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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Collet chuck capacity 12mmor 1/2"

Plunge capacity 0-70 mm

No load speed 23,000 min” | 22,000 min™ 9,000 - 23,000 min™
Overall height 312 mm 327 mm

Net weight 6.2 kg

Safety class =

Lamp | Vv | - | v

Speed adjusting dial - v

Electric brake | v - v

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the same
voltage as indicated on the nameplate, and can only be operated
on single-phase AC supply. They are double-insulated and can,
therefore, also be used from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Model RP1802

Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1802F

Sound pressure level (L) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1803

Sound pressure level (L,4) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP1803F

Sound pressure level (L,a) : 85 dB(A)
Sound power level (Lya) : 96 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP2302FC

Sound pressure level (L,4) : 88 dB(A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model RP2303FC

Sound pressure level (Lya) : 88 dB(A)
Sound power level (Lya) : 99 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:
Model RP1802

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model RP1802F

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP1803

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 5.1 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
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Model RP1803F

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay,) : 5.1 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP2302FC

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.2 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model RP2303FC

Work mode: cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 4.2 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3. The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4. Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the router bits very carefully.

7.  Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1: 1. Lock lever 2. Adjusting hex bolt 3. Stopper
block 4. Adjusting knob 5. Depth pointer
6. Stopper pole 7. Stopper pole setting nut
8. Fast-feed button

1. Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the router bit just touches the
flat surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.

2. Turn the stopper pole setting nut counterclock-
wise. Lower the stopper pole until it makes contact
with the adjusting hex bolt. Align the depth pointer with
the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the
scale by the depth pointer.

3. While pressing the fast-feed button, raise the
stopper pole until the desired depth of cut is obtained.
Minute depth adjustments can be obtained by turning
the adjusting knob (1 mm per turn).

4. By turning the stopper pole setting nut clockwise,
you can fasten the stopper pole firmly.

5.  Now, your predetermined depth of cut can be
obtained by loosening the lock lever and then lowering
the tool body until the stopper pole makes contact with
the adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

A\CAUTION: Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.
» Fig.2: 1. Nylon nut

Stopper block

A\ CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
15 mm at a pass when cutting grooves with an 8
mm diameter bit.

A CAUTION: When cutting grooves with a 20
mm diameter bit, the depth of cut should not be
more than 5 mm at a pass.

A CAUTION: For extra-deep grooving opera-
tions, make two or three passes with progres-
sively deeper bit settings.

As the stopper block has three adjusting hex bolts
which raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily
obtain three different depths of cut without readjusting
the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block

-

Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deep-
est depth of cut, following the method of "Adjusting the
depth of cut".

Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain
shallower depths of cut. The differences in height of
these adjusting hex bolts are equal to the differences in
depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

A CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
» Fig.4: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, depress the lock button fur-
ther while the switch trigger is being pulled.

To stop the tool, pull the switch trigger so that the lock
button returns automatically. Then release the switch
trigger.

After releasing the switch trigger, the lock-off function
works to prevent the switch trigger from being pulled.

A CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch trigger pulled
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, release the
switch trigger.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.
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Constant speed control

Only for model RP2302FC, RP2303FC

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Speed adjusting dial

Only for model RP2302FC, RP2303FC

A WARNING: Do not use the speed adjusting
dial during operation. The router bit can be touched
by the operator because of reaction force. This may
result in personal injury.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

A\ CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. A loose or overtightened router bit can be
dangerous.

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 6 and back to 1. Do not force it past
6 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
» Fig.6: 1. Speed adjusting dial

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min”

1 9,000
11,000
14,000
17,000
20,000
23,000

Lighting up the lamps

Only for model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

oo |bdlw|N

A CAUTION: Do not look in the light or see the
source of light directly.

Pull the switch trigger to turn on the light. The lamp
keeps on lighting while the switch trigger is being pulled.
The lamp turns off approximately 10 seconds after
releasing the trigger.

» Fig.7: 1.Lamp

NOTE: Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
the lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp, or
it may lower the illumination.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

1. Insert the router bit all the way into the collet cone.

2. Press the shaft lock to keep the shaft stationary and use
the wrench to tighten the collet nut securely. When using router
bits with smaller shank diameter, first insert the appropriate
collet sleeve into the collet cone, then install the router bit.

» Fig.8: 1. Shaftlock 2. Wrench 3. Loosen 4. Tighten

To remove the router bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

OPERATION

A WARNING: Before operation, always make
sure that the stopper pole is secured firmly by the
stopper pole setting nut. Otherwise the depth of
cut may change during operation and cause personal
injury.

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock lever is
loosened.

ACAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the chip deflector is installed properly.

» Fig.9: 1. Chip deflector

1.  Setthe base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact.

2. Turnthe tool on and wait until the router bit attains full speed.

3. Lower the tool body and move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the base flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» Fig.10

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.11: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction
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NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.12: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

1.  Install the straight guide on the guide holder using
the clamping screw (B). Insert the guide holder into the
holes in the tool base and tighten the clamping screw
(A). To adjust the distance between the router bit and
the straight guide, loosen the clamping screw (B) and
turn the fine adjusting screw (1.5 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the straight guide in place.
» Fig.13: 1. Clamping screw (A) 2. Straight guide

3. Guide holder 4. Fine adjusting screw

5. Clamping screw (B)

2. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Wider straight guide of desired dimensions may be
made by using the convenient holes in the guide to bolt
on extra pieces of wood.

When using a large diameter router bit, attach pieces
of wood to the straight guide which have a thickness of
more than 15 mm (5/8") to prevent the router bit from
striking the straight guide.

» Fig.14: 1. Straight guide 2. Wood

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") or thicker

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the
side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the base.
Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.15

Fine adjusting straight guide

Optional accessory

Insert the two rods into the outer mounting slots of the

guide holder, and secure them by tightening the two

clamping screws (B). Make sure that the thumb screw

(A) is tightened down, insert the two rods into the base,

and tighten the clamping screws (A).

» Fig.16: 1. Clamping screw (B) 2. Thumb screw (A)
3. Clamping screw (A)

-

3

Fine adjusting function for

positioning blade in relation to
straight guide

» Fig.17: 1. Thumb screw (A) 2. Thumb screw (B)
3. Scale ring

1. Loosen the thumb screw (A).

2. Turn the thumb screw (B) to adjust position (one
turn adjusts the position by 1 mm) as necessary.

3. Tighten the thumb screw (A) until it is secured.

Scale ring can be rotated separately, so scale unit can
be aligned to zero (0).

Adjusting guide shoe width

Loosen the screws marked by the circles to alter the
width of the straight guide. After altering width, tighten
the screws until they are secured.

Guide shoe width alteration range is 280 mm to 350
mm.

» Fig.18: 1. Screw

When set to minimum opening width
» Fig.19

When set to maximum opening width
» Fig.20

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the
router bit passes, allowing use of the router with templet
patterns.

» Fig.21

1. Pull the lock plate lever and insert the templet
guide.

» Fig.22: 1. Templet guide 2. Lock plate lever

2.  Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.23: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

ENGLISH



Optional accessory

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.24: 1. Trimmer guide

Install the trimmer guide on the guide holder using the
clamping screw (D). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the clamping screw (A). To
adjust the distance between the router bit and the trimmer
guide, loosen the clamping screw (D) and turn the fine
adjusting screw (1.5 mm per turn). When adjusting the
guide roller up or down, loosen the clamping screw (C).
After adjusting, tighten all the clamping screws securely.
» Fig.25: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw

3. Clamping screw (D) 4. Clamping screw

(C) 5. Guide roller 6. Clamping screw (A)

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.
» Fig.26: 1. Router bit 2. Guide roller 3. Workpiece

Dust nozzle sets

Use the dust nozzle for dust extraction.

1.  Install the dust nozzle on the tool base using the
thumb screw so that protrusion on the dust nozzle fit to
the notch in the tool base.

» Fig.27: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw

2.  Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.28

How to use screw M6 x 135 for

adjusting the depth of cut

When using the tool with a router table available in the
market, using this screw allows an operator to obtain
a small amount of adjustment of the depth of cut from
above the table.

Installing the screw with washer on
the tool

Insert the screw with washer through a screw hole on
the tool base and then screw in the threaded part of the
motor bracket of the tool. At this time, apply some grease
or lubricating oil to the inside of the screw hole on the tool
base and the threaded part of the motor bracket.

» Fig.29: 1. Flat washer 6 2. Screw M6 x 135

» Fig.30: 1. Screw M6 x 135 in a screw hole

» Fig.31: 1. Screw M6 x 135 2. Threaded part of the
motor bracket

Adjusting the depth of cut

1. Asmall amount of depth of cut can be obtained
by turning this screw with a screwdriver from above the
table. (1.0 mm per a full turn)

2. Turning the screw clockwise makes the depth
of cut greater and turning the screw counterclockwise
makes the depth of cut smaller.

» Fig.32: 1. Screwdriver

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.33: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.34: 1.Brush holder cap

Only for model RP1803, RP1803F, RP2303FC

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger.

If electric brake is not working well, ask your local
Makita service center for repair.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits
. Straight guide
Trimmer guide

. Guide holder

. Templet guides

. Templet guide adapter
. Lock nut

. Collet cone

. Collet sleeve

. Wrench

. Dust nozzle set
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NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.

Router bits

Straight bit
» Fig.35
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
> Fig.36
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”Grooving bit
> Fig.37
Unit:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Drill point flush trimming bit
» Fig.38
Unit:mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Drill point double flush trimming bit
» Fig.39

Unit:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

=

5

Board-jointing bit

» Fig.40
Unit:mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Corner rounding bit
» Fig.41
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 8
6 20 8 45 10 4 4
Chamfering bit
> Fig.42
Unit:mm
D A L1 L2 L3 2]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit
> Fig.43
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Ball bearing flush trimming bit
> Fig.44
Unit:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ball bearing corner rounding bit

» Fig.45
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 3.5 6
1/4" 21 8 40 10 3.5 6
ENGLISH




Ball bearing chamfering bit

> Fig.46
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Ball bearing beading bit
> Fig.47
Unit:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7

Ball bearing cove beading bit
» Fig.48

Unit:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.49

Unit:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Spannhylschuckens kapacitet

12 mm eller 1/2"

Dykkapacitet 0-70 mm

Hastighet utan belastning 23000 min™ | 22000 min™ 9000 - 23 000 min™
Total hojd 312 mm 327 mm
Nettovikt 6,2 kg

Sakerhetsklass =

Lampa | v | - | v

Ratt fér hastighetsinstélining - Vv
Elektronisk broms | Vv - v

. Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan foregaende meddelande.

. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tra,
plast och liknande material.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning ar bestamd
enligt EN62841-2-17:

Modell RP1802
Ljudtrycksniva (L,a) : 85 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)
Modell RP1802F
Ljudtrycksniva (L,s) : 85 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)
Modell RP1803
Ljudtrycksniva (L,s) : 85 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Méattolerans (K): 3 dB (A)
Modell RP1803F
Ljudtrycksniva (L,a) : 85 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)
Modell RP2302FC
Ljudtrycksniva (L,s) : 88 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 99 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)
Modell RP2303FC
Ljudtrycksniva (L,a) : 88 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 99 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan

ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

A VARNING: Bulleremissionen under faktisk

anvéandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade vardet, beroende pa hur maskinen

anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsférhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstingd
och néar den gar pa tomgang).

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841-2-17:
Modell RP1802

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 5,1 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Modell RP1802F

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 5,1 m/s’
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Modell RP1803

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 5,1 m/s’
Mattolerans (K): 1,5 m/s’
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Modell RP1803F = . o =
Arbetslage: sparfrésning | MDF Sékerhetsvarningar for frés

Vibrationsemission (a;) : 5,1 m/s? 1.

Mittolerans (K): 1,5 m/s? Hall endast tag i verktygets isolerade hand-

tag da hyvelverktyget kan komma i kontakt

Modell RP2302FC med sin egen nitsladd. Om verktyget kommer
Arbetslége: sparfrasning i MDF i kontakt med en stromforande ledning blir dess
Vibrationsemission (an) : 4,2 m/s metalldelar stromforande och kan ge operatéren
Mattolerans (K): 1,5 m/s’ en elektrisk stot.
Modell RP2303FC 2. Anvind tvingar eller liknande fér att sikra och
Arbetslage: sparfrasning i MDF stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag.
Vibrationsemission (a,) : 4,2 m/s’ Att halla arbetsstycket i handerna eller mot krop-
Maéttolerans (K): 1,5 m/s pen ger inte tillrackligt stéd och du kan férlora
OBS: Det deklarerade totala vibrationsvérdet har kontrollen.
uppmétts i enlighet med standardtestmetoden och 3. Skérverktyget maste stimma med den angivna
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en spéannhylschucken.
annan. 4. Anvénd endast ett verktyg som dr som minst
OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan lika med den maxhastighet som markeras pa
ockséa anvéndas i en prelimindr bedémning av expo- verktyget.
nering for vibration. 5. Anvand horselskydd vid langre tids
anvandning.
AVARNING: Vibrationsemissionen under fak- 6. Hantera frasverktygen forsiktigt.
tisk anvandning av maskinen kan skilja sig fran 7.  Kontrollera fére anvandning att frasverktyget
det deklarerade viardet, beroende pa hur maski- inte ar sprucket eller skadat. Byt omedelbart ut
nen anvénds och sarskilt vilken typ av arbetss- ett skadat eller sprucket frasverktyg.
tycke som behandlas. 8.  Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
A\VARNING: Var noga med att identifiera séker- tycket och ta bort alla spikar fére arbetet.
hetsatgarder for att skydda anvindaren, vilka ar 9.  Hall maskinen stadigt med bada hénderna.
grundade pa en uppskattning av graden av expo- 10. Hall handerna pa avstand fran roterande delar.
nering for vibrationer under de faktiska anvénd- 11.  Se till att frisverktyget inte kommer i kontakt
ningsférhallandena, (ta, férutom avtryckartiden, med arbetsstycket innan strémbrytaren slagits
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen, pa.
som till exempel tiden d& maskinen &r avstangd 12. Lat verktyget vara igang en stund innan det
och nér den gar pa tomgang). anvinds pa arbetsstycket. Kontrollera att det

inte forekommer vibrationer eller kast som

EG-forsakran om overensstimmelse indikerar att frisverktyget monterats felaktigt.
13. Kontrollera frasverktygets rotations- och
Giéller endast inom EU matningsriktning.
EG-forsakran om overensstammelse inkluderas som 14. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
bilaga A till denna bruksanvisning. maskinen nar du haller den i handerna.

15. Stang av maskinen och viénta tills frasverkty-
get stannat helt innan verktyget avldgsnas fran

s arbetsstycket.
SAKERH ETSVARN I N GAR 16. Ror inte vid frasverktyget eller arbetsstycket

omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka brannskador.

17. lakttag forsiktighet med tinner, bensin,

Allméanna sdkerhetsvarningar for

maskiner olja eller liknande pa verktygsfastet.
Overdriven anvindning kan orsaka sprickor i
A\VARNING: Lis alla sikerhetsvarningar, anvis- verktygsfastet.
ningar, illustrationer och specifikationer som 18. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
medféljer det hiar maskinen. Underlatenhet att folja Se till att du inte andas in damm eller far det
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller pa huden. Fdlj anvisningarna i leverantérens
allvarliga personskador. materialsdkerhetsblad.
19. Anvénd alltid andningsskydd eller skydds-
Spara alla varningar och instruk- mask anpassat for det material du arbetar med
. . . nar du sagar.
tlone"r for’framtlda re.ferens' . . 20. Placera verktyget pa en stabil yta. | annat fall
Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till kan fallolyckor intraffa och orsaka skada.

din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna 21

) . Hall sladden borta fran fétterna och fran fore-
maskin (sladdlos).

mal. Annars kan sladden trassla sig med fallo-
lycka och personskada som féljd.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.
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A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortséttnings-
vis strikt folja sakerhetsanvisningarna for maskinen
aven efter att du blivit van att anvdnda den. Vid
FELAKTIG HANTERING av maskinen eller om inte
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning

foljs kan foljden bli allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av frasdjup

» Fig.1: 1. Sakerhetssparr 2. Justerande insexbult
3. Stoppkloss 4. Justeringsratt 5. Pekare for
fréasdjup 6. Stoppstang 7. Instéllningsmutter
for stoppstang 8. Snabbmatningsknapp

1.  Placera verktyget pa ett plant underlag. Lossa
sakerhetssparren och sank verktygshuset tills frasverk-
tyget precis vidror det plana underlaget. Dra at séker-
hetssparren for att Iasa verktygshuset.

2. Vrid stoppstangens instéliningsmutter moturs. Sénk
stoppstangen tills den kommer i kontakt med den justerande
insexbulten. Rikta in pekaren for frasdjup mot graderingen "0”.
Frasdjupet indikeras pa skalan av pekaren for frasdjup.

3. Lyft stoppstangen tills det dnskade frasdjupet &r installt,
medan du haller in knappen for snabbmatning. Finjustering av fras-
djupet kan géras genom att vrida pa justeringsratten (1 mm per varv).

4. Genom att vrida stoppstangens instéllningsmutter
medurs, kan du skruva fast stoppstangen ordentligt.

5.  Det faststallda frasdjupet kan erhallas genom att lossa
sakerhetsspérren och darefter sénka verktyget tills stopp-
stangen far kontakt med stoppklossens justerande insexbult.

Nylonmutter

A FORSIKTIGT: Sank inte ner nylonmuttern fér
langt. Sanks den ner for langt kan frasverktyget
sticka ut pa ett farligt satt.

Genom att vrida nylonmuttern kan den dvre gransen pa
verktygshuset justeras.
» Fig.2: 1. Nylonmutter

Stoppkloss

AFORSIKTIGT: Eftersom en alltfor kraftig fras-
ning kan orsaka 6verbelastning av motorn eller
svarigheter att kontrollera verktyget, bor frasdju-
pet inte vara mer @n 15 mm per gang vid sparfras-
ning med ett frasverktyg som ar 8 mm i diameter.

AFORSIKTIGT: Frasdjupet bor inte vara mer dn
5 mm per gang, vid sparfrasning med ett frasverk-
tyg vars diameter ar 20 mm.

A FORSIKTIGT: Fér att fa extra djupa spar kan
det kréavas tva eller tre frasningar med gradvis
okande instéllning av frasdjupet.

Eftersom stoppklossen har tre justerande sexkants-

bultar som hojer eller sénker den 0,8 mm per vary,

gar det latt att fa tre olika frasdjup utan att justera om

stoppstangen.

» Fig.3: 1. Stoppstang 2. Justerande sexkantsbult
3. Stoppkloss

Justera den lagsta justerande sexkantsbulten for att

fa det djupaste frasdjupet, genom att félja metoden i
"Installning av frasdjup”.

Justera de tva aterstaende justerande sexkantsbultarna
for att fa ett grundare frasdjup. Skillnaderna i héjd pa
dessa justerande sexkantsbultar ar samma som skillna-
derna i frasdjup.

Vrid de justerande sexkantsbultarna med en skruvme-
jsel eller skiftnyckel for att stélla in dem. Stoppklossen
ar ocksa praktisk nar man gor tre frasningar med ett
gradvis 6kande frasdjup vid sparfrasning.

Avtryckarens funktion

AFORSIKTIGT: Innan du ansluter verktyget till
elnétet maste du kontrollera att avtryckaren fung-
erar som den ska och atergar till laget ”AV” nar du
slapper den.

AFORSIKTIGT: Se till att spindellaset &r lossat
innan strombrytaren slas pa.

En lasknapp férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren.
» Fig.4: 1. Lasknapp 2. Avtryckare

Tryck in lasknappen och tryck sedan in avtryckaren for
att starta verktyget. Slapp avtryckaren for att stanna.
For kontinuerlig anvandning trycker du ytterligare pa
lasknappen samtidigt som du trycker in avtryckaren.
Stoppa verktyget genom att trycka in avtryckaren sa att lask-
nappen gar tillbaka automatiskt. Slapp sedan avtryckaren.
Efter att avtryckaren har slappts, férhindrar sékerhets-
sparrfunktionen oavsiktlig aktivering av avtryckaren.

A FORSIKTIGT: Hall i maskinen stadigt nar
du stinger av den for att ha kontroll 6ver dess
reaktion.

Elektronisk funktion

Maskinen ar utrustad med elektroniska funktioner for
enkel anvandning.

Indikatorlampa
» Fig.5: 1. Indikatorlampa

Den gréna indikatorlampan lyser nar verktyget ar
inkopplat. Om indikatorlampan inte tdnds kan natslad-
den eller styrningen vara defekt. Om indikatorlampan
lyser och verktyget inte startar fastan det ar paslaget,
kan kolborstarna vara utslitna, eller styrningen, motorn
eller strdombrytaren defekta.

Sparr mot oavsiktlig omstart

Verktyget startar inte nar avtryckaren trycks aven om
den ar ansluten till elnatet.

Om detta intraffar blinkar indikatorlampan rétt for att visa
att enheten for skydd mot oavsiktlig start ar i funktion.
Inaktivera skyddet mot oavsiktlig start genom att slappa
avtryckaren.

19 SVENSKA



Mjukstartsfunktion

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
gor att verktyget far en mjuk start.

Konstant hastighetskontroll

Endast for modell RP2302FC, RP2303FC

Det ar mojligt att fa en fin finish eftersom rotationshas-
tigheten halls konstant &ven vid hog belastning.

Ratt for hastighetsinstallning

Endast fér modell RP2302FC, RP2303FC

AVARNING: Anvind inte ratten for hastighets-
instdllning under kérning. Frasverktyget kan raka
vidréras av anvandaren p.g.a. reaktionskraften. Det
kan orsaka personskada.

OBSERVERA: Om verktyget anvinds oavbru-
tet pa lag hastighet under lang tid 6verbelastas
motorn, vilket leder till funktionsfel pa verktyget.

OBSERVERA: Ratten for hastighetsinstillning
kan endast vridas upp till 6 och tillbaka till 1.
Tvinga den inte forbi 6 eller 1, eftersom hastig-
hetsinstéllningen da kan sattas ur funktion.

Verktygshastighet stélls in genom att vrida ratten for
hastighetsinstallning till en nummerinstallning mellan
1och6.

» Fig.6: 1. Ratt for hastighetsinstalining

Hastigheten blir hdgre nar installningen vrids mot nummer
6. Och lagre hastighet erhalls nér den vrids mot nummer 1.
Darigenom kan den ideala hastigheten for optimal
bearbetning valjas, dvs. hastigheten kan stéllas in sa
att det passar korrekt till det material som anvénds och
frasverktygets diameter.

| tabellen syns sambandet mellan nummerinstallning-
arna och ungefarlig verktygshastighet.

Nummer min”

1 9000
11 000
14 000
17 000
20000
23000

Tanda lamporna

Endast féor modell RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

o|lold|lw|N

AFORSIKTIGT: Titta inte in i ljuset eller direkt
i ljuskéllan.

Tryck pa avtryckaren for att tanda ljuset. Lampan fortsatter
att lysa sa lange du haller avtryckaren intryckt. Lampan
slocknar ca 10 sekunder efter att du har slappt avtryckaren.
» Fig.7: 1.Lampa

OBS: Anvand en torr trasa for att torka bort smuts
fran lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

MONTERING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstdngd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montering eller demontering av
frasverktyg

A FORSIKTIGT: Montera frasverktyget ordent-
ligt. Anvand endast den nyckel som levererats
med maskinen. Ett I6st eller for hart atdraget fras-
verktyg kan vara farligt.

OBSERVERA: Fist inte hylsmuttern utan att ha
monterat ett frasverktyg eller monterat frasverk-
tyg med litet skaft utan att anvdnda en spannarm.
Endera saken kan leda till att spannhylsan gar
sénder.

1. Forin frasverktyget hela vagen in i spannhylsan.

2. Tryck pa spindellaset for att halla spindeln stilla
och anvand skiftnyckeln for att dra at hylsmuttern
ordentligt. Montera forst en lamplig spannarm i spann-
hylsan, om fréasverktyg med mindre skaft anvands, och
montera sedan frasverktyget.

» Fig.8: 1. Spindellas 2. Skiftnyckel 3. Lossa 4. Dra at

Folj monteringsforfarandet i omvand ordning for att ta ur
frasverktyget.

ANVANDNING

AVARNING: se alltid till fore korning att
stoppstangen halls fast ordentligt av sin install-
ningsmutter. | annat fall kan frasdjupet andras under
kérning och orsaka personskada.

AFORSIKTIGT: Se alltid till fore anvédndningen
att maskinhuset automatiskt lyfts upp till den
ovre gransnivan och att frasverktyget inte sticker
ut utanfor bottenplattan nar sakerhetsspéarren
lossas.

AFORSIKTIGT: Anvind alltid bada handtagen
och hall i dem under arbetet for att halla verktyget
stadigt.

AFORSIKTIGT: Se alltid till fore anvindning att
spanavvisaren ar korrekt monterad.

» Fig.9: 1. Spanavvisare

1. Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frasverktyget far nagon kontakt.

2.  Starta verktyget och vanta tills frasverktyget upp-
natt full hastighet.

3.  Sank verktygshuset och for verktyget langsamt
framat 6ver arbetsstyckets yta, medan du haller botten-
plattan plant och fortsatter varsamt tills frasningen ar
klar.

» Fig.10
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Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.
» Fig.11: 1. Arbetsstycke 2. Frasverktygets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning

OBS: Om maskinen matas framat allfér snabbt kan
den frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan fras-
verktyget eller motorn skadas. Om maskinen matas
framat alltfor lAngsamt kan arbetsstycket bli brant och
forstort. Lamplig matningshastighet beror pa frasverk-
tygets dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjup.

Det &r lampligt att utféra en provfrasning pa en tra-

bit innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet av
frasningen ser ut och aven kontrollera dimensionerna.

OBS: Nar parallellanslag eller rullanslag anvands boér
du se till att montera det pa den hogra sidan i mat-
ningsriktningen. Det gor det lattare att halla anslaget
plant mot arbetsstyckets sida.

» Fig.12: 1. Matningsriktning 2. Frasverktygets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

Parallellanslag

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.

1. Installera parallellanslaget pa anslagshallaren
med hjalp av spannskruven (B). Satt i anslagshallaren
i halen pa bottenplattan och dra at spannskruven (A).
For att stalla in avstandet mellan frasverktyget och
parallellanslaget lossar du spannskruven (B) och vrider
fininstallningsskruven (1,5 mm per varv). Vid énskat
avstand drar du at spannskruven (B) for att sakra paral-
lellanslaget pa plats.
» Fig.13: 1. Spannskruv (A) 2. Parallellanslag

3. Anslagshallare 4. Fininstallningsskruv

5. Spannskruv (B)

2. For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

Ett bredare parallellanslag, av 6nskad storlek, kan
tillverkas genom att anvanda halen i anslaget for att
skruva fast ytterligare trabitar.

Nar ett frasverktyg med storre diameter anvands ska
trabitar med en tjocklek av minst 15 mm (5/8") monteras
pa parallellanslaget for att forhindra att anslaget kom-
mer i beréring med frasverktyget.

» Fig.14: 1. Parallellanslag 2. Tra

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15mm (5/8") eller tjockare

Om avstandet mellan arbetsstyckets sida och fraslinjen
ar for stor for parallellanslaget eller om arbetsstyckets
sida inte ar rakt, kan parallellanslaget inte anvandas.
Spann i sadant fall fast en traskiva med rak kant pa
arbetsstycket och anvand den som anslag mot botten-
plattan. Foér verktyget i pilens riktning.

» Fig.15

21

Fininstélla parallellanslaget

Valfria tillbehér

Satt i tva stanger i de yttre monteringsplatserna pa
anslagshallaren och sakra dem genom att dra at de tva
spannskruvarna (B). Se till att vingskruven (A) ar atdra-
gen, satt in de tva stangerna i bottenplattan och vrid at
spannskruvarna (A).
» Fig.16: 1. Spannskruv (B) 2. Vingskruv (A)

3. Spannskruv (A)

Fininstallningsfunktion for

positioneringsblad i forhallande till
parallellanslag

» Fig.17:

1. Vingskruv (A) 2. Vingskruv (B) 3. Skalring

1. Lossa vingskruven (A).

2. Vrid vingskruven (B) for att justera positionen (ett
varv justerar positionen med 1 mm) efter behov.

3. Spann at vingskruven (A) tills den ar fast.

Skalringen kan vridas separat sa att skalenheten kan
stallas in pa noll (0).

Justering av guideskons bredd

Lossa skruvarna som markerats med cirklar for att
andra parallellanslagets bredd. Nar bredden har and-
rats drar du at skruvarna tills de sitter at.

Guideskons bredd kan &ndras mellan 280 mm och 350
mm.

» Fig.18: 1. Skruv

Installd till minimal 6ppningsbredd
» Fig.19

Installd till maximal 6ppningsbredd
» Fig.20

Mallanslag

Valfria tillbeh6r

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket fras-
verktyget passerar, sa att handdverfrasen kan anvan-
das med mallar.

» Fig.21

1. Drailasplattans spak och skjut in mallanslaget.
» Fig.22: 1. Mallanslag 2. Lasplattans spak

2.  Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och for verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.23: 1. Frasverktyg 2. Bottenplatta

3. Bottenplatta 4. Mall 5. Arbetsstycke

6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frasas med en liten
skillnad i storlek i jamférelse med mallen. Rakna med
ett avstand (X) mellan frasverktyget och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beréknas genom att
anvanda foljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - frés-
verktygets diameter) / 2
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Kantanslag

Valfria tillbehér

Kantfrasning av bojda ytor i fanér fér mobler och lik-
nande kan latt géras med rullanslaget. Rullanslaget
foljer den béjda kanten och garanterar ett fint frasspar.
» Fig.24: 1. Kantanslag

Installera kantanslaget pa anslagshallaren med hjalp av
spannskruven (D). Satt i anslagshallaren i halen pa bot-
tenplattan och dra at spannskruven (A). Fér att stélla in
avstandet mellan frasverktyget och kantanslaget lossar
du spannskruven (D) och vrider fininstallningsskruven
(1,5 mm per varv). Lossa spannskruven (C) nar du stal-
ler in rullanslaget uppat eller nedat. Efter instaliningen
drar du at alla spannskruvar ordentligt.
» Fig.25: 1. Anslagshallare 2. Fininstallningsskruv

3. Spannskruv (D) 4. Spannskruv (C)

5. Rullanslag 6. Spannskruv (A)

For verktyget med rullanslaget I6pande mot arbetss-
tyckets sida under frasningen.
» Fig.26: 1. Frasverktyg 2. Rullanslag 3. Arbetsstycke

Dammunstyckssatser

Anvand dammunstycket for att ta bort damm.

1. Montera dammunstycket pa verktygets botten-
platta med hjalp av vingskruven, sa att utspranget pa
dammunstycket passar in i skaran pa bottenplattan.
» Fig.27: 1. Dammunstycke 2. Vingskruv

2.  Anslut en dammsugare till dammunstycket.
» Fig.28

Hur du anvander skruv M6 x 135 for

att stalla in frasdjupet

Nar du anvander verktyget med ett fraésbord som finns
pa marknaden, anvander du denna skruv for att erhalla
en liten instéllning av frasdjupet fran ovanfér bordet.

Installering av skruven med brickan
pa verktyget

For in skruven med brickan genom ett skruvhal pa verk-
tygets bottenplatta och skruva darefter i den gangade
delen i motorfastet pa verktyget. Applicera nu fett eller
smorjolja i skruvhalets insida pa verktygsfastets botten-
platta och motorfastets gangade del.

» Fig.29: 1. Planbricka 6 2. Skruv M6 x 135

» Fig.30: 1. Skruv M6 x 135 i ett skruvhal

» Fig.31: 1. Skruv M6 x 135 2. Géngad del av
motorfastet

Instéllning av frasdjupet

1. Ett mindre frasdjup kan fas genom att denna skruv
vrids med en skruvmejsel fran bordets ovansida. (1,0
mm for ett helt varv)

2. Nar du vrider skruven medurs blir frasdjupet
storre, och vrider du den moturs blir frasdjupet mindre.
» Fig.32: 1. Skruvmejsel

UNDERHALL

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstidngd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utférs.

OBSERVERA: Anviand inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

Byte av kolborstar

» Fig.33: 1. Slitagemarkering

Kontrollera kolborstarna regelbundet.

Byt ut dem nar de &r nedslitna till slitagemarkeringen. Hall kolbor-
starna rena s att de It kan glida in i hallarna. Bada kolborstarna
ska bytas ut samtidigt. Anvand endast identiska kolborstar.

1. Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolborstarna.

2. Taurde utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.
» Fig.34: 1. Borsthallarlock

Endast for modell RP1803, RP1803F, RP2303FC

Anslut verktyget till eInatet efter att kolborstarna har
byts ut och kor in kolborstarna genom att verktyget kors
utan belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera
sedan verktyget nar den kors och den elektroniska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps.

Om den elektroniska bromsen inte fungerar bra kontaktar du ditt
lokala Makita-servicecenter och ber om att fa den reparerad.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Foljande tillbehér eller tillsat-
ser reckommenderas for anvdandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behé-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Notfrés- och sparfrasverktyg
. Kantfrasverktyg

. Kantfrasverktyg med styrlager
. Parallellanslag

Kantanslag

. Anslagshallare

. Mallanslag

. Adapter for mallanslag

. Lasmutter

. Spannhylsa

. Spannarm

. Skiftnyckel

. Dammunstyckssats
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OBS: Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude- Lamelifras
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan » Fig.40
variera mellan olika lander.

Matenhet: mm

Falsfras med styrlager

A1 A2 L1 L2 L3
e 12 38 27 61 4 20
Notfras
» Fig.35 . e
9 Avrundningsfris
Matenhet: mm » Fig.41
D A L1 L2 Matenhet: mm
o 20 0 15 D A1 A2 L1 L2 L3 R
L 6 25 9 48 13 5 8
2 12 & % 6 20 8 45 10 4 4
1/2"
12 10 60 25 Fasfris
vz > Fig.42
8 8 60 25
6 8 50 18 Matenhet: mm
14 D A L1 L2 L3 2]
6 6 50 18 6 23 46 1 6 30°
14 6 20 50 13 5 45°
. 6 20 49 14 2 60°
”"U”Frasverktyg
> Fig36 Halkarlsfris
Matenhet: mm > Fig.43
D A L1 L2 R Matenhet: mm
6 6 50 18 3 D A 1 L2 R
. 6 20 43 8 4
”V”Frasverktyg . P " - ;
» Fig.37
Matenhet: mm Kullagrad kantfras
> Fig.44
D A L1 L2 (]
1/4" 20 50 15 90° Matenhet: mm
. D A L1 L2
Kantfrés med styrlager . p - o
» Fig.38 e
Méatenhet: mm . .
Kullagrad avrundningsfras
D A L1 L2 L3 > Fig.45
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35 Matenhet: mm
6 6 60 18 28 D Al A2 L1 L2 L3 R
. 6 15 8 37 7 3,5 3
Kantfréds med dubbelt styrlager P T 0 T3 1
» Fig.39 ,
'9 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Matenhet: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Kullagrad fasfras

» Fig.46
Matenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Kullagrad spegelprofilfras

» Fig.47
Matenhet: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Kullagrad halkarlsfras
» Fig.48
Métenhet: mm
D A1 A2 | A3 | A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Kullagrad profilfras
» Fig.49
Métenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Flenspatronkapasitet 12 mm eller 1/2"

Senkekapasitet 0-70 mm

Hastighet uten belastning 23000 min™ | 22000 min™ 9000 — 23 000 min™'
Total heyde 312 mm 327 mm
Nettovekt 6,2 kg

Sikkerhetsklasse =

Lampe | Vv | - | v
Hastighetsinnstillingshjul - v
Elektrisk brems | v - v

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette dokumentet endres uten varsel.

. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Denne maskinen er laget for rask trimming og profile-
ring av tre, plast og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen mé bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstrgmforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-17:

Modell RP1802

Lydtrykkniva (L;») : 85 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Modell RP1802F
Lydtrykkniva (L,a) : 85 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Modell RP1803

Lydtrykkniva (L,a) : 85 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Modell RP1803F
Lydtrykkniva (L,a) : 85 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Modell RP2302FC
Lydtrykkniva (L,a) : 88 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 99 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Modell RP2303FC
Lydtrykkniva (L,») : 88 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 99 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte vibrasjo-
ner har blitt malt i henhold til standard testmetoder, og kan
bli brukt til & sammenligne ett verktey med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktayet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841-2-17:
Modell RP1802

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (a) : 5,1 m/s”
Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

Modell RP1802F

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (ay) : 5,1 m/s’
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

Modell RP1803

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (ay) : 5,1 m/s”
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

Modell RP1803F

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (a,) : 5,1 m/s®
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
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Modell RP2302FC

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (ay) : 4,2 m/s”
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

Modell RP2303FC

Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (a,) : 4,2 m/s®
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

EFs samsvarserklzaring

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserkleering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.

SIKKERHET VARSEL

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktay

MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor felges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for fresemaskin

1. Hold verkteyet kun i det isolerte handtaket,
da skjarebladet kan komme i kontakt med sin
egen ledning under arbeidet. Hvis en stramfg-
rende ledning kuttes, vil uisolerte metalldeler av
elektroverkteyet bli stremfarende, og kan gi bru-
keren elektrisk stot.

2. Bruktvinger eller en annen praktisk mate for a sikre
og stette arbeidsstykket pa en stabil plattform. Hvis
du holder det med handen eller mot kroppen, kan det
veere ustabilt og fere til at du mister kontrollen.

3. Kutterbitsskaftet ma passe til den tilhgrende
spennpartonen.

4. Bruk kun et bits som er merket for minst den
samme maksimale hastigheten som er merket
pa verktoyet.

5. Bruk horselsvern ved lengre arbeidsgkter.

6. Handter handoverfresbitset meget forsiktig.

7.  Sjekk at det ikke finnes sprekker eller andre ska-
der pa handoverfresbitset for du tar det i bruk.
Skift ut sprukne eller gdelagte bits omgaende.

8. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern
alle spikre fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

9. Hold maskinen godt fast med begge hender.

10. Hold hendene unna roterende deler.

11.  Forviss deg om at handoverfresbitset ikke er i kon-
takt med arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

12. For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.

13. Ver ngye med handoverfresbitsets dreieret-
ning og arbeidsretning.

14. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

15. Fer du fjerner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til handover-
fresbitset har stoppet helt.

16. lkke berer handoverfresbitset umiddelbart
etter bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og kan
gi deg brannskader.

17. Ikke s@l tynner, bensin, olje eller liknende pa
maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.

18. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Vis varsomhet for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg leveran-
dorens sikkerhetsanvisninger.

19. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

20. Plasser verktoyet pa et stabilt sted. Ellers
kan det oppsta en fallulykke som forarsaker
personskader.

21. Hold ledningen unna fottene dine og andre
gjenstander. En ledning som vikler seg fast kan
fore til fall som paferer personskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjore
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

26 NORSK



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Justere skjaeredybden

» Fig.1: 1.Lasespak 2. Justeringssekskantskrue
3. Stopperblokk 4. Justeringsknott 5. Dybdepeker
6. Stopperstang 7. Innstillingsmutter for stopper-
stang 8. Hurtigmaterknapp

1. Plasser verktoyet pa et flatt underlag. Lesne
lasespaken, og senk verktaykroppen til handoverfres-
bitset savidt bergrer det flate underlaget. Stram lases-
paken for a lase verktgykroppen.

2.  Dreiinnstillingsmutteren for stopperstangen mot klokken.
Senk stopperstangen til den kommer i kontakt med justerings-
sekskantskruen. Innrett dybdepekeren med “0”-delestreken.
Skjeeredybden vises pa skalaen ved hjelp av dybdepekeren.

3. Mens du trykker pa hurtigmaterknappen, ma du
heve stopperstangen til du har oppnadd den gnskede
skjeeredybden. Du kan justere dybden i svaert sma trinn
ved & dreie pa justeringsknotten (1 mm per omdreining).

4. \Ved a dreie innstillingsmutteren for stopperstan-
gen med klokken kan du feste stopperstangen godt.

5.  Nakan du oppna din forhandsbestemte skjeere-
dybde ved & lgsne lasespaken og deretter senke verk-
taykroppen, inntil stopperstangen bergrer justerings-
sekskantskruen til stopperblokken.

Nylonmutter

A FORSIKTIG: Ikke senk nylonmutteren for
mye. Handoverfresbitset vil stikke frem pa farlig
mate.

Juster gvre grense for verkteykroppen ved & dreie pa
nylonmutteren.
» Fig.2: 1. Nylonmutter

Stopperblokk

A FORSIKTIG: Siden overdreven skjeaering kan
overbelaste motoren eller skape vanskeligheter
med a kontrollere verktoyet, ma ikke skjaredyb-
den vaere mer enn 15 mm pa det dypeste nar du
skjaerer spor med bits pa 8 mm i diameter.

A FORSIKTIG: Nar du skjaerer spor med bits
pa 20 mm i diameter, ma ikke skjeredybden vare
mer enn 5 mm pa det dypeste.

AFORSIKTIG: For a skjeere ekstra dype spor,
kan du ta to eller tre gjennomlgp med gkende
dybdeinnstilling.

Ettersom stopperblokken har tre justeringssekskant-

skruer som hever eller senker 0,8 mm per omdreining,

kan du lett oppna tre forskjellige skjeeredybder uten &

omjustere stopperstangen.

» Fig.3: 1. Stopperstang 2. Justeringssekskantskrue
3. Stopperblokk
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Folg metoden i “Justere skjeeredybden”, og juster den
nederste justeringssekskantskruen for & oppna den
dypeste skjaeredybden.

Juster de to gjenvaerende justeringssekskantskruene
for & oppna grunnere skjeeredybder. Hgydeforskjellene
for disse justeringssekskantskruene er den samme som
hgydeforskjellen i skjeeredybdene.

For & justere justeringssekskantskruene ma du dreie
dem inn eller ut med en skrutrekker eller en skrungkkel.
Stopperblokken kan ogsa pa en praktisk mate brukes til
a kjore tre runder med progressivt dypere bitshayde nar
du skal frese dype spor.

Bryterfunksjon

AFORSIKTIG: For du kobler verktoyet til strem-
nettet, ma du alltid kontrollere at startbryteren
aktiverer verktoyet pa riktig mate og gar tilbake til
“AV”-stilling nar den slippes.

AFORSIKTIG: Pass pa at spindellasen er fri-
gjort for bryteren slas pa.

For & unnga at det trekkes i startbryteren ved en feilta-
kelse, er verktayet utstyrt med en laseknapp.
» Fig.4: 1. Laseknapp 2. Startbryter

For & starte verktgyet, ma du trykke pa laseknappen og
trekke i startbryteren. Slipp startbryteren for a stanse
verktgyet.

Trykk laseknappen videre mens du trekker i startbryte-
ren for a fortsette & bruke verktoyet.

For & stoppe verkteyet, ma du trekke i startbryteren slik
at laseknappen gar tilbake automatisk. Slipp deretter
startbryteren.

Nar du har sluppet startbryteren, virker AV-laseknappen
for & forhindre at det trekkes i startbryteren.

AFORSIKTIG: Hold verktgyet godt fast nar du
slar det av for & kunne sta imot etterreaksjonen.

Elektronisk funksjon

Maskinen er utstyrt med de elektroniske funksjonen for
a gjore den enkel & bruke.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt nar verktgyet er koblet til.
Hvis indikatorlampen ikke tennes, kan det veere en feil
pa stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlam-
pen tennes, men verktayet ikke starter selv om det er
slatt pa, kan kullbgrstene veere slitt, eller det kan vaere
en feil pa kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.

Sikker mot utilsiktet omstart

Verktoyet starter ikke nar det trekkes i startbryteren,
selv nar verkteyet er plugget inn.

Pa dette tidspunktet blinker indikatorlampen radt og viser at
anordningen som skal hindre utilsiktet omstart, er i funksjon.
For & avbryte anordningen som skal hindre utilsiktet
omstart, slipper du startbryteren.

Mykstartfunksjon

Mykstartfunksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verktgyet starter mykt.
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Konstant hastighetskontroll

Kun for modell RP2302FC, RP2303FC

Du kan oppna fin overflate fordi rotasjonshastigheten
holdes konstant, selv under belastning.

Hastighetsinnstillingshjul

Kun for modell RP2302FC, RP2303FC

A ADVARSEL: Ikke bruk hastighetsinnstillings-
hjul mens verktoyet er i bruk. Handoverfresbitset
kan komme borti operatgren som felge av reaksjons-
kraften. Dette kan fare til personskade.

MONTERING

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere handoverfresbitset

A FORSIKTIG: Monter handoverfresbitset paen
sikker mate. Bruk alltid bare skrungklene som ble
levert sammen med verktoyet. Det kan veere farlig

hvis handoverfresbitset er Igst eller strammet for mye.

OBS: Hvis verktoyet brukes lenge og kontinuer-
lig ved lav hastighet, vil motoren bli overbelastet
og slutte a virke som den skal.

OBS: Hastighetsinnstillingshjulet kan kun dreies
til 6 og sa tilbake til 1. Ikke prov a dreie det forbi 6
eller 1, da det kan fore til at hastighetsinnstillings-
funksjonen slutter a virke.

Du kan endre verktgyhastigheten ved a dreie hastig-
hetsinnstillingshjulet til en gitt tallinnstilling fra 1 til 6.
» Fig.6: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Hastigheten gker nar hjulet dreies mot tallet 6. Lavere
hastighet oppnas nar hjulet dreies mot tallet 1.

Pa denne maten kan den ideelle hastigheten velges
for optimal materialbehandling, dvs. at hastigheten kan
justeres korrekt for & passe til det aktuelle materialet og
bitsdiameteren.

Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mel-

lom tallinnstillingene pa hjulet og den omtrentlige
verktgyhastigheten.

Tall min”
1 9000
11 000
14000
17 000
20 000
23 000

Sla pa lampene

Kun for modell RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

o|loalbd|lw|N

A FORSIKTIG: Ikke se inn i lyset eller se direkte

pa lyskilden.

Trekk i startbryteren for a sla pa lampen. Lampen
fortsetter a lyse sa lenge du trekker i startbryteren.
Lampen slukkes ca. 10 sekunder etter at startbryteren
er sluppet.

» Fig.7: 1.Lampe

MERK: Bruk en torr klut til & terke stgv osv. av lam-
pelinsen. Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelin-

sen, da dette kan redusere lysstyrken.

OBS: Ikke stram patronmutteren uten & sette inn
et handoverfresbits eller monter sma skaftbits
uten a bruke en patronhylse. Begge deler kan fare
til brudd i patronkonusen.

1.  Sett handoverfresbitset helt inn i patronkonusen.

2.  Trykk pa spindellasen for a holde skaftet stille og
bruk skiftengkkelen til & stramme patronmutteren godit.
Nar du bruker handoverfresbits med mindre skaftdiame-
ter, ma du ferst sette inn riktig patronhylse i patronkonu-
sen, og deretter montere bitset.

» Fig.8: 1. Spindellas 2. Skiftengkkel 3. Lasne 4. Stramme

Ta ut handoverfresbitset ved a fglge monteringsprose-
dyren i motsatt rekkefalge.

MAADVARSEL: For bruk ma du alltid kontrollere
at stopperstangen er godt festet med innstillings-
mutteren for stopperstangen. Ellers kan skjeeredyb-
den endres under bruk og fere til personskade.

AFORSIKTIG: For bruk ma du alltid forsikre
deg om at verktgykroppen heves automatisk til
ovre grense og at handoverfresbitset ikke stikker
frem fra verktoyfoten nar sperrespaken lgsnes.

A FORSIKTIG: Bruk alltid begge handtakene,
og hold verktoyet i begge handtakene under bruk.

A FORSIKTIG: Fer drift ma du alltid forsikre deg
om at flisvernet er montert pa riktig mate.

» Fig.9: 1. Spondeflektor

1.  Sett foten pa arbeidsemnet som skal skjeeres,
uten at handoverfresbitset kommer borti arbeidsemnet.

2. Slapa verktgyet, og vent til handoverfresbitset
oppnar full hastighet.

3. Senk verktaykroppen, og beveg verktgyet over
overflaten pa arbeidsemnet, hold foten i flukt, og beveg
den jevnt fremover til fresingen er fullfart.

» Fig.10

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet veere pa
venstre side av handoverfresbitset i arbeidsretningen.
» Fig.11: 1. Arbeidsstykke 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktayet

4. Arbeidsretning
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MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjeerekvalitet, eller skader pa
handoverfresbitset eller i motoren. Hvis verktgyet
beveges for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.
Riktig hastighet avhenger av stgrrelsen pa handover-
fresbitset, typen arbeidsemne og fresedybden.

For du starter skjaeringen i det aktuelle arbeidsemnet,
rader vi deg til & foreta en prgveskjaering pa et stykke
kapp. Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer
til & se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.

MERK: Nar du bruker den rette faringen eller skjae-
referingen, ma du forsikre deg om at de monteres pa
hgyre side i bevegelsesretningen. Dette vil hjelpe deg
a holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.12: 1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning
3. Arbeidsemne 4. Rett faring

Rett foring

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.
1. Monter den rette foringen pa feringsholderen med
klemmeskruen (B). Sett fgringsholderen inn i hullene i
verktgyfoten, og trekk til kkemmeskruen (A). For & jus-
tere avstanden mellom handoverfresbitset og den rette
feringen, ma du lgsne klemmeskruen (B) og dreie fin-
justeringsskruen (1,5 mm per omdreining). Nar avstan-
den er slik du vil ha den, ma du stramme klemmeskruen
(B) for & feste den rette fgringen pa riktig sted.
» Fig.13: 1. Klemmeskrue (A) 2. Rett fgring

3. Faringsholder 4. Finjusteringsskrue

5. Klemmeskrue (B)

2. Nardu skjeerer, ma du bevege verktoyet med den
rette feringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

En bredere rett foring i enskede mal kan lages ved hjelp
av praktiske hull i feringen. | disse hullene kan det skrus
fast ekstra trebiter.

Nar du bruker et handoverfresbits med storre diameter,
ma du feste trebiter med en tykkelse pa 15 mm (5/8")
eller mer pa den rette faringen for & unnga at handover-
fresbitset slar borti den rette faringen.

» Fig.14: 1. Rett foring 2. Tre

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") eller tykkere

Hvis avstanden mellom siden av arbeidsemnet og
skjeereposisjonen er for stor for den rette fgringen, eller
hvis ikke siden av arbeidsemnet er rett, kan ikke den
rette faringen brukes. | slike tilfeller ma du klemme fast
en rett planke til arbeidsemnet og bruke denne som en
fering mot foten. Mat verkteyet i pilens retning.

» Fig.15
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Finjustering av den rette faringen

Valgfritt tilbehor

Sett inn de to stengene i de ytre monteringssporene
til faringsholderen, og fest dem ved & trekke til de to
klemmeskruene (B). Serg for & trekke til fingerskruen
(A) nedover, sette inn de to stengene i foten og trekke til
klemmeskruene (A).
» Fig.16: 1. Klemmeskrue (B) 2. Fingerskrue (A)

3. Klemmeskrue (A)

Finjusteringsfunksjon for

posisjonering av bladet i forhold til
den rette foringen

» Fig.17:

1. Fingerskrue (A) 2. Fingerskrue (B)
3. Skalaring

1. Losne fingerskruen (A).

2.  Dreifingerskruen (B) for a justere stillingen (én
omdreining justerer stillingen med 1 mm) etter behov.

3. Trekk til fingerskruen (A) til den sitter fast.

Skalaringen kan dreies separat slik at skalaenheten kan
innrettes med null (0).

Justere foringsfotbredde

Lesne skruene som er markert med sirkler for & endre
bredden pa den rette feringen. Etter at du har endret
bredden, trekker du til skruene til de sitter godt fast.
Endringsomradet for bredden av fgringsfoten er 280
mm til 350 mm.

» Fig.18: 1. Skrue

Nar den star i minste apningsbredde
» Fig.19

Nar den star i storste apningsbredde
» Fig.20

Templetforing

Valgfritt tilbehor

Templetforingen har en hylse som handoverfresbitset
gar igjennom. Dette gjer det mulig & bruke handover-
fresbitset med templetmanster.

» Fig.21

1. For a montere templetferingen, ma du dra i sper-
replatespaken og sette inn templetfgringen.
» Fig.22: 1. Templetfering 2. Sperreplatespak

2. Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktayet pa
malen og skyv verktgyet med malfaringen langs siden

pa malen.
» Fig.23: 1. Handoverfresbits 2. Ramme 3. Bunnplate

4. Templet 5. Arbeidsemne 6. Templetfaring

MERK: Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig star-
relse i forhold til templeten. Tillat avstand (X) mellom
handoverfresbitset og utsiden av templetfaringen.
Avstanden (X) kan beregnes med falgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetferin-
gen - handoverfresbitsdiameter) / 2
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Skjeerefering

Valgfritt tilbehor

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med skjeerefe-
ringen. Faringsrullen holder kurven og sikrer et fint kutt.
» Fig.24: 1. Skjeerefering

Monter den skjeerefaringen pa fgringsholderen med klem-
meskruen (D). Sett faringsholderen inn i hullene i verktay-
foten, og trekk til klemmeskruen (A). For a justere avstan-
den mellom handoverfresbitset og skjeerefgringen, ma du
lzsne klemmeskruen (D) og dreie finjusteringsskruen (1,5
mm per omdreining). Nar du justerer fgringsrullen opp eller
ned, ma du lgsne klemmeskruen (C). Nar du har foretatt
justeringen, ma du trekke alle klemmeskruene godt til.
» Fig.25: 1. Foringsholder 2. Finjusteringsskrue
3. Klemmeskrue (D) 4. Klemmeskrue (C)
5. Foringsrull 6. Klemmeskrue (A)

Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med faringsrul-
len langs siden pa arbeidsemnet.
» Fig.26: 1. Handoverfresbits 2. Faringsrull

3. Arbeidsemne

Stevmunnstykkesett

Bruk stevmunnstykket til stevsuging.

1. Monter stavmunnstykket pa verktgyfoten med
fingerskruen, slik at fremspringet pa stevmunnstykket
passer i hakket i verktgyfoten.

» Fig.27: 1. Stevmunnstykke 2. Fingerskrue

2.  Koble en stgvsuger til stavmunnstykket.
» Fig.28

Hvordan bruke skrue M6 x 135 til a

justere skjeredybden

Nar du bruker verktgyet med et fresebord som fas i han-
delen, kan du bruke denne skruen til & foreta en liten
justering i skjeeredybden fra oversiden av bordet.

Montere skruen med skiven pa
verktoyet

Sett skruen med skiven inn gjennom et skruehull i
verktgyfoten, og skru deretter den gjengede delen
inn i motorbraketten til verktayet. P4 dette stadiet
skal du pafgre litt fett eller smgreolje pa innsiden av
skruehullet i verktgyfoten og den gjengede delen av
motorbraketten.

» Fig.29: 1. Flatskive 6 2. Skrue M6 x 135

» Fig.30: 1. Skrue M6 x 135 i et skruehull

» Fig.31: 1. Skrue M6 x 135 2. Gjenget del av
motorbraketten

Justere skjaredybden

1. Skjeeredybden kan justeres noe ved a dreie pa
denne skruen med en skrutrekker fra oversiden av
bordet. (1,0 mm per hel omdreining)

2. Hvis du dreier skruen med klokken, blir skjaere-
dybden starre, og hvis du dreier skruen mot klokken,
blir skjaeredybden mindre.
» Fig.32: 1. Skrutrekker

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fare til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og justeringer
utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller fabrikkser-
vicesentre, og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

Skifte kullbgrster

» Fig.33: 1. utskiftingsmerke

Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.

Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold kullber-
stene rene og fri til @ bevege seg i holderne. Begge kullber-
stene ma skiftes samtidig. Bruk bare identiske kullbgrster.

1. Bruk en skrutrekker til a fierne
barsteholderhettene.

2. Tautde slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
» Fig.34: 1.Barsteholderhette

Kun for modell RP1803, RP1803F, RP2303FC

Nar du har byttet barster, skal du koble til verktayet og kjere inn
berstene ved & la verktgyet svive uten belastning i ca. 10 minut-
ter. Kontroller deretter verktayet mens det sviver, og kontroller
den elektriske bremsefunksjonen nar du slipper startbryteren.
Hvis bremsen ikke virker som den skal, ma du be ditt
lokale Makita servicesenter om a reparere den.

VALGFRITT TILBEHGR

A FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbehgr eller verktgy kan
forarsake personskader. Tilbehgr og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Rette og sporformede bits
. Kantformende bits

. Laminatskjeerebits

. Rett faring

Skjeerefering

. Faringsholder

. Templetfgringer

. Adapter for templetfgring
. Lasemutter

. Patronkonus

. Patronhylse

. Skiftengkkel

. Stgvmunnstykkesett

30 NORSK



MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert
som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.

Handoverfresbits

Rett bits
» Fig.35
Enhet:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
114"
12 12 60 30
112"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
”U” Sporbits
» Fig.36
Enhet:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
”V” Sporbits
» Fig.37
Enhet:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

Utjevningsskjaerbits for borspiss
» Fig.38

Enhet:mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Dobbelt utjevningsskjzerbits for

borspiss
» Fig.39
Enhet:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Platefugebits
» Fig.40
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Hjornefresbits
» Fig.41
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Skrafasebits
» Fig.42
Enhet:mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Rund pregingsbits
» Fig.43
Enhet:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Utjevningsskjaerbits for kulelager
» Fig.44

Enhet:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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Hjernefresbits for kulelager

> Fig.45
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Skrafasebits for kulelager
> Fig.46
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Pregingsbits for kulelager
> Fig.47
Enhet:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Rundt pregingsbits for kulelager
» Fig.48

Enhet:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Romersk karniss-bits for kulelager
» Fig.49

Enhet:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Kiristysistukan kapasiteetti 12 mm tai 1/2"

Jyrsinkapasiteetti 0-70 mm

Kuormittamaton kierrosnopeus 23000 min™ | 22000 min™ 9 000-23 000 min™
Koko korkeus 312 mm 327 mm
Nettopaino 6,2 kg

Suojausluokka =

Lamppu - | Vv | - | v
Nopeudensaatérengas - v
Sahksjarru - | v - v

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua iiman erillista iimoitusta.

. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien mate-
riaalien tasotrimmausleikkaukseen ja profilointiin.

Virtalahde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen, jonka jénnite

on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita saa kayttaa ainoastaan
yksivaiheisella vaihtovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty
ja siksi se voidaan kytke& myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841-2-17 mukaan:

Malli RP1802

Aanenpainetaso (L,a) : 85 dB (A)
Aénen voiman taso (Lya) : 96 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli RP1802F

Aanenpainetaso (Lya) : 85 dB (A)
Aanen voiman taso (L) : 96 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli RP1803

Aénenpainetaso (L,a) : 85 dB (A)
Aénen voiman taso (Lwa) : 96 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli RP1803F

Aanenpainetaso (Lya) : 85 dB (A)
Aénen voiman taso (Lya) : 96 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli RP2302FC

Aénenpainetaso (L,a) : 88 dB (A)
Aanen voiman taso (L) : 99 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli RP2303FC

Aénenpainetaso (Lya) : 88 dB (A)
Aénen voiman taso (Lya) : 99 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
tda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sahkotyokalun kayton aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kadyttotavan ja erityisesti kasitel-
téavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841-2-17 mukaan:
Malli RP1802

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaastd (a,) : 5,1 m/s®

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s

Malli RP1802F

Tyédtila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (a,) : 5,1 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

Malli RP1803

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (an) : 5,1 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Malli RP1803F

Tyédtila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (ay) : 5,1 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’
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Malli RP2302FC

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (ay) : 4,2 m/s®
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Malli RP2303FC

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (ay) : 4,2 m/s®
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

HUOMAA: Iimoitetut kokonaistarinaarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistérindarvoja voidaan
kayttéad myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Séhkotyokalun kaytén aikana
mitattu todellinen tarinapaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kadyttotavan ja erityi-
sesti kdsiteltavan tyokappaleen mukaan.

A\VAROITUS: Selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite

on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttboppaaseen.

TURVAVAROITUKSET

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin tdmén sahko-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

Jyrsimen turvaohjeet

1.  Pitele sahkotyokalua vain sen eristetyista tartun-
tapinnoista, silla leikkuri saattaa osua laitteen
omaan virtajohtoon. Jos osut jannitteiseen johtoon,
jannite voi siirtya sahkotyokalun sahkda johtaviin
metalliosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle puristi-
milla tai muulla kdytanndllisella tavalla. Tyokappaleen
piteleminen késin tai vartaloa vasten ei tue tyokappaletta
riittdvasti ja voi johtaa hallinnan menetykseen.
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3. Leikkuukarjen karan on oltava kaytetyn kiris-
tysholkin mukainen.

4.  Kayta vain karkia, joiden nimellisnopeus on
vahintdan yhta suuri kuin tyékaluun merkitty
enimmaisnopeus.

5. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-
kaan yhtéjaksoisesti.

6. Kasittele jyrsinteria hyvin varovasti.

7. Tarkasta, ettei jyrsinkirjessé ole halkeamia,
ennen kuin aloitat tyéskentelyn. Vaihda hal-
keileva tai muuten vahingoittunut karki heti
uuteen.

8.  Valtd naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

9. Pida tyokalusta lujasti molemmin kasin.

10. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

11. Varmista, etta jyrsinkérki ei kosketa tydkappa-
letta, ennen kuin kytkin kddnnetéaan paalle.

12.  Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Jos jyrsinkarki pyo-
rii epatasaisesti tai taristen, se voi olla vaarin
asennettu.

13. Ole varovainen jyrsikdrjen pyorimissuunnan ja
syo6tteen suunnan suhteen.

14. Al3 jata tyokalua kdymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sita kadessa.

15. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin-
karki on téysin pysahtynyt ennen tyokalun
irrotusta tyokappaleesta.

16. Al3 kosketa jyrsinti vilittomasti kaytén jal-
keen, silla se saattaa olla erittdin kuuma ja
polttaa ihoa.

17. Al3 tahraa tydkalun pohjaa huolimattomasti
tinnerilla, bensiinilla, 6ljylla tai vastaavalla. Ne
voivat aiheuttaa halkeamia ty6kalu pohjaan.

18. Jotkin materiaalit sisaltdvat kemikaaleja,
jotka voivat olla myrkyllisia. Huolehdi, etta
polyn sisadanhengittamista ja ihokosketusta
viltetdan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

19. Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kaytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

20. Aseta tyokalu tasaiselle alustalle. Muutoin
seurauksena voi olla putoamisesta johtuvia
henkilévammoja.

21. Pida johto poissa jaloista ja muista esineista.
Muutoin kiinni takertuva johto voi johtaa kaatu-
misonnettomuuteen ja henkilévahinkoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tyékalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneen s#to-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen

» Kuva1l: 1. Lukitusvipu 2. Saatokuusiopultti
3. Pysaytinlohko 4. Saaténuppi
5. Syvyydenosoitin 6. Pysaytintappi
7. Pysaytintapin asetusmutteri
8. Pikasyoéttdpainike

1. Aseta tydkalu tasaiselle pinnalle. Léys&é lukitusvipua ja
laske tydkalun runkoa, kunnes jyrsinkéarki koskettaa tasaista
pintaa. Lukitse tydkalun runko kiristdmalla lukitusvipu.

2. Kaanna pysaytintapin asetusmutteria vasta-
paivaan. Laske pysaytintappia, kunnes se koskettaa
saatdkuusiopulttia. Kohdista syvyydenosoitin asteikon
kohtaan "0”. Leikkaussyvyys nakyy mitta-asteikolla
syvyydenosoittimen osoittamana.

3.  Pida pikasyo6ttopainiketta painettuna ja nosta
pysaytintappia, kunnes haluttu leikkaussyvyys on saa-
vutettu. Tarkat syvyyssaadot voidaan tehda saatonup-
pia kdantamalla (1 mm kierrosta kohti).

4. Pysaytintappi kiinnitetdan pitavasti kaantamalla
pysaytintapin asetusmutteria myétapaivaan.

5. Leikkauksen ennalta maaritetty syvyys voidaan
nyt ottaa kayttéon 16ysaamalla lukitusvipua ja laske-
malla tydkalun runkoa, kunnes pysaytintappi ottaa kiinni
pysaytinlohkon saatékuusiopulttiin.

Nailonmutteri

AHUOMIO: Al laske nailonmutteria liikaa.
Jyrsinkarki tyontyy vaarallisesti ulos.

Ty6kalun rungon ylempaa rajaa voi saataa nailonmutte-
ria kédantamalla.
» Kuva2: 1. Nailonmutteri

Pysaytinlohko

A HUOMIO: Koska liiallinen leikkaus voi ylikuor-
mittaa moottoria tai aiheuttaa vaikeuksia ty6kalun
hallinnassa, yksittdisen leikkauskerran syvyyden
ei tulisi olla yli 15 mm, kun teet uraleikkauksia
halkaisijaltaan 8 mm:n karjella.

AHUOMIO: Kun teet uraleikkauksia halkaisijal-
taan 20 mm:n karjella, leikkauskerran syvyyden ei
tulisi olla yli 5 mm.

AHUoMIO: Erityisen syvia leikkauksia tehti-
essaé tee leikkaus kaksi tai kolme kertaa syventa-
malla leikkaussyvyytta jokaisella leikkauskerralla.

Koska pysaytinlohkossa on kolme saatdékuusiopulttia,
joiden kaantédminen tayden kierroksen verran nostaa
tai laskee leikkaussyvyytta 0,8 mm, voit asettaa niiden
avulla helposti kolme eri leikkaussyvyytta ilman, etta
pysaytintappia tarvitsee saataa uudelleen.
» Kuva3: 1. Pysaytintappi 2. Sédatdkuusiopultti

3. Pysaytinlohko

Syvimman leikkuusyvyyden saat saatamalla alinta
saatokuusiopulttia kohdassa "Leikkuusyvyyden saato”
annettujen ohjeiden mukaan.

Saada kahta muuta saatokuusiopulttia, jos haluat saa-
taa pienemman leikkuusyvyyden. Saatdkuusiopulttien
korkeuserot vastaavat leikkuusyvyyksien eroja.

Tee saatokuusiopulttien saadot kaantamalla niita
ruuvitaltalla tai kiintoavaimella. Pysaytinlohko auttaa
syvien urien leikkaamisessa, sillé sen avulla voit tehda
katevasti kolme perakkaista leikkausta kasvattamalla
leikkaussyvyytta kullakin leikkauskerralla.

Kytkimen kayttdminen

A HUOMIO: Tarkista aina ennen laitteen liitta-
mista virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin toimii
oikein ja palaa "POIS PAALTA” -asentoon, kun se
vapautetaan.

AHuowmio: Varmista, ettd akselilukko on vapau-
tettu, ennen kuin kytkin on kytketty paélle.

Tyokalussa on lukituspainike, joka estaa liipaisinkytki-
men painamisen vahingossa.
» Kuva4: 1. Lukituspainike 2. Liipaisinkytkin

Kaynnista tyokalu painamalla lukituspainike pohjaan

ja painamalla liipaisinkytkinta. Pysayta vapauttamalla
liipaisinkytkin.

Jatkuva kaytto kytketaan paalle painamalla lukituspaini-
ketta pidemmalle, kun liipaisinkytkin on painettuna.
Pysayta tyokalu painamalla liipaisinkytkinta niin, etta
lukituspainike palautuu automaattisesti. Vapauta liipai-
sinkytkin tdman jalkeen.

Liipaisinkytkimen vapautuksen jalkeen lukitustoiminto
aktivoituu ja estaa liipaisinkytkimen painamisen.

AHUOMIO: Pida ty6kalua lujasti kun kytket sen
pois, nujertaaksesi reaktio.

Sahkoinen toiminta

Laite on varustettu sahkaisilla toiminnoilla helppokayt-
toisyytta ajatellen.

Merkkivalo
» Kuva5: 1. Merkkivalo

Vihred merkkivalo syttyy, kun tyokalu litetdan virran-
sy6ttoon. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain
saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta ty6-
kalu ei kaynnisty silloinkaan, kun tydkalu kaynnistetaan,
hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain, moottori tai
ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.

Tahattoman uudelleenkaynnistyksen esto

Tyokalu ei kéynnisty pelkéstaan liipaisinkytkinta paina-
malla, vaikka ty6kalun virtajohto olisi kytkettyna.

Silloin merkkivalo vilkkuu punaisena ja osoittaa, etta
tahattoman uudelleenkéynnistyksen estolaite on
toiminnassa.

Peruuta tahattoman uudelleenkaynnistyksen esto
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Pehmea kdynnistys

Pehmea kaynnistys-ominaisuus minimoi kéynnistysis-
kun ja nain tyokalu kaynnistyy tasaisesti.
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Vakionopeuden saato

Vain mallit RP2302FC ja RP2303FC

Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mahdollista,
koska pydrimisnopeutta pidetaan vakiona jopa kuormi-
tuksen alla.

Nopeudensaatérengas

Vain mallit RP2302FC ja RP2303FC

AVAROITUS: Aia kédytd nopeudensiatéren-
gasta kayton aikana. Jyrsinkarki saattaa muutoin
koskettaa kayttajaa reaktiovoiman takia. Se voi
aiheuttaa henkildvahinkoja.

KOKOONPANO

A HUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteitd, etta kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

A HUOMIO: Asenna jyrsinkarki tiukasti. Kayta
ainoastaan tyokalun mukana toimitettuja kiin-
toavaimia. Loysa tai ylikiristetty jyrsinkarki voi olla
vaarallinen.

HUOMAUTUS: Jos tyokalua kiytetdan pitkdsn
alhaisilla nopeuksilla, moottori ylikuormittuu ja
aiheuttaa tydkalun toimintahairion.

HUOMAUTUS: Nopeudensiitérengasta voi
kadantaa vain numeroon 6 saakka ja takaisin
numeroon 1. Ali pakota sitid numeroiden 6 tai 1
yli, silld se voi rikkoa nopeuden saitétoiminnon.

Tyokalun nopeutta voi muuttaa kdantamalla nopeuden-
saatérenkaan valitun numeron kohdalle valilla 1-6.
» Kuva6: 1. Nopeudensaatérengas

Nopeus on sitd suurempi mitd suurempi nopeuden-
saatérenkaan asetus on valittuna, suurin arvo on 6.
Ty6kalun nopeus on sitd pienempi mité pienempi
numero on valittuna, pienin arvo on 1.

Nopeus voidaan néin saataa optimaaliseksi kasitel-
tavan materiaalin ja kaytettavan karjen halkaisijan
mukaan.

Oheisessa taulukossa on esitetty sdatérenkaan nume-
roiden suhde tydkalun likimaaraisiin kdyntinopeuksiin.

Numero min”

1 9000
11 000
14 000
17 000
20 000
23 000

Lamppujen sytyttaminen

Vain mallit RP1802F, RP1803F, RP2302FC ja
RP2303FC

o|loalbd|lw|N

A HUOMIO: Al katso suoraan lamppuun tai
valonlahteeseen.

Valo syttyy, kun painat liipaisinkytkinta. Lamppu palaa
niin kauan kuin liipaisinkytkinta pidetdan painettuna.
Lamppu sammuu noin 10 sekunnin kuluttua liipaisinkyt-
kimen vapauttamisesta.

» Kuva7: 1.Lamppu

HUOMAA: Pyyhi lika pois linssista kuivalla liinalla.
Varo naarmuttamasta linssid, ettei valoteho laske.

HUOMAUTUS: Al kiristi kiristysholkin mutteria
jyrsinkarkea kiinnittamatta tai asenna pienia kara-
karkia ilman istukan holkkia. Kumpi tahansa voi
johtaa kiristysholkin rikkoutumiseen.

1. Aseta jyrsinkarki niin syvalle kiristysholkkiin kuin
se menee.

2.  Pida akseli paikallaan painamalla akselilukkoa ja kirista
kiristysholkin mutteri tiukasti kiintoavaimella. Kun kaytat
pienemman varsihalkaisijan jyrsinkérkia, asenna ensin sopiva
istukan holkki kiristysholkkiin ja asenna sitten jyrsinkarki.
» Kuva8: 1.Akselilukko 2. Kiintoavain 3. Loysaa 4. Kirista

Irrota jyrsinkarki painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY

AVAROITUS: Varmista aina ennen kayttoa,
ettd pysadytintappi on kiinnitetty pitavasti pysay-
tintapin asetusmutterilla. Muutoin leikkaussyvyys
voi muuttua kayton aikana, mika voi aiheuttaa
henkilévahinkoja.

A HUOMIO: varmista aina ennen kayttoa, ettd
tyokalun runko nousee automaattisesti ylarajaan
ja ettei jyrsinkarki tyonny tyokalun pohjasta, kun
lukkovipua on Idysennetty.

A HUOMIO: Pidi aina tukevasti kiinni tydkalun
molemmista kahvoista tyoskentelyn aikana.

A\HUOMIO: Ennen toimintaa varmista aina, etta
lastuohjain on asennettu kunnolla.

» Kuva9:

1. Lastun ohjain

1.  Aseta pohja leikattavan tydkappaleen paalle niin,
ettei jyrsinkarki kosketa tyokappaletta.

2. Kaynnista tydkalu ja odota, etta jyrsinkarki saavut-
taa tdyden pydrimisnopeuden.

3.  Laske tydkalun runko ja likuta sité tydkappaleen pin-
nalla tasaisesti eteenpéin pitdmalla pohja samassa tasossa
tydkappaleella ja etene tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.
» Kuval0

Kun leikkaat reunoja, tyékappaleen pinnan tulisi olla
jyrsinkarjen syéttésuunnan vasemmalla puolella.
» Kuvaill: 1. Tydkappale 2. Karjen pyorimis-
suunta 3. Nakyma tyokalun paalta
4. Syéttdsuunta
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HUOMAA: Tydkalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liian
hidas liikuttaminen eteenpéain voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva sy6ttdnopeus riippuu jyrsin-
karjen koosta, tydkappaleen tyypista ja leikkauksen
syvyydesta.

Ennen varsinaista tydkappaleen tyostamista, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Téman
avulla ndet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
myds tarkastaa mittasuhteet.

HUOMAA: Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinoh-
jainta, asenna se varmasti sy6ttdsuunnan oikealla
puolella. Tama auttaa pitdmaan sitéd samassa tasossa
tydkappaleen sivun kanssa.

» Kuvail2:

1. Sy6ttésuunta 2. Kérjen pyorimissuunta
3. Tyokappale 4. Suoraohjain

Suoraohjainta kaytetdan tehokkaasti suorien leikkauk-
sien tekoon viistoamisen tai urittamisen tapauksissa.

1. Kiinnita suoraohjain ohjainpidikkeeseen kiristys-
ruuvilla (B). Aseta ohjainpidike tyékalun pohjassa ole-
viin aukkoihin ja kirista kiristysruuvi (A). Saada jyrsin-
karjen ja suoraohjaimen valinen etaisyys lIoysaamalla
kiristysruuvia (B) ja kd&ntamalla hienosaatéruuvia (1,5
mm kierrosta kohti). Kun haluttu etéisyys on saavutettu,
kiinnita suoraohjain paikalleen kiristamalla kiristysruuvi
(B).
» Kuva13: 1. Kiristysruuvi (A) 2. Suoraohjain

3. Ohjainpidike 4. Hienosaatoruuvi

5. Kiristysruuvi (B)

2. Liikuta tyokalua leikattaessa siten, etta suoraoh-
jain kulkee tyokappaleen sivua pitkin.

Suoraohjaimen voi levittda haluttuun mittaan kiinnitta-
malla lisda puukappaleita ohjaimessa oleviin kateviin
aukkoihin.

Kun kaytat halkaisijaltaan suurta jyrsinkarkea, kiinnita
suoraohjaimeen yli 15 mm (5/8") paksut puukappaleet,
jotta jyrsinkarki ei osu suoraohjaimeen.

» Kuva1l4: 1. Suoraohjain 2. Puukappale

A=55mm (2-3/16")

B =55 mm (2-3/16")

C =15 mm (5/8") tai paksumpi

Jos tydkappaleen sivun ja leikkausasennon valilla oleva
etaisyys on liian levea suoraohjaimelle tai jos tyokap-
paleen sivu ei ole suora, suoraohjainta ei voi kayttaa.
Kirista tassa tapauksessa suora lauta tiukasti kiinni
tyokappaleeseen ja kayta sitd ohjaimena pohjaa vasten.
Liikuta tydkalua nuolen osoittamaan suuntaan.

» Kuvai5

Hienosaatosuoraohjain

Lisdvaruste

Ty6nna kaksia tankoa ohjainpidikkeen ulompiin kiinni-
tysuriin ja kiinnité ne paikalleen kiristamalla kaksi kiris-
tysruuvia (B). Varmista, etta siipiruuvi (A) on kiristettyna,
aseta kaksi tankoa pohjaan ja kirista sitten kiristysruuvit
(A).

» Kuva16: 1. Kiristysruuvi (B) 2. Siipiruuvi (A)
3. Kiristysruuvi (A)
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Teran asennon hienosaato

suoraohjaimeen nahden

» Kuva1l7: 1. Siipiruuvi (A) 2. Siipiruuvi (B)

3. Asteikkorengas
1. Loysaa siipiruuvia (A).
2. Saada asentoa tarvittaessa siipiruuvia (B) kaanta-
malla (yksi kierros saataa asentoa 1 mm).
3.  Kirista siipiruuvia (A), kunnes on se pitavasti
kiinni.
Asteikkorengasta voi kdantaa erikseen niin, etta
asteikko saadaan kohdistettua nollakohtaan (0).

Liukukappaleen leveyden

saataminen

Loysaa ympyraillda merkittyja ruuveja, kun haluat saataa
suoraohjaimen leveytta. Kun leveys on saadetty, kirista
ruuvit pitavasti.

Liukukappaleen leveyden saatévali on 280-350 mm.

» Kuva18: 1. Ruuvi

Pienimmalle avautumisleveydelle asetettuna
» Kuval9

Suurimmalle avautumisleveydelle asetettuna
» Kuva20

Mallilankun ohjain

Lisdvaruste

Mallilankun ohjain muodostaa kanavan, jonka kautta
jyrsinkarki kulkee, jolloin ylajyrsimella voi tehda leik-
kauksia mallilankkujen kaavioiden mukaisesti.

» Kuva21

1. Veda lukituslevyn vivusta ja aseta mallilankun
ohjain paikalleen.
» Kuva22: 1. Mallilankun ohjain 2. Lukituslevyn vipu

2. Varmista mallilankun kiinnitys ty6kappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
ettéd mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuva23: 1. Jyrsinkarki 2. Alusta 3. Pohjalevy

4. Mallilankku 5. Tyékappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tyokappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi kuin mallilankku. Ota lukuun jyrsinkarjen ja
mallilankun ohjaimen ulkoreunan valinen etaisyys
(X). Etaisyys (X) voidaan laskea seuraavaa yhtaléa
kayttamalla:

Etaisyys (X) = ( mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkarjen halkaisija) / 2
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Jyrsinohjain

Lisdvaruste

Trimmausleikkaukset, huonekalujen vanereihin kaa-
revat leikkauksen ja vastaavat voidaan tehda helposti
jyrsinohjaimella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa
siistin leikkauksen.

» Kuva24: 1. Jyrsinohjain

Kiinnita jyrsinohjain ohjainpidikkeeseen kiristysruu-
villa (D). Aseta ohjainpidike tydkalun pohjassa oleviin
aukkoihin ja kirista kiristysruuvi (A). Sdada jyrsinkarjen
ja jyrsinohjaimen vélinen etéisyys |6ysaamalla kiristys-
ruuvia (D) ja kédantamalla hienosaatéruuvia (1,5 mm
kierrosta kohti). Kun ohjainrullaa on saadettava ylos- tai
alaspain, 16ysaa kiinnitysruuvia (C). Kun saadét on
tehty, kirista kaikki kiristysruuvit pitaviksi.
» Kuva25: 1. Ohjainpidike 2. Hienosaatoruuvi

3. Kiristysruuvi (D) 4. Kiristysruuvi (C)

5. Ohjainrulla 6. Kiristysruuvi (A)

Liikuta tyokalua leikattaessa siten, etté ohjainrulla ete-
nee tydkappaleen sivua pitkin.
» Kuva26: 1. Jyrsinkarki 2. Ohjainrulla 3. Tyokappale

Polysuutinsarjat

Pélysuutinta kaytetaan pdlynpoistoon.

1. Kiinnita pdlysuutin tydkalun pohjaan siipiruuvilla
siten, ettéd polysuuttimessa oleva uloke asettuu tyékalun
pohjassa olevaan loveen.

» Kuva27: 1. Polysuutin 2. Siipiruuvi

2. Kytke pélynimuri pélysuuttimeen.
» Kuva28

Leikkaussyvyyden saaté M6 x 135

-ruuvin avulla

Kun tyokalua kaytetaan yleisesti saatavana olevalla
jyrsinpoydalla, kayttaja voi sdataa leikkaussyvyytta pie-
nessa maarin pdydan paalta kasin tdman ruuvin avulla.

Ruuvin ja aluslevyn asentaminen
tyokaluun

Aseta ruuvi aluslevyineen tydkalun pohjassa olevaan
ruuvinreikdan ja ruuvaa sitten kiinni tydkalun moottori-
tuen kierteitetty osa. Levitd vahan rasvaa tai voiteludljya
tydkalun pohjassa olevan ruuvinreian sisapuolelle ja
moottorituen kierteitettyyn osaan.

» Kuva29: 1. Suora aluslevy 6 2. M6 x 135 -ruuvi

» Kuva30: 1. M6 x 135 -ruuvin ruuvinreidssa

» Kuva31: 1. M6 x 135 -ruuvi 2. Moottorituen kiertei-
tetty osa

Leikkuusyvyyden saataminen

1. Leikkaussyvyytta voi sdataa vahaisessa maarin
kaantamalla tata ruuvia ruuvitaltalla pdydan paalta
kasin. (1,0 mm taytta kierrosta kohti.)

2. Ruuvin kdantaminen myoétapaivaan kasvattaa
leikkaussyvyytta ja ruuvin kddntdminen vastapaivaan
pienentaa leikkaussyvyytta.

» Kuva32: 1. Ruuvitaltta
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KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtalahteesta.

HUOMAUTUS: Al4 koskaan kiyta bensiinii,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen vérit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN takaami-
seksi korjaukset, muut huoltotyét ja séadét on teetettava Makitan
valtuutetussa huoltopisteessé Makitan varaosia kayttaen.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva33: 1. Rajamerkki

Tarkista hiiliharjat saannéllisesti.

Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida
hiiliharjat puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liuku-
maan vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

1. lIrrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla.

2. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita
pidikkeiden kuvut.
» Kuva34: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu

Vain mallit RP1803, RP1803F ja RP2303FC

Kun harjat on vaihdettu, kytke tyokalu virtalahteeseen ja sisadnaja
harjat kayttamalla tyokalua kuormittamattomana noin 10 minuutin
ajan. Tarkista sitten tykalun toiminta sen kdydessa. Tarkista
myos, ettd sahkojarru toimii, kun liipaisinkytkin vapautetaan.

Jos sahkdjarru ei toimi oikein, korjauta se paikallisessa
Makitan huoltopisteessa.

LISAVARUSTEET

A HUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai laitteita suo-
sitellaan kaytettdvaksi tdsséd ohjeessa kuvatun Makita-
tyokalun kanssa. Muiden lisévarusteiden tai laitteiden
kaytto voi aiheuttaa henkildvahinkoja. Kayta lisévarusteita
ja -laitteita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seuraavista
lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan huoltoon.
. Suora- ja uramuototerat

. Reunanmuotoiluterat

. Viilujyrsinterat

. Suoraohjain

Jyrsinohjain

. Ohjainpidike

. Mallilankun ohjaimet

. Mallilankun ohjaimen sovitin

. Lukkomutteri

. Kiristysholkki

. Istukan holkki

. Kiintoavain

. Pélysuutinsarja
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HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

Ylajyrsinkarkit

Suora karki

» Kuva35
Yksikkd: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
”U”-urituskarki
» Kuva36
Yksikké: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
”V” -urituskarki
» Kuva37
Yksikkd: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

Porakarjen upottama trimmauskarki
» Kuva38

Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Porakarjen tuplasti upottava

trimmauskarki
» Kuva39
Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Levynsaumauskarki
» Kuva40
Yksikkd: mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Kulmanpyoristyskarki
» Kuvad41
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 8
6 20 8 45 10 4 4
Viistoamiskarki
» Kuva42
Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Kartiokayrakarki
» Kuva43
Yksikkd: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki

» Kuva44
Yksikkd: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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Kuulalaakerinen
kulmanpyoristyskarki

» Kuva45
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Kuulalaakerinen viistoamiskarki

» Kuva46
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Kuulalaakerinen kayrakarki
» Kuvad7
Yksikkd: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kuulalaakerinen kartiokayrakarki
» Kuva48

Yksikkd: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kuulalaakerinen suippokaarikarki
» Kuva49

Yksikkd: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Kapacitet af indsatspatron 12 mm eller 1/2"

Kapacitet af indstik 0-70 mm

Hastighed uden belastning 23.000 min™ | 22.000 min™ 9.000 - 23.000 min™
Samlet hgjde 312 mm 327 mm
Nettoveegt 6,2 kg

Sikkerhedsklasse =

Lampe | Vv | - | v

Drejeknap til hastighedsjustering - v
Elektrisk bremse | v - v

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive andret uden varsel.

. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Vaegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med samme
spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun anvendes
pa enfaset vekselstramsforsyning. Den er dobbeltisoleret og
kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:
Model RP1802

Lydtryksniveau (L,a) : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP1802F
Lydtryksniveau (L) : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (L) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP1803

Lydtryksniveau (L) : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP1803F
Lydtryksniveau (L,») : 85 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP2302FC
Lydtryksniveau (L) : 88 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 99 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model RP2303FC
Lydtryksniveau (L,») : 88 dB (A)
Lydeffektniveau (Lwa) : 99 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er malt
i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan
ogsa anvendes i en praeliminzer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vaerdi(er), afhaengigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Model RP1802

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (a,): 5,1 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Model RP1802F

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (a): 5,1 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Model RP1803

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 5,1 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Model RP1803F

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (a): 5,1 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
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Model RP2302FC

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,2 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model RP2303FC

Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,2 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preelimineer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vaere for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserkleeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for

el-veerktoj

A ADVARSEL: Les alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forsemmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfere elektrisk sted, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-vaerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

1. Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skeeres i en stremfarende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stremferende, hvorved operatgren kan fa
elektrisk stad.

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfare, at du mister kontrollen.

3. Skearebittens aksel skal matche den designede
spandepatron.

4. Brug kun en bit som er normeret til mindst at
vaere det samme som den maksimale hastig-
hed, der er angivet pa maskinen.

5. Beer herevarn ved langere tids brug.

6. Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7.  Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern
alle sem fra arbejdsemnet, for arbejdet
pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen med begge hander.

10. Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der teendes ved kontakten.

12. Lad maskinen kore et stykke tid, fer den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

13. Var opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i handerne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vaere meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Udsaet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vaere giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleverandorens
sikkerhedsdata.

19. Anvend altid den/det korrekte stevmaske/
andedraetsvaern til det materiale og den anven-
delse, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers
kan der forekomme en faldulykke, der forarsager
personskade.

21. Hold ledningen vak fra foden eller andre
genstande. | modsat fald kan en sammenfiltret
ledning forarsage en faldulykke og resultere i
personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaeredybden

» Fig.1: 1.L&sehandtag 2. Sekskantbolt til justering
3. Stopblok 4. Knap til justering 5. Dybdevaelger
6. Stopskrue 7. Indstillingsmetrik til stopperarm
8. Knap til hurtig fremfaring

1. Anbring maskinen pa en flad overflade. Lasn
lasehandtaget og saenk maskinens krop, indtil over-
fraeserbitten lige bergrer den flade overflade. Tilspaend
lasehandtaget for at Iase maskinens krop.

2.  Drejindstillingsmetrikken til stopperarmen mod uret. Szenk
stopskruen, indtil den kommer i kontakt med sekskantbolten

til justering. Juster dybdevaelgeren med gradinddelingen "0".
Skaeredybden angives pa skalaen ved hjeelp af dybdevaelgeren.

3. Mens du trykker pa knappen til hurtig fremfgring, skal
du heaeve stopskruen, indtil den gnskede skaeredybde er
opnaet. Der kan opnas sma dybdejusteringer ved at dreje
pa knappen til justering (1 mm pr. omdrejning).

4. Du kan fastgere stopskruen forsvarligt ved at dreje
indstillingsmeatrikken til stopperarmen med uret.

5.  Nu kan den forudbestemte skaeredybde opnas
ved at Igsne lasehandtaget og derefter ssenke maski-
nens krop, indtil stopskruen kommer i kontakt med
stopblokkens sekskantbolten til justering.

Nylonmetrik

A FORSIGTIG: Sznk ikke nylonmetrikken for
langt ned. Overfraeserbitten vil stikke ud pa farlig
vis.

Den gverste graense for maskinens krop kan justeres
ved at dreje nylonmgtrikken.
» Fig.2: 1. Nylonmeatrik

Stopblok

A FORSIGTIG: Da overdreven skaering kan for-
arsage overbelastning af motoren eller problemer
med at styre maskinen, bor skaredybden ikke
vaere mere end 15 mm pr. arbejdspas ved skaring
af riller med en bit pa 8 mm diameter.

A FORSIGTIG: Ved skaring af riller med en bit
pa 20 mm diameter ber skaeredybden ikke vaere
mere end 5 mm pr. arbejdspas.

A FORSIGTIG: For ekstra dybe rilleskaeringer
skal der foretages to eller tre arbejdspas med
gradvist dybere bitindstillinger.

Da stopblokken har tre sekskantbolte til justering, der
hzever eller seenker 0,8 mm pr. omdrejning, kan du
nemt opna tre forskellige skeeredybder uden at justere
stopskruen igen.
» Fig.3: 1. Stopskrue 2. Sekskantbolt til justering

3. Stopblok

Juster den nederste sekskantbolt til justering for at opna
den dybeste skaeredybde efter metoden "Justering af
skeeredybden".

Juster de to tilbageveerende sekskantbolte til justering for at
opna mindre skaeredybder. Hgjdeforskellene pa disse seks-
kantbolte til justering er lig med forskellene i skaeredybde.
For at justere sekskantboltene til justering drejes
sekskantboltene til justering med en skruetraekker eller
skruenggle. Stopblokken er ogsa praktisk til at foretage
tre arbejdspas med gradvist dybere bitindstillinger ved
skaering af dybe riller.

Afbryderfunktion

A\ FORSIGTIG: For maskinen tilkobles, skal du
altid kontrollere, at afbryderknappen aktiveres
korrekt og gar tilbage til "FRA"-stillingen, nar den
slippes.

AFORSIGTIG: Serg for, at aksellasen er frigi-
vet, for der tendes ved afbryderen.

For at forhindre et utilsigtet tryk pa afbryderknappen er
maskinen udstyret med en laseknap.
» Fig.4: 1.Laseknap 2. Afbryderknap

Maskinen startes ved at trykke laseknappen ned og trykke
pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.
For kontinuerlig anvendelse skal du trykke yderligere pa
laseknappen, mens afbryderknappen trykkes ned.

For at stoppe maskinen skal du trykke pa afbryderknap-
pen, sa laseknappen automatisk vender tilbage. Slip
derefter afbryderknappen.

Nar afbryderknappen slippes, fungerer lasefunktionen
for at forhindre et tryk pa afbryderknappen.

AFORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen,
nar der teendes for maskinen, for at modsta
reaktionen.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er tilsluttet. Hvis
indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen eller kontrol-
leren vaere defekt. Hvis indikatorlampen er teendt, men
maskinen ikke starter, selvom der er taendt for maskinen,
kan kulbgrsterne veere slidte, eller kontrolleren, motoren
eller TAND/SLUK-knappen kan vaere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med et tryk pa afbryderknappen,
selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen rgdt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er aktiveret.

Slip afbryderknappen for at annullere sikringen mod
utilsigtet genstart.

Funktion til blaed start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte blgdt.
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Konstant hastighedskontrol

Kun for model RP2302FC, RP2303FC

Det er muligt at opna en flot finish, fordi rotationshastig-
heden holdes konstant selv under belastning.

Drejeknap til hastighedsjustering

Kun for model RP2302FC, RP2303FC

AADVARSEL: Brug ikke drejeknappen

til hastighedsjustering under anvendelse.
Overfraeserbitten kan bergres af operatgren pa grund
af reaktionskraft. Dette kan medfgre personskade.

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes kon-
tinuerligt ved lave hastigheder i lang tid, bliver
motoren overbelastet, hvilket resulterer i funkti-
onsfejl pa maskinen.

BEMAERKNING: Drejeknappen til hastighedsju-
stering kan kun drejes sa langt som 6 og tilbage
til 1. Undlad at tvinge den forbi 6 eller 1, da hastig-
hedsjusteringsfunktionen maske ikke laengere
virker.

Maskinhastigheden kan @ndres ved at dreje drejeknap-
pen til hastighedsjustering til en given nummerindstilling
fra 1til 6.

» Fig.6: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Hgjere hastighed opnas, nar drejeknappen drejes i
retningen af nummer 6. Og lavere hastighed opnas, nar
den drejes i retningen af nummer 1.

Dette gor det muligt at vaelge den ideelle hastighed

til optimal materialebehandling, dvs. at hastigheden
kan justeres korrekt, sa den passer til materialet og
bitdiameteren.

Se tabellen for at fa oplysninger om forholdet mel-

lem nummerindstillingerne pa drejeknappen og den
omtrentlige maskinhastighed.

Nummer min”

1 9.000
11.000
14.000
17.000
20.000

23.000

Tanding af lamperne

Kun for model RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

o |la(bs|lw]|N

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa afbryderknappen for at taende lyset. Lampen
fortsaetter med at lyse, sa leenge der trykkes pa afbry-
derknappen. Lampen slukkes ca. 10 sekunder efter, at
afbryderen er sluppet.

» Fig.7: 1.Lampe

BEMAERK: Brug en ter kiud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

SAMLING

AFORSIGTIG: Sgrg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraserbitten

A FORSIGTIG: Monter overfraeserbitten fast.
Brug altid kun den medfelgende skruenggle med
maskinen. En Igs eller overstrammet overfreeserbit
kan veere farlig.

BEMAERKNING: Undlad at tilspande patron-
motrikken uden at indsaette en overfraeserbit
eller montere sma skaftbits uden at bruge en
indsatspatron. Tilspeending af patronmgtrikken uden
at indsaette en overfraeserbit eller montering af sma
skaftbits uden at bruge en indsatspatron kan med-
fore, at patronkeglen gar i stykker.

1. Indseet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen.

2.  Tryk pa aksellasen for at holde akslen stille, og
brug skruengglen til at tilspaende patronmetrikken
forsvarligt. Nar du bruger overfreeserbits med mindre
skaftdiameter, skal du ferst indsaette den egnede
indsatspatron i patronkeglen og derefter montere
overfraeserbitten.

» Fig.8: 1.Aksellas 2. Skruenggle 3. Lasn 4. Stram

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere overfreeserbitten.

ANVENDELSE

MAADVARSEL: For anvendelse skal du altid
sorge for, at stopskruen er forsvarligt fastgjort
ved hjzlp af indstillingsmetrikken til stopper-
armen. Ellers kan skaeredybden eendre sig under
anvendelse og forarsage personskade.

AFORSIGTIG: For brug skal du altid serge

for, at maskinens kabinet automatisk lgftes til
den gverste graense, og at overfraserbitten ikke
stikker frem fra maskinens fod, nar lasehandtaget
er lesnet.

AFORSIGTIG: Brugaltid begge greb, og hold
godt fast i maskinen med begge greb under
anvendelse.

A FORSIGTIG: Kontroller altid for brug, at
spanskarmen er monteret korrekt.

» Fig.9: 1. Spanskaerm

1. Anbring foden pa det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfraeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, indtil overfraeserbit-
ten nar fuld hastighed.
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3.  Seenk maskinens krop, og flyt maskinen fremad
hen over arbejdsemnets overflade, idet foden holdes
plan, og der flyttes fremad med jeevn hastighed, indtil
skeeringen er faerdig.

» Fig.10

Ved skeering af kanter, skal arbejdsemnets overflade vaere
pa venstre side af overfreeserbitten i fremfaringsretningen.
» Fig.11: 1. Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfaringsretning

BEMAERK: Hvis maskinen fares fremad for hurtigt,
kan det medfere et darligt snit eller beskadigelse af
overfraeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive braendt og @de-
lagt. Den korrekte fremfaringshastighed afhaenger af
overfreeserbittens starrelse, typen af arbejdsemne og
skeeredybden.

For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et provesnit i et stykke affaldstree.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMAERK: Ved brug af det lige styr eller tilskeerings-
styret skal du sgrge for at montere det i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.12: 1. Fremfgringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skaering af riller.

1. Monter det lige styr pa styrholderen ved hjeelp af
spaendeskruen (B). Indsaet styrholderen i hullerne pa maski-
nens fod, og tilspaend spaendeskruen (A). For at justere
afstanden mellem overfraeserbitten og det lige styr skal du
I@sne spaendeskruen (B) og dreje finjusteringsskruen (1,5
mm pr. omdrejning). Tilspaend spandeskruen (B) ved den
onskede afstand for at holde det lige styr pa plads.
» Fig.13: 1. Spzendeskrue (A) 2. Lige styr

3. Styrholder 4. Finjusteringsskrue

5. Spaendeskrue (B)

2. Nar du skeerer, skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Der kan skabes et bredere lige styr med de gnskede
dimensioner ved at bruge de praktiske huller i styret til
at fastgere ekstra stykker tree.

Nar du bruger en overfreeserbit med stor diameter, fast-
gores traestykker til det lige styr, som har en tykkelse pa
mere end 15 mm (5/8") for at forhindre overfreeserbitten
i at ramme det lige styr.

» Fig.14: 1. Lige styr 2. Tree

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15mm (5/8") eller tykkere

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skee-
repositionen er for bred til det lige styr, eller hvis
arbejdsemnets side ikke er lige, kan det lige styr ikke
anvendes. | sa fald skal du fastklemme et lige breet til
arbejdsemnet og bruge det som et styr mod foden. Far
maskinen i pilens retning.

» Fig.15

Finjustering af lige styr

Ekstraudstyr

Indsaet de to steenger i styrholderens udvendige mon-

teringsabninger, og fastger dem ved at tilspaende de

to speendeskruer (B). Sgrg for, at fingerskruen (A) er

tilspaendt, indsaet de to steenger i foden, og tilspaend

spaendeskruerne (A).

» Fig.16: 1. Speendeskrue (B) 2. Fingerskrue (A)
3. Spaendeskrue (A)

Finjusteringsfunktion til placering af

bladet i forhold til det lige styr

» Fig.17: 1. Fingerskrue (A) 2. Fingerskrue (B)
3. Skaleringsring
1. Lesn fingerskruen (A).

2. Drejfingerskruen (B) for at justere positionen (en
omgang justerer positionen med 1 mm) efter behov.

3. Tilspeend fingerskruen (A), indtil den er fastgjort.

Skaleringsringen kan drejes separat, sa skalaenheden
kan justeres til nul (0).

Justering af styrferingsanslagets

bredde

Lasn skruerne markeret med cirklerne for at aendre
bredden af det lige styr. Efter aendring af bredden til-
spaendes skruerne, indtil de er fastgjort.
AEndringsomradet for styrferingsanslagets bredde er
280 mm til 350 mm.

» Fig.18: 1. Skrue

Nar indstillet til minimum abningsbredde
» Fig.19

Nar indstillet til maksimal abningsbredde
» Fig.20

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfraeserbitten
gar igennem, sa overfreeseren kan bruges sammen
med skabelonmgnstre.

» Fig.21

1. Treekilasepladearmen, og indsaet skabelonstyret.
» Fig.22: 1. Skabelonstyr 2. Lasepladearm

2. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.23: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Grundplade

4. Skabelon 5. Arbejdsemne

6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
falgende ligning:

Afstand (X) = (skabelonstyrets udvendige diame-
ter - overfraeserbittens diameter) / 2
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Tilskaeringsstyr

Ekstraudstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.24: 1. Tilskeeringsstyr

Monter tilskaeringsstyret pa styrholderen ved hjzelp af
spaendeskruen (D). Indsaet styrholderen i hullerne pa
maskinens fod, og tilspaend spaendeskruen (A). For at
justere afstanden mellem overfraeserbitten og tilskaerings-
styret skal du lgsne spaendeskruen (D) og dreje finju-
steringsskruen (1,5 mm pr. omdrejning). Nar du justerer
styrrullen op eller ned, skal du Igsne spaendeskruen (C).
Efter justering tilspaendes alle spaendeskruer forsvarligt.
» Fig.25: 1. Styrholder 2. Finjusteringsskrue

3. Spaendeskrue (D) 4. Spaendeskrue (C)

5. Styrrulle 6. Speendeskrue (A)

Nar du skeerer, skal du flytte maskinen, sa styrrullen
kerer pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.26: 1. Overfraeserbit 2. Styrrulle 3. Arbejdsemne

Stevmundstykkesat

Brug stevmundstykket til at fierne stov.

1. Monter stavmundstykket pa maskinens fod
ved hjeelp af fingerskruen, sa fremspringet pa stov-
mundstykket passer til indhakket i maskinens fod.
» Fig.27: 1. Stevmundstykke 2. Fingerskrue

2.  Tilslut en stavsuger til stevmundstykket.
» Fig.28

Sadan bruges skrue M6 x 135 til

justering af skeeredybden

Nar maskinen bruges med et overfraeserbord til radighed pa
markedet, giver denne skrue en operatgr mulighed for at opna
en lille justering af skaeredybden fra over bordet.

Montering af skruen med
spaendeskiven pa maskinen

Indsaet skruen med spaendeskiven gennem et skruehul
pa maskinens fod, og skru derefter skruen ind i den
gevindskarne del af maskinens motorbeslag ind. Pa
dette tidspunkt paferes noget fedt eller smareolie pa
indersiden af skruehullet pa maskinens fod og den
gevindskarne del af motorbeslaget.

» Fig.29: 1. Flad speendeskive 6 2. Skrue M6 x 135

» Fig.30: 1. Skrue M6 x 135 i et skruehul

» Fig.31: 1. Skrue M6 x 135 2. Gevindskarne del af
motorbeslaget

Justering af skaeredybden

1. Der kan opnas en lille skaeredybde ved at dreje
denne skrue med en skruetraekker ovenfra bordet. (1,0
mm pr. fuld omdrejning)

2. Hvis skruen drejes med uret, bliver skaeredybden
starre, og hvis skruen drejes mod uret, bliver skaeredyb-
den mindre.

» Fig.32: 1. Skruetraekker

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller juste-
ring kun udfgres af et autoriseret Makita servicecenter eller
fabriksservicecenter med anvendelse af Makita reservedele.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.33: 1. Slidgreense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold kulbgrsterne
rene og i stand til frit at glide ind i holderne. Begge kulbgrster skal
udskiftes parvist samtidigt. Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdaekslerne.

2. Tagde slidte kulbgrster ud, iseet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.34: 1. Kulholderdaeksel

Kun for model RP1803, RP1803F, RP2303FC

Efter udskiftning af bersterne tilsluttes maskinen, og bersterne
slides ved at lade maskinen kere uden belastning i ca. 10
minutter. Kontroller derefter maskinen, mens den kerer, og at
den elektriske bremse fungerer, nar afbryderknappen slippes.
Hvis den elektriske bremse ikke fungerer godt, skal det
lokale Makita-servicecenter kontaktes for reparation.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og ekstraudstyr
er anbefalet til brug med Deres Makita maskine, der er
beskrevet i denne brugsanvisning. Anvendelse af andet til-
beher eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for personskade.
Anvend kun tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjaelp ved valg af tilbeher eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige- og rilleformningsbits
. Kantformningsbits

. Laminattilskeeringsbits
. Lige styr
Tilskaeringsstyr

. Styrholder

. Skabelonstyr

. Skabelonstyradapter

. Lasemagtrik

. Patronkegle

. Indsatspatron

. Skruenggle

. Stgvmundstykkesaet
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BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Overfraeserbits

Lige bit
» Fig.35
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”-rillebit
» Fig.36
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”-rillebit
» Fig.37
Enhed: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Bit til udglatning af borepunkt
» Fig.38
Enhed: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Bit til dobbelt udglatning af

borepunkt
» Fig.39
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Bit til sammenfgjning af braedder
» Fig.40

Enhed: mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Bit til afrunding af hjerner
> Fig.41
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Skrafasningsbit
> Fig.42
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 ;]
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Bugtbertlingsbit
> Fig.43
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.44

Enhed: mm
D L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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Bit til afrunding af hjgrner med

kugleleje
» Fig.45
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Bit til skrafasning med kugleleje

» Fig.46
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
Bit til bertling med kugleleje
» Fig.47
Enhed: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.48

Enhed: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Antikkarnisbit med kugleleje
> Fig.49

Enhed: mm
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

letvara spilpatronas iek$éjais diametrs

12 mm vai 1/2"

lezagéjuma dzilums 0-70 mm

Atrums bez slodzes 23 000 min”’ | 22 000 min”’ 9 000-23 000 min’
Kopéjais augstums 312 mm 327 mm
Tirsvars 6,2 kg

DroS$ibas klase =

Lampa | v | | v

Atruma regulésanas gredzens v
Elektrobremze | v - v

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez bridinajuma.

. Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts koka, plastmasas un tamlidzigu
materialu [Tdzenai apzagésanai un profilésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arT, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trokSna lTmenis noteikts saskana ar
EN62841-2-17:

Modelis RP1802

Skanas spiediena [Tmeni (L,): 85 dB (A)
Skanas jaudas limeni (Lya): 96 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB (A)

Modelis RP1802F

Skanas spiediena limeni (L,4): 85 dB (A)
Skanas jaudas ITmeni (Lwa): 96 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB (A)

Modelis RP1803

Skanas spiediena limeni (L,): 85 dB (A)
Skanas jaudas Iimeni (Lwa): 96 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB (A)

Modelis RP1803F

Skanas spiediena limeni (L,4): 85 dB (A)
Skanas jaudas Iimeni (Lwa): 96 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB (A)

Modelis RP2302FC

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 88 dB(A)
Skanas jaudas Iimeni (Lwa): 99 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB(A)

Modelis RP2303FC

Skanas spiediena lTmeni (L,): 88 dB(A)
Skanas jaudas lTmeni (Lya): 99 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB(A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

MABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstaklos var atskirties no pazinotas vérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilsto$i EN62841-2-17:

Modelis RP1802

Darba rezims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 5,1 m/s®

Mainigums (K): 1,5 m/s’

Modelis RP1802F

Darba rezims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (an): 5,1 m/s®

Mainigums (K): 1,5 m/s’
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Modelis RP1803

Darba rezims: rievu iegrieSana vidé&ja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (a,): 5,1 m/s®

Mainigums (K): 1,5 m/s’

Modelis RP1803F

Darba rezims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
$kiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 5,1 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

Modelis RP2302FC

Darba rezims: rievu iegrie$ana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 4,2 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

Modelis RP2303FC

Darba reZims: rievu iegrieSana vid&ja blivuma kok-
$kiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 4,2 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

PIEZIME: Pazinota kopéja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopéjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantos$anas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet
droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir izslégts
un kad darbojas tuksgaita, ka ari palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drogibas bridina-
jumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un tehniskos
datus, kas ieklauti mehanizéta darbarika komplektacija. Ja
netiek ievéroti visi talak minétie noteikumi, var tikt izraisita elek-
trotrauma, notikt aizdeg8anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).
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Drosibas bridinajumi frezmasinas

lietoSanai

1. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izole-
tajam satversanas virsmam, jo griezéjs var
saskarties ar savu kabeli. Sagriezot vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala virs-
mas var vadrt stravu un radtt elektriskas stravas
trieciena risku.

2. Ar skavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai pie
kermena, tas ir nestabila stavokir: jis varat zaudét
kontroli par to.

3.  Griezéja uzgala katam ir jasakrit ar ietvara
spilpatronu.

4.  Atlauts izmantot tikai tadus uzgalus, kuru
maksimalais lietoSanas atrums ir vismaz vien-
I'dzigs ar maksimalo atrumu, kas noradits uz
darbarika.

5. ligstosi stradajot, lietojiet dzirdes
aizsarglidzeklus.

6. Arfrézmasinas uzgaliem rikojieties loti
uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai
frezmasinas uzgalim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu uzgali nekavéjoties
nomainiet.

8. Negrieziet naglas. Pirms sakat darbu, parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglu,
un tas iznemiet.

9.  Darbariku stingri turiet ar abam rokam.

10. Netuviniet rokas rotéjosam dalam.

11. Pirms slédza parslég$anas ieslégta stavoklt
parliecinieties, ka frezmasinas uzgalis nepie-
skaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
1slaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

13. Pievérsiet uzmanibu frézmasinas uzgala grie-
$anas virzienam un padeves virzienam.

14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms darbarika iznems$anas no apstradajama
materiala vienmer izslédziet darbariku un nogai-
diet, lidz frezmasinas uzgalis pilniba apstajas.

16. Nepieskarieties fréezmasinas uzgalim talit péc
darba izpildes; tas var bt loti karsts un apde-
dzinat adu.

17. Sargieties nosmérét darbarika pamatni ar Ski-
dinataju, benzinu, ellu vai tamlidzigam vielam.
Tas var radit plaisas darbarika pamatné.

18. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. lzvairieties no puteklu ieelposa-
nas un to nok|G$anas uz adas. levérojiet mate-
ridla piegadataja drosibas datus.

19. Vienmér izmantojiet materialam un konkré-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

20. Novietojiet darbariku uz stingras virsmas.
Pretéja gadijuma tas var nokrist un izraisit
traumas.
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21. Raugiet, lai vads neatrastos pie jusu kajam
vai citiem priekSmetiem. Pretéja gadijuma vads
var sapities, jus varat aizkerties un nokrist, un gat
traumas.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1 izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot $aja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmeér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

FrézeSanas dziluma reguléSana

» Att.1: 1. BlokéSanas svira 2. ReguléSanas
sesstlru galvas skrave 3. Aiztura bloks
4. ReguléSanas poga 5. Dziluma raditajs
6. Aiztura stienis 7. Aiztura stiena iestatiSa-
nas uzgrieznis 8. Atras padeves poga

1. Novietojiet darbariku uz Iidzenas virsmas.
Atbrivojiet valigak blok&Sanas sviru un nolaidiet darba-
rika korpusu, I1dz frézes uzgalis pieskaras plakanajai
virsmai. Pievelciet blokéSanas sviru, lai noblokétu dar-
barika korpusu.

2.  Grieziet aiztura stiena uzstadiSanas uzgriezni
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam. Nolaidiet
aiztura stieni, I1dz tas saskaras ar regulé$anas ses$staru
galvas skrivi. Savietojiet dziluma raditaju ar iedalu ,0”.
Frézeésanas dzilumu uz skalas parada dziluma raditajs.

3.  Turot nospiestu atras padeves pogu, paceliet aiz-
tura stieni, Ildz sasniedzat vélamo frézéSanas dzilumu.
Loti precizu frézéSanas dzilumu var noregulét, griezot

reguléSanas rokturi (1 mm ar katru apgriezienu).

4. Pagriezot aiztura stiena uzstadiSanas uzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena, varat stingri pievilkt
aiztura stieni.

5. Tagad ieprieks noteikto frézéSanas dzilumu var
iegat, atskravéjot valigak blokéSanas sviru un tad nolai-
zot darbarika korpusu, IT1dz aiztura stienis saskaras ar
aiztura bloka regulé$anas seSstiru galvas skravi.

Neilona uzgrieznis

A\UZMANIBU: Nenolaidiet neilona uzgriezni
parak zemu. Frézes uzgalis bistami izvirzisies uz
aru.

Aiztura bloks

AUZMANIBU: Taka parmériga frézéSana var
izraisit motora parslodzi, vai darbariku var bat
grati vadit, frézéjot rievas ar uzgali, kura diametrs

ir 8 mm, frézéSanas dzilums viena reizé nedrikst
parsniegt 15 mm.

AUuzmANIBU: Frézéjot rievas ar uzgali, kura
diametrs ir 20 mm, frézéSanas dzilums viena reizé
nedrikst parsniegt 5 mm.

A UZMANIBU: Ja vélaties frézét rievas ipasi
dzili, frezéjiet divas vai tris reizes, pakapeniski
palielinot uzgala dziluma iestatijjumu.

Aiztura blokam ir tris seSsturu galvas reguléSanas

skraves, kas to ar katru apgriezienu pace] vai nolaiz par

0,8 mm, tadéjadi varat viegli noregulét tris atskirigus

frézéSanas dzilumus, neveicot atkartotu aiztura stiena

regulésanu.

» Att.3: 1. Aiztura stienis 2. SeSstdru galvas regulé-
Sanas skrave 3. Aiztura bloks

Noreguléjiet zemako seSstiru galvas reguléSanas
skravi, lai ieg0tu vislielako frézéSanas dzilumu, ievéro-
jot sadala ,Frézésanas dziluma regulé$ana” noradito
metodi.

Noregul€jiet divas paréjas seSstiru galvas reguléSanas
skraves, lai iegatu seklakus frézésanas dzilumus. So
seSstiru galvas reguléSanas skravju augstuma atskiri-
bas ir vienadas ar frézé8anas dziluma atSkirtbam.

Lai regulétu ses$stiru galvas reguléSanas skraves,
pagrieziet tas ar skravgriezi vai uzgrieznatslégu.
Aiztura bloks ir noderigs, ja, frézéjot dzilas rievas, frée-
z@jat tris reizes, pakapeniski palielinot uzgala dziluma

uzstadijumus.

Sledza darbiba

A UZMANIBU: Pirms instrumenta pievienosa-
nas stravas apgadei vienmér parbaudiet, vai slé-
dza meélite darbojas pareizi un atgriezas izslegta
stavokli, kad tiek atlaista.

AUZMANIBU: Pirms slédza ieslég$anas parlie-
cinieties, ka varpstas blokétajs ir atlaists.

Lai nepielautu sledZa mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar blokéSanas pogu.
» Att.4: 1.BlokéSanas poga 2. Slédza mélite

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas pogu
un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlai-
diet sledza meliti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, vienlaikus spiediet
slédza méltti un stiprak nospiediet blok&Sanas pogu.

Lai apturétu darbariku, pavelciet sledza méliti ta, lai
blokéSanas poga automatiski atgrieztos. Péc tam atlai-
diet sledza meliti.

Péc tam, kad slédza mélite ir atlaista, darbojas blokésa-
nas funkcija, lai nepielautu slédza mélites pavilkSanu.

A\UZMANIBU: 1zslzdzot darbariku, turiet to
stingri, lai parvarétu ta reakciju.

Darbarika korpusa aug$éjo robezu var noregulét,
pagriezot neilona uzgriezni.
» Att.2: 1. Neilona uzgrieznis
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Elektronika

Lai atvieglotu lieto$anu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina
» Att.5: 1. Indikatora lampina

Zalas krasas gaismas indikatora lampina iedegas, kad
darbariks tiek pievienots baroSanas avotam. Ja indi-
katora lampina neiedegas, var bat bojats baroSanas
kabelis vai vadibas ierice. Indikatora lampina deg, tacu
darbariks nesak darboties, pat ja tas ir ieslégts; var bat
nolietojusas ogles sukas, vai ari var bit bojata vadibas
ierice, motors vai slédzis ON/OFF (lesl./izsl.).

Aizsardziba pret nejausu darbibas
atsaksSanu

Darbariks neieslédzas, piespiezot slédza méliti, pat tad,
ja darbariks ir pievienots stravas apgadei.

Saja bridT indikatora lampina mirgo sarkana krasa,
noradot, ka darbojas droStbas mehanisms pret nejausu
darbibas atsakSanu.

Lai atceltu mehanismu pret nejausu darbibas atsak-
Sanu, atlaidiet slédza méliti.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégS8ana minimizé iedarbinasanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.
Nemainiga atruma vadiba

Tikai modelim RP2302FC, RP2303FC

Iriespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo grie-
Sanas atrums saglabajas vienmérigs pat slodzes
apstak|os.

Atruma regulésanas gredzens

Tikai modelim RP2302FC, RP2303FC

ABRIDINAJUMS: Neizmantojiet atruma regu-
lesanas gredzenu darbarika ekspluatacijas laika.
Reakcijas spéka iedarbiba lietotajs var saskarties ar
frézes uzgali. Tadéjadi var gat traumas.

IEVERIBAI: Ja darbariku regulri un ilgstosi dar-
binasit ar mazu atrumu, motors tiks parslogots,
tadejadi radot darbarika darbibas traucéjumus.

IEVERIBAI: Atruma regulé$anas gredzenu var
griezt tikai Iidz 6 un atpakal Iidz 1. Lai nesabojatu
atruma regulésanas funkcijas darbibu, nemégi-
niet ar spéku to pagriezt talak aiz iedala 6 vai 1.

Lai mainTtu darbarika atrumu, pagrieziet regulé$anas
gredzenu kada no stavokliem, kas apziméti ar cipariem
no 11idz 6.

» Att.6: 1. Atruma reguléSanas gredzens

Lai palielinatu atrumu, reguléSanas gredzens jagriez
cipara 6 virziena. Lai samazinatu atrumu, tas ir jagriez
cipara 1 virziena.

Tadgéjadi varat izvéléties vispiemérotako atrumu optima-
lai materiala apstradei, t. i., atrumu var noregulét ta, lai
tas atbilstu materialam un uzgala diametram.

Attiecibu starp cipara iestatljumu uz regulésanas gre-
dzena un aptuveno darbarika grieSanas atrumu skatiet
tabula.

Cipars min’
1 9000

oloa|s|w|n
N
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Lampu ieslégSana

Tikai modelim RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

A UZMANIBU: Neskatieties gaisma, nelaujiet
tas avotam iespidét acis.

Lai ieslégtu gaismu, nospiediet sledza méliti. Kamér
slédza mélite ir nospiesta, lampa deg. Aptuveni

10 sekundes péc mélites atlaiSanas lampa izslédzas.
» Att.7: 1.Lampa

PIEZIME: Ar sausu lupatinu notiriet netirumus no
lampas |écas. |zvairieties saskrapét lampas lécu, jo
tadejadi tiek samazinats apgaismojums.

AUZMANIBU: vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Frézmasinas uzgala uzstadiSana vai

nonemsana

AUZMANIBU: Frézmasinas uzgalis jano-
stiprina. Vienmér izmantojiet tikai darbarikam
paredzéto uzgrieznu atslégu. Valigs vai parak ciesi
nostiprinats frézmasinas uzgalis var k|Gt bistams.

IEVERIBAI: Nepievelciet ietvara uzgriezni, ja nav
ielikts frézes uzgalis, un neuzstadiet uzgalus ar
nelielu katu, ja netiek izmantota ietvara uzmava.
Citadi ietvara konuss var saldzt.

1.  Lidz galam ievietojiet frézes uzgali ietvara konusa.

2. Nospiediet varpstas blokétaju, lai varpsta batu
nekustiga, un ar uzgrieznu atslégu stingri pieskrave-
jiet ietvara uzgriezni. Ja izmantojat frézes uzgalus ar
mazaku kata diametru, vispirms ievietojiet attiecigo
ietvara uzmavu ietvara konusa un tad uzstadiet frézes
uzgali.
» Att.8: 1. Varpstas blokétajs 2. Uzgrieznu atsléga
3. AtlaiS$ana 4. PievilkSana

Lai nonemtu frézes uzgali, veiciet uzstadiSanas darbi-
bas pretéja seciba.
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EKSPLUATACIJA

A BRIDINAJUMS: Pirms ekspluatacijas
vienmér parliecinieties, ka aiztura stienis ir

cieSi nostiprinats ar aiztura stiena iestatiS8anas
uzgriezni. Pretéja gadijuma darba laika var maintties
griezuma dzilums un rasties trauma.

A UZMANIBU: Pirms ekspluatacijas vienmér
parbaudiet, vai darbarika korpuss automatiski
pacelas Iidz augséjai robezai un vai frézmasinas
uzgalis nav izvirzijies no darbarika pamatnes, ja
blokésanas svira ir atlaista.

MAUZMANIBU: Vienmér lietojiet abus rokturus,
un ekspluatacijas laika ciesi turiet darbariku aiz
abiem rokturiem.

AUZMANIBU: Pirms ekspluatacijas vienmér
parbaudiet, vai skaidu deflektors ir uzstadits
pareizi.

» Att.9: 1. Skaidu deflektors

1. Uzlieciet pamatni uz apstradajama materiala ta, lai
frézes uzgalis nepieskartos materialam.

2. leslédziet darbariku un gaidiet, ldz frézes uzgalis
sasniedz pilnu atrumu.

3. Nolaidiet darbarika korpusu un bidiet darbartku
uz priek8u pa apstradajama materiala virsmu, turot ta
pamatni viena liment ar virsmu un vienmerigi virzoties
uz priek$u, lldz frézéSana ir pabeigta.

» Att.10

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai jabat

no frézmasinas uzgala pa kreisi padeves virziena.

» Att.11: 1. Apstradajamais materials 2. Uzgala grie-
$anas virziens 3. Skats no darbarika augs-
puses 4. Padeves virziens

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri,
griezuma kvalitate var bat sliktaka vai var sabojat fré-
zmasinas uzgali vai motoru. Ja darbariku uz priekSu
virza parak Ieéni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.
Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézmasinas
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
griezuma dziluma.

Pirms sakat griezt apstradajamo materialu, ieteicams
veikt parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
gabalu. Tas precizi paradis, ka griezums izskatisies,
ka arT dos iespéju parbaudit izmérus.

PIEZIME: Izmantojot taisna griezuma vadotni vai
apgrieSanas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja
pusé, skatoties padeves virziena. Tadéjadi to var
saglabat viena limen1 ar apstradajama materiala
malu.

» Att.12: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.
1. Arsaspiedéjskrivi (B) pieskriveéjiet taisna griezuma
vadotni pie vadotnes turétaja. levietojiet vadotnes turétaju
darbarika pamatnes atverés un pievelciet saspiedéjskrivi
(A). Lai regulétu attalumu starp frézes uzgali un taisna
griezuma vadotni, atskravéjiet valigak saspiedéjskravi
(B) un pagrieziet precizas regulé$anas skravi (1,5 mm
apgrieziena). Kad vélamais attalums ir sasniegts, pievelciet
saspiedéjskravi (B), lai nofiksétu taisna griezuma vadotni.
» Att.13: 1. Saspiedéjskrive (A) 2. Taisna griezuma
vadotne 3. Vadotnes turétajs 4. Precizas
reguléSanas skrive 5. Saspiedéjskrive (B)

2. Frézeésanas procesa parvietojiet darbariku t3, lai
taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstrada-
jama materiala malas.

Izmantojot érti lietojamas vadotnes atveres, lai pieskra-
vétu papildu koka gabalus, var izveidot plataku taisna
griezuma vadotni vajadzigaja izméra.

Ja izmantojat liela diametra frézes uzgali, piestipriniet pie taisna
griezuma vadotnes koka gabalus, kas biezaki par 15 mm (5/8"),
lai novérstu frézes uzgala saskari ar taisna griezuma vadotni.

» Att.14: 1. Taisna griezuma vadotne 2. Koks

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") vai biezaks

Ja starp apstradajama materiala malu un frézé$anas
poziciju ir parak liels attalums, lai varétu izmantot taisna
griezuma vadotni, vai, ja apstradajama materiala mala
nav taisna, taisna griezuma vadotni nevar lietot. Sada
gadijuma stingri nostipriniet pie apstradajama materiala
taisnu déli un izmantojiet to ka vadotni gar pamatni.
Virziet darbariku ar bultinu noraditaja virziena.

» Att.15

Precizas noreguléSanas taisna

griezuma vadotne

Papildu piederumi

levietojiet divus stienus vadotnes turétaja aréjas montazas

atver@s un nostipriniet tos, pieskravéjot divas saspiedéjskra-

ves (B). Parliecinieties, ka sparnskrave (A) ir pievilkta, ievieto-

jiet abus stienus pamatné un pievelciet saspiedéjskrives (A).

» Att.16: 1. Saspiedéjskrive (B) 2. Sparnskrave (A)
3. Saspiedéjskrave (A)

Precizas noreguléSanas funkcija

asmens novietosanai attieciba pret
taisna griezuma vadotni

» Att.17: 1. Sparnskrive (A) 2. Sparnskrive (B)
3. Méroga gredzens

1. Atskravéjiet valigak sparnskravi (A).

2. Péc nepiecieSamibas pagrieziet sparnskrivi (B),
lai péc vajadzibas pielagotu poziciju (ar vienu apgrie-
zienu pozicija tiek pielagota par 1 mm).

3.  Pievelciet sparnskrivi (A), ITdz ta ir stingri pievilkta.
Méroga gredzenu var pagriezt atseviski, tadéjadi
méroga vienibu var noregulét uz nulli (0).
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Vadosas kurpes platuma pielagosana

Atskrivéjiet ar apliem atzimétas skrives, lai mainitu taisna griezuma
vadotnes platumu. Kad platums pielagots, ciesi pievelciet skraves.
Vado$as kurpes platuma pielagoSanas diapazons ir
280 mm-350 mm.

» Att.18: 1. Skrave

Ja iestatits minimalais atveres platums
» Att.19

Ja iestatits maksimalais atveres platums
» Att.20

Sablona vadotne

Papildu piederumi

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas frézes
uzgalis, tadéjadi frezmasinu ir iesp&jams lietot ar
Sablona paraugiem.

> Att.21

1. Pavelciet blokéSanas plaksnes sviru un ievietojiet

Sablona vadotni.

» Att.22: 1. Sablona vadotne 2. BlokéSanas plaksnes
svira

2. Pie apstradajama materiala piestipriniet $ablonu.

Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,

Sablona vadotnei slidot gar Sablona malu.

> Att.23: 1. Frézes uzgalis 2. Pamatne 3. Pamatnes
plaksne 4. Sablons 5. Apstradajamais mate-
rials 6. Sablona vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atSkiras no Sablona. Paredziet
attalumu (X) starp frézes uzgali un $ablona vadot-
nes arpusi. Attalumu (X) var aprékinat péc §adas
formulas:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
- frézes uzgala diametrs)/2

Apgriesanas vadotne

Papildu piederumi

Ar apgrieSanas vadotni viegli veikt apgrieSanu, lokveida
griezumus mébelu finierT un tamlidzigas darbibas. Vadotnes
veltnitis ripo pa izliekumu un nodro$ina precizu griezumu.
» Att.24: 1. Apgriezéjmasinas vadotne

Ar saspied@jskravi (D) pieskravéjiet apgriezéjmasinas vadotni pie
vadotnes turétaja. levietojiet vadotnes turétaju darbarika pamatnes
atverés un pievelciet saspiedéjskravi (A). Lai regulétu attalumu
starp frézes uzgali un apgriezéjmasinas vadotni, atskrivéjiet vali-
gak saspiedéjskravi (D) un pagrieziet precizas reguléSanas skravi
(1,5 mm viena apgrieziena). Lai varétu virzit vadotnes veltniti augSup
vai lejup, atskravéjiet valigak saspiedéjskrivi (C). Kad reguléana
pabeigta, ciesi pieskravéjiet visas saspiedgjskrives.
» Att.25: 1. Vadotnes turétajs 2. Precizas regu-
|&éSanas skrave 3. Saspiedéjskrive (D)
4. Saspiedéjskrave (C) 5. Vadotnes veltnitis
6. Saspiedéjskrave (A)

Frézésanas procesa virziet darbariku ar vadotnes

veltntti pa apstradajama materiala sanu.

» Att.26: 1. Frézes uzgalis 2. Vadotnes veltnitis
3. Apstradajamais materials

Puteklsticéja uzgala komplekti

Izmantojiet puteklislicéja uzgali puteklu izsikSanai.

1. Uzstadiet puteklsticéja uzgali uz darbarika pamat-
nes, izmantojot sparnskravi, ta, lai putek|sticéja uzgala
izvirzijums sakristu ar robu darbarika pamatné.

» Att.27: 1. Puteklsicéja uzgalis 2. Sparnskrave

2. Péctam pievienojiet puteklsiicéju pie puteklsicéja

uzgala.
> Att.28

Ka izmantot M6 x 135 skrivi, lai

noregulétu frézéSanas dzilumu

Izmantojot darbariku ar frézéSanas galdu, kas iega-
dajams atseviski, 8T skrive lietotajam lauj veikt nelielu
frézéSanas dziluma pielago$anu no galda augSpuses.

Skriives ar paplaksni uzstadiSana
darbartkam

levietojiet skrivi ar paplaksni darbarika pamatnes skra-
ves atveré un ieskrivéjiet to darbartka motora balsta
vitnotaja dala. Saja brid uzklajiet nedaudz smérvielas
vai smérellas darbarika pamatnes skrives atveres
iek8pusé un motora balsta vitnotaja dala.

> Att.29: 1. Plakana paplaksne 6 2. M6 x 135 skrive

» Att.30: 1. Skrlves atveré ievietota M6 x 135 skrave

» Att.31: 1. M6 x 135 skriive 2. Motora balsta vitnota
dala

FrézesSanas dziluma reguléSana

1. Nelielu frézé$anas dzilumu var iegat, galda virs-
pusé pagriezot $o skravi ar skravgriezi. (pilns apgrie-
ziens ir 1,0 mm)

2.  Griezot skravi pulkstenraditaju kustibas virziena,
frézéSanas dzilums palielinas, grieZot skravi pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam — samazinas.

» Att.32: 1. Skridvgriezis

APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbalésanu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmeér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.
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Ogles suku nomaina Frézmasinas uzgali

» Att.33: 1. Robezas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet,
vai tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas
janomaina vienlaikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

1. Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.

2. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétja vacinus.

» Att.34: 1. Sukas turétaja vacing

Tikai modelim RP1803, RP1803F, RP2303FC

Péc suku nomainas pievienojiet darbariku stravas avo-
tam un, darbinot to bez noslodzes apméram 10 minad-
tes, laujiet sukam iestradaties. Péc tam parbaudiet
darbariku, kamér tas darbojas, un parbaudiet elektro-
bremzu darbibu, atlaizot slédza méliti.

Ja elektrobremzes nedarbojas labi, l0dziet vietéjam
Makita apkopes centram tas salabot.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: §adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam meérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Taisna griezuma un rievu veidoSanas uzgali

. Malu uzgali

. Laminata uzgali

. Taisna griezuma vadotne

. Apgriezéjmasinas vadotne

. Vadotnes turétajs

+  Sablona vadotnes

. Sablona vadotnes adapters

. Kontruzgrieznis

. letvara konuss

. letvara uzmava

. Uzgrieznu atsléga

. Putek|sticéja uzgala komplekts

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bt
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.

Taisna griezuma uzgalis

> Att.35
Mérvieniba: mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 collas

12 12 60 30
1/2 collas

12 10 60 25
1/2 collas

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 collas

6 6 50 18
1/4 collas

U formas rievu frézeSanas uzgalis
» Att.36

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 R

6 6 50 18 3

V formas rievu fréezéSanas uzgalis
> Att.37

Meérvieniba: mm

D A L1 L2 2]

1/4 collas 20 50 15 90°

Urbja smailes lidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.38
Mérvieniba: mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Urbja smailes dubultas lidzenas
apgrieSanas uzgalis

> Att.39
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Délu savienoSanas uzgalis

LodiSu gultnu noskéluma uzgalis

> Att.40 > Att.46
Mérvieniba: mm Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 [}
12 38 27 61 4 20 6 26 8 42 12 45°
1/4 collas
Stira noapaloSanas uzgalis 6 20 8 41 11 60°

> Att.41

Mérvieniba: mm

LodiSu gultnu profiléjuma uzgalis
> Att.47

D A1 A2 L1 L2 L3 R
Mérvieniba: mm
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 D A1 A2 A3 L1 L2 L3

Noskéluma uzgalis

> Att.42
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

ledobuma profilejuma uzgalis
> Att.43

Mérvieniba: mm

D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

LodiSu gultnu lidzenas apgrieSanas

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

LodiSu gultnu iedobuma profiléjuma
uzgalis
> Att.48

Mérvieniba: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

LodiSu gultnu romiesu stila

velvéjuma uzgalis
> Att.49

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 25 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

uzgalis
> Att.44
Mérvieniba: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 collas

LodiSu gultnu stura noapaloSanas

uzgalis
» Att.45
Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4collas | 21 8 40 10 3,5 6
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Laikiklio Ziedo parametras

12 mm arba 1/2"

Reguliavimo intervalas 0-70 mm

Be apkrovos 23000 min™ | 22000 min™ 9 000-23 000 min™
Bendrasis aukstis 312 mm 327 mm
Grynasis svoris 6,2 kg

Saugos klasé =

Lemputé - | v | - | v

Greicio reguliavimo ratukas - v
Elektrinis stabdiklis - | v — v

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastikui ir panagioms
medziagoms apdailinti ir profiliuoti.

Elektros energijos tiekimas

|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros energija,
kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys veikia tik su vien-
faze kintamaja srove. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bati
naudojami prijungus prie elektros lizdo be jZzeminimo laido.

TriukSmas

|prastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN62841-2-17:
Modelis RP1802

Garso slégio lygis (Lya): 85 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 96 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis RP1802F

Garso slégio lygis (Lyx): 85 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 96 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis RP1803

Garso slégio lygis (Lya): 85 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 96 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis RP1803F

Garso slégio lygis (Lyx): 85 dB (A)
Garso galios lygis (Lya): 96 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis RP2302FC

Garso slégio lygis (L;x): 88 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 99 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis RP2303FC

Garso slégio lygis (Lya): 88 dB (A)
Garso galios lygis (Lya): 99 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
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PASTABA: Paskelbta (-os) triukSmo reikSmé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) triukSmo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
jvertinti triukSmo poveikj.

A[SPE'JIMAS: Dévékite ausy apsauga.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
irankj, keliamo triuk§mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmeés (-iy), priklausomai nuo
bidy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841-2-17 standarta:
Modelis RP1802

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (ay): 5,1 m/s

Paklaida (K): 1,5 m/s*

Modelis RP1802F

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (an): 5,1 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s®

Modelis RP1803

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (ay): 5,1 m/s

Paklaida (K): 1,5 m/s*
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Modelis RP1803F

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (a): 5,1 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s”

Modelis RP2302FC

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (a): 4,2 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s*

Modelis RP2303FC

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (a): 4,2 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s”

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmeé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSme (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikS§més (-iy), priklausomai nuo
bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smugj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Ispéjimai dél frezos saugos

1. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjaustytuvas gali uzkliudyti
savo paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka
srové, jtampa gali bati perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smagj.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais bidais.
Laikant ruosinj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.

3. Pjaustytuvo antgalio jungiamasis galas turi
sutapti su numatytos jvorés griebtuvu.

4. Naudokite tik antgalj, kurio vardinis greitis yra
bent jau lygus jrankio nurodytam didziausiam
veikimo greiciui.

5. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

6. Su frezos antgaliais elkités labai atsargiai.

7.  Prie$s naudodami patikrinkite frezos antgalj,
ar néra jtrikimy arba pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusj arba pazeista antgalj.

8. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzitarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

9. Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankeny.

10. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

11. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar frezos
antgalis neliecia ruosinio.

12. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracijg arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
antgalis netinkamai jstatytas.

13. Atkreipkite démesj j frezos antgalio sukimosi
kryptj ir tiekimo kryptj.

14. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15. Pries iStraukdami jrankj i$ ruosinio, batinai
iSjunkite ir palaukite, kol frezos antgalis visis-
kai sustos.

16. Nelieskite frezos antgalio iSkart po naudojimo;
jis gali bati itin karstas ir nudeginti oda.

17. Saugokités, kad neiSteptuméte jrankio
pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.

18. Kai kuriose medziagose yra cheminiy
medziaguy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomeny.

19. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

20. Padékite jrankj stabilioje vietoje. PrieSingu
atveju jis gali nukristi ir suZaloti.

21. Laikykite laidg toliau nuo pédos ar kity daikty.
Antraip jsipainiojus j laidg galima nukristi ir
susizaloti.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.
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A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet butinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.1: 1. Fiksavimo svirtelé 2. Se$iabriaunis
reguliavimo varztas 3. Stabdiklio blokas
4. Reguliavimo rankenélé 5. Gylio Zymeklis
6. Stabdiklio strypas 7. Stabdiklio strypo
nustatymo verzlé 8. Greito veikimo mygtukas

1.  Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo svirtj ir leiskite jrankio korpusg Zemyn tol, kol
frezos antgalis palies pavirsiy. Uzverzkite fiksavimo
svirtj, kad jrankio korpusas uzsifiksuoty.

2. Pasukite stabdiklio strypo nustatymo verzle prie$
laikrodzio rodykle. Leiskite stabdiklio strypg Zemyn

tol, kol jis palies $eSiakampj reguliavimo varztg. Gylio
zymeklj nustatykite ties ,0“ padala. Pjavio gylj ant ska-
lés parodo gylio Zymeklis.

3. Laikydami nuspaude greito veikimo mygtuka, kel-
kite stabdiklio strypa, kol nustatysite norima pjdvio gyl;.
Momentinius gylio reguliavimus galima nustatyti sukant
reguliavimo rankenéle (1 pasukimas lygus 1 mm).

4.  Sukant stabdiklio strypo nustatymo verzle pagal
laikrodzio rodykle, galima tvirtai uzverzti stabdiklio
strypa.

5. I8 anksto nustatyta pjavio gylj galima gauti, atlais-
vinant fiksavimo rankenéle ir tada leidziant jrankio kor-
pusa Zemyn tol, kol stabdiklio strypas palies SeSiakampj
stabdiklio bloko reguliavimo varzta.

Nailonine verzlé

MA\PERSPEJIMAS: Nenuleiskite nailoninés
verzlés per zemai. Frezos antgalis pavojingai
iSsikis.

Sukant nailonine verzle, galima reguliuoti virSutine
irankio korpuso ribg.
» Pav.2: 1. Nailoniné verzlé

Stabdiklio blokas

A PERSPEJIMAS: Pernelyg ilgai dirbant, vari-
klis gali biiti perkrautas, jrankj gali bati sunku
suvaldyti; pjaunant griovelius 8 mm skersmens
freza, pjuavio gylis neturéty virsyti 15 mm.

MA\PERSPEJIMAS: Kai pjaunate griovelius 20
mm skersmens freza, pjivio gylis neturi virSyti

5 mm.

A PERSPEJIMAS: Gilesnéms grioveliy pjovimo
operacijoms atlikite du ar tris pjuvius vis didin-
dami frezos gylio nustatymus.

Kadangi stabdiklio blokas turi tris SeSiakampius regu-

liavimo varztus, kurie pakyla arba nusileidzia 0,8 mm

vienam pasukimui, galima lengvai gauti trijy skirtingy

gyliy pjavj nereguliuojant stabdiklio strypo.

» Pav.3: 1. Stabdiklio strypas 2. SeSiakampis regulia-
vimo varztas 3. Stabdiklio blokas

Reguliuokite Zemiausiai esantj SeSiakampj reguliavimo
varztg, norédami nustatyti giliausig pjavj, vadovauda-
miesi ,Pjavio gylio reguliavimo* metodu.

Norédami nustatyti maZesnio gylio pjavius, reguliuokite
kitus du $eSiakampius reguliavimo varztus. Skirtumai
tarp Siy SeSiakampiy reguliavimo varzty auksciy lygas
pjaviy gyliy skirtumams.

Norédami reguliuoti SeSiakampius reguliavimo varztus,
pasukite juos atsuktuvu arba verzliarakc¢iu. Stabdiklio
bloka taip pat patogu naudoti giliems grioveliams per
tris kartus iSpjauti, vis didinat frezos gylio nuostatas.

Jungiklio veikimas

A PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrenginj
visada patikrinkite, ar gaidukas gerai jsijungia, o
atleistas grjzta j padétj ,,OFF“ (iSjungta).

A PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrankj, pati-
krinkite, ar atlaisvintas veleno fiksatorius.

Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, jrengtas
fiksavimo mygtukas.
» Pav.4: 1. Fiksavimo mygtukas 2. Gaidukas

Norédami jjungti jrankj, nuspauskite fiksavimo mygtuka
ir patraukite gaiduka. Norédami sustabdyti, gaidukg
atleiskite.

Nuolatiniam veikimui uZztikrinti spauskite fiksavimo
mygtuka toliau, kai gaidukas yra traukiamas.

Norédami jrankj iSjungti, patraukite gaiduka, kad fiksa-
vimo mygtukas automatiSkai atsifiksuoty. Tada atleiskite
gaiduka.

Atleidus gaiduka, veikia atlaisvinimo funkcija, apsau-
ganti nuo netycinio gaiduko paspaudimo.

A PERSPEJIMAS: 15jungdami jranki, tvirtai ji
laikykite, kad nugalétuméte atoveiksmj.
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Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

» Pav.5: 1. Indikatoriaus lemputé

Jjungus jrankj, uzsidega zalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati
nutrikes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé Sviecia, bet jrankis
neveikia, nors yra jjungtas, gali bati susidévéje angliniai
Sepetéliai arba sugedes valdiklis, variklis ar JJUNGIMO
/1SJUNGIMO jungiklis.

Netyc€inio pakartotinio paleidimo
patikrinimas

Patraukus gaiduka, jrankis nejsijungia, net jei jis pri-
jyngtas prie maitinimo tinklo.

Siuo metu raudonai mirksi indikaciné lemputé ir
rodoma, kad veikia nety€inio pakartotinio paleidimo
patvirtinimo prietaisas.

Norédami atSaukti apsaugos nuo netyc€inio pakartotinio
paleidimo funkcija, atleiskite gaiduka.

Tolygaus jjungimo funkcija

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smagj ir leidZia sklandziai paleisti jrankj.
Nuolatinis grei€io reguliavimas

Informacija, skirta tik RP2302FC, RP2303FC
modeliams

Galima lygiai $lifuoti, nes palaikomas vienodas sukimosi
greitis, net esant apkrovai.

Greic€io reguliavimo ratukas

Informacija, skirta tik RP2302FC, RP2303FC
modeliams

A[SPEJIMAS: Nenaudokite grei¢io reguliavimo
ratuko dirbdami. Operatorius dél reakcijos jégos gali
paliesti frezos antgalj. Taip galite susizaloti.

PASTABA: Jeigu jrankiu ilgg laika be pertraukos
dirbama nedideliu grei€iu, variklis bus perkrautas
ir jrankis suges.

PASTABA: Greicio reguliavimo ratuka galima
pasukti tik iki 6 ir atgal iki 1. Per jéga nestumkite
jo toliau nei 6 ar 1, nes greicio reguliavimo funk-
cija gali daugiau neveikti.

Sukant greicio reguliavimo ratuka iki nurodyto nusta-
tymo skaiciaus nuo 1 iki 6, galima keisti jrankio greit].
» Pav.6: 1. Greicio reguliavimo ratukas

Ratuka sukant skaiciaus 6 link, greitis didéja. Ratukg
sukant skaiciaus 1 link, greitis mazéja.

Tai leidZia pasirinkti idealy greitj optimaliam medziagos
apdirbimui, t. y. greitj galima tinkamai sureguliuoti pagal
medziagg ir antgalio skersmen;.

Zr. pateiktg lentele, kad pamatytuméte ry$j tarp skaiciy
nustatymy ant ratuko ir apytikslj jrankio greitj.

Skaicius min’
1 9000

oloa|s|w|n
N
o
S
o

Lempuciy uzdegimas

Informacija, skirta tik RP1802F, RP1803F,
RP2302FC, RP2303FC modeliams

A PERSPEJIMAS: Nezitrékite tiesiai j $viesa
arba Sviesos saltinj.

Kad jjungtuméte lempute, traukite gaidukg. Lemputé
Svies tol, kol trauksite gaiduka. Atleidus gaiduka, lem-
puté uzgesta mazdaug po 10 sekundziy.

» Pav.7: 1.Lemputé

PASTABA: Purva nuo lempos objektyvo nuvalykite
sausu skuduréliu. Bakite atsargis, kad nesubraizytu-
méte lempos objektyvo, nes pablogés apSvietimas.

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
irankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas iS elektros lizdo.

Frezos antgalio jdéjimas ir iSémimas

A PERSPEJIMAS: Tvirtai sumontuokite frezos
antgalj. Naudokite tik su jrankiu pateiktus verzlia-
rakéius. Per mazai priverztas arba per daug uzverz-
tas frezos antgalis gali bati pavojingas.

PASTABA: Nebandykite verzti jvorés verzlés
pries tai neuzdéje frezos antgalio ir nebandykite
uzdéti mazy antgaliy be jvorés movos. Abiem
atvejais galite sulauzyti jvorés kagj.

1. Iki galo jkiSkite frezos antgalj j jvorés kagj.
2. Suspauskite aSies fiksatoriy, kad jis nesisukty,
ir verzliarakc&iu saugiai uzverzkite jvorés verzle. Kai
naudojate mazesnio skylés skersmens frezos antgalius,
pirmiausia | jvorés kigj jkiskite atitinkamg mova, tada
ikiskite frezos antgalj.
» Pav.8: 1.ASies fiksatorius 2. VerZliaraktis

3. Atlaisvinti 4. Priverzti

Jei norite nuimti frezos antgalj, laikykités uzdéjimo
procedros atvirksc¢ia tvarka.
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NAUDOJIMAS

A[SPEJIMAS: Prie$ dirbdami visada patikrin-
kite, ar stabdiklio strypas yra tvirtai priverztas
stabdiklio strypo nustatymo verzle. PrieSingu
atveju pjavio gylis dirbant gali pasikeisti ir galima
susizaloti.

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami darba,
visada jsitikinkite, ar jrankio korpusas automa-
tiskai pakyla iki virSutinés ribos ir frezos antgalis
neissikisa i$ jrankio pagrindo, kai fiksavimo svir-
telé yra atlaisvinta.

A\ PERSPEJIMAS: Dirbdami visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz abiejy rankeny.
A\PERSPEJIMAS: Pries pradédami darba,
visada jsitikinkite, ar drozliy kreiptuvas tinkamai

jtaisytas.

» Pav.9: 1. Drozliy kreiptuvas

1.  Padékite pagrindg ant ruosinio, kurj pjausite, taip,
kad frezos antgalis ruo$inio neliesty.

2. Jjunkite jrankj ir palaukite, kol frezos antgalis pra-
dés suktis visu greiciu.

3. Nuleiskite jrankio korpusg ir stumkite jrankj pirmyn
ruosinio pavirSiumi, laikydami pagrindg lygiai ir tolygiai
stumdami | priekj, kol baigsite pjauti.

» Pav.10

Pjaunant krastag, ruo$inio pavirSius turi bati i$ kairés

frezos antgalio pusés, nukreiptas stdmimo kryptimi.

» Pav.11: 1. RuoSinys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo
kryptis

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priek|, pjavis
gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti frezos
antgalj arba variklj. Per létai stumiant jrank], pjavis
gali bati nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jran-
kio stimimo tempas priklauso nuo frezos antgalio
dydzio, ruoSinio rasies ir pjovimo gylio.

Prie§ pradedant pjauti, rekomenduotina atlikti bando-
majj pjavj, naudojant medienos gabalélj. Taip tiksliai
pamatysite, kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti
matmenis.

PASTABA: Naudodami tiesyjj kreiptuvg arba pro-
filiuotg kreiptuva, batinai dékite jj desinéje puséje,
stdimimo kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruosinio

Sonu.

» Pav.12: 1. Stumimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreipiklis efektyviai naudojamas tiesiems pja-
viams, iSpjaunant i$émas arba griovelius.

1. Pritvirtinkite tiesujj kreiptuvg ant kreiptuvo laikiklio
suverzimo varztu (B). |statykite kreiptuvo laikiklj j kiaury-
mes, esancias jrankio pagrindo plokstéje, ir uzverzkite
suverzimo varztag (A). Norédami nustatyti atstuma tarp
frezos antgalio ir tiesiojo kreiptuvo, atleiskite suverzimo
varzta (B) ir pasukite tikslaus nustatyto varztg (1,5 mm
vienam sakiui). Nustate norimg atstuma, uzverzkite
suverzimo varzta (B), kad tiesusis kreiptuvas nejudéty.
» Pav.13: 1. Suverzimo varztas (A) 2. Tiesusis
kreiptuvas 3. Kreiptuvo laikiklis 4. Tikslaus
nustatymo varztas 5. Suverzimo varztas (B)

2.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosinio krastu.

Tiesuyjj kreiptuvg galima paplatinti, prisukant dvi papil-
domas medines kaladéles prie kreiptuvo, naudojant joje
esancias kiaurymes.

Naudodami didesnio skersmens frezos antgalj, pritvir-
tinkite prie kreiptuvo dar dvi ne plonesnes nei 15 mm
(5/8") kaladéles, kad frezos antgalis neliesty tiesiojo
kreiptuvo.

» Pav.14: 1. Tiesusis kreiptuvas 2. Medis

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") arba storesnis

Jeigu atstumas tarp ruosinio $ono ir pjovimo padéties
yra per didelis tiesiajam kreiptuvui arba jeigu ruosinys
netiesus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu
atveju prie ruosinio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir
naudokite jg kaip kreiptuva, atréme j pagrinda. Slinkite
prietaisg rodyklés kryptimi.

» Pav.15

Tikslus tiesiojo kreiptuvo

reguliavimas

Pasirenkamas priedas

|kiSkite du skersinius | kreiptuvo laikiklio iSorines monta-

vimo angas ir priverzkite juos dviem suverzimo varztais

(B). Isitikinkite, kad sparnuotoji verzlé (A) yra priverzta,

ikiSkite abu strypus j pagrinda ir priverzkite suverzimo

varztus (A).

» Pav.16: 1. Suverzimo varztas (B) 2. Sparnuotoji
verzlé (A) 3. Suverzimo varztas (A)

Tikslaus reguliavimo funkcija peiliui

nustatyti tiesiojo kreiptuvo atzvilgiu

» Pav.17: 1. Sparnuotoji verzlé (A) 2. Sparnuotoji
verzlé (B) 3. Skalés ziedas

1. Atsukite sparnuotaja verzle (A).

2. Pasukite sparnuotajg verzle (B), kad sureguliuotu-
méte padétj (vienas pasukimas padétj pakeicia 1 mm),
jei reikia.

3. Verzkite sparnuotajg verzle (A), kol ji bus tvirtai
priverzta.

Skalés Ziedg galima sukti atskirai, todél skalés jtaisg
galima nustatyti ties nuliu (0).
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Kreiptuvo pado plocio reguliavimas

Norédami pakeisti tiesiojo kreiptuvo plotj, atlaisvinkite
apskritimais pazymétus varztus. Pakeite plotj, tvirtai
uzverzkite varztus.

Kreiptuvo pado plotj galima keisti 280 mm-350 mm
intervale.

» Pav.18: 1. Varztas

Kai nustatytas minimalus atidarymo plotis
» Pav.19

Kai nustatytas maksimalus atidarymo plotis
» Pav.20

Lekalo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina frezos ant-
galis, todél freza galima iSpjauti modelius pagal lekalus.
» Pav.21

1. Norédami jdéti kreipianciaja jvore, patraukite uz

fiksavimo plokstés svirtelés.

» Pav.22: 1. Lekalo kreiptuvas 2. Fiksavimo plokstés
svirtelé

2.  Pritvirtinkite lekalg prie ruo$inio. Dékite jrankj ant

lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo

Sono.

» Pav.23: 1. Frezos antgalis 2. Pagrindas 3. Pagrindo
plokstelé 4. Lekalas 5. RuoSinys 6. Lekalo
kreiptuvas

PASTABA: Ruosinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydzio nei lekalas. Tarp frezos antgalio ir iSorinio
lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma. (X) ats-
tumag galima apskaiciuoti pagal tokig lygtj:

(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - frezos antgalio skersmuo) / 2

Profiliavimo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Profiliavimo kreiptuvu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjavius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreiptuvo velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavj.
» Pav.24: 1. Profiliavimo stakliy kreiptuvas

Pritvirtinkite profiliavimo kreiptuvag ant kreiptuvo laikiklio
suverzimo varztu (D). |statykite kreiptuvo laikiklj j kiau-
rymes, esancias jrankio pagrindo plokstéje, ir uzverzkite
suverzimo varztg (A). Norédami nustatyti atstuma tarp
frezos antgalio ir profiliavimo kreiptuvo, atleiskite suver-
zimo varztg (D) ir pasukite tikslaus reguliavimo varztg
(1,5 mm vienam sukiui). Reguliuodami kreiptuvo ratukg
aukstyn arba Zemyn, atlaisvinkite suverzimo varztg (C).
Pareguliave, tvirtai uzverzkite visus suverzimo varztus.
» Pav.25: 1. Kreiptuvo laikiklis 2. Tikslaus nusta-

tymo varztas 3. Suverzimo varztas (D)

4. Suverzimo varztas (C) 5. Kreiptuvo

velenélis 6. Suverzimo varztas (A)

Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreiptuvo velenélis

slysty ruosinio Sonu.

» Pav.26: 1. Frezos antgalis 2. Kreiptuvo velenélis
3. Ruosinys

Dulkiy iStraukimo antgalio

nuostatos

Dulkéms $alinti naudokite dulkiy iStraukimo antgalj.

1. Jtaisykite dulkiy iStraukimo antgalj ant jrankio

pagrindo naudodami sparnuotgjg verzle taip, kad dulkiy

iStraukimo antgalio i$sikiSimas jsitaisyty j griovelj ant

jrankio pagrindo.

» Pav.27: 1. Dulkiy iStraukimo antgalis 2. Varztas
paplatinta galvute

2.  Po to prijunkite dulkiy iStraukimo antgalj prie vaku-

uminio valymo jrenginio.
» Pav.28

Kaip reguliuoti pjuvio gylj naudojant

varztg M6 x 135

Naudodamas jrankj su kreiptuvo pagrindu, kurj galima
isigyti parduotuvéje, Siuo varztu operatorius gali truputj
pareguliuoti pjavio gylj i$ pagrindo vir§aus pusés.

Sraigto su poverzle prisukimas prie
jrankio

|kiSkite sraigta su poverzle j jrankio pagrinde esancig
sraigto kiauryme ir jsukite j srieging jrankio variklio lai-
kiklio dalj. Siek tiek sutepkite jrankio pagrinde esancios
sraigto kiaurymés ir srieginés jrankio variklio laikiklio
dalies vidy tepalu arba tepimo alyva.

» Pav.29: 1. Plokscioji poverzlé 6 2. M6 x 135 varztas
» Pav.30: 1. M6 x 135 varztas varzto skyléje
» Pav.31: 1. M6 x 135 varztas 2. Variklio laikiklio

sriegiuota dalis

Pjovimo gylio reguliavimas

1. Sukdami §j varztg verzliarak¢iu i$ pagrindo virSaus
puseés, galite Siek tiek pareguliuoti pjavio gylj. (vienu
pasukimu padétis pakei¢iama 1,0 mm).

2.  Sukant varztg pagal laikrodzio rodykle, pjovimo
gylis padidéja, o sukant varztg prie$ laikrodzio rodykle,
pjovimo gylis sumazéja.

» Pav.32: 1. Atsuktuvas

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés priezitiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezitra ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.
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Angliniy Sepetéliy keitimas
» Pav.33: 1. Ribos zymé

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
islenka j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
kei¢iami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus angli-
nius Sepetélius.

1. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi-
naudokite atsuktuvu.

2. ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite
naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio dangtel].
» Pav.34: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

Informacija, skirta tik RP1803, RP1803F, RP2303FC
modeliams

Pakeite Sepetélius, prijunkite jrankj prie maitinimo tinklo
ir jdirbkite Sepetélius, paleide jrankj veikti be apkrovy
mazdaug 10 minuéiy. Tada apzidrékite veikiantj jrankj ir,
atleide gaiduka, patikrinkite elektrinio stabdzio veikima.
Jei elektrinis stabdys neveikia, kreipkités j vietinj
,Makita“ techninés priezidros centrg dél remonto.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A PERSPEJIMAS: Siuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suzeisti Zzmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausia ,Makita“ techninés priezidros centrg.
. Tiesiy ir grioveliy formavimo antgaliai

. Krasty formavimo peiliai

. Frezos peiliai i$ valcuoto metalo

. Tiesusis kreiptuvas

. Profiliavimo stakliy kreiptuvas

. Kreiptuvo laikiklis

. Lekalo kreiptuvai

. Lekalo kreiptuvo adapteris

. Fiksavimo verzlé

. |vorés kugis

. Laikiklio jvoré

. VerzZliaraktis

. Dulkiy iStraukimo antgaliy rinkinys

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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Tiesioji freza

» Pav.35
Vienetas:mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 col.

12 12 60 30
1/2 col.

12 10 60 25
1/2 col.

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 col.

6 6 50 18
1/4 col.

,»U“ grioveliy pjovimo antgalis
» Pav.36

Vienetas:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

»V“ grioveliy pjovimo antgalis
> Pav.37

Vienetas:mm
D A L1 L2 ;]
1/4 col. 20 50 15 90°

Graztas-profiliavimo freza

» Pav.38
Vienetas:mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Graztas-dvigubo profiliavimo freza
» Pav.39

Vienetas:mm

D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Lenty sujungimo antgalis

Guoliné briauny nuskvelbimo freza

» Pav.40 » Pav.46
Vienetas:mm Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 ;]
12 38 27 61 4 20 6 26 8 42 12 45°
1/4 col.
Kampy apvalinimo freza 6 20 8 Py " 50°
» Pav.41
. Guoliné ornamenty pjovimo freza
Vienetas:mm
» Pav.47
D A1 A2 L1 L2 L3 R X
Vienetas:mm
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 D A1 A2 A3 L1 L2 L3

Briauny nuskvelbimo freza

» Pav.42
Vienetas:mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

Skiauto ornamento pjovimo freza
» Pav.43

Vienetas:mm

D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Guoliné profiliavimo freza

» Pav.44
Vienetas:mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 col.

Guoliné kampy apvalinimo freza
> Pav.45

Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4 21 8 40 10 35 6
col.

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Guoliné skliauto ornamento pjovimo

freza
» Pav.48

Vienetas:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo

kreivés freza
> Pav.49

Vienetas:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 25 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

64 LIETUVIY KALBA



EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC
Tsangpadruni mahutavus 12 mm vGi 1/2"

Sukeldusstigavus 0-70 mm

Koormuseta Kiirus 23 000 min”’ | 22 000 min”’ 9 000 — 23 000 min”’
Uldkérgus 312 mm 327 mm
Netokaal 6,2 kg

Ohutusklass =

Lamp | Vv | | v
Kiirusregulaator v
Elektriline pidur | v - v

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu, plasti ja teiste sarnaste
materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks.

Vooluvarustus

Seadet vdib lihendada ainult andmesildil ndidatud pingega voolu-
vérku ning seda saab kasutada ainult iihefaasilisel vahelduvvoo-
lutoitel. Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega vdib seda
kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.

Tudpiline A-korrigeeritud muratase, maaratud standardi
EN62841-2-17 kohaselt:

Mudel RP1802

Helirbhutase (L,4): 85 dB (A)
Helivdimsuse tase (Lwa): 96 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel RP1802F

Helirdhutase (L,4): 85 dB (A)
Helivdimsuse tase (Lwa): 96 dB (A)
Méaaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel RP1803

Helirdhutase (L,4): 85 dB (A)
Helivéimsuse tase (Lwa): 96 dB (A)
Maéaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel RP1803F

Helirbhutase (L,4): 85 dB (A)
Helivdimsuse tase (Lwa): 96 dB (A)
Maéaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel RP2302FC

Helirdhutase (L,4): 88 dB (A)
Helivdimsuse tase (Lwa): 99 dB (A)
Maéaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel RP2303FC

Helirbhutase (L,4): 88 dB (A)
Helivdimsuse tase (Lwa): 99 dB (A)
Méaaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vééartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda vdib kasutada Uihe seadme vérdlemiseks

teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-
seid) voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase véib elektritsoriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841-2-17 kohaselt:
Mudel RP1802

Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
I16igete tegemine

Vibratsiooniheide (a): 5,1 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel RP1802F

Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
I16igete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 5,1 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel RP1803

Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
|6igete tegemine

Vibratsiooniheide (a): 5,1 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’
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Mudel RP1803F

Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
16igete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 5,1 m/s*

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel RP2302FC

Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
Idigete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 4,2 m/s’

Méaaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel RP2303FC

Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
I16igete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 4,2 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada Uihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritdo-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti to6deldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinousid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikdigul, lisaks téoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub kaesoleva juhendi
Lisas A.

OHUTUSHOIATUSED

Uldised elektritooriistade
ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege labi kbik selle elektrito6-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrild6gi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-

takse silmas elektriga té6tavaid (juhtmega) elektritéo-
riistu vOi akuga té6tavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Profiilfreesi ohutusjuhised

1.  Hoidke elektritooriista liksnes isoleeritud haar-
depindadest, kuna IGiketera voib puutuda vastu
seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva juhtmega
kokku puutuv I8iketera vdib pingestada elektritdo-
riista metallosi ja pohjustada kasutajale elektrilddgi.

2. Kasutage klambreid vdi ménda muud sobivat
viisi toddeldava detaili kinnitamiseks ja toeta-
miseks stabiilsele alusele. Té6deldava detaili
hoidmisel kdega vdi selle toetamisel vastu keha
on detail ebastabiilses asendis ning véib pdhjus-
tada kontrolli kaotust.

3. Loikeotsiku vars peab sobituma kavandatud
tsangpadruniga.

4. Kasutage ainult otsakut, mille maksimaalne Kkii-
rus on vahemalt vordne tooriistale margituga.

5. Pikema tooperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Kasitsege profiilfreesi otsakuid viaga
ettevaatlikult.

7. Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
kas profiilfreesi otsakul on mérasid voi vigas-
tusi. Asendage pragunenud véi vigastatud
otsak viivitamatuit.

8.  Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige toodeldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tooriista kindlalt kahe kdega.

10. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

11.  Veenduge, et profiilfreesi otsak ei puu-
dutaks toodeldavat detaili enne tooriista
sisselllitamist.

12. Enne tooriista kasutamist tegelikus tookesk-
konnas laske sellel m6ni aeg koormuseta
tootada. Jélgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib viidata valesti paigaldatud otsakule.

13. Olge téhelepanelik profiilfreesi otsaku pdorle-
mis- ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jatke tdoriista kdima. Kéivitage tdoriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

15. Enne tooriista eemaldamist toodeldavast
detailist lilitage tooriist alati vooluvorgust
valja ja oodake, kuni profiilfreesi otsak on
taielikult seiskunud.

16. Arge puudutage profiilfreesi otsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see voib olla viaga
kuum ja pohjustada poletushaavu.

17. Arge madrige tooriista alust hooletult lahusti,
bensiini, 6li vms-ga. Need voivad pohjustada
tooriista aluse méranemise.

18. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

19. Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit, mis
vastab materjalile ja rakendusele, millega to6tate.

20. Asetage tooriist stabiilsele pinnale. Muidu voib
seade maha kukkuda ja vigastusi tekitada.

21. Hoidke juhe eemal jalgadest ja mis tahes ese-
metest. Takerdunud juhe vdib pdhjustada maha-
kukkumise ja I6ppeda kehavigastustega.

HOIDKE JUHEND ALLES.
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A\HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jérgida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise to6ttu. VALE
KASUTUS véi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MAETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist valja lilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

1. Lukustushoob 2. Reguleerimise
kuuskantpolt 3. Stopperi plokk

4. Reguleerimisnupp 5. Stigavusosuti

6. Stoppervarras 7. Stoppervarda seadis-
tusmutter 8. Kiire s66tmise nupp

» Joon.1:

1.  Asetage tooriist tasasele pinnale. Lédvendage
lukustushoob ja langetage t6oriista korpust, kuni profiil-
freesi otsak puudutab tasast pinda. Tooriista korpuse
lukustamiseks pingutage lukustushooba.

2. Keerake stoppervarda seadistusmutrit vastu-
paeva. Langetage stoppervarrast, kuni see puutub
vastu reguleerimise kuuskantpolti. Seadke stiga-
vusosuti kohakuti skaalathikuga ,0”. Stigavusosuti
naitab skaalal I6ikestigavust.

3.  Hoides kiirs66tenuppu all, tdstke stoppervarrast
soovitud Idikesligavuse saavutamiseni. Stigavuse
peenhaalestuseks tuleb keerata reguleerimisnuppu
(ks p&6re = 1 mm).

4. Keerates stoppervarda seadistusmutrit paripaeva,
saate stoppervarda tugevasti fikseerida.

5.  Niud tuleb teie etteantud I16ikesligavuse saavu-
tamiseks Iddvendada lukustushooba ja seejarel lange-
tada tooriista korpust, kuni stoppervarras satub kontakti
stopperi ploki seadistamise kuuskantpoldiga.

Nailonmutter

AETTEVAATUST: Arge langetage nailonmutrit
liiga madalale. Profiilfreesi otsak eendub siis
ohtlikult kaugele.

Keerates nailonmutrit, saab reguleerida todriista kor-
puse Ulemist piiri.
» Joon.2: 1. Nailonmutter

67

Stopperi plokk

MA\ETTEVAATUST: Kuna iilemisrane Isikamine
voib pohjustada mootori lilekoormust voi ras-
kendada tooriista kontrolli all hoidmist, ei tohiks
Idikesiigavus soonte I6ikamisel 8 mm labimo6-
duga otsakuga korraga iiletada 15 mm.

A\ETTEVAATUST: Soonte Iikamisel 20 mm
labimodduga otsakuga ei tohiks l6ikesiigavus
korraga liletada 5 mm.

AETTEVAATUST: Eriti siligavate soonte 16ika-
misel tehke jérjest suureneva l6ikesiigavusega
kaks v6i kolm Idiget.

Kuna stopperi plokil on kolm reguleerimise kuuskant-

polti, mis tdusevad vdi langevad 0,8 mm pdoérde kohta,

saate hdlpsasti kasutada kolme erinevat I6ikestigavust

stoppervarrast uuesti reguleerimata.

» Joon.3: 1. Stoppervarras 2. Reguleerimise kuus-
kantpolt 3. Stopperi plokk

Siligavaima I6ikesligavuse saavutamiseks seadistage
kdige madalamat reguleerimise kuuskantpolti, jargides
I16igus ,Ldikestigavuse reguleerimine” toodud meetodit.
Madalamate I6ikestiigavuste saamiseks seadistage kaht
Ulejaanud reguleerimise kuuskantpolti. Reguleerimise
kuuskantpoltide kérguste erinevused on vordsed I6ike
sligavuse erinevusega.

Reguleerimise kuuskantpoltide seadistamiseks keerake
neid kruvikeeraja vdi mutrivétmega. Samuti on stopperi
plokk kasulik siigavate soonte Idikamisel jarjest suure-
neva Idikesligavusega kolme I6ike tegemiseks.

Liiliti funktsioneerimine

MA\ETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t56-
riista vooluvorku iihendamist, kas luliti paastik
funktsioneerib nduetekohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi viljaliilitatud asendisse.

MA\ETTEVAATUST: Enne sisseliilitamist veen-
duge, et vollilukk oleks vabastatud.

Selleks, et llliti paastikut poleks véimalik juhuslikult
tdbmmata, on todriistal lukustusnupp.
» Joon.4: 1. Lukustusnupp 2. Luliti paastik

Tooriista kaivitamiseks vajutage lukustusnupp alla ning
tdmmake luliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.

Pidevaks t66ks vajutage lukustusnuppu veelgi, tdomma-
tes samal ajal lUliti paastikut.

Tooriista seiskamiseks tdmmake iliti paastikut nii, et
lukustusnupp naaseks automaatselt. Seejarel vabas-
tage luliti paastik.

Parast lUliti paastiku vabastamist rakendub lukust ava-
mise funktsioon, et valtida luliti paastiku tdmbamist.

AETTEVAATUST: Hoidke téoriista valjaliilita-
misel tugevasti kinni, et neelata tagasilook.
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Elektrooniline funktsioon

T&oriist on varustatud lihtsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli
» Joon.5: 1. Margutuli

Roheline toite méargutuli sittib, kui tdoriist on vooluvdrku
Uhendatud. Kui margutuli ei sitti, on voimalik, et toite-
juhe voi juhtseade on defektne. Kui margutuli on val-
gustunud, kuid t6oriist ei kaivitu ka sisselulitamisel, voib
selle pdhjuseks olla stisiharjade kulumine vdi kontrol-
leri, mootori vai liliti ,ON” (Sisse lulitatud) / ,OFF” (Valja
lilitatud) rike.

Tahtmatu taaskaivituse téestus
Tooriist ei kaivitu lUliti paastikuga, isegi kui tooriist on
pistikuga Ghendatud.

Sellisel puhul vilgub margutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade tdo6tab.

Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tiihistamiseks
vabastage liliti paastik.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
silooki ja véimaldab tooriistal sujuvalt kaivituda.
Piisikiiruse juhtimine

Ainult mudelile RP2302FC, RP2303FC

Kuna pdérlemiskiirus hoitakse koormatud tingimustes
pidevalt Ghtlane, on tulemuseks tasaselt poleeritud
pind.

Kiirusregulaator

Ainult mudelile RP2302FC, RP2303FC

AHOIATUS: Arge kasutage kiirusregulaatorit
tootamise ajal. Kaitaja voib reaktsioonijou tottu
profiilfreesi otsakut puutuda. See voéib pdhjustada
kehavigastuse.

TAHELEPANU: Kui téériista kasutatakse lakka-
matult pika aja valtel aeglasel kiirusel, koormab
see mootori lile ja tooriista toos voivad tekkida
torked.

TAHELEPANU: Kiirusregulaatori skaalat saab
péorata ainult kuni 6-ni ja tagasi kuni 1-ni. Arge
suruge skaalat jouga lile 6 v6i 1, kuna kiiruse
reguleerimisfunktsioon vdib rikki minna.

Tooriista kiirust saab muuta, kui pddrata kiirusregulaa-
torit numbritele 1-6.
» Joon.6: 1. Kiirusregulaator

Suurem kiirus saavutatakse ketta poéramisel numbri 6
suunas. Vaiksem kiirus saavutatakse ketta pdéramisel
numbri 1 suunas.

See vdimaldab valida optimaalse materjalitddtlemise
jaoks ideaalse kiiruse, st kiirust saab kohandada tapselt
materjali ja puuri 1abimd6du jaoks sobivaks.
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Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja t66-
riista ligikaudse kiiruse omavahelised suhted.

Number min”
1 9000
2 11 000
3 14 000
4 17 000
5 20 000
6 23 000

Lampide siiiitamine

Ainult mudelile RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

AFETTEVAATUST: Arge vaadake otse valgu-
sesse ega valgusallikat.

Lambi sisselulitamiseks tommake liliti paastikut. Laliti
paastiku vajutamise ajal lamp pdleb. Lamp lilitub valja
10 sekundit parast paastiku vabastamist.

» Joon.7: 1.Lamp

MARKUS: Piihkige lamp kuiva lapiga puhtaks. Olge
seda tehes ettevaatlik, et lambi laatse mitte kriimus-
tada, sest muidu vdib valgustus vaheneda.

AETTEVAATUST: Enne toériistal mingite to6de
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Profiilfreesi otsaku paigaldamine voi

eemaldamine

AFETTEVAATUST: Paigaldage profiilfreesi
otsak tugevasti. Kasutage alati tooriistaga kaasas
olevat mutrivétit. Logisev vdi liiga tugevasti pinguta-
tud profiilfreesi otsak vdib olla ohtlik.

TAHELEPANU: Arge pingutage tsangmutrit ilma
profiilfreesi otsakut sisestamata ega paigaldage
vaikese tiivega otsakuid ilma tsangmuhvita. See
voib pbhjustada tsangkoonuse purunemise.

1.  Sisestage profiilfreesi otsak 16puni
tsangkoonusesse.

2. Vajutage vollilukku, et hoida vélli paigal, ja kasu-
tage mutrivétit, et tsangmutter korralikult kinnitada.
Kasutades vaiksema tiive 1abim6dduga profiilfreesi
otsakuid, sisestage esmalt tsangkoonusesse sobiva
suurusega tsangmuhv, seejarel paigaldage profiilfreesi
otsak.
» Joon.8: 1. Véllilukk 2. Mutrivéti 3. Vabastage

4. Pingutage

Profiilfreesi otsaku eemaldamiseks jargige paigalda-
mise protseduuri vastupidises jarjekorras.
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TOORIISTA KASUTAMINE

A HOIATUS: Enne t66 alustamist veenduge, kas
stoppervarras oleks stoppervarda seadistusmut-
riga tugevasti kinnitatud. Muidu vdib I8ikesligavus
té6tamise ajal muutuda ja kehavigastusi tekitada.

MAETTEVAATUST: Enne t56 alustamist veen-
duge alati, et tooriista korpus kerkiks automaat-
selt lilemise piirini ning profiilfreesi otsak ei
eenduks lukustushoova I6dvendamisel tooriista
alusest vilja.

AETTEVAATUST: Kasutage alati mélemat
kaepidet ja hoidke tootavat tooriista kovasti mole-
mast kdepidemest kinni.

A ETTEVAATUST: Enne 56 alustamist veen-
duge alati, et laastude korvalesuunaja oleks kor-
ralikult paigaldatud.

» Joon.9:

1. Laastude korvalesuunaja

1.  Asetage alus I6igatavale detailile, ilma et profiil-
freesi otsak detaili vastu puutuks.

2. Lulitage tooriist sisse ja oodake, kuni profiilfreesi
otsak saavutab taiskiiruse.

3. Langetage tddriista korpust ja liigutage tdoriista
piki tdddeldava detaili pinda, hoides alust tasaselt vastu
pinda ja liikudes sujuvalt edasi, kuni I15ige on tehtud.

» Joon.10

Servade I6ikamisel peab té6deldava detaili pind jadma

seadme lilkkumise suunas vaadatuna profiilfreesi otsa-

kust vasakule.

» Joon.11: 1. Téodeldav detail 2. Otsaku podriemis-
suund 3. Vaade tooriista pealt 4. Etteande
suund

MARKUS: Kui téériista nihutatakse edasi liiga kiiresti,
voib see pdhjustada I6ike halva kvaliteedi voi kah-
justada profiilfreesi otsakut v&i mootorit. Kui todriista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see Idikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasilikumise kiirus
sOltub kasutatava profiilfreesi otsaku suurusest,
téodeldavast materjalist ja I6ikesligavusest.

Enne t66 alustamist tegelikult td6deldaval pinnal

on soovitatav teha sarnasest materjalist Gleliigsel
saematerjalitikil proovildikamine. Nii teate tapselt,
kuidas I16ige valja ndeb, ning saate kontrollida m&dte.

MARKUS: Sirg- v&i servamisjuhiku kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme liilkumise suunas,
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam
juhikut tdédeldava pinna servaga kohakuti hoida.

» Joon.12: 1. S66tmise suund 2. Otsaku pddriemis-
suund 3. Téddeldav detail 4. Sirgjuhik
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Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel voi soonte I6ikamisel
sirge 16ike saamiseks.

1.  Paigaldage sirgjuhik pitskruvi (B) abil juhiku-
hoidikusse. Sisestage juhikuhoidik tocriista aluses
olevatesse avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A).
Profiilfreesi otsaku ja sirgjuhiku vahelise vahemaa
reguleerimiseks I6dvendage pitskruvi (B) ja keerake
peenhaalestuskruvi (1,5 mm pddrde kohta). Soovitud
kaugusel keerake pitskruvi (B) kinni, et fikseerida sirgju-
hik paigale.
» Joon.13: 1. Pitskruvi (A) 2. Sirgjuhik 3. Juhikuhoidik
4. Peenhaalestuskruvi 5. Pitskruvi (B)

2. Loikamisel liigutage tooriista nii, et sirgjuhik oleks
téodeldava detaili servaga Uihel joonel.

Juhikus olevate kaepéraste avauste abil saab sirgjuhi-
kut puidutiikkide kinnitamise teel laiemaks muuta.
Kasutades suure labimddduga profiilfreesi otsakut,
kinnitage puidutlkid 15 mm (5/8") vdi suurema paksu-
sega sirgjuhiku kulge, et valtida otsaku puutumist vastu
sirgjuhikut.

» Joon.14: 1. Sirgjuhik 2. Puit

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") vbi paksem

Kui vahemaa téddeldava detaili kilje ja I6ikeasendi
vahel on liiga suur voi kui toddeldava detaili kiilg pole
sirge, ei saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel juhul kinni-
tage toodeldava detaili killge sirge laud ja kasutage
seda aluse vastas juhikuna. Juhtige t66riista noole
suunas.

» Joon.15

Sirgjuhiku peenhaalestamine

Valikuline tarvik

Viige kaks varrast juhikuhoidiku valimistesse kinni-
tusavadesse ja kinnitage need kahe pitskruvi (B) abil.
Veenduge, et kasikruvi (A) oleks kinni keeratud, sises-
tage kaks varrast alusesse ja keerake pitskruvid (A)
kinni.

» Joon.16: 1. Pitskruvi (B) 2. Kasikruvi (A)
3. Pitskruvi (A)

Loiketera asendi peenhaalestamine

sirgjuhiku suhtes

» Joon.17: 1. Kasikruvi (A) 2. Kasikruvi (B)
3. Skaalaréngas
1. Lédvendage kasikruvi (A).

2. Keerake kasikruvi (B), et kohandada asendit (lks
poore kohandab asendit 1 mm vérra) vajaduse jargi.

3.  Keerake kasikruvi (A) 16puni kinni.

Skaalaréngast on véimalik nullasendisse (0) seadmi-
seks eraldi keerata.
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Juhikutalla laiuse reguleerimine

Sirgjuhiku laiuse muutmiseks vabastage ringidega
tahistatud kruvid. Parast laiuse muutmist keerake kruvid
16puni kinni.

Juhikutalla laiust on véimalik muuta vahemikus 280 mm
kuni 350 mm.

» Joon.18: 1. Kruvi

Minimaalsele avalaiusele seatuna
» Joon.19

Maksimaalsele avalaiusele seatuna
» Joon.20

Sabloonjuhik

Valikuline tarvik

Sabloonjuhik véimaldab kasutada profiilfreesi otsaku
juhtimiseks kindlat teed ja teha profiilfreesiga mustreid.
» Joon.21

1.  Témmake lukustusplaadi hooba ja sisestage
Sabloonjuhik.
» Joon.22: 1. Sabloonjuhik 2. Lukustusplaadi hoob

2. Kinnitage $abloon té6deldava detaili kilge.
Asetage tooriist Sabloonile ja liigutage tdoriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.23: 1. Profiilfreesi otsak 2. Alus 3. Alusplaat
4. Sabloon 5. Téddeldav detail
6. Sabloonjuhik

MARKUS: Téddeldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke profiilifreesi otsaku

ja Sabloonjuhiku valiskiilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku vélislabimoot — pro-
fiilfreesi otsaku 1abimo6t) / 2

Valikuline tarvik

Servamisjuhiku abil saab hélpsasti servata, teha kdve-
raid I6ikeid méodblispoonis jms. Juhtrullik liigub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

» Joon.24: 1. Servamisjuhik

Paigaldage servamisjuhik pitskruvi (D) abil juhiku-
hoidikusse. Sisestage juhikuhoidik tddriista aluses
olevatesse avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A).
Profiilfreesi otsaku ja servamisjuhiku vahelise vahemaa
reguleerimiseks I6dvendage pitskruvi (D) ja keerake
peenhaalestuskruvi (1,5 mm pdérde kohta). Juhtrulliku
Ules voi alla reguleerimisel I16dvendage pitskruvi
(C). Parast reguleerimist pingutage korralikult kdiki
pitskruvisid.
» Joon.25: 1. Juhikuhoidik 2. Peenhaélestuskruvi

3. Pitskruvi (D) 4. Pitskruvi (C)

5. Juhtrullik 6. Pitskruvi (A)

Léikamisel liigutage tooriista nii, et juhtrullik liguks

modda téddeldava detaili serva.
» Joon.26: 1. Profiilfreesi otsak 2. Juhtrullik 3. Toorik
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Tolmuotsaku komplektid

Kasutage tolmuotsakut tolmu eraldamiseks.

1. Kinnitage tolmuotsak kasikruvi abil tooriista alu-
sele nii, et tolmuotsaku eend sobituks tddriista aluse
slivendisse.

» Joon.27: 1. Tolmuotsak 2. Kasikruvi

2.  Uhendage tolmuotsak tolmuimejaga.
» Joon.28

Loikesiigavuse seadistamine kruvi

M6 x 135 abil

Tooriista kasutamisel koos milgilolevate profiilfreesi
toé6laudadega on kasutajal selle kruvi abil véimalik I16ika-
mise sligavust tddlaua pealt tépselt seadistada.

Kruvi ja seibi paigaldamine
tooriistale

Viige kruvi koos seibiga labi téoriista aluses oleva
kruviava ja keerake seejarel tooriista mootoriklambris
olevasse keermestatud osasse. Seejuures lisage veidi
maaret voi 6li tooriista aluse kruviava ja mootoriklambri
keermestatud osa sisse.

» Joon.29: 1.Lameseib 6 2. Kruvi M6 x 135

» Joon.30: 1. Kruvi M6 x 135 kruviaugus

» Joon.31: 1. Kruvi M6 x 135 2. Mootori klambri
keermestatud osa

Loikesligavuse reguleerimine

1. Loéikeslgavuse tapseks seadistamiseks tuleb
seda kruvi keerata kruvikeerajaga t66laua pealt.
(Taispdore vastab 1,0 mm)

2.  Kruvi paripdeva keeramine muudab I6ikestiga-
vuse suuremaks ja kruvi vastupéeva keeramine muu-
dab I6ikestigavuse vaiksemaks.

» Joon.32: 1. Kruvikeeraja

HOOLDUS

MA\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvérgust
lahti (ihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

EESTI



Sisiharjade asendamine

» Joon.33: 1. Piirmargis

Kontrollige sisiharju regulaarselt.

Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud.
Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb asendada
korraga. Kasutage Uksnes identseid sisiharju.

1. Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

2. Véotke arakulunud susiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.
» Joon.34: 1. Harjahoidiku vahe

Ainult mudelile RP1803, RP1803F, RP2303FC

Parast harjade vahetamist ihendage masin vooluvdrku
ja todtage harjad sisse, lastes tdoriistal ilma koormu-
seta umbes 10 minut tddtada. Seejarel kontrollige
tootavat tdoriista ja elektrilise piduri té6d Iuliti paastiku
vabastamisel.

Kui elektriline pidur ei td6ta korralikult, viige see paran-
damiseks kohalikku Makita teeninduskeskusesse.

VALIKULISED TARVIKUD

A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Sirg- ja rihvamisotsakud

+  Aéareotsakud

. Laminaadi servamisotsakud
. Sirgjuhik

. Servamisjuhik

. Juhikuhoidik

«  Sabloonjuhikud

+  Sabloonjuhiku adapter

. Kinnitusmutter

. Tsangkoonus

. Tsangmuhv

. Mutrivéti

. Tolmuotsaku komplekt
MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.

Profiilfreesi otsakud

Sirgotsak
» Joon.35
Uhik:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
12"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,U“ soone loikamise otsak
» Joon.36
Uhik:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
,V“ soone loikamise otsak
» Joon.37
Uhik:mm
D A L1 L2 :]
1/4" 20 50 15 90°

Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.38

Uhik:mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Puuriteravikuga kahekordne
tasaservamisotsak
» Joon.39
Uhik:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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Servatootlemisotsak

Kuullaagritega faasimisotsak

» Joon.40 » Joon.46
Uhik:mm Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 0
12 38 27 61 4 20 6 26 8 42 12 45°
1/4"
Nurgaumardusotsak 6 20 8 41 1 60°
» Joon.41
Ohikmm Kuullaagritega ribitamisotsak
’ » Joon.47
D A1 A2 L1 L2 L3 R "
Uhik:mm
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 12 8 40 10 55 4
Faasimisotsak 6 | 26 | 12 | 8 |42 | 12 | a5 ]| 7
» Joon.42
onemm  KUUIlaagritega négusprofiili
ribitamisotsak
D A L1 L2 L3 [:] » Joon.48
6 23 46 1 6 30° .
Uhik:mm
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60° D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
. L. 6 20 18 12 8 40 10 5,5 3
Nogusfreesimisotsak 6 112211218 la2l2z]|s5]s
» Joon.43
Ohikemm Kuullaagritega rooma tiitipi S-profiili
otsak
D A L1 L2 » Joon.49
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8 Uhik:mm

Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.44

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 25 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Uhik:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
» Joon.45

Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

RP1802 | RP1802F | RP1803 | RP1803F | RP2302FC | RP2303FC

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

12 mm unu 1/2 aonma

BepTtukanbHbI xof, 0-70 mm

Uncno 060poToB Ges Harpysku 23000 My | 22 000 muH" 9 000-23 000 MuH™"
O6uasn BbicoTa 312 Mm 327 mm
Macca HeTTo 6,2 kr

Knacc 6esonacHoctu =

Namna - | Vv | - | v

PerynsiTop 4acToTbl BpalleHus dpesbl - v
OnekTpuyeckuit Topmo3 - | v - v

. Bnarogaps Hallel NOCTOSIHHO AeCTBYOLLEN Nporpamme nccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TeXHUYeCcKne XapakTepUCTUKI MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTENIbHOTO YBEAOMIEHMS.
. TexHn4eckne xapakTepucTUKA MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTcTBUM C Npoueaypornt EPTA 01/2014

Ha3HaveHue

[aHHbIV WHCTPYMEHT NpeaHas3HavyeH Ana 3a4ncTkm
3anoanuuo 1 npounuposBaHus Aepesa, NnacTtMacchl 1
nofo6HbIX MaTepuarnos.

UCTOYHUK NUTaHUA

[laHHbIA UHCTPYMEHT [OMKEH NOAKMIOYATLCS K MCTOY-
HUKY NMUTaHWS C HaNpsKeHUeM, COOTBETCTBYIOLLIM
HanNpPsKeHWIo, ykazaHHOMY Ha MAEHTUUKaLMOHHON
nnacTuHe, 1 MoXeT paboTaTb TOMbKO OT 0fHOMA3HOrO
MNCTOYHMKA NepeMeHHOro Toka. OH umMeeT ABOWHY0
M301ALMIO U MOSTOMY MOXKET NMOAKMIoYaTbCS K po3eTkam
6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNNYHBI ypOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO aBMEeHMst
(A), n3amepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-17:
Mogenb RP1802

YpoBeHb 3BykoBOro AabneHns (Lya): 85 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTH (Lwa): 96 OB (A)
MorpewHocts (K): 3 b (A)

Mogenb RP1802F

YposeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 85 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTU (Lya): 96 OB (A)
MorpewHocTts (K): 3 ob (A)

Mogens RP1803

YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 85 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewHocts (K): 3 ab (A)

Mogenb RP1803F

YpoBeHb 3BykoBOro Aabnenns (Lya): 85 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 A6 (A)

Mogens RP2302FC

YpoBeHb 38yKoBOro AasneHns (Lo): 88 AB(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lya): 99 AB(A)
MorpewHocTtb (K): 3 B(A)

Mopens RP2303FC

YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHns (Ly): 88 aAb(A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTM (Lwa): 99 AB(A)
MorpewHocTs (K): 3 AB(A)

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTPaHEeHUs Lyma N3MepeHO B COOTBETCTBUN CO
CTaHAAPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITh
MCMOMNb30BaHO Af151 CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHus WymMma MOXHO TakxXe UCnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTeribHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnon b3yiiTe cpeacTBa
3aWUTLI Cryxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs ¢aKTM4eCKOro UCMNONb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXeT OTNMYaThbCS OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBMCMMOCTHM OT cnoco6a npumeHe-
HWUA UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTH OT TUna obpa-
OaTbiBaeMou geTtanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANS 3aWmThbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX UCNOMb30BaHUA (C y4ETOM BCeX
3TanoB paboyero UMK, TAKUX KaK BbIKIO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITHOYEHUE).
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MEPbI BE3OMNACHOCTU

CymmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BEKTOPOB

No TPEM 0CsIM), OnpeferneHHoe B COOTBETCTBUN C Oowume pekomMmeHaaumm no
EN62841-2-17:
Momens RP1802 TeXHMKe 6e3onacHocTu Ansi
Pa6ounin pexxvm: peska nasos 8 MOP ANEKTPOUHCTPYMEHTOB
PacnpocTpaHeHue Bm6pa|;w1m (an): 5,1 m/c?
MorpeturocTs (K): 1,5 m/c A OCTOPOXXHO: O3nakombTech co Bcemm
Mogene RP1802F npeAcTaBrneHHbIMU MHCTPYKLMSIMU MO TEXHUKE
PaBounii pexxm: peska nasos 8 MOP ) 6e30MacHOCTH, yKa3aHUsIMM1, UAMOCTPaLUAMU
Pacnpoctparetie BuGpauum (ay): 5,1 m/c M TEXHUYECKUMM XapaKTePUCTKaMM, Npuna-
MorpewHocts (K): 1,5 m/c raeMbIMM K JaHHOMY 3MIeKTPOMHCTPYMEHTY.
Mogenb RP1803 HecobniogeHne Kakmx-nnbo NHCTPYKLMIA, yKasaHHbIX
Pabouwnit pexxum: peska nazos B MOD HUXe, MOXET NMPUBECTMN K MOPaKEHUIO ANEKTPUYECKUM
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ay): 5,1 m/c? TOKOM, NOXapy U/1nm cepbe3Ho TpaBme.
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?
Mopent RP1803F CoxpaHuTe 6pOoLUIOPY C UHCTPYK-
Pabounit pexxum: peska nasos B MAP
PacnpocTpaHeHve Bm6pa|5ww| (an): 5,1 m/c? unamMu n PeKOMeHHaLIVlﬂMVI Ans
Morpewocts (K): 1,5 m/c AanbHenLlero NCrnonbL30BaHusA.
Mogens RP2302FC TepMuH "aNeKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx
Pabounit pexwvm: peska nasos 8 MAD OTHOCMTCS KO BCEMY WHCTPYMEHTY, paBoTaloLemy
PacnpocTpaHene BuGpauny (ay): 4,2 m/c’ OT CeTM (C MPOBOAOM) UM Ha akkymynsTopax (6e3
MorpewHocTb (K): 1,5 m/c? nposoza).
Mogenb RP2303FC
Pabouuit pexum: peska nasos 8 MO® , I'IpaBVIna TeXHUKU 6e3onacHoOCTuU
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ay): 4,2 m/c
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c? npu Skcniyaraunu q)pesepa
MPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe obliee 3HauyeHne pac- 1. Mpw BbINONHEHUN paGoT cylecTeyeT puck
npocTpaHeHus BuGpauumn N3MepeHo B COOTBETCTBUM KOHTaKTa ppe3bi CO WHYPOM NUTAHUSA, B CBA3N
CO CTaHAapTHOM METOAMKOM UCTILITAHWIA U MOXET C YeM IneKTPOUHCTPYMEHT crieayeT AepxaTtb
6bITb UCMOML30BAHO A1t CPABHEHWSI UHCTPYMEHTOB. TonkKo 3a cneLéuaanble nsonupoBaHHble
noBepxHocTU. B crniyyae paspesanus Haxoas-
NMPUMEYAHUE: 3assneHHoe obLee 3HaYeHne LErOCS M107] HAMPSKEHMEM NPOBOMA HAMPAKEHNE
PEGNPOCTPAHEHMS BUGPALIMM MOKHO Taloke nenon.- MOXET NepeaTbCsi Ha MeTannMyeckme 4acTu
30BaTh ANs NpeBapUTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS. UHCTPYMEHTA, YTO CTAHET NPUUNHOM NOPaXEHHS
onepaTopa TOKOM.
A OCTOPOXHO: Pacnpoctpanenve BnGpa- 2. [Ansa ¢mkcauum paspesaemMoii 4eTanm Ha ycToii-
LMK BO Bpems (hakT4eckoro MCNomnbL30BaHuA 4YMBOW NOBEPXHOCTM UCNONbL3YIiTe 3aXMMbI
ANeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT OTNU4YaTbLCA OT 3aAB- wnu aApyrue cooTseTcTByloLlne npucnoco-
FIeHHOTO 3HaYeHUs! B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba Gneuus. HUKoraa He [epxuTe pacnunuBaemble
NPUMEHEHUsI NHCTPYMEHTA U B 0COGEeHHOCTHU OT [eTanu B pyKkax v He NpWwKAMAiiTe U K Teny, Tak
Tvna ob6paGaTLiBaemMoi AeTanu. KaK 3To He 06eCneynT YCTONUMBOrO NOMNOXKEHMS!
A OCTOPOXHO: O6aszatentHo onpepenute [eTanu U MOXeT NPUBECTM K NOTePe KOHTPONs Hag,
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3alWMThl oneparopa, VHCTPYMEHTOM.
OCHOBaHHbIe Ha OLeHKe BO3AeNCTBUS B pearnb- 3. XBocToBuUK hpe3bl JOMKEH NOAXOAUTb K UMe-
HbIX YCMOBUAX UCMOMNb30BaHMA (C y4eTOM Bcex 1oLEeMyCS LLaHrOBOMY NaTpPOHY.
aTanos paboyero uUMKna, TakuMx Kak BbIKmio- 4.  WUcnonb3ynte Tonbko ¢pe3y, kKoTopas paccym-
YeHne MHCTPYMeHTa, paboTta 6e3 Harpysku u TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKkCUMarbHYH yKa-
BKITIO4EHMe). 3aHHY0 Ha MHCTPYMeHTe paboyyto YacToTy.
5. B cnyyae ANUTENbHOro MCNOMNb30BaHUSA
,Elexnapauvm o cooTBetcTBUM EC VHCTPYMEHTa UCMOMb3yiTe CpeAcTBa 3almThI
cnyxa.
Tonbko Onisi egponelicKux cmpaH 6. AxkypaTHo obpalaiitecs ¢ hpezamu.
[Heknapauus o cootseTcTBuM EC BKNtoveHa B pykoBoOA- 7. MNepea skcnnyaTauuen TwaTenbLHO OCMOTpUTe
cTBO no akcnnyatauum (Mpunoxenne A). cbpesy n ybeautecb B OTCYTCTBUM TPELLMH UK

nospexaeHuit. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLUYIO UNU NOBPEXAEHHYI0 dpesy.

8. WU3GeraiTe nonagaHus pexyLuero MHCTpy-
MeHTa Ha reo3gu. Mepen BbinonHeHnem pa6oT
OCMOTpUTE AeTanb M yaanuTe U3 Hee Bce
reosau.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT 06emMu pykamu.
PyKku BOMKHbI HAXOAUTLCSA Ha PacCTOSIHUU OT
BpaLLaloLWMXCA geTaneun.

Mepea BKkNOYEHMEM BbikNovyaTens y6eau-
Techb, 4YTo hpe3a He KacaeTcs AeTanm.

Mepen ncnonb3oBaHUEM MHCTPYMEHTa Ha
peanbHOW AeTanu ganTe eMy HeMHOro nopa-
6oTaTb BxonocTyto. Y6eaurtechb B OTCYyTCTBUMN
BUGpauumn unu 6meHuns, KoTopbie MOTryT CBU-
AeTenbLCTBOBaTb O HeMpaBUIbHOW YCTaHOBKe
cpesbl.

MomHuTe 0 HanpaBneHuu BpaweHus gpesbl U
HanpaBneHUu ee Nogaum.

He ocTaBnsiTte paboTatowwmit MHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BknoyaiiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAMUTCSA B pyKax.

Mepen n3BneyeHMeM UHCTPYMEHTa U3 AeTanmn
BCeraa BbIKIoyanTe ero v xauTe, noka dpesa
NONTHOCTLI0 OCTAaHOBUTCA.

Cpa3y nocrne okoOH4aHUA paboT He NpuKacan-
Tecb K (ppese. OHa MOXeT ObITb O4EHb ropsi-
Yeu, YTO NPUBEAET K OXKOraM KOXM.

He BbINonHs1WTE OYUCTKY OCHOBaHUSA UHCTPY-
MeHTa pacTBOpUTENsIMU, GEH3UHOM UIU CXO-
XuUMM BewecTBaMyU. OHU MOTYT NPUBECTY K
pacTpecKMBaHMIO OCHOBaHUSA UHCTPYMEHTA.
HekoTopble maTepuarnbi MOTyT coaepXaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKMe BellecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYOLIUE Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
YTOObI U36eXaTb BAbIXaHNA UMK KOHTaKTa Cc
KOXeMl Takux BewecTB. CobniopanTe Tpe6o-
BaHWUs, yKa3aHHble B nacnopTe 6e3onacHocTn
matepuana.

06s3aTenbHO UCNONb3YyNTe COOTBETCTBYHO-
Wy Nbine3awmTHY0 Macky/pecnuparop Ans
3aWuMThI AbIXaTenbHbIX NyTel OT NbIn paspe-
3aeMbIX MaTepuanos.

YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YyCTOMYUBYIO
NOBEPXHOCTb. B NpoTVBHOM cryvae NHCTPYMEHT
MOXET YNacTb Y MPUYUHUTD TPaBMY.

CneawuTe, YTOGbI LWHYP He NyTancs noj Horamun
1 He Liennsncs 3a oKpyxarlme npeameTsl.
VMHaue Bbl MOXeTe 3anyTaTbCs B LUHYpe, ynacTb U
nonyynTb TpaBMmy.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPO)XHO: HE BONYCKANTE, 4To6bi
yAo6CTBO MIM ONbIT 3KCNIyaTaLuum AaHHOTo
ycTpoWCTBa (MONy4YeHHbIA OT MHOrOKPaTHOro
ncnonb3oBaHWUsl) AOMUHUPOBANM Hap CTPOrMM
cobnogeHneM npaBun TeXHMKU 6esonacHo-
CTU Npy o6paLleHnn ¢ 3TUM YCTPOWCTBOM.

UCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepepn perynuposkoi unu
npoBepKow hyHKLMIA NHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eaunTech, YTO OH BbIKIIOYEH U €ro BUnKa
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

erynupoBKa rnyouHbI pe3a

» Puc.1: 1. Pbluar 6110okmpoBkm 2. PerynmpoBoyHbiii
60NT C LWeCcTUrpaHHON rofioBKom
3. CTonopHsIii 6nok 4. Pyyka perynnpoBku
5. Ykasatenb rmy6uHomepa 6. CtonopHasi
onopa 7. PerynmpoBoyHas rarika CTOnopHom
onopsbl 8. KHonka 6bicTpon nogayn

1. YCTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha NOCKY NOBEPXHOCTb.
Ocnabbre pbiyar 6rIoKMPOBKM M OMYCTUTE KOPMYC MHCTPYMEHTa
TaK, 4Tobbl ppesa KocHyrach NOBEPXHOCTU. 3aTAHUTE pblyar
6roknpoBky, 4TO6bI 3athMKCMPOBATL KOPMYC MHCTPYMEHTA.

2. TloBepHUTE PErynMpOBOYHYIO raiiKy CTOMOPHOM
onopbl NPOTKB YacoBOM cTperkn. OnycTuTe CTOMOPHYIO
ornopy Tak, YTobbl OHa KOCHYNack perynmpoBoyHoro 6onTa
C WecTUrpaHHoii ronoekoi. CoBMecTuTe ykasartenb rnyou-
Homepa ¢ oTMeTkon “0” Ha wkane. MMy6uHa pe3ku ykasbi-
BaeTCA Ha LuKkane ykasatenem rnybuHomepa.

3. Haxumas Ha kHorky GbICTpoii Nofayu, nogHUMaiTe
CTOMOPHY0 Oropy, Noka He ByAeT 4OCTUrHyTa Heobxoanmas
rnybuHa pesku. TOYHON perynpoBKM rMyGuHbI MOXHO A0BUTbCS
nyTeM BpaLleHns pyyku perynnposku (1 mm 3a 060por).

4. [loBopayuBasi peryrnmpoBOYHYIO raiky CTONMOPHOW
Onopbl MO YacOBOW CTPesike, MOXHO HaJeXHO 3aKpe-
NUTb CTOMOPHYIO OMOPY.

5.  Tenepb 3agaHHOM rMyBuHbI pesku MOXHO J06UTbCS,
ocnabue pblyar 6rI0KMPOBKY M OMYCTUB KOPMYC UHCTPY-
MeHTa, 4ToObl CTONOPHAs onopa Kacanacb perynupoBoy-
Horo 6onTa C LecTUrpaHHo ronoBKON CTONOPHOTo Broka.

HewnnoHoBast ranka

ABHUMAHME: He onyckaiTe HeiiNIoOHOBYIO
ranKy CrIMLIKOM HU3KO. ITO NpuUBeAeT K onacHoMy
BbIABUKEHUIO dpesbl.

BepxHuin npeaen Kopnyca MHCTPYMEHTa MOXHO perynu-
poBaTb NOBOPOTOM HEWTOHOBOW ranku.
» Puc.2: 1.HeinoHoBas ranka

CTonopHbIN GNOK

A BHUMAHME: Tax kak ouens rny6okas peska
MOXeT NPUBECTM K Neperpyske ABUraTens unm
TPYAHOCTAM B yNpaBreHnn UHCTPYMEHTOM,

HEMPABWUITbHOE UCMOJIb30BAHUE uHCTpy-
MeHTa Unun HecobnoaeHne NnpaBUN TeEXHUKKN 6e3-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXET NPUBECTU K TAXKENOoN TpaBme.

rny6uHa pe3ku He fomkHa npeBbiwaTtk 15 MM 3a
OAMH Npoxopa Npu Bbipe3aHuy Na3oB ¢ MCNONb30-
BaHueMm cpesbl AnameTpom 8 mm.

ABHUMAHUE: Mpu Bbipe3aHumn na3oB ¢pe3on
AvameTpoM 20 MM rmy6uHa pe3ku He AOMXKHA
npeBbIWaTb 5 MM 3a OAUH NpoxoA.

ABHUMAHUE: Mpu Bbipe3aHum oyeHb rny6o-
KMX Na30B AenaiiTe ABa UMW TPY Npoxoaa, nocre-
NeHHO yBenuuuBeas rny6uHy onyckaHusi cpesbi.
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Tak kak CTONOpPHbI 610K UMEET TPY PEFYNMPOBOYHbIX

LeCTUrpaHHbIX GonTa, KOTopble NOAHUMAIOTCS UMK

onyckatorcs Ha 0,8 MM 3a ogunH 060pOT, C MOMOLLBIO HUX

MOXHO Nerko 3afaTh TpY pasnuyHble rmy6GuHbI pesku,

He MeHsIsi pPeryniMpoBKy CTOMOPHOW OMopbl.

» Puc.3: 1. CtonopHas onopa 2. PerynmpoBo4HbIi
wecTurpaHHblii 6onT 3. CTONopHbIN 6ok

C NOMOLLbIO HMKHEro PerynmpoBOYHOrO LLECTUrPaHHOTO
6onTa 3agaiiTe MakcuMarbHYto rnyBuHYy pesku, pyko-
BOACTBYSICb MHCTPYKUMAMU B pa3aene “PerynvpoBka
rny6uHbl peskn”.

OTperynupyiite ocTanbHble ABa PerynmpoBOYHbIX
LuecTurpaHHbelx 6onta n 3aganTe MeHbLUYo rMyouHy
pe3ku. PasHuua B BbICOTE 3TUX PEryNMpOBOYHbIX
LIecTurpaHHbIx 60NToB paBHa pasHuLe B rnybuHe
pesku.

PerynupoBoyHble WecTurpaHHble 6onTbl perynupytoTcst
C NOMOLLbIO OTBEPTKU UMW rae4yHoro kntoda. CTonopHbIN
6ok Takke o4eHb ynobeH Ans BbINONHEHUS TPONHOMO
npoxofa c nocrneaoBaTenbHbIM YBENMYEHNEM ryBuHbl
norpy>eHust opesbl Npu Bbipe3aHnm rmy6okrx Nasos.

HdencTBue BbIKNo4aTens

ABHUMAHME: Mepen BKMOYEHMEM MHCTPY-
MeHTa B po3eTKy 065i3aTernibHO y6eauTechb, 4To
TpUITEpPHbIA NepeknoyaTens paboraeTt Haane-
Xawum o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NoroxeHne
“BbIKIN”, ecnu ero oTnycTuTb.

ABHUMAHUE: Mepen BKMOYEHMEM Nepekio-
yaTens y6eauTechb, 4To huKcaTop Bana oTKpbIT.

[Ina npepoTBpaLleHns CryyYaHoro HaxaTtus Tpu-

rrepHOro nepekntoyaTens npeaycMoTpeHa KHormka

BrOKNUPOBKM.

» Puc.4: 1. KHonka 6nokvpoBku 2. TpurrepHbii
nepekniovaTens

YT06bl 3aMyCTUTb UHCTPYMEHT, HaXMWUTE KHOMKY 6roku-
POBKU, @ 3aTEM HAXMWUTE TPUITEPHbIA NepeknoyaTerb.
YT06bl OCTAHOBUTb MHCTPYMEHT, OTNYCTUTE TPUITEPHbIV
nepeknioyaTerns.

UTOObI BKIMIOYNTL PEXMM HENpepbiBHON paboThbl, yaep-
XUBas TPUITEPHBIV NepekoYaTenb HaxaTbIM, HaXMUTe
KHOMKY Brok1poBkM eLle pas.

YT06bl OCTAHOBUTL UHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha TpUrrep-
HbI NepeknovaTenb, YTobbl KHOMKa 6rOKMPOBKM OTXa-
nacb aBToMatmyeckun. 3atem oTnycTuTe TPUITEPHbIN
nepeknoyaTerns.

Mocne oTnyckaHWsi TPUITepHOro NepekrnoyaTens
cpabaTbiBaeT yHKLMSA BrOKMPOBKM, KOTOpasi NO3BO-
nsieT nsbexarb crnyyaHoOro HaxaTus TpUrrepHoro
nepeknioyaTens.

ABHUMAHUE: Mpu BLIKAKOYEHUN UHCTPY-
MEHTa Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT, 4To6bI nora-
CUTb NPOTMBOAENCTEME.

AnekTpoHHas pyHKLUMs

ﬂﬂﬂ NPOCTOThbI 3KCNyaTaum MUHCTPYMEHT OCHaLLeH
ANEKTPOHHbIMU (byHKLlI/IﬂMVI.

MHaukaTopHasa namna
» Puc.5: 1. MHgukatopHas namna

Mpwv noaknio4YeHUN MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWs 3aro-
paeTcs 3eneHas uHavkatopHas namna. Ecnu niamka-
TOpHasi Namna He 3aropaeTcsi, 3T0 CBUAETENbCTBYET
0 HEVCMPABHOCTY CETEBOTO LLUHYpa UMK KOHTponnepa.
Ecnu uHgvkaTopHas namna ropuT, a UHCTPYMEHT He
BKIIOYAETCA flaXe Mpu HaxaToM BbIKIoYaTene, aTo
CBUAETeNnbCTBYET NMB0 06 M3HOCE YroNbHbIX LLETOK,
nmbo 0 HeMcnpaBHOCTM KOHTPONIepa, NeKTpoaBUra-
Tens unu nepekntodatens BKIN/BbIKI.

3awuTa ot cnyqaﬁHoro BKITHO4YeHUA

HaxaTue Ha TpurrepHbI nepekntoyarens He npuseaeT
K 3anycKky MHCTPYMeHTa, AaXe eCrn MHCTPYMEHT nog-
KITIO4EH K po3eTKe.

B aT0 Bpems nHavkatopHas namna 6yget muratb Kpac-
HbIM, yKa3biBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPONCTBO
3aLUWTbl OT CIy4aiHOrO BKIIOYEHNS.

Y1o6bl OTKMIOYNTDL 3aALLMUTY OT CIYHaNHOTO BKITIOYEHNS,
OTMNYCTUTE TPUITEPHbI NepekniovaTensb.

(DyHKLlMﬂ nraBHOroO 3anycka
®yHKLMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLLAEeT NyCKOBON yAap
1 oBecneynBaeT NMaBHOCTb 3anycka UHCTPYMEHTa.

MoCcTOAHHBIN KOHTPOSb CKOPOCTH

Tonbko dns modenu RP2302FC, RP2303FC

BO3MOXHOCTb AOCTUXKEHWS TOHKOW OTAENKM, TaK Kak
CKOPOCTb BpaLLeHUsl NoaAepXUBaeTCs Ha MOCTOSIHHOM
YpOBHe, faxe npu Harpy3ske.

PerynsaTop 4acToTbl BpalieHus

c¢pesbl
Tonbko dns modenu RP2302FC, RP2303FC

A OCTOPOXXHO: He nonb3yiTech peryns-
TOPOM YacToThl BpalleHus pesbl BO BpeMst
paboThbl. V3-3a cunbl NPOTUBOAENCTBUSA onepaTop
MOXET KOCHYTbCSt opesbl. ITO MOXET NPUBECTY K
TpaBme.

TNMPUMEYAHMUE: Ecnv MHCTPYMEHTOM Mosb-
30BaThCsl HENPEPbIBHO NPY HU3KOI YacToTe
BpaleHus dpesbl B Te4eHUE NPOAOIKUTENLHOIO
BpeMeHu, ABUraTens 6yaeT neperpyxarbcs, YTo
npuBegeT K NOSIOMKe MHCTPYMeHTa.

TNMPUMEYAHMUE: Perynsitop 4acToTbl BpalieHusi
cbpe3bl MOXHO BpawaTb TONbKO A0 undpbl 6 1
obpartHo Ao 1. He nbiTariTtecb HacunbLHO NoBep-
HYTb perynsatop 3a npegenbl 3Ha4eHun 6 unm 1,
TakK KaK 3TO MOXeT NPMBECTU K OTKa3y PyHKLMKN
perynupoBaHus 4acToTbl BpalleHus dpesbl.
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YacToTy BpalleHus ppesbl MOXXHO MEHSITb, yCTaHOBUB
perynstop 4acToTbl BpalleHUsi ppesbl Ha Hy>KHYHO
undpy ot 1 go 6.

» Puc.6: 1. Perynatop 4actoTbl BpaLleHusi dopesbl

[Ins yBENUYeHWsi 4acToTbl BpaLLEeHNa Gpe3bl BpalLaiTe
perynsTop B HanpasneHuu umdpsl 6. [Ans noHwkeHns
YacToThl BpaLleHus dpesbl BpaLyanTe perynatop B
HanpaeneHun undpsl 1.

370 no3BonseT BbIbpaTh naeanbHyo YacToTy Bpalle-
HUs bpesbl Ana onTumanbsHo o6paboTkm Matepuana,
TO eCTb NPaBUMbHYO YacTOTY BpaLLeHWs MOXHO
BbIGUpaTh B 3aBUCUMOCTH OT MaTepuana u guamertpa
dpesbl.

CooTHOLLEHNE MexXay LndpPOoBbIM 3Ha4YEHNEM Ha
perynstope v NpMMepPHOI YacTOTON BpaLLeHNs UHCTPY-
MeHTa yka3aHo B Tabnuue.

Uundpa MuH"
1 9000
11 000
14 000
17 000
20 000

23000

BknroyeHne nogcBeTKN

Tonbko Ans modenu RP1802F, RP1803F, RP2302FC,
RP2303FC

o|loald|lw|N

ABHUMAHUE: He CMOTpUTE HENOCPEeACTBEHHO
Ha CBeT UMM UCTOYHMK CBeTa.

YT0ObI BKIMIOYNTE NOACBETKY, HAXKMUTE TPUITEPHBIV
nepekntoyatens. MoaceeTtka ByaeT ropeTb A0 Tex nop,
noka HaxaT TPUrrepHbIi nepekniodaTens. MNMoaceeTka
BbIKItOYaeTcs NpubnuanTensHo Yepes 10 cekyH nocne
TOro, Kak TPUITEpPHbI NepekrtoyaTenb ByaeT oTnyLLeH.
» Puc.7: 1.Jlamna

NMPUMEYAHUE: nsa yaaneHus nbinv ¢ NUH3bI
namnbl UCNOMb3ynTe Cyxyto TkaHb. He gonyckanTe
BO3HVKHOBEHMUSI LlapanuH Ha NIMH3e Namnbl, Tak Kak
3TO NPMBEAET K CHUXKEHUIO OCBELLEHHOCTY.

CBOPKA

MABHUMAHME: Mepen nposeaeHneM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepATe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWHYP
NUTaHUA BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YctaHoBKa unu cHatue cpesbl

MABHUMAHME: HapexHo ycTaHaBnuBsanTte
cpe3sy. Bceraa nonb3ynTechb TOMbKO KMHOYOM,
nocTaBnsieMbIM BMeCTe C MHCTPYMEHTOM.
HesatsiHyTas unu nepertsanyTas dpesa MOXeT ObiTb
onacHa.
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MPUMEYAHUE: He 3aTtaruBaiiTe LaHroByo
raviky, He BCTaBUB ¢pe3y, U He Ucnonb3ynTe
¢pe3bl ¢ He6oNbLIMMU XBOCTOBUKaMM Ge3 LiaHro-
BOI BTYNKM. [Tlo6oe 13 aTux AeicTBUIA MOXET NpuBe-
CTU K NOMOMKE LIaHroOBOTO KOHyca.

1. BctaBbTe (hpesy 40 KOHLUA B LL@HTOBbIV KOHYC.

2. HapaBuTe Ha dmkcaTop Bana, Ytobbl 3admKCMpo-
BaTb Bar, U HAAEXHO 3aTSAHUTE LIaHroBy!o raiiky ¢ momMo-
LbIO rae4Horo kntova. Mpu ncnonb3oBaHun pesepa ¢
XBOCTOBMKOM MeHbLLETO AnaMeTpa, cHavyarna BCcTaBbTe
COOTBETCTBYIOLLYIO LIaHrOBYO BTYSKY B LI@HTOBbIN
KOHYC, 3aTeM ycTaHoBuTE bpesy.
» Puc.8: 1. dukcatop Bana 2. MaeyHbIi ko4

3. OcnabuTb 4. 3aTsaHyTb

YUT06bI CHATL (hpesy, BbINONMHWUTE AEUACTBUS MO yCTa-
HOBKe B 06paTHOW nocnefoBaTenbHOCTY.

SKCIJTYATAUUA

A OCTOPOXHO: Mepep pa6otoii cneayet
y6eauUTLCS, YTO CTONOPHasA onopa HaAeXHo
3aKpensneHa NocpeACTBOM PErynMpoBOYHOM
ranku cTonopHou onopsbl. B npotnBHOM cryyae Bo
BpeMsi paboTbl rny6rHa pesku MOXET U3MEHUTLCS,
4YTO NPUBEAET K TPaBMe.

ABHUMAHME: Mepepn akcnnyatauuven scerga
npoBepANTe, YTO KOPNYC MHCTPYMEHTa aBToMa-
TUYeCKn NogHMMaeTcs 4O BEpXHEro npegena, a
¢hpesa He BbICTYNaeT M3 OCHOBaHMsI Kopryca npu
OTKPY4YMBaHMM pblyara 65I0KMPOBKM.

ABHUMAHUE: Bo BpeMs paboThbl Bcerga
KPenKo AepXuTe MHCTPYMEHT 3a 06e PyKOSITKU.

ABHUMAHUE: Mepepn akcnnyartauuein Bcerga
npoBepsinTe, YTO OTpPaXaTesb ONUIIOK YCTaHOB-
neH Haanexawmm o6pasom.

» Puc.9: 1. OtpaxaTtesnb onunok

1.  YcTtaHoBuUTe ocHOBaHve Ha obpabaTbiBaemyto
aetanb Tak, YTobbl hpesa He kacanacb geTanu.

2. Bkntounte MHCTPYMEHT 1 nogoxauTte, noka gpesa
He Ha4yHeT BpallaTbCsi Ha NOMHOM CKOPOCTY.

3. Onyctute Kopnyc MHCTPyMeHTa u ABuranTe
VHCTPYMEHT Bnepe/ no noBepxHocTn obpabaTbiBaemon
AeTanu, NpuxumMas OCHoBaHMUe K AeTanu 1 nnasHo
ABuras ero Brepea A0 3aBepLUeHNUs npoLecca pesku.

» Puc.10

Mpu ocyLLecTBNEeHUN Pe3kn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaemon ageTany JoMmKHa HaXoAUTLCS cresa
OT hpesbl B HanpaeneHuy nogayu.

» Puc.11: 1. ObpabaTtbiBaemasi getanb
2. Hanpagnenue BpalyeHus dpesbl 3. Bug
CBepxy MHCTpymeHTa 4. Hanpaenexue
nogayu
PYCCKUN



MPUMEYAHMUE: Cnuwwkom GbicTpoe nepemelleHne
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXET yXyALWUTb Ka4ecTBO
pesku unu noBpeauTh pesy Unu AsuraTensb.
Crnvwkom MeaneHHoe nepemMeLleHre MHCTPYMeHTa
Brepes MOXeT MPUBECTU K CKMUIaHUIo 1 nopye
Bblpesa. Hagnexatuas ckopocTb noaayu byaert 3aBu-
ceTb OT pasmepa pesbl, Thna obpabaTbiBaemoi
Aetanu u rnybuHbl pesku.

Mepepn ocyluecTBNEHNEM pesku Ha hakTUYeckomn
obpabaTbiBaeMoli AeTanu, pekomeHayeTcs caenatb
NpOGHbI BbIpe3 Ha Kycke HeHy>HOro nunomaTtepu-
ana. OTo No3BOMUT TOYHO y3HaTb, kak ByaeT BbIrmsi-
[eTb BbIpes, a Takke NpoBepUTb pa3Mepsl.

MPUMEYAHMUE: Mpu ncnonb3oBaHumn npsmMon
HanpaensoLen unm KPOMKoobpe3Hon Hanpaenso-
Len, obazaTenbHO ycTaHaBnN1BanTe ee Ha NpaBoW
CTOpOHe B HanpaeneHuv nogaqun. 1o NOMoXeT yaep-
XuBaTb ee 3anoAnuuo ¢ 6okoBoW cTopoHol o6paba-
TbiBAEMOW geTanu.

» Puc.12: 1. HanpasneHve nogauu 2. HanpasneHue
BpaLleHust ppesbl 3. O6pabaTbiBaemas
netanb 4. MNpsimas HanpaensioLwas

Mpaman HanpaBnAowas

Mpsamas HanpasnsoLwas 3 HEKTUBHO UCNONb3YyeTCa
NS OCYLLECTBMNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B NPY CHATUW
dacok unu peske nasos.

1. Vcnonb3ys 3axuMHOI BUHT (B), ycTaHOBKTE Npsimyio
HanpaBnsioLLyto Ha Aepxatenb. BetasbTe Aepkarenb Hanpas-
TNSIOLLEI B OTBEPCTUS OCHOBAHWS UHCTPYMEHTA U 3aTSHUTE
32KMMHOW BUHT (A). UT06bI OTpErynposath 3a3op Mexay
¢hpesoit 1 NpsIMOIt HanpaBnstoLLen, ocnabbTe 3aXUMHON BUHT
(B) n noBopaumBaiTe BUHT TO4HOW perynupoBku (1,5 Mm 3a
06opor). BeicTaBnB HeobXxoAMMbIN 3a30p, 3aTAHUTE 3AXUMHO
BUHT (B), 4TobbI 3adhMKCMPOBATBL NPSIMYHO HANPABSIOLLYHO.
» Puc.13: 1. 3axumHol BuHT (A) 2. MNpsmas Hanpasns-
towasn 3. fepxarens Hanpasnsowen 4. BuHT
TOYHOW perynupoBkuM 5. 3axxmmHow BUHT (B)

2. [pw pe3ke nepemelLanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NpsMYI0 HanpaensALLY 3anoanmuo ¢ 60KOBON CTOPO-
Hou obpabaTbiBaemon getanu.

Bonee Lunpokyto Npsimyto HanpaensioLLyto Heo6xoau-
MbIX pasmMepoB MOXHO cAenarb, Mcnonb3ys yaobHble
OTBEPCTUSA B HanNpaBnsioLLen v NPUKPYTUB K Helt Bon-
TaMu AononHUTenbHble AepeBsiHHble Bpycku.

Mpun ucnonb3oBaHuK dpesbl 6oMbLLIOTO AnameTpa npu-
KpenuTe K NpsiIMON HanpaBnsoLLen AepeBsiHHbIe Bpycku
TonwwuHoun 6onee 15 mm (5/8 atorma), YtTobbl hpesa He
yAapsinack 0 NPsIMyto HarnpasstoLLyto.

» Puc.14: 1.Tpamas Hanpaenstowas 2. [lepessiHHble Opyckn
A=55 mm (2-3/16 ptoiima)

B=55 mm (2-3/16 grorima)

C=15 mm (5/8 gronma) unu Tonuwe

Ecnu pacctosiHne mexay 60koBoii CTOPOHOW obpabatbl-
BaeMOVi AeTanu 1 NomnoXeHneM peskn CinwKoM 6onbLuoe
NSt NPSIMOiA HanpaBnsloLen, unm ecnv 6okoBasi CTOPoHa
obpabaTbiBaeMoil AeTanu HepoBHasi, NPAMYI0 Hanpasns-
10LLLYt0 MCNONb30BaTh Henb3s. B AaHHOM cnyyae, HagexHo
3akpenuTe NpsiMyto NnaHky Ha obpabaTbiBaeMoii aeTanu n
ncnonbayiite ee B ka4eCTBe HanpaBnstoLLeit 4ns 0CHOBa-
Hus1. MopaBaiiTe MHCTPYMEHT B HanpaBneHun CTPErKU.

» Puc.15

To4yHasa perynupoBKa NpsiMou

HanpaBnsoLen

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

BcTaBbTe ABa CTEPXHS BO BHELLHWE MOHTaXHbIE OTBEp-
CTUA AepxaTtens HanpasnsatLLen 1 3adpukcnpynTe ux,
3aTAHYB ABa 3aXMMHbIX BUHTa (B). YbeguTecs, 4to
BWHT C HaKaTaHHOW rofnoBkon (A) 3aTsHyT, BCTaBbTe ABa
CTEPXXHS B OCHOBAHWE U 3aTSHUTE 3aXUMHbIE BUHTBI (A).
» Puc.16: 1. 3axumHoii BUHT (B) 2. BUHT ¢ HakaTaH-
HoM ronoskon (A) 3. 3axumHol BUHT (A)

®DyYHKLMSA TOYHOW PerynmpoBKu

NonoXxeHusi Ne3BUA OTHOCUTENbLHO
NPSAMON HanpaBnsoLen

» Puc.17:

1. BUHT ¢ HakaTaHHOW ronoskon (A)
2. BWHT ¢ HakaTaHHoOW ronoBko (B)
3. KonbLo wkanb!

1. OcnabbTe BUHT C HakaTaHHOM rofioBkoin (A).

2. Vicnonb3ysi BUHT C HakaTaHHoOW rornoskoi (B),
OTperynupyite nonoxeHune (oguH o6opoT M3MeHsIET
nonoxeHue Ha 1 MM), €Cnu HyXHO.

3.  3arsHuTe BMHT C HakaTaHHOW ronoBkoii (A) 4o ynopa.

KonbLo Lkanbl MOXHO BpallaTb OTAEMNbHO, NO3TOMY
JAerneHune LKarnbl MOXHO BbICTaBUTb Ha Honb (0).

PerynupoBka LUMpUHbI 6aluMmaka

HanpaBnfaoLwen

OcnabbTe BUHTbI, OTMEYEHHbIE KPY>KKaMu, 4TOObI
VN3MEHUTb LUMPUHY NPAMON HanpasnstLien. MiamexHus
LUMPWHY, 3aTSIHUTE BUHTbI A0 ynopa.

[rnana3oH naMeHeHus WnpuHbl Galimaka Hanpaensto-
wen coctaensiet ot 280 mm o 350 mm.

» Puc.18: 1.BuHT

MuHMManbHas WWPUHA PacKkpbITUS
» Puc.19

MakcvmManbHas WypuHa packpbITus
» Puc.20

I'Ipo JNibHadA Hanpaendarowan

HononHumenbHbie npuHadnexHocmu

MpodunbHaa HanpaenstoLwas ocHalleHa BTYNKOW,
yepes KOTopyto NpoxoauT pesa, 4To no3sBonsieT
ncnonb3oBaTh dpesep ¢ NPodunbHbIMU LabnoHamu.
» Puc.21

1. TloTaHWTe 3a pblyar CTONOPHOW NNaCTUHbI N

BCTaBbTe NPOMUIbHYIO HAaNPaBMSAIOLLYHO.

» Puc.22: 1.lNpodunbHaa Hanpaensaowas 2. Peiyar
CTOMOPHOW MNacTUHbI

2. [pukpenuTe npocusb k o6pabaTbiBaeMoit

aetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha npodunb 1 nepe-

meLlariTe ero, npoasurasi NPOMUIbHYI0 Hanpaenso-

Lyto BOOmNb GOKOBOWM CTOPOHbLI NPOUns.

» Puc.23: 1. ®pesa 2. OcHoBaHune 3. OnopHas nna-
ctuHa 4. MNpodcune 5. O6pabaTtbiBaemasn
netanb 6. MpodunbHas HanpaensoLwas
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NMPUMEYAHMUE: Pasmep BbipesaHHol obpaba-
TbiBaeMoW aetanu 6yaeT HEMHOro OTNMYaTbCs OT
pa3mepa npocuns. Obecneybte pacctosiHue (X)
mMexay ppesoit 1 BHELHEN CTOPOHOW NpodubHON
Hanpaensowen. PacctosHne (X) MOXHO BbIYMCIINTD
npv NOMOLLI CrieayIoLLEero ypaBHEHS:

PaccTosiHue (X) = (HapyHbI guameTp npodunb-
HOM HanpaBnsowen - anameTp dpesbl) / 2

KpoMkooGpe3Hasa HanpaBnsioLwas

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

Peska KpOMOK 1 U30THYTbIX NINHWI NO 0BNULOBOYHBIM
naHensm mebenu n npoyne nNofobHble paboTbl MOXHO
BbIMOMHATb C MOMOLLbIO KPOMKOOGPE3HOW Hanpaensito-
wen. HanpaensoLwwmii ponuk nepemMeLlaeTcs no Kpueom
1 rapaHTUpyeT akkypaTHYH pesky.

» Puc.24: 1. KpomkoobpesHas Hanpaensiowas

Wcnonb3ys 3axumHon BUHT (D), ycTaHOBUTE KPOMKO-
obpesHyto HanpaensaLLyo Ha AepxaTtenb. BctaBbte
Aepxaterb HanpasnstoLLei B OTBEPCTUSI OCHOBaHWS
MHCTPYMEHTa 1 3aTSHUTE 3a>XKUMHOWM BUHT (A). YTOGbI
oTperynupoBaTtb 3a30p Mexay hpeson n KpOMKOOob-
pe3Hol HanpaensoLwen, ocnabsre 3axumHoN BUHT (D)
1 noBopayMBanTe BUHT TOHYHOW perynnpoBku (1,5 Mm
3a 06oporT). MNpu nepemelLieHUN HanpaBnsAOLLEro
ponuka BBepX UM BHWU3 0cnabnsinTe 3axvMHON BUHT
(C). Mocne okoH4YaHUs peryrnMpoBK1 XOPOLLIO 3aTAHUTE
3aXWMHbIE BUHTbI.
» Puc.25: 1. [depxatenb Hanpaenstowen 2. BUHT Tou-
Hou perynupoBku 3. 3axxnmMHom BUHT (D)
4. 3axumHon BuHT (C) 5. Hanpaenstowwmn
ponuk 6. 3axnmHon BUHT (A)

Mpu peske nepemeLyanTe UHCTPYMEHT Tak, YTOObI

HanpaBnsoLLMIA PONVK NepemMeLLancst No GokoBoi

CTOpoHe obpabaTbiBaemon Aetanu.

» Puc.26: 1. ®pesa 2. Hanpasnsiowmin ponuk
3. O6pabarbiBaemas geranb

KomnnekTbl n bIHECGOpHOFO

naTpybka

VcnonbaynTe nbinecbopHbIvi naTpybok Ans yaaneHus
nbInu.

1.  Wcnonb3ys BUHT C HakaTaHHOM ronoBKOK, yCTaHO-

BUTE NbINec6opHbIi NaTpyBok Ha OCHOBAHWE UHCTPY-

MeHTa Tak, YTobbl BbICTYN Ha naTpybke Bollen B na3 B

OCHOBaHWUMU.

» Puc.27: 1.lMbinec6opHbiit natpy6ok 2. BUHT ¢ Haka-
TaHHOW ronosKon

2. TlopcoeavHWTe Nblecoc K Nblnec6opHoMy
natpyoky.
» Puc.28

Kak ncnonsb3oBartb BUHT M6 x 135

ANA perynupoBKuU rmy6uUHbI pe3ku

[Mpn MCNoNb3oBaHUN MHCTPYMEHTa € hpe3epHbIM
CTONOM, AOCTYMHbLIM Ha PbIHKE, 3TOT BUHT NO3BONSAET
onepaTtopy crerka perynmposartb rmy6uHy pesku Hag,
cTOnom.

YcTaHOBKa BUHTa C LWanbomn Ha
WHCTPYMEHT

BcTaBbTe BUHT ¢ Wwaboi B OTBEPCTUE A5t BUHTA B
OCHOBaHUW UHCTPYMEHTA, a 3aTeM BBEPHUTE B pe3b-
60BYl0 YacTb KPOHLUTENHA ABUraTeNnst MHCTpyMeHTa. B
3TO BPEMSi HAHECUTE HEMHOIO CMa3Ku U CMa3oyHOro
mMacna Ha BHYTPEHHIO YacTb OTBEPCTUS AN BUHTA B
OCHOBaHWN UHCTPYMEHTA 1 Ha pe3bGOBYI0 YaCTb KPOH-
wTeiHa gBuratens.

» Puc.29: 1.lnockas warba 6 2. BuHt M6 x 135

» Puc.30: 1.BuHT M6 x 135 B oTBEpCTMM ANSA BUHTA

» Puc.31: 1. BuHT M6 x 135 2. Pe3b6oBasi 4acTb

KpOHLIJTeIZHa apurartena

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

1.  HebonbLyto rny6uHy pe3ku MOXHO Nomny4unTb,
perynupyst 3ToT BUHT OTBEPTKOMN Haj cTonom. (1,0 mm
3a MNosHbI 060poT)

2.  [pw BpalleHUn BUHTA MO YacOBOW CTPErKe rmy-
6UHa peskn yBenuumnBaeTcs, Npy BpalleHnn BUHTA
NPOTWB 4YacoBOW CTPeSKK rMybrHa peskn yMmeHbLIaeTcs.
» Puc.32: 1. OtBepTka

OBCINYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoit unu npo-
BefieHUeM Texo6enyxuBaHus y6eauTtech, YTo
MHCTPYMEHT BbIKITHOUEH, a LUTEeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKu.

NMPUMEYAHME: 3anpewaeTtcsa ncnonL3oBartb
6eH31H, pacTBOPUTENU, CNIMPT U Apyrue Nogos-
Hble X1AKoCcTU. ATO MOXeT NpMBecTM K o6ecuBe-
YuBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLUMHaM.

[Ons o6ecnevyeHns BESOMNACHOCTN n
HALEXXHOCTW obopyaoBaHuns peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxXuBaHue Unu perynmpoBky Heo6xoammo npo-
V3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
WY CepBUC-LEHTPAX NPeANpPUSTUS C UCMNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel nponasoacTea Makita.
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3amMeHa yrosibHbIX LLEeTOoK

» Puc.33: 1. OrpaHnuutenbHas meTka

PerynsipHo npoBepsiiTe yronbHbIe LLETKU.

3ameHuTe, Korga 3HOC AOCTUIHET OrPaHUYUTENBHOW
METKM. YronbHble WeTKN Bceraa A0MmMKHbI ObITb YNCTBIMU
1 cBo6OAHO NepemMelLaTbCs B AepXkaTensx. 3ameHsnTe
o6e yronbHble LEeTKM ofHOBpeMeHHO. Vcnonb3ayiite
TONbKO MOEHTUYHbBIE YTOMbHbIE LLETKH.

1. Wcnonb3ynTe oTBEPTKY ANSi CHATUSA KONNavkoB
aepxarenew LEeToK.

2. /I3BNeKUTE U3HOLLEHHbIE YTONbHbIE LLETKH,
BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KONNAYKoB AepxaTernei
LLETOK.

» Puc.34: 1. Konnavok gepxatens weTkn

Tonbko Ons modeniu RP1803, RP1803F, RP2303FC

Mocne 3ameHbl LLIETOK NOAKMIOYUTE MHCTPYMEHT K
3neKTPoCceTy; YTOBbI LLETKV NPUTEPIINCH, BKIOYNTE
VWHCTPYMEHT 1 fawvte emy nopaboratb 6e3 Harpy3ku B
TeyeHne 10 MuHyT. Mocre 3Toro NpoBepLTE UHCTPYMEHT
BO BpeMs paboThbl, a Takke paboTy aneKkTpuyeckoro
TOpMO3a NpU OTMYCKaHWUM TPUITEPHOTO NepekntoyaTens.
Ecnu anektpuyeckuii Topmo3 He paboTtaeT Haanexa-
wum obpasom, ero HeobxoaMMO OTPEMOHTUPOBATL B
BalLemM MeCTHOM CepBUCHOM LeHTpe Makita.

AOMNOJNMHUTEINbHBbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

MABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEeXHOCTU UNn
NpUCNocoGreHnst peKOMEeHAYHTCS ANA UCNOoNb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHTom Makita, ykasaHHbIM B
HacTosieM pykoBoAcTBe. /cnonb3oBaHue apyrux
NpUHaANEXHOCTEN UM NPUCMIOCOBNEHNIN MOXET
NpUBECTM K NOSyYeHWto TpaBMbl. MicnonbaynTte npu-
HaANeXHOCTb UM NpUcnocobneHne TonbKo Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam Heob6xoaMmo cofencTaume B NONyYeHnm
[OOMONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATEXKHO-
CTAM, CBSXMTECH C BalnM cepBuc-LeHTpoM Makita.

. ®dpesbl ANA NPSMbIX ¥ KPUBONUHENHbIX Na30B
. ®dpesbl ANS CO34aHNA KPOMOK

. Ddpesbl ANs Pe3KN MHOTOCIOMHBIX KPOMOK
. Mpsimas HanpasnsoLwas

. Kpomkoo6pesHasi HanpasnsioLas

. [epxaTenb HanpasnstoLwemn

. MpodunbHble HanpaensoLwmne

. Apantep npodunbHON HanpaensaLLen

. KoHTprarika

. LlaHroBbIvi KOHYC

. LlaHroBasi BTynka

. [aeyHbIN KMty

. KomnnekT nbinecbopHoro natpybka

NMPUMEYAHUE: HekoTopble anemMeHTbl cnucka
MOryT BXOAUTb B KOMMMEKT MHCTPYMEHTA B KauecTBe
cTaHAapTHbIX NpyucnocobneHnin. OHW MoryT OTnu-
4YaTbCs B 3aBMCMMOCTY OT CTPaHbI.

Mpamas dpesa

» Puc.35
EnvHuua: mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 prorima

12 12 60 30
1/2 pronima

12 10 60 25
1/2 pronma

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 pronima

6 6 50 18
1/4 pronma

U-o6pa3Has ¢pesa

» Puc.36
EauHuua: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

V-o6pa3Has dpesa

» Puc.37
EavHuua: mm
D A L1 L2 [:]
1/4 proima 20 50 15 90°

®Ppe3sa Ana 3a4NCTKU TOYEK

cBepreHus
» Puc.38
EauHuua: mm
L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

®pes3a ans ABONHOWN 3a4UCTKU
KPOMOK TOYEK CBeprieHns

» Puc.39
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
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®dpe3a Ans BbIpe3oB COeANHEHUN

MoawwunHukoBas dpesa ansa

naHeneun 3aKpyrneHus yrioB
» Puc.40 » Puc.45
EaunHuua: mm EauHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 38 27 61 4 20 6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6

(Dpe3a Ansa 3akpyrrneHus yrnos 1/4 21 8 40 10 35 6
» Puc.41 Atoriva

EaunHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

dpesa onsa cHATUA hacok

» Puc.42
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 (-]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

dpe3sa ons BbIKPYXKKU

» Puc.43
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

MoawunHukoBas cpesa ansa
3a4YMCTKM KPOMOK

MoawwunHukoBas dpesa Ans CHATUA

c¢acok
» Puc.46
EauHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 3]
6 26 8 42 12 45°
1/4
Aroiva

6 20 8 41 1" 60°

MoawwunHukoBas dpesa ansa

3a00pPTOBKMU
» Puc.47

EauHuua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MogwunHukoBas cpesa ans

BbIKPYXKHA
» Puc.48

Eavnnua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Puc.44
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

MoawwunHukoBas dpesa ansa

S-o6pasHoro npocunsa
» Puc.49

EauHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

81 PYCCKuA




82



83



Ma k|ta E u rope N V Jan-Baptist Vinkstraat 2,

3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation 1" Sumioshicho

Anjo, Aichi 446-8502 Japan

885917B981
EN, SV, NO, FI, DA,

. LV, LT, ET, RU
www.makita.com 20211030




