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Mos.|Bud Haumerobarue Kon
’ N Bmynka DBmMM -cmonop Ha Bokobuny.

13 %/ Mexanusm 00ybHuuu Komnnekm 3
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HeTanvpoBka :
Mos.[Haumenobarue Kon-Bo|dauna|{Wupuna
1 Pacad (0bepb omkudHaal|3 350 [554
2 bokobuHa nebag 1 1207 |20k
3 bokobuHa npabag 1 1207 |20k
b bokobuxa nebaq 2 1 1207 |20k
5 bokobuHa npabag ? 1 1207 |20k
6 Kpblwka 1 721 204
1 [lHo 1 121 204
8 [lnanka bepmukansHas |2 1078 |81
9 [lnaHka 20pu3oHMansHAs |2 122 181
10 |lnaHka 2opu3oHmansHas |4 560 100
11 [Bcmabka 10MM 6 Skt 1135
12 [Bcmabka 10MM 3 SkL 185
27 [[BI 300KA5 cmeHKka 3 358  |588
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1L % Kawd wecmuzpanmsid

15 Q 3aenywka camokneuka 16
16 @y |Wypyn 4x30 6
17 Pyyka (=24 128mm 3
18 Onopa kbadpamHas L
19 4 | Cmsaxka Ikcuenmpukobas 8
20 () |EBpobunm 6,5x50 16
21 Wypyn 3,5x30 (k onope) 16
22 | €D |Wkanm 8x30 38
) BruMaKue.
25 W@UF@ Wypyn 3,5x16 18
“ Bo Bcraske 10MM nod wypyn chbepaums D2MM.
26 Wypyn 3,5x16 18
28 §|T1BA modux 1
29 | e==f |[B030b 1,2x25 L6
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Обувница О-3 " МАРТИН ".
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Схема сборки :
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Фурнитура :
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Деталировка :
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3,5х16
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Шаг.1
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Шаг.2
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Шаг.3
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Шаг.4
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Шаг.5
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Шаг.6
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№19ш

user
Машинописный текст
№19э
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№22
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№20
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№19ш
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LWar.8

Bbigepxatb 15-20MuH.
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H LWar.10

|/ &'% 'Bo3ab 6UTb Tonbko B Topew JIACH.
UuTtepsan 90-120MmM.

46x
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Cmonop
Bmynka DEMM

Bmynxka D20mm

BTtynka D14mm kpenut cobpaHHbI MEXaHU3M

B KOpnyce nsgenusi.
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16x
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[lo cBepnoBka OTBEPCTUN NOL PYYKN:

18x
:fggmo BAXKHO !

1) Mognoxwu 6pycok
2) Ceepno D 4.5-5mMm

Ceepnutb D2mm B getansax Ne11 n Ne12
nog wypyn 3x16mm Ne25.
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Шаг.7
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Шаг.8
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Шаг.9

user
Машинописный текст
Шаг.10
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Шаг.11
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Шаг.12
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ВАЖНО !
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Сверлить D2мм в деталях №11 и №12
под шуруп 3х16мм №25.
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Втулка D14мм крепит собранный механизм
в корпусе изделия.
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Гвоздь бить только в торец ЛДСП.
Интервал 90-120мм.
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Выдержать 15-20мин.
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 До сверловка отверстий под ручки: 

user
Машинописный текст
 1) Подложи брусок
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 2) Сверло D 4.5-5мм




