
Инверторный сварочный аппарат MMA

TW225029

250А



ОБЩИЕ МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

1

• Пожалуйста, внимательно прочитайте данное руководство и
следуйте инструкциям соответствующим образом.

• Данное руководство используется только для установки,
эксплуатации и технического обслуживания данного сварочного
аппарата.

• Передайте данное руководство или его копию сварщику.
• При установке, эксплуатации и обслуживании данного сварочного

аппарата соответствующие лица также должны следовать данному
руководству.

• Для установки и обслуживания следует допустить
профессионального электрика операции.

• Электрические подключения должны выполняться после того, как
выключатель питания в распределительной коробке выключен.

• Сварочный аппарат должен располагаться горизонтально с углом
наклона не более чем 10º.

Опасность для 
Электрический 
Удар!

Опасность пожара или 
взрыва в результате
сварки!
• Искры от сварки могут

воспламенить
горючие вещества
поблизости. Во время
сварки аппараты
следует следует
держать на
расстоянии не менее
10 м от горючих
материалов.

• Во избежание
попадания искр на
одеждуили тело.

• Пожалуйста, выключите
выключатель питанияво
время выполнения
проводных соединения!

• Пожалуйста, не прикасайтесь
к оголенным
электропроводящих частей.

Внимание! Пожалуйста, прочитайте эти инструкции полностью перед началом
сборки.

Предупреждающие символы:
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Сварочный дым и пыль
вредны для здоровью!
• Не вдыхайте сварочный дым

и пыль.
• Очищайте детали от смазки.
• Обеспечьте хорошую

циркуляцию воздуха во
время сварки.

• Вентиляционное
оборудование должно быть
установлено на месте сварки.

Дуговой свет вредит
глазам и коже.
• Сильный свет дуги

вреден для глаз.
• Ультрафиолетовые

лучи, генерируемые
дугой, вредны для
кожии глазам.
Пожалуйста, носите
защитную одежду
иустройства во время
сварки.

Перегретые детали обжигают
кожу.
• Не прикасайтесь к

перегретым сварочным
деталям.

• Не прикасайтесь к
сварочным кабелям или
электрододержателям
держателей электродов
голыми руками, которые
нагрелись из-за сварки.

Вращение вентилятора
может привести к
травмам.
• Не вставляйте руки

или тонкие предметы
в кожух вентилятора.

• Пожалуйста,
положите открытый
шкаф на место во
время во время
сварки.

Не разрешается использовать этот сварочный аппарат для оттаивания труб!

Во избежание повреждения глаз и 
кожи,пожалуйста, носите необходимую 

защитную одежду и приспособления.
Следуйте инструкциям по безопасной работе во время сварки.

предостережения см. в содержании.
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обратитесь к вопросам для особых предостережений.

Краткое введение в машину

TW225029 — один из инверторных сварочных аппаратов MMA с 1 фазой 200 В и 1 фазой 380
В. входное питание. Это намного эффективнее, энергосберегающе и экологичнее по
сравнению с традиционными сварочными аппаратами трансформаторного типа.
Разновидности металлических деталей, таких как FE, на этой машине можно сваривать
нержавеющую сталь, медь и т. д.
Основные характеристики:
1. Инверторная технология IGBT, портативная и легкая, с высокой эффективностью.
2. Сильная и мощная дуга, высокая жесткость, длинная дуга, сильное сопротивление
сетевому напряжению
колебания.
3. Сила дуги, регулируемая горячим пуском, может удовлетворить различные требования
конечных пользователей.
4. Контроль режима пикового тока, более надежные силовые устройства
5. Цифровое управление с более высокими динамическими характеристиками сварки,
подходит для различных кислых,
щелочные и целлюлозные электроды.

Инструкции по установке, настройке и эксплуатации

Внимание: Пожалуйста, следуйте приведенным ниже инструкциям для выполнения
установки и регулировка! Операция электрического подключения должна
выполнятьсяпосле выключения выключателя питания распределительной коробки.

1. Установка
1.1 Кабель питания (желто-зеленый провод является проводом заземления) на задней панели
данной сериисварочных аппаратов следует выбирать и подключать в соответствии с
фактическим использованием.

1.2 Винт заземления на задней панели сварочного аппарата и желто-зеленый провод иливинт
заземления в шнуре питания должны быть соединены с землей и обеспечивать
хорошеесоединение.

1.3 В соответствии с выбранным электродом выбирается способ подключения сварочного
аппаратавыбирается выход, а для щелочного электрода обычно выбирается обратный метод
подключения.щелочного электрода.

2. Регулировка

2.1 О световом индикаторе на передней панели сварочного аппарата
2.1.1 Индикатор 220 В: на передней панели сварочного аппарата имеется красный светодиод,
который является индикатором питания 220 В.индикатор питания. При подключении
напряжения сети 220 В индикатор загораетсяпосле нормального включения сварочного
аппарата.
2.1.2 Индикаторная лампочка 380 В: На передней панели сварочного аппарата имеется
красный светодиод, который являетсяиндикатор питания 380 В. При подключении напряжения
сети 380 В индикатор загораетсяпосле нормального включения сварочного аппарата.
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2.1.3 Световой индикатор защиты от перегрева: Желтый светодиод на передней панели
сварочного аппарата является индикатором неисправности. Этот индикатор будет работать,
когда сварочный аппарат имеет тепловую защиту. Если сварочный аппарат работает
непрерывно слишком долго, индикатор загорается при превышении номинальной
продолжительности нагрузки сварочного аппарата. Сварочный аппарат не может нормально
сваривать. В это время следует оставить сварочный аппарат во включенном состоянии и
отдохнуть в течение некоторого времени, а затем снова использовать его после того, как
погаснет индикатор защиты.

2.2 Регулировка тока сварочного аппаратаизделия с двойным питанием 220В/380В: для
регулировки существует два метода работыфункция ручки
2.2.1 Ручная операция "нажать вниз": подтвердить ток силы дуги, ток горячей дуги исварочный
ток в соответствии с различными функциональными требованиями;
2.2.2 Ручная операция "вращение на 360°": можно регулировать параметры различных функций;

2.3 О цифровом дисплее панели сварочного аппарата
При вращении потенциометра сварочного тока цифровой дисплей будет увеличивать
илиуменьшается соответственно, показывая фактическое значение сварочного тока.

3. Работа

3.1 После правильной установки сварочный аппарат включится после закрытия воздушного
выключателя на задней панели, цифровой дисплей будет показывать фактическое значение
сварочного тока.переключатель на задней панели, цифровой дисплей на передней панели
загорится, и в то же времяодновременно загорится индикатор напряжения в соответствии с
подключенной электросетью.

3.2 После нормального запуска сварочный ток подбирается в соответствии с
выбраннымдиаметра электрода и толщины заготовки.

3.3 Зажмите кабель заземления на заготовке, и после того, как зажим электрододержателя
будетзажим электрододержателя подключен к сварочным стержням, можно приступать к сварке.
Параметры сварки должны быть соответствующим образом отрегулированы в соответствии с
толщиной заготовкиили фактическими требованиями сварочного процесса для достижения
наилучшей производительности сварки.

Предостережения
1.Окружающая среда

(1)Сварочные работы должны проводиться в относительно сухой среде с влажностью
воздухавлажностью не более 90%;

(2)Температура рабочей среды должна быть в пределах от -10 до 40;
(3)Не допускайте сварки под солнечными лучами или дождем и не допускайте попадания

воды в аппарат;
(4)Не допускайте сварки в пыльной или содержащей коррозионные газы среде;
(5)Не допускайте сварки в среде с сильной циркуляцией воздуха;
(6)Обеспечьте хорошую циркуляцию воздуха;

В этой машине используется способ воздушного обдува для охлаждения. Тепло, выделяемое
присварочных работ, будет выдуваться вентилятором, поэтому оператор должен следить за
тем, чтобывоздушный туннель не был закрыт или заблокирован, а расстояние между машиной
ипредметами, находящимися рядом, не менее 0,3 м. Необходимо поддерживать хорошую
циркуляцию воздуха, чточто очень важно для лучшей работы машины и более длительного
срока службы.
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Техническое обслуживание

!ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Следующие операции должны выполняться людьми, обладающими
достаточным опытом работы с электричеством и всесторонними знаниями по технике
безопасности, который должен иметьдействительные удостоверения, подтверждающие
его способности и знания. Перед открытием корпуса убедитесь, что входные кабели
машины отсоединены от силовой сети.

1. Периодически проверяйте внутренние электрические соединения машины на предмет
правильностисоединений и плотности крепления (особенно штекерных разъемов или
компонентов). Еслиржавчины или ослабления, используйте наждачную бумагу, чтобы
отполировать ржавчину или окисную пленку,снова подсоедините и закрепите
соответствующим образом;

2. Когда машина включена, держите руки, волосы и другие устройства подальше от Во
избежание травм или повреждения машины держите руки, волосы и другие устройства
подальше от токопроводящих частей;

3. Периодически сдувайте пыль сухим и чистым компрессором. Если машина используется в
Если машина используется в условиях сильного задымления или сильно загрязненного
воздуха, очистку от пыли следует проводить ежедневно. Компрессор Давление компрессора
должно быть разумным, чтобы избежать повреждения мелких компонентов машины;

4. Не допускайте попадания воды или пара в машину. Если это произошло, проведите сушку
внутренних частей машины. Затем проверьте изоляцию (между точками соединения и
между точками соединения и корпусом) с помощью мегомметра. Только после того, как не
будет обнаружено никаких отклонений, можно приступать к сварочным работам;

5. Периодически проверяйте изоляционную оболочку всех кабелей. В случае любого разрыва,
перевяжитесломанную часть или замените кабель;

6. В случае длительного простоя аппарата, его следует положить обратно в оригинальную
упаковку и поместить в сухую среду. оригинальную упаковку и поместить в сухое место.

Устранение неполадок

Неисправность Средство

Срабатывание при увеличении скорости Короткое замыкание внутри сварочного
аппарата, мостовой выпрямитель, IGBT и
диоды выходного выпрямителя могут быть
повреждены;Пожалуйста, свяжитесь с
поставщиком для ремонта.

Вентилятор не работает;
Отсутствие сварочного выхода

1. Убедитесь, что воздушный выключатель
закрыт;

2. Убедитесь в том, что источник питания, к
которому подключен входной кабель,
является с питанием и находится в
диапазоне нормального рабочего
напряжения сварочного аппарата;

3. Кабель питания вентилятора имеет
плохой контакт. Убедитесь, что он
подключен эффективно;

Пожалуйста, свяжитесь с поставщиком или
производителем в случае возникновения
вышеуказанных проблем.Переведено с
помощью.
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Неисправность Средство

Отсутствие сварочного выхода в то время как 
индикатор питания и вентилятор работает

1. Проверьте, нет ли плохого контакта
проводов свечей зажигания;

2. Выходное соединение разомкнуто или
имеет плохой контакт;

3. Повреждена панель управления;
Пожалуйста, свяжитесь с поставщиком или
производителем для замены.

Нестабильная сварочная дуга Проверьте, не вызвано ли это магнитным
ударом;
Попробуйте изменить положение зажима
заземления, что может улучшить ситуацию,
или используйте другие методы для
предотвращения магнитного удара.

Низкий выходной ток 1. Зажим заземления имеет плохой контакт;
2. Не затянут выходной быстроразъемный

соединитель;
3. Панель управления повреждена;

Пожалуйста, свяжитесь с поставщиком
или производителем для замены;

4. Выходное напряжение не находится в
диапазоне номинального напряжения.

Газовые отверстия в сварочной шайбе 1. При сварке ветер слишком сильный;
2. На поверхности заготовки есть жир и

ржавчина;
3. Происходит магнитный удар;
4. Электрод имеет проблемы с качеством

или отсырел.
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ОПИСАНИЕ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

TW225029

Источник питания 220-240В~
50/60Гц 1Ph

380-400В~
50/60Гц 1Ph

Напряжение 
разомкнутой цепи 69В 60В

Выходной ток 30-200А 30-250A

Рабочий цикл 60%@40С 60%@40С

Диаметр электрода 1.6-5.0mm

Класс изоляции F

Компоновка панели

1 LED дисплей

2 Регулировка функции энкодера

3 Положительная клемма

4 Отрицательная клемма

5 Воздушный выключатель

6 Клеммная коробка

7 Винт заземления

8 Фан
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