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IMPORTANT
Read all safety rules and operating Instructions carefully before first use it. Keep this Manual for
future reference.
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l. Technical data

CT38106

Weight (without fasteners).........ccocovnvveececnnnnee 1,4 kgs ( 3.091bs )

Airinlet size ......ccoooevvevenn. ... 1/4" (ISO 7-1) Or coupling ISO 6150-B-12
Activation mode ........... ... single sequential actuation

Maximum allowable pressure............cccccoeeeiiininieeeeenns 120PSI ( 8.3bar)

Recommended allowable pressure range...........c.cccceuee.... 70-110psi ( 4.8-7.5bar )

Noise characteristic values in accordance with EN 12549 and EN ISO 4871.

LA & et 92,2 dB(A)

LWA oottt ettt et 105,2 dB(A)

Vibration characteristic values in accordance with ISO 8662-11 and EN 12096........ 2.5 m/s2
Uncertainty of measurement...........c.cccocccuveucunivnicuninincnnenns 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
Recommended lubricant.............cccooveveieiiicieeeeeecee white mineral oil 10 #

CT38107

Weight (without fasteners)..........cococvveeernnireceerrccne 1.6kgs ( 3.53lbs )

Airinlet size ......ccoceeveevenn. .. 1/4" (ISO 7-1) Or coupling ISO 6150-B-12

Activation mode .........c.eccueee. ... single sequential actuation
Maximum allowable pressure...................... .... 120psi (8.3 bar)
Recommended allowable pressure range...........cccccceueunee. 60-100psi (4 to 7 bar)
Noise according to EN 12549:1999 and EN ISO 4871:
A-weighted sound pressure level: LpA=88.7dB(A).
Sound power level: LwA= 101.7dB(A).
A-weighted sound pressure level(at working station):
C-weighted sound pressure level LpC= 106.3dB(A).
Vibration according to ISO 8662-11:1999:
Vibration in the handle: ah, W=1.9m/s2, K=0.509m/s2
Recommended lubricant........c.cccccovnieecciinnineeee white mineral oil 10 #
1 Fastener
CT38106
Fastener size: 18gauge(1.25x1.00mm)
Nail length: 15-50mm (19/32" - 2" )
Magazine capacity:100pcs
CT38107
Fastener size: Drives18Ga Brad Nails 19/32 “~2 “ and 18Ga Crown staples 5/8 “~1-37/64 “.
Crown : 5.7mm(7/32" ).
Nail capacity: 100pcs
2 Accessories
Hexagon Key
Lubricant
Operating instruction
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3 Description/Features
CT38106:
New-type magazine pressing button, fast and easily loading of nails.
Die-cast alum. Body for strong power and light weight.
360 degree adjustable air deflector.
Rubber grip handle for reducing the fatigue of operator.
CT38107:
2 in 1 Combi nailer: Magazine design,shoot both 18Ga. Brads and 18Ga.Staples, Touch strike security
system is safe for the operator,Tool free depth control
to control the nails depth.

4 location of Parts (see Figure 1 and 2) Fig. 1

CT38106

A-Magazine

B-Safety Yoke
C-Trigger

D-Magazine Latch
E-Air Quick Coupler
F-Exhaust Vent
G-Quick release handle

CT38107 Fig. 2
A-Magazine
B-Magazine Latches
C-Safety Yoke
D-Trigger

E-Exhaust Vent
F-Air Quick Coupler

Il. Special references

1 Instructions

The following standard is applicable to fastener driving tools; EN792-13:2000+A1:2008

" Hand-held non-electric power tools-safety requirements — Part 13: Fastener driving tools” .

This standard requires that
1. Only those fasteners which are specified in the operating instructions (see TECHNICAL DATA)shall
be used in fastener driving tools. The fastener driving tool and the fasteners specified in the operating
instructions are to be considered as one unit safety system;
2. Quick action couplings shall be used for connection to the compressed air system and the
non-sealable nipple must be fitted at the tool in such a way that no compressed air remains in the tool
after disconnection;
3. Oxygen or combustible gases shall not be used as an energy source for compressed air operated
fastener driving tools;
4. Fastener driving tools shall only be connected to an air-supply where the maximum allowable
pressure of the tool cannot be exceeded by more than 10%;in the case of higher pressure ,a
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pressure reducing valve which includes a downstream safety valve shall be built into the compressed
air supply;

5. Only spare parts specified by the manufacturer or his authorized representative shall be used in
the repair of fastener driving tools;

6. Repairs shall be carried out only by the manufacturers authorized agents or by other experts,
having due regard to the information given in the operating instructions.

7. Stands for mounting the fastener driving tools to a support, for example to a work table, shall be
designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener driving tools
can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion, displacement.
Special fields of application for the fastener driving tool may require the observance of
additional provisions and regulations.

8. Only the main energy and lubricants listed in the operating instructions may be used:

9. Fastener driving tools marked with an inverted equilateral triangle standing on one point may
only be used with an effective safety voke;

10, For the maintenance of fastener driving tools, only spare parts specified by the manufacturer or
his authorized representative shall be used;

11, Repairs shall be carried out only by agents authorized by the manufacturer or by other
specialists, having due regard to the information given in the operating instructions;

NOTE: Specialists are those who, as a result by professional training or experience, have
sufficient expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant
govemmental industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and
generally recognized technical regulations(e.g.CEN-and CENELEC-standards),to be able to
assess the safe working condition of fastener driving tools.

2 Noise emission

The characteristic noise values for the fastener driving tool have been determined in accordance with
EN12549:1999 and EN ISO4871" Acoustics-Noise test code for fastener driving tools-Engineering
method” (see Technical Data).

These values are tool-related characteristic values and do not represent the noise development at the
point of use. Noise development at the point of use will for example depend on the working
environment, the work piece, the work piece support and the number of driving operations, etc.
Depending in the conditions at the workplace and the form of the workplace, individual noise
attenuation measures may need to be carried out, such as placing work pieces on sound-damping
supports, preventing work piece vibration by means of clamping or covering, adjusting to the
minimum air pressure required for the operation involved, etc,

In special cases it is necessary to wear hearing protection equipment.

3 Information on mechanical impact (vibration)

The characteristic vibration values for the fastener driving tool have been determined in accordance
with ISO 8662-11:1999 and EN 12096 — Measurement of vibration in hand-held power tools — Part
11:Fastener driving tools(see Technical Data).

This value is a tool-related characteristic value and does not represent the influence to the
hand-arm-system when using the tool. An influence to the hand-arm-system when using the tool
will for example depend on the gripping force, the contact pressure force, the working direction, the
adjustment of energy supply, the workplace, the work piece support.
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4 Safety of the fastener driving tool

1. Check prior to each operation that the safety and triggering mechanism is functioning properly

and that all nuts and bolts are right.

2. Do not carry out any alterations to the fastener driving tool without the manufactures

authorization.

3. Do not disassemble or make inoperative any parts of the fastener driving tool such as the safety

yoke.

4. Do not perform any “emergency repairs” without proper tools and equipment.

5. The fastener driving tool should be serviced properly and at regular intervals in accordance with

the Manufacturer’ s instructions.

6. Avoid weakening or damaging the too, for example by: Fig. 3
Punching or engraving;

7. Modification not authorized by the manufacturer

8. Guiding against templates made of hard material such as steel;

9. Use the equipment as a hammer;

10, Applying excessive force of any kind

5 Safety at work

Never point any operational fastener driving tool at yourself or at
any other person or animals.

Hold the fastener driving tool during the work operation in such a
way that no injuries can be caused to the head or to the body in the
event of possible recoil consequent upon a disruption in the energy Fig. 4
supply or hard areas within the workplace. ( see fig 3)

Never actuate the fastener driving tool into free space. This will
avoid any hazard caused by free flying fasteners and excessive strain
of the tool.

The tool shall be disconnected from the compressed air system for the
purpose of transportation, especially where ladders are used or where
an unusual physical posture is adopted whilst moving(see Fig 4).

Carry the fastener driving tool at the workplace using only the
handle, and never with the trigger actuated.

Take conditions at the workplace into account. Fasteners can penetrate thin work pieces or slip off
corners and edges of workplaces, and thus put people at risk.

For personal safety, use protective equipment such ad hearing and eye protection (see fig 3)
IMPORTANT: DO NOT direct the adjustable vent hole to the operator or other person during the use.
6 Triggering devices

Fastener driving tools are operated by actuating the trigger using finger pressure.

In addition, fastener driving tool is fitted with a safety yoke which enables the driving operation to
be carried out only after the muzzle of the tool is pressed against a work piece, These tool are
marked with an inverted triangle(\/) behind the serial number and are not permitted for use without
an effective safety yoke.
7 Actuating systems

Depending on their purpose, fastener driving tool is fitted with actuating system of single sequential
actuation.

Fastener driving tools with a safety yoke. See 2.6
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1. Single sequential actuation: An actuating system in which the trigger and the safety yoke have to
be activated so the only one single driving operation is actuated via the trigger after the muzzle of
the tool has been applied to the driving location, Thereafter further driving operations can only be
performed after the trigger has been returned to the non driving position whilst the safety yoke
remains depressed.

CT38106

Contact actuation (restricted version):An actuating system in which the trigger and the safety yoke
have to be actuated for each driving operation, with the order of actuation not being specified .For
repeated driving operations, it is sufficient if either the trigger remains activated and the safety yoke
is activated thereafter, or vice versa.

Fastener driving tools equipped with contact actuation must be marked with the symbol” Do not
use on scaffoldings, ladders’ (see Fig.5) and shall not be used for specific application for example:

1. When changing one driving location to another involves the use of scaffoldings, stairs, ladders,

or ladder alike constructions, e.g. roof laths; X
2. Closing boxes or crates; Fig. 5
3. Fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.
Colours:

Red on white ground,fastener driving tools and

ladder black

Fig. 4: Symbol” Do not use on scaffoldings, ladders”

11l. Compressed air system

A Warning: Never free-fire the tool at high pressure.

Proper functioning of the fastener driving tool requires filtered, dry and lubricated compressed air in
adequate quantities.

If the air pressure in the line system exceeds the maximum allowable of the fastener driving tool, a
pressure reducing valve followed by a downstream safety valve shall additionally be fitted in the
supply line to the tool.

NOTE: When compressed air is generated by compressors, the natural moisture in the air
condenses and collects as condensed water in pressure vessels and pipelines. This condensate
must be removed by water separators. These water separators must be checked on a daily basis
and if necessary drained, since corrosion can otherwise develop in the compressed air system
and in the fastener driving tool, which serves to accelerate wear.

The compressor plant shall be adequately dimensioned in terms of pressure output and performance
(volumetric flow) for the consumption which is to be expected. Line sections which are too small in
relation to the length of the line (pipes and hoses), as well as overloading the compressor, will result
in pressure drops.

Permanently laid compressed air pipelines should have an internal diameter of at least 19 mm and a
corresponding large diameter where relatively long pipelines or multiple users are involved.
Compressed air pipelines should be laid so as to form a gradient (highest point in the direction to
the compressor).Easily accessible water separators should be installed at the lowest points.
Junctions for users should be joined to the pipelines from above,

Connecting points for fastener driving tools should be fitted with a compressed air servicing
unit(filter/water separator/oiler)directly at the junction point.
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Junctions for users should be joined to the pipelines from above,

Connecting points for fastener driving tools should be fitted with a compressed air servicing
unit(filter/water separator/oiler)directly at the junction point.

Oilers must be checked on a daily basis and if necessary topped up with the recommended grade of
oil (see TECHNICAL DATA). Where hose lengths of over 10 m are used., the oil supply for the fastener
driving tool cannot be guaranteed, We therefore recommend that 2to 5drops (depending on the
loading of the fastener driving tool)of the recommended oil (see TECHNICAL DATA) should be added
via the air inlet of the tool, or an oiler attached directly to the fastener driving tool. (See fig 6)

Fig. 6
Quick Quick
Connector Connector  Lubricator Filter
: : | — Air
TOO| m E:Im Cut-off Compressor
ut-
Quick Quick valve
Coupler | Coupler {__
. Regulator
Air Hose (0-8,5 bar)

IV. Preparing the tool for use

1 Preparing a tool for first time operation

Please Read and observe these Operating Instruction before using the tool. Basic safety measures
should always be strictly followed to protect against damage to the equipment and personal injury
to the user or other people working in the vicinity of operation.

2 Connection to the compressed air system

Ensure that the pressure supplied by the compressed air system does not exceed the maximum
allowable pressure of the fastener driving tool. Set the air pressure initially to the lower value of the
recommended allowable pressure (see TECHNICAL DATA).

Empty the magazine to prevent a fastener from being ejected at the next stage of work in the event
that internal parts of the fastener driving tool are not in the starting position following maintenance
and repair work or transportation.

Connect the fastener driving tool to the compressed air supply using suitable pressure hose
equipped with quick-action connectors.

Check for proper functioning by applying the muzzle of the fastener driving tool to a piece of wood
or wooden material and actuating the trigger once or twice.

3 Filling the magazine

Only those fasteners specified under TECHNICAL DATA (see 1.1) may be used

When filling the magazine, hold the tool so that the muzzle is not pointing towards the operator or
any other person.

4 Handling the tool

Pay attention to 2-Special Reference-of these operating instructions.

Having checked that the fastener driving tool is functioning correctly, apply the tool to a work piece
and actuate the trigger.

Check whether the fastener has been driven into the work piece in accordance with the
requirements.
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o If the fastener is protruding, increase the air pressure in increments of 0.5 bar, checking the result
after each new adjustment;
o If the fastener is driven into an excessive depth reduce the air pressure I increments of 0.5 bar until
the result is satisfactory.
You should endeavor in any event to work with the lowest possible air pressure. This will give you
three significant advantages;
1.energy will be saved,
2.less noise will be produced,
3.a reduction in fastener driving tool wear will be achieved.
Avoid triggering the fastener driving tool if the magazine is empty.
Any defective or improperly functioning fastener driving tool must immediately be disconnected
from the compressed air supply and passed to a specialist for inspection.
In the event of longer breaks in work or at the end of the working shift, disconnect the tool from the
compressed air supply and it is recommended to empty the magazine.
The compressed air connectors of the fastener driving tool and the hoses should be protected
against contamination, the ingress of coarse dust chips, sand etc, will result in leaks and damage to
the fastener driving tool and the couplings.

V. Maintenance

Disconnect the tool from the compressor before adjusting, clearing jams, servicing &maintenance,
relocating and during non operation.

Regular lubrication, if your tool without using the in-liner automatic oilier, place 2 or 6 drops of
pneumatic tool oil into the air inlet before each work day or after 2 hours of continuous use
depending in the characteristic of workpiece or type of fasteners.

Air-operated tools must be inspected periodically, and worn or broken parts must be replaced to
keep the tool operating safely and efficiently. Check and change all worn or damaged O-ring, Seals,
etc. Tight all the screws and caps in case personal injury.

Make regular inspection for free movement of trigger, Spring and safety mechanism to assure safe
system is complete and functional: no loose and missing parts, no building or stocking parts.

Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint or abrasive particles.

When temperatures are below freezing, tools should be kept warm by any convenient, safe
method.
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VI. Troubleshooting (See Table 1)

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

Air leak near top
of tool or in
trigger area

1. O-ring in trigger valve is damaged.

2. Trigger valve head are damage.
3. Trigger valve stem, seal or O-ring
are damaged.

1. Check and replace O-ring.

2. Check and replace.

3.Check and replace trigger valve
stem, seal or O-ring

Air leak near
bottom of tool.

1. Loose screws.
2. Worn or damaged O-rings or
bumper.

1. Tighten screws.
2. Check and replace O-rings or
bumper.

Air leak between
body and cylinder
cap.

1. Loose screws.

2. Worn or damaged O-rings or seals.

1. Tighten screw.
2. Check and replace O-rings or
bumper.

Blade driving

fastener too deep.

=

. Worn bumper.
. Air pressure is too high.

N

1. Replace bumper.
2. Adjust the air pressure.

Tool does not 1. Inadequate air supply. 1. Verify adequate air supply.
operate well: can 2. Inadequate lubrication. 2. Place 2 or 6 drops of oil into air
not drive fastener | 3. Worn or damaged O-rings or seals. |inlet.
or operate 4. Exhaust port in cylinder head is 3. Check and replace O-rings or seal.
sluggishly. blocked. 4. Replace damaged internal parts.
L W°".‘ bumper or damaged spring. 1. Replace bumper or pusher spring.
2. Dirt in front plate. .
Tool ski . 2. Clean drive channel on front plate.
0ol skips 3. Dirt or damage prevents fasteners 3 M . d be cl d
fasteners. from moving freely in magazine -Magazine needs to be cleaned.
. - ’ 4. O-ring needs to be replaced.
4. Worn or dry O-ring on piston or -
S And lubricate.
lack of Lubrication. 5. Replace Sealing washer.
5. Cylinder covers seal leaking. -hep 9 ’
1. Incorrect or damaged fasteners. 1. Change and use correct fastener.
) 2. Damaged or worn driver guide. 2. Check and replace the driver.
Tool jams. 3. Magazine or nose screw loose. 3. Tighten the magazine.

4. Magazine is dirty.

4. Clean the magazine.
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Baxxnauso

YBaXkHO npounTanTe BCi npaBuia 6e3neku Ta iIHCTPYKLUii 3 ekcnlyaTauii nepes nepumm
BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMeHTa.

36epexiTb Lieil NOCIGHUK ANA NOAA/NIbLIOTO BUKOPUCTAHHSA Y MalbyTHbOMY.

2@ CEA
| o.,mm@‘ Q % ./ %

l. TexHiuHi gaHi

COTI

CT38106

Bara (6e3 kpinneHb).........
Po3mip nositpo3abipHoro oTBopy
6150-B-12

Cnocib npuBeaeHHs B Aito
MakcrmanbHO fOoNyCTUMUIN TUCK

1,4 «r(3,09 ¢yHTiB)
1/4 provima (ISO 7-1) Abo mydra 3rigHo 3 ISO

ofHOpa3oBa NocNif0BHa Ais
120 dyHT/KB. Atonm (8,3 Bap)

PekomeHAOBaHUI fiana3oH JONYCTUMOTO TUCKY......ccueenne. 70-110 ¢yHT/KB. Atovm (Big 4.8 fo 7.5 6ap)
3HauyeHHs XxapakTepucTuK Wwymy BignosigHo Ao EN 12549 i EN ISO 4871.

PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY ... .c.cutuiueeeeeseeseeseeesseessesssesssesssesasssesnes 92,2 nb(A)

PiBEHb 3BYKOBOI MOTYIKHOCT . .ot 105,2 ab(A)

3HaueHHs xapakTepucTuk Bibpadii BignosigHo ao ISO 8662-11 i EN 12096........ 2,5m/c2
Moxnbka BUMiptOBaHHs 0,013 m/c2 U=99%, K=2,576

PeKOMEHAOBAHE MACTUNMO. .....cc.cuevirueiieriiercinieiceereeerees cBiTNIe MiHepanbHe macno 10 #

CT38107

Bara (6€3 KPIMMEHD)....c.cueueueuiiiiiririeieieieieicieet e 1,6 kr (3,53 ¢dyHTiB)

Po3wmip nositpo3abipHoro otBopy 1/4 pronma (ISO 7-1) A6o mydra 3rigHo 3 ISO

6150-B-12

Crocib npvBeAeHHs B 4ito oAiHopa30oBa MOC/if0BHa Ais
MakcrmanbHUin AoMyCTUMMI TUCK 120 ¢yHT/KB. Atonm (8,3 6ap)
PekomeHAOBaHUI fiana3oH 4OMYCTUMOTO TUCKY......ccwenn.. 60-100 ¢byHT/KB. Aronm (Big 4 fo 7 6ap)
Lym BignosigHo go EN 12549:1999 i EN ISO 4871:

PiBeHb 3ByKkOBOro TMcky 3a wkanoto A: LpA = 88,7 ab (A).

PiBeHb 3ByKOBOI noTy>cHoCTi: LWA = 101,7 ab (A).

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKy 3a LiKanor A (Ha pobouin cTaHui):

PiBeHb 3ByKOoBOro TMcky 3a wkanoto C: LpC = 106,3 ab (A).

Bibpauis 3rigHo 3 ISO 8662-11:1999:

Bibpauis B pykoaTui: ah,W=1,9 m/c2, K=0,509 m/c2

PeKkoOMeHAO0BaHE MACTUMO. ....c.c.cucuiviiieiiciiiiccieceas 6ine miHepasnbHe Mactuno 10#

1 KpinneHHs

CT38106

Po3mip kpinneHHs: kani6p 18 (1,25 x 1,00 mm)

[JoBxuHa ugsaxa: 15-50 mm (19/32-2 gronimn)

MicTkicTb marasuHa: 100 wTyk

CT38107

Po3mip kpinneHHs: 3abvBae kapkacHi LBsaxu kanibpy 18 19/32~2 aroriMu Ta KOpOHUaTi ckobu Kanibpy
18 5/8~1-37/64 aronima.

KopoHnka: 5,7 mm(7/32" ).

Mictkictb MarasumHa: 100 wTyk
2 [lopaTKoBi NpUCTOCYyBaHHA

LecturpaHHmn knro4
Mactunno
IHcTpyKUis 3 ekcrinyaTauii
Ukraine
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3 Onuc/ocobansocrTi

CT38106:

KHomMKa CTUCHEHHS MarasviHy HOBOTO TUMY, LUBUAKE Ta Jierke 3apsajyKaHHs LBAXIB.

Kopnyc 3 antomiHito, BigAUTOro nig TMckoM, 3abesneuye BUCOKY NMOTYXKHICTb Ta ierky Bary.
[Jednektop nosiTps 3 nosopoToMm Ha 360 rpaaycis.

F'yMOBe NMOKPUTTSA PYKOATKM A5 3pYUYHOCTi ornepaTopa.

CT38107:

2 B 1 Combi Nailer: gnzanH xypHany, ctpinati sk 18Ga. Brads i 18Ga.Staples, ceHcopHuMIt 3axucT Big,
yAapis

Cuctema 6e3neuHa gns onepatopa, bes iHCTpPyMeHTY yrnpaBaiHHsA rMUMBMHOM, WO6 KOHTPOIHOBATY
TVBUHY LIBAXIB.

4 PosTtawlyBaHHA AeTanen

(amB. pucyHkm 1 2) Man. 1
CT38106
A - Mara3uvH
B - 3anobixHa Buaka
C - Kypok
D - 3amok mara3uHa G

E - WBnakopos’ emHa mydTa
noaadi nositps

F - BunyckHum oTBip

G - WBnakosHiMHa pykosTka

CT38107 Man. 2

A - MarasuH

B - 3amok marasuHa

C - 3anobixHa Buaka

D - Kypok

E - BunyckHun oTBip

F - WBunakopos' emHa mydTa
nogadi nositps 1/4aronma

Il. CneuwianbHi NpUMITKK
1 IHcTpyKuii
[lo NnHeBMaTMUYHUX MONIOTKIB 3aCTOCOBYETbCA HAcTyNHUI ctaHaapT; EN792-13:2000+A1:2008
" Hand-held non-electric power tools-safety requirements - Part 13: Fastener driving tools” .
3rigHo 3 LM cTaHAapTOM:
1. B THEBMAaTMYHMX MOJIOTKaX 03BOJISIETLCS BUKOPMCTOBYBATH JIMLLIE NMAaTPOHW, BKa3aHi B iHCTPYKLT 3
ekcnayatauii (gue. TEXHIYHI AAHI). MHeBMaTMUYHUN MONOTOK Ta NaTPOHW, BKa3aHi B iHCTPYKLLT 3
ekcrnyartauii, MatoTb po3rifgaTvCs sk LinicHa cncteMa besneku.
2. [lna nig’ €AHaHHA 4O CMCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPSA NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCA LUBUAKOPO3' EMHI
MyPTH, @ Ha IHCTPYMEHTI MOBUHEH ByTW BCTaHOBNEHWI 3aXULLEHWI Bij 610KyBaHHA HiNenb A TOro,
LWo6 nicns BiA' €fHAHHA B iHCTPYMEHTI He 3a/MLLIaN0CA CTUCHEHe MOBITPS.
3. He pgonyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATM KMCEHb abo roproyi rasu y AKOCTI J)kepena eHeprii 4ns
NMHEBMATUYUYHUX MOJIOTKIB, LLIO MPaLooTb HAa CTUCHEHOMY MOBITPI.
4. NMHeBMaTWUHI MOIOTKM MOXHa Mif’ €AHYBaTV TiNbKM A0 AXEpPen MoBiTps, B AKUX MaKCMMaabHUN
JONYCTUMUIA TUCK IHCTPYMEHTA HE MOXe MepeBuLLYBaTUCA Binbl HiXX Ha 10%; y pasi BULLOro TUCKY Ha
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NiHiT nogayi NOTPibHO A04AaTKOBO BCTAaHOBUTU PEryifTOp TUCKY Ta 3aM0BiXKHUIA KnanaH Micas Hboro.
5. Ans peMOHTY NHEBMaTUYHUX MONOTKIB MOBUHHI BUKOPWUCTOBYBATUCA AIVILLIE 3aM4acTVHK, BKa3aHi
BMPOOHNKOM abo MOro yrnoBHOBaXKEHUMW NpesCcTaBHUKaMU.

6. PEMOHT MOBMHEH BMKOHYBATUCS NLLIE YNTOBHOBAXXEHUMWU BUPOBHMKOM ocobamu abo iHLWMMHK
daxiBLuAMM 3 BpaxyBaHHAM iHPOpMaLLii, HaBeAeHOT B IHCTPYKLIT 3 ekcrnyaTaLlii.

7. CTeHAM A1t MOHTaXy MHEBMaTMUYHMX MOJIOTKIB Ha OMOpPK, Hanpukaaz Ha poboYmnin CTia, MOBUHHI
6yTV CKOHCTPYMNOBAHI | BUTOTOBJIEHI BUPOOHUKOM TakUM YMHOM, LWO6 3abe3neunTn HaginHe
KPiNJeHHs iIHCTPYMEHTIB A1 BUKOPUCTaHHSA 3a MPU3HaYeHH:AM, 3anobiratoum, 30Kpema, BUHUKHEHHHO
MoLLKOAXeHb, AedopMaLliit, 3MiLLieHb.

CnevjanbHi 061acTi BUKOPUCTaHHA MHEBMATUUYHOIO MOJIOTKA MOXYTb BUMaratvi ZOTPUMaHHs
[40JAaTKOBMX YMOB Ta MpaBuI.

8. [l03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATM TiIbKN OCHOBHI €HeproHoCii Ta MaCTW/IbHI MaTepiann, 3a3HayeHi B
IHCTPYKLU,iT 3 ekcnyaTaLii.

9. NMHeBMaTUYHI MONOTKM NMO3HaYeHi NepeBepPHYTUM PiBHOCTOPOHHIM TPUKYTHUKOM MOXYTb
BMKOPWCTOBYBATUCA TiIbKM 3 NPUBEAEHOHO B it 3an06iXKHOK BUIKOHO.

10. ins TexHiYHOro 06CNYroByBaHHSA NMHEBMATUYHUX MOIOTKIB A0O3BONSETLCA BUKOPUCTOBYBATU
TiNbKW AeTani, BKasaHi BUPOH6HNKOM abo MOro ynoBHOBaXKeHMM NpeacTaBHUKOM;

11. PEMOHT MOBWHEH BMKOHYBaTUCS JINLLIE YTOBHOBAXXEHMU BUPOOHMKOM ocobamu abo iHWMMK
daxiBusaMM 3 BpaxyBaHHAM iHbOpMaLii, HaBeeHOI B IHCTPYKLIT 3 ekcnayaTaLii.

MPUMITKA: daxiBuamMmu BBaXkatoTbc 0cobu, Aki B pe3ynbrati npodeciniHoi niarotoBku a6o
AOCBifly MaloTb AOCTaTHi 3HAaHHA Ta HABMUKM B raaysi NHEBMaTUUYHMX MOJIOTKIB Ta ,OCTaTHbO
06i3HaHi 3 UWHHNMU Jep>KaBHUMW HOPMaMM LLOA0 OXOPOHM NpaLi, NpaBuUaMy TEXHIKN
6e3nekun, ANPEeKTUBAMM i 3araJibHONPUNHATUMW TEXHIYHMMW pernaMeHTamu (Hanpukaaga,
craHgaptamu CEN ta CENLEC) ans BU3HaueHHA 6e3neuHnx ymoB po60oTu 3 NHeBMaTUUHUMM
MoJIoTKaMM.

2. PiBHi wymy

HopmaTuBHI 3HaUeHHs WyMmy A5 MHEBMATUUYHUX MOJIOTKIB BM3HauYeHi BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTIB
EN12549:1999 i EN ISO4871 " Acoustics-Noise test code for fastener driving tools-Engineering
method” (auB. po3gin "TexHiuHi AaHi").

Lli 3HaYeHHsA € HOPMATUBHVMMM 3HAUYEHHAMM A1 IHCTPYMEHTIB i HE NPeACTaBAAOTb NOLWNPEHHS
LUYyMY B MiCL|i BUKOPWUCTaHHSA. MOLWMPEHHS LWYMY B MiCL,i BUKOPUCTaHHA 3a1€XWTb, 30KPEMa, Bif
pobouoro cepegoBuLLa, 06pobatOBaHOI AeTani, onopu 06pobatOBaHOI AeTasi, KibKOCTi onepawin
3abuBaHHA i T. 4.

3anexHo Bij yMoB Ha poboyomy MmicLi i popmu pobouoro MicLs, MOXKYTb 3HaZ06MTNCA NeBHI
3acobuv NpUrayLLEHHS LWYMY, TaKi K po3MilleHHs 06pobatoBaHOT AeTani Ha 3BYyKOi30AtOtOUi onopw,
obmexxeHHs BibpaLii 06pobatoBaHOi AeTani 3a JONMOMOroH 3aTMcKadiB abo NOKPUTTH, 3MEHLLEHHSA
TUCKY NOBITPA A0 MiHIMaJbHOrO PiBHA, HEOOXIAHOro AN BUKOHYBaHOI onepaLii i T. 4.

B ocobamBuMx BUNagKax chif, BUKOPUCTOBYBATW 3aCOBU 3aXUCTy CyXy

3. IHdpopmaLia WoA0 yaapHOro HaBaHTaXkeHHs (Bibpadiit)

HopmaTuBHI 3HaueHHs BibpaLii 419 NHEBMaTUUHMX MOIOTKIB BM3HauYeHi BiNOBiAHO A0 CTaHAAPTIB
ISO 8662-11:1999 i EN 12096 — Measurement of vibration in hand-held power tools — Part
11:Fastener driving tools (avB. po3ain "TexHiuHi gaHi")

Lle 3HaYeHHsA € HOPMATVBHMMUN 3HAUYEHHAMW AR IHCTPYMEHTIB | HE NMPeACTaBAAOTb BI/IMB Ha
cmcTeMy "KUCTb-pyka" Npv BUKOPUCTaHHI iHCTpyMeHTa. Bnamne Ha cuctemy "kuctb-pyka" npwm
BMKOPWUCTaHHI iHCTPYMEHTa 3a/1eXKNTb, 30KPEMa, Bifl MiLLHOCTi TPUMaHHS, CUAN TUCKY B 30Hi KOHTaKTY,
HanpaMKy pob0oTu, HanalTyBaHHA EHEProXuUB/EHHs, poboyoro Micls, onopu o6pobatoBaHol
JeTani.
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4. be3neka NHeBMaTU4YHOrO MOJIOTKA

1. Mepea KOXHOK onepaLiieto HEObXiAHO NepeBiPATb NPaBU/IbHICTL POOOTM 3aMOBIKHMX Ta CMYCKOBUX

MeXaHi3MiB, MiLLHICTb 3aTAXKW BCiX ranok i 6onTis.

2. He 803BO/IAETLCA BHOCKTM XKOAHI 3MiHWU B MHEBMATUYHWIN MOJIOTOK 6€3 03BOJ1y BUPOOHMKA.

3. He po3Bonsi€TbCA 3HIMaATK abo 610KyBaTH Ait0 XOAHUX €N€eMEHTIB MHEBMATUUHUX MOJIOTKIB,

Hanpwuknaag, 3anobi>xkHa BUIKW.

4. He p03BONSETLCA BUKOHYBATU XXOAHUX "TEPMIHOBMX PEMOHTIB" 6€3 HaseXXHOro iHCTPYMEHTY Ta

obnasHaHHA.

5. TexHiuHe 06cnyroByBaHHA MHEBMATUUYHMX MOJIOTKIB MOBWHHO NMPOBAAUTUCS HANEXXHVM UYMHOM i 3

HaNeXHOM MepioAMYHICTIO 3riZHO 3i BKa3iBKaMun BUPOOHMKa.

6. YHVKaWTe 3HOLWWYBaHHSA abo MOLIKOAXKEHHS iIHCTPYMEHTY, Man. 3
30KpeMa, BHacNiJOK:HaHECEHHS OTBOPIB abo rpaBitoBaHHS;

7. BHECEHHSA 3MiH, He CXBaJleHUX BUPOOHMKOM;

8. 06pobKM AeTanei 3 TBEPAUX MaTepianiB, Takux K CTab;

9. BUKOpUCTaHHA 0bafHaHHSA y AKOCTi 3BUYANHOTO MOJIOTKa;

10. 3acTocyBaHHA HaAgMIpHOT cnan y Byab-aKoMy BUrAAAI

5. be3neka nig yac po6otu

Hikonn He cnpsamoByinTe NpaLooumii MHEBMATUYHUI MOIOTOK Ha
cebe un Ha iHWwWX Ntogen abo TBapyH.

Mig yac po6oTn TpMManTe NHEBMaTUYHUIN MONOTOK TakKUM YMHOM,
06 3anobirtn ypaxxeHHI0 roNoBK UK Tifa y pasi MOXJIMBOTO Man. 4
Bij6010, BUK/IMKAHOTO MOPYLUEHHAM eNeKTPOXKMBJIEHHS abo
XKOPCTKUMMU AiNsHKaMuK Ha pobouin AinsHui (avB. man. 2).

Hikonn He npuBoAbTE IHCTPYMEHT B gito y noBiTpi. Lle go3BoanTb
YHUKHYTW Hebe3nekw, BUKAMKaHOI PO3/iTaHHAM NaTPOoHIB Ta
HagMipHUM HaBaHTaXXEHHAM Ha iHCTPYMeHT. IHCTpyMeHT chig

Bi' €4HyBaTW Bif NiHii NOayi CTUCHEHOro MOBITPA NPU
TpaHCNOpPTyBaHHi, 0COH6AUBO Ha cxogax abo Npu HE3BUYHMX
NMONOXEHHSX Tina (guB. Man. 3).

Ha po6ouomy micLi HOCiTb MHEBMATUUYHMI MOJIOTOK, TPYMaKOUn
MNOro nuLe 3a pyKosTKY, HIKONN He HOCITb iIHCTPYMEHT 3i 3BejeHVM
KyPKOM.

Bepitb A0 yBarM ymoBu Ha poboyomy MicLi. MaTpoHN MHEBMATUYHOrO MOJIOTKAa MOXYTb MPOHUKATA
yepes TOHKI AeTasi abo 3ickoB3yBaTh 3 KyTiB 860 KPOMOK Ha pobOYOMY MiCLj, L0 Hece PU3UK ANs
nogen.

[ns 3abe3neyeHHs ocobucToi 6e3nekn BUKOPUCTOBYMTE 3aCOBU 3aXMUCTY, TaKi K 3aXMCHI HaBYLLIHWKM
Ta okynapu (Ans. man. 2).

BAXKJ/IMBO: He cnpsimoByiTe BMNYCKHMI OTBip Ha onepaTtopa UM iHwwux oci6 nig yac po6otu.

6 Myckosi npucrpoi

lMHeBMaTUYHWUIA MOOTOK NPUBOAUTLCS B Ait0 HATUCKAHHAM MasibliA Ha KYpOK.

Kpim Toro, nHeBMaTUUHMI MONOTOK OCHALLLEHUIA 3aMOB6IXKHOK BUJIKOK, fiKa J03BONAE BUKOHYBATM
onepaLiito 3abMTTA NaTPOHIB /IMLLE TOZi, KOAWU AYyN0 IHCTPYMEHTa MPUTUCHYTE A0 poHoYOTi MOBEpPXHI.
Lli iHCTpyMeHTN No3HauatoTbCs MepeBepPHYTUM TPUKYTHUKOM (\/) nicas cepiiHoro Homepa, i ix
ekcnayartadis 6e3 3anobixkHoi BUIKK 3abopoHeHa.
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7 Cncremu cunoBoro npusoay
3anexHo Bif NpU3HaYeHHs, MHEBMATUYHUA MOIOTOK OCHALLY€ETbCA CUCTEMOLO CUOBOTO MPUBOAY 3

O/AIHOPa30BOIO MOCNIJOBHOLO Ai€tO.

[MHEBMATUYHNI MOJIOTOK i3 3anobiXkHO BUAKOR (Man. 2.6):

- OpHOpa30Ba MOC/iJOBHa Aif: CUCTEMa CUIOBOTO NMPUBOAY, B fKii MatoTb YTV 3BefieHi i KypoOK, i
3anobixHa BuUIKa TakK, Wo6 HAaTUCKaHHAM Ha KypOK BUKOHYBaiacs OfHa Aif 3abvBaHHA naTpoHa
nicas NPUTUCHEHHSA Ayna iHCTpyMeHTa Ao poboyoi noBepxHi. MoganbLui Ail MOXHa BUKOHYBAaTW JnLe
nicas NoBepHeHHs Kypka y Hepoboue NosoXEHHS, TOAI fIK 3anobidXkHa BM/Ka 3a/MLWAETHCA
HaTUCHYTOHO.

CT38106

- KoHTakTHe cnpautoBaHHs (0bmexeHa BepCis): cMcteMa NpuBOAY, B KM | KYpoK, i 3anobixHa Buika
NMOBWHHI 6yTV 3BesieHi 415 KOXHOI onepaLii 3abvBaHHS NaTpoHy, NPU LibOMY NOPSAAOK 3BeJEHHS He
Ma€ 3HayeHHs. /114 NOBTOPHMX onepaLii AOCTaTHbO, WO6 KYpOK 3aN1LLaBCA akTMBOBAHUM 3
NoAanbLLOK aKTUBaLi€lo 3anobixKHOT BUIKM abo HaBMaku.

MHeBMaTUUHI MONOTKW, IKi OCHALLLeHi CUCTEMOK KOHTAaKTHOTO CrpaLtoBaHHs, MOBUHHI ByTn
no3HaueHi 3HakoM "He BMKOPUCTOBYBaTU Ha PULLTOBaHHsAX Ta cxogax” (4MB. Man. 4), i iXx He MoXHa
BMKOPUWCTOBYBATW Y TakMX BUMaAKax:

- KOAW ANS NepeMileHHs MiXK po6oYrMMUY NOBEPXHAMU BUKOPUCTOBYHOTLCSA PULLTOBAHHSA, CXOAM,
APO6VH abo iHWI NOoAIGHI KOHCTPYKLIT, HaNpWKAaa, MOKPIBEeNbHI ApaHKW;

- MpW 3aKpuBaHHi KOPoboK abo ALLMKIB;

- NPV BCTAaHOB/IEHHI 3acobiB 6e3nekn Npu TpaHCMOPTYBaHHI, HANPUKAA, Ha MallMHax Ta BaroHax.

3Hak:
YepBoHuni Ha 6iomy GOHi,
NMHEeBMaTUYHUI MOIOTOK Ta ApabuHa — YOpPHI.

Man. 4

Man. 4 3Hak "He BMKOPWUCTOBYBaTM Ha PULUTOBaHHAX Ta cxogax”

Ill. Cuctema nogavi CTUCHEHOro noeBiTpsA

3acTocoByBaTU iIHCTPYMEHT MiA BUCOKUM TUCKOM NULLE HA POBGOYi MOBEpPXHi.

[na HaneXXHoro GyHKLiOHYyBaHHA MHEBMATUYHOIO MOJOTKa NOTPibHe dinbTpoBaHy, cyxe Ta
3MalLlleHe CTUCHEHE MOBITPSA Yy JOCTaTHIN KiNbKOCTI.

AIKLLLO TUCK MOBITPS B CUCTEMI MEPEBULLYE MaKCMMasIbHO JOMYCTUME 3HAaUYEHHS A1 MHEBMATUYHOTO
MOJIOTKa, TO Ha JiHii nojayi NoTpibHO 40AaTKOBO BCTAaHOBUTU PEryaaTOP TUCKY Ta 3anobixkHUI
K/J1anaH nicas Hboro.

MPUMITKA: flKwio cTMCHeHe NoBiTPA reHepyeTbCcA KOMMNpecopaMmu, NpUpPoAHa BoJiora B NOBITPi
KOHAEHCYETbCA | 36MpaeTbcA B NocyaMHax nig TMCKOM i Tpy6onpoBoaax y Burnsagi
KOHAeHcoBaHoi Boau. Llein koHaeHcaT HeobxiaHO BMAanaTu 3a gonomoroto cenapartopis. Ll
cenapaTtopu Heo6XiAHO NepeBipATU LWOAEHHO i NPU HEO6XiAHOCTi ONOPOXKHIOBATH, OCKiZIbKN B
CUCTEeMi CTUCHEHOTO MOBITPA Ta B MTHEBMAaTUYHOMY MOJIOTKY MOYKe PO3BUHYTUCA KOPO3is, L0
NPUCKOPHOE 3HOLLEHHS.

KomnpecopHa ycTaHoBKa MOBMHHA MaTW HaleXHi NapameTpu BUXiAHOTO TUCKY | MPOAYKTUBHOCTI
(06’ €emHa BUTpaTa) y BiAMOBIAHOCTI O OUiKyBAHOTO PiBHSA CMOXMBaHHsA. [iNsgHKM NiHil, AKi MaroTb
3aHaATO Maaui Po3Mip Mo BiJHOLLEHHIO A0 3arajsibHOT JOBXWUHW AiHiT (Tpybu abo wnaHrm), a Takox
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nepeBaHTaXXeHHA KOMNpecopa NPU3BOAATb A0 MajiHHA TUCKY.

MocTinHi Tpy6onpoBOAYM 3i CTUCHEHMM MOBITPAM MOBUHHI MaTW BHYTPILWHIN giameTp He MeHLwe 19
MM Ta BiZNOBIAHO GiNbLUNIA AiameTp, AKLLO BUKOPUCTOBYHOTLCA BiHOCHO AOBri TpybonpoBoam Ta
JeKinbka CrnoXKnBaroUnx NpUCTPOIB.

TpybonpoBoam 3i CTUCHEHUM MOBITPAM MOBUHHI BYTV NPOKAaAEHI TaKUM UMHOM, W06 yTBOpHOBaTU
HaxuA (HavBuLLLa TOYKa Y HanpsMKY KoMnpecopa). JIerkogocTymnHi cenapaTopy BOAM NMOBWUHHI 6yTn
BCTaHOBJIEHI B HAWHMKUYMX TOYKAX.

BiaBoAW A CNOXMBaKOUMX NPUCTPOTB MOBUHHI BYTV NpUELHAHHI A0 TPYOONPOBOAIB 3BEPXY.

ToukM NifKNOUYEHHSA J0 MHEBMATUYHUX MONOTKIB MOBUHHI ByTV 06/1aHaHHI AOMOMIDKHOMO
YCTaHOBKOO A8 CTUCHEHOTO NOoBITPsA (PinbTp/cenapatop BOAW/3MaLLyBalbHUIA NPUCTPIN)
6e3nocepesHbO B TOUL BiABOAY.

3MmallyBasibHi MPUCTPOI CAlif, NepeBipATY LWOAEHHO i 38 HEOBXIAHOCTI f0MBaTL MacTUAO
pekomeHgoBaHoro copTy (avms. TEXHIYHI JAHI). Mpw BUKOPUWCTaHHI WAaHTy AOBXWHO noHas 10 m
nogada Mactuia Ao NHeBMaTUYHOro MOJIOTKa He Moxe ByTu rapaHToBaHa. TOMy MU peKOMeHAYEMO
JoAaBaTy Bif 2 40 5 Kpanenb (B 3aN1€XHOCTI Bif HaBaHTaXEHHS iHCTPYMEHTa) PeKOMeH0BaHOro
macTtuna (ame. TEXHIYHI JAHI) yepes noBiTpo3abipHuii OTBip iHCTPYMeHTa abo 3mallyBasbHUA
NPUCTPIN, NpUEAHaHMI He3nocepesHbOo A0 NMHEBMATUYHOTO MOOTKA (AuUB. Man. 5).

Man. 5
LWBunakopos’ LBnakopos’
€MHe 3' €/]HaHHA €MHe 3' €AHaHHA 3mawysanbHuin  PinbTp

| | |
Inctpyment | BT E:ID:I B0 HICE

LWBungkopos’
eMHa mydTa

—D<]— Komnpeccop,

3anipHun
KnanaH

LLiBnaxopos’ i
| €MHa MmydTa gy |
LnaHr
AN NOBITPA

Perynatop
(0-8,5 6ap)

IV. MipgroroBka iHCTPpyMEeHTa Ao ekcnnyarauii

1 MiaroToBKa iHCTPyMeHTa A0 NepLIOro BUKOPUCTaHHSA

MpouuTanTe Ta AOTPMMYNTECH LMX IHCTPYKLN 3 eKcrlyaTaLii nepes BUKOPUCTaHHAM MPUCTPOLO.
3aBXAM CAlif CyBOPO AOTPMMYBATMCA OCHOBHUX 3aX0AiB 6e3nekn 418 3anobiraHHsA NMoLKOAXKEHHS
ob61aZiHaHHA Ta TPaBMyBaHHA KOPUCTYBaYa Uu iHLLUX JIL0AEN, WO NpaLtoroTb Nobaunsy.

2 MigKNtoueHHsA A0 CUCTEeMMU CTUCHEHOTO MOBITPA

MepekoHanTecs, WO TUCK, AKUMA NOAAETHCA CUCTEMOKD CTUCHEHOTO MOBITPSA, HE MEPEBULLYE
MaKCVMasbHO JOMNyCTUME 3HaUYeHHS A1A IHCTPYMeHTa. Ha noyaTky BCTaHOBITb TUCK MOBITPA Ha
BE/INYMHY HMXYEe PEKOMEHO0BAHOIO AOMYCTUMOro 3HaueHHs (gue. TEXHIYHI AAHI).

CRnopOoXHiTb MarasuH, WwWo6 3anobirtv BUKMAY NaTpoHa Ha HacTyrnmHOMY eTani pobiT y BUNaaKy, AKLWO
BHYTPILLUHI AeTani MHEBMATUYHOIO MOJIOTKA 3HAaXOAATbCA He Y BUXiHOMY MONOXKEHHI Micns
TEXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs Ta PEMOHTY abo TpaHCMOPTYBaHHS.

Miag" eaHanTe IHCTPYMEHTU A0 CMCTEMU MOAadi CTUCHEHOrO NOBITPA 3a 4ONOMOrOH0 BiAMNOBIAHOIO
LU/IAHTY BMCOKOTO TUCKY, OCHALLEHOrO WBUAKOPO3' EMHUMU 3" €AHAHHAMM.

MepeBipTe NpaBU/IbHICTL GYHKLIOHYBaHHSA, NPUTUCHYBLUW AYy]10 MHEBMATUYHOTO MOOTKA A0 LUMaTKa
JepeBuHN abo AepeB’ AHOro MaTtepiany Ta HaTUCHYBLUW Ha Kypok pa3 abo ABiui.
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3 3apsag>kaHHA MarasviHy

[lo3BONAETHCA BUKOPUCTOBYBATUN LLE NAaTPOHK, BKazaHi B TEXHIYHNX JAHWX (ams. 1.1).
3apAgkaoun MarasviH, TpUMawiTe iIHCTPYMEHT TakuM YMHOM, LWob Ayno He 6yno cnpaMoBaHe Ha
onepatopa abo iHLy ocoby.

4 Po6oTa 3 iIHCTpyMeHTOM

3BepTanTe 0cobavBY yBary Ha po3gin 2 CneuianbHi NPUMITKM B Ll iIHCTPYKLIT 3 ekcnayaTauii.
MepeBipMBLIM NPaBUAbHICTE POBOTW IHCTPYMEHTY, MPUTUCHITL MHEBMATUYHWI MOJOTOK 40 poboyoi
MOBEpPXHi Ta HAaTUCHITb Ha KypPOK.

MoAMBITbCA, UM 3aXOANTb MATPOH B pO6OUY NOBEPXHHO BiAMOBIAHO A0 BUMOT:

e AKLLO NaTPOH BMCTYMaE Haj NOBepXHeto, 36ibLynTe TUCK NOBITPA 3 kpokom B 0,5 6ap,
nepeBipAOYMN pesynbTaT Nicaa KOXXHOro KPoKy;

® AKLLO NaTPOH 3aXOAWTb HaATO rNMBOKO, 3MEHLUYITE TUCK NOBITPA 3 KpokoMm B 0,5 6ap o
OTPUMaHHS 33l0Bi/IbHOTO pe3ybTaTy.

Ha ko>xxHoMy eTani poboTu c/iig, HamaraTvica npawroBaTh 3 AKOMOra H/XX4YMM TUCKOM noBiTpsa. Lie

JacTb BaM TPV 3HaYHi nepesaru:

1. ekoHOMis eHeprii;

2. MeHLLe LWwymy;

3. MeHLUe 3HOLIEHHA IHCTPYMeHTa.

YHuKanTe akTuBaL,ii iIHCTPYMEHTY MpU MOPOXXHbOMY MarasuHi.

Byab-akun gedpekTHMIN abo HenpaBUIbHO PYHKLIIOHYHOUNI IHCTPYMEHT CAif HeramHo Big' €fHaTL Bij,

NiHIT nogayi CTUCHEHOTO MOBITPSA | NepesaTy cnewljianicty Ans nepesipku.

Y pasi TpuBanux nepeps y poboTi abo B KiHLi po60YO0i 3MiHW Bij' €AHaWTe iIHCTPYMEHT Big, NiHil

nofjadi CTUCHEHOrO MOBITPSA, TAKOX PEKOMEHAYETLCA CMOPOXHUTM MarasuH.

3" eAHaHHA A1A CTUCHEHOTrO MOBITPA Ha IHCTPYMEHTI Ta LWAaHrax NoBMHHI ByTW 3axuLLeHi Bij,

3abpyaHeHHs. [oTpanasHHA rpybux YacToK nuy, Micky, TOLO NPU3Bese 40 Teudi Ta NOLWKOAXKEHHS

IHCTpyMeHTa Ta My dT.

V. TexHiuHe o6cnyroByBaHHs

Bia' eaHyMTe iIHCTPYMEHT Big KOMNpecopa nepes BUKOHAHHAM HalarozyeHb, YyCyHEeHHAM 3aigaHb,
TEXHIYHUM 06CNYyroByBaHHAM, MepeMileHHAM Ta B Nepiogn NpocToto.

PerynsipHo 3maluywTe iHCTPYMEHT. IKLLLO He BUKOPUCTOBYETLCA BOYAOBaHWI aBTOMaTUYHNIA
3MalLyBasibHUA NPUCTPIN, JoAaBanTe Bij 2 A0 6 Kpaneab MacTuaa NHEBMATUUYHUX IHCTPYMEHTIB y
NnoBiTPo3abipHWI OTBIp Ha NOYaTKy KOXHOro pobouoro gHs abo vepes 2 roanHu 6esnepepBHOT
po60TH, B 3aN€XHOCTI BiJ XapakTepncTUkK pobouyoi noBepxHi abo TNy naTpoHiB.

MHeBMaTUYHI IHCTPYMEHTM CAif, perynsapHO nepesipATY i 3aMiHIOBaTU 3HOLLEHI abo 3n1amaHi geTani
AnA 3abe3neveHHa 6e3neyHoi Ta epekTNBHOT poboTK iHCTpyMeHTa. [NepeBipanTe i 3amiHtonTe
3HOLLEHI 260 NOLIKOAXKEHI YLLiNbHIOBa/IbHI KiNbLiA, MPOKAAAKY, TOLWO. 3aTArynTe BCi FrBUHTU Ta
3arnyliky Ans 3anobiraHHsA TpaBMm. PerynsipHo nepeBipsnTe BifibHe NepeMillleHHs KypKa, MPY>XUHU Ta
3anobixHOro MexaHi3my, LWo6 nepekoHaTMCs y LiNiCHOCTI Ta CNpaBHOCTI cuctemi 6esneku: BCi geTani
MatoTb BYTV Ha MicLi i HaZiNHO 3aKpin/ieHi, Ha HUX He MOBUHHO BYTK HifiKMX 3abpyAHEHb Ta
BiZKNaseHb.

Cnigkynte, o6 6pys abo abpasvBHi YacTKv He NOTPaNIAAN A0 MarasvHy Ta Ayna iHCTpyMeHTa.
Konv TeMnepatypa HuXKYa Hy/Is, IHCTPYMEHT Caig 36epirat y Teni 6yab-faKum 3py4HUM Ta
6e3neyHnmM crnocobom.
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VI. Mowyk Ta yCyHEeHHA HecnpaBHocTen (aue. Tabnuuio 1)

O3HAKMA

HECMPABHICTb

BUPILWWEHHA

Butik nositpsa y
BEPXHil YacTuHi
iHCTpyMeHTa abo B
30Hi KypKa.

1. MowKoaxeHe yLinbHIOBaNbHE
KinbLie y NyCKOBOMY KnarnaHi.

2. MNowwkoA>eHa ronieka NyckoBoOro
KnanaHa.

3. MoWKOAXKEHNI WTOK, YLiNbHEHHSA
ab0 yLWiNbHIOBa/IbHE KisbLie
NyCKOBOTO KaanaHa.

1. NepeBipnTH Ta 3aMiHNTK
YLLIbHIOBa/IbHE KiflbLie.

2. MNepeBipTe Ta 3aMiHiTb.

3. MNepeBipTe Ta 3aMiHIiTb CTEPXEHb
nycKOBOro K/aarnaHa, 3aTeop abo
yLlinbHIOBaNbHE KinbLie.

BuTik nosiTpsa B
HWKHIW YaCTUHI
IHCTpyMmeHTa.

1. PO3KpPYTWANCH FBUHTU.

2. 3HowweHe abo noLKoAXeHe
YW iNIbHIOBaNbHE KiNbLie Y
npokniagka.

1. 3akpyTUTK rBUHTWN.

2. MNepeBipnTK Ta 3aMiHUTK
YW iNIbHIOBaNbHE KiNbLe Ym
NpoKaaaKy.

BuTik noBiTps Mix

1. PO3KpyTUAUCH FBUHTW.
2. 3HoweHe abo NoLwKoAXeHe

1. 3akpyTUTK rBUHTWN.
2. MepeBipuTh Ta 3aMiHUTK

KOPMYyCoM i

KPUILLKOHO YLWiNbHIOBA/IbHE KiNbLie Yun yLWiNbHIOBaNbHE KiNbLie UK
umnin‘pa. npoknaaka. npoKnagkKy.

IHcTpymeHT

3abvBae NaTpoH
3aHaATo ramboko.

1. 3HoweHa npoknagka.
2. 3aHaATO BMCOKMM TUCK MOBITPS.

1. 3aMiHMTV NpokiaaKy.
2. BigperyntoBaTi TUCK NOBITPSA.

IHcTpymeHT He

1. HegoctaTHsA nogava nosiTps.

1. MepeBipnT Nogauyy NosiTps.
2. flopatn 2-6 kpanenb mactuaa 'y

npautoe 2. HepocTaTHe 3MalLyBaHHSA. ¢ ] ) !
HaNeXHUM 3. 3HoLweHe abo NoLKOAXKEHE ”OB'TP°3?6'PH“V‘ OTBIp.
UMHOM: He yLWiNbHIOBaNbHE KiNbLie UK 3. ITIepeBlpmm Ta ?faMlHVITVI
3abuBac NaTpoH YULIbHEHHS. yWinbHIOBa/bHE KilbLie UK
abo npaLoe 4. 3a6710K0BaHNII BUXiAHW OTBip Y | YLWIIbHEHHA. ‘ o
MOBI/IbHO. roniBLji LMAiHAPA. 4. 3aN!IHVITVI MOLUKOAXEHI BHYTPILLIHI
aetani.
1. 3HoweHa npoknaska abo .
MOLWIKOZYKEHa MPYXWHa. 1. 3aMiHWTK NpokiagKy abo Npy>KMHY
IHCTpyMeHT 2. Bpya Ha nepeaHin NaacTuHi. WwToBXaya. §
nponyckae 3. bpyA ab0o MOLIKOAXKEHHSA 2. O””C.TV'"TV' XOAOBMM KaHall Ha
naTpoHm. 3aBaXaloTb BiIbHOMY nepeMilyeHHio | MEPEAHIV TAACTUHI.
MaTPOHIB B MarasuHi. 3. OHVI.CTVITVI MarasuH.
4. 3HoLweHe a6o cyxe 4. 3.aMIHVITVI abo 3macTnTH
YWiNbHIOBabHE KiNble Ha nopwHi | YWIIBHIOBAJIbHE KIbLE. §
a60 HeAOCTaTHE 3MaLLyBaHHS. 5. 3amiHNTL yuinbHIOBaNbHY LIanby.
5. BUTiK B yLiNbHEHHI KPULLKK
uuaiHapa.
1. MowkoaxeHi abo HenpuaaTHi 1. 3amiHUTK Ta BUKOPUCTOBYBATY
naTpoHu. NpWAATHI NaTPOHU.
IHcTpymeHT 2. MowwkoaXeHnn abo 3HOLWEeHNN 2. MepeBipuTh 260 3aMiHUTY
3alfae. HanpaB/AtoUMIn NPUCTPInt. HanpaBAAKUMIA NPUCTPIIA.

3. PO3KpyTVBCA FBUHT MarasunHa abo

ayna.
4. 3abpysHeHNN MarasuH.

3. 3akpinuTy MarasuH.
4. QUnNCTUTL MarasmH.
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IMPORTANTE
Lea detenidamente todas las normas de seguridad y las instrucciones de funcionamiento antes
de usarlas primero. Guarde este manual para referencia futura.
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1. Datos técnicos

CT38106
Peso (sin sujetadores)................
Tamano de la entrada de aire .

. 1.4kgs ( 3.09Ibs )
1/4" (ISO 7-1) O acoplamiento ISO 6150-B-12

Modo de activVaCioN...........ceeveveeevereeeeeeeeeeeeee e Accionamiento secuencial Unico
Presion maxima admisible............ccooovvevieiieiieeeeeeee 120PSI ( 8.3bar)

Recommended allowable pressure range.........cccccvuveuceee 70-110psi ( 4.8-7.5bar)

Valores caracteristicos de ruido segin EN 12549 y ISO 4871.

LA & sttt e 92,2 dB(A)

LWA oottt 105,2 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion segin ISO 8662-11y EN 12096........2.5 m/s2
Incertidumbre de la medida..........c.cooevievieeicecieeene. 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
Lubricante recomendado...........ccccoevevveieieececeeeeeee Aceite mineral blanco 10 #
CT38107

Peso (sin [0s sujetadores).......cooecceeeinniccicrenniccieien 1.6kgs ( 3.53Ibs )

Tamano de la entrada de aire ........ccccceeveveeeceecveeeeee 1/4" (ISO 7-1) O acoplamiento ISO 6150-B-12
Modo de activVacion ...........ceeeveveeeveeeeeeeeeeeeeeeee e Accionamiento secuencial Unico
Presion maxima admisible............cccooevveiieeiiieiree 120psi (8.3 bar)

Gama de presién permitida recomendada........................ 60-100psi (4 to 7 bar)

Ruido segun EN 12549:1999 y EN ISO 4871:

A-nivel de presion sonora ponderada: LpA=88.7dB(A).

Nivel de potencia sonora: LwA= 101.7dB(A).

A-nivel de presion sonora ponderada (en la estacion de trabajo):

C- nivel de presiéon sonora ponderado LpC= 106.3dB(A).

Vibracion segin ISO 8662-11:1999:

Vibracién en el asa: ah, W=1.9m/s2, K=0.509m/s2

Luicante recomendado...........cccocoirinnrirneeecceee Aceite mineral blanco 10 #

1. Sujetador

CT38106

Tamaiio del sujetador: calibre 18 (1.25x1.00mm)
Longitud del clavo: 15-50mm (19/32 "- 2" )
Capacidad del compartimiento: 100pcs
CT38107

Tamaiio del sujetador:Drives18Ga Clavos del alfilerillo 19/32 “~2 * y 18Ga grapas de corona
5/8 "~1-37/64 "

Corona : 5.7mm(7/32" ).

Capacidad del clavo: 100pcs

2 Accesorios

Llave del hexagono

Lubricante

Instruccion de funcionamiento
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3 Descripcién/caracteristicas
CT38106:

Nuevo tipo de compartimiento con el cargamento presionado del botén, rapido y facil del clavo.
Die-cast alum. Body for strong power and light weight.

Deflector de aire ajustable de 360 grados.

Manija de goma del apretdn para reducir la fatiga del operador.

CT38107:

Cloueuse Combi 2 en 1: Design Magazine, tirez a la fois 18Ga. Brads et 18Ga.Staples, sécurité des
contacts tactiles

Le systéeme est sGr pour I'opérateur. Contréle de profondeur sans outil pour controler la profondeur
des ongles

4 Ubicacion de las piezas
(ver figuraly 2) Fig. 1
CT38106

A-Compartimiento

B- Yugo de seguridad

C- Gatillo

D- Pestillo del cargador

E- Acoplador rapido del aire
F- Respiradero del extractor
G- mango de liberacion rapida

Fig. 2

CT38107

A-Compartimiento

B- Pestillos de compartimiento
C- Yugo de seguridad

D-Gatillo

E- Respiradero del extractor
F-1/4" Acoplador rapido del aire

Il. Referencias especiales

1 Instrucciones

El estandar siguiente es aplicable a las herramientas de conduccién del
sujetador;EN792-13:2000+A1:2008 ” Herramientas eléctricas no eléctricas de mano-Requisitos
de seguridad- Part 13: Herramientas de accionamiento del sujetador” .

Esta norma requiere que

1. Sélo los sujetadores que se especifiquen en las instrucciones de uso (véanse los datos técnicos) se
utilizaran en las herramientas de atornillado. La herramienta de accionamiento del sujetador y los
sujetadores especificados en las instrucciones de funcionamiento deben considerarse como un
sistema de seguridad unitario;

2. Sélo los sujetadores que se especifiquen en las instrucciones de uso (véanse los datos técnicos) se
utilizaran en las herramientas de atornillado. La herramienta de accionamiento del sujetador y los
sujetadores especificados en las instrucciones de funcionamiento deben considerarse como un
sistema de seguridad unitario;

3. El oxigeno o los gases combustibles no se utilizardn como fuente de energia para las herramientas
de accionamiento del sujetador accionado por aire comprimido;
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4. Las herramientas de accionamiento de los sujetadores sélo se conectaran a un suministro de aire
cuando la presion maxima admisible de la herramienta no pueda superarse en mas del 10%; en el
caso de una presiéon mas alta, se incorporaréa una valvula de reduccién de presion que incluya una
valvula de seguridad descendente en el suministro de aire comprimido;

5. Sélo se utilizaran piezas de repuesto especificadas por el fabricante o su representante autorizado
para la reparacion de herramientas de conduccién de sujetadores.

6. Las reparaciones solo seran efectuadas por los agentes autorizados por los fabricantes o por otros
expertos, teniendo debidamente en cuenta la informacion que se indica en las instrucciones de
funcionamiento.

7. Los soportes para montar las herramientas de accionamiento del sujetador a un soporte, por
ejemplo a una mesa de trabajo, sera disefado y construido por el fabricante de soporte de manera
que las herramientas de accionamiento del sujetador puedan fijarse con seguridad para el uso
previsto, evitando asi, por ejemplo, dafio, distorsion y desplazamiento.

Los campos de aplicacion especiales para la herramienta de sujetadores pueden requerir la
observancia de disposiciones y reglamentos adicionales.

8. Sélo se podran utilizar las principales energias y lubricantes indicados en las instrucciones de uso:
9. Las herramientas de accionamiento del sujetador marcadas con un triangulo equilatero invertido
en un punto sé6lo pueden utilizarse con un yugo de seguridad efectivo;

10. Para el mantenimiento de las herramientas de accionamiento de los sujetadores, sélo se utilizaran
las piezas de repuesto especificadas por el fabricante o su representante autorizado;

11. Las reparaciones se efectuaran Unicamente por agentes autorizados por el fabricante o por otros
especialistas, teniendo debidamente en cuenta la informacion que se indica en las instrucciones de
funcionamiento;

NOTA: Los especialistas son los que, como resultado de la formacion profesional o la
experiencia, tienen suficiente experiencia en el campo de las herramientas de accionamiento de
los sujetadores y la suficiente familiaridad con las disposiciones pertinentes de proteccion
industrial govemmental, la prevencion de accidentes reglamentos, las directivas y los
reglamentos técnicos generalmente reconocidos (e.g.CEN- y CENELEC-normas) para poder
evaluar la condicion de trabajo segura de las herramientas de accionamiento del sujetador.

2 Emision de ruidos

Los valores caracteristicos de ruido de la herramienta de accionamiento de los sujetadores se han

determinado de acuerdo con EN12549:1999 y EN ISO4871" El codigo de prueba del ruido de la
acustica para las herramientas de accionamiento de los sujetadores-método de ingenieria” (véase
datos técnicos).

Estos valores son valores caracteristicos relacionados con la herramienta y no representan el
desarrollo del ruido en el punto de uso. El desarrollo del ruido en el punto de uso dependera de, por
ejemplo, el ambiente de trabajo, la pieza del trabajo, el soporte de la pieza del trabajo y el nimero
de las operaciones de accionamiento, etc.

Dependiendo de las condiciones en el lugar de trabajo y la forma del lugar de trabajo, es posible que
sea necesario realizar medidas individuales de atenuacién del ruido, como la colocacion de piezas de
trabajo sobre soportes de amortiguacion acustica, la prevencion de la vibracién de la pieza de
trabajo mediante sujecion o cubierta, ajustando a la presién de aire minima requerida para la
operacién implicada, etc,

En casos especiales, es necesario usar equipo de proteccién auditiva.

3 Informacion sobre el impacto mecanico (vibracién)

Los valores caracteristicos de vibracion de las herramientas de accionamiento de los sujetadores se
han determinado de acuerdo con las normas ISO 8662-11:1999 y EN 12096-Medicién de la vibracion
en las herramientas eléctricas manuales — parte 11: herramientas de accionamiento de los sujetadores
(véase los datos técnicos).
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Este valor es un valor caracteristico relacionado con la herramienta y no representa la influencia del
sistema de mano-brazo cuando se utiliza la herramienta. Una influencia al sistema del mano-brazo al
usar la herramienta dependera de, por ejemplo, la fuerza de agarre, la fuerza de presion del contacto,
la direccién de trabajo, el ajuste del suministro de energia, el lugar de trabajo, el soporte de pieza del
trabajo.

4 Seguridad de la herramienta de accionamiento de los sujetadores

1. Antes de cada operacion, verifique que el mecanismo de seguridad y gatillo funcione

correctamente y que todas las tuercas y pernos estén bien.

2. Do not carry out any alterations to the fastener driving tool without the manufactures authorization.

No efectlie ninguna modificaciéon en la herramienta de atornillado sin la autorizacion de fabricacion.

3. No desarme ni haga inoperantes ninguna parte de la herramienta de accionamiento del sujetador

tal como el yugo de seguridad.

4. No realice ninguna "reparacion de emergencia” sin las herramientas y el equipo apropiados.

5. La herramienta de accionamiento del sujetador debe ser reparada apropiadamente y a intervalos

regulares de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

6. Evite debilitar o dafiar el también, por ejemplo por: Fig. 3
Perforacion o grabado;

7. Modificacién no autorizada por el fabricante

8. Guiando contra plantillas hechas de material duro como el acero;

9. Utilice el equipo como martillo;

10. Aplicando fuerza excesiva de cualquier tipo.

5 Seguridad en el trabajo

Nunca apunte ninguna herramienta de manejo del sujetador
operacional en usted ni en ninguna otra persona o animales.

Sujete la herramienta de sujecion del sujetador durante la operacion
de trabajo de tal manera que no se puedan causar lesiones en la
cabeza o en el cuerpo en caso de posible retroceso debido a una
interrupcién en el suministro de energia o areas duras dentro del Fig. 4
lugar de trabajo. (véase Fig 3)

Nunca accione la herramienta de manejo del sujetador en el espacio
libre. Esto evitara cualquier peligro causado por los sujetadores
libres del vuelo y la tensién excesiva de la herramienta.

La herramienta se desconectara del sistema de aire comprimido para
fines de transporte, especialmente en los casos en que se utilicen
escaleras o cuando se adopte una postura fisica inusual durante el
movimiento (véase la Fig. 4).

Lleve la herramienta de clavado del sujetador en el lugar de trabajo
usando solamente la manija, y nunca con el disparador accionado.
Tenga en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo. Los
sujetadores pueden penetrar las piezas finas del trabajo o resbalar de esquinas y los bordes de
lugares de trabajo, y asi se ponen a gente en peligro.

Para la seguridad personal, use los equipos protectores tales como proteccién auditiva y ocular (vea
la Fig. 2)

IMPORTANTE: No dirija el orificio de ventilacion ajustable al operador u otra persona durante el
uso.

6 Dispositivos de disparo

Las herramientas de accionamiento del sujetador son operadas accionando el gatillo usando la
presion del dedo.

Ademas, la herramienta de accionamiento del sujetador esta provista de un yugo de seguridad que
permite realizar el accionamiento s6lo después de presionar la boca de la herramienta contra una
pieza de trabajo. Estas herramientas estan marcadas con un triangulo invertido ( \/ ) detras del
nimero de serie y no estan permitidos para su uso sin un yugo de seguridad efectivo.
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7 Sistemas de accionamiento

Dependiendo de su finalidad, la herramienta de accionamiento del sujetador esta provista de un
sistema de actuacion de accionamiento secuencial Unico

Fastener driving tools with a safety yoke. See 2.6

- Accionamiento secuencial Unico: sistema de accionamiento en el que se debe activar el gatillo y el
yugo de seguridad de modo que la Unica operacién de conduccién se accione a través del gatillo
después de que la boca de la herramienta se haya aplicado al lugar de conduccién. A partir de
entonces, las operaciones de conduccion ulteriores sélo se pueden realizar después de que el gatillo
ha sido devuelto a la posicion de no conduccién mientras el yugo de seguridad permanece
presionado.

CT38106

- Accionamiento por contacto (version restringida): Un sistema de accionamiento en el que se debe
accionar el gatillo y el yugo de seguridad para cada operacion de conduccién, sin especificar el
orden de actuacion. Para las operaciones de conduccion repetidas, es suficiente si el gatillo
permanece activado y el yugo de seguridad se activa después de eso, o viceversa.

Las herramientas de accionamiento de los sujetadores equipadas con la acciéon de contacto deben
estar marcadas con el simbolo "no utilizar en andamios, escaleras” (véase la Fig. 4) y no deben
utilizarse para aplicaciones especificas, por ejemplo:

- Al cambiar un lugar de conduccion a otro que implique el uso de andamios, escaleras, escalas, o
construcciones iguales de la escala, e.g. tornos de la azotea;

- Cierre cajas o cajones;

- Instalacion de sistemas de seguridad de transporte p.ej. en vehiculos y vagones.

demasiado pequenas en relacion con la longitud de la linea (tubos y mangueras), asi como la
sobrecarga del compresor resultaran en gotas de presion.

Las tuberias de aire comprimido permanentemente colocadas deben tener un didmetro interno de al
menos 19mm y un didmetro grande correspondiente donde se involucren tuberias relativamente
largas o multiples usuarios.

Las tuberias de aire comprimido deben colocarse de forma que se forme un gradiente (punto mas
alto en la direccidon del compresor). Los separadores de agua facilmente accesibles deben ser
instalados en los puntos mas bajos.

Los empalmes para los usuarios se deben unir a las tuberias desde arriba.

Los puntos de conexion para las herramientas de manejo del sujetador deben estar equipados con
una unidad de servicio de aire comprimido (filtro/separador de agua/engrasador) directamente en el
punto de Union.

Los engrasadores deben ser chequeados diariamente y, si es necesario, deben ser rellenados con un
grado de aceite recomendado. (véase datos técnicos). Cuando se utilicen las longitudes de manguera
de més de 10m., el suministro de aceite para la herramienta de sujetador no puede garantizarse, por
lo tanto, recomendamos que 2 y 5 gotas (dependiendo de la carga de la herramienta de
accionamiento del sujetador) del aceite recomendado. (véase datos técnicos) se debe agregar a
través de la entrada de aire de la herramienta, o se agrega un engrasador conectado directamente a
la herramienta de accionamiento del sujetador. (Véase Fig 6)

Colores: Fig. 5
Rojo con fondo blanco,

herramientas de accionamiento de sujetador

y escalera negro

Fig. 5: Symbol” Do not use on scaffoldings, ladders”

Man. 6

Conector rapido

Herramienta m EJI'
|

Conector rapido

Conector rapido  Lubricador Filtro

_D(]_ Compresor
; de aire

Valvula

de corte

manguera
de aire

Regulator
(0-8,5 bar)

I1l. Sistema de aire comprimido

ADVERTENCIA: Nunca ponga la herramienta a alta presion.

El funcionamiento correcto de la herramienta de accionamiento del sujetador requiere aire
comprimido filtrado, seco y lubricado en cantidades adecuadas.

Si la presion de aire en el sistema de la linea excede el maximo permitido de la herramienta de
accionamiento de la grapa, una vélvula reductora de presidn seguida de una valvula de seguridad
posterior debera instalarse Adicionalmente en la linea de suministro a la herramienta.

NOTA: Cuando el aire comprimido es generado por los compresores, la humedad natural en el
aire condensa y recoge como agua condensada en los recipientes y las tuberias de la presion.
Este condensado debe ser retirado por separadores de agua. Estos separadores de agua deben
ser comprobados diariamente y, en caso necesario, drenados, ya que la corrosién puede
desarrollarse de otra manera en el sistema de aire comprimido y en la herramienta de
atornillado, que sirve para acelerar el desgaste.

La planta compresora deberad dimensionarse adecuadamente en términos de salida de presion y
rendimiento (caudal volumétrico) para el consumo que se espera. Las secciones de la linea son
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IV. Preparacion de la herramienta para su uso

1 Preparacion de una herramienta para la operacion por primera vez

Antes de utilizar la herramienta, lea y observe estas instrucciones de manejo. Siempre deben
seguirse estrictamente las medidas basicas de seguridad para evitar dafios al equipo y lesiones
personales al usuario u otras personas que trabajen en las cercanias

2 Conexion al sistema de aire comprimido

Asegurese de que la presion suministrada por el sistema de aire comprimido no exceda la presién
maxima admisible de la herramienta de conduccion del sujetador. Ajuste la presion de aire
inicialmente al valor inferior de la presion admisible recomendada (véanse los datos técnicos).
Vacie el cargador para evitar que un sujetador sea expulsado en la siguiente etapa del trabajo, en
caso de que las partes internas de la herramienta de accionamiento del sujetador no estén en la
posicion de arranque después del trabajo de mantenimiento y reparacion o transporte.

Conecte la herramienta de accionamiento del sujetador al suministro de aire comprimido utilizando
una manguera de presién adecuada equipada con conectores de accién rapida.

Compruebe el correcto funcionamiento aplicando la boca de la herramienta de sujecion del
sujetador a un trozo de madera o material de madera y accionando el gatillo una o dos veces.
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3 Relleno del compartimiento

Sélo se podran utilizar los sujetadores especificados en los datos técnicos (véase 1,1)

Al rellenarse el compartimiento, sujete la herramienta de manera que la boca no apunte hacia el
operador o cualquier otra persona.

4 Manejo de la herramienta
Preste atencién a 2-especial referencia-de estas instrucciones de uso.
Comprobando que la herramienta de accionamiento del sujetador esta funcionando correctamente,
aplique la herramienta a una pieza de trabajo y accione el gatillo.
Compruebe si el sujetador ha sido conducido a la pieza de trabajo de acuerdo con los requisitos.
- Si el sujetador sobresale, aumente la presion de aire en incrementos de 0,5 bar, comprobando el
resultado después de cada nuevo ajuste;
- Si el sujetador se conduce a una profundidad excesiva reduzca la presion de aire I incrementos de
0,5 bar hasta que el resultado sea satisfactorio.
Usted debe esforzarse en cualquier acontecimiento para trabajar con la presion de aire mas baja
posible. Esto le dara tres ventajas significativas;

1. La energia se ahorra.

2. Se producird menos ruido,

3. Una reduccion en desgaste de la herramienta de conduccién del sujetador sera alcanzada.
Evite accionar la herramienta de manejo del sujetador si el cargador esta vacio.
Cualquier herramienta de accionamiento defectuosa o que funcione incorrectamente, debe
desconectarse inmediatamente del suministro de aire comprimido y pasarla a un especialista para su
inspeccion.
En caso de roturas mas largas en el trabajo o al final del turno de trabajo, desconecte la herramienta
del suministro de aire comprimido y se recomienda vaciar el compartimiento.
Los conectores de aire comprimido de la herramienta de accionamiento del sujetador y de las
mangueras deben estar protegidos contra la contaminacién, el ingreso de virutas gruesas de polvo,
arena, etc.resultara en fugas y dafos de la herramienta de accionamiento del sujetador y de los
acoplamientos.

4 Mantenimiento

Desconecte la herramienta del compresor antes de ajustar, limpiar atascos, reparar y mantener,
reubicar y durante la no operacién.

Lubricacion regular, si su herramienta sin usar el aceitosa automatico en-liner, Coloque 2 o 6 gotas
de aceite de herramienta neumatica en la entrada de aire antes de trabajo de cada dia o después de
2 horas de uso continuo dependiendo de la caracteristica de la pieza o tipo de sujetadores.

Las herramientas operadas con aire deben ser inspeccionadas periédicamente, y las piezas gastadas
o rotas deben ser reemplazadas para mantener la herramienta funcionando de manera segura y
eficiente. Inspeccione y cambie todas las juntas en forma de O desgastadas o dafiadas y los sellos,
etc. Apriete todos los tornillos y tapones en caso de lesiones personales.

Haga la inspeccion regular para el movimiento libre del disparador, del resorte y del mecanismo de
seguridad para asegurar que el sistema seguro es completo y funcional: ningunas piezas flojas y que
falta, ningunas piezas del edificio o de la siembra.

Mantenga el compartimiento y la nariz de la herramienta limpia y libre de suciedad o particulas
abrasivas.

Cuando las temperaturas estan por debajo de la congelacién, las herramientas deben mantenerse
calientes por cualquier método conveniente y seguro.
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VI. Soluciones de problemas (refiere a la tabla 1)

Sintoma

Causa posible

Solucciones

Fuga de aire cerca
de la parte superior
de la herramienta o

en el area del gatillo

1. El anillo en forma de O en la
valvula del gatillo esta dafado.

2. La cabeza de la valvula del gatillo
esta dafiada.

3. El vastago de la valvula del gatillo,
el sello o anillo en forma de O estan
danados.

1. Verifique y reemplace el anillo en
forma de O.

2. Verifique y reemplace.

3. Inspeccione y reemplace el vastago
de la valvula del gatillo, el sello o el
anillo en forma de O dafiado

Fuga de aire cerca
de la parte inferior
de la herramienta.

1. Tornillos flojos.
2.Anillos o sellos desgastados o
dafiados.

1. Apriete los tornillos.
2. Inspeccione y reemplace los anillos
o los sellos dafiados.

Fuga de aire entre
el cuerpo y la tapa

1. Tornillos flojos.
2. Anillos o sellos desgastados o

1. Apriete los tornillos.
2. Inspeccione y reemplace los anillos

del cilindro. dafados. o los sellos dafados.
Cuchilla que

conduce el 1. Sellos desgastado. 1. Inspeccione los sellos.
sujetador 2. La presion del aire es demasiado 2. Ajuste la presion del aire.
demasiado alta.

profundo.

La herramienta no
funciona bien: no
puede conducir el
sujetador o
funcionar inactivo.

1. Suministro de aire inadecuado.
2. Lubricacion inadecuada.

3. Anillos o sellos desgastados o
dafnados.

4. El orificio de escape en la culata
esta bloqueado.

1. Verifique el suministro de aire
adecuado.

2. Coloque 2 o 6 gotas de aceite en la
entrada de aire.

3. Inspeccione y reemplace los anillos
o los sellos .

4.Reemplace las partes internas
dafadas.

La herramienta
salta los
sujetadores.

1. Sellos desgastado o muelle
dafiado.

2. Suciedad en la placa frontal.

3. La suciedad o los dafios evitan que
los sujetadores se muevan libremente
en la compartimiento.

4. Anillos en forma de O desgastados
0 secos en el piston o falta de
lubricacion.

5.Bloqueo de la arandela selladora.

1. Reemplace los sellos o el resorte
dafado.

2. Limpie el canal de impulsién en la
placa delantera.

3. La compartimiento necesita ser
limpiada.

4. El anillo en forma de O necesita ser
reemplazada.

Y lubrique.

5. Reemplace la arandela selladora.

La herramienta se
atasca.

1. Sujetadores incorrectos o danados.
2. Guia del conductor dafiada o
gastada.

3. Compartimiento o tornillo de la
nariz flojo.

4. El compartimiento es sucio.

1. Cambie y use el sujetador correcto.
2. Inspeccione y reemplace el
conductor.

3. Apriete el compartimiento.

4. Limpie el compartimiento.
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BAXXHO

BHMMaTenbHO NpounTaeTe Bce NpaBuia 6e30nacHOCTU U UHCTPYKLIMM MO SKCIJlyaTauuu nepeg
nepBbIM MUCMOJIb30OBaHMEM.

CoxpaHuTe flaHHOE PYKOBOACTBO A/l UCMO/Ib30BaHUA B 6yayliem.

SC(EA

l. TexHnuyeckue gaHHbIe

0000

CT38106

Bec (6e3 KPemneXHbIX INEMEHTOB).......c.crurerreeuereurerracreeenns 1,4kgs ( 3.09bs )

PazmMep BO3AYX03a00PHMKA. .......cueveereeieneniieereeeeieieieieneene 1/4" (ISO 7-1) ian coeanHeHme c ISO
6150-B-12

PEXKMM @KTUBALNM ...ttt OpHoOKpaTHOe nociesoBaTeslbHOe
npuBeAeHne B JeNcTBMe

MakcrManbHO JOMYCTUMOE AABAEHME. ....c..ceeeeeereerennene 120psi (8.3 bar)

PekomeHAyeMbIN JOMYCTUMBIN AMAMNa30H JaBAEHUS...... 70-110psi ( 4.8-7.5bar)

3HaueHua wyma B cootBeTcTBUM ¢ EN 12549 n EN ISO 4871.

LRA & e 92,2 dB(A)

105,2 dB(A)

3HaueHus BUBPALMOHHbIX XapakTepucTuk B cootBeTcTBuM ¢ ISO 8662-11 1 EN 12096........ 2.5m/s2

HeonpeaeneHHOCTb M3MepeHna 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
PeKOMeHAYEeMas CMA3BKA.........c.cccucveviurririiiees 6enoe muHepanbHoe macno 10 #
CT38107

Bec (6e3 KpeneXHbIX 3N1EMEHTOB)... ... 1.6kgs (3.53bs)

PazmMep BO3AYX03a00PHMKA. .......cveveeeecieniniierereeeeieieieieneane 1/4" (ISO 7-1) ian coeanHenme c ISO
6150-B-12

PEXKMM @KTUBALMM. ...ttt O/iHOKpaTHOe Mnoc/iesoBaTe/lbHOe
npuBeAeHne B JeNcTBMEe

MakcrManbHO JOMYCTUMOE AABNEHUE. ....c.vcueeeeeirereenene 120psi (8.3 bar)

PekomeHAyeMbIN JOMYCTUMBIN AMAMNa30H JaBAEHUS...... 60-100psi (4 -7 bar)

LLym B cooTtBeTcTBUM € EN 12549: 1999 1 EN ISO 4871:

A-B3BelUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTrO AaBaeHus: LpA = 88,7dB (A).

YpoBeHb 3ByKoBOW MoLHOCTW: LwA = 101,7dB (A).

A-B3BeLUEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBfeHNs (Ha pabouen cTaHumun):

C-B3BelLLEHHbIV YpoBeHb 3ByKoBOro gasseHus LpC = 106,3dB (A).

Bnbpauwusa B cootetcTBUM C ISO 8662-11:1999:

Bubpauws B pyuke: ah, W = 1,9 m/c2, K = 0,509 m/c2

PeKOMEHAYEMANA CMA3KA.......c.ererreeereeieieeiiieicereeeneieeeenes 6enoe MnHepanbHoe Macnol0 #

1 3acrexxka

CT38106
Pa3mep 3actexxkm: 18gauge (1,25x1,00mm)
OnviHa HorTa: 15-50mm (19/32 - 2" )
EmkocTb kaccetbl: 100pcs
CT38107
Pasmep 3actexxku: MpuBoabi1l8 Ga Brad Nails 5/8 "- 2" n 18 Ga Crown ckpenkun 19/32 "-1-37/ 64".
Crown: 5.7mm(7/32" )
EmkocTb HorTen: 100pcs
2 MpuHagnexxHocTn
LLlecTnyrosibHbIN KAy
Cmaska
Russia
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4 Pacnono>keHue yacten (cMm. puc.1um 2)

2 MpuHagnexxHocTn

LLlecTnyronbHbIN KAtOY

Cmaska

3 OnucaHne/Oco6eHHOCTU

CT38106:

KHornka HoBOro Tmna ¢ HaxkaTmem KHOMKW, ObiCTpas 1 NpocTas 3arpyska reo3zen.

Jntbe nog, gasneHnem. OCHOBHas YacTb A5 CUAbHOWM MOLLHOCTU 1 MAfio Macchbl.

360 rpasycoB A1 peryanmpyemMoro Bo3zyLLIHOro oTpaxaTens.

Pe3nHoBas pyuka A5 yMeHbLUEHWS YCTaNoCTN onepaTopa.

CT38107

2 B 1 Combi nailer: gn3anH marasumHa, cHumanTte oba 18Ga. Brads n 18Ga.Staples, Touch strike security
cucteMa b6esonacHa ana onepartopa. VIHCTpyMeHT 6e3 rybuHbl Ana ynpasaeHua raybruHom HorTen.

Puc.1
CT38106

A-Kacceta

B-30Hp 6e30nacHOCTH
C-CnyckoBOW KpHOUOK
D-3awenka kaccetbl
E-Bo3ayLUHbIN BbICTPOPa3bEMHbIN G
coefuHUTENb
F-BbInyckHOW BEHTWAb
G-pyuKa 6bICTPOro BbIMyck

Puc. 2
CT38107

A-Kacceta

B-3awenka kacceTtbl

C- 3oHa 6e30MmacHOCTM
D-CnyckoBow Kptoyok
E-BbinyckHOM BeHTUAb

F-1/4" Bo3aywHbin
6bICTPOPa3bEMHbIV COeANHUTENb

Il. CneunanbHbie CCbISIKM
1 uHcTpykumm

Chnepyowmm ctTaHaapT NPUMEHUM A/ MIHCTPYMEHTOB npuBoga 3actexkku; EN792-13: 2000 + Al:
2008 «PyuHble HeaneKTpuueckmne 31eKTPOUHCTPYMEHTbI - TpeboBaHuAa 6e3onacHocTu - Yactb 13:
MpuBOAHbIE MHCTPYMEHTDbI ANA KPENIEHUA».

70T cTaHAApPT TakK TpebyerT:

1. B kpenexHbIX NPUCNocobaeHnsax Aas KpenaeHns AOMKHbI UCMO/b30BaTbCA TOIbKO Te KpeneXHble
JeTann, KoTopble yKasaHbl B MHCTPYKLUMK no akcnayataumm (cm. TEXHUYECKWE AAHHDIE).
MpUBOAHOM MHCTPYMEHT M KpeneXKHble feTanw, yKkasaHHble B MHCTPYKLIMW MO 3KCMayaTaLum, cieayet
paccmaTpuBaTh Kak eAnHYyto cuctemy 6esonacHocTy;

2. [lna nofKNtOYEHUA K cMCTeMe CKaToro BO3Ayxa A0JKHbI MCMNOb30BaTbCA 6bICTPOAENCTBYOLLME
MyPTbl, U HETEPMETUYHbIN HUMMENb JOKEH ObITb YCTAHOBNEH HAa MHCTPYMEHTE TaknM o6pasom,
YTOObI MOC/IE OTCOEANHEHWNSA CXKATOro BO3AyXa B UHCTPYMEHTE He 6bIo;

3. Kucnopog unu roptouvie rasbl He JOIKHbI UCMOJIb30BaThCA B KaUeCcTBe MCTOYHWUKA SHeprum ans
NPVBOAHBIX MHCTPYMEHTOB C MPUBOAOM OT CKaTOro BO3/yXa;
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4. Tp1BOAHbIE MHCTPYMEHTbI KpernieHns A0/KHbI ObITb MOAKAOUEHbI TONbKO K MCTOYHWUKY NoAaun
BO3J4yXa, IAe MakCMManbHOe AOMyCTUMOE AaBAEHNE MHCTPYMEHTA He MOXET ObiTb NMPEeBbILLEHO
6osee uem Ha 10%, a B ciiyyae 6osiee BbICOKOTO AaBAeHUs pefyKLUMOHHbIV KianaH, cofep>KaLuui
HVKHWUIA NPesoXpaHUTeNbHbIN KnanaH Ao/KeH bbiTb BCTPOEHHBIN B NOZavy CKaToro Bo3gyxa;

5. Mpw peMoHTe NPUBOAHbBIX MHCTPYMEHTOB KPeneXHbIX AeTanen J0MKHbI MCNOAb30BaTbCs TONbKO
3anacHble YacTy, yKa3aHHble N3roTOBUTENIEM UAWN ero YNOJHOMOYEHHbIM NpeAcTaBuUTENEeM;

6. PeMOHT f0/1KeH NPON3BOAUTLCA TOIbKO YNONHOMOUYEHHbBIMU areHTaMu U3roToBuUTeNen Nan
APYTUMU crieumannuctamu, ¢ AOMKHbIM y4eToM MHGOPMaLUK, MPUBEAEHHON B UHCTPYKLIM NO
aKcnayaTaumu.

7.2TO O03HauvaeT, UTo KpeneXHble CPeAcTBa ANA KpernaeHns Kpenexa K onope, Hanpumep, K
pabouemy cTony, AOMKHBI 6bITb CKOHCTPYMPOBaHbI Y U3rOTOB/IEHbI U3FOTOBUTENEM CTEHAa TaknM
0bpa3om, UTobbl KpeneXkHble MPUBOAHbIE MHCTPYMEHTbI MOT/IM ObITb HAZEXHO 3aKpenieHbl ANs
npegnonaraemMoro UCcnoib30BaHWs, Takum 0b6pa3om, Hanpumep r3beras NOBPEXAEHWS, NCKaXKEHNS
1 nepemeLleHuns.

Ocobble 061acTV NPUMEHEHUsA 3aXKMMHOro npucrnocobieHns AN KpenjeHus MoryT
norpe6oBaTtb co6/1104€HNA AOMNOJIHATE/IbHBIX MOJIOXKEHUI U NPaBUI.

8. M0o>HO MCMob30BaThCA TONbKO OCHOBHbIE SHEPreTUYeckme U CMa3oyHble MaTepuanbl,
nepeyncneHHble B MHCTPYKLUUM MO 3KCnayaTauum:

9. NpuBOAHbIE MHCTPYMEHTbI KPEMIeHWs, OTMeUYEeHHble NepeBepHYTbIM PaBHOCTOPOHHUM
TPeyroNbHMKOM, CTOALLMM B OAHOW TOUKE, MOTYT UCMO/1b30BaTbCA TONbKO C 3PPEKTUBHbBIM
npeAoXpaHNTeNbHbIM SPMOM;

10. Aina obcny>KMBaHNA MHCTPYMEHTOB MPUBOZAA 3aCTEXKM UCMOb3YOTCA TONbKO 3anacHble 4acTy,
yKa3aHHble M3roToBUTENEM UAN ero YNOJHOMOYEHHbIM NpeacTaBuUTeNnem;

11. PeMOHT f0/KEH NPOBOANUTLCA TONbKO areHTaMu, YNoJIHOMOUYEHHbIMU U3rOTOBUTENIEM AN
APYTUMU crielmannuctamu, ¢ AOMKHbIM y4eToM MHGOPMaLMK, MPUBEAEHHON B UHCTPYKLIMM NO
aKcnayaTaumm.

MPUMEYAHMUE. Cneuunanunctbl - 3To Te, KTO B pe3yibTaTte Npo¢eccuoHa/libHOW NOATOTOBKU UN
onbiTa 06/1aaeT A0CTaTOUHbIM OMNbITOM B 06/1aCT UHCTPYMEHTOB A1 KPEnJIeHUA Kpenexa n
AOCTaTOYHOrO 03HAaKOMJ/IEHUA C COOTBETCTBYHOLLMMM MOJIOXKEHUAMMN O NMPOMbILLJIEHHOW 3alliuTe,
npaBulaMu NpeAoTBpaLLeHNs HECHACTHbIX C/lyYaeB, AUPEKTMBaMU U o6Lenpr3HaHHbIMU
TexHu4eckumu npasuaamm (Hanpumep, CEN- n ctranaaptbl CENELEC), uto6b1 nmeTb
BO3MOXXHOCTb OL,eHUTb 6e30nacHoe pabouee coCTOAHNE NPUBOAOB AJA 3aCTEXKM.

2.2 BbinyckaeMbl Wwym

XapakTepHble 3HauYeHWs Wyma A58 MPUBOAHOTO MHCTPYMEHTa 3acTeXKn bblnv onpeseneHbl B
cootBetcTBUM € EN12549: 1999 1 EN ISO4871 «Koa npoBepku akyCTMKU-LuymMa AN NPUBOAOB AN
KpenaeHunsa Kpenexa - TeEXHNYeCKni Metog» (cM. TexHuuyeckune gaHHble).

3TV 3HaUeHNA ABNAIOTCA XapaKTePHbIMU 3HAYEHUAMM, CBA3AHHBIMU C UHCTPYMEHTOM, U He
npegcTaBafoT COBON pa3BUTHeE LyMa B TOYKE UCMOb30BaHMsA. Pa3Butue wyma B mecte
ncnosb3oBaHus ByaeT, Hanpumep, 3aBMCeTb OT pabouel cpeabl, 3aroTOBKW, NOAAEPIKKN 3arOTOBKM 1
KONIMYeCTBa BOXAEHNA U T. 4.

B 3aBMcMMOCTM OT ycn0BMIA Ha pabouem MecTe 1 GopMe paboyero mecta, BO3MOXHO, HEOOXOAMMO
BbIMOJHWUTb UHAUBUAYaNbHbIE MepPbl MO 0CNabaeHMIo WyMa, Takme Kak pasmellleHe 3aroToBoK Ha
onopax 3ByKOU30fL MK, NpeAoTBpaLleHre BUOpaLMM 3aroToBKU NOCPEACTBOM 3aXK1ma Uau
NMOKPbITUS, PEryINPOBKa MUHVMa/bHOE AaBNeHne BO3jyXa, HeobXxoanmMoe ANs 3aAeCTBOBaHHOM
onepauum 1 T.

B 0cobbix ciyyasx HeOBXOAMMO HOCUTbL CPeACTBa 3alUThbl OPraHoOB CilyXa.
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3 UHdopmaumsa o MexaHMUecKoMm Bo3gencreum (Bubpawmn)

XapakTepHble 3HaueHus BUbpaLun 4a8 NPUBOAHOIO MHCTPYMeEHTa Kpernexa 6blnn onpeseneHbl B
cootBetcTBUM € ISO 8662-11: 1999 1 EN 12096. Vi3amepeHue Bnbpauun B py4HbIX
3neKTponHcTpymeHTax. Yactb 11: [puBoAgHbIE MHCTPYMEHTbI 411 KpenaeHus (cM. TexHnyeckme
AaHHbIE).

OTO 3HaYeHWne ABNAETCA XapaKTePUCTUYECKMM 3HaUYeHMEeM, CBA3AaHHbIM C MHCTPYMEHTOM, 1 He BAnAeT
Ha PYYHYIO PYKy MNpv UCMOAb30BaHUM MHCTPYMEHTa. BanaHme Ha pyyHyto cuctemy npwm
MCMONb30BaHUUN MHCTPYMEHTa ByZeT, HanpuMep, 3aBMUCETb OT CWJIbl 3aXBaTa, CWJIbl AaBEHUS KOHTaKTa,
Hanpas/ieHuns paboTbl, PeryiMpoBKM Nnogauun sHeprum, paboyero mMecra, NoAAEPXKKN 3aroToBKM.

4 be3onacHOCTb NpW>XUMHOro anICI'IOCO6J'IeHVIﬂ ANA KpensieHua

1. Mepepa kaxxaon paboTon NpoBepuTe, MPaBUILHO N paboTaeT

npesoxXpaHUTeNbHbIN U TPUTTEPHBIN MEXaHW3M, 1 YTO BCE Fanku 1 P 3

60/1Tbl MPaBUbHbIE. uc.

2. He npov3BoAmMTE HUKAKNX U3MEHEHMNI B MPUBOAHOM UHCTPYMEHTE

kpenexa 6e3 paspelleHns NPOMN3BOANTENS.

3. He pasbupaeTe 1 He npuBoauTe B AeNcTBUE Kakme-nnbo getanm

NPVBOAHOIO MHCTPYMEHTa 3aCTeXKM, Takue kak besonacHoe aApmo.

4. He BbinonHsaeTe «aBapUHbIN PeMOHT» 6e3 Haa/iexalymx

WHCTPYMEHTOB 1 060py0BaHus.

5. MpucnocobneHne ans 3aCTeXKM AOMKHO BbITb Hag/iexXallum

06pa3om 06cny>KmnBaTbCA U PaBHOMEPHO B COOTBETCTBUN C

WHCTPYKUMAMUW U3rOTOBUTENS.

6. 136eraete ocnabaeHVs UM NOBPEXAEHWUSA CIMLLKOM, HanpumMep:
LUTaMMOBKa WM FPaBUPOBKa; Puc. 4

7. MmoaudUKaLms, He pa3peLleHHas NpounsBoauTenem

8. pykoBOZACTBO o WabsoHaM 13 TBepAOro MaTepuana, Takoro Kak

cTanb;

9. ncnosnb3oBaTb 060OPYAOBaHNE B KaYecTBe MOJIOTKa;

10. MpuMeHUTb YpeaMepHyto cuay aoboro Braa

5 BesonacHocTb nNpu paboTe

Hukorga He yka3biBaeTe Kakon-1Mbo paboumii UHCTPYMEHT Ans
3acTeXKKU Ha cebsi AN Ha PYroro YenoBeka Wv XXMBOTHBIX.
[JlepXuTte NHCTPYMEHT A1 3acTeXXKN BO BpeMs paboTbl Takum
06pa3om, UTobbl HMKaKMe TpaBMbl HE MO/ BbITb MPUUMHEHDI
rONIOBKE WAW TENY B C/ly4ae BO3MOXHOIO OTAauu, BbI3BAHHOTO HapyLLEHWEM NMOAauN SHEPrun nav
XecTknx obnacten Ha pabouem mecTe (M. puc. 3)

Hwukoraa He NnprBOAWTE NPUBOAHOM UHCTPYMEHT B CBOHOAHOE MeCTO. DTO NO3BOINT U3bexaTb
Nto60o1 onacHoOCTH, BbI3BaHHOWN CBOHOAHBIMM NIeTatOWMUMIK KpeneXxaMu 1 Ype3MepHOW Harpyskom
WNHCTPYMeHTa.

WHCTPYMEHT f0/1KeH 6biTb OTCOEAMHEH OT CUCTEMbI CKATOrO BO3AyXa C Lie/Ibto TPaHCMOPTUPOBKY,
0COBEHHO TaM, rAe NCMOb3YHOTCA IECTHULIbI MW TAe NPU ABUXXEHMN NepemMeLlaeTcs HeobblvHas
du3myeckan ocaHka (cM. puc. 4).

HazeHbTe KpeneXHbln MHCTPYMEHT Ha paboyeM MecTe, NCMONb3Ys TONbKO PYUKY, U HUKOTAa He
BKJIFOYaAETE TPUITEp.

YuunTbiBaeTe ycnoBus Ha pabouem mecTe. KpenexkHble geTanv MOryT NPOHWKaTb B TOHKUE AeTanu
W CKONb3WTb MO Yriam v Kpasm pabounx MecT 1, TakuM 06pa3om, MOABEpPraTh NHOAEN PUCKY.
[Jns nnuHon 6e3onacHOCTV Ucnob3yeTe 3aWmUTHOE 0bopyAoBaHMeE, Takoe Kak ClyXOBOW annapat v
cpeacTBa 3awwmThl ras (cMm. puc. 3)

BAXXHO: He HanpaBaseTe peryampyemMoe BEHTUIALMOHHOE OTBEPCTUE Ha ofnepaTtopa uamn
Apyroro uesioBeKka BO BpeMs UCMOJib30BaHUSA
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6 MyckoBble ycTponcTBa

MpuBOAHbIE NHCTPYMEHTbI NMPUBOAATCA B AEACTBME NPU HaXKaTUM Ha CMyCKOBOW KPIOYOK Mpu
nomoLyM nanbLa.

Kpome Toro, MHCTPYMEHT A1 KpenaeHns 3acTexKkn CHabXeH NpefoxpaHnTeNbHbIM SPMOM, KOTOPbIN
MO3BO/ISET BbIMONHATL ONEPALNIO BOXKAEHWS TONbKO MOC/e TOro, Kak MopAa MHCTPYMeHTa
NPVXXMMAETCs K 3aroTOBKe. DTOT MHCTPYMEHT OTMEYEH NepeBepHYTbIM TpeyronbHukom (/) 3a
CepUHBLIM HOMEPOM W He JoMNycKatoTCa A/f UCNOoNb30oBaHMA 6e3 appekTMBHOro 6e3onacHoro Apmo.
2.7 MpuBogHble cUCTEMDI

B 3aBMCMMOCTM OT MX Ha3HaYeHWUA NMPVBOAHON UHCTPYMEHT C 3aCTEXKOWN OCHALLLEH MCMONHUTENbHOM
CUCTEMON C OAHVM MOC/NeA0BaTe/IbHbIM MPUBOAOM.

MpuBOAHbIE MHCTPYMEHTbI ANS KPEMJIEHUSA C NMPeoXPaHUTebHbIM spMoM. CM. 2.6

- OgHOKpaTHOe nocnesoBaTeNbHOE NPUBEAEHNE B AEACTBUE: MPUBOAHAA CUCTEMA, B KOTOPOM
Heob6XoAMMO aKTMBMPOBATb CMYCKOBOW KPHOUOK 1 He3onacHoe ipMo, UTo6bl TONbKO OfHa
ynpasastoLas onepauuna BkatoYanacb Yepes CryckoBOW KPHOYOK Moce Toro, Kak Mopaa
WHCTPYMeHTa Oblna NPUMeEHEHa K MeCTy ABWUXEHWS, NOC/E Yero JajbHenLmne onepaLmmn BOXAEeHNA
MO>ET BbIMONHATLCSA TOJIbKO MOC/E TOrO, Kak Tpurrep 6bia BO3BpaLLeH B Hepabouee NONOXKEHWE,
MoKa CTPaxoBOYHOE APMO OCTaeTCsA HaXKaTbIM.

CT38106

-KoHTakTHOE yrnpaBaeHve (orpaHnUeHHas BEPCUA): MPUBOAHAsA CMCTEMa, B KOTOPOW TpUrTep U
CTPaXOBOYHbIA SPMO AOMKHbI ObIThb 3a4€MCTBOBaHbI /18 KaXXA0W OnepaLyn BOXAEHWS, NpuyemM
nopsAoK cpabaTbiBaHWA He yKasbiBaeTcA. [1a NOBTOPHbIX OrnepaLMin BOXAEHWS J0CTaTOYHO, YTO6bI
nnbo Tpurrep octaBacs U 3aTeM akTUBMpyeTca be3onacHoe ApMO MM HaobopoT.

MpuBOAHbIE MHCTPYMEHTbI, OCHALLLEHHbIE KOHTAaKTHbLIM NMPVBOAOM, AOMKHbI ObITb OTMEYEHbI
CcUMBOIOM «He 1MCno/Ib30BaTh Ha Jlecax, ecTHULAxX» (CM. pUC. 5) U He JOKHBI UCMO/Ib30BaThLCA AN
KOHKPETHOTO NMPVIMEHEHUS, Hanpuvep:

- NPV CMEHE OHOTr0 MecTa BOXAEHWA Ha APYroe NMPonCcXoAuT NCMOo/b30BaHNe 1eCOB, JIECTHULY,
NEeCTHUL, NN NECTHUYHbIX KOHCTPYKLMW; KPbILLa;

- 3aKpblBatoLLMe KOPOOKN MW ALLMUKHY;

- yCcTaHOBKa cMcTeM 6€30MacHOCTU TPaHCMOPTUPOBKM, HAaNpPUMeEp, Ha TPaHCMOPTHBIX CPEACTBAX U

BaroHax.
LigeT: Puc.5

KpacHbin Ha 6enom ¢doHe,

KpenexXHble NPUBOAHbIE NHCTPYMEHTbI U

NecTHULA YepHas

Puc.4: CumBon «He ncnonb3oBaTh Ha CTPOUTEbHBIX JIecax, 1ECTHULLAX»

Ill. Cucrtema cxkaroro Bo3gyxa

NMPEOYNPEXOEHUE:Hukoraa He cTpensieTe B MUHCTPYMEHT NPU BbICOKOM
AaBleHUN.

MpaBuabHoe GYHKLMOHUPOBAHME NMPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA 3acTeXXKM TpebyeT GUAbTPOBaHHOTO,
CyXOro M CMa3aHHOrO CKaToro BO3jyXa B OCTaTOUYHbIX KOJNNYECTBAX.

Ecnn paBneHue Bo3gyxa B IMHENHOW CUCTEME MPEBbILLAET MaKCMMasIbHO JOMYCTMMOE 3HaueHne
NMPVBOAHOIO MHCTPYMEHTA Kpernexa, TO KnanaH JaBfeHuns, 3a KOTOPbIM CiefyeT HUXHUN
npesoXpaHUTeNbHbIN KnarnaH, AONONHUTENbHO AO/KEH ObITb YCTAaHOB/IEH B NMUTAOLWEN IMHNN K
NHCTPYMEHTY.
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MPUMEYAHWE. Korga cxaTbll BO34yX CO3aeTcsi KOMMPeCccopamMm, eCcTeCTBEHHasA BAAXXHOCTb
BO3/yxa KOHAEeHcMpyeTca 1 cobnpaeTcs B BUAE KOHAEHCMPOBAHHOWN BOZAbI B COCY/aX BbICOKOTO
AaBneHns n TpybonpoBogax. ITOT KOHAEHCcAT A0/KeH ObITb yaaneH BOAOOTAENNTENAMN. DTU
BOZOOTAENNTENIN HEOBXOANMO NPOBEPATH EXXEAHEBHO U, €CIY HEOBXOAMMO, CIMBaTh, TaK Kak B
cucTeme C©KaToro Bo3jyxa 1 B NPMBOZAE A1 KPErIeHUa KPenexHou AeTanu B MPOTUBHOM Cilyyae
MO>KET BO3HUKHYTb KOPPO3WKA, KOTOpas CnocobCTBYeT YCKOPEHUIO N3HOCA.

KomnpeccopHas ycTtaHoBKa f0/KHa 6bITb afileKBaTHO paccumTaHa C TOUKW 3peHus Bbixoda 1
NPOV3BOAUTENBHOCTY faBieHns (06beMHbIN pacxog) And NoTpebaeHns, KOTOpoe CeAyeT OXnAaTb.
JIvHelHble yyacTku, KOTOpble CMLLKOM MaJibl MO OTHOLUEHWIO K ANVNHE IMHUK (TPYObI 1 LWnaHrm), a
TaKXe neperpyska Komnpeccopa, npvMBeayT K nepenajam AaBaeHus.

TpybonpoBogbl CkaToro Bo3gyxa Ha MOCTOAHHON OCHOBE A0J/IXKHbI UMETb BHYTPEHHUI AMaMeTp He
MeHee 19 MM 1 COOTBETCTBYHOLMI GOBLION AMaMeTp, rae 3a4eNCTBYHOTCS OTHOCUTENbHO AJIMHHbIE
TPpy6OnpOBOAbI NN HECKOJ/IbKO MOJIb30BaTeNEN.

TpybonpoBogabl c>kaToro Bo3gyxa cieayeT ykaajblBaTb Tak, UTobbl 06pa3oBaTth rpagmeHT (camas
BbICOKas TOYKa B HarpasJeHUn KoMnpeccopa). JIerko JOCTyrnHble BOAOOTAENNTENN JOAKHbI
YCTaHaBAMBATbLCA B CAMbIX HU3KMX TOYKaX.

Mepexoabl A8 NoNb30BaTENEN AOMKHbI ObITh COeMHEHbI C TPY6ONpPOBOAaMY CBEPXY.

CMa3umnKku JOKHbI NMPOBEPATLCA eXXKEeAHEBHO U, MPY HEOBXOAMMOCTW, MOMONHATLCA
pekoMeHayeMon mapkon macna (cm. TEXHUYECKWE AAHHBIE). Tam, rae ncnonb3yrotcs ANVHBI
wnaHroe 6osiee 10m, nogava Macna /s NPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA 1A KPErIeHUs Kpenexa He
MOXeT 6bITb rapaHTMpoBaHa. [103TOMy Mbl pekoMeHAyeM, 4Tobbl OT 2 Ao 5 Kanenb (B 3aBUCUMOCTH
OT HarpysKku NPMBOAHOIO MHCTPYMEHTa 3acTeXKn) pekoMeHgoBaHHOro macna (cm. TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKW) pobaBnsietca yepes BO3Ayx03abOpPHMK MHCTPYMEHTA UV MacasiHbI GUabTP,
NPUKPENIeHHbIN HEMOCPEACTBEHHO K MHCTPYMEHTY npuBoga 3acTexku. (Cm. puc. 6)

Puc. 6

BbicTpbIv BbicTpbIv
coeAnHUTENb coegnHutens CmasouHbii Nf  PunbTp

WHcTpymeHT m E:DJ EIE
|

BbicTpbIn BbicTpbIv I
NepexoAHMK | nepexoAHVK__ |

BO3AYLUHbI
LUJIAHT

_N_ Bo3pywHbIn
.| komnpeccop)

OtceuHbin

KnanaH

Perynatop
(0-8,5 6ap)

IV. MoaroroBka MHCTPYMEHTA A UCMNOJNb30BaHUsA

1. MoaroToBKa MHCTPYMeHTa As paboTbl B NnepBbin pa3

Mpoutute 1 cobatogaeTe HacTOALLYIO VIHCTPYKLMIO MO 3KCMAyaTaLuy nepes ncnosib3oBaHnemM
MHCTpyMeHTa. OCHOBHblE Mepbl 6€30MacHOCTN BCErAa AOMKHbI CTPOro cobA0AaTbCa A/ 3aLUWTbl OT
noBpeXaeHVs 060pyA0BaHUSA 1 TENECHBIX MNOBPEXAEHWI NMOb30BATENO WV APYTVM JIOAAM,
paboTatoLmnm B6AM3M OT SKCMIyaTauuu.

2 MoaxntoueHne K cMcTeme ©KaToro Bosgyxa

MoaTBepAuTe, UTO AaBieHVe, NojaBaemMoe CUCTEMON CKaToro BO3/Ayxa, He npeBblllaeTt
MaKCVMMasbHO AOMNYyCTUMOrO AaBaeHNa NPYXUMHOIO npucnocobaenns ans kpenneHusa. CHayana
yCTaHOBWTe flaBieHME BO3Ayxa Ha 6osiee HNU3KOe 3HaueHne PeKOMeHAYeMOro JoMnyCcTMMOro
aasneHuns (cm. TEXHWYECKUWE AAHHBIE).

Onopo>KHUTe MarasuH, YTobbl NPesOTBPaTUTL BbiTaJKVMBaHME 3aCTEXKM Ha CeAytoLem sTane
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paboTbl B TOM Clyyae, eCu BHYTPEHHME YacTV NMPVBOAHOIO MHCTPYMEHTA 3aCTEXKM He HAaXOAATCA B
NCXOZHOM MOJIOXKEHUN NOCAe 06CNY>XKMBAHNA U PEMOHTa UAU TPAHCMOPTUPOBKM.

MoakntounTe KpenexHoe BOXAEHNE NHCTPYMEHTA ANA NOJauN CKaToro Bo3gyxa, NCMob3ys
NOAXOAALLNIA LWNAHT AaBAEeHNA, OCHALLLEHHbIN pa3bemMamu BbICTPOro AencTBus.

MpoBepwTe NpaBMALHOCTL PaboTbl, NPUMEHMB MOPAY MPUBOAHOTO MHCTPYMEHTa 3aCTeXKN-MOIHMN
K KyCKy AiepeBa Uan JepeBAHHOro MaTepuana 1 BKAKOUMB TPUITep OAUH UM ABa pasa.

3 3anosiHeHMe KacceTbl

MO>XHO MCNoNb30BaTbCA TONBKO Te KpPeneXHble geTanun, Kotopble ykasaHbl B TEXHUYECKNX
AAHHbIX (cm. 1.1)

MNpwv 3anosHeHNV MarasmHa Jep>KmuTe MHCTPYMEHT Tak, YTobbl MOpa He ykasblBasa Ha onepatopa
unn nroboro Apyroro yenoseka.

4.4 O6palleHne C UHCTPYMEHTOM

O6paTnTe BHUMaHMWE Ha 2-creLmanbHoe PyKOBOACTBO - HAaCTOALLLEA MHCTPYKLMUW MO SKCryaTaLuu.
MoaTBEpANTE, UTO MHCTPYMEHT NPMBOJAA 3aCTeXKN paboTaeT NPaBuabHO, HAHECUTE MHCTPYMEHT Ha
3aroToBKY W BKAFOYMTE CMYCKOBOW KPHOYOK.

MpoBepwTe, 6bI M KPeneXX 3anpasJ/ieH B 3aroTOBKY B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMMU.

- eCc/Iv 3acTexKKa BbICTyMnaeT, yBeanybTe JaBfeHne Bo3jyxa ¢ warom 0,5 6ap, npoBepus pesynbTtart
nocne Kaxgon HOBOW PeryinpoBku;

- eC/v KpernieHne NpUBOANTCA B Upe3MEPHYIO IyOUHY, yMeHbLUMTe AaBieHne Bo3ayxa I Ha 0,5
6apa, noka pe3ynbTaT He ByAeT YA0BNETBOPUTENbHbIM.

Bbl A0/KHBI cTapaTbca B 1t060M cnyyae paboTaTb C MUHUMaAbHO BO3MOXHBIM AaB/ieHneM BO3gyXa.
OTO AacT BaM TPW CyLLLECTBEHHbIX MPenMyLLecTBa;

1.3Heprus 6yaet coxpaHeHa,

2. beclwymHbIV Wym ByseT npov3BeseH,

3.a 6yseT AOCTUTHYTO CHUXKEHWE N3HOCA MPUBOAHOTO UHCTPYMEHTa 3aCTeXKM.
M3beraete 3anycka MHCTPYMeHTa NPMBOAA 3aCTeXKW, eCan KacceTa nycra.
Jlro60oi aedekTHbIN AN HEMPABUILHO PaboTaroLLMIA UHCTPYMEHT /18 3aCTEXKUN JOJIXKEH ObITb
Hemez/IeHHO OTCOeAMHEH OT NMoJaun CKaToro BO3jyxa W nepesaH creumnanuncty Aaa ocMoTpa.
B cnyuae bonee anuntenbHbIX NepepbiBOB B paboTe Man B KOHLe paboyen CMeHbl OTKAOUNTE
WHCTPYMEHT OT Nojaym CKaToro BO3Jyxa, U PeKOMeHAyeTCA OMOPOXKHUTb MarasuH.
CoeavHUTENIN CKaTOro BO3/Ayxa 3aXXMMHOTO NPUCNOCcobaeHnsa AN KPenaeHNs 1 LWAaHTU JOMKHbI
6bITb 3aLLMLLEHbI OT 3arpA3HeHWs, NonagaHvs rpybon Nbiiv, Necka u T. 4., UTO NPUBEJET K yTeuke 1
NMOBPEXAEHWIO NMPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA U My)T KpernieHus.

V. TexHuueckoe obcnyxxmBaHme

PerynsipHoe cma3sbiBaHWe, €C/IM Balll MHCTPYMEHT 6e3 UCMob30BaHWA aBTOMATUYECKUX MaCasHbIX
NaHepoB, nomecTnTe 2 Uan 6 Kaneab NHEBMAaTUYECKOro MHCTPYMEHTaIbHOTO Macaa B
BO3/yX03ab0pHVK Nnepes KaxkablM pabourm gHeM Uan Yepes 2 yaca HermpepbIBHOTO MCMO/b30BaHNA
B 3aBVCUMOCTM OT XapaKTeprCTUKM 3aroTOBKN WM TUMa Kpenexa.

Bo3ayLuHble MHCTPYMEHTbI JOKHbI NEPUOANYECKN NMPOBEPATLCS, @ U3HOLLIEHHbIE UAN CIOMaHHble
JeTann JOMKHbI 6bITb 3aMeHEHbI, YTOObI MHCTPYMEHT paboTtan 6e3omnacHo 1 3pHeKTUBHO.
MpoBepuTe 1 3aMeHNTe BCe N3HOLLEHHbIE AN MOBPEXAEHHbIe YNIOTHUTENbHbIE KObLA,
YMIOTHEHNA W T. 4. 3aTAHUTE BCE BUHTbI U KOIMAYKM B C/lyvae Noay4eHNs TeNeCHbIX NMOBPEXAEHNA.
PerynspHo nposepseTe cBOOOAHOE ABVXXEHWE TPUITepa, NPY>KUHY 1 MexaHn3M He3onacHocTy,
4TOObI rapaHTMpPOBaTh, YTO 6e3onacHas cMcTemMa ABAAETCA MOJHON N PYHKLMOHANBHON: HEeT
CBOGOAHBIX N OTCYTCTBYHOLLMX AeTaNel, HET CTPOUTENbHbIX AN 3anacHbIX YacTen.

[Jlep>xuTe XXypHan 1 HOC MHCTPYMEHTa UNCTbIM 1 CBOBOAHBIM OT rps3u Uav abpasmBHbIX YacTuL.

Koraa Temnepatypa HWXe Hy/If, UHCTPYMEHTbI JO/KHbI ObITb COrpeThl NH06bIM YAOGHbIM 1
6e30mnacHbIM CMNOCO6OM.
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VI. YcTpaHeHue Henonapok (cm. Tabnuuy 1)

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

YTeuka Bo3ayxa
BONN3M BEPXHEN
yactu
VNHCTPYMEeHTa nan
B 30He 3anycka

1. MNMoBpexaeHo ynioTHUTeIbHOE
KOJIbLIO B TPUITEPHOM K/1anaHe.

2. HanpaBsnasatowasa ronoska kaanaHa
- 3TO NnoBpexjeHve.

3. MNoBpexXAeHbl WTOK, YNIOTHEHNE
UAW YNIOTHUTENbHOE KOJbLO
TPUrrepHOro KnanaHa.

1. MpoBepuTte 1 3ameHUTe
YNNOTHUTEIbHOE KOJbLLO.

2. MpoBepwTe 1 3ameHuTe.
3.MNMpoBepwnTe 1 3aMeHNTE LITOK
KaanaHa, ynaoTHeHve nan
YMIOTHUTE/IbHOE KOJIbLLO

YTeuka Bo3ayxa
BO/IM3M HVXKHeW
yacTu
MHCTPYMeHTa.

1. PazBepHUTE BUHTBI.

2. 3HoLWeHHbIe UM MOBPEXAEHHbIE
YMJIOTHUTE/IbHbBIE KObLLA MW
6amnep.

1. 3aTAHUTE BUHTbL.

2. MNposepuTe 1 3amMeHUTe
YMAOTHUTE/IbHbIE KONbLa Un
6amnep.

YTeuka Bo3gyxa
MeXzy KOprycom
N KPbILLKOW
LMAnHApa.

1. PasBepHuWTE BUHTBI.

2. V3HoLWweHHble nin noBpexzeHHble
YMNOTHUTE/IbHbIE KONbL@ U
YMAOTHEeHMA.

1. 3aTAHUTE BUHT.

2. lMpoBepuTe 1 3ameHnTe
YMIOTHUTE/IbHbIE KONbLa UK
6amnep.

Jle3Bme 3acTexxkn-
C/INLLIKOM
rnybokoe

1. 3HowWeHHbIN bamnep.
2. laBneHne Bo3gyxa C/IMLLKOM
BbICOKOE.

1. 3ameHunTe bamnep.
2. OTperynvpyete AaBaeHvie BO3ayxa.

VIHCTpyMeHT He

paboTaeT XopoLuo:

OH He moxeT
ynpaBasTh
3aCTEXKOM UAn
paboTaTb BssO.

1. HegocTtaTouHas nogaya Bo3gyxa.
2. HeapekBaTHas cmaska.

3. VI3HOLeHHble nan NoBpexXaeHHble
YMNOTHUTE/IbHbIE KONbL@ UK
YMNOTHEHMA.

4. OTBeEpCTME B rosioBKe 6s10Ka
LMIVHAPOB 3a6/10KMPOBaHO.

1. NMpoBepuTe 4OCTaTOUHYIO Nogaudy
BO3JyXa.

2. Nomectute 2 nan 6 kanenb macia
B BO3/yx03abopHMK.

3. lMpoBepuTe 1 3ameHnTe
YMNIOTHUTE/IbHbIE KONbLA UK
3aKpenuTe ux.

4. 3ameHuUTe NOBpPeXAeHHble
BHYTPEHHMe JeTanu.

1. N3HowWweHHbIV 6bamnep naun
noBpexXAeHHas Npy>XuHa.

1. 3ameHunTe Bamnep AW NPY>XKMHY

NHCTpymeHT N TONKaTens.

2. TpA3b B nepejHe naactvte. 2. OuncTrTe NPUBOAHOW KaHan Ha

nponyckaer 3. TpA3b MAn nospexaeHne ,

KpenexHble 6 nepeaHen naHenu.

AeTanu MPENATCTBYIOT CBODOAHOMY 3.Kaccety HEO6XOANMO OUNCTUTB.
NepeMELLEHMIO 3acTeXek B 4. HeobxoaMMO 3aMeHUTb
marasuHe.
4aV|a3 € YMIOTHUTE/IbHOE KO/bLLO.

. M3Hoc nan cyx NAOTHUTENbH
3HOC WK CyXoe Ynio eNbHoe U cMasKbTe.
KOJIbLLO Ha MOPLUHE UAN OTCYTCTBU
0/IbLLO Ha NopIHe OTCYTCTBIE |5 3amenute YNAOTHUTENbHYIO
CMa3Ku. .
Lanby.
5. ¥YnnoTHeHme KpbIWKK LUANHAPA.
3amaTue 1. HenpaBwuibHble nan 1. i3meHuTe 1 ncnonb3syete
NHCTPYMeHTa. noBpeXAeHHble KpenexXHble AgeTann. |NpaBUIbHYH 3aCTEXKY.

2. [MoBpeXXAeHHbIN NAN N3HOLLEHHbIN
BOAWTENb.

3. OtBepcTHe ANd XypHana nan Hoca.
4. Kacceta rpssHas.

2. lMpoBepuTe 1 3ameHnTe gpanBep.
3. 3aTAHMTE MarasuH.
4. OumnctuTe Kaccerty.
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MAHbI3ObI:

BipiHwi peT konaaHap anabiHAa Kayinci3aik epexernepiH aHe NanaanaHy HycKaynbIKTapbiH MYKUST
OKbIN LWbIFbIHbI3.
Ocbl HYCKaynbIKTbl KerneleKTe nanaanaHy yuiH caKran KOmbIHbI3.

R T

I. TexHuKanbIK epekwenikrepi

CT38106

Canmarbl (GeKiTY BOMNLUEKTEPIHCIZ)...c.eerveeieieeeeiieieneenne. 1,4 xr (3.09 yHT)

Aya TapTKbILLTbIH Kenemi ... 1/4”(1SO 7-1) Hemece ISO 6annaHbicel 6150-B-12
KoCbIny PeXuMI .......ccceecvevueenene ... Bip peTTiK xyneni icke kocy

EH YrKeH pyKCcaT ETIifIMEH KbICHIM .....c.eeeveeveeeereereeeveeennns 120 wad (8.3 6ap)

¥CbIHbINATbIH PYKCAT ETINMeH KbIChIM MOMLUEPI ....ccvvenneenn. 70-110 wad (4.8-TeH 7.5 Bap)

EN 12549 xaHe EN ISO 4871 caiikec Wy cunatramanapblHbliH MaHi

LPA 1 (ObIOBIC KBICBIMDBI) c...eueeeiieiieiieieeiteieeieeeeeieeeieeeaeanens 92,2 nb (A)

LWA (apbIGbIC KyaTTbINbIfbI) 105,2 ob(A)

ISO 8662-11 xaHe EN 12096 ctaHgapTTapbiHa calikec Tepbenic cunattamanapsi............ 2.5 m/c2
OnweyaiH GEMMICIBAIN ..ocvevverieieeeeeeeee e 0,013 m/c2 U=99%, K=2,576
YChIHBINMATBIH KAFAPMAM ..eecvveeereereeneeeereenieeeseessssssssssssnes akK MuHepangbl man 10 #

CT38107

Canmarbl (6eKiTy BOMLLEKTEPIHCIS).....ccvveerreerreerireereereeenns 1.6 kr (3.53 dyHT)

Aya TapTKbILTbIH Kenemi . 1/4” (1ISO 7-1) Hewmece ISO 6ainanbicbl 6150-B-12
KocbIny PeXuMi .....ccceeeveeneeennen. . Bip peTTik >xy¥eni icke Kocy
EH YIKeH PYKCAT ETIMMEH KbICHIM.....ccveerveeeereeereereenneeanaenas 120 wad (8.3 6ap)
¥CbIHbINATBIH PYKCaT ETINMEH KbICbIM MOSILUEPI ........ccu.e... 60-100 wad (4-teH 7 6ap)
EN 12549: 1999 xaHe EN ISO 4871 calikec wy:

A — enweHreH ablobIC KbICbIMbIHbIH, AeHreri: LpA=88.7 ob (A).

ObibbIc KyaTbiHbIH AeHrewi: LwA= 101.7 gb (A).

A — enLieHreH AblbbIC KbICbIMbIHbLIH, AeHreli ()KYMbIC CTaHUMSCbIHAA):

C-enweHreH AblbbIiC KbicbIMbIHbIH AeHrevi LpC= 106.3 gb (A).

ISO 8662-11:1999 cenkec gipin:

W=1.9m/m2, K=0.509m/M2 TyTKaaarbl Aipin

YChIHBINATBIH KAFAPMAN...cc.vveeereerereeieenereeveeneeesesesesesssessnns aK MyHepangbl man 10 #

1 BypaHganap

CT38106

BypaHpaa kenewmi: 18 kanmbp (1.25x1.00 mm)
LereHiH y3biHabiFbl: 15-50 mm (19/32%- 27)
MarasuH cbiribiMabinbiFbl: 100 gaHa
CT38107

BypaHza kenemi: Xetek 18 Na kannakcol3 were 19/32“~2“ xeHe 18 Ma GekiTy kancbipmackl 5/8“~1-37/64".
Bekity kenemi: 5.7 mm(7/32”)

LLlereHiH caHbl: 100 naHa

2. KocbiMmwanap

AnTbI KbIpAbl KINT

MannayLwbl

ManganaHny Hyckaynbifbl

Kazak
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3. Cunatramacsl / Epekwenikrepi
CT38106:

TeTikTi 6acy apkbinbl KOCbINaTbIH Maras3uHHiH XaHa Typi aHe LuerenepAi kapanamnblim cany

KeicbiMMeH Kyto. KyLTi KyaTTbInblK MEH KilLKeHTaw canmMakka apHarnfaH 6enik.

360 rpagycka feniH peTTeneTiH aya AedneKkTopbl.

OnepaTtopabiH, KOmnblH TanfbipManTbiH pe3nHa TyTka.

CT38107:

2-peH 1 Combi nailer: XXypHan ausainHbl, 18Ga ekeyiH ae TycipiHis. Bpagc xaHe 18Ga.Staples, CeHcopnblk
epeyingiy, kayinciagiri

XKyWe oneparop YLUiH kayincis, Lwerenep TepeHairiH 6ackapyra apHanfFaH KypangapabiH TepeHairii 6akeinay.
4 BenuwekTepAiH opHanacybl
(1-cypeTTi xaHe 2-cypeTTi kapaHbl3)
CT38106

A — MarasvH

B — CakraHablpfbill KaMbITbl,

C — Tpurrep

D — MarasuH bicblpmachl

E — XKbingam aya KOCKpliLLbI

F — LWblrapaTtblH WyMek

G — Tes b6ocarty TyTKachbl

CT38107 cyper. 2

A — Mara3uH

B — MarasuH bicbipmanapsl

C —Kayinci3aik kambITbl

D - Tpurrep

E - LWbirapatbiH LWymek

F-1/4" >Xbingam aya KOCKbILLbI

I1. ApHaubl cinTemenep

1. Hyckaynblik

BekiTyre apHanfaH xeTek KypanaapblHa Keneci ctaHpapTTap KkongaHbinagbl: EN792-13: 2000 + A1:
2008 «KonmeH XyMbic iCTEATIH aneKTpni eMec acnanTtapbl — Kayincisgik epexenepi — 13-6enim:
BekiTyre apHanfaH xeTek Kypangapbi».

Byn ctaHgapT TemMeHaerinepai Tanan ereai:

1. BekiTyre apHanfaH xeTek KypangapblHaa Tek nanganaHy HyckaynbiFbiHaa kepceTinreH (TEXHUKATNBbIK
CUNATTAMANAPLbI kapaHbi3) 6ypanaanap kongaHbinybl Tvic. NanganaHy HyckaynblfblHAA KOPCETINreH
XEeTeK Kyparnbl xeHe GekiTkill GenwekTepiH KayincisaikTiH GipblHFan Xyneci peTiHae KapacTbIpFaH XeH;

2. CbifblMaarnfaH aya XyneciHe KOCbIny YLUiH Te3 apekeT eTeTiH MydTanap (MeTann TyTiKTep) KongaHbinyra
THiC XSHe repMeTUKarnblk emec Hunnenb (bypaHaans! TYTiK) Kypanabl eLipreHHeH KeliH CbifbiMaarnfaH aya
KanManTblHAan eTin OpHATbLINYbI KePeEK;

3. OTTeri HemMece XaHfblll rasgap CbifbiIMAanfaH ayameH XXyMbIC ICTENTIH XXeTeK Kypanaapb! YLUiH 3Heprus kesi
peTiHAe nanganaHbiIMaybl KaxXeT;

4. BekiTyre apHarnfaH XeTek Kypanaapbl KypbinfblAarbl KbiCbIMHbIH, weri 10%-aaH acnanTbiH aya kesiHe
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KocCbInybl TMic. An erep 6ynaw 6onmaca, sFHN KbiCbiM By KOPCETKILUTEH XoFapbl 6onca, TOMeHri
CaKTaHAbIpFbILL kKnanaHbl 6ap peayKumManbIK KnanaH cbifbiMaasnFaH ayaHbl LWblFapaTbiH XXepre opHaTbiny
Kepek; 5. fanblHAAYLLbl HEMeCe OHbIH YaKINeTTi ekini xapamabl Aen kepceTkeH Kocankel berniekTep faHa
GekiTyre apHanfaH XeTek kypanaapblH XeHaeyae KongaHblnybl TUic;

6. XKeHaey )XyMbICTapblH TEK OHAIPYLUI YOKINEeTTi areHTTep HeMece nanganaHy XXeHiHAeri HyckayrnbikTa
KepceTifnreH aknapaTtTbl eckepe OTbIpbin, 6acka MaMaHAap FaHa >xy3ere acbipa anagpi.

7. BexiTyre apHanfaH xeTek KypangapbliH Tipeyillke, Mbicanbl, XXyMbIC YCTeniHe BekiTy yLiH eHaipyLinep

cTeHaTapabl 6ekiTy kypanaapblHbIH MbIKTbl BekiTinyiHe keningik 6epeTiHael eTin xxocnapnaHsein, adipneyi Tuic.

Ocbinaiiwa kaHaar ga bip 3akbiM KenyaeH, kucato HeMece OpHbIHaH Kosfanbin keTyai bonaeipmayra 6onaaebl.
BekiTyre apHanfaH xeTek KypanaapbiHbIH KONAaHbly ascbl epeklie 6orca, 6yn KocbiMLLa epexernep
MeH TananTapAbl caKrayAbl Tanan eTyi MyMKiH.

8. nanpanaHy HyckaynbifbiHAA KOPCETINIEH Heri3ri 3Heprns XaHe mMannay matepvangapbl faHa
naviganaHbinybl Tuic:

9. TeHkepinreH ywbypbiluneH GenrineHin kepceTinreH xoHe Gip HykTeae TypraH GekiTyre apHanfaH xeTek
KypanaapblH TeK CeHiMai cakTaHAbIpFbILL kaMblTbl 6ap GonfFaH ke3a FaHa napganaHyra 6onagsl;

10. pavibiHaayLbl HEMece OHbIH YaKINeTTi ekini >xapamabl Aen KePCeTKEH KocarnKbl 6enLiekTep faHa bekiTyre
apHarnfaH xeTek KypanaapblH XeHAeyae KonAaHbinybl TUIC;

11. XXeHaey yMbICTapbIH TEK OHAIPYLLI yOKINeTTi areHTTep HeMece nanpanaHy XeHiHaeri HyckayrnbikTa
KepCeTINreH aknapaTtTbl eckepe OTbIpbIn, 6acka MamaHaap FaHa >y3ere acbipa anagpl.

ECKEPTY: MamaHaap — kacibu aasipnblkTaH Hemece apHaibl TaxipubeneH eTkeH Hemece GekiTy
KypanpapbiMeH XXyMbIC Xacayaa Taxipubeci 6ap; coHaan-ak 6ekiTy XeTeKTepiHiH Kayincis xafaanbiH
6aranay yLwiH eHepKacinTik Kayincisaik epexenepiMmeH, xxa3aTabiM OKUFanapAblH anfibIH any Typarnbl
epexenepMeH, AMpPeKTUBanap MeH Kenuwinik MakynparaH TeXHUKarbIK epexenepMeH XaKcbl TaHbIC
(mbicanbl, CEN (backa Aa TexHUKanbik 06nbicTapbiHbIH cTaHAapTTapbl) kxaHe CENELEC (EyponaHbiH
3NeKTPOTEXHUKA canacbiHbIH eyponarnblK CTaHgapTTapbliHa XayanTbl KOMUTETI) cTaHAapTTapbiHa cawn)
apampap.
2 LWy peHreni

BekiTkilw KypanbiHa ToH wy MaHaepi EN12549: 1999 xaHe EN ISO4871 ctaHgapTTapbliHa Cavikec aHbIKTanabl.

«BekiTKiWw Kypangapb! yLiH akycTvKa-Wyabl CbiHay Kogbl — TEXHUKanbIK agicy (TexHukanblk ManimeTTepai
KapaHbI3).

Byn maHaep Kypanfa ToH cunatTamarblk MaHaep 6onbin Tabbinagbl xxaHe nanganaHy HyKTeciHae WyablH
apTybiH 6inaipmengi. ManganaHy kesiHgeri WyAblH apTybl, MbiCarnbl, XXYMbIC OpTacbiHa, XyMbICc 6eniriHe,
XyMbIC GeniriHe Kongay kepceTyre xaHe nanganaHy caHbiHa, T.6. 6ainaHbicTsl 6onagpi.

XKyMbIC OpHbIHAAFbI XaFaainFa KeHe XyMbIC TypiHe BanaHbICTbl, AblObIC LWhIFapaTbiH Tipeyrepre Xymbic
GenikTepiH Kbicy Hemece xaby apkbirbl )XyMbIC GenikTepiH gipingeyre xon 6epmey CUsIKTbI LyAbl a3anTy
LiapanapblH opbiHAAY KaXeT 60mybl MyMKiH.

Epekiwe xargainapaa KynakTbl KOpFay KypangapbliH K1 Kepek.

3 MexaHukanbIK acep Typarnbl aknapar (aipin)

BekiTkil KypanbiHa TeH Aipin maHi ISO 8662-11: 1999 xeHe EN 12096 ctaHgapTTapblHa COMKEC aHblKTanapl.
KonmeH XyMblIC iCTEWTIH anekTp KypangapbiHaarbl Aipingi enwey. 11-6enim: BekiTyre apHanfaH xetek
Kypanzapbl (TEXHUKanbIK cunaTTamanapbiH KapaHbi3).

Byn MaH KypbInfFbiFa ToH cunaTTamarnblk MaH 60nbin Tabbinagpbl xxaHe Kypanabl KongaHFaHaa KornMeH
XyMbICxXacay XywneciHe acep etnengi. ipin kypanabl KongaHraH Kkesge ycray KyLliHe, KbICbIMHbIH, KyLUiHe,
XyMbIC GarbiTbliHa, 3Heprust bepyai peTteyre, )KyMbIC OpPHbIHA GanaHbICTbl GoMbIN Keneai.

4 BekiTyre apHarnfaH XeTek KypanaapblHbIH Kayincisgiri

1. KypbinfbIMeEH XyMbIC xacapfaH GypblH CakTaHAbIPFbILL XXaHe TpUrrep MexaHuaMmiHiH OypbIC XXyMbIC icTen
TypfaHblHa aHe bypaHaanap MeH COMbIHAAPAbIH OPHbIHAA EKEHAINHE KO3 XKETKI3iHi3.

2. bBekiTyre apHanfaH xeTek KypangapblHa eHAipyLUi pykcaT 6bepmereH earepictepai eHrisbeHis.
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3. TwicTi kypangap MeH xabablKCbi3 Ke3 KeMnreH «anaTtTblK XeHAeyai» eTKi30eH,is.

4. bekiTyre apHanfaH XeTek KypangapblHa eHAIPYLUiHIH HyCKaynblfbiHA COMKEC XaHe Me3rifiMeH Kbl3ameT
KepceTinyi Tuic.

5. BekiTKil KypanblHbIH CakTaHAbIPFbIL KaMbITbl CUSIKTbI Ke3 kenreH bernwwerii 6ocatbin anbin icke KocnaHpl3.
6. KypbinfbiFa 3akbIM KenMec YLUiH TeMeHaerinepai 6onasipmanpi3, Mbicansl: Kaneintay Hemece 6enepreya;;
7. ©Hpipywi pykcat 6epmereH esrepictepai;

8. bonart cusKTbl KaTTbl MaTepuangaH xacanfaH ynrinepaid HyckaynblifbiHa XYriHyai;

9. XababIkTbl Banfa peTiHae KongaHyabl;

10. Kes kenreH Typgeri KyLTi apTblK KOngaHyabl;

5. EHOek kayinci3giri

BekiTyniH kaHaamn aa 6ip KypbInFbIChbIiH eLlKallaH e3iHi3re Hemece Ke3
KenreH 6acka afjamra Hemece aHyaprnapfa kapain GarbiTTan ycTamaHbi3.
OnekTp KyaTbIHbIH Kenyi Oy3binFaHaa HeMece XyMbIC icTey opTachl KaTTbl
6onfaHaa 6acka Hemece AeHeHiH kaHaan fa 6ip mylueciHe 3akbiM kenyai
bonabipmac yLwiH 6ekiTy KypbInFbICbIH AypbiCTan ycTaHbl3 (3-cypeTTi
KapaHbI3).

BekiTy KypbInFbiCbIH elukallaH Aa 6oc KeHicTikTe icke kocnaHbl3. Cebebi
Ke3[encok yLibin KeTkeH 6oc BypaHaanap kKayinTi 6omybl MyMKiH.

3-cypet

KypbInfbiHbl TackiManay YLiH OHbl CbifbIMAanfaH aya XyneciHeH
axbIpaTy KaxeT, acipece bacnangakrap nanganaHbinatbiH Hemece
TacblmMan Kesinge AeHeHi AypbIC yCTamaw, Kucavibin Kene xaTtkaH Kkesaepi
(4-cypeTTi kapaHpI3). BekiTy KypbINFbICbIH XYMbIC anaHbliHAa Tek
TYTKacblHaH faHa ycTan TacbiMangaHbl3 XaHe eLlkallaH icten TypfFaH
TpUIrepAeH ycTamaHpi3.

Xywmbic icTen xaTkaHaa epexenepai caktaHpi3. bekiTy 6enwekrepi
nomanan ketin, 6acka 6eniuekTepre Kipin KeTyi MyMKiH, ocblnania
ajamfa kayin TeHaipyi bIKTumar.

YKeke kayinciagiriHia yLWwiH KynakTbl KOpFay annaparbl Hemece Ke3gi Kopray
KypanblH nanganaHbiHbI3 (3-CypeTTi kapaHpl3).

MAHBbI3[bI: >Kymbic icTen TypraH yakbiTblHAA pPETTENETIH XenaeTkillTi
caHplnayabl onepaTtopFa Hemece ke3 kenreH agamra BAFbITTAMAHbI3.

cypert. 4

=

/

6 KypbInfbiHbI icke Kocy

BekiTkill KypbinFbinapbl caycakTblH KeMeriMeH Kocy TeTiriH 6acy apkbinbl icke kocbinaapl. BynaH 6acka,
GeKiTKiLL KypbInFblnapbl cakTaHAbIpFbILL KaMbITbIMEH XababikTanFaH, 6yn KypanablH kaHaan ga 6ip 3atka
GarbITTanFaHHaH KewiH FaHa XyMbICbiH 6acTayra MyMKiHAIK 6epeai. Byn Kypbinfbl TOHKepINreH ywoypbiLneH
( \Y YoenrineHeni xaHe ceHimMai Kayinciaaik KamMbITbIHCbI3 XXyMbICKa Xibepinvenai.

7 XeTtek xynenepi

MaHpaepiHe GarinaHbiCTbl BekiTkill Kypanaapb! 6ip peTTik icke KOCbiry >XyneciMeH xabablKTanfaH.
CakTaHapbIpFbILL kaMbITbIMEH XabablkTanFaH G6ekiTkil Kypanaapbl. 2.6-Hbl kKapaHbl3.

- Bip peTTik Ti3GekTik KOCbINbIC: KypanablH TYMCbIFbl KaHAan Aa Gip 3aTka TUreH Kesae Ko3FanTKbILThl XKoHe
CaKTaHAbIPFbILL KaMbITbIH icke Kocy kepek. OfaH KeniHri onepauusinap caktaHablpFbill KaMbITbl 6acbkInbin
TYPFaH yakbITTa TPUITEP KO3FambICChI3 KyMre KEMreHHEeH KeWiH XanfacTblpbliybl MYMKiH.

CT38106

— Kocbinyapl 6ackapy (LektenreH Hyckachl): ©pbip onepauus yLiH TPUIrep xoeHe CakTaHAbIPFbILL KAaMbITbl
icke KOCbINybl KaXeT, icke Kocy TopTibi kepceTinmeiiai. Erep onepaumsiHbl Kaitanay kepek 6onca, Tpurrepaid
eHe Kayinciagik KaMbITbIHbIH KOChINbIN TYPYbl KAXET.
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Kocy xeTerimeH xabapiktanfaH kypangap «Takranm Tecemenep meH 6acnangakrapga nanganaHbayb! Tvicy»
nereH waptTel 6enriveH 6enrinenyi Tuic (5-cypeTTi kapaHbi3). CoHpaii-ak TeMeHaeri xargannapaa
nanganaHbaybl kepek:

— TakTawn Tecemenep , catbinap MeH 6acnangakrap, bacnangak

KypbInbiCTapblHAa, WaTbipaa;

— abblnaTblH KopanTap MeH XaLiKTep;

TacbimMangayablH, TUICTi Kayinci3aik )yneci, Mbicanbl Kerik Kypangapbl MeH
BaroHgapaa.

Tyctep:

Ak choHAarbl KbI3bIn TYC,

BekiTyre apHanfaH xeTek Kypangapbl )XaHe caTbl Kapa TyCTi

4-cypeT: «TakTan Tecemenep MeH 6acnangakrapga navganaHbaybl

Thic» Genrici

cyper. 5

lll. CoiFbiMmpanFaH aya xyneci

A ECKEPTY: Kypanabl xofapbl KbiCbIMAA eLlKallaH 6ocaTtnaHbI3

BekiTyre apHanfaH xeTek KyparnbiHbIH AYPbIC XYMbIC iCTeyi YLUiH Cy3rifeH 6TKeH, KypFaK XaHe MannaHraH
CbifbIMAanfaH ayaHbl XeTKiMiKTi menwepae nanganaHdy kepek. Erep TyTik xyieciHaeri aya KbiCbiMbl GEKiTKiLLl
KypanablH MakcuManbl MOHIHEH acbin KeTCce, TOMEHTi cakTaHAbIPFbILL KbICbIM KnanaHblHaH GypbiH TypaTbiH
KbICbIM KnanaHbl KYpbIFbiHbIH, KOCbINY XyAeciHe KochIMLLA XarnfaHybl TUiC.

ECKEPTY:CbirbiMAanraH aya KomnpeccopJ/sap apkblibl YKacasica, ayagarbl Taburn busiran
KOHAleHCaLANaHbIN, KbICbIMAAFbl biibICTapAia XXoHe TYTiKTepAe KOHAeHcauusanaHFaH cy peTiHae
>XUHanaabl. byn koHAeHcaT cy 6eariluTepi apkbinibl XXOMbIAYbI Kepek. by cy 6enriwrtepin
KYHAENiKTi Tekcepinin, kaxket 60sFaH Xkarganaa cyabl arbi3bin TYPY Kepek, ceb6ebi cbirbimaanraH
ayaHbIH COPFbILL YXyMeciHAe YXoHe 6eKiTy KypblIFbICbIHAA TO3YAbl XXblUifaMAaaTaTblH KOPPO3UA
nanga 60sybl MyMKiH.

Komnpeccoprblk KOHABIPFbI KbICbIMHBIH, LUbIFYbI XaHe OHIMAINIKTI (keneMai afblH) TYTbIHY TYPFbICbIHAH
anranaa, XeTkinikti menwepae 6onysl Tvic. Conaan-ak KOMNPeCcCcopAb! WamaAaH ThiC XKYKTeY KblCbIMHbIH
TemeHzeyiHe akenegi.

TypakTbl CbifbiMAanfFaH aya TYTIKTEePiHiH ik gnameTpi kemiHae 19 Mm 6onybl TWiC, an y3blH TYTiKTep
KonAaHblnaTbliHAApbIHAA TUICIHLLE YNIKeH AnameTp 6onybl kepek.

CbifbiMaanfaH aya TYTIKTEPIH rpaaneHT (Komnpeccopra GafbITTanfaH eH XXoFapFbl HYKTE)
KanbinTacTbipaTbiHAan eTin cany kaxet. OHal XeTeTiH cy GenriluTepi anabIMeH eH TOMEHTri HykTenepae
OpHaTbIMybl TUIC.

ManpanaHylbinapra apHanFaH Kocbinynap »ofapblarbl TYTIKTEPMEH KOCbINybl KEpek,

BekiTkill Kypanaapbl YLLiH KOCY HYKTenepi CbifbiMAanfaH ayaHbl Ta3apTy KypbiFbiCbIMEH (cy3ri / cy Genriw /
Maw cya3rici) xabablkTanybl kepek.

Marinap KyHOENIKTi TeKcepinin oTbipybl KEPEK, an kaxeT bornFaH xafaanaa yebiHblFaH MaiMeH TONTbIPbInybl
Tnic (TEXHUKATBbIK MONIMETTEP-ai kapaHbi3). Erep wnaHrtbiH y3biHAbIFb 10 M-AeH acca, bekiTkiw
KyparnblHa apHanfaH MaiMeH abablkTanyblHa keningik 6epinmeni. CoHAbIKTaH yCbiHbIFaH MaiablH, 2-AeH
5-ke AeniHri TaMLWbIChI (YCbIHbINATLIH Maiinay KyparblHbIH XyKTenyiHe 6ainaHbICTbl) KypbInFbIHbIH aya
TapTKbILLbI apKbirbl HeMece mal cyairici (« TEXHUKATbIK MONIMETTEP» 6enimiH kapaHbl3) apKbinbl
Kocbinagbl. (6-cypeTTi kapaHpi3).
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cypert. 6
XKbingam
KOCKbILL Mai 6ypikkiL  Cyari

Aya
" D q KOMNpeccop!
InmexTi
Knanas

Kypan | BIO EZIW

XKbingam
XanfacTblpFblLL |

Aya wnaHrici

IV. Kypangbl kongaHyfa gavbiHaay

1 Kypanpbl 6ipiHWwi peT XXyMmbicka AanbiHaay

Kypanabl kongaHap angbiHaa ocbl nanaanaHy HyCckaymblFbiH OKbIMN LWbIFbIHBI3. XKababIKTbiH, 3aKkbiMaaHybIHA
)KeHe navanaHyLbiHbIH HEMECE € XXaKblH Xepae XXYMbIC iCTenTiH 6acka agamaapabiH, KapakaTTaHyblHaH
KOpFay YLUIH Heri3ri kayincisgik WwapanapblH apkallaH KaTaH, cakray Kepek.

2 CbifbIMAanfaH aya XymneciHe Kocblny

CoifbiMaarnfaH aya xyneciMeH 6epineTiH KbicbiM GekiTyre apHanfaH KypanablH eH XXoFapfbl pyKcarT eTinreH
KbICbIMbIHAH acnanTbIHAbIFbIHA KO3 XeTKi3iHi3. AngbiMeH aya KbICbIMbIH PYKCAT €TiMNreH KblCbIMHbIH TOMEHT|
MaHiHe opHaTbIHbI3 (« TEXHUKATNBIK MONIMETTEP» GeniMiH kapaHbI3).

Erep xeHAeyaeH KeliH HemMece TacbiMangayaaH keviH 6ekiTkill KypanbiHbIH ilwiHgeri 6enwektep 6oc xatca,
OeKiTKiLITepAiH WhIFbIN KeTyiH 6onabipMac yLwiH Mara3vHai 60cTaHpI3.

BekiTyre apHanfaH xeTek KypasnblH Xblli4aM 9PEKET ETETIH KOCKbILLTAPMEH XabablKTarnfaH KbiCbIM
LUMaHriCiHiH KeMeriMeH CbiFbiMaanFaH ayaHbl 6epy YLUiH KOCbIHbI3.

BekiTkil KypanblHbIH TYMCbIFbIH afrallTbiH 6erniriHe Hemece arall matepuarfa Takan, Tpurrepai 6ip-exi pet
KOCbIMN, OHbIH, AYPbIC XXYMbIC Xacan TypFaHAbIfblH TEKCEPIHi3.

3 MarasuHai TonTbipy

Tek TEXHUKANbBIK MONIMETTEPIE (1.1-Ai kKapaHbI3) kepceTinreH GekiTkiluTep FaHa naviaananbinybl TUIC.
MarasuHgi TonTbipFaH ke3fe Kypangbl onepaTtopra Hemece 6acka agamra baFbiTTamaHbI3.

4 KypbInfbiHbl NanganaHy

Eki apHalibl HyckaynblKka: aHblKTaMarblKka XeHe naiganaHy HyckaynblfblHa Hasap ayaapbiHbl3.

BekiTyre apHanfaH xeTek KyparnbiHblH AypbIC )XYMbIC iCTEN TypFaHbIH TEKCepIn, Kypanapl XXyMmbic 6eniriHe
OTKi3in, TpUrrepAi icke KoCbIHpbI3.

BekiTKiLITIH XXyMbIC TananTapbiHa cau XXYMbIC iCTEN TypPFaHbIH TEKCEPIHI3.

e erep BekiTKiL CbIpTKA LUbIFbIN Typca, aya KpicbiMbiH 0,5 Gap-fa ynFanTbiHeI3, 9p0bip XaHa Ty3eTyaeH KeniH
HOTWKEHI TEKCEPIH3;

e Erep GekiTkill WamagaH TbiC TepeHaikke aybicca, HOTUXKE KaHaFaTTaHabIpbINFaHFa AeiH aya KblCbIMbIH
1-peH 0,5 Gap-ra aeliH TeMeHAEeTIHI3.

Kangaw xarganga na ayaHblH eH TOMEHTi KbICbIMbIMEH XYMbIC icTeyre ThipbICbiHbI3. Byn Cisre yLw MaHbI3abl
apTbIKWbINbIK 6epeni:

1. 3Heprusi yHemaencis;

2.TbIHbIL PEXMMAE XKYMbIC iCTENCI3;

3. BekiTKiL KypanblHbIH TO3ybl TOMEHAEN].

MarasuH 6oc 6orca, 6ekiTKill KyparnblH icke KocrnaHbI3.

Ke3s kenreH akaynbl HeMece QypbIC XYMbIC iCTEMEWTIH OeKiTKiL Kypanbl cbifbiMAarnfaH aya bepiniciHeH gepey
aXblpaTbinbIM, TEKCEPIC YLLUiIH apHaibl MamaHfa bepinyi Tuic.
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XKyMbic kesiHae y3arbipak y3inictep bonfaHga Hemece XyMbIC aybiCbIMbIHbIH COHbIHAA Kypanabl
CbifbiMaanfaH aya 6epiniciHeH axblpaTbiHbI3 XaHe MaranHai 60caTbiHbI3.

BexiTkill Kypanbl MeH LunaHrTap nactaHyfaH, WaHHaH, KyMHaH XaHe T.6. 3aTTapaaH Kopranybl Tvic, Oynan
bonmaraH xaraariaa GekiTkil Kypanbl xaHe bekiTy mydTanapbiHa 3akbiM Kenegi.

V. Maintenance

Kypanabl TeHLuey, kKenTenicTepaeH Tasanay XaHe TEXHUKArbIK KbI3MET KepCeTy, TacbiManiay XeoHe >yMblC
icTemel kanfFaH ke3ge KOMNPeCccopAaH aXblpaTbiHbI3.

Ke3 kenreH xxymbic KYHIHEH BypbIH HEMece 2 caFaT y3aikci3 navganaHygaH KeniH, 6ekiTkiw 6enwektepain,
cvnaTtTamachkiHa HalnaHbICTbl aya TapTKbILKa NHEBMATMKamNbIK acnan MawblHbiH 2 Hemece 6 TaMLUbICbIH aya
TaMbI3bIHpI3.

MHeBMaTuKanblk KypanaapAbl OKTbIH-OKTbIH TEKCEPIN TYPFaH XeH, an KypbiFbl Kayincia api TMimai )xymbic
icTeyi yLUiH TO3FaH HEMEeCe CbIHbIN KanFaH benwekTepi Te3 apaga aybICTbIpbIybl Kepek. bapnbik To3FaH
HeMece 3aKbIM KemnreH Thifbl3gayblll TeCEMENEP MEH cakuHanapapl, T.6. Tekcepin, aybICTbIpbiHbI3. XKapakaTt
anbin kanmac yuwiH 6apnbik 6ypaHaanap MeH kaknakrapabl MblKTan KaTanTbiHbI3.

Kayinciagaik »yieci Tonblk kaMTbInFaHbliHa ceHimai 6ony yLiH TpurrepaiH epkiH Ko3rarnbICblH, Cepinne xaHe
Kayinciaaik MexaHn3miH YHeMi Tekcepin oTbIpbIHbI3: el 6ocan kanFaH Hemece Tycin kanfaH benwekTepaiy
YKOK eKeHfiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

MarasuHgi )eHe TYMChbIK >XafblH Ta3a yCTaHpI3.

Temnepatypa HengeH TeMeH GonFaH Ke3ge, Kypangap Kes KenreH biHFannbl api kayincia TacinMeH
Kbl3AbIpbIybl KEPEK.
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VI. AkaynapabiH ce6ebiH i3gey xaHe Ty3eTy (1-KecTeHi KapaHbi3)

BEJII

NPOBJNEMA

LUELLIMI

KypanablH >xofapfbl
XaFblHOa Hemece
KOCy anMarfblHAa
ayaHblH, LWbIFbIMN
KeTyi

1. Tpurrep knanaHblHAAFbI ThiFbI3AayLUbl
CakuHara akay KerreH.

2. KnanaHHbIH 6acbl KaTThbl
3aKbIMAaHFaH.

3. KnanaH wymeri Hemece
oTanablpyablH Thifbl3aayLubl
CaKWHacblHa 3aKbIM KEmreH.

1. ToiFbi3gayLlbl CakMHaHbI TEKCepin,
aybICTbIPbIHbI3.

2. TeKkcepiHi3 xaHe aybICTbIPbIHbI3.
3. KnanaH coTalubifblH, biCbipMaHbI
HeMmece Tbifbl3gayLlbl CakMHaHbI
TeKcepin, aybICTbIPbIHbI3.

KypanablH TemeHri
XaFblHAa ayaHblH
LbIFbIN KETYI

1. Bypanaanapabl 6ocaTtbiHbI3.

2. TosfraH HeMece 3akblM KenreH
ThIfbI3gayLUbl CakuHanapael, 6amnepai
aybICTbIPbIHBI3.

1. bBypaHganapabl KaTanTbiHbI3.
2.Toifbi3gayLubl CakMHaHbl HeMece
Gamnepai Tekcepin, ayblCTbIPbIHbI3.

LUnnvHapain
Kopnycbl MeH
KnnaHbl apacbiHaa
ayaHblIH, WbIfbIN
KeTyi

1. Bypanganapapl 60caTtbiHbI3.
2. TosFraH Hemece 3aKbIM KernreH
ThifbI34ayLUbl CakMHanapab!
aybICTbIPbIHbI3.

1. BypaHganapabl kKaTanTbiHbI3.
2.To3FaH HeMece 3aKbIM KefnreH
ThIFbI3ayLUbl CakuHanap Hemece
amTTU3aTopabl Tekcepin,
aybICTbIPbIHbI3.

BekiTyre apHanfaH
XeTek Kyparnbl Tbim
TepeH opHanackaH

1. Bamnep To3faH.
2. Aya KbICbIMbI TbIM XOFapbl.

1. Bamnepai aybICTbIPbIHbI3.
2. Aya KbICbIMbIH PETTEHI3.

Kypan aypbic
XKYMbIC icTemengi:
OypaHzanapabl
Gackapa anmangbl
Hemece eTe basly
XKYMbIC icTenai.

Kypan 6ekiTywi
OenwekTepai
xibepin anagbl

1. AyaHblIH XeTKinikcia 6epinyi.

2. lypbic marinaxbay.

3. TosraH Hemece 3aKbIM KenreH
ThIFbI34ayLUbl CakMHanap Hemece
ThifbI3gaybILLTap.

4. UnunuHappain 6acbiHaarbl caHblnay
GekiTinin kanfaH.

1. Bamnep To3FaH Hemece cepinnere
3aKbIM KerreH.

2. AnablHfFbl NNacTUHaaarbl Kip.

3. Kip Hemece By3binbic GekiTKiLL
3MNeMeHTTepAiH MarasvHae epkiH
XYpYiHe kefdepri kenTipeai.

4. lMicnekTeri Tbifbl3gayLUbl CakuHa
TO3FaH HEMece Kyprarn KeTKeH Hemece
MaWnnaHbaraH.

5. Lunuuap KaknafbIHbIH, ThifbI3
Xabbinmaysbil.

1. AyaHbIH aypbIc 6epinyiH TekcepiHis.
2. Aya TapTKpbIlwKka 2 Hemece 6 peT maw
TaMLLbICbIH TaMbI3bIHbI3.

3. Thifbl34ayLUbl CakMHanapabl Tekcepin,
aybICTbIPbIHbI3 HEMece BekKiTiH|3.

4. 3akblM KenreH iLwki 6enwektepai
aybICTbIPbIHbI3.

1. Bamnepai Hemece UTepriLUTiH,
cepinneciH aybICTbIPbIHbI3.

2. AnablIHFbl XXakKTarbl NaHenbaiH XeTek
KaHanblH TasanaHpl3.

3. MarasuHai MmiHaeTTi Typae
TasanaHbl3.

4. ToifbI3aayLbl CaKMHAHbI MIHTAETTI
TYPL4E aybICThIPbIHbI3 XOHE MannaHbI3.
5. Toifbi3gaybill TOCEMEHI
aybICTbIPbIHbI3.

KypanablH aypeic
XYMbIC acamau
TYpbIN Kanybl

1. [lypbiCc emec Hemece 3aKbIM KenreH
BekiTki GenekTep.

2. by3binFaH Hemece To3fFaH KO3FanTKbiLL
XeTeri.

3. MarasuHgeri 6ypaHaa 6ocan kanfaH.
4. MarasuH nacrtaHfaH.

1. BekiTKilTi AypbIC ©3repTiHi3 XXoHe
navaanaHblHbi3.

2. [panBepai Tekcepin, aybICTbIPbIHbI3.
3. MarasuHai kaTanTbIHbI3.

4. MarasunHgi TasanaHbi3.

Kazak
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