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Elektrowerkzeug - technische Daten

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Oberfréase
Elektrowerkzeug - Code g% g:ggjgg Zﬂ
Nennaufnahme w]
Ausgangsleistung wj
Stromstérke bei Spannung gg vﬁ}
Leerlaufdrehzahl [min]
Klemmbuchsen innerer @ {gz%
Interner @ der Buchse f?ﬂé
Schlagzahl des Frdssockels fz;"”}
Gewicht l;‘;g}
Schutzklasse
Schalldruck [dB(A)]
Schallleistung [dB(A)]
Beschleunigung [m/s?]
Gerédusch-
information

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehérschutz.

A\

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebe-
ne Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 25.05.2017

o

Konformitéts-
erkldrung

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

Allgemeine
Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fiihren.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Déampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kbnnen Sie die Kontrolle (iber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit
* Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs

miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdndert werden. Verwenden sie

Deutsch
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keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Oberfldachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrdnken. Es besteht ein erh6htes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nésse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhéht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschédigte oder verwi-
ckelte Kabel erh6hen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aullenbereich zugelasse-
nen Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

» Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Persoénliche Sicherheit

» Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und /oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlie3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschliissel oder Einstell-
schliissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemdfR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Geféhrdungen durch Staub verringern.

* Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstédnden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrédnkten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kbnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht liberwacht
werden oder Ulber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fiir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten ldsst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Ein-
stellungen vornehmen, Zubehér wechseln oder
das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden
SicherheitsmalBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen geféhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

« Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrdchtigt ist. Lassen
Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

Deutsch
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* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hér, die Einsétze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs flir andere als
die bestimmungsgeméRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fiihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflichen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle (iber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unféllen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehbrteilen.

Spezielle
Sicherheitshinweise

» Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fréser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wihrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Frdaser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frésers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Geféhr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frésers zu vermei-
den, missen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

» Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wéhrend der Arbeit.

* Wenn die Stromleitungen beschédigt ist, darf
sie nicht bertiihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschéadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fiihren (sie dirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs stéren).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

* Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fréser vollstdndig zum Still-
stand.

* Halten Sie Ihre Hiande immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Frdser das Werkstiick
bertihrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
séule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

« Stellen Sie das Werkstiick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberfldche (Beton, Stahl, Stein, efc.
wenn der Frésaufsatz durch das Werkstlick geht kbnn-
ten Sie die Frdse beschéadigen und die Kontrolle iiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

» Nutzen Sie Frasaufsétze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges (iber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frasaufsétze. Nutzen Sie keine
Frésaufsétze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch lbereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschédigte Frésauf-
sétze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsat-
ze missen ersetzt werden.

» Der Kolbendurchmesser des Frésausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerétes libereinstimmen.

¢ Nutzen Sie nie Fradsausétze, deren Schnittdurch-
messer grof3er ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

» Entfernen Sie alle Ndgel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wénde oder Trennwénde ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

* Halten Sie beim Einschalten und Arbeiten das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen und
achten Sie auf einen stabilen Stand. So behalten Sie
die Kontrolle liber das Elektrowerkzeug.

» Halten Sie lhre Hénde in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Frédsaufsatz. Denken Sie daran, das
der Fréasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder (iber
die tiefste Stelle des Werkstiickes herausragt und
nicht geschlitzt ist bei Beriihrung kénnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Beriihren Sie den rotierenden
Frésaufsatz niemals mit lhren Hénden.

« Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fré-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

* Fihren Sie den Frdsaufsatz nur zum Werkstlick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frdsaufsatz im Werkstiick eingeklemmt
werden, oder es kénnte zu einem Riicksto3 und einem
Kontrollverlust (iber das Elektrowerkzeug kommen.

* Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um ansténdig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

« Entfernen Sie niemals die Sdgespéne, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uiber
Kopf.
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Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz véllig still steht.

» Das Verlangsamen der Drehzahl des Fréasaufsatzes
durch betéatigen der Spindelsperre ist streng verboten -

Symbol

O

Bedeutung

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch aul3er Betrieb gehen
und lhre Garantie verféllt.

» Waéhrend des Arbeitsvorganges wird der Frésauf-
satz sehr heil3 - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-

a0

Sicherheitsbrille tragen.

gekdihlt ist.

» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgeflihrt werden, die mit dem
oben genannten persénlichen Schutz ausgestattet

Ohrenschutz tragen.

sind.
Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sédgen, Bohren

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

A und anderen Tétigkeiten der Bauindust-

rie entsteht, kbnnen Krebs, angeborene Fehler
verursachen oder fruchtbarkeitsschéadigend sein.
Das lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der

0@

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Maschine, muss der Netzstecker zundchst herausge-
zogen werden.

» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;

Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schéden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhéngig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten

Sie an einer Stelle mit Belliftung und verwenden sie
Geréte mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der

ﬁ ﬁ Bewegungsrichtung.
@ e Umdrehungsrichtung.

g 2 &7

@ Geschlossen.

[ﬁ Offen.

Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung héher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das

.l /i

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Werkzeug kann zerstért werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkiirlich anstecken, bevor Sie sich (iber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die

Achtung. Wichtig.

erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zetrtifiziert.

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole erméglicht die kor-
rekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Niitzliche Hinweise.

Bedeutung

A\
O

Schutzhandschuhe tragen.

Seriennummernaufkleber:
OF ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Wéhrend der Operation den
angesammelten Staub en-
tfernen.

Deutsch
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Symbol Bedeutung

z

Elektrowerkzeug - BestimmungsgeméBer
Gebrauch DWT

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Das Elektrowerkzeug ist fiir das Nut- und Lochfrdsen
konzipiert, sowie fiir das Bearbeiten von Kanten bei
Werkstiicken aus holzbasierenden Materialien, Kunst-
stoff, etc.

Die Nutzung von speziellem Zubehér erméglicht auch
das Kopierfrdsen, das Zerspanen von gebogenen
Kanten, und das Frésen von runden Léchern (nicht
alles Zubehér, dass die oben genannten Arbeiten er-
maglicht, ist im Lieferumfang vorhanden).

Elektrowerkzeug
Einzelteile

Einschaltsperre

Ein- / Ausschalter

Griff

Basisplatte

Fliigelschraube

Liiftungsschlitze

Regler zur Feinsabstimmung der Fréstiefe
Arretierhebel
Staubentferungs-Abdeckung *
Staubentferungs-Rohr

11 Spindelsperre

Klemmbuchsen-Mutter

Daumenrad zur Geschwindigkeitsauswahl
Mag fiir die Fréstiefe

Anzeiger

Schwungrad

Klemmschraube

Klemmmutter

Justierschraube

Abgestufter Stopp

Buchse *

Verbindungsadapter fiir den Staubfang *
Fixierschrauben fiir das Muster *
Fiihrungsbuchse *

Schraubenschliissel *

Parallelschiene (Montage) *

Skala

Klemmbuchse

Spindel

Sicherungsring

Fixierschrauben fiir die Staubentfernungs-Abde-
ckung *

Fixierelemente flir die Parallelfiihrung *
Fihrung *

Justierschraube fiir die Parallelfiihrung *
Fixierschrauben fiir die Abdeckung der Basisplatte
Abdeckung fiir die Basisplatte

=y
QOO NOOAWN

* Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung
der Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
° niger Elemente ist fiir alle Elektro-werk-
1 zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-

delle angezeigt.
Befestigungselemente nicht zu stark an-
Montage / Ersatz von Zubehér (siehe Abb. 1-2)

ziehen, um das Gewinde nicht zu besché-
digen.

Nach ldngerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heil werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Driicken und halten Sie Spindelsperre 11 (siehe
Abb.1).

» Lbésen Sie die Mutter 12 mit Hilfe des Schrauben-
schliissels 25.

Beim Ersetzen von Klemmbuchse 28 oder Montie-
ren von Buchse 21 (siehe Abb. 2):

[OF-1050 V]

» Lésen Sie Mutter 12;
» Ersetzen Sie Klemmbuchse 28;
» Schrauben Sie Mutter 12 auf Spindel 29.

[OF-2100 V]

* Ldsen Sie Mutter 12;

« Offnen Sie Sicherheitsring 30 bevor Sie Klemm-
buchse 28 von Mutter 12 entfernen;

* Wenn Sie den Fréasaufsatz mit dem 8 mm Durch-
messer - Kolben nutzen wollen - flihren Sie Buchse 21
in die Klemmbuchsee 28 ein;

» Ziehen Sie Mutter 12 auf Spindel 29 fest.

Montieren oder Ersetzen des Friasaufsatzes:

* Montieren / Ersetzen Sie den Frasaufsatz, achten
Sie darauf, dass der Aufsatzkolben mindestens 20 mm
tief in die Klemmbuchse 28 eingefiihrt werden muss.

« Schrauben Sie Mutter 12 mit dem Schrauben-schliis-
sel 25 fest. Hinweise: Ziehen Sie Mutter 12 niemals
ohne Fridsaufsatz fest das kann die Klemmbuchse
28 beschadigen.

Wenn alle Arbeitsschritte ausgefiihrt wurden lassen
Sie Spindelsperre 11 los.

Staubabsaugungssystem (siehe Abb. 3-4)

» Montieren Sie Abdeckung 9 wie in Abbildung 3-4
gezeigt.

* Montieren Sie Adapter 22 wie in Abbildung 3-4 ge-
zeigt.
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» Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgeréat
mit Adapter 22 (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn notig).

Montage / Demontage der Fiihrungsbuchse (siehe
Abb. 5-6)

* Montieren Sie Fiihrungsbuchse 24 in die
Basisplatte 4 und fixieren Sie sie mit den Schrauben 23
(siehe Abb. 5-6).

» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage / Demontage / Justieren der Parallel-fiih-
rung (siehe Abb. 7-9)

» Montieren Sie die Parallelfiihrung 26 wie in Abbil-
dungen 7 und 8 gezeigt.

» Montieren Sie Parallelfiihrung 26 in die Basisplatte 4
und fixieren Sie sie mit Fliigelschrauen 5.

» Die Parallelfiihrung fiir OF-2100 V hat eine Justier-
schraube 34, die zum genauen Justieren verwendet
werden kann (siehe Abb. 9).

» Zur Demontage die Schritte in umgekehrter Reihen-
folge ausfiihren.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein-/Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

Einschalten:

Zum Anschalten des Elektrowerkzeugs den Entsiche-
rungsschalter 1 driicken und gleichzeitig den Schal-
ter 2 betétigen.

Ausschalten:

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs den Schal-
ter 2 loslassen.

Staubabsaugung wéahrend
des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
immer einen Staubsauger, der fiir durch Arbeit entste-
henden Staub geeignet ist. Ein spezieller Adapter ver-
bindet den Staubsauger mit dem Adapter 22.

Funktionsmerkmale
des Elektrowerkzeugs

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewiinschte Drehzahl am Drehzahlregler 13 ein-
stellen (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhédngig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden.

Nach einem langeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkiihlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit héchster Drehzahl laufen lassen.

Sanftanlauf
[OF-2100 V]

Der Sanftanflauf (Begrenzungssystem fiir den Anlauf-
strom) ermdéglicht den Sanftanlauf des Elektrowerk-
zeugs Der Frésaufsatz wird schrittweise schneller,
ohne ruckartige Bewegungen und Riicksté3e, und
beim Einschalten kommt es nicht zu einer plétzlichen
Uberladung des Stromnetzes.

Stabilisationssystem fiir die Drehzahl
Das Stabilisationssystem hélt die voreingestellte Dreh-
zahl sowohl beim Leerlauf als auch unter Last. Dies

ermdéglicht eine sanfte Anndherung des Elektrowerk-
zeugs wéhrend des Arbeitsvorgangs.

Tipps zum Arbeiten
mit Elektrowerkzeugen

Einstellung der Fréstiefe (siehe Abb. 10-14)

Die Einstellung der Fréstiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

[OF-1050 V]

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberfldche.

* Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Fréastiefe 14 ist (siehe
Abb. 10.1).

» Lésen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 10.2).
» Bewegen Sie Hebel 8 nach oben (siehe Abb. 10.3)
so lasst sich das Gehéuse des Elektrowerkzeugs be-
wegen.

» Lassen Sie das Gehduse des Elektrowerkzeugs
nach unten, bis der Frédsaufsatz die Oberfldche des
Werkstlicks bertihrt, und bewegen Sie Hebel 8 nach
unten um die Position des Geh&uses des Elektrowerk-
zeugs zu fixieren (siehe Abb. 10.4).

* Bewegen Sie das Ma@ fiir die Fréstiefe 14, bis das
Ende die Oberflache des abgestuften Stopps 20 be-
rihrt (siehe Abb. 11.1). So haben Sie die "Null-Posi-
tion" fixiert.

» Um die Fréstiefe einzustellen bewegen Sie das Mal3
fiir die Fréastiefe 14 mit Blick auf den Anzeiger 15 und
den Ablesungen auf Skala 27, und ziehen Sie dann
Schraube 17 fest um die voreingestellte Fréstiefe zu fi-
xieren (siehe Abb. 11.2). Wenn jetzt das Ende der Frés-
tiefe 14 die niedrigste Stufe des abgestuften Stopps 20
beriihrt ist die voreingestellte Fréstiefe erreicht (siehe
Abb. 11.3). Wenn nétig kénnen Sie die voreingestellte
Fréstiefe in mehreren Durchgédngen erreichen. Drehen
Sie zu diesem Zweck den abgestuften Stopp 20, so
dass das MaR fiir die Frastiefe 14 abwechselnd auf
héheren Stufen des abgestuften Stopps 20 liegt.

» Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel 8 nach oben und bewegen Sie das Gehéuse
des Elektrowerkzeugs sanft auf die héchste Positi-
on, wéhrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden
Griffen 3 halten.
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[OF-2100 V]

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberflédche.

» Drehen Sie den abgestuften Stopp 20, so dass
die niedrigste Stufe unter der Frastiefe 14 ist (siehe
Abb. 12.1).

» Lésen Sie die Klemmschraube 17 (siehe Ab. 12.2).
» Bewegen Sie Hebel 8 nach oben (siehe Abb. 12.3) - so
lasst sich das Gehéuse des Elektrowerkzeugs bewegen.
» Lassen Sie das Gehéduse des Elektrowerkzeugs
nach unten, bis der Frdsaufsatz die Oberflache des
Werkstlicks bertihrt, und bewegen Sie Hebel 8 nach
unten um die Position des Gehéuses des Elektrowerk-
zeugs zu fixieren (siehe Abb. 13.1).

» Bewegen Sie das MaR fiir die Frastiefe 14 (drehen Sie
dafiir das Schwungrad 16), bis die Justierschraube 19
die Oberflache der niedrigsten Stufe des abgestuften
Stopps 20 beriihrt. Wenn nétig I6sen Sie die Klemm-
mutter 18 und die Justierschraube 19 (so dass die
Spitze den abgestuften Stopp 20 beriihrt), und ziehen
Sie dann die Klemmmutter 18 fest (siehe Abb. 13.2
und 13.4). So haben Sie die "Null-Position" fixiert.

* Bewegen Sie den Anzeiger 15 auf die "0" - Markie-
rung der Skala des Mal3es fiir die Fréastiefe 14 (siehe
Abb. 13.3).

* Um die Fréstiefe einzustellen bewgen Sie das Mal3
flr die Fréstiefe 14 nach oben mit Hinblick auf die
Skalamarkierungen, und ziehen Sie dann die Klemm-
schraube 17 fest um die voreingestellte Fréstiefe zu
fixieren (siehe Abb. 14.1-14.3). Wenn jetzt die Spitze
der Justierschraube 19 die unterste Stufe des abge-
stuften Stopps 20 beriihrt ist die voreingestellte Fras-
tiefe erreicht (siehe Abb. 14.4). Wenn nétig kbnnen Sie
die voreingestellte Frastiefe in mehreren Durchgéngen
erreichen. Drehen Sie zu diesem Zweck den abgestuf-
ten Stopp 20, so dass die Spitze der Justierschrau-
be 19 abwechselnd auf hbéheren Stufen des abgestuf-
ten Stopps 20 liegt.

» Eine noch genauere Einstellung der Fréstiefe kann
mit Hilfe des Reglers 7 erreicht werden.

» Wenn der Arbeitsvorgang beendet ist bewegen Sie
Hebel 8 nach oben und bewegen Sie das Gehéduse
des Elektrowerkzeugs sanft auf die h6chste Position,
wéhrend Sie das Elektrowerkzeugs an beiden Grif-
fen 3 halten.

Frésrichtung (siehe Abb. 15)

A\

Allgemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 16)

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frdsaufsatzes gefrdst werden (siehe
Abb. 15). Ansonsten kommt es beim Elekt-
rowerkzeug zu Rucklern, die zu einem Kon-
trollverlust fiihren kénnten.

» Markieren und fixieren Sie das Werkstlick.

» Stellen Sie die Fréstiefe wie oben beschrieben ein.
» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

» Bewegen Sie Hebel 8 wie in Abbildung 16 gezeigt
(so kann das Gehduse des Elektrowerkzeugs bewegt
werden). Bewegen Sie das Gehduse des Elektrowerk-
zeugs langsam nach unten bis die voreingestellte Frés-
tiefe erreicht ist. Fixieren Sie das Gehause in dieser
Position mit Hilfe des Hebels 8 wie in Abb. 16 gezeigt.
» Flhren Sie das Frdsen mit gleichméBigen Bewe-
gungen aus, und halten Sie sich an die Empfehlun-
gen beziiglich der Frésrichtung. Halten Sie das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen 3.
Uben Sie keine zusétzliche Kraft aus die Arbeit wird

etwas Zeit in Anspruch nehmen. Zusétzliche Kraft wird
den Arbeitsvorgang nicht beschleunigen, sondern nur
zu einer Uberladung des Elektrowerk-zeuges fiihren.

» Wenn der Frasvorgang beendet ist bringen Sie das
Gehéuse des Elektrowerkzeugs in die oberste Posi-
tion.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Parallelfrdsen
Benutzen der Hilfsschiene (siehe Abb. 17)

Sie kénnen mit der Klemmvorrichtung ein Holzbrett an
das Werkstlick anbringen und es als Hilfsschiene be-
nutzen. Frdsen Sie, indem Sie das Elektrowerkzeug
entlang dieser Hilfsschiene bewegen und indem Sie
die gerade Seite der Oberfldche der Basisplatte 4 an
die Seitenoberfldche des Holzbretts driicken (siehe
Abb. 17).

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 18)

Die Parallelfiihrubng 26 ermdglicht das Frésen entlang
der geraden Linie der Seitenoberfliche des Werk-
sticks.

» Montieren und justieren Sie die Parallelfiihrung 26
wie oben beschrieben.

» Frdsen Sie, indem Sie die Parallelfiihrung 26 an
die Seitenoberflédche des Werkstiicks driicken (siehe
Abb. 18).

Kopierfrdsen (siehe Abb. 19)

Die Fiihrungsbuchse 24 ermdéglicht das Kopierfrésen
(auch von einem gebogenen Muster).

* Montieren Sie die Flihrungsbuchse 24 wie oben be-
schrieben.

» Fréasen Sie, indem Sie die Fiihrungsbuchse 24 an
die Seitenoberfliche des Musters driicken (siehe

Abb. 19).
Sie beim Herstellen des Musters, dass

A der Frasaufsatz die Form des Musters

mit einer leichten Abweichung verfolgt (Distanz
"b" in Abbildung 19).

Hinweis: Die Stidrke des Musters darf
nicht unter 8 mm liegen. Bitte beachten

Elektrowerkzeug - Wartung
und vorbeugende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Sdubern  der
Abb. 20-21)

Staubentfernungsfuge (siehe

» Ldsen Sie Schrauben 35 und entfernen Sie Abde-
ckung 36 wie in Abbildungen 20-21 gezeigt.

« Séubern Sie die Fuge mit einer weichen Biirste.

* Montieren Sie Abdeckung 36 und schrauben Sie
Schrauben 35 ein.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméBige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlédssliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
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dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 6 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet Ihre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen (iber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auBerdem unter: www.dwt-pt.com.

Transport des
Elektrowerkzeuges

» Wiéhrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt werden.

* Beim Abladen / Aufladen ist es unzuldssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umwelt-
schutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehér und Verpackung
I zur umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

ings and instructions may result in electric

Plunge router OF-1050 V OF-2100 V
[127 V ~50/60 Hz] 742517 742524
Power tool code [230 V ~50/60 Hz] 743675 743682
Rated power [wj 1050 2100
Power output w] 460 750
127 V[A 1
Amperage at voltage 230 V{ A} 4{35 95
No-load speed [min] 12000-30000 8000-23000
. [mm] 8 12
Collet inner @ [inches] 5/16" 15/39"
[mm] _ 8
Internal @ of the bush [inches] 5/16"
[mm] 50 60
Stroke of the router base [inches] 1-31/32" 2.23/64"

i [kal 3,2 6,5
Weight [b] 7.05 14,33
Safety class ol /11 .l s
Sound pressure [dB(A)] 87 83
Acoustic power [dB(A)] 98 94
Weighted vibration [m/s?] 6,6 2,8

Noise WARNING! Read all safety warnings and
information A all instructions. Failure to follow the warn-

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

A\

q3

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications” is
in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amendments
and complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 25.05.2017

o

Declaration of
conformity

Certification Wu Cunzhen

manager

General
safety rules

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable liq-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
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refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

« Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an elec-
tromagnetic field during operation. This field may
under some circumstances interfere with active or
passive medical implants. To reduce the risk of se-

rious or fatal injury, we recommend persons with
medical implants to consult their physician and the
medical implant manufacturer before operating this
power tool.

Power tool use and care

* The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
» Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

* Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
IS maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special
safety warnings

» Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work.
Milling cutter with appropriate dimension shall be

English
23



used. Anytime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the
machine is on off position. In order to avoid personal
injury done to you and your bystanders, the power
lines must be pulled out of the socket when the milling
cutter is assembled or changed.

* When the machine is used, you will work in
dusty environment; therefore, you should wear
mask and goggles. If you have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

» If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

+ Before the machine is removed from the
workpiece, you shall cut off power switch and
completely stop the milling cutter.

» The hands shall always be far away from the
rotating parts. When the milling cutter is in contact
with the workpiece, you shall not make an attempt to
start the machine.

« After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during
power tool operation

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

* Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

» Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

* Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

» When making cuts in walls or partitions, it is necessary
to find the location of hidden wiring, water-pipes and
gas pipes. Severe injuries may occur as a result of
damaging electric wiring or household utility lines.

During operation

» When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

» Keep your hands at a safe distance from the
rotating router bit. Remember that when machining a

workpiece, the router bit end occasionally protrudes
beyond the lower part of the workpiece and is not
protected - touching it may cause severe injuries.
Never touch the rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

» Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

» When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

* Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

e Do not work materials containing asbestos.
Asbestos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

« The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops
completely.

« Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

« During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

» Cleaning of the workplace after work should be
performed by persons equipped with the aforesaid

personal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical
substances shall be:
» Before any repair and replacement work to the
machine, the power plug must be pulled out firstly.
* The ftransparent two silicon oxide and other
masonry products in the wall bricks and cement;
the chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances
contained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same
to the voltage marked in the tool's data plate. If the
power voltage is higher than the appropriate voltage,
the accidents will be resulted to the operators, and at
the same time, the tool will be destroyed. Therefore, if
the power voltage has not been confirmed, then you
shall never plug in arbitrarily. On the contrary, when
the power voltage is lower than the required voltage,
the motor will be damaged.
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Symbols used in
the manual

Following symbols are used in the operation manual,

please remembertheir meanings. Correctinterpretation
of the symbols will allow correct and safe use of the

power tool.

Symbol

DWT @

OF ...

0o

Meaning
Serial number sticker:
OF ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

00eed

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

go

Movement direction.

R Y

]
NS4

Rotation direction.

=D

Locked.

Unlocked.

Double insulation / protec-
=/ tion class.
A Attention. Important.
21
A sign certifying that the 22
product complies with es- 23
C E sential requirements of the 24
EU directives and harmo- 25
nized EU standards. 26
27
English

Symbol

Meaning

Useful information.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

DWT

power tool designation

Power tools are designed for slot and hole milling as
well as for treating the edges of workpieces made from
wood-based materials, plastic, etc.

The use of special accessories also makes it possible
to perform the copy milling, to machine edges of
workpieces with a curved profile, to mill along the
workpiece edge as well as to mill circular slots (certain
accessories that enable the above listed works to be
performed are not included in the delivery set).

e S T T B e T e )
QOONOUNAWNSROO® NOORAWN=
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Power tool
components

Lock-off button
On / off switch
Handle

Base plate
Wing screw
Ventilation slots

Controller for the fine adjustment of the milling

depth

Locking lever

Dust removal cover
Dust removal pipe
Spindle lock

Collet clamp nut

*

Speed selector thumbwheel

Milling depth gauge
Indicator

Flywheel

Locking screw
Locknut

Adjusting screw
Stepped stop

Bush *

Dust extractor connecting adaptor *
Copy ring fixing screws *

Guide bushing *
Wrench *

Parallel guide (assembly) *

Scale



Collet

Spindle

Locking ring

Fixing screws of the dust removal cover *
Parallel guide fixing elements *

Guide *

Parallel guide adjusting screw *

Fixing screws of the base plate cover
Base plate cover

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation
of power tool elements

Before carrying out any works on the power tool it

must be disconnected from the mains.

3 Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power

]_ tool models, in this case specific models

are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

> 3

Installing / replacing accessories (see fig. 1-2)

O

» Turn the power tool upside down.
* Press and hold spindle lock 11 (see fig. 1).
* Release nut 12 using the wrench 25.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

When replacing collet 28 or installing bush 21 (see
fig. 2):

[OF-1050 V]

» Unscrew nut 12;
* Replace collet 28;
» Screw nut 12 on spindle 29.

[OF-2100 V]

» Unscrew nut 12;

» Before removing collet 28 from nut 12, open locking
ring 30;

» If you want to use the router bit with the 8 mm
diameter shank - insert bush 21 into collet 28;
 Tighten nut 12 on spindle 29.

When installing or replacing the router bit:

* Install / replace the router bit, noting that the router
bit shank must be inserted into the collet 28 at least 20
mm deep.

» Tighten nut 12 using the open end wrench 25. Note:
never tighten nut 12 without the router bit - this can
damage collet 28.

After all the operations have been completed, release
spindle lock 11.

Dust extraction system (see fig. 3-4)

* Install cover 9 as shown in figures 3-4.

* Install adaptor 22 as shown in figures 3-4.

» Connect the external dust extracting device to
adaptor 22 (use a suitable adaptor if necessary).

Guide bushing mounting / dismounting (see
fig. 5-6)

* Install guide bushing 24 into the base plate 4 and fix
it using screws 23 (see fig. 5-6).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Parallel guide assembly / adjustment / installation
(see fig. 7-9)

» Assemble parallel guide 26 as shown in figures 7
and 8.

* Install parallel guide 26 into base plate 4 and fix it
with wing screws 5.

» The parallel guide for OF-2100 V has an adjusting
screw 34 which can be used for accurate adjustment
(see fig. 9).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

Switching the power
tool on / off

Switching on:

In order to switch on the power tool, push lock-off but-
ton 1 and while holding it in position, push switch but-
ton 2.

Switching off:

In order to switch off the power tool, release switch
button 2.

Dust suction during
the power tool operation

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust at
the work station.

While operating the power tool, al
ways use a vacuum cleaner suitable for collecting
process-generated dust. A special adapter is used to
Join the vacuum cleaner to adaptor 22.

Design features
of the power tool

Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 13, you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
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do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

Soft start

[OF-2100 V]

Soft start (starting current limitation system) allows for
the soft start of the power tool - the router bit spins
up gradually without jerks and recoils, and when the
power tool is turned on, this does not impose an abrupt
load on the power network.

Rotation speed stabilization system

The stabilization system maintains the preset RPM

both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during operation.

Recommendations
on the power tool operation

Setting milling depth (see fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

* Install the power tool on the even horizontal surface.
» Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 10.1).

* Release clamping screw 17 (see fig. 10.2).

» Move lever 8 up (see fig. 10.3) - this will allow the
power tool body to move.

* Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever 8
down to fix the position of the power tool body (see
fig.10.4).

* Move depth gauge 14 so that its end touches the
surface of stepped stop 20 (see fig. 11.1). Thus, you
have fixed the "zero position”.

* In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to indicator 15 readings on
scale 27, after which tighten locking screw 17 to fix the
preset milling depth (see fig. 11.2). Now when depth
gauge 14 end touches the lowest step of stepped
stop 20, the preset milling depth will be reached (see
fig. 11.3). When necessary, you can reach the desired
milling depth at several passes. For this purpose,
rotate stepped stop 20 so that depth gauge 14 end
rests alternately upon higher steps of stepped stop 20.
» After the works are finished, move lever 8 up and
smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles 3.

[OF-2100 V]

* Install the power tool on the even horizontal sur-
face.

* Turn stepped stop 20 so that its lowest step is under
depth gauge 14 (see fig. 12.1).

* Release clamping screw 17 (see fig. 12.2).

* Move lever 8 up (see fig. 12.3) - this will allow the
power tool body to move.

» Lower the power tool body so that the router bit
end touches the workpiece surface, and move lever 8

gov;g t1<j fix the position of the power tool body (see
ig.13.1).

* Move depth gauge 14 (rotate the flywheel 16 for
this purpose) so that adjusting screw 19 touches the
surface of the stepped stop 20 lower step. If necessary,
release locknut 18 and untwist adjusting screw 19 (so
that its end touches stepped stop 20), and then tighten
locknut 18 (see fig. 13.2 and 13.4). Thus, you have
fixed the "zero position".

* Move indicator 15 to the "0" mark of depth gauge 14
scale (see fig. 13.3).

* In order to set the milling depth, move depth
gauge 14 up with reference to the scale marking, after
which tighten locking screw 17 to fix the preset milling
depth (see fig. 14.1-14.3). Now when adjusting screw
end 19 touches the lowest step of stepped stop 20,
the preset milling depth will be reached (see fig. 14.4).
When necessary, you can reach the desired milling
depth at several passes. Rotate stepped stop 20 for
this purpose so that adjusting screw 19 end rests alter-
nately upon the higher steps of stepped stop 20.

* A more accurate adjustment of the milling depth can
be made using controller 7.

« After the works are finished, move lever 8 up and
smoothly raise the power tool body to the uppermost
position, while holding the power tool with both
handles 3.

Milling direction (see fig. 15)

A\

General operational recommendations (see fig. 16)

Milling should always be performed against
the router bit rotation direction (see fig. 15).
Otherwise, the power tool will be subject to
Jerks, which may result in the loss of control
over it.

* Mark out and fix the machinable workpiece.

» Set the desired milling depth as described above.

* Turn on the power tool.

» Move lever 8 as shown in figure 16 (this will allow
the power tool body to move). Lower the power tool
body slowly and smoothly until the preset milling depth
is reached. Fix the body in this position by moving
lever 8 as shown in figure 16.

* Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concern-
ing the milling direction. Hold the power tool with
both hands by both handles 3. Do not apply extra
effort - performing the operation will take some time.
Extra effort will not expedite the working process, but
will overload the power tool.

 After the milling process is finished, raise the power
tool body to the uppermost position.

» Turn the power tool off.

Parallel milling

Using the auxiliary guide (see fig. 17)

You can fix a wood board on the workpiece with the
clamping device and use it as an auxiliary guide. Perform
the milling operation by moving the power tool along this
guide and pressing the even side surface of base plate 4
to the side surface of the wood board (see fig. 17).
Using the parallel guide (see fig. 18)

Parallel guide 26 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.
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* Install and adjust parallel guide 26 as described
above.
» Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 26 to the side surface of the workpiece (see
fig. 18).

Copy milling (see fig. 19)

Guide bushing 24 enables template milling (including
curved template).

* Install guide bushing 24 as described above.

* Perform the milling operation by pressing guide
bushing 24 to the side surface of the template (see
fig. 19).

Note: the template thickness must
not be less than 8 mm. Additionally,
when making a template, please note
that the router bit follows the template

contour with a certain offset (distance "b" in

figure 19).

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning the dust extraction groove (see fig. 20-21)

* Unscrew screws 35 and remove cover 36 as shown
in figures 20-21.

» Clean the groove with a soft brush.

* Install cover 36 and screw in screws 35.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term
exploitation of the power tool is to keep it clean.
Regularly flush the power tool with compressed air
thought the ventilation slots 6.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of

clamping packaging.

r— Power tool, accessories and packaging should
be sorted for environment-friendly recycling.

The plastic components are labelled for categorized

recycling.

These instructions are printed on recycled paper

manufactured without chlorine.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of

disposing as waste.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Défonceuse

T . [127 V ~50/60 Hz]
Code de l'outil électrique [230 V ~50/60 Hz]
Puissance absorbée wj
Puissance de sortie wj
. . 127 V [A]
Ampérage tension 230 V [A]
Régime a vide [min]
@ intérieur du mandrin a pince [po 5’;’2}
; : [mm]
@ interne de la douille [pouces]
; [mm]
Course de la semelle de défonceuse [pouces]
i [kg]
Poids [1b]

Classe de protection
Pression acoustique [dB(A)]
Puissance acoustique [dB(A)]
Vibration [m/s?]

Bruit
d'information

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de
pression acoustique est supérieur
a 85dB(A).

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi

Déclaration
de conformité

qu’avec les normes suivantes EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Gestionnaire de W , Wu Cunzhen
certification %

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 25.05.2017

o

Régles générales
de sécurité

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire le
manuel d’instruction !

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-

teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiere ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique
* Les fiches d’outils électriques doivent corres-

pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
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outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L’entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement | Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de ['utilisation des oultils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

* Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
Ioutil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-

té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siere, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
sieres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
l'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s’effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
éte congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrélé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affiités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a controler.

< Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
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graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contrble sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

Il convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de l'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

» L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de l'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements
de sécurité spéciaux

« Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le travail.
Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique soit
en position d’arrét. Afin d’éviter toute blessure corpo-
relle personnelle et celle des autres, I'alimentation sera
coupée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée.

» Lors de lutilisation d’outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ; par
conséquent il faut porter un masque et des lunettes
de protection. Si vous avez des cheveux longs, vous
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez
pas porter des vétements larges pendant le travail.

» Si les fils électriques sont endommagés, vous
ne devez pas les toucher. Il est interdit d’utiliser tout
outil électrique avec des fils électriques endomma-
gés. Les fils électriques doivent étre placés derriere
le cadre (le fonctionnement de l'outil ne doit pas étre
affecté).

» Il ne faut pas utiliser I'outil eélectrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d’éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d’alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piece a usiner, ne tentez pas de démarrer 'outil
électrique.

» Apres le travail, 'interrupteur doit étre d’abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant
le fonctionnement de I’outil électrique

Avant de commencer

» Durant l'usinage, ne placez pas les pieces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la
fraise de défonceuse traverse la piéce vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de l'outil
électrique.

« Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour ['utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

* Nutilisez que des fraises de défonceuse affitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

* Le diametre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diamétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

» Nlutilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diametre de partie coupante dépasse le diametre du
trou dans la semelle.

* Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des pieces avant de couper.

« Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
magées.

Pendant I'opération

» En mettant le courant et durant le fonctionnement,
tenez l'outil électrique avec les deux mains par les
deux poignées et gardez une position stable, cela vous
permettra de garder le contréle de I'outil électrique.

» Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piéce, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vitesse.

* N'avancez la fraise de défonceuse vers la piece
qu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piece, ou
un recul et une perte de contréle de [l'outil électrique
peuvent survenir.

» Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les pieces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

* N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigenes.
« Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

 Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

* Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apreés l'opération

» L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit complétement arrétée de tourner.

* Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en utili-
sant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait l'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

» Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.
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» Les personnes responsables du nettoyage du poste

une fois le travail terminé doivent étre munies des

Symbole Légende

moyens de protection individuelle mentionnés ci-des-

Sus.

A\

lité. L’ion de certaines substances chimiques doit étre :

» Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-

alable retirée.

* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un

minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de Il'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des ac-

Avertissement:les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la ferti-

Portez le masque antipous-
siere.

©
g

O4C

&
g

. /1

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

cidents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si

la tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne ja-

mais procéder au branchement de maniere arbitraire

Au contraire, une tension d’alimentation inférieure
a la tension requise provoque I'endommagement du

moteur.

Les symboles utilisés dans
le manuel d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous

Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne

. °
interprétation des symboles permet de bien ultiliser 1

l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende
Etiquette avec le numéro
d’usine:

OF ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

DWT"
OF ...

o0

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que [article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de [I'Union Euro-
péenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiere.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets me-
nagers.

Portez les gants de protec-
tion.

Désignation de I'outil électrique
DWT

Portez le casque de protec-
tion.

Les outils électriques sont congus pour le rainurage et
pour le fraisage des trous ainsi que pour le travail des
bords de pieces en matériaux a base de bois, en plas-

tique etc.
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L'utilisation d'accessoires spéciaux rend aussi possible
d'effectuer un fraisage par reproduction, d'usiner les
bords des piéces a profil courbe, de fraiser le long du
bord de la piece ainsi que de fraiser des fentes circu-
laires (certains accessoires permettant les travaux listés
ci-dessus ne sont pas compris dans I'ensemble livré).

Composants
de l'outil électrique

Bouton de blocage

Interrupteur marche / arrét

Poignee

Plaque de base

Ecrou a ailettes

Fentes d'aération

Contréle du réglage fin de profondeur de fraisage
Levier de verrouillage

Couvercle d'enlevement de sciure *
Conduite d'extraction de sciure

11 Blocage de l'arbre

Ecrou de serrage de mandrin a pince
Molette de sélection de vitesse

Limiteur de profondeur de fraisage
Indicateur

Volant

Ecrou de verrouillage

Contre-écrou

Vis de réglage

Butée a épaulements

Douille *

Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure *
Vis de fixation de bague de copie *
Douille guide *

Clé *

Guide parallele (assemblage) *

Echelle

Mandrin a pince

Broche

Bague de verrouillage

Vis de fixation de couvercle de d'enlevement de
sciure *

Eléments de fixation de guide paralléle *
Guide *

Vis de réglage de guide paralléle *

Vis de fixation de couvercle de semelle
Couvercle de semelle

©ONOOAWN=

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage
des éléments de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.
Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Installer / remplacer des accessoires (voir les
fig. 1-2)

O

* Retournez l'outil électrique.

* Maintenez pressé le verrouillage de broche 11 (voir
la fig. 1).

* Desserrez I'écrou 12 en utilisant la clé 25.

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

En remplagant le mandrin a pince 28 ou en instal-
lant la douille 21 (voir la fig. 2):

[OF-1050 V]

» Dévissez I'écrou 12;
* Remplacez le mandrin a pince 28;
» Vissez I'écrou 12 sur la broche 29.

[OF-2100 V]

» Dévissez I'écrou 12;

« Avant d'enlever le mandrin a pince 28 de I'écrou 12,
ouvrez la bague de verrouillage 30;

« Sivous voulez utiliser une fraise de défonceuse avec
une queue de diamétre 8 mm - insérez la douille 21
dans le mandrin a pince 28;

» Serrez I'écrou 12 sur la broche 29.

En installant ou en remplacant la fraise de défon-
ceuse:

« Installez / remplacez la fraise de défonceuse en
notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince 28 jusqu'a une profon-
deur de 20 mm au moins.

» Serrez I'écrou 12 en utilisant la clé plate 25. Note:
Ne jamais serrer I'écrou 12 sans la fraise de défon-
ceuse ceci peut endommager le mandrin a pince 28.

Apres que toutes les opérations soient achevées, libé-
rez le verrouillage de broche 11.

Systéme d'extraction de sciure (voir les fig. 3-4)

* Installez le couvercle 9 comme montré dans les
figures 3-4.

* Installez I'adaptateur 22 comme montré dans les
figures 3-4.

* Raccordez le dispositif externe d'extraction de
sciure a l'adaptateur 22 (utilisez un adaptateur conve-
nable si nécessaire).

Montage / démontage de douille guide (voir les
fig. 5-6)

* Installez la douille guide 24 dans la semelle 4 et
fixez-la avec les vis 23 (voir les fig. 5-6).
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Assemblage / réglage / installation de guide paral-
Iéle (voir les fig. 7-9)

* Assemblez le guide parallele 26 comme montré
dans les figures 7 et 8.

* Installez le guide paralléle 26 dans la semelle 4 et
fixez-le avec les écrous a ailettes 5.
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» Le guide parallele pour OF-2100 V a une vis de ré-
glage 34 qui peut étre utilisée pour des réglages précis
(voir la fig. 9).

» Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiére utilisation
de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter
l'outil électrique

Activer:

Pour mettre l'outil en marche, pousser le bouton de
verrouillage 1 et tout en le maintenant dans cette en
position, appuyer sur l'interrupteur 2.

Désactiver:

Pour éteindre I'outil électrique, relacher l'interrupteur 2.

Aspiration de la poussieére
pendant I'utilisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de ré-
duire leur concentration dans l'air et em-
péche 'accumulation des poussieres au lieu
de travail.

En utilisant l'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par le
travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
l'aspirateur a l'adaptateur 22.

Caractéristiques de I'outil
électrique

Molette de sélection de vitesse

Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la
broche souhaitée a l'aide du bouton de réglage des ré-
volutions 13 (aussi possible pendant le fonctionnement).
La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir pen-
dant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse maxi-
male et laisser votre I'outil électrique tourner a vide.

Démarrage graduel
[OF-2100 V]

Le démarrage graduel (systéme de limitation de cou-
rant de démarrage) permet le démarrage graduel de
l'outil électrique la fraise de défonceuse tourne pro-
gressivement sans a-coups et reculs et ceci n'impose
pas une charge élevée soudaine au réseau électrique
quand l'outil électrique est mis sous tension.

Systéme de stabilisation de la vitesse de rotation

Le systéme de stabilisation maintient le nombre de tom
préréglé a une vitesse sans charge et a une vitesse
sous charge. Ceci permet une avance en douceur de
l'outil électrique durant I'utilisation.

Recommandations pour utilisation de I'outil
électrique

Réglage de la profondeur de fraisage (voir les
fig. 10-14)

A

[OF-1050 V]

» Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

» Tournez la butée a épaulements 20 pour que I'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profon-
deur 14 (voir la fig. 10.1).

» Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 10.2).
» Déplacez le levier 8 vers le haut (voir la fig. 10.3) -
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.

» Abaissez le corps de l'outil électrique pour que l'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piéce et déplacez le levier 8 vers le bas pour bloquer la
position du corps de l'outil électrique (voir la fig. 10.4).

» Déplacez le limiteur de profondeur 14 pour que son
extrémité touche la surface de la butée a épaulements 20
(voir la fig. 11.1). Vous avez ainsi fixé la "position zéro".
» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant
aux lectures sur l'échelle 27, aprés quoi serrez I'écrou
de verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir la fig. 11.2). Maintenant quand I'extrémité
du limiteur de profondeur 14 touche I'épaulement le plus
bas de la butée a épaulements 20, la profondeur de
fraisage préréglée sera atteinte (voir la fig. 11.3). Quand
nécessaire, vous pouvez atteindre la profondeur de frai-
sage voulue en plusieurs passes. Pour cela, faites tour-
ner la butée a épaulements 20 pour que l'extrémité du
limiteur de profondeur 14 repose successivement sur les
épaulements plus élevés de la butée a épaulements 20.
» Apres la fin du travail, déplacez le levier 8 vers le
haut et soulevez doucement le corps de l'outil élec-
trique a la position la plus haute tout en tenant l'outil
électrique avec les deux poignées 3.

[OF-2100 V]

» Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

» Tournez la butée a épaulements 20 pour que l'épau-
lement le plus bas soit sous le limiteur de profondeur 14
(voir la fig. 12.1).

» Libérez I'écrou de verrouillage 17 (voir la fig. 12.2).
» Déplacez le levier 8 vers le haut (voir la fig. 12.3) -
ceci permettra a l'outil électrique de bouger.

» Abaissez le corps de l'outil électrique pour que l'extré-
mité de la fraise de défonceuse touche la surface de la
piece et déplacez le levier 8 vers le bas pour bloquer la
position du corps de l'outil électrique (voir la fig. 13.1).

» Déplacez le limiteur de profondeur 14 (tournez le
volant 16 pour cela) pour que la vis de réglage 19
touche la surface de I'épaulement le plus bas de la
butée a épaulement 20. Si nécessaire, desserrez le
contre-écrou 18 et dévissez la vis de réglage 19 (pour
que son extrémité touche la butée a épaulements 20),
et puis serrez le contre-écrou 18 (voir les fig. 13.2
et 13.4). Vous avez ainsi fixé la "position zéro".

» Déplacez lindicateur 15 vers la marque "0" de
I'échelle du limiteur de profondeur 14 (voir la fig.13.3).
» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez le
limiteur de profondeur 14 vers le haut en vous référant

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand Il'outil
électrique est éteint.
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aux lectures sur I'échelle, aprés quoi serrez I'écrou de
verrouillage 17 pour fixer la profondeur préréglée de
fraisage (voir les fig. 14.1-14-3). Quand l'extrémité de
vis 19 touchera I'épaulement le plus bas de la butée a
épaulements 20, la profondeur de fraisage préréglée
sera atteinte (voir la fig. 14.4). Quand nécessaire, vous
pouvez atteindre la profondeur de fraisage voulue en
plusieurs passes. Pour cela, faites tourner la butée a
épaulements 20 pour que l'extrémité de la vis de ré-
glage 19 repose successivement sur les épaulements
plus élevés de la butée a épaulements 20.

» Un réglage plus précis de la profondeur de fraisage
peut étre effectué en utilisant le contréleur 7.

» Apres la fin du travail, déplacez le levier 8 vers le
haut et soulevez doucement le corps de l'outil élec-
trique a la position la plus haute tout en tenant l'outil
électrique avec les deux poignées 3.

Direction de fraisage (voir la fig. 15)

A\

Recommandations générales d'utilisation (voir la
fig. 16)

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse (voir la fig. 15). Autrement, ['outil
électrique sera soumis a des a-coups pou-
vant amener une perte de contréle sur lui.

* Faites des marques et fixez la piéce usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage voulue comme
décrit ci-dessus.

» Mettez l'outil électrique en marche.

» Déplacez le levier 8 comme montré dans la figure 16
(cela permettra au corps de l'outil électrique de bouger).
Abaissez lentement et doucement le corps de [loutil
électrique jusqu'a ce que la profondeur préréglée de
fraisage soit atteinte. Fixez le corps dans cette position
en déplacant le levier 8 comme montré dans la figure 16.
» Effectuez l'opération de fraisage avec une avance
uniforme en observant les recommandations pour
la direction de fraisage. Tenez l'outil électrique avec
les deux mains par les deux poignées 3. N'appliquez
pas trop d'effort effectuer 'opération prendra quelque
temps. Un effort supplémentaire n'accélerera pas le
travail mais surchargera l'outil électrique.

» Apres la fin de 'opération de fraisage, levez le corps
de ['outil électrique a sa position la plus haute.

» Eteignez l'outil électrique.

Fraisage paralléle
Utilisation du guide auxiliaire (voir la fig. 17)

Vous pouvez fixer une planche de bois a la piece avec
un dispositif d'attache et I'utiliser comme guide auxiliaire.
Effectuez le fraisage en déplagant l'outil électrique le
long de ce guide et en appuyant la surface lisse de la
semelle 4 contre la surface de la planche (voir la fig. 17).

Utilisation du guide paralléle (voir la fig. 18)

Le guide parallele 26 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece.

* Installez et réglez le guide paralléle 26 comme décrit
ci-dessus.

» Effectuez le fraisage en appuyant le guide
paralléle 26 contre le bord de la piece (voir la fig. 18).

Fraisage par reproduction (voir la fig. 19)

La douille guide 24 permet le fraisage avec gabarit (y
compris avec des gabarits courbes).

« Installez la douille guide 24 comme décrit ci-dessus.

 Effectuez le fraisage en appuyant la douille guide 24

contre le bord du gabarit (voir la fig. 19).

A fabriquant un gabarit, veuillez noter que
la fraise de défonceuse suit le contour

du gabarit avec un certain décalage (distance "b"
dans la figure 19).

Note : I'épaisseur du gabarit ne doit
pas étre inférieure a 8 mm. De plus, en

Entretien de I'outil électrique /
mesures préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de la rainure d'extraction de sciure (voir
les fig. 20-21)

» Dévissez les vis 35 et enlevez le couvercle 36
comme montré dans les figures 20-21.

» Nettoyez la rainure avec une brosse douce.

* Remettez le couvercle 36 et vissez les vis 35.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussieres de I'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 6.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également
disponibles a I'adresse suivante : www.dwt-pt.com.

Transport des
outils électriques

 Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

i ‘ Séparer l'outil électrique, les accessoires et
I /'emballage pour un recyclage écologique.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en 'absence de chlore.

Protection
de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Fresatrice verticale OF-1050 V OF-2100 V
. . . [127 V ~50/60 Hz] 742517 742524
Codice utensile elettrico [230 V ~50/60 Hz] 743675 743682
Potenza nominale [wj 1050 2100
otenza erogata
Pot: t wj 460 750
, , 127 V [A] 8 15
Amperaggio del voltaggio 230 V [A] 45 9
Velocita a vuoto [min] 12000-30000 8000-23000
. [mm] 8 12
@ colletto interno [pollici] 5/16" 15/32"
q [mm] _ 8
@ interno della boccola [pollici] 5/16"
[mm] 50 60
Corsa della fresa [pollici] 1-31/32" 2.23/64"
[kal 32 6,5
Peso [1b] 7.05 1433
Classe di sicurezza o] /11 .l s
Pressione sonora [dB(A)] 87 83
Potenza acustica [dB(A)] 98 94
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,6 2,8
Rumore ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
informazioni ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La

Indossare sempre le cuffie di protezione
se la pressione sonora supera gli 85 dB(A).

A\

q3

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
' Wu Cunzhen
M Cuobon/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 25.05.2017

o

Dichiarazione
di conformita

Responsabile
della Certificazione

Regole generali
di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni puo causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico” nelle avvertenze si riferi-
sce all’'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
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» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’e un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico é usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
l'uso di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che linterruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
linterruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se e possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che

questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
l'uso dell’'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L’utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale e stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se [linterruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
linterruttore e pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio e sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, e
meno probabile che possa grippare ed é piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare ['utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’utensile in situazioni
impreviste.
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» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che é utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Segquire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di
sicurezza speciali

* Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata;
durante la lavorazione bisogna mantenere una
presa salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare
una fresa con giuste dimensioni. Ogni volta che la
fresa viene utilizzata o cambiata, € necessario
assicurarsi che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in
posizione OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi
stessi od altre persone nelle vicinanze, le linee di
alimentazione devono essere estratte dalla presa di
corrente quando la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare
maschera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi
utensile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le
linee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

» L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazione
non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere ['utensile elettrico dal
pezzo in lavorazione, interrompere l'interruttore
di alimentazione e aspettare che la fresa sia
completamente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa é a contatto con il pezzo
da lavorare, non dovete tentare di avviare I'utensile
elettrico.

* Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interruttore
deve essere messo in posizione OFF dopo di che
bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare l'utensile elettrico alla
posizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il
funzionamento dell’utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

» Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -
quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

« Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

« Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

* Il diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

* Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro di di
taglio supera il diametro del foro nella piastra di base.

* Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi é ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere puo comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

» Durante l'accensione e durante il funzionamento, te-
nere I'apparecchio elettrico con entrambe le mani per
entrambe le maniglie e mantenere una posizione sta-
bile, che vi permettera di mantenere il controllo dell'ap-
parecchio elettrico.

» Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa
rotante. Ricordate che durante la lavorazione di un
pezzo, la parte finale della fresa sporge posterior-
mente nella parte inferiore del pezzo e non e protetto
toccare questa parte puo causare gravi lesioni. Non
toccare mai la fresa rotante con le mani.

* Non awviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

» Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico é in funzione.

* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

« Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e’ carico.

» Evitare di scaldare eccessivamente |'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che e’ stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

* Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.

» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.
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 La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
» | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come

la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, e necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione é la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione e superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non e stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione é inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel
manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di istru-
zioni, si prega di ricordare il loro significato. Una corret-
ta interpretazione dei simboli consentira un uso corret-
to e sicuro dell’apparecchio.

Simbolo Significato

DWT' @ Adesivo numero di serie:
OF ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

OF

000

Simbolo

3

Significato

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

go

Senso di rotazione.

O4C

Bloccato.

&

0|

Shloccato.

Doppia classe di isolamento/
protezione.

. /1

Attenzione. Importante.

Un segno che cetrtifica che il
prodotto € conforme ai req-
uisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Informazioni utili.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Non smaltire [l'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico
DWT

Gli apparecchi elettrici sono progettati per eseguire
scanalature e fori di fresatura e per trattare i bordi di
pezzi fatti di materiali a base di legno, plastica, ecc.
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L'utilizzo di accessori speciali rende anche possibile
esequire la fresatura di copia, lavorare bordi di pezzi
con un profilo curvo, fresature lungo il bordo del pez-
zo ed anche per fresare scanalature circolari (alcuni
accessori che consentono le operazioni sopraindicate
non sono inclusi nel set di consegna).

Componenti
dell'utensile elettrico

Pulsante di bloccaggio

Interruttore on / off

Maniglia

Piastra base

Vite a farfalla

Bocche di ventilazione

Dispositivo per la regolazione perfetta della pro-
fondita di fresatura

Leva di bloccaggio

Coperchio compartimento rimozione polveri *
10 Tubo rimozione polveri

11 Serraggio mandrino

12 Dado bloccaggio colletto

Rotella selezione velocita'

14 Calibratore profondita’ fresatura
Indicatore

16 Volano

Vite di bloccaggio

18 Controdado

Vite di regolazione

Sistema arresto a gradini

21 Boccola *

Adattore collegamento estrattore polveri *
Viti fissaggio anello copia *

Guida della boccola *

Chiave *

Guida parallela (montaggio) *

Scala graduata

Colletto

Mandrino

Blocco anello

Viti fissaggio del coperchio compartimento rimo-
zione polveri *

Elementi fissaggio guida parallela *
Guida *

Vite regolazione guida parallela *

Viti fissaggio coperchio piastra base
Coperchio piastra base

© NOOGAWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione
elementi dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.
Il montaggio / smontaggio / impostazio-
PY ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Installazione / sostituzione di accessori (vedi
fig. 1-2)

O

* Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.

» Tenere premuto il blocco del mandrino 11 (vedi
fig. 1).

 Allentare il dado 12 con la chiave 25.

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo' diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra’ anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

In caso di sostituzione colletto 28 o installazione
della boccola 21 (vedi fig. 2):

[OF-1050 V]

» Svitare il dado 12;
» Sostituire il colletto 28;
* Awvitare il dado 12 sul mandrino 29.

[OF-2100 V]

» Svitare il dado 12;

* Prima di rimuovere il colletto 28 dal dado 12, aprire
il sistema bloccaggio anello 30;

» Se si desidera utilizzare la fresa con il gambo dia-
metro da 8 mm - inserire la boccola 21 nel colletto 28;
» Serrare il dado 12 sul mandrino 29.

Durante l'installazione o la sostituzione della punta
della fresa:

* Installare / sostituire la fresa, notando che il gambo
della fresa deve essere inserita nel colletto 28 di alme-
no 20 mm in profondita.

» Serrare il dado 12 utilizzando la chiave 25. Atten-
zione: non serrare il dado 12 senza la punta della
fresa - questo potrebbe danneggiare il colletto 28.

Dopo che sono state completate tutte le operazioni,
rilasciare il blocco del mandrino 11.

Sistema di aspirazione polveri (vedi fig. 3-4)

* Installare il coperchio 9, come mostrato nelle figure 3-4.
* Installare [l'adattatore 22, come mostrato nelle
figure 3-4.

» Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 22 (usare un adattatore idoneo,
se necessario).

Montaggio / smontaggio della guida della boccola
(vedi fig. 5-6)

* Installare la guida della boccola 24 nella piastra
base 4 e fissarla con le viti 23 (vedi fig. 5-6).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Montaggio / regolazione / installazione guida paral-
lella (vedi fig. 7-9)

* Montare la guida parallela 26 come mostrato nelle
figure 7 e 8.

* Installare la guida parallela 26 nella piastra base 4 e
fissarla con le viti a farfalla 5.
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» La guida parallela per il modello OF-2100 V ha una
vite di regolazione 34 che puo essere utilizzato per una
regolazione accurata (vedi fig. 9).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Funzionamento iniziale
dell'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

Accensione:

Per accendere |'utensile elettrico, premere il pulsante
di bloccaggio 1 e tenendolo premuto in posizione, pre-
mere il pulsante di accensione 2.

Spegnimento:

Per spegnere l'utensile elettrico, rilasciare il bottone di
accensione 2.

Aspirazione polvere durante il funzionamento
dell'utensile elettrico
La raccolta della polvere riduce la concen-
& trazione di polveri nell'aria e previene la for-
Y¥¥W mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 22.

Caratteristiche dell'utensile
elettrico

Rotellina di selezione della velocita

Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 13,
e possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e puo esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.

Avviamento morbido
[OF-2100 V]

L'avviamento morbido (sistema avvio con limitazione
di corrente) consente l'avviamento graduale dell'ap-
parecchio elettrico - la fresa gira gradualmente senza
Strappi e contraccolpi, e quando l'apparecchio elettrico
viene acceso, questo non impone un carico improvviso
sulla rete di alimentazione.

Sistema di stabilizzazione della velocita di rotazione

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri prestabiliti
sia ad una velocita a vuoto che sotto carico. Questo

permette il regolare avanzamento dell'apparecchio
elettrico durante il funzionamento.

Raccomandazioni
sull'uso dell’utensile elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e’ spento.

* Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino pit basso e sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 10.1).

* Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 10.2).

» Spostare verso l'alto la leva 8 (vedi fig. 10.3) - que-
sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

» Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
modo che I' estremita della fresa tocca la superficie del
pezzo, e spostare la leva 8 verso il basso per fissare
la posizione del corpo dell'apparecchio elettrico (vedi
fig.10.4).

» Spostare il calibro di profondita’ 14 in modo che la
sua estremita tocca la superficie del sistema arresto a
gradini 20 (vedi fig. 11.1). In questo modo, si é fissata
la "posizione zero".

* Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita' 14 verso l'alto riferendosi all'indi-
catore 15 della scala di lettura 27, dopo di che strin-
gere la vite di bloccaggio 17 per fissare la profondita
selezionata di fresatura (vedi fig. 11.2). Ora, quando
la fine del calibro di profondita’ 14 tocca il gradino piu
basso del sistema di arresto a gradini 20, la profondita
di fresatura selezionata sara raggiunta (vedi fig. 11.3).
Quando necessario, e possibile raggiungere la pro-
fondita di fresatura desiderata in diversi passaggi. A
questo scopo, ruotare il sistema di arresto a gradini 20
in modo che la fine del calibro di profondita’ 14 poggia
alternativamente sui gradini alti del sistema di arresto
a gradini 20.

* Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate,
spostare la leva 8 verso l'alto e sollevare piano il corpo
dell'apparecchio elettrico nella posizione piu elevata,
tenendo I'apparecchio elettrico con entrambe le ma-
niglie 3.

[OF-2100 V]

* Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

 Girare il sistema di arresto a gradini 20 in modo che il
suo gradino pit basso é sotto il calibro di profondita’ 14
(vedi fig. 12.1).

* Rilasciare la vite di serraggio 17 (vedi fig. 12.2).

» Spostare verso l'alto la leva 8 (vedi fig. 12.3) - que-
sto permettera all'apparecchio elettrico di muoversi.

* Abbassare il corpo dell'apparecchio elettrico in
modo che I' estremita della fresa tocca la superficie del
pezzo, e spostare la leva 8 verso il basso per fissare
la posizione del corpo dell'apparecchio elettrico (vedi
fig.13.1).
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» Spostare il calibro di profondita’ 14 (per questo
scopo ruotare il volano 16) in modo che la vite di
regolazione 19 tocca la superficie del passo infe-
riore del sistema di arresto a gradini 20. Se neces-
sario, rilasciare il controdado 18 e svitare la vite di
regolazione 19 (in modo che la sua parte finale tocca
il sistema di arresto a gradini 20), e quindi stringere il
controdado 18 (vedi fig. 13.2 e 13.4). In questo modo,
si e fissata la "posizione zero".

» Spostare l'indicatore 15 al segno "0" della scala del
calibro di profondita 14 (vedi fig. 13.3).

* Per impostare la profondita di fresatura, spostare il
calibro di profondita 14 verso I'alto con riferimento alla
scala, dopo di che stringere la vite di bloccaggio 17
per fissare la profondita selezionata di fresatura (vedi
fig. 14.1-14.3). Ora, quando la parte finale della vite di
regolazione 19 tocca il gradino piu basso del sistema
di a gradini 20, la profondita di fresatura preselezione
viene raggiunta (vedi fig. 14.4). Quando necessario, e
possibile raggiungere la profondita di fresatura desi-
derata in diversi passaggi. Per questo scopo ruotare
il sistema di arresto a gradini 20 in modo che la parte
finale della vite di regolazione 19 fine poggia alterna-
tivamente sul gradino piu alto del sistema di arresto
a gradini 20.

* Una regolazione piu accurata della profondi-
ta di fresatura puo essere effettuata utilizzando il
regolatore 7.

* Dopo che le operazioni di lavoro sono terminate,
spostare la leva 8 verso l'alto e sollevare piano il corpo
dell'apparecchio elettrico nella posizione piu elevata,
tenendo ['apparecchio elettrico con entrambe le ma-
niglie 3.

Direzione di fresatura (vedi fig. 15)
La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione della
fresa (vedi fig. 15). Nel caso contrario, I'ap-
parecchio elettrico sara soggetto a scatti,
che possono causare la perdita di controllo dello stes-
so.

Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 16)

» Tracciare e fissare il pezzo da lavorare.

» Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto sopra.

» Accendere l'apparecchio elettrico.

» Spostare la leva 8 come mostrato in figura 16
(questo permettera al corpo dell'apparecchio elettrico
di muoversi). Abbassare lentamente e dolcemente il
corpo dell'apparecchio elettrico fino al raggiungimen-
to della profondita di fresatura preimpostata. Fissare
il corpo in questa posizione spostando la leva 8 come
mostrato in figura 16.

» Eseguire l'operazione di fresatura avanzando in
modo uniforme, osservando le raccomandazioni ri-
guardante la direzione di fresatura. Tenere [l'utensile
con entrambe le mani per entrambe le maniglie 3.
Non applicare una forza supplementare [l'esecuzio-
ne dell'operazione richiedera un certo tempo. L'appli-
cazione di una forza supplementare non accelera il
processo di lavoro, ma provochera' un sovraccarico
nell'apparecchio elettrico.

» Dopo che l'operazione di fresatura é finita, sollevare il
corpo dell'apparecchio elettrico nella posizione piu alta.
» Spegnere I'apparecchio elettrico.

Fresatura parallela
Utilizzo della guida ausiliaria (vedi fig. 17)

Si puo fissare una tavola di legno sul pezzo da lavora-
re utilizzando il dispositivo di bloccaggio e usarlo come
guida ausiliaria. Eseguire [l'operazione di fresatura
muovando l'apparecchio elettrico lungo questa guida e
premendo la superficie del lato uniforme della piastra
di base 4 sulla superficie laterale della tavola di legno
(vedi fig. 17).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 18)

La guida parallela 26 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

« Installare e regolare la guida parallela 26 come de-
scritto sopra.

* Eseguire l'operazione di fresatura premendo la gui-
da parallela 26 sulla superficie laterale del pezzo da
lavorare (vedi fig. 18).

Copia fresatura (vedi fig. 19)

La guida della boccola 24 permette di copiare una fre-
satura (incluso fresature curve).

« Installare la guida della boccola 24 come descritto
sopra.

« Eseguire l'operazione di fresatura premendo la gui-
da della boccola 24 sulla superficie laterale della copia

template (vedi fig. 19).
quando si costruisce il template, notare

A che la punta della fresa segue i contorni

del template con un certo contrappeso (distanza
"b" in figura 19).

Attenzione: lo spessore del template non
deve essere minore di 8 mm. In aggiunta,

Manutenzione dell'utensile elettrico / misure
preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull‘utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulizia compartimento di aspirazione polveri (vedi
fig. 20-21)

« Svitare le viti 35 e rimuovere il coperchio 36 come
mostrato nelle figure 20-21.

* Pulire il compartimento con un pennello morbido.

* Installare il coperchio 36 ed avvitare le viti 35.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro
e a lungo termine dell'utensile elettrico é quella di
tenerlo pulito. Passare dunque con regolarita sull'u-
tensile elettrico dell'aria compressa attraverso i fori
dell'aria 6.

Servizio post-vendita e Application Service

I nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
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del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.dwt-pt.com.

Trasporto degli
apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione
dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
B o010 essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de superficie OF-1050 V OF-2100 V
Cadigo de la [127 V ~50/60 Hz] 742517 742524
herramienta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 743675 743682
Potencia absorbida [wj 1050 2100
Potencia de salida wj 460 750
. . 127 V [A] 8 15
Amperaje en el voltaje 230 V [A] 45 9
Velocidad de giro en vacio [min] 12000-30000 8000-23000
. . . [mm] 8 12
@ interior de la boquilla [pulgadas] 5/16" 15/32"
. . [mm] _ 8
@ interno del buje [pulgadas] 5/16"
[mm] 50 60
Golpe de base del enrutador [pulgadas] 1-31/32" 2.23/64"
[kal 32 6,5
Peso [1b] 7.05 1433
Clases de proteccion o] /11 .l s
Presion acustica [dB(A)] 87 83
Potencia acustica [dB(A)] 98 94
Vibracién ponderada [m/s?] 6,6 2,8
Informacién jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-

sobre ruidos

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica” cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 25.05.2017

o

Declaracion de
conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Reglas de seguridad
generales

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

ciones y advertencias de seguridad. E/
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el drea de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

» No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los ninos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad
» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-

tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.

Espanol
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Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
» No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
Aados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacién humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia!l Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccién personal. Siempre lle-
ve proteccién ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posiciéon de apagado
antes de conectar la fuente de alimentacion y/o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
Joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

» Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccién de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
electrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacién.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas sequro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

» Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
estd danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo con
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estas instrucciones, teniendo en cuenta las condi-
ciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones diferentes de
las previstas podria producir una situacion peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacién calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurard que
se mantenga la sequridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales
de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccién para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe
sostener firmemente la herramienta eléctrica du-
rante el trabajo. Se usara la cortadora para moler
con la dimensién adecuada. Siempre que use la cor-
tadora para moler o cambie la misma, debera asegu-
rarse de que el interruptor de la herramienta eléctrica
esté en posicion de apagado. Para evitar lesiones per-
sonales suyas o de los transeuntes, se quitaran las li-
neas de alimentacion del tomacorriente cuando se
arme o cambie la cortadora para moler.

* Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
madscara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

» Si se danan las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacién dafiadas. Las lineas de
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
* La herramienta eléctrica no se operara en entor-
nos humedos o de lluvia. No toque las lineas de ali-
mentacion para evitar descargas eléctricas o incendios.
» Antes de remover las herramientas eléctricas de la
pieza de trabajo, debera cortar el interruptor eléctri-
co y detener completamente la cortadora para moler.
» Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-
ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

» Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicioén original.

Guias de seguridad durante el
funcionamiento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

» Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una supetrficie resistente (hormigén, acero, pie-

dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dafiar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

* Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de
rotacion permitida no exceda la velocidad de rotacion
del eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomen-
daciones del fabricante para el uso de brocas de reba-
Jadora. No use brocas de rebajadora que no cumplan
con las especificaciones incluidas en el manual de
usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

» El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

* Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

» Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

» Cuando encienda la unidad y durante la operacién
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos
por ambas asas y mantenga una posicion firme, esto
le permitird conservar el control sobre la herramienta
eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido, tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

* Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
0 puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

« Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quenas y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

* No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

 Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

 Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

» La herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo solo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.
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» Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
efe para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

» Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
Jjo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccién personal mencionados anterior-
mente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
* Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de diéxido de silicio transparente y
otros de albariileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacién
y use aparatos con cetrtificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tensién de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tension de alimentacion es inferior
a la tension requerida, el motor se danara.

Simbolos usados en
el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

Etiqueta con numero de
serie:

OF ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e in-
strucciones de seguridad.

Simbolo

Significado

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direcciéon del movimiento.

Direccion de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Atencion. Importante.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Informacion atil.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
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Designacion de la herramienta eléctrica
DWT

Las herramientas eléctricas estan disefiadas para fre-
sado de orificio y ranura como también para tratar bor-
des de piezas de trabajo hechas de materiales a base
de madera, plastico, etc.

El uso de accesorios especiales también posibilita la rea-
lizacién de fresado de copia, maquinar bordes de piezas
de trabajo con perfil curvo, fresar a lo largo del borde de
la pieza de trabajo como también fresar ranuras circula-
res (ciertos accesorios que permiten realizar los trabajos
antedichos no se incluyen en el juego de entrega).

Componentes de la herramienta
eléctrica

Boton de bloqueo

Interruptor de encendido / apagado

Asa

Placa base

Tornillo mariposa

Ranuras de ventilacion

Controlador para ajuste correcto de profundidad
de fresado

Palanca de cierre

Cubierta de remocién de polvo *

10 Tuberia de remocién de polvo

11 Cierre de gje

12 Tuerca de sujecion de la boquilla

13 Rueda de selector de velocidad

14 Medidor de profundidad de fresado

15 Indicador

16 Volante

Tornillo de fijacién

18 Contratuerca

19 Tornillo de ajuste

Detencién escalonada

21 Buje *

Adaptador de conexién de extractor de polvo *
Tornillos de fijacién de anillo de copia *

Buje guia *

Llave *

Guia paralela (estructura) *

Escala

Boquilla

Eje

Anillo de sujecion

31 Tornillos de fijacién de la cubierta de remocién de
polvo *

Elementos de fijacion de guia paralela *

Guia *

Tornillo de ajuste de guia paralela *

Tornillos de fijacién de la cubierta de placa base
Cubierta de placa base

©o0 NOOGRAWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacién y regulacion de los elementos de la
herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

o El montaje / desmontaje / configura-

cién de algunos de los elementos es

1 el mismo para todos los modelos de la

herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

>

Instalacion / reemplazo de accesorios (ver
figura 1-2)

O

* Ponga la herramienta eléctrica al revés.

« Oprima y mantenga presionado el cierre de eje 11
(verfig. 1).

 Afloje la tuerca 12 usando la llave 25.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

Al reemplazar la boquilla 28 o instalar el buje 21
(ver fig. 2):

[OF-1050 V]

« Afloje la tuerca 12;
* Reemplace la boquilla 28;
» Ajuste la tuerca 12 en el eje 29.

[OF-2100 V]

 Afloje la tuerca 12;

» Antes de remover la boquilla 28 de la tuerca 12 abra
el anillo de sujecion 30;

» Sidesea usar la broca de rebajadora con eje de dia-
metro de 8 mm, inserte el buje 21 en la boquilla 28;
 Ajuste la tuerca 12 en el gje 29.

Para instalar o reemplazar la broca de rebajadora:

* Instale / reemplace la broca de rebajadora teniendo
en cuenta que el gje de la broca de rebajadora se debe
insertar en la boquilla 28 al menos a una profundidad
de 20 mm.

 Ajuste la tuerca 12 usando la llave de extremo abier-
to 25. Nota: nunca ajuste la tuerca 12 sin la broca,
esto puede danar la boquilla 28.

Después de realizar todas las operaciones, afloje el
cierre de gje 11.

Sistema de extraccion de polvo (ver fig. 3-4)

« Instale la cubierta 9 como lo muestran las figuras 3-4.
 Instale el adaptador 22 como lo muestran las
figuras 3-4.
» Conecte el dispositivo de extraccion de polvo exter-
no al adaptador 22 (use un adaptador adecuado si es
necesario).

Montaje / desmontaje de buje guia (ver fig. 5-6)

* Instale el buje guia 24 en la placa base 4 y coléque-
lo usando tornillos 23 (ver fig. 5-6).
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* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Armado / ajuste / instalacion de guia paralela (ver
fig. 7-9)

* Arme la guia paralela 26 como lo muestran las fi-
guras 7y 8.

* Instale la guia paralela 26 en la placa base 4 y colo-
quela con los tornillos mariposa 5.

* La guia paralela para OF-2100 V tiene un tornillo
de ajuste 34 que se puede usar para un ajuste preciso
(ver fig. 9).

* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctri-
ca.

Encendido / apagado
de la herramienta eléctrica

Encender:

Para encender la herramienta eléctrica, empuje el
botén de cierre 1y, mientras lo presiona en posicion,
empuje el botén del interruptor 2.

Apagar:

Para apagar la herramienta eléctrica, suelte el botén
del interruptor 2.

Aspiracién del polvo
durante el funcionamiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacién de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica
siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 22.

Caracteristicas de diseno de la herramienta
eléctrica

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 13, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Arranque suave
[OF-2100 V]

El arranque suave (sistema de limitacion de corriente
de arranque) permite el encendido suave de la herra-

mienta eléctrica: la broca de rebajadora gira gradual-
mente sin retrocesos ni sacudidas, y cuando la he-
rramienta se enciende esto no impone carga abrupta
sobre la red eléctrica.

Sistema de estabilizacion de velocidad de rotacion
El sistema de estabilizacion mantiene las RPM pre-
determinadas tanto en velocidad pasiva como bajo

carga. Esto permite el avance suave de la herramienta
eléctrica durante la operacion.

Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Fijacién de profundidad de fresado (ver fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse tunicamente cuando la
herramienta eléctrica estd desconecta-
do.

« Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

* Gire la detencion escalonada 20 para que su es-
calén inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 10.1).

 Afloje el tornillo de sujecién 17 (ver fig. 10.2).

* Mueva hacia arriba la palanca 8 (ver fig. 10.3); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva.

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la broca toque la supetrficie de la pieza
de trabajo y baje la palanca 8 para fijar la posicion del
cuerpo de la herramienta eléctrica (ver fig. 10.4).

* Mueva el medidor de profundidad 14 para que
su extremo toque la superficie de la detencion
escalonada 20 (ver fig. 11.1). Asi usted habra fijado
la "posicién cero”.

* Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando
las lecturas del indicador 15 en escala 27, después
ajuste el tornillo de fijacién 17 para fijar la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 11.2). Ahora,
cuando el extremo del medidor de profundidad 14 toca
el escalén inferior de la detencion escalonada 20, se
alcanzaré la profundidad de fresado predeterminada
(ver fig. 11.3). Cuando sea necesario podra alcanzar
la profundidad de fresado deseada en varias pasadas.
Para este fin, gire la detencién escalonada 20 para
que el extremo del medidor de profundidad 14 repose
alternativamente sobre los escalones superiores de la
detencion escalonada 20.

» Después de terminar los trabajos suba la palanca 8 y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicion superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas 3.

[OF-2100 V]

« Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Gire la detencion escalonada 20 para que su es-
calén inferior esté bajo el medidor de profundidad 14
(ver fig. 12.1).
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* Afloje el tornillo de sujecién 17 (ver fig. 12.2).

* Mueva hacia arriba la palanca 8 (ver fig. 12.3); esto
permitira que el cuerpo de la herramienta eléctrica se
mueva.

» Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la broca toque la superficie de la pieza
de trabajo y baje la palanca 8 para fijar la posicion del
cuerpo de la herramienta eléctrica (ver fig. 13.1).

* Mueva el medidor de profundidad 14 (rote el
volante 16 para este fin) para que el tornillo de ajus-
te 19 toque la superficie del escalon inferior 20 de la
detencion escalonada. Si es necesario afloje la con-
tratuerca 18 y afloje el tornillo de ajuste 19 (para que
su extremo toque la detencién escalonada 20) y luego
ajuste la contratuerca 18 (ver fig. 13.2 y 13.4). Asi us-
ted habra fijado la "posicion cero”.

* Mueva el indicador 15 a la marca "0" de la escala 14
del medidor de profundidad (ver fig. 13.3).

* Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad 14 hacia arriba consultando las
marcas de la escala, después ajuste el tornillo de fija-
cién 17 para fijar la profundidad de fresado predeter-
minada (ver fig. 14.1-14.3). Ahora, cuando el extremo
del tornillo de ajuste 19 toca el escaldn inferior de la
detencién escalonada 20, se alcanzard la profundi-
dad de fresado predeterminada (ver fig. 14.4). Cuan-
do sea necesario podra alcanzar la profundidad de
fresado deseada en varias pasadas. Para este fin,
gire la detencién escalonada 20 para que el extre-
mo del tornillo de ajuste 19 repose alternativamen-
te sobre los escalones superiores de la detencién
escalonada 20.

» Se puede hacer un ajuste mas preciso de la profun-
didad de fresado usando el controlador 7.

» Después de terminar los trabajos suba la palanca 8 y
suavemente levante el cuerpo de la herramienta eléc-
trica a su posicion superior, mientras sostiene la herra-
mienta eléctrica con ambas asas 3.

Direccién de fresado (ver fig. 15)

A\

Recomendaciones generales de operacion (ver
fig. 16)

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora
(ver fig. 15). De lo contrario la herramienta
eléctrica tendra sacudidas y podria perder-
se el control sobre esta.

» Marque y fije la pieza que se va a maquinar.

* Fije la profundidad de fresado deseada como se
describio anteriormente.

» Encienda la herramienta eléctrica.

* Mueva la palanca 8 (ver fig. 16); esto permitira que
el cuerpo de la herramienta eléctrica se mueva. Baje
el cuerpo de la herramienta eléctrica lentamente y
con suavidad hasta que se alcance la profundidad
de fresado predeterminada. Fije el cuerpo en esta
posicion moviendo la palanca 8 como lo muestra la
figura 16.

* Realice la operacion de fresado con avance unifor-
me y siga las recomendaciones sobre la direccién del
fresado. Sostenga la herramienta eléctrica con ambas
manos y desde ambas asas 3. No aplique esfuerzo
extra, realizar la operacion puede tomar un tiempo. EI
esfuerzo extra no acelera el proceso de trabajo sino
que sobrecarga la herramienta eléctrica.

« Después de terminar el fresado eleve el cuerpo de
la herramienta eléctrica a su posicion superior.
» Apague la herramienta eléctrica.

Fresado paralelo
Uso de guia auxiliar (ver fig. 17)

Puede fijar una tabla de madera sobre la pieza de tra-
bajo con dispositivo de sujecion y usarla como guia
auxiliar. Haga el fresado moviendo la herramienta
eléctrica a lo largo de esta guia y presione la super-
ficie lateral pareja de la placa base 4 con la superficie
lateral de la placa de madera (ver fig. 17).

Uso de guia paralela (ver fig. 18)

La guia paralela 26 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

* Instale y ajuste la guia paralela 26 como se describe
arriba.

» Haga el fresado presionando la guia paralela 26 con
la superficie lateral de la pieza (ver fig. 18).

Fresado de copia (ver fig. 19)

El buje guia 24 permite un fresado modelo (incluso
modelo curvo).

« Instale el buje guia 24, como se describe arriba.

* Haga el fresado presionando el buje guia 24 con la
superficie lateral del modelo (ver fig. 19).

A modelo, tenga en cuenta que la broca de
rebajadora siga el contorno del modelo

con cierta compensacion (distancia "b" en
figura 19).

Nota: el espesor del modelo no debe
ser menor de 8 mm. Ademas, al crear el

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la ranura de extracciéon de polvo (ver
fig. 20-21)

« Afloje los tornillos 35 y remueva la cubierta 36 como
aparece en las figuras 20-21.

« Limpie la ranura con cepillo suave.

« Instale la cubierta 36 y ajuste los tornillos 35.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 6.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones
Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-

guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
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informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Como transportar las
herramientas eléctricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el
mmmm ©Mbalaje deberian seleccionarse para un
reciclado cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espanol

51



Especificagbes da ferramenta eléctrica

Fresador

Cadigo da [127 V ~50/60 Hz]
ferramenta eléctrica [230 V ~50/60 Hz]
Poténcia nominal absorvida [wj
Poténcia de saida w]
127 V [A]
Amperagem na voltagem 230 V [A]
Rotagbes sem carga [min]
@ interior da pinga de aperto [poleg 5273'25
; ; [mm]
@ interno do casquilho [polegadas]
; : [mm]
Batida da base da tupia [polegadas]
[kal
Peso [1b]

Classe de proteccao
Pressao sonora [dB(A)]
Poténcia sonora [dB(A)]
Vibrac6es [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Informacgées
sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificagbes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntos

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 25.05.2017

o

Declaragao de
conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

Regras gerais
de seguranga

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes.

AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
¢a e todas as instrugées. O incumprimen-
to das instrugcbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de

lesGes graves.

Guarde todos os avisos e instrugées para futuras

referéncias.

O termo "ferramenta elétrica” nos avisos diz respeito a

sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com

bateria (sem fio).

Seguranca na drea de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigao dos fumos ou po.
* Mantenha as criancas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracbes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranga elétrica
* As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-

ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
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ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
rdo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigbes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagao. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
para a utilizagao no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitdvel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagcao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagao de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagdo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegdo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesbes ou
acidentes.

Segurancga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, dlcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesbes sérias.
» Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protegdo ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de pé, calgado de segurancga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecdo
para os ouvidos, utilizado nas condi¢bes adequadas
reduzirg a hipétese de lesées.

» Evite ligagbes sem intengdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢cao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posi¢céo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pecga
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* Nédo se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagbes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagdo da recolha do
po pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acéo descuidada pode causar lesb6es
severas numa fragao de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

* Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
néo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que néo
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacao e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangcas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrucées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sédo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéao.

* Proceda a manutengao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moveis, pecas partidas e
quaisquer outras condi¢cées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizacdo. Muitos acidentes s&o
provocados pela fraca manutengdo das ferramentas
elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugcbes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagdo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
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nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagées inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesées.

Reparacao

* A manutengao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecas sobresselentes idénticas.
Tal iréd assegurar que a segurancga da ferramenta elé-
trica é mantida.

» Siga as instrugbes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais
de seguranga

» Antes do trabalho, efetue uma inspecgao para ver
se a fresa esta instalada. Devera segurar firme-
mente a ferramenta elétrica durante o trabalho. De-
vera usar uma fresa com as dimensées adequadas.
Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem de se
certificar de que o interruptor na ferramenta elétrica
esta na posigédo de desligado. De modo a evitar lesées
pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da alimen-
tagcdo da tomada quando montar ou mudar a fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estarda num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentacao ficar danificado, ndo lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagéo danificado. O fio
da alimentacéo tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta nédo devera ser afetado).

» A ferramenta elétrica nao devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. N&o deveréa tocar
no fio da alimentagéo, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

» Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagao e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

» Apds o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posigao de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagées de segurancga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

» Durante os trabalhos, ndo coloque a pecga a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betao, ago, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela pega a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

» Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-

menta eléctrica. Tenha em conta as recomendagbes
do fabricante quanto a utilizagdo de brocas. Nado use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagbes incluidas no manual do utilizador.

« Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

« O didmetro da haste da broca tem de corresponder
com precisdo ao didmetro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

* Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o didmetro do orificio na placa da base.

* Retire todos os pregos ou quaisquer outros objec-
tos de metal das pegas a serem cortadas, antes do
corte.

» Quando fizer cortes em paredes ou partigbes, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de dgua e do gas. Pode sofrer les6es
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagcao

* Quando ligar a ferramenta e durante a operagao,
segure a ferramenta eléctrica com ambas as méos e
mantenha uma posigdo estavel, que lhe permita man-
ter o controlo da ferramenta eléctrica.

* Mantenha as mdos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma pecga, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da peca a ser trabalhada
e que n&o esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesbes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca nao
atingir a sua velocidade maxima.

» Avance a broca até a peca a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pegas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pegas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, nédo efectue traba-
Ihos nelas.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

* Na&o trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

« Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

« Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
* Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabeca.

Apos terminar a operagao

» A ferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho apos ser desligada e a broca parar por
completo.

« E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢&o ao abrigo da garantia.

* Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefega.

* Alimpeza do local de trabalho apos o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com os meios
de protecgdo pessoais indicados anteriormente.
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Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construcdo podem dar ori-

gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparagéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
* Os dois oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o pé criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo é a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagéo, nao ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacé&o for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados
no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado
DWT" Autocolante do nimero de
série:
OF ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Simbolo

go
O<C

&
g

=2/

A\

q3

Significado

Desligue a ferramenta elé-
trica da alimentagdo antes
da instalag&o ou ajuste.

Diregdo do movimento.

Diregédo de rotagéo.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Isolamento duplo / classe de
proteg&o.

Atencgéo. Importante.

Um sinal a certificar que
o0 produto se encontra em
conformidade com os req-
uerimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Informacé&o Util.

Utilize luvas de protegéo.

O

Durante o funcionamento,
retire o p6 acumulado.

Leia todos os avisos de se-
guranga e todas as instru-
coes.

Use oculos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Néo elimine a ferramenta

elétrica juntamente com o

lixo doméstico comum.
]

Designacgao da ferramenta eléctrica
DWT

As ferramentas eléctricas foram criadas para fresar
ranhuras e orificios, bem como para tratar extremida-
des das pecas a serem trabalhadas fabricadas com
materiais a base de madeira, plastico, etc.

A utilizagdo de acessorios especiais também possi-
bilita uma fresagem de cépia, para trabalhar extremi-
dades de pecas com um perfil curvo, fresar ao longo
da extremidade da pega, bem como fresar ranhuras

Portugués
55



circulares (alguns acessorios que permitem os tra-
balhos listados acima ndo se encontram incluidos no
conjunto).

Componentes da ferramenta
eléctrica

Botéao travamento

Interruptor de ligar / desligar

Pega

Placa da base

Parafuso de asas

Fendas de ventilagéo

Controlador do ajuste preciso da profundidade de

fresagem

Alavanca de fixagédo

Cobertura de remogédo do po *

10 Tubo de remogéo do po

11 Bloqueio do eixo

12 Porca da pinga de aperto

13 Roda do selector da velocidade

14 Mandémetro de profundidade de fresagem

15 Indicador

16 Volante magnético

17 Parafuso de fixagdo

18 Porca de fixagdo

19 Parafuso de ajuste

Batente cadenciado

21 Casquilho *

Adaptador de ligagéo de extracgdo do po *

Parafusos de fixagdo do anel de cépia *

Casquilho de orientagédo *

Chave *

Guia paralela (montagem) *

Régua

Pinca de aperto

Eixo

Anel de fixagao

31 Parafusos de fixagdo da cobertura de remogédo do

po *

Elementos de fixagdo da guia paralela *

Guia *

Parafuso de ajuste da guia paralela *

[I;’arafusos de fixagdo da cobertura da placa da
ase

Cobertura da placa da base

©O NOOAWN=

36
* Acessorios
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

trag6es ou descritos no texto fazem parte das pe-
¢as fornecidas.

Instalagao e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.
°
1 ma para todos os modelos de fer-
ramentas eléctricas. Neste caso, os

modelos especificos ndo sao indicados na ilustra-
cao.

A\

A montagem / desmontagem / prepa-
racdo de alguns elementos € a mes-

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Instalar / substituir acessoérios (consulte a
imagem 1-2)

O

» Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

* Prima e mantenha premido o fixador do eixo 11
(consulte a imagem 1).

 Liberte a porca 12 com a chave 25.

Apos uma operacgao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
sées devido a extremidade de corte.

Quando substituir a pinga de aperto 28 ou instalar
o casquilho 21 (consulte a imagem 2):

[OF-1050 V]

» Desaperte a porca 12;
» Substitua a pinga de aperto 28;
* Enrosque a porca 12 no eixo 29.

[OF-2100 V]

* Desaperte a porca 12;

» Antes de retirar a pinga de aperto 28 da porca 12,
abra o anel de fixagdo 30;

» Se quiser usar a broca com a haste com 8 mm de
diametro, insira o casquilho 21 na pinga de aperto 28;
« Aperte a porca 12 no eixo 29.

Quando instalar ou substituir a broca:

« Instale / substitua a broca, tendo em conta que
a haste da broca tem de ser inserida na pinga de
aperto 28 a, pelo menos, 20 mm de profundidade.
» Aperte a porca 12 com a chave de extremidade
aberta 25. Nota: Nunca aperte a porca 12 sem a
broca. Isso pode danificar a pin¢a de aperto 28.

Apos terminar as operagées, liberte a pinga de aper-
to 11.

Sistema de extracgao do p6 (consulte aimagem 3-4)

* Instale a cobertura 9 conforme apresentado nas
imagens 3-4.

 Instale o adaptador 22 conforme apresentado nas
imagens 3-4.

» Ligue o dispositivo externo de extrac¢do do p6 ao
adap)tador 22 (use um adaptador adequado, se neces-
sario).

Montagem / desmontagem do casquilho de orien-
tagao (consulte a imagem 5-6)

« Instale o casquilho de orientacdo 24 na pla-
ca da base 4 e fixe com parafusos 23 (consulte a
imagem 5-6).

» As operagbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalacdo / ajuste / montagem da guia paralela
(consulte a imagem 7-9)

» Monte a guia paralela 26 conforme apresentado nas
imagens 7 e 8.

* Instale a guia paralela 26 na placa da base 4 e fixe
com parafusos de asas 5.
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* A guia paralela da OF-2100 V tem um parafuso de
ajuste 34 que pode ser usado para um ajuste preciso
(consulte a imagem 9).

» As operacbes de desmontagem sé&o feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagédo correcta: A
voltagem da alimentagcéo tem de ser sempre equiva-
lente a informag&o apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica

Ligar:

Para ligar a ferramenta eléctrica, prima o botdo de
desbloquear 1 e, enquanto o prime, prima o botao do
interruptor 2.

Desligar:

Para desligar a ferramenta eléctrica, deixe de premir o
botéao do interruptor 2.

Aspiragao do p6 durante a utilizagao
da ferramenta eléctrica

A recolha do p6 diminui a concentragdo de
po no ar e evita que va aparecendo muito po
no local de trabalho.

Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,
use sempre um aspirador adequado para recolher o
po6 gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 22.

Caracteristicas de design da
ferramenta eléctrica

Roda de selecgédo da velocidade de rotacao

Utilizando o interruptor de ajuste das rotagbes 13,
pode escolher a velocidade de rotagdo necessaria
(também durante o funcionamento).

A velocidade de rotagdo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Arranque suave
[OF-2100 V]

O arranque suave (sistema de limitagdo de corrente
de arranque) permite o arranque suave da ferramenta
eléctrica: A broca gira cada vez mais depressa, sem
solavancos nem ressaltos, e quando a ferramenta
eléctrica é ligada, isto ndo obriga a uma carga pesada
sobre a rede de alimentac&o.

Sistema de estabilizagdo da velocidade de rotacdao

O sistema de estabilizagdo mantém as RPM predefini-
das, tanto na velocidade sem carga como com carga.

Isto permite o avango suave da ferramenta eléctrica
durante o funcionamento.

Recomendacgées acerca do
funcionamento

Configuragdao da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 10-14)

A\

[OF-1050 V]

O ajuste da profundidade de fresagem sé6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

« Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 10.1).

» Liberte o parafuso de fixagdo 17 (consulte a
imagem 10.2).

* Mova a alavanca 8 para cima (consulte a
imagem 10.3). Isto permite que a estrutura da ferra-
menta eléctrica se mova.

 Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
peca a ser trabalhada, e mova a alavanca 8 para baixo
para fixar a posi¢cdo da estrutura da ferramenta eléctri-
ca (consulte a imagem 10.4).

* Mova o manémetro de profundidade 14, de modo a
que a sua extremidade toque na superficie do batente
cadenciado 20 (consulte a imagem 11.1). Assim, fixou
a "posigdo zero".

» De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o mandémetro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta as leituras do indicador 15 na ré-
gua 27, depois, aperte o parafuso de fixacdo 17 para
fixar a profundidade de fresagem predefinida (consul-
te a imagem 11.2). Agora, quando a extremidade do
manometro de profundidade 14 tocar no passo mais
baixo do batente cadenciado 20, atinge a profundida-
de de fresagem predefinida (consulte a imagem 11.3).
Quando for necessario, pode atingir a profundidade
de fresagem desejada em varios passos. Para isso,
rode o batente cadenciado 20, de modo a que a ex-
tremidade do manémetro de profundidade 14 assente
alternadamente em passos mais elevados do batente
cadenciado 20.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para cima e suba suavemente a estrutura
da ferramenta eléctrica para a posigdo mais elevada,
enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas 3.

[OF-2100 V]

* Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o batente cadenciado 20 de modo a que o
passo mais baixo esteja abaixo do manémetro de pro-
fundidade 14 (consulte a imagem 12.1).

» Liberte o parafuso de fixagdo 17 (consulte a
imagem 12.2).

 Mova a alavanca 8 para cima (consulte a
imagem 12.3). Isto permite que a estrutura da ferra-
menta eléctrica se mova.

» Baixe a estrutura da ferramenta eléctrica, de modo
a que a extremidade da broca toque na superficie da
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peca a ser trabalhada, e mova a alavanca 8 para baixo
para fixar a posigdo da estrutura da ferramenta eléctri-
ca (consulte a imagem 13.1).

» Mova o manémetro de profundidade 14 (para isso,
rode o volante magnético 16), de modo a que o pa-
rafuso de ajuste 19 toque na superficie do passo in-
ferior do batente cadenciado 20. Se for necessario,
liberte a porca de fixagdo 18 e desaperte o parafuso
de ajuste 19 (de modo a que a sua extremidade toque
no batente cadenciado 20), depois aperte a porca de
fixacdo 18 (consulte a imagem 13.2 e 13.4). Assim,
fixou a "posi¢éo zero".

* Mova o indicador 15 para a marca "0" da ré-
gua do manoémetro de profundidade 14 (consulte a
imagem 13.3).

* De modo a definir a profundidade de fresagem,
mova o manémetro de profundidade 14 para cima,
tendo em conta a marca na régua, depois, aperte o
parafuso de fixagdo 17 para fixar a profundidade de
fresagem predefinida (consulte a imagem 14.1-14.3).
Agora, quando a extremidade do parafuso de ajuste 19
tocar no passo mais baixo do batente cadenciado 20,
atinge a profundidade de fresagem predefinida (con-
sulte a imagem 14.4). Quando for necessario, pode
atingir a profundidade de fresagem desejada em va-
rios passos. Para isso, rode o batente cadenciado 20,
de modo a que a extremidade do parafuso de ajuste 19
assente alternadamente em passos mais elevados do
batente cadenciado 20.

* Pode fazer um ajuste mais preciso da profundidade
de fresagem usando o controlador 7.

* Quando o trabalho estiver terminado, mova a ala-
vanca 8 para cima e suba suavemente a estrutura
da ferramenta eléctrica para a posicdo mais elevada,
enquanto segura a ferramenta eléctrica em ambas as
pegas 3.

Direcgao de fresagem (consulte a imagem 15)
A fresagem deverd ser sempre efectua-
da contra a direcgdo de rotagdo da broca
(consulte a imagem 15). Caso contra-
rio, a ferramenta eléctrica seréa exposta a
solavancos que podem dar origem a uma perda de
controlo.

Recomendacgbes gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 16)

» Assinale e fixe a pega a ser trabalhada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada, con-
forme descrito em cima.

» Ligue a ferramenta eléctrica.

* Mova a alavanca 8 conforme apresentado na ima-
gem 16 (isto permite que a estrutura da ferramenta
eléctrica se mova). Baixe lenta e suavemente a estru-
tura da ferramenta eléctrica até que a profundidade
de fresagem predefinida seja atingida. Fixe a estrutura
nesta posicdo, movendo a alavanca 8 conforme apre-
sentado na imagem 16.

+ Efectue a fresagem com um avango uniforme, tendo
em conta as recomendacgoes relativas a direc¢do de
fresagem. Segure a ferramenta eléctrica com ambas
as maos em ambas as pegas 3. Ndo faca esforgos ex-
tra. Efectuar a operagéo leva algum tempo. O esforgo
extra ndo acelera o processo de trabalho e sobrecar-
rega a ferramenta eléctrica.

* Apos terminar o processo de fresagem, levante a
estrutura da ferramenta eléctrica ao maximo.
« Desligue a ferramenta eléctrica.

Fresagem paralela
Usar a guia auxiliar (consulte a imagem 17)

Pode fixar uma tabua de madeira na pega a ser tra-
balhada, com o dispositivo de fixagédo, e usa-la como
guia auxiliar. Efectue a operagdo de fresagem mo-
vendo a ferramenta eléctrica ao longo desta guia e
premindo a superficie do lado nivelado da placa da
base 4 contra a superficie lateral da tabua de madeira
(consulte a imagem 17).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 18)

A guia paralela 26 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

* Instale e ajuste a guia paralela 26 conforme descrito
em cima.

» Efectue a fresagem premindo a guia paralela 26
para a superficie lateral da pega a ser trabalhada (con-
sulte a imagem 18).

Fresagem de cépia (consulte a imagem 19)

O casquilho de orientacdo 24 permite a fresagem de
modelos (incluindo o modelo curvo).

« Instale o casquilho de orientagdo 24, conforme des-
crito em cima.

« Efectue a fresagem premindo o casquilho de orien-
tacao 24 para a superficie lateral do modelo (consulte

aimagem 19).
fizer um modelo, tenha em conta que a

A broca segue o contorno do modelo com

uma certa compensagdo. (distancia "b" na
imagem 19).

Nota: A espessura do modelo nao pode
ser inferior a 8 mm. Além disso, quando

Manutengao da ferramenta eléctrica / medidas
preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ranhura de extrac¢do do p6 (consulte
a imagem 20-21)

» Desenrosque os parafusos 35 e retire a cobertu-
ra 36 conforme apresentado nas imagens 20-21.

» Limpe a ranhura com uma escova suave.

« Instale a cobertura 36 e enrosque os parafusos 35.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigdo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 6.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengdo e reparagdo do seu pro-
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duto, bem como pegas sobresselentes. A informagdo
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagéo sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte das ferramentas
elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagdo da caixa com pingas.

Protecgao
ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagéo de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessoérios e caixa
B cverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispbem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dik freze

g [127 V ~50/60 Hz]
Elektrikli alet kodu [230 V ~50/60 Hz]
Girig giicii wj
Giig w]
Gerilimdeki akim 12 wﬁ
Bostaki devir [dk]
Bilezik i¢ ¢api %zg
g [mm]
Burcun i¢ ¢api [ing]
[mm]
Freze tabaninin stroku [ing]
v [kgl
Agirlik [pound]

Emniyet sinifi
Ses basinci [dB(A)]
Akustik gii¢ [dB(A)]
Agirlikh titresim [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Giiriiltii
bilgisi

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini agar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

A\

q3

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet ézelligi" béliimiinde
tanimlanan Urtindn, degisiklikleri de dahil olmak lize-
re 2006/42/EC yénergelerinin gegerli blitiin hikimleri-
ni karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldu-
gunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 25.05.2017

o

Uyumluluk
beyanati

Onay mdd(irii Wu Cunzhen

Genel
glivenlik kurallari

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
j yaralanmalara yol acabilir.
lleride basvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yliksektir.

 Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutugturabilecek kivilcimlar olusturur.

 Elektrikli aleti caligtirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kigileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

 Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mus elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Dedistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.
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* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis ylizeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

* Kabloyu baska amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tasimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uclardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumali bir arttk akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik ¢carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. lizerinde bulunan agik
metal ylizeylere asla dokunmayin, ¢linkii metal ylizey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢caligtirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilac etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri ¢alistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

* Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gézliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

* Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan énce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz diigme lizerindeyken tagsimaniz veya
diigmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan oénce ayar anahtarini
veya somun anahtarini s6kiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

» Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve eldi-
venlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Bol kiya-
fetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara sikigabilir.
» Cihazlar toz giderme ve toplama Iiinitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagli
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanligin sizi kayitsizlastirmasina izin vermeyin ve
aletin glivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

» Uyari! Elektrikli aletler ¢calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya éliimctil yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti calistir-

madan énce doktorlarina ve tibbi implant lreticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan Kisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢alistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha giivenli bir bicim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

* Acma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

* El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan o6nce figin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi énleyici glivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanlislikla
baglatma riskini azaltir.

* Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen Kkisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis Kigile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.
 Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhigini veya takilmasini, parcalarin kirilma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligsmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha d(isiik-
tiir ve daha kolay kontrol edilebilir.

« Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uclarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindirilmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
ytizeyleri gtivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinii engeller.

* Bir elektrikli alet kullanirken liitfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Béylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

 Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Béylece elektrikli aletin giivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik
uyarilan

« Ise baslamadan énce, freze ¢akisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
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Olgiilere sahip freze gakisi kullaniimalidir. Freze ¢aki-
sinin kullanildigi veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet (izerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kigilerin yaralanmasini énlemek igin freze ¢akisi takilir-
ken veya degistirilirken glic¢ hattinin prizden g¢ekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda ¢a-
lisacaksiniz. Bu yiizden maske ve koruyucu gézlik
takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi toplamali-
siniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymemelisiniz.
* Hasar goérdiiyse giic hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gli¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Glig hatlari (aletin ¢alismasini
engellememek igin) sasenin arkasina yerlestirilmelidir
» Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinilmamalidir. Yangin veya elektrik ¢carpmasini
onlemek igin gii¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is parcasindan ¢ikartilmadan énce
gli¢ anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

» Eller daima dénen pargalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is pargasiyla temas halindeyken, glic ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
Ii ve sonrasinda kilavuz siitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Boylece elektrikli alet baglangi¢
konumuna dénecektir.

Elektrikli aleti ¢alistirirken
uygulanacak giivenlik esaslari

Isletime baslamadan énce

 [Isleme sirasinda is parcasini saglam bir ylizey lize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcgasi lizerinden gegtiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gli¢ aleti lizerindeki kontrolii kay-
bedebilirsiniz.

* lzin verilen déniis hizi, gii¢ aleti mili déniis hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uglarin kullanimi
i¢in dreticinin énerilerine uyun. Kullanici kilavuzundaki
ozelliklere uymayan freze kesici uclarini kullanmayin.
* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Blikilmis, kérlesmis veya catlak kesici uglari
degistiriimelidir.

* Freze kesici ucu gévdesinin g¢api, gli¢ aleti bilezigi-
nin i¢ gapiyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
capini asiyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kiitiiklerden tiim ¢ivileri veya metal
nesneleri ¢ikarin.

* Duvarlarda veya ince bélmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar
gbrmesinin bir sonucu olarak énemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

Isletme sirasinda

» Gli¢ verirken ve ¢alisma sirasinda, glc aletini her
iki elinizle tutamaklarindan tutun ve glic¢ aleti lizerinde
kontrolliniizii koruyacak saglam bir konumda durun.

» Ellerinizi déner freze kesici ucundan givenli bir
mesafede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan digari gikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Dénen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

* Freze kesici ucu tam hiza ulagsmadan asla islemeye
baslamayin.

* Freze kesici ucunu sadece glic aleti acikken is par-
casina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
pargasina sikisabilir veya bir geri tepme ve glic aleti
lizerinde kontrol kaybi meydana gelebilir.

» Kiiclik kiitiikleri iglerken kiskag cihazlarini kullanin.
Klitiikler diizgiince sabitlemek icin fazla kligtikse onlari
islemeyin.

* Glig aletinin motoru galigirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya calismayin.

* Asbest iceren malzemelerle calismayin. Asbest
kanserojen olarak bilinir.

 Yliklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

e Uzun stire kullanirken elektrikli aletinizin agir 1sin-
masindan kaginin.

« Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustiinde calistir-
mayin.

Isletimin tamamlanmasindan sonra

» Glg aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
?mamen durdugunda atdlyedeki yerinden sékilmeli-
ir.

e Mil kilidini kullanarak ataletle kesici u¢ déndgini
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, glc aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gecersiz
kilacaktir.

* Calisma sirasinda Kkesici ug ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

* Calismadan sonra calisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma ydntemleriyle donatilimis kisiler

tarafindan yapiimalidir.
A de olusan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu $6yle olmalidir:
« Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi gekilmelidlir.
o Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento iginde bulunan diger duvar Urtinleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza bagldir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz liitfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glivenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiiglik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigcme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gtic geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gli¢ gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yiiksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gérecektir. Do-
layisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin fisini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gti¢ gerilimi
gereken gerilimden dlstik ise motor zarar gérecektir.

Kilavuzda kullanilan
semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gli¢ aletinin dogru ve gtivenli kul-
lanimina imkan verecektir.
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Sembol

DWT @

Anlami

Seri numarasi etiketi:
OF ... - model;

XX - liretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Sembol Anlami

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Tim glivenlik y6netmelikler-
ini ve talimatlarini okuyun.

(3%}
Glg aletini ev tipi ¢bp
kutularina atmayin.

|

(CAC)

Koruyucu gozliikler takin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Kulak koruyuculari takin.

Glg aletleri, oyuk ve delik frezelemenin yani sira ah-
sap bazli malzemeden, plastikten vb. malzemelerden
tretilen is pargalarinin kenarlarini islemek igin de ta-
sarlanmigtir.

Toz maskesi takin.

Ozel aksesuarlarin kullanimiyla kopya frezeleme
gerceklestirmek, is pargalarinin kenarlarini egimli bir
profille islemek, is parcasinin kenari boyunca freze-
lemenin yani sira dairesel oyuklarin frezelenmesi de

0@

Kurulum veya ayar énces-
inde gli¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

mimkdind(ir (yukarida listelenen isleri yapmayi sagla-
yan belirli aksesuarlar teslim paketine dahil degildir).

Motorlu aletin

go

parcalari

Calistirma kilidi
Acma / kapatma anahtari
Tutamak

Taban levhasi

Kelebek vida

Havalandirma araliklari

Freze derinliginin ince ayari igin kontrol birimi
Kilitteme kolu

Toz giderme kapagi *
Toz giderme borusu
Mil kilidi

Hareket yénii.
g ) @ . Déniis yénil.
&
@ Kilitl.
ol Kilidi agik.

Bilezik sitkma somunu

ol /1

Cift yalitim / koruma sinifi.

Frezeleme derinlik 6lcer
Gdsterge

Volan

Kilitleme vidasi

Dikkat Onemli.

Kilitteme somunu

Ayar vidasi

Kademeli durdurma pargasi
21 Burg *

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13 Hiz segcme dbner tekeri
14
15
16
17
18
19
20

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugunu
dogrulayan bir igaret.

22 Toz ¢ikarici baglanti adaptorti *
23 Kopya halkasi baglanti vidalari *
24 Kilavuz burg *

25 Ingiliz anahtar *

26 Paralel kilavuz (montaj) *

Faydali bilgiler.

27 Olgek

28 Bilezik

29 Mil

30 Kilitteme halkasi

31 Toz giderme kapaginin sabitleme vidalari *

ol - >

Koruyucu eldivenler giyin.

32 Paralel kilavuz sabitleme elemanlari *

33 Kilavuz *

34 Paralel kilavuz ayar vidasi *

35 Taban plakasi kapadinin sabitleme vidalari

36 Taban plakasi kapagdi



* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Aksesuarlarin takilmasi / degistirilmesi
sek. 1-2)

O

» Glig aletini bas asagi gevirin.
* Mil kilidini 11 basili tutun (bkz. sek. 1).
* Anahtar 25 kullanarak somunu 12 gevsetin.

Bazi pargalarin montaji / s6kiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri igin
aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.

Digliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

>

(bkz.

Uzun siireli ¢alismalardan sonra, freze
kesici ucu ¢ok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sokiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

Bilezigi 28 degistirirken veya burcu 21 takarken
(bkz. sek. 2):

[OF-1050 V]

* Somunu 12 sbkiin;
 Bilezigi 28 degistirin;
» Somunu 12 mil 29 (izerine vidalayin.

[OF-2100 V]

» Somunu 12 s6kiin;

* Bilezigi 28 somundan 12 ¢ikarmadan dnce kilitleme
halkasini 30 agin;

* Freze kesici ucunu 8 mm ¢apindaki gévdeyle kullan-
mak isterseniz, burcu 21 bilezige 28 yerlestirin;

» Somunu 12 milin 29 lizerine sikin.

Freze kesici ucunu takarken veya degistirirken:

» Freze kesici ucu gévdesinin burcun 28 igine en
az 20 mm derinlikte yerlegtiriimesi gerektigini dikkate
alarak freze kesici ucunu takin / degistirin.

» Acik agizli anahtar 25 kullanarak somunu 12 sikin.
Not: freze kesici ucu olmadan somunu 12 asla sik-
mayin bu bilezige 28 zarar verebilir.

Tim iglemler tamamlandiktan sonra, mil kilidini 11 ser-
best birakin.

Toz ¢ikarma sistemi (bkz. sek. 3-4)

* Kapagi 9 sekil 3-4'te gésterildigi sekilde takin.

* Adaptérii 22 sekil 3-4'te gdsterildigi sekilde takin.

» Harici toz ¢ikarma cihazini adaptére 22 baglayin
(gerekirse uygun bir adaptoér kullanin).

Kilavuz burcun takilmasi / s6kiilmesi (bkz. sek. 5-6)

* Kilavuz burcu 24 taban plakasina 4 takin ve
vidalari 23 kullanarak sikin (bkz. sek. 5-6).
» So6kim islemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuz montaji / ayari / kurulumu (bkz.
sek. 7-9)

* Paralel kilavuzu 26 sekil 7 ve 8'de gésterildigi sekil-
de monte edin.

» Paralel kilavuzu 26 taban plakasina 4 takin ve kele-
bek vidalarla 5 sabitleyin.

* OF-2100 V paralel kilavuzu, diizglin ayarlama igin
kullanilabilecek bir ayar vidasina 34 sahiptir (bkz.
sek. 9).

» S6kiim islemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk
kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama

Agma:

Elektrikli aleti acmak igin, kilit kapali diigmesine 1 basi-
niz ve onu konumunda tutarken, anahtar diigmesine 2
basiniz.

Kapama:

Elektrikli aleti kapatmak igin, anahtar digmesini 2 ser-
best birakiniz.

Elektrikli alet kullanimi
sirasindaki toz emme

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasini
& azaltir ve ig istasyonunda toz birikmesini 6n-
..... lor.

Glg aletini  galistirirken galisma esna
sinda olusan tozlari toplamak icin daima uygun
bir elektrikli sdpiirge kullanin. Elektrikli sipdrgeyi
adaptore 22 baglamak icin ézel bir adaptér kullanilir.

Motorlu aletin
tasarim o6zellikleri

Devir sayisi 6n se¢imi

Devir ayarlama anahtari 13'yi kullanirken, gerekli mil
hizini segebilirsiniz (ayrica ¢calisma esnasinda).
Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagli olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi disik hizda uzun sdre kullanirken, 3 daki-
ka stire boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun igin hizi
maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta ¢alis-
maya biraKin.

Yumusak c¢alistirma
[OF-2100 V]

Yumusgak calistirma (baslatma akimi sinirlama siste-
mi) glg¢ aletinin yumusak calistirlmasina imkén verir
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freze kesici ucu ani hareketler ve geri tepmeler olma-
dan kademeli olarak ¢alisir ve gli¢ aleti agildiginda, bu
glic sebekesine ani bir yik uygulamaz.

Dénliis hizi dengeleme sistemi

Dengeleme sistemi, rélanti hizda ve yiik altinda 6n

ayarli DEVIR hizini korur. Bu, ¢alisma esnasinda gii¢
aletinin yumusak bir sekilde ilerlemesine imkan verir.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili 6neriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 10-14)

AN

[OF-1050 V]

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca giic
aleti kapali oldugunda gerceklestirilebilir.

» Glig aletini diiz, yatay bir ylizeye kurun.

* Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik 6lgerin 14 altina gelecek sekilde déndliriin (bkz.
sek. 10.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 10.2).

* Kolu 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 10.3) - bu, gli¢ ale-
tinin hareket etmesine imkéan verecektir.

» Glig aleti gbvdesini freze kesici ucu is pargasi ylize-
yine dokunana kadar algaltin ve glic aleti gbvdesinin
konumunu sabitlemek igin kolu 8 asagi indirin (bkz.
sek.10.4).

e Derinlik blgeri 14 ucu kademeli durdurma
pargasinin 20 ylizeyine dokunacak sekilde hareket et-
tirin (bkz. sek. 11.1). Bdylece "sifir konumu" sabitlemis
olursunuz.

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin derinlik
Olgeri 14 Olgekteki 27 gbsterge 15 okuma degerlerine
gore yukari kaldirin ve sonrasinda 6n ayarl frezele-
me derinligini sabitlemek i¢in kilitleme vidasini 17 sikin
(bkz. sek. 11.2). Derinlik élgerin 14 ucu kademeli dur-
durma pargasinin 20 en alt kademesine dokundugun-
da, 6n ayarll frezeleme derinligine ulasilacaktir (bkz.
sek. 11.3). Gerektiginde, istenilen frezeleme derinli-
gine birka¢ pasoda ulasilabilir. Bu amagla, kademeli
durdurma pargasini 20 derinlik élgerin 14 ucu sirayla
kademeli durdurma pargasinin 20 (st kademesi lize-
rinde kalacak sekilde dénddirtin.

* [sler bittikten sonra, kolu 8 yukari kaldirin ve gii¢
aletini her iki tutamakla 3 tutarken, yavasga gli¢ aleti
goévdesini en lst konumuna kaldirin.

[OF-2100 V]

» Glig aletini dliz, yatay bir ylizeye kurun.

» Kademeli durdurma pargasini 20 alt kademesi de-
rinlik élgerin 14 altina gelecek sekilde déndliriin (bkz.
sek. 12.1).

» Sikma vidasini 17 serbest birakin (bkz. sek. 12.2).

» Kolu 8 yukari kaldirin (bkz. sek. 12.3) - bu, gli¢ ale-
tinin hareket etmesine imkén verecektir.

» Glig aleti gbvdesini freze kesici ucu is pargasi ylize-
yine dokunana kadar algaltin ve glic aleti gévdesinin
konumunu sabitlemek igin kolu 8 asagi indirin (bkz.
sek.13.1).

« Derinlik 6lgeri 14 ayar vidasi 19 kademeli durdurma
pargasinin 20 alt kademesi ylizeyine degecek sekilde
hareket ettirin (bu amacla volani 16 dond(iriin). Gere-
kirse, kiliteme somununu 18 serbest birakin ve ayar
vidasini 19 ¢6ziin (béylece ucu kademeli durdurma

pargasina 20 deder) ve sonrasinda kilitteme somu-
nunu 18 sikin (bkz. sek. 13.2 ve 13.4). Béylece "sifir
konumu" sabitlemis olursunuz.

» Gostergeyi 15 derinlik 6lcer 14 éigedinin "0" isareti-
ne hareket ettirin (bkz. sek. 13.3).

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin derinlik
Olgeri 14 dlgek isaretine gore yukari kaldirin ve son-
rasinda 6n ayarl frezeleme derinligini sabitlemek igin
kilitteme vidasini 17 sikin (bkz. sek. 14.1-14.3). Ayar
vidasinin 19 ucu kademeli durdurma pargasinin 20 en
alt kademesine dokundudunda, én ayarl frezeleme
derinligine ulasilacaktir (bkz. sek. 14.4). Gerektiginde,
istenilen frezeleme derinligine birka¢ pasoda ulasilabi-
lir. Bu amacla, kademeli durdurma parcasini 20 ayar
vidasinin 19 ucu sirayla kademeli durdurma pargasi-
nin 20 (st kademesi lizerinde kalacak sekilde dénd(i-
rin.

* Frezeleme derinliginin daha hassas bir ayari, kontrol
birimi 7 kullanilarak yapilabilir.

* Igler bittikten sonra, kolu 8 yukari kaldirin ve gli¢
aletini her iki tutamakla 3 tutarken, yavasca glic aleti
gbvdesini en (st konumuna kaldirin.

Frezeleme yénii (bkz. sek. 15)

Frezeleme, daima freze kesici ug¢ dénme
ybniine ters yénde gerceklestiriimelidir (bkz.
sek. 15). Aksi halde, gii¢ aleti ani hareket-
lere maruz kalir. Bu da kontrol kaybina yol
acabilir.

Genel ¢alisma o6nerileri (bkz. sek. 16)

* Islenebilir is pargcasini sinirlandirin ve sabitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde frezeleme derinligini
ayarlayin.

« Glg aletini galigtirin.

» Sekil 16'da gosterildigi sekilde kolu 8 hareket ettirin
(bu, gli¢ aleti gévdesinin hareket etmesine imkéan ve-
rir). On ayarli frezeleme derinligine ulasilana kadar gli¢
aleti gbvdesini yavasca ve nazikge alcaltin. Sekil 16'da
gosterildigi sekilde kolu 8 hareket ettirerek gévdeyi bu
konumda sabitleyin.

* Frezeleme yénliyle alakall 6nerilere uyarak, diizgiin
ilerlemelerle frezeleme islemini gergeklestirin. Giig
aletini her iki elinizle tutamaklarindan 3 tutun. Ekstra
glic harcamayin islemi gergeklestirmek biraz zaman
alacaktir. Ekstra glic harcanmasi ¢alisma sdrecini hiz-
landirmayacaktir ve gli¢ aletine asiri ylik bindirecektir.
* Frezeleme islemi bittikten sonra gii¢ aletini en (st
konumuna getirin.

» Gl aletini kapatin.

Paralel frezeleme
Yardimci kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 17)

Is pargasinin (lizerine kenetleme aletiyle bir ahsap
plaka sabitleyebilirsiniz ve bunu bir yardimci kilavuz
olarak kullanabilirsiniz. Glig aletini bu kilavuz boyunca
hareket ettirerek ve taban plakasinin 4 diizgiin yiize-
yini ahsap plakanin yan ylizeyine bastirarak frezeleme
islemini gerceklestirin (bkz. sek. 17).

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 18)

Paralel kilavuz 26 is pargasinin dliz yiizeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 26 ku-
run ve ayarlayin.
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» Paralel kilavuzu 26 is pargasinin yan ylizeyine bas-
tirarak frezeleme islemini gerceklestirin (bkz. sek. 18).

Kopya frezeleme (bkz. sek. 19)

Kilavuz bur¢ 24 sablon frezelemeye olanak saglar
(egimli sablonu da igerir).

* Kilavuz burcu 24 yukarida tarif edildigi sekilde takin.
* Kilavuz burcu 24 sablonun yan ylizeyine bastirarak
frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 19).

Not: sablon kalinhgi 8 mm'den daha az
olmamalidir. Ayrica, bir sablon olugturur-
ken, freze kesici ucunun sablon sinirini
belirli bir kaciklikla takip ettigini litfen
unutmayin (sekil 19'daki "b" mesafesi).

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu 6nlemler

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.
temizlenmesi (bkz.

Toz c¢ikarma kanalinin

sek. 20-21)

» Vidalari 35 s6kiin ve kapagi 36 sekil 20-21'de gdste-
rildigi sekilde ¢ikartin.

» Kanall yumusak bir fircayla temizleyin.

* Kapagdi 36 takin ve vidalari 35 yerine sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun siireli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu

aleti, hava deliklerinden 6 c¢ikan sikistirlmis havayla
diizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz (riiniiniiziin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin
nakliyesi

* Nakliye sirasinda ambalaj (izerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle galisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-

lanilmasina izin verilmez.

i : Cevre ile dost geri déniisiim iglemi igin mo-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-

meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-

lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar

isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,

yeniden dénlisiimli kdgida basilmigtir.

Cevresel
koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Imalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka gérnowrzecionowa

. [127 V ~50/60 Hz]
Kod elektronarzedzia [230 V ~50/60 Hz]
Moc nominalna [wj
Moc na wyjsciu w]
i L. 127 V[A
Natezenie pradu przy napieciu 230 Vf A}
Predkosc¢ obrotowa bez obciazenia [min]
Srednica wewnetrzna uchwytu [mm]
zaciskowego [cale]
Srednica wewnetrzna tulei [[ga';g
i [mm]
Skok korpusu frezarki [cale]
[kgl
Waga [funty]
Klasa bezpieczenstwa
Cisnienie akustyczne [dB(A)]
Moc akustyczna [dB(A)]
Obciazenie wibracjami [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Informacja dot.
hafasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, jezeli
cisnienie akustyczne przewyzsza 85 dB(A).

A\

q3

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoScig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 25.05.2017

o

Deklaracja
zgodnosci

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Ogélne zasady
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czysto$¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac¢ elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq
spowodowac zapton pytow lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
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zaden sposo6b wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciala z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziafanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzic przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywaé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wylaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewdd z dala od zrédef ciepfa, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowaé przedfuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzgdzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesSci te mogg znalezc sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pragdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywac czujnos¢, patrzeé¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wpfywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajq ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podfaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic sie, ze
wylacznik znajduje sie w pofozeniu wyfaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w pofozeniu wigczonym "ON" moze byc¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zafo-
Zony na wirujgcg czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidliowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sq dostosowane do podfaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyty, za-
pewnié, aby zostaly podfaczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytbw moze
Zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwol, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktécaC dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnoSciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogq uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sq nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidtowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi byc¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odfaczy¢ przewoéd
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajq ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

» Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywafy go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sgq niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

* Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma pekniec lub innych
objawoéw, ktére moga zaktécac prawidfowe dziafa-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sq przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewnié¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidfowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajq sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac€ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertef
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
Jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.
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» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemoZzliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowangq i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukgji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopuscic
do obrazen operatora lub 0sob postronnych, przewéd
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyl, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
dfugie wtosy nalezy zaktadac czapke. Podczas pracy
nie nosic luznych ubran.

» Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, nie
dotykac go. Nie wolno uzywaé elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramg (aby nie prze-
Szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamiac¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotykac prze-
wodu, aby nie doszfo do pozaru lub porazenia pradem
elektrycznym.

* Przed usunieciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wyfaczy¢ wyfacznik zasilania i pocze-
ka¢ na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

» Po zakonczonej obrébce wylaczy¢ wylacznik i
odblokowac dzwignie, aby elektronarzedzie wréci-
fo do pozycji wyjsciowej.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas
pracy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

* Podczas obrobki nie umieszcza¢ obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzi¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

» Uzywac frezéw, ktérych dopuszczalna predko$c
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzegac¢ zalecen
producenta dotyczgcych uzywania frezéw. Nie uzywac

frezow, ktore nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

e Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezéw.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg by¢
wymienione.

» Srednica chwytu frezu musi pasowac doktadnie do
wewnetrznej Srednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

» Nigdy nie uzywac¢ frezu, jesli $rednica jego czesci
skrawajgcej jest wigksza niz Srednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usungc¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktory bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania cigcia w $cia-
nach nalezy zlokalizowac ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowac¢ powazne obra-
Zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

* Podczas wigczania zasilania i podczas pracy, trzy-
mac elektronarzedzie obiema dfornmi za oba uchwyty i
utrzymywac stabilng pozycje, ktéra umozliwi zachowa-
nie kontroli nad elektronarzedziem.

« Trzymac dfonie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamieta¢, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieostfoniety koniec frezu moze
przejsc¢ przez dolng czes$c obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykac wirujgcego frezu.

 Nigdy nie rozpoczynac obrébki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

* Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

* Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabiac go.

* Nigdy nie usuwac wioréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢ materiatow zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

e Unikac¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Unikac¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

» Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gfowy.

Po zakonczeniu pracy

« Elektronarzedzie mozna usung¢ z miejsca pracy

gopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie

rezu.

» Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-

na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-

tronarzedzia i anulowanie gwarancji.

* Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -

nie wolno go dotykac, zanim nie ostygnie.

« Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy

musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w

wyzej wymienione Srodki ochrony indywidualnej.
Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
sciernym, ciecia, pifowania, wiercenia
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i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wpfywaé na ptodnosé¢. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
kfad:

* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegfach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych
substancji zalezy od czesto$ci obrabiania tych mate-
riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czgstek).

Sprawdzaé napiecie zasilania: upewnic sie, ze war-
tosS¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$c poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia,
Jjesli warto$c¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Symbol Znaczenie

DWT" Naklejka z numerem seryj-
OF ... nym:
OF ... - model;
XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

000

Nalezy przeczytac¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

(CAU) Nosi¢ gogle ochronne.

Nosic¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odfgczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

®0eeV

Symbol Znaczenie
ﬁ ﬁ Kierunek ruchu.
@ @ @ Kierunek obrotéw.
@ Zablokowany.
[ﬁ Odblokowany.

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

=274

Uwaga. Wazne.

Znak oznaczajgcy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Pomocne informacje.

Nosic rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwac

gromadzacy sie pyt.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektronarzedzia przeznaczone sg do frezowania row-
kow i otworow oraz do obrobki krawedzi obrabianych
elementéw wykonanych z materiatow drewnopochod-
nych, tworzyw sztucznych itd.

Zastosowanie specjalnych akcesoriow umozliwia row-
niez wykonywanie kopiowania, obrabiania krawedzi
w formie profili krzywych, frezowania wzdtuz krawe-
dzi obrabianego przedmiotu jak réwniez frezowania
rowkéw kofowych (niektére akcesoria umoZzliwiajgce
wykonywanie powyzszych prac nie wchodzg w sktad
dostarczanego zestawu).
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Czesci skfadowe
elektronarzedzia

Przycisk blokujgcy wytacznik

Przetgcznik wt. / wyt.

Uchwyt

Ptyta podstawy

Sruba skrzydetkowa

Wioty wentylacyjne

Pokretto precyzyjnej requlacji gtebokosci frezowania
Dzwignia ustalajgca

Pokrywka systemu odsysania pytu *
Krociec do odsysania pytu

11 Blokada wrzeciona

Nakretka zaciskania tulei zaciskowej
Pokretto regulacji obrotéw

Ogranicznik gtebokosci frezowania
Wskaznik

Pokretto

Sruba blokujgca

Nakretka blokujgca

Sruba regulacyjna

Ogranicznik stopniowy

Tulejka *

Przytgcze do odsysania pytu *

Wkrety mocujgce pierscient do kopiowania *
Tuleja prowadzgca *

Klucz *

Prowadnica rownolegta (zespot) *

Skala

Tuleja zaciskowa

Wrzeciono

Pierscien zabezpieczajgcy

Wkrety mocujgce pokrywe systemu odsysania
pytu ™

Elementy mocowania prowadnicy réwnolegtej *
Prowadnik *

Sruba regulacyjna prowadnicy réownolegtej *
Sruby mocujgce pokrywe podstawy
Pokrywa podstawy

©CONOOGRAWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja
elementow elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
rych elementéw wykonuje sie tak samo
dla wszystkich modeli elektro-narzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sa
podane typy modeli.

i

Nie dokreca¢ elementéw zlacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

> 3

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 1-2)
Po dluzszej pracy tarcza frez moze byé¢
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réwniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

» Obrocic elektronarzedzie podstawg do gory.

» Nacisngc i tak trzymac blokade wrzeciona 11 (patrz
rys. 1).

* Kluczem 25 poluzowac nakretke 12.

Wymiana tulei zaciskowej 28 Iub zakfadanie
tulejki 21 (patrz rys. 2):

[OF-1050 V]

* Odkrecic¢ nakretke 12;
* Wymieni¢ tuleje zaciskowg 28;
» Nakrecic¢ nakretke 12 na wrzeciono 29.

[OF-2100 V]

» Odkreci¢ nakretke 12;

* Przed wyjeciem tulei zaciskowej 28 z nakretki 12
zdjgc pierscien zabezpieczajgcy 30;

» Jesli ma byc¢ uzywany frez z chwytem o Sredni-
cy 8 mm - wiozyc tulejke 21 w tuleje zaciskowg 28;

» Dokrecic nakretke 12 na wrzecionie 29.

Zamontowanie lub wymiana frezu:

« Zamontowac / wymienic frez, wystarczy tylko wtozy¢
chwyt frezu w tuleje zaciskowq 28 na gteboko$¢ przy-
najmniej 20 mm.

e Kluczem 25 dokrecic¢ nakretke 12. Uwaga: nigdy
nie dokreca¢ nakretki 12 bez wfozonego frezu
moze to uszkodzi¢ tuleje zaciskowa 28.

Po wykonaniu tych wszystkich czynno$ci zwolnic blo-
kade wrzeciona 11.

System odsysania pytow (patrz rys. 3-4)

« Zamontowac pokrywke 9, jak pokazano na rysun-
kach 3-4.

» Zamontowac przytgcze 22, jak pokazano na rysun-
kach 3-4.

* Podtgczyc zewnetrzne urzgdzenie odciggajgce pyty
do przytacza 22 (jesli trzeba, zastosowac¢ odpowiednie
przytgcze poSrednie).

Montaz / demontaz tulei prowadzacej (patrz rys. 5-6)

« Zamontowac tulejg prowadzgcq 24 w podstawie 4 i
przymocowac jg wkretami 23 (patrz rys. 5-6).
» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Montaz / instalowanie / regulacja prowadnicy réow-
nolegftej (patrz rys. 7-9)

» Zmontowac prowadnice réwnolegtg 26, jak pokaza-
no na rysunkach 7i 8.

« Zainstalowac prowadnice réwnolegtg 26 na podsta-
wie 4 i zamocowac jq Srubami skrzydetkowymi 5.

* Prowadnica réwnolegta do frezarki OF-2100 V wy-
posazona jest w Srube regulacyjng 34, ktérqg mozna
wykorzystac do precyzyjnego ustawiania prowadnicy
(patrz rys. 9).

» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac wfasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
Jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.
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Wiaczanie / wyfaczanie
elektronarzedzia

Wiaczanie:

Aby uruchomi¢ elektronarzedzie, wcisng¢ przycisk
blokady 1 i trzymajgc go w tym potozeniu, nacisngc
przycisk wytgcznika 2.

Wyftaczanie:

Aby wytgczy¢ elektronarzedzie, zwolni¢ przycisk wy-
tgcznika 2.

Odsysanie pytéw podczas
pracy elektronarzedzia

Odsysanie pytéw obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
Y pyfow na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
téw wytwarzanych podczas procesu obrébki. Do pod-
tgczenia odkurzacza do przytgcza 22 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Cechy konstrukcyjne narzedzia
elektrycznego

Przetacznik predkosci

Za pomocg regulatora liczby obrotéw 13 mozna do-
pasowywac niezbedng liczbe obrotow wrzeciona (row-
niez podczas pracy).

Wymagana predko$c¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych prob.

Podczas dtugotrwatej pracy na niskich obrotach trzeba
ochfodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty, dlate-
go nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotéw i zosta-
wic narzedzie elektryczne wigczone na jatowym biegu.

tagodny start
[OF-2100 V]

tagodny start (uktad ograniczania pradu rozruchowe-
go) umozliwia tagodny rozruch elektronarzedzia obroty
frezu narastajg ptynnie, bez szarpniec i odbic. Ponadto
wigczenie elektronarzedzia nie powoduje wytwarzania
gwattownego przecigzenia w sieci elektrycznej.

Ukftad stabilizacji predkosci obrotowej
Uktad stabilizacji predkosci obrotowej utrzymuje za-
dane obroty zarébwno przy pracy na jatowo, jak i pod

obcigzeniem. Zapewnia to ptynny posuw elektronarze-
dzia podczas pracy.

Zalecenia dotyczace posfugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gtebokos$ci frezowania (patrz rys. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Regulacje glebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytaczonym elektro-
narzedziu.

» Postawic¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

« Obrocic¢ ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 10.1).

» Poluzowac $rube blokujgcg 17 (patrz rys. 10.2).

« Obrocic dzwignie 8 do gory (patrz rys. 10.3) - umoz-
liwi to ruchy korpusem elektronarzedzia.

» Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat obrabianej powierzchni, i obréci¢ dzwi-
gnie 8 do dotu w celu zablokowania potozenia korpusu
elektronarzedzia (patrz rys.10.4).

* Przesung¢ ogranicznik gtebokosci frezowania 14
tak, aby jego koniec dotykat powierzchni ogranicznika
stopniowego 20 (patrz rys. 11.1). W ten sposob zostato
ustalone "potozenie zero".

» W celu ustawienia gtebokosci frezowania przesung¢
ogranicznik gteboko$ci frezowania 14 w gore, ustawia-
jac wskaznik 15 na wymaganej warto$ci skali 27, na-
stepnie dokreci¢ Srube blokujgcg 17, aby zablokowac
ustawiong gteboko$¢ frezowania (patrz rys. 11.2). Te-
raz, gdy koniec ogranicznika gtebokosci frezowania 14
dotknie najnizszego stopnia ogranicznika stopniowe-
go 20, zostanie osiggnieta ustawiona gteboko$c fre-
zowania (patrz rys. 11.3). Jedli trzeba, to ustawiong
gfebokosc frezowania mozna osiggngc w kilku przej-
Sciach. W tym celu obroéci¢ ogranicznik stopniowy 20
tak, aby koniec ogranicznika gteboko$ci frezowania 14
opierat sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika
stopniowego 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.

* Po zakonczeniu pracy obréci¢ dzwignie 8 do gory i
réwnomiernie podnosic¢ korpus elektronarzedzia w naj-
wyzsze potozenie, trzymajgc elektronarzedzie za oba
uchwyty 3.

[OF-2100 V]

» Postawic elektronarzedzie na rownej, poziomej po-
wierzchni.

» Obrécic¢ ogranicznik stopniowy 20 tak, aby jego naj-
nizszy stopien znalazt sie pod ogranicznikiem gtebo-
kosci frezowania 14 (patrz rys. 12.1).

* Poluzowac Srube blokujgcg 17 (patrz rys. 12.2).

* Obrocic dzwignie 8 do gory (patrz rys. 12.3) - umoz-
liwi to ruchy korpusem elektronarzedzia.

» Obnizy¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat obrabianej powierzchni, i obréci¢ dzwi-
gnie 8 do dotu w celu zablokowania potozenia korpusu
elektronarzedzia (patrz rys.13.1).

* Przesungc ogranicznik gtebokosci frezowania 14 (ob-
racac w tym celu pokrettem 16) tak, aby Sruba regulacyj-
na 19 dotkneta powierzchni nizszego stopnia ogranicz-
nika stopniowego 20. Jesli trzeba, poluzowac nakretke
blokujgca 18 i wykrecic Srube regulacyjng 19 (tak, aby jej
koniec dotknat ogranicznika stopniowego 20), nastepnie
dokrecic¢ nakretke blokujgcg 18 (patrz rys. 13.2 i 13.4).
W ten sposob zostato ustalone "potozenie zero".

* Przesung¢ wskaznik 15 na znak "0" na skali ogra-
nicznika gtebokosci frezowania 14 (patrz rys. 13.3).

* W celu ustawienia gteboko$ci frezowania przesuna¢
ogranicznik gteboko$ci frezowania 14 w gore na wyma-
gang warto$c¢ na skali, nastepnie dokreci¢ srube bloku-
Jjacq 17, aby zablokowac ustawiong gtebokosc frezo-
wania (patrz rys. 14.1-14.3). Teraz, gdy koniec $ruby
regulacyjnej 19 dotknie najnizszego stopnia ogranicz-
nika stopniowego 20, zostanie osiggnieta ustawiona
gtebokosc frezowania (patrz rys. 14.4). Jedli trzeba, to
ustawiong gfeboko$¢ frezowania mozna osiggna¢ w
kilku przejsciach. W tym celu obrécic ogranicznik stop-
niowy 20 tak, aby koniec Sruby regulacyjnej 19 opierat
sie najpierw o wyzsze stopnie ogranicznika stopniowe-
go 20, a nastepnie coraz nizsze stopnie.
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» Bardziej doktadng regulacje gtebokosci frezowania
mozna uzyskac za pomocg pokretta precyzyjnej regu-
lacji gtebokosci frezowania 7.

* Po zakonczeniu pracy obréci¢ dzwignie 8 do gory i
réwnomiernie podnosi¢ korpus elektronarzedzia w naj-
wyzsze potozenie, trzymajgc elektronarzedzie za oba
uchwyty 3.

Kierunek frezowania (patrz rys. 15)

Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze

w strone przeciwng do kierunku obrotéw

frezu (patrz rys. 15). W przeciwnym razie

pojawig sie szarpania elektronarzedzia,

létc')_re mogq doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narze-
ziem.

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 16)

» Przygotowac i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gtebokosc frezowania w sposob
opisany powyzej.

» Wigczyc¢ elektronarzedzie.

» Obroci¢ dzwignie 8, jak pokazano na rysunku 16
(umozliwi to ruchy korpusu elektronarzedzia). Obniza¢
powoli i rownomiernie korpus elektronarzedzia az do
osiggniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Zablo-
kowac korpus w tym potozeniu, obracajgc dzwignie 8,
Jak pokazano na rysunku 16.

* Wykonywac frezowanie z rownomiernym posuwem,
przestrzegajgc zalecen dotyczacych kierunku frezo-
wania. Trzymac elektronarzedzie obiema rekami za
uchwyty 3. Nie uzywac nadmiernej sity wykonywana ob-
robka wymaga czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy
procesu obrobki, lecz tylko przecigzy elektronarzedzie.
* Po zakonczeniu frezowania podnie$¢ korpus elek-
tronarzedzia w najwyzsze potfozenie.

» Wylgczyc elektronarzedzie.

Frezowanie réownolegfe
Uzycie prowadnicy pomocniczej (patrz rys. 17)

Za pomocg zaciskbw  stolarskich  przymoco-
wac do obrabianego elementu listwe drewniang,
ktora postuzy jako prowadnica pomocnicza. Wykony-
wac frezowanie, przesuwajgc elektronarzedzie wzdtuz
tej prowadnicy i dociskajgc ptaskg czesc podstawy 4 do
bocznej powierzchni drewnianej listwy (patrz rys. 17).

Uzycie prowadnicy réwnoleglej (patrz rys. 18)

Prowadnica rownolegta 26 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

« Zamontowac | wyregulowac prowadnice réwnole-
gfq 26 w sposob opisany powyzej.

* Wykonywac frezowanie, dociskajgc prowadnice
réwnolegia 26 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 18).

Frezowanie wedtug szablonu (patrz rys. 19)
Tuleja prowadzgca 24 umozliwia frezowanie kopiujg-

ce wedtug szablonu (tgcznie z szablonami krzywoli-
niowymi).

* Zamontowac tuleje prowadzgcg 24 w sposoéb opi-
sany powyzej.

* Wykonywac frezowanie, dociskajgc tuleje prowa-
dzqc1qg)24 do bocznej powierzchni szablonu (patrz
rys. 19).

Uwaga: grubos$¢ szablonu nie moze
by¢é mniejsza niz 8 mm. Podczas wyko-
nywania szablonu nalezy pamietac¢, ze
frez odwzorowuje kontur szablonu w

pewnej odlegiosci od niego (odstep "b" na

rysunku 19).

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie rowka odprowadzajacego pyly (patrz
rys. 20-21)

* Wykrecic¢ wkrety 35 i zdjg¢ pokrywke 36, jak pokaza-
no na rysunkach 20-21.

* Oczyscic rowek mlekkq szczotka.

» Zatozy¢ z powrotem pokrywke 36 |
wkrety 35.

wkrecic

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 6.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czes$ci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematow i cze$ci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.
e Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-

dzen zaciskajgcych.
Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie

B muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sq oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sq wydrukowane na wtdrnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cacé.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Horni fréza

Cislo elektronaradi g% g:ggjgg zﬂ
Jmenovity vykon wj
Vykon wj
Proud pri napéti gg vﬁ}
Volnobézné otdcky [min’']
Vnitini @ klestiny [p[e’,’,’c'f’j
Vnitini @ viozky [p[gég
Zdvih spodni éasti frézy [p[e’:I,éZ}
Hmotnost [ﬁg;
Trida bezpecnosti

Akusticky tlak [dB(A)]
Vykon zvuku [dB(A)]
Vahové vibrace [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Informace o

hluku
Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vidy ochranu slu-
chu.
C E Prohlaseni
o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi” splriuje
vSechna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

ot

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 25.05.2017

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

Obecna
bezpecnostni pravidla

UPOZORNENI - Z diivodu sniZeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouZiti!

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynt mize vést
k drazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouZiti.
Pojem "elektronaradi" uzZivany v upozornénich odka-
zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrZujte v cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k Grazum.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plyni nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskreni,
které muze zpusobit vzniceni prachu nebo vypard.

» Pri praci s elektronaradim udrzZujte déti a oko-
lostojici v dostatec¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pricinou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zdsuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouZivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky sniZi riziko urazu elektrickym proudem.
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* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko urazu elek-
trickym proudem.
» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.
* Kabel slouzi vyhradné k ur¢enému pouZziti. Ka-
bel nikdy nepouZivejte k prendseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko
Urazu elektrickym proudem.
* Pri praci s elektronaradim venku pouZivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Grazu elektrickym proudem.
* Pokud s elektronaradim pracujete ve vlhkém
prostredl pouzijte napajem s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Grazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem proudovy chranic
(RCD)" muze byt nahrazen pojmem "prerusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jistic zemniho svodového
proudu (ELCB)".
» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchli na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrcht zpisobi ruseni elektromag-
Z(gtickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
am.

Osobni bezpeénost

 P¥i praci s elektronaradim bud’te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léku. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim mize vést k
vaznému Urazu.

» PouZivejte osobni ochranné prostredky. VZdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuv,
prilba nebo chrénice sluchu pouZité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Grazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinacdem mdze zptsobit traz.

* Pred zapnutim elektron&radi odstrarite vSechny
sefizovaci klice. KIic nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zpisobit uraz.

* Nepreceriujte své sily. Vidy udrZujte stabilni
postoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad
elektronaradim v necekanych situacich.

» Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. UdrZujte viasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé viasy mohou byt zachyceny pohyblivymi castmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. PouZziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zplisobena prachem.

» S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani

naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mize za ur-
Citych okolnosti naru$ovat funkci aktivnich ¢&i pasivnich

lékarskych implantati. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelneho drazu, doporucujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pred praci s timto
naradim s lekafem a vyrobcem Iékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpoveéd-
nou za jejich bezpecnost.

« Elektronaradi nepretéZujte. Pro prdci pouZivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouZivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinaé. Kazdé elektronaradi, které
nelze oviladat vypinalem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatreni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkuSenych uzivatelt je
elektronaradi nebezpecéné.

* Provddéjte udrzbu elektrondradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené cdsti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada uraz( je zpisobena nedostatec-
noy udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. U radnée
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi brity je méné
pravdépodobné, ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* PouZivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto ndavodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné prdci. PouZiti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu maze vést k nebezpec-
nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v Cistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
tchop neumozriuji bezpecnou manipulaci ani oviadani
naradi v necekanych situacich.

* Pri ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouZi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzZeni sniZit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouZziva pouze originalni
nahradni dily. Zustane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zviastni
bezpecnostni upozornéni

* Pred zahdjenim prdce zkontrolujte, zda je
namontovdna fréza; béhem prdce je nutno
elektronaradi pevné drzet. Vzidy je treba pouZit
frézu odpovidajici velikosti. Pri kazdém pouZiti nebo
vyméné frézy je nutno ovérit, Ze vypinac elektronaradi
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Je ve vypnuté poloze. Aby nedo$lo ke zranéni vas ani
okolostojicich osob, je nutno pred nasazovanim nebo
vyménou frézy vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.
» Pri pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostredi; proto pouZivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite
nosit pokryvku hlavy. Béhem prace nesmite nosit
volné obleceni.

» Nedotykejte se poskozenych napajecich kabelu.
Je zakazano pouZzivat jakékoliv elektronaradi s
poSkozenymi napéajecimi kabely. Napajeci kabely
musi byt umistény za ramem (nesmi dojit k naruSeni
provozu elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovdno v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste
nenarusili silové kabely, zamezite tak pfipadnému
poZaru nebo zasahu elektrickym proudem.

» Pred vyjmutim elektrondradi z obrobku je nutno
vypnout napdjeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vidy v dostatecné vzdalenosti
od rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku,
nesmite se pokouSet elektronaradi zapnout.

* Po prdci je nutno nejprve vypnout vypinac a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do puvodni polohy.

Bezpecnostni pokyny
pri provozu elektronaradi

Pred zahajenim prace

* Pri obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kdmen apod.) kdyZ prochazi frézka ob-
robkem, mize dojit k jejimu poSkozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky neprekra-
Cuji otacky vretena elektronaradi. Dodrzujte pokyny
vyrobce pro pouZiti frézek. NepouZivejte frézky, které
nesplriuji specifikace uvedené v uZivatelské prirucce.
» Pouzivejte vyhradné ostré a nepoSkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymeénit.

* Pramér nasady frézky musi odpovidat presné pri-
meéru kleStiny elektronaradi.

» Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny primér pre-
kracuje primér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pred fezanim z pfifezi odstrarite vsechny hiebiky
nebo jiné kovové predmeéty.

* P¥i opracovavani stén nebo délicich pri¢ek je treba
pfedem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasaZeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

P¥i praci

* Prfi zapnuti a pfi praci drZte elektronaradi obéma
rukama za obé rukojeti ve stabilni poloze, ktera vam
umozni elektronaradi bezpecné oviladat.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku muze
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-
nény - kontakt s nim muze zpUGsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

» Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se muzZe do obrobku zaseknout,
muzZe dojit k zpétnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

* P¥i zpracovani malych prifezi pouZijte upinaci zari-
zeni. Pokud jsou pFifezy pfFili§ malé, aby je bylo mozné
radné upnout, nezpracovavejte je.

* Piliny nikdy neodstrariujte, kdyZ je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materidly,
Azbest je karcinogenni.
 Pri zatiZzeni nevypinejte motor elektronaradi.

* Pokud pouzivate elektronaradi delsi dobu, dbejte,
aby se neprehfivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronafadim ve vysce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokoncéeni prace

« Elektronaradi Ize z pracovisté odnést, az kdyz je vy-
pnuto a brit frézy se zcela zastavi.

e Zpomalovani rotacniho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vretena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyfadi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

« V prabéhu provozu se brit frézy zahfeje na velmi vy-
sokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se neochladi.
« Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skoncéeni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostfedky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
* Bezbarvy oxid kfemicity a dal$i zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném drevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZivejte zafizeni s
bezpecénostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfi piskovani, Feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vyssi nez uvedené napéti, mize
zpusobit traz obsluhy a sou¢asné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepripojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, neZ je poZzadované
napéti, dojde k poskozeni motoru.

Symboly pouZité v
prirucce

V prirucce jsou pouZity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolt Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti
elektronaradi.

Symbol Vyznam

DWT @

Stitek s vyrobnim cislem:
OF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.




Symbol

Vyznam

Prectéte si vsechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Symbol Vyznam
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

I

Pouzivejte chréanice sluchu.

Pouzivejte respirator.

HA OO

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od site.

ﬁ ﬁ Smér pohybu.
g 3 <§1 Smér otaceni.

& ’
@ Zablokovany.
ol Odbiokovany.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Ddlezité.

ZnacCka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splriuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Uzite¢éné informace.

Pouzivejte  ochranné

kavice.

ru-

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Zpusob pouZiti elektronaradi
DWT

Elektronaradi je uréeno k frézovani drazek nebo otvo-
ru a k upravé hran obrobkt vyrobenych z materialti na
bazi dreva, plasti apod.

Pouziti speciéalniho pfislusenstvi umoZriuje také kopi-
rovaci frézovani, obrabéni hran obrobku se zakfive-
nym profilem, frézovani podél hrany obrobku a také
frézovani kruhovych dréazek (néktera pfislusenstvi, jez
umozriuji vySe uvedené prace, nejsou soucasti doda-
vané sady).

Soucasti
elektronaradi

Tlacitko pro zajisténi vypinace

Spinac zap / vyp

Rukojet

Zakladova deska

Kridlovy Sroub

Ventilacni $térbiny

Regulator presného nastaveni hloubky frézovani
Pojistna packa

Kryt odsavani prachu *

Trubka odséavani prachu

11 Pojistka vietena

Upinaci matice klestiny

Kolecko regulace otacek

Hloubkomér frézovani

Ukazatel

Setrvacnik

Pojistny Sroub

Pojistna matice

Stavéci Sroub

Stupriova zarazka

Viozka *

Nastavec pro pripojeni vysavace prachu *
Upevriovaci Srouby kopirovaciho krouzku *
Vodici pouzdro *

Klic *

Voditko (sestava) *

Stupnice

Klestina

Vieteno

Pojistny krouzek

Upevriovaci Srouby krytu odséavani prachu *
Upevriovaci prvky voditka *

Voditko *

Stavéci Sroub voditka *

Upevriovaci Srouby krytu zakladni ¢asti
Kryt zakladni casti

-
QOUONOOGRAWN=

* Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.
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Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy

je odpajte ze sité.

o Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvki je stejné pro vS§echny modely elek-

]_ tronaradi; v takovém pripadé nejsou u

obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

> 3

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 1-2)

Po delsi dobé provozu se bfit frézy za-
hreje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také sniZi riziko zranéni pri kontaktu
s britem.

» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.
« Stisknéte a podrzte pojistku vietena 11 (viz obr. 1).
* Klicem 25 povolte matici 12.

Pri vyméné klestiny 28 nebo nasazovani viozky 21
(viz obr. 2):

[OF-1050 V]

» OdSroubujte matici 12;
» Vymérite kleStinu 28;
» NaSroubujte matici 12 na vieteno 29.

[OF-2100 V]

» OdS$roubujte matici 12;

» Nez sejmete klestinu 28 z matice 12, uvolnéte po-
Jistny krouzZek 30;

* Pokud chcete pouzit frézku s pramérem nasa-
dy 8 mm, vioZte do klestiny 28 viozku 21;

» Dotahnéte matici 12 na vretenu 29.

Pri nasazovani nebo vyméné frézky:

» P¥Fi nasazovani / vyméné frézky nezapominejte, Ze
se nasada frézky musi do kleStiny 28 nasunout do
hloubky miniméalné 20 mm.

* Klicem 25 dotahnéte matici 12. Poznamka:
matici 12 nikdy neutahujte bez frézky muze dojit k
poskozeni klestiny 28.

Po skonceni uvolnéte pojistku vietena 11.

Systém odsdvani prachu (viz obr. 3-4)

» Nasadte kryt 9, jak je znazornéno na obr. 3-4.

» Nasadte nastavec 22, jak je znazornéno na obr. 3-4.
» Pripojte externi odsavaci zafizeni k néastavci 22 (v
pripade potreby pouZzijte vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiciho pouzdra (viz obr. 5-6)

* Nasadte vodici pouzdro 24 na zakladni cast 4 a

upevnéte jej Srouby 23 (viz obr. 5-6).
» Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / aprava / nasazeni voditka (viz obr. 7-9)

» Voditko 26 sestavte, jak je znazornéno na obr. 7 a 8.
» Nasadte voditko 26 na zakladni cast 4 a upevnéte
kridlovymi Srouby 5.

» Voditko typu OF-2100 V je vybaveno staveécim
§roub39m 34, jez Ize pouZit k pfesnému nastaveni (viz
obr. 9).

» Demontaz provedte v opachém poradi.

Prace
s elektronaradim

PouZivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

Zapnuti:

Naradi se zapina tak, Ze stisknete a podrZite pojistné
tlacitko 1, a pfitom stisknete vypinac 2.

Vypnuti:

Naradi se vypina tak, Ze uvolnite vypinac 2.

Odsavani prachu pfi praci
s elektronaradim

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
& prachu ve vzduchu a omezuje se mnoZzstvi
""" prachu na pracovisti.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivejte
vysavac vhodny k odsavani vzniklého prachu. K pri-
pojeni vysavace k nastavci 22 se pouziva specialni
adaptér.

Konstrukcni viastnosti
elektronaradi

Otocny voli¢ rychlosti

Pomoci regulatoru otacek 13 zvolte poZadovanou
rychlost otaceni vietena (funguje i béhem prace s elek-
tronaradim).

PozZadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkouSenim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronaradi na maximalni rychlost a nechte
Ji béZet bez zatézZe.

Mékky start
[OF-2100 V]

Mékky start (systém omezovani rozbéhového proudu)
umozriuje mekky start elektronaradi frézka se po-
stupné roztaci, bez trhani nebo zpétnych razd, a pri
zapnuti elektronaradi nedochazi k nahlému zatizeni
elektrické sité.

Systém stabilizace otdcek
Systém stabilizace udrzuje nastavené ot./min pfi vol-

nobéhu i pri zatizeni. Usnadriuje to manipulaci s elek-
tronaradim pfi praci.
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Doporuceni
pro praci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Hloubku frézovani Ize upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Otocte stupriovou zaradzkou 20 tak, aby byl nejnizsi
stupen pod hloubkomérem 14 (viz obr. 10.1).

» Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 10.2).

» Zdvihnéte packu 8 (viz obr. 10.3) - Ize pohybovat s
télem elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevnéte
polohu téla elektronaradi (viz obr. 10.4).

» Posurite hloubkomér 14 tak, aby se jeho konec do-
tykal povrchu stupriové zarédzky 20 (viz obr. 11.1). Tak
nastavite "nulovou polohu".

» Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle tdaji ukazatele 15 na stupnici 27, pak
dotahnete pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou
hloubku frézovani (viz obr. 11.2). Ted, kdyZ se konec
hloubkoméru 14 dotyka nejnizsiho stupné stupriové
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 11.3). V pfipadé potreby muzete dosahnout
pozZadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto uc¢elem otocte stupriovou zarazku 20 tak, aby ko-
nec hloubkoméru 14 spocival stfidavé na nejvy$Sim
stupni stupriové zarazky 20.

* Kdyz skoncite, zdvihnéte packu 8, uchopte elektro-
naradi za obé rukojeti 3 a vysurite télo elektronaradi
do nejvy$Si polohy.

[OF-2100 V]

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Oftocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby byl nejnizsi
stupen pod hloubkomérem 14 (viz obr. 12.1).

* Povolte upinaci Sroub 17 (viz obr. 12.2).

» Zdvihnéte packu 8 (viz obr. 12.3) - Ize pohybovat s
télem elektronaradi.

» Spustte télo elektronaradi tak, aby se konec frézky
dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevnéte
polohu téla elektronaradi (viz obr. 13.1).

» Posurite hloubkomer 14 (otacejte setrvacnikem 16)
tak, aby se stavéci Sroub 19 dotykal povrchu nejnizsi-
ho stupné stupriové zarazky 20. V pripadé potreby po-
volte pojistnou matici 18, vysroubujte staveci Sroub 19
(tak, aby se jeho konec dotykal stupriové zarazky 20),
a pak dotahnéte pojistnou matici 18 (viz obr. 13.2
a 13.4). Tak nastavite "nulovou polohu".

» Posurite ukazatel 15 na znacku "0" stupnice hloub-
koméru 14 (viz obr. 13.3).

* Hloubku frézovani natavite tak, Ze zdvihnete hloub-
komér 14 podle znacky na stupnici, pak dotahnete
pojistny Sroub 17 a zajistite nastavenou hloubku fré-
zovani (viz obr. 14.1-14.3). Ted, kdyZ se konec sta-
véciho Sroubu 19 dotyka nejnizsiho stupné stupriové
zarazky 20, dosahnete nastavené hloubky frézovani
(viz obr. 14.4). V pripadé potfeby muzete dosahnout
poZadované hloubky frézovani v nékolika krocich. Za
timto uc¢elem otocte stupriovou zarazku 20 tak, aby ko-

nec stavéciho Sroubu 19 spocival stfidavé na nejvys-
$im stupni stupriové zarazky 20.

« Presnéjsi nastaveni hloubky frézovani se provadi
regulatorem 7.

* Kdyz skoncite, zdvihnéte packu 8, uchopte elektro-
naradi za obé rukojeti 3 a vysurite télo elektronaradi
do nejvy$si polohy.

Smeér frézovani (viz obr. 15)

A\

VSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 16)

Frézovani se provadi vZdy proti sméru ota-
ceni frézky (viz obr. 15). V opaéném pripadé
muZe dochazet k trhani, coz mize vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

« Oznacte a upevnéte obrabény obrobek.

» Dle vyse uvedeného popisu nastavte poZzadovanou
hloubku frézovani.

» Zapnéte elektronaradi.

» Zdvihnéte packu 8, jak je zndzornéno na obr. 16 (Ize
pohybovat s télem elektronaradi). Pomalu a plynule
spustte télo elektronaradi do nastavené hloubky frézo-
vani. Upevnéte télo v této poloze zdvizenim packy 8,
Jjak je znazornéno na obr. 16.

» Frézujte plynulym pohybem, dodrzujte doporuceni
ohledné sméru frézovani. Elektronaradi drzte obéma
rukama za obé rukojeti 3. Nevyvijejte zbytecny tlak,
dana operace vyZaduje urcCity ¢as. Zbytecny tlak pra-
covni proces neurychli, dojde vSak k pretizeni elektro-
naradi.

» Po skonceni frézovani vysurite téle elektronaradi do
nejvy$Si polohy.

* Vypnéte elektronaradi.

Paralelni frézovani
S pouzitim pridavného voditka (viz obr. 17)

Upinacim zafizenim mizete k obrobku upevnit drevé-
nou desku a pouZit ji jako pfidavné voditko. Frézujte
pohybem elektronaradi podél voditka a tlacte rovnou
plochu zakladni ¢asti 4 k bocni strané dfevéné desky
(viz obr. 17).

S pouzitim voditka (viz obr. 18)

Voditko 26 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

« Instalujte a nastavte voditko 26 dle vyse uvedeného
popisu.

* Frézujte pritlakem voditka 26 k bocni strané obrob-
ku (viz obr. 18).

Kopirovaci frézovani (viz obr. 19)

Vodici pouzdro 24 umozriuje frézovani podle Sablony
(vCetne zakfivené Sablony).

« Instalujte vodici pouzdro 24 dle vySe uvedeného
popisu.
» Frézujte pritlakem vodiciho pouzdra 24 k bocni stra-
né Sablony (viz obr. 19).
Poznamka: tloustka Sablony musi byt as-
pori 8 mm. PFi vyrobé sablony méjte na pa-
méti, Ze frézka kopiruje obrys Sablony s ur-
Citym posunem (vzdalenost "b" na obr. 19).
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Udrzba elektronéradi /
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi drézky pro odsdvani
obr. 20-21)

prachu (viz

» VySroubujte Srouby 35 a sejméte kryt 36, jak je zna-
zornéno na obr. 20-21.

» Drazku vycistéte mékkym kartacem.

* Nasadte kryt 36 a naSroubujte Srouby 35.

Cisténi elektronéradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 6 pravidelnée Cistéte stlacenym vzduchem.
Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Va$e dotazy k tdrzbé

a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich strediscich, schématech dilt a

informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradi

» V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit Zzadny mechanicky Vliv.

* Pri nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego
B ); srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sq oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.

Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény.
Cesky
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Specifikdcie elektronéradia

Horna fréza

Cislo elektrondradia g% g:ggjgg zﬂ
Menovity vykon wj
Vykon wj
Prud pri napéti gg vﬁ}
Volnobezné otdcky [min’']
Vnatorny @ kliestiny [plﬂcrg
Vnatorny @ vioZky [p[géz}
Zdvih spodnej casti frézy [p[e’:I,éZ}
Hmotnost [ﬁg;
Trieda bezpecnosti

Akusticky tlak [dB(A)]
Vykon zvuku [dB(A)]
Vahové vibracie [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Informacie o
hluku

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vZdy ochranu slu-
chu.

A\

q3

Vyhlasujeme na vyhradnt zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia” splra
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v stlade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 25.05.2017

o

Vyhlasenie
o zhode

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Vseobecné
bezpecnostné pravidla

VAROVANIE - pouzivatel’ si musi precitat’
ndvod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zZranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vsetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat’ za nasledok uraz elektrickym priadom,
poZiar a / alebo vaZne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouZitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privo-
dnym kablom) alebo elektrické néaradie napajané ba-
tériami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost' v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrZiavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k trazom.

* Neprevadzkujte elektrické nédradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spbsobit vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrZiavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mdéze spbsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’
» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia paso-

vat’ do zasuvky. Nikdy zdstréku Ziadnym spésobom
neupravujte. NepouzZivajte Ziadne redukcie zastrci-

Slovensky
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ek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastréky a zodpovedajtice zasuvky
Znizuja riziko vzniku drazu elektrickym pradom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povr-
chmi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chla-
dni¢ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, exi-
stuje zvySené riziko urazu elektrickym pridom.

» Nevystavujte elektrické ndradie dazdu alebo
vlihkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Grazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouZivajte
napdajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpdjanie
elektrického naradia. Chrarite napadjaci kabel pred
teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivymi c¢a-
stami. PoSkodené alebo spletené kable zvySuju riziko
urazu elektrickym pradom.

* Pri praci s naradim vonku pouZivajte predlZova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouZitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouZzitie vonku znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napdjanie chranené
pradovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym prudom POZNAMKA! Ter-
min prudovy chranic (RCD)" mdze byt nahradeny
terminom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)"

alebo "ochranny istic (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruSeny elektromagnetickou
vinou, ¢o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost os6b

* Pri prdaci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektricke naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mézZe mat za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky. VZdy po-
uZivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzZivané v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia 0sob.

» Zabrarnte nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napdjaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim ndradia sa
uistite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasa-
nie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie ele-
ktrického naradia do elektrickej siete so zapnutym
spinacom méze byt pricinou nehdd.

* Pred spustenim ndradia odstrarite vsetky zo-
rad'ovacie ndstroje a nastavovacie kl'ice. Zorado-
vaci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢asti-
ach elektrického naradia méze sposobit traz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete. VZdy
udrZiavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umoZriu-
Je lepSie ovladat naradie v neocakavanych situaciach.
* Vhodne sa obliekajte. Nenoste vol'ny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢a-
stami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsdvania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu mdézZe znizZit ohrozenie
spbsobené prachom.

» Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané ¢astym
pouZivanim naradia dovolili nadobudnut’ sebau-

spokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti. Neo-
patrna cinnost' méze spésobit’ vazne zranenie v zlom-
ku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie mbze pocCas prevad-
zky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze
za urcitych okolnosti spdsobovat’ ruSenie aktivnych
alebo pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo
riziko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporuca-
me osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili
So svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo duSev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nem6zu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

» Elektrické ndradie nepretaZujte. PouZivajte
spravny typ elektrického ndradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

» NepouZivajte elektrické ndradie v pripade, Ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického ndradia
vytiahnite zastrcku napdjacieho kabla zo zasuvky
a / alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia
néaradia.

» Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovol'te osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym ndradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické ndradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

* Udrzba elektrického ndradia. Skontrolujte
vychylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického ndra-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické nadradie
pred jeho pouZitim opravit. Vela nehéd je spdso-
benych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné ndastroje udrZiavajte ostré a cCisté. Riadne
udrZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* PouZivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihli-
adnutim na pracovné podmienky a prdcu, ktora sa
ma vykonavat. PouZitie elektrického naradia na iné
ucely, ako su uréené, méze viest' k nebezpecnym si-
tuaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumoZzriuju bezpecnt manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovét’ spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického ndradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

* Postupujte podla pokynov na Gdrzbu a vymenu
prislusenstva.

Slovensky
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Osobitné
bezpecnostné upozornenia

» Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, ¢i
je fréza nainstalovana; pocas prace drite elek-
tricky nastroj pevne. PouZivajte iba frézu s vho-
dnymi rozmermi. Pri akomkolvek pouZiti alebo zme-
ne frézy sa uistite, Ze spinac na elektrickom naradi je
vo vypnutej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby
stojace vo vaS$ej blizkosti, elektrické vedenia musia byt
pri montazi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.
* Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé vilasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit' volné oblecenie.
» Nedotykajte sa posSkodeného elektrického ve-
denia. Je zakazané pouzivat’ akéhokolvek elektrické
naradie s poSkodenym elektrickym vedenim. Elek-
trické vedenie musi byt umiestnené za rémom (pre-
vadzka naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické ndradie sa nesmie prevadzkovat'v daz-
divom alebo vihkom prostredl’. Elektrickych vedeni sa
nedotykajte, vyhnete sa tak urazu elektrickym priadom.

» Pred odstranenim elektrického naradia z obrobku
odstavte spinac¢ napajanla a uplne zastavte frézu.

* Ruky udrzujte ¢o najd’alej od rotujucich casti. Ak
Je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit’
elektrické naradie.

* Po praci najprv vypnite spina¢ a nasledne
uvolnite aretaény uzol vodiaceho piliera, aby sa
elektrické ndradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
prevadzke elektrického naradia

Pred zacatim prace

* Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(betén, ocel, kameri a pod.) ked prechadza frézka ob-
robkom, méze déjst’ k jej posSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky neprek-
racuju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte pokyny
vyrobcu na pouZitie frézok. NepouZivajte frézky, ktoré ne-
splnaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej prirucke.

» Pouzivajte vyhradne ostré a neposSkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vymenit.
» Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne pri-
emeru klieStiny elektronaradia.

* Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kracuje priemer otvoru v zakladnej ¢asti.

* Pred rezanim z prirezov odstrarite vsetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

* Pri opracovavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zava-
Znych zraneni.

Pri praci

* Pri zapnuti a pri praci drzte elektronaradie oboma
rukami za obe rukovéti v stabilnej polohe, ktora vam
umozni elektronaradie bezpecne ovladat.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku méze
hrot frézky prejst za spodnu East obrobku a nie je

chraneny kontakt s nim méze spbsobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

* Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

* Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked' je ele-
ktronaradie zapnuté, inak sa méze do obrobku zase-
knut, méze déjst’ k spatnému razu alebo strate kon-
troly nad elektronaradim.

* Pri spracovani malych prirezov pouZite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prili§ malé, aby ich bolo
mozZné riadne upnut, nespracovavajte ich.

* Piliny nikdy neodstranujte, ked’ je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

* Pri zataZeni nevypinajte motor elektronaradia.

* Ak pouzivate elektronaradie dlhsi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokoncéeni prace

» Elektronaradie je mozZné z pracoviska odniest, aZz
ked' je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

» Spomalovanie rotacného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakadzané, pretoZe sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

» V priebehu prevadzKy sa ostrie frézy zahreje na velmi
vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa neochladi.

« Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-
coviska po skonceni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva mézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatocnost’ alebo
mézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastrcka zo zasuvky.
» Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrom - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stuperi Skodlivosti tychto latok zavisi od cEastého
vykonavania tychto prac. Ak chcete obmedzit’ kon-
takt s tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi
s ventilaciou a pouZivajte pristroje s bezpecnostnymi
certifikatmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s
malym prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorene prl bruseni, rezam,
pileni, brusenie, vftani a dalSich cin-

Upozornenie k napdjaciemu napétiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napétie je rov-
naké ako napétie vyznacené na tdajovom Stitku nara-
dia. V pripade, Ze napajacie napatie je vy$Sie ako
prislusné napétie, méze to mat’ za désledok nehodu
operatorov a zaroveri bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napéajacie napétie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked' je napaja-
cie napétie je nizSie ako poZadované napétie, mbze
déjst’ k poskodeniu motora.

Symboly pouzité v
prirucke

V prirucke su pouZzité nasledujice symboly, zapa-
maétajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
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symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie

elektronaradia.

Symbol

DWT @

Vyznam

Stitok s vyrobnym cislom:
OF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné Cislo.

Symbol Vyznam

PouzZivajte  ochranné  ru-
kavice.

Pocas prevadzky odstrariujte
nahromadeny prach.

Precitajte si vietky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

nym odpadom.

Pouzivajte chrénice sluchu.

Spésob poutzitia
DWT

Elektronaradie je urc¢ené na frézovanie draZok alebo
otvorov a na Upravu hran obrobkov vyrobenych z ma-

Pouzivajte respirator.

terialov na baze dreva, plastov a pod.

Pouzitie Specialneho prislusenstva umoZzriuje tiez ko-
pirovacie frézovanie, obrabanie hran obrobkov so za-
krivenym profilom, frézovanie pozdiz hrany obrobku a
tiez frézovanie kruhovych drazok (niektoré prislusen-

Pred inStalaciou  alebo
nastavenim elektronaradie
odpojte od siete.

stva, ktoré umoZriuju vy$Sie uvedené prace, nie su
sticastou dodavanej stpravy).

Sucasti

Smer pohybu.

elektronaradia

Tlacidlo na zaistenie vypinaca
Spinac zap / vyp
Rukovét

Sols &

Smer otacania.

Zakladova doska

Kridlova skrutka

Ventilacné Strbiny

Regulator presného nastavenia hibky frézovania

Zablokovany.

O©ONOGORARWN=

Poistna packa

Kryt odsavania prachu *
10 Rurka odsavania prachu
11 Poistka vretena

Odblokovany.

12 Upinacia matica klieStiny
13 Koliesko reguléacie otacok
14 Hlbkomer frézovania

15 Ukazovatel

gl /1

Dvojita izolacia / trieda
ochrany.

16 Zotrvacnik
17 Poistna skrutka
18 Poistna matica

Pozor. Délezité.

19 Nastavovacia skrutka

20 Stupnova zaradzka

21 ViozZka *

22 Nasadec na pripojenie vysavaca prachu *
23 Upevriovacie skrutky kopirovacieho kruzku

*

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splria zakladné poZi-
adavky eurépskych smernic
a harmonizovanych noriem.

24 \Vodiace puzdro *
25 Krac *

26 Vodidlo (zostava) *
27 Stupnica

28 Kliestina

29 Vreteno

Uzitocné informéacie.

30 Poistny krazok

31 Upevriovacie skrutky krytu odsévania prachu *
32 Upevriovacie prvky vodidla *

33 Vodidlo *

34 Nastavovacia skrutka vodidla *
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35 Upevriovacie skrutky krytu zakladnej Casti
36 Kryt zakladnej Casti

* VoliteIné prislusenstvo

Standardna doddvka nemusi obsahovat vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo po-
pisané v texte.

Montaz a nastavenie
sucasti elektronaradia

Nez zacnete vykondvat udrzbu elektrondradia,

vZdy ho odpojte od siete.

o Montaz / demontaz / nastavenie niektorych
prvkov je rovnaké pre vietky modely ele-

]_ ktronaradia; v takom pripade nie su pri

obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

> 3

Nasadenie /vymena prislusenstva (pozrite obr. 1-2)

O

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.
 Stlacte a podrzte poistku vretena 11 (pozrite obr. 1).
* Klu¢om 25 povolte maticu 12.

Po dlhsom case prevadzky sa ostrie
frézy zahreje na velmi vysoku teplotu.
Ak ho chcete odobrat, pouZite rukavice.
Tym sa tieZ zniZi riziko zranenia pri kon-
takte s ostrim.

Pri vymene kliestiny 28 alebo nasadzovani
vlozky 21 (pozrite obr. 2):

[OF-1050 V]

» Odskrutkujte maticu 12;
* Vymerite klieStinu 28;
» Naskrutkujte maticu 12 na vreteno 29.

[OF-2100 V]

» Odskrutkujte maticu 12;

» Skor ako odoberiete kliestinu 28 z matice 12, uvolni-
te poistny kruzok 30;

» Ak chcete pouZit frézku s priemerom nasady 8 mm,
vloZte do kliestiny 28 viozku 21;

* Dotiahnite maticu 12 na vretene 29.

Pri nasadzovani alebo vymene frézky:

* Pri nasadzovani/ vymene frézky nezabldajte, Ze sa
néasada frézky musi do klieStiny 28 nasunut’ do hlbky
minimalne 20 mm.

* Klucom 25 dotiahnite maticu 12. Poznamka: mati-
cu 12 nikdy neutahujte bez frézky - méze déjst’ k
poskodeniu kliestiny 28.

Po skonceni uvolnite poistku vretena 11.

Systém odsdvania prachu (pozrite obr. 3-4)

» Nasadte kryt 9, ako je znazornené na obr. 3-4.

* Nasadte nasadec 22, ako je znazornené na obr. 3-4.

 Pripojte externé odsavacie zariadenie k nasadcu 22
(v pripade potreby pouzite vhodny adaptér).

Montaz / demontaz vodiaceho puzdra (pozrite
obr. 5-6)

» Nasadte vodiace puzdro 24 na zakladnu cast 4 a
upevnite ho skrutkami 23 (pozrite obr. 5-6).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Montaz / uaprava / nasadenie vodidla (pozrite
obr. 7-9)

» Vodidlo 26 zostavte, ako je znazornené na obr. 7 a 8.
» Nasadte vodidlo 26 na zakladnu cast 4 a upevnite
kridlovymi skrutkami 5.

» Vodidlo typu OF-2100 V je vybavené nastavovacou
skrutkou 34, ktoru je mozné pouZit na presné nastave-
nie (pozrite obr. 9).

» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociato¢na prevadzka
elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napétie: hodnota na-
pajacieho napétia musi zodpovedat’ informacii uvede-
nej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektronaradia

Zapnutie:

Néradie sa zapina tak, Ze stlacite a podrzite poistné
tlacidlo 1, a pritom stlacite vypinac 2.

Vypnutie:

Naradie sa vypina tak, ze uvolnite vypinac 2.

Odsavanie prachu pri praci
s elektrondradim

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mno-
Zstvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 22 sa pouZiva Special-
ny adaptér.

Konstrukéné prvky
elektronaradia

Otocny voli¢ rychlosti

Pomocou regulatora otacok 13 zvolte pozZadovanu
rychlost’ otacania vretena (funguje aj pocas prace s
elektronaradim).

Ziadana rychlost’ zavisi od materidlu a je mozné ju ur-
Cit praktickym vyskasanim.

Ak s elektronaradim pracujete dlh$i ¢as pri nizkych
otackach, je potrebné ju pocas 3 minut ochladzovat:
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Mékky start
[OF-2100 V]
Mékky Start (systém obmedzovania rozbehového pru-

du) umozriuje mékky S$tart elektronaradia frézka sa
postupne roztaca, bez trhania alebo spétnych razov,
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a pri zapnuti elektronaradia nedochadza k nahlemu
zataZeniu elektrickej siete.

Systém stabilizacie otacok
Systém stabilizacie udrzuje nastavené ot. / min pri

volnobehu aj pri zatazeni. Ulahc¢uje to manipulaciu s
elektronaradim pri praci.

Odporucania
pre pracu s elektronaradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked' je elektrondradie vypnuté.

» Elektronaradie inStalujte na rovnu vodorovnu ploc-
hu.

» Otocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby bol najnizsi
stuper pod hibkomerom 14 (pozrite obr. 10.1).

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 10.2).

» Zdvihnite packu 8 (pozrite obr. 10.3) - je mozné po-
hybovat’s telom elektronaradia.

» Spustite telo elektronaradia tak, aby sa koniec fréz-
ky dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevni-
te polohu tela elektronaradia (pozrite obr. 10.4).

» Posurite hlbkomer 14 tak, aby sa jeho koniec do-
tykal povrchu stupnovej zarazky 20 (pozrite obr. 11.1).
Tak nastavite "nulovu polohu”.

* Hibku frézovania natavite tak, Ze zdvihnete hibko-
mer 14 podla udajov ukazovatela 15 na stupnici 27,
potom dotiahnete poistnu skrutku 17 a zaistite nasta-
venu hibku frézovania (pozrite obr. 11.2). Teraz, ked’
sa koniec hlbkomera 14 dotyka najnizSieho stupria
stupriovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 11.3). V pripade potreby mézete
dosiahnut’ pozadovanu hlbku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento ucel otoCte stupriovi zarazku 20 tak,
aby koniec hlbkomera 14 bol striedavo na najvyssom
stupni stupriovej zarazky 20.

» Ked skoncite, zdvihnite packu 8, uchopte elek-
tronaradie za obe rukovéti 3 a vysurite telo elek-
tronaradia do najvy33ej polohy.

[OF-2100 V]

;7 Elektronaradie in$talujte na rovnu vodorovnu ploc-
u.

» Otocte stupriovou zarazkou 20 tak, aby bol najnizsi
stuperi pod hlbkomerom 14 (pozrite obr. 12.1).

» Povolte upinaciu skrutku 17 (pozrite obr. 12.2).

» Zdvihnite packu 8 (pozrite obr. 12.3) - je mozné po-
hybovat’s telom elektronaradia.

» Spustite telo elektronaradia tak, aby sa koniec fréz-
ky dotykal povrchu obrobku, sklopte packu 8 a upevni-
te polohu tela elektronaradia (pozrite obr. 13.1).

» Posurite hlbkomer 14 (otacajte zotrvacnikom 16)
tak, aby sa nastavovacia skrutka 19 dotykala povrchu
najnizSieho stupnia stupriovej zarazky 20. V pripade
potreby povolte poistnu maticu 18, vyskrutkujte na-
stavovaciu skrutku 19 (tak, aby sa jej koniec dotykal
stupriovej zarazky 20), a potom dotiahnite poistnu ma-
ticu 18 (pozrite obr. 13.2 a 13.4). Tak nastavite "nulovi
polohu”.

* Posurite ukazovatel 15 na znacku "0" stupnice hlb-
komera 14 (pozrite obr. 13.3).

* Hibku frézovania natavite tak, Ze zdvihnete hlbko-
mer 14 podla znacky na stupnici, potom dotiahnete
poistnt skrutku 17 a zaistite nastavenu hlbku frézo-
vania (pozrite obr. 14.1-14.3). Teraz, ked’ sa koniec
nastavovacej skrutky 19 dotyka najnizSieho stupria
stupriovej zarazky 20, dosiahnete nastavenu hibku fré-
zovania (pozrite obr. 14.4). V pripade potreby méZete
dosiahnut’ poZzadovant hlbku frézovania v niekolkych
krokoch. Na tento tcel otocte stupriovu zarazku 20 tak,
aby koniec nastavovacej skrutky 19 bol striedavo na
najvy$Som stupni stupriovej zarazky 20.

* Presnejsie nastavenie hlbky frézovania sa vykonava
regulatorom 7.

* Ked' skoncite, zdvihnite packu 8, uchopte elek-
tronaradie za obe rukovéti 3 a vysunte telo elek-
tronaradia do najvyssej polohy.

Smer frézovania (pozrite obr. 15)

A\

VSeobecné prevadzkové odporucania (pozrite
obr. 16)

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky (pozrite obr. 15). V opacnom
pripade méze dochadzat’ k trhaniu, co méze
viest’ k strate kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnite obrabany obrobok.

» Podla vy$Sie uvedeného popisu nastavte pozado-
vanu hlbku frézovania.

» Zapnite elektronaradie.

» Zadvihnite packu 8, ako je znazornené na obr. 16 (je
mozZné pohybovat’ s telom elektronaradia). Pomaly a
plynulo spustite telo elektronaradia do nastavenej hib-
ky frézovania. Upevnite telo v tejto polohe zdvihnutim
packy 8, ako je znazornené na obr. 16

* Frézujte plynulym pohybom, dodrZujte odportcania
tykajuce sa smeru frézovania. Elektronaradie drzte
obomi rukami za obe rukovéti 3. Nevyvijajte zbytocny
tlak, dana operacia vyZaduje urcity ¢as. Zbytocny tlak
pracovny proces neurychli, déjde v8ak k pretazeniu
elektronaradia.

» Po skonceni frézovania vysurite telo elektronaradia
do najvy$sej polohy.

* Vypnite elektronaradie.

Paralelné frézovanie
S pouZzitim pridavného vodidla (pozrite obr. 17)

Upinacim zariadenim moZete k obrobku upevnit dre-
venu dosku a pouZit ju ako pridavné vodidlo. Frézujte
pohybom elektronaradia pozdiz vodidla a tlacte rovnu
plochu zakladnej casti 4 k bo¢nej strane drevenej do-
Sky (pozrite obr. 17).

S pouZzitim vodidla (pozrite obr. 18)

Vodidlo 26 umoZriuje frézovanie pozdlZ rovnej boénej
strany obrobku.

« InStalujte a nastavte vodidlo 26 podla vyssSie uve-
deného popisu.

* Frézujte pritlakom vodidla 26 k bo¢nej strane obrob-
ku (pozrite obr. 18).

Kopirovacie frézovanie (pozrite obr. 19)

Vodiace puzdro 24 umozriuje frézovanie podla Sa-
blony (vratane zakrivenej Sablony).
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* InS$talujte vodiace puzdro 24 podla vy$Sie uvedené-
ho popisu.
* Frézujte pritlakom vodiaceho puzdra 24 k bocnej
strane Sablony (pozrite obr. 19).
Poznamka: hrubka Sablény musi byt
ﬁ aspori 8 mm. Pri vyrobe Sablony majte na
pamiti, Ze frézka kopiruje obrys Sablény
s urcitym posunom (vzdialenost’ "b" na
obr. 19).

Udrzba elektronéradia /
preventivne opatrenia

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie drézky na odsdvanie prachu (pozrite
obr. 20-21)

» Vyskrutkujte skrutky 35 a odoberte kryt 36, ako je
znézornené na obr. 20-21.

» Drazku vycistite mékkou kefou.

* Nasadte kryt 36 a naskrutkujte skrutky 35.

Cistenie mechanického néstroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouZivanie tohto mechanického nastroja je jeho Ci-
stota. Vetracie otvory 6 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k udrz-
be a oprave vasho vyrobku a tieZ k nahradnym dielom.
Informacie o servisnych strediskach, schémach dielov
a informacie o nahradnych dieloch najdete aj na adre-
se: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronadradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave
pdsobit Ziadny mechanicky vplyv.

* Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouZivat
Ziadny druh technolégie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
W aterialy by mali byt zlikvidované v stlade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedent recyklaciu.
Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri
vyrobenom bez pouZitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje prdvo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Freza de addancime

Codul uneltei electrice g% g:ggjgg Zﬂ
Puterea absorbita w]
Putere w]
Amperajul in functie de voltaj gg vﬁ}
Numar de turatii in gol [min]
@ interior guler f”z'c'g
@ interior al bucsei 5’,7,21,5
Cursa bazei masinii de frezat 271'35
Greutate l;‘;g}
Clasa de protectie

Presiune acustica [dB(A)]
Putere acustica [dB(A)]
Vibratii ponderate [m/s?]

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Informatii despre
zgomot

Purtati casti antifonice dacd presiunea
acustica depaseste 85 dB (A).

A\

q3

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice” cores-
punde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urméatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 25.05.2017

o

Declaratie de
conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Reguli
generale de siguranta

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatdmarea grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.
Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
ferd la unealta electrica (cablata) actionata prin refea
sau unealta electrica (necablatd) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

* Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealtd electricd. Distractiile vé pot face s&
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
cda cu borna de jesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.
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» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaméan-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasd sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din prlza Tineti cablul la dlstanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incélcite sporesc riscul de soc electric.

+ Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungltor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dlspozmvul cu curent rezidual.
Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric. RETI-
NETI! Termenul de "dlspozmv cu curent rezidual (DCR)"

poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu curent de fuga
(GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la pamant (ELCB)".
» Avertisment! Nu atingefi niciodatd suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiald vatdmare sau accidente.

Siguranta personala

* Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
s:mt'ul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealtd electricd dacd sunteti
obosit sau va aflatl sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltdmintea de protec;‘ie impotriva alunecdrii, casca
duré sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea_accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afld in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si/ sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasatad de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatadma-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spri-
jinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un
control mai bun al uneltei electrice in situatii neas-
teptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
maénusile la distantd de piesele mobile. Imbréca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in plesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafulu1 as:guratl vd céd acestea sunt conectate
si utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivu-
lui de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatdmare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceastéa unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

* Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
n& responsabild de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electricd corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
cd care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, s schimbati accesoriile sau
sd depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indeména copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

+ Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gregita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice altd conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Dacd unealta
electricd s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

 Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luédnd in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decét cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

» Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei i lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea $i comanda sigurd a uneltei in situatii
neasteptate.

* Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
tricd, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.
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Reparatii

* Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
cdtre o persoana calificata in reparatii, utilizdnd nu-
mai piese de schimb identice. Acest ‘lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.
 Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale
privind siguranta

* Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare pentru
a se vedea daci freza este instalata; trebuie sa tineti
bine unealta electricd in timpul lucrului. Trebuie
utilizata o freza cu dimensiunea adecvata. De fiecare
data cand freza este utilizata sau schimbata, trebuie sa
va asigurati ca intrerupétorul de pe unealta electrica este
in pozitia oprit. Pentru a evita ranirea dvs. Si a persoanelor
din jur, cablurile electrice trebuie scoase din priza atunci
cand freza este asamblata sau schimbata.
+ Atunci cdnd se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur—
tati o masca si ochelari de protectie. Dacéa aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie s purtaﬂ
imbracaminte larga in timpul lucrului.
* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate, nu
le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablurile ava-
riate este interzisa. Cablurile electrice trebuie asezate in
spatele cadrului (nu va fi afectata functionarea uneltei).
» Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeli cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un goc electric.
» Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
;ntrerupe,ti alimentarea cu energie si opriti complet
reza.
* Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta de
piesele rotative. Atunci cand freza este in contact cu
piesa de lucru, nu incercati s& porniti unealta electrica.
* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta
in timpul utilizarii uneltei electrice

Inainte de executarea lucrarii

* In timpul prelucrérii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata duréd (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

 Utilizati freze ale caror viteze de rotatie permise nu
depdsesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electrice.
Respectati recomandarile producatorului privind utiliza-
rea frezelor. Nu ultilizati frezele care nu sunt in confor-
mitate cu specificatiile incluse in manualul de utilizare.

 Ultilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
» Diametrul tijei frezei nu trebuie sé& corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza dacéa diametrul unitatii de
taiere depaseste diametrul orificiului din placa de baza.
« Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
inainte de taiere.

* Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pere-
tii despairtitori, se va identifica locatia instalatiei electrice
ingropate, a conductelor de apéa si gaz. In cazul deteri-

orarii instalatiei electrice sau a retelelor publice de ali-
mentare cu apa si gaz, se pot produce accidente grave.

In timpul executarii lucrarii

* La pornirea alimentarii si in timpul functiondrii, tinefi
unealta electricd cu ambele méini si mentineti o pozitie
fixa, care s& va permita sa controlati unealta electrica.
. T/netl méinile la o distanta sigurd de freza rotativa. Nu
un‘at/ ca la prelucrarea unei piese de lucru, capatul frezei
poate trece de partea inferioaré a piesei de lucru, ne mai
fiind protejata - atingerea acestuia poate provoca leziuni
grave. Nu atingeti niciodata freza rotativa cu mainile.

* Nu incepeti niciodata prelucrarea pana cénd freza
nu atinge viteza completa de functionare.

 Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

* Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu lndepan‘atl niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

+ Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

» Evitati supraincdlzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioadd mai lunga.

. i\lq operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

* Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
muncd numai dupd ce este oprita si freza se opreste
complet.

» Este interzisé reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

* In timpul functiondrii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

 Curatarea locului de muncé dupa utilizare trebuie sa
fie efectuatd de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A wtatllor industriale de sablare, taiere,
tiiere cu ferdstraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoatet/ fisa electrica.
» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
ddrie din caradmizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti s& reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
cd, trebule sa confirmati dacd tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcatd pe pldcuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decét tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
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va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodatéd conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decét tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in
manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de uti-
lizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corectad a
simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigurd a
uneltei electrice.

Symbol

Semnificatie
Autocolant cu numarul de
OF ...- model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numdr de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o mascé pentru praf.

Deconectati unealta electri-
céd de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

@ Blocat.

Deblocat.

Izolatie dubld / clasa de
protectie.

ol /1

Atentie. Important.

Symbol Semnificatie

Un semn care certifica faptul
cé produsul se conformeazéa
cu cerintele esentiale ale
directivelor UE si ale stand-
ardelor UE armonizate.

Informatii utile.

Purtati manusi de protectie.

In timpul functionarii, inde-

11 partati praful acumulat.
Nu aruncati unealta electrica
intr-un  container  pentru
deseuri domestice.
[ |

Descrierea uneltei electrice

Uneltele electrice sunt proiectate pentru frezarea fante-
lor si orificiilor, precum si pentru tratarea marginilor pie-
selor de lucru din materiale pe baza de lemn, plastic etc.
De asemenea, utilizarea accesoriilor face posibila fre-
zarea prin copiere, prelucrarea marginilor pieselor de
lucru cu profil curbat, frezarea pe lungimea marginilor
pieselor de lucru, precum si frezarea fantelor circula-
re (anumite accesorii care permit lucrérile mentionate
mai sus nu sunt incluse in setul de livrare).

Parti
componente

Buton de deblocare

Intrerupator pornit / oprit

Méaner

Placé de baza

Surub cu piulita

Orificii pentru ventilare

Dispozitiv de control pentru reglajul fin al adancimii
de frezare

Méner de blocare

Capac pentru indepértarea prafului *
10 Conducta pentru indepértarea prafului
11 Siguranta ax

12 Piulita de prindere guler

13 Buton de selectare a vitezei

14 Calibru adancime de frezare

15 Indicator

16 Volant

17 Surub de blocare

18 Contrapiulita

19 Surub de reglare

20 Opiritor in trepte

21 Bucsa *

©o0 NOoOOGOhwN=
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

Adaptor de conectare extractor de praf *
Suruburi de fixare inel de copiere *

Bucsé de ghidare *

Cheie *

Ghidaj paralel (ansamblu) *

Scara

Guler

Arbore

Inel de blocare

Suruburi de fixare pentru capacul de indepartare
a prafului *

Elemente de fixare pentru ghidajul paralel *
Ghidaj *

Surub de reglare pentru ghidajul paralel *
Suruburi de fixare pentru capacul placii de baza
Capac placa de baza

32
33
34
35
36

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea
componentelor uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

o Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate

1 modelele, on acest caz modelele specifi-

ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> 3

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1-2)

O

« Intoarceti unealta electrica.

» Apdsati si mentineti blocajul arborelui 11 (consultati
fig. 1).

» Eliberati piulita 12 utilizdnd cheia 25.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizdnd ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

La inlocuirea gulerului 28 sau la instalarea

bucgei 21 (consultati fig. 2):
[OF-1050 V]

» Desurubati piulita 12;
* Inlocuiti gulerul 28;
* Ingurubati piulita 12 pe arbore 29.

[OF-2100 V]

» Desurubati piulita 12;

* Inainte de a indeparta gulerul 28 de piulita 12, des-
chideti inelul de blocare 30;

» Daca doriti sa utilizati freza cu diametrul tijei de 8 mm
introduceti bucsa 21 in guler 28;

 Strangeti piulita 12 pe arbore 29.

La instalarea sau inlocuirea frezei:

* Instalati / inlocuiti freza, avand in vedere faptul
ca tija frezei trebuie introduséa in guler 28 la cel pu-
fin 20 mm adancime.

» Stréngeti piulita 12 utilizand cheia simpla 25. Nota:
nu strangeti niciodata piulita 12 fara freza acest
lucru poate avaria gulerul 28.

Dupa finalizarea tuturor operatiunilor, eliberati blocajul
arborelui 11.

Sistem de extractie a prafului (consultati fig. 3-4)

« Instalati capacul 9 dupa cum se prezinta in figurile 3-4.
* Instalati adaptorul 22 dupa cum se prezinta in figu-
rile 3-4.

» Conectati dispozitivul extern pentru extractia prafu-
lui la adaptorul 22 (utilizati un adaptor corespunzator,
dacd este necesar).

Montarea / demontarea bucsei de ghidare (consul-
tati fig. 5-6)

* Instalati bucsa de ghidare 24 in placa de baza 4 si
fixati-o utilizdnd suruburile 23 (consultati fig. 5-6).
» Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Asamblarea / reglarea / instalarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 7-9)

» Asamblati ghidajul paralel 26 dup& cum se prezinta
in figurile 7 si 8.

* Instalati ghidajul paralel 26 pe placa de baza 4 si
fixati-l cu suruburile cu piulita 5.

* Ghidajul paralel pentru OF-2100 V are un surub de
reglare 34 care poate fi utilizat pentru reglajul cores-
punzator (consultati fig. 9).

* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Punerea in functiune
a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe pldcuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea
uneltei electrice

Pornire:

Pentru a porni unealta electrica, tineti ap&sat bu-
tonul de deblocare 1 si, in acelagi timp, ap&asati
intrerupatorul 2.

Oprire:

Pentru a opri unealta electrica, eliberati intrerupé&torul 2.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Stréangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumuléarile de praf
din zona de lucru.

In timpul utiliz&rii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 22 se utilizeaza un adaptor special.
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Caracteristici ale
uneltei electrice

Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatii 13 se poate ajus-
ta numarul necesar de rotatii al tijei (la fel si in timpul
lucrului).

Turatia necesaréa depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusd, aceasta trebuie lasatd s& se raceasca timp
de 3 minute. In acest scop, alegeti turatia maxima si
lasati unealta electricd s& functioneze in gol.

Pornire progresiva

[OF-2100 V]

Functia de pornire progresiva (pornirea sistemului de
limitare a curentului) permite pornirea progresiva a
uneltei electrice freza se roteste progresiv fara socuri si
ricosare, iar apoi unealta electrica este pornita, acest lu-
cru nu presupune incéarcarea brusca a retelei electrice.
Sistem de stabilizare a vitezei de rotatie

Sistemul de stabilizare mentine RPM prestabilite atat
la viteza de functionare in gol, cat si sub sarcina. Aces-
ta permite avansarea usoara a uneltei electrice in tim-
pul functiondrii.

Recomandari referitoare la utilizarea
uneltei electrice

Setarea adancimii de frezare (consultati fig. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.

* Instalati unealta electricd pe o suprafato orizontala
dreapta.

* Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incét cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 10.1).

* Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 10.2).
* Mutati maneta 8 in sus (consultati fig. 10.3) - acest
lucru va permite miscarea corpului uneltei electrice.

» Coboréti corpul uneltei electrice astfel incat capa-
tul frezei sa atingd suprafata piesei de lucru si mutati
maneta 8 in jos pentru a fixa pozitia corpului uneltei
electrice (consultati fig. 10.4).

» Mutati calibrul de adéncime 14 astfel incéat capatul
acestuia sa atinga suprafata opritorului in trepte 20
(consultati fig. 11.1). Astfel, ati fixat "pozitia zero".

* Pentru a seta adancimea de frezare, mutati
calibrul de adéancime 14 in sus fata de afisajul
indicatorului 15 de pe scara 27, dupéa care stréngeti
surubul de blocare 17 pentru a fixa adancimea de fre-
zare prestabilitd (consultati fig. 11.2). Cand capatul ca-
librului de adancime 14 atinge cea mai joasa treapta a
opritorului in trepte 20 se va atinge adancimea presta-
bilita de frezare (consultati fig. 11.3). Atunci cand este
necesar, puteti atinge adancimea de frezare dorita in
mai multi pasi. In acest scop, rotiti opritorul in trepte 20

astfel incéat capatul opritorului de adéncime 14 sa atin-
gd in mod alternativ treptele mai inalte ale opritorului
in trepte 20.

* Dupa finalizarea lucrérilor, mutati maneta 8 in sus
si ridicati usor corpul uneltei electrice la cea mai ri-
dicata pozitie, sustindnd unealta electricd de ambele
maénere 3.

[OF-2100 V]

« Instalati unealta electricd pe o suprafato orizontala
dreapta.

* Intoarceti opritorul in trepte 20 astfel incat cea mai
joasa treapta sa fie sub calibrul de adancime 14 (con-
sultati fig. 12.1).

* Eliberati surubul de prindere 17 (consultati fig. 12.2).
* Mutati maneta 8 in sus (consultati fig. 12.3) - acest
lucru va permite miscarea corpului uneltei electrice.

» Coborati corpul uneltei electrice astfel incat capa-
tul frezei sa atinga suprafata piesei de lucru si mutati
maneta 8 in jos pentru a fixa pozitia corpului uneltei
electrice (consultati fig. 13.1).

* Mutati calibrul de adéncime 14 (rotiti volantul 16
in acest scop) astfel incat surubul de reglare 19 sa
atingd suprafata celei mai joase trepte a opritorului in
trepte 20. Daca este necesar, eliberati contrapiulita 18
si desurubati surubul de reglare 19 (astfel incat capatul
acestuia sa atinga opritorul in trepte 20), iar apoi stran-
geti contrapiulita 18 (consultati fig. 13.2 si 13.4). Astfel,
ati fixat "pozitia zero".

» Mutati indicatorul 15 la marcajul "0" de pe scara cali-
brului de adancime 14 (consultati fig. 13.3).

* Pentru a stabili adancimea de frezare, mutati ca-
librul de adancime 14 in sus fatd de marcajul scarii,
dupd care stréangeti surubul de blocare 17 pentru a
fixa adadncimea de frezare prestabilitd (consultati
fig. 14.1-14.3). Cand capétul surubului de reglare 19
atinge cea mai joasa treapta a opritorului in trepte 20,
se va atinge adancimea de frezare prestabilita (con-
sultati fig. 14.4). Cand este necesar, puteti atinge
adancimea de frezare doritd in mai multi pasi. Ro-
titi opritorul in trepte 20 in scop, astfel incat capatul
surubului de reglare 19 sa atinga in mod alternativ
treptele mai inalte ale opritorului in trepte 20.

* O reglare mai precisa a adancimii de frezare se poa-
te face utilizédnd dispozitivul de control 7.

* Dupéd finalizarea lucrarilor, mutati maneta 8 in sus
si ridicati ugor corpul uneltei electrice la cea mai ri-
dicata pozitie, sustindnd unealta electricd de ambele
manere 3.

Directia de frezare (consultati fig. 15)

A\

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 16)

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
data in sens invers fata de directia de rota-
tie a frezei (consultati fig. 15). Altfel, unealta
electrica va prezenta socuri, care pot duce
la pierderea controlului asupra acesteia.

» Marcati si fixati piesa de lucru de prelucrat.

» Setati adéncimea de frezare doritd dupé cum se de-
scrie mai sus.

* Porniti unealta electrica.

* Mutati maneta 8 dupd cum se prezinta in figura 16
(acest lucru va permite miscarea corpului uneltei elec-
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trice). Coboréti corpul uneltei electrice incet si usor
péana la atingerea adancimii de frezare dorite. Fixati
corpul in aceasta pozitie miscand maneta 8 dupa cum
se prezinta in figura 16.

* Realizali frezarea cu o avansare uniformd, respec-
tdnd recomandarile cu privire la directia de frezare.
Tineti unealta electricd cu ambele maini de ambele
manere 3. Nu aplicati un efort suplimentar realizarea
operatiunii va dura. Efortul suplimentar nu va grabi pro-
cesul de lucru, dar va supraincérca unealta electrica.

» Dupa finalizarea procesului de frezare, ridicati cor-
pul uneltei electrice in cea mai inalta pozitie.

» Opriti unealta electrica.

Frezare paralela
Utilizarea ghidajului auxiliar (consulltati fig. 17)

Puteti fixa o placé de lemn pe piesa de lucru cu dispo-
zitivul de prindere si o puteti utiliza ca i ghidaj auxiliar.
Realizati frezarea mutand unealta electrica pe lungi-
mea acestui ghidaj si apdsand suprafata partii drepte
a placii de baza 4 pe suprafata marginii laterale a placii
de lemn (consultati fig. 17).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 18)

Ghidajul paralel 26 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

* Instalati si reglati ghidajul paralel 26 dupa cum se
descrie mai sus.

* Realizati frezarea apdsénd ghidajul paralel 26
pe suprafata laterald a piesei de lucru (consultati
fig. 18).

Frezare prin copiere (consultati fig. 19)

Bucsa de ghidare 24 permite frezare dupa sablon (in-
clusiv frezarea curbata).

* Instalati bucsa de ghidare 24 dupa cum se descrie

mai sus.

* Realizati frezarea apasand bucsa de ghidare 24 pe

suprafata laterala a sablonului (consultati fig. 19).

A realizarea unui sablon, aveti in vede-
re faptul ca freza urmareste conturul

sablonul cu un anumit decalaj (distanta "b" din fi-
gura 19).

Nota: grosimea sablonului nu trebui
sa fie mai mica de 8 mm. In plus, la

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea canelurii de extractie a prafului (consul-
tati fig. 20-21)

» Desurubati suruburile 35 si indepdartati capacul 36
dupa cum se prezinta in figurile 20-21.

 Curdtati canelura cu o perie moale.

* Instalati capacul 36 si ingurubati suruburile 35.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabild pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este péastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 6.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vdnzare rdaspunde la intrebérile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea
produsului dumneavoastra, precum si a pieselor de
schimb. Informatii despre centrele de servicii, diagra-
mele pieselor si informatii despre piesele de schimb pot
fi gasite, de asemenea, la adresa: www.dwt-pt.com.

Transportarea uneltelor
electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

* La descdrcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia
mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie
B sortate in vederea reciclrii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHUYeCKU XxapaKkmepucmuKu Ha eJIeKmpuYecKusi UHCMPYMeHm

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Ob6epgppesa

[127 V ~50/60 Hz]
Koo enekmpouHcmpymeHm [230 V ~50/60 Hz]
HomuHnanHa mowyHocm [wj
UN3xodHa MowHocm wj
Curna Ha moka rnpu HarnpexeHue gg vﬁ}
O6opomu Ha npa3Husi xo0 [min]
LaHza - ebmpeweH @ [in £7:£§
BbmpeweH @ Ha emyJiKa [in £Z':;§
[mm]
Xo0 Ha ocHoeama Ha ¢hpe3zama [inches]
[kg]
Teano [1b]

Knac Ha 6e3onacHocm
38ykoe0 Hansi2aHe [dB(A)]
AKycmu4yHa MowjHocm [dB(A)]
Bub6pauusi [m/s?]

UHgpopmayus
3a wym

BuHazu Hoceme 3awyumHu craywarku,
aKko 3eyKkoeomo HasisieaHe Hadeuuwa-
ea 85 dB(A).

A\

3

C nbsiHa 0meosopHoCmM Hue Oeknapupame, Ye ornucaHu-
m e pa3dena "TexHuUYecKuU xapakmepucmuKu Ha efieK-
mpuyeckusi UHCmMpymeHm" cbomeemcmea Ha 8CUYKU
eanudHu u3uckeaHusi Ha Oupekmusume 2006/42/EC,
BKITHOYUMESTHO Ha U3MeHeHUsIma UM U MoKpusa U3ucKea-
Husima Ha cmaHOapmume: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, llsetiyapus, 25.05.2017

o

Heknapayus 3a
cbomeemcmeue

MeHudxbp Wu Cunzhen

Cepmudpukayus

OCcHo8HU npaeuna
3a 6e3onacHocm

NPEQYNPEXOEHUE - 3a 0a Hamanume
pucka om HapaHsieaHe, nompebumensim
mpsibea 0a npoyeme HapbYHUKa C UH-
cmpykyuu!

NPEAYNPEXOEHUE! NMpoyememe ecuy-
Ku npedynpexodeHus1 3a 6ezonacHocm u
uHcmpykyuu.HecriazeaHemoHarpedynpexoe-
Husima u uHcmpykyuume moxe da dosede

0o enekmpuyecku ydap, noxap u / unu cepuo3Ho Ha-

paHsigaHe.

3anazeme ecuyku npedynpexoeHuss U UHCMPYK-

yuu 3a 6L0ewju cnpasku.

TepmuHBM "enekmpouHcmpymeHm" 8 npedynpexxoeHu-

ama ce omHacs 0o Bawusi, cebp3aH 8 efnlekmpuyecka-

ma mpexa (kabereH) enekmpo UHCMpyMeHm umnu pa-
bomeuw c bamepusi (bexu4eH) eneKmpoUHCMpPyMeHm.

Be3zonacHocm Ha pa60mHama 30Ha

* [oddnpxalime pabomHama 30Ha Yyucma u 0o-
6pe oceemeHa. Pa3xebprissHU Unu MbMHU 30HU pe-
du3ssukeam UHUUOEeHMU.

* He pabomeme c eflekmpouHcmpyMeHmu 8 eKc-
nyao3usHU ammMocghepu, Kamo npu Hanu4yuemo Ha
eb3nsaMeHuUMu meyHocmu, 2a3oee u npax. Enek-
mpouHcmpymeHmume cb3dagam UCKPU, KOUMO MOXe
Oa nodnasisim npax uniu UsnapeHus.

» Adpbxme deyama u okosiHuUme Aasne4 npu pabo-
ma ¢ enekmpouHcmpymeHmu. OmenuyaHemo Ha
8HUMaHUemo Moxe 0a MpuyuHU 3a2yba Ha KOHMPO/l.

Enexkmpuyecka 6esonacHocm
* ljencenume Ha eJsleKMPOUHCMPYMeHmume

mpsibea da cbomeemcmeam Ha KOHMakmume.
Hukoea He Moduguyupalime Mo HUKaKbE Ha-
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yuH wencen. He usnonsealime kakeumo u 0a e
adanmepu cbC 3a3eMeHU (3aHyJsieHu) esieKmpo-
uHcmpymeHmu. HemoduguyupaHume werncenu u
cbomeemcmeaul KOHmaKkmu we Hamarsnsm pucka om
enekmpuyecku yoap.

* N36si2ealime KOHMaKm Ha MSJJOMO CbC 3a3e-
MeHU usu 3aHyJIeHU MoebpXHOCMmu, Kamo mpb6u,
paduamopu, ¢ppusepu u xnadunHuuyu. Cbujecmsy-
8a MosuULLIEH PUCK OM efleKmpuyYecku yoap, ako msio-
mo Bu 6b0e 3a3eMeHO urnu 3aHyneHo.

* He usnazalime enekmpouHCMpyMeHmMume Ha
eb30delicmeuemo Ha ObXO, eslaxKHa cpeda. Boda-
ma, enusawa 8 eflekmpouHCMpyMeHma we nosuwiu
pucka om enleKmpuy4ecku yoap.

* He noepexdatime kabena. Hukoza He usnon3seal-
me kabena 3a HoceHe, dbpnaHe unu U3K/HOY8aHe
om Mpexama Ha efnleKmpouHcmpymeHm. [pbxme
kabesnia dane4y om monsuHa, Macsio, ocmpu prboee
unu nodewxHu Yacmu. [lospedeH unu 3annemeH Ka-
bes1 nosuwasam pucka om efiekmpuyecku yoap.

» [Mpu paboma c enekmpouHcmMpymMeHmu Ha om-
Kpumo, u3nosn3ealime yob/uKumeseH kabes, noo-
xo0dsu, 3a ynompeba Ha omkpumo. M3nonsgaHemo
Ha nodxodsw kabern 3a ebHWHa ynompeba Hamarsiea
pucka om eneKmpuy4ecku yoap.

+ Ako pabomama c efleKmPOUHCMPYMeHm Ha
8/1a)KHO MSICINO He Mo)Xke 0a ce u3bezHe, U3Mon3-
esalime ycmpolicmeo 3a dughepeHyuanHa mokoea
3awyuma (RCD) Ha 3axpaHeaHemo. V3non3saHemo
Ha RCD Hamansiea pucka om enekmpuydecku ydap. 3A-
BEJIE)XKKA! TepmuHbm "ycmpoticmeo 3a dughepeHyu-
anHa mokoea sawjuma (RCD)" moxe da 6b0e 3ameHeH
C mepMUHa "8epUKeH MpeKkbCeay 3a HeU3npasHo 3ase-
wmsisaHe (GFCI)" unu "sepuxkeH npekbceady 3a ymeyka Ha
3ems (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoea He dokocealime u3mo-
JKeHU MemarsHU noebpXHOCmuU Ha npedasamesHama
Kymusi, ekpaHa u rp., 3awomo 0oKocgaHemo Ha me-
marnHu rnoebpxHOCMU We rnoesusie Ha ernekmpomaa-
HUMHama 8bJiHa, Kamo 0 mMo3u Ha4yuH MPUYUHU ro-
meHyuanHo HapaHsieaHe U UHUUOeHmU.

JluyHa 6e3onacHocm

+ Brdeme eHumamenHu, 2nedalime Kakeo npaeu-
me u kamo uysinio 6b0eme npednasnueu npu pa-
6oma c enekmpouHcmpymeHmu. He usnonseatime
eJ/IeKmMpPoOUHCMPYMEHMa, Ko2amo cme U3MOPeHU
unu nod en3delicmeuemo Ha siekapcmea, asKo-
xon unu medukameHmu. MomeHm Ha HesHuMaHue
1o epeme Ha paboma ¢ efIeKmpPOUHCMPYMEHMU MOXe
O0a 0osede 00 cepuO3HU NepCcoHaHU HapaHsi8aHUsI.

* W3nonseaiime nu4Hu npedna3Hu cpedcmea.
BuHazu Hoceme 3awjuma 3a oyume. [Ipedna3Ho
obopydsaHe kamo npomugornpaxoea Macka, Hermb3-
2auu ce obysku, kacka U 3awuma 3a cryxa, uarnons-
eaHU Mpu nodxodswume ycriogusi Wwe Hamassim puck
0m nepcoHarHu HapaHsi8aHUsl.

+ [lpedomepameme HegosIHO cmapmupaHe. Yae-
peme ce, 4Ye npeeksrOYysamersisi € 8 U3K/I0YEeHO
nosioxxeHue, npedu da cebpxxeme 3axpaHeaHemMo
u / unu 6amepusima, eduzHeme usnu Hocume UH-
cmpymeHma. HoceHemo Ha efiekmpouHcCmpyMeHmu
C NpbCm Ha fpeskKryYeamersis Umu B8KIYysaHe Ha
makuea KbM Mpexama, Koeamo rpeskoyeamerns e
8K/H04EH, 800U 00 UHUUOEHMU.

* OmcmpaHeme 8CUYKU KJIIO4O08€ 3a HacmpolKa
unu 2aeyHu Knro4voee, npedu 0a eksIoHUMe eJlek-
mpouHcmpyMeHma. [aeyeH K4 unu Opye KIlou,
rpukayeH KbM ebpmsiujama ce yacm Ha efeKmpouH-
cmpymeHma moxe da dogede 00 TUYHO HapaHsI8aHe.

* He ce npomsizatime. Cmbneme dobpe Ha Kpa-
Kama u noddnbpikalime 6asiaHC MO 6CSIKO epeme.
Toea roseorisiga 1o-006bpP KOHMPOIT 8bPXY €/1eKMPO-
UHCMpyMeHma u rnpu HeodakeaHu cumyayuu.

* O6nuyaiime ce nodxodswjo. He Hoceme pa3s-
xnabeHu dpexu unu 6uxyma. pwbxme kocama
cu, dpexume u pbKaguyume 0asied om MoG8WwXHU
qacmu. Pa3xnabeHu dpexu, 6uxyma unu dbriea Kkoca
moeam Oa 6b0am 3axeaHamu om MOO8UXXHU Yacmu.

+ Ako ca npedocmaeeHu ycmpolicmea 3a cebp3-
s8aHe KbM fpaxoea ekcmpakyusi u ycmpolicmea 3a
cbbupaHe Ha npax, yeepeme ce, 4e me ca Cebp-
3aHU U u3nos3eaHu npasusiHo. M3non3saHemo Ha
acnupauyusi Moxe 0a Hamasu oracHocmume, cebp3aa-
HU C fpax.

* He noseonsealime yecmama ynompe6a Ha
eslekmpouHcmpymeHmu 8a eodu 3o uz2HopupaHe
Ha npuHyunume 3a 6e3onacHocm. HebpexHume
delicmeusi Moxe Oa MPUYUHAM HapaHsieaHusl 8 pam-
Kume Ha ceKyHoa.

» [MpedynpexdeHue! Mo epeme Ha paboma ernek-
mpouHcmpymeHmume Mmoxe Oa npoussedam efek-
mpomaeHUmMHo rose. Toea rone Moxe, NMpu HSIKOU
obcmosimernicmea, 0a noenusie Ha akKmueHU U racus-
HU MeduyuHcku umnaaHmu. 3a 0a Hamanume pucka
om Ccepuo3HU Unu chamarsHu HapaHsieaHusl, HUe rnpe-
rnopwbysame nuyama ¢ MeOUYUHCKU umnnaHmu 0a ce
KOHCynmupam ¢ fiekap u npouseodumersisi Ha mMedu-
YUHCKUS umrniiaHim, npedu 0a pabomsim ¢ mo3u efek-
mpouHcmpymMeHm.

Ynompe6a u 2puxa 3a efleKmpuyecKu uHcmpy-
MeHm

» Jluyama cbC 3aHUXXeHU MCUXoIo2u4ecku U MeHmar-
HU criocobHocmu kakmo u Oeuya He Mozam Oa pabomsi
C efleKmpouHcMpyMeHma, ako me He ca oo Had3op Ha
UHCMpyKmMupaHo 3a yrompebama Ha erneKmpouHcmpy-
MeHma uye, 0ma080PHO 3a MsAXHama cuaypHoCm.

* He Hacunealuime enekmpouHcmpymeHma. W3-
nonsealime npasunusimM eJseKmMpPoOUHCMpyMeHm
3a Bawume npunoxeHus. [lpasunHusim enekmpo-
UHCmMpymMeHm usebpwea pabomama no-0obpe u no-
6e3onacHo 8 duana3oHa, 3a Kolimo moli e cb30aldeH.
* He u3nonsealime esieKMPOUHCMPYMEHM, aKo
npeeksiro48amersisi He 20 KJ1K0Y8a UNU U3KJIHoYea.
Bcuy4ku enekmpouHcmpymMeHmu, Koumo He mozam
Oa 6b0am KOHMPOUPaHuU C fpeskYyeamerns cu ca
onacHu u mpsibea 0a 6bO0am peMoHmuUpaHu.

» Pasckayeme werncena om koHmakma u / unu
6amepusima om esleKMpPOUHCmMpyMeHma, npeou
Oa npaeume Kakeumo u O0a e pe2ysiupaHusi, CMsi-
Ha Ha aKcecoapu unu cbxpaHsieaHe Ha eJleKmpo-
uHcmpymeHmume. Takuea npesaHmMuUBHU MEPKU 3a
6e3ornacHocm Hamarsieam pucka om UHUUOEHMHO
cmapmupaHe Ha e1eKmpouHcmMpyMeHma.

+ CbxpaHsiealime esleKMpPOUHCMPYMeHmMu 8 20-
moeHocm, dasied om deya u He donyckalime nuya,
He3arno3Hamu ¢ eJleKmpouHcmpyMeHma usu me3u
uHcmpykyuu Oa pabomsm c enleKmpouHcmpy-
mMeHma. EnekmpouHcmpymeHmume ca ornacHu, ako
rnonadHam & pbuyeme Ha HeobyyeHu nompebumernu.

» [Moddbpixatime esleKmpouHcmMpyMeHmume.
lposepeme 3a Heu3pasHsigaHe unu 6ueHe Ha rMoo-
B8WKHU Yacmu, cyyrneaHe Ha Yyacmu Uslu KaKkeumo
u Oa e dpyau ycrnoeusi, KOUMO Moxe 0a noeaussim
ebpxy pabomama Ha esleKmpouHcmpyMmeHmume.
Ako e noepedeH, peMoHmMupalime esleKmpOUH-
cmpymeHma npeou paboma c He2o. MHO20 UH-
yudeHmu Hacmwbrneam ropadu fowa MnoddpbxkKka Ha
e/1eKmpouHCcmMpyMeHmume.
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* [Moddnpxalime pexeuwyume uHCMpyMeHmu oc-
mpu u Yucmu. [lpasunHo noddbpxaHuUme pexeuju
UHCMpPYyMeHmu ¢ ocmpu pexeuwu pbbose e rno-masnko
8eposimHo O0a 3asi0am u ¢ KOHMpOoupam Mo-/1eCHo.

* Usnonzealime enekmpouHcmpymeHmume, ak-
cecoapume u HakpallHUyume e cbomeemcmeue
€ me3u uHcmpykyuu, npedeud pabomHume ycrio-
eusl u usebpweaHama paboma. Ynompebama Ha
efiekKmpouHCMpyMeHmu 3a ornepayuu, pasnuyHu om
mes3u 3a Koumo ca rpedHa3Ha4eHuU Moxe Oa dosede
0o onacHu cumyayuu.

* [Mloddbpxalime pbKOXeamkume U MOBLPXHO-
cmume 3a 3axeaujaHe cyxu, yucmu u 6e3 macsio
u cmaska. Xib3eagume pbKoXeamku U o8bpXHOCMU
3a 3axeauwjaHe He r1o3eorsisisam be3onacHama paboma
U KOHmMpona 8bpXy UHCMpyMeHmume rpu HeoyakeaHu
cumyayuu.

* Umatime npedsud, 4e koeamo pabomume C efiek-
mpouHcmpymeHm Oa Obpxume OonmbrHUMenHama
pBbKOX8amMKa rpasusiHo, KOemo € rofe3HO Mpu KOH-
mponupaHe Ha enekmpouHcmpymeHma. Emo 3awo,
npasunHomo ObpxaHe Moxe Oa Hamanu pucka om
UHUUOEHMU U HapaHsi8aHUsl.

Cepsus

+ Cepsu3upalime c80s1 eJIeKMPOUHCMPYMEHM 8
KeanuguyupaH cepeus usu om makoea Jjuye, us-
nosnseatiku caMo UGeHMUYHU CMeHHU Yacmu. Tosa
we ocueypu noddbpxxaHemo Ha besonacHocmma Ha
er1ekKmpouHCmpymMeHma.

» Cnedsalime uHcmpykyuume 3a cMa3geaHe U CMsiHa
Ha akcecoapu.

CneyuanHu npedynpexoeHusi
3a 6e3zonacHocm

» [Mpedu paboma mpsibea da 6L0e nposedeHa UH-
crnekyusi 3a moea dasu ¢hpesepHama a2s1aea € MOH-
mupaHa; mpsibea 0a dbp)xume 30paeo esIeKmpo-
uHcmpymeHma no epeMe Ha paboma. Tpsibea da
ce u3rnoJs3ea ¢hpesepHa a2saea ¢ NoOxodsiwu pas-
mepu. BuHaeu npu cmsHa Ha ¢hpesepHama enasa
mpsibea Oa ce ysepume, 4Ye rfpeskr4Yeamerns 3a
BK/THOYBAHE U U3KITHOY8aHE Ha efleKmpouHCmpyMeHma
e 8 nonoxeHue u3ks. C ozned usbsieeaHe Ha HapaHsi-
eaHe, MepCoHasHU Unu Ha OKOMIHUMe, 3axpaHeauume
kabenu mpsibea 0a 6b0am U3K/IIOYEHU OM KOHmMaxkma,
Ko2amo ce cMeHs1 unu rnocmaes cope3epHa anaea.

+ Kozamo enekmpouHcmpymeHmMbm ce u3rnons-
e8a, Bue wje pabomume e 3anpaweHa cpeda, emo
3awjo mpsibea Oa Hocume Macka U 3aujumHu
o4yuna. AKo umame ObJiea Koca, Hoceme warka. He
mpsibea 0a Hocume omrmycHamu Opexu o epeme Ha
paboma.

» AkKo 3axpaHeawjume kabesu ca nospedeHu, He
mpsi6bea da 2u dokoceame. 3abpaHeHo e Oa u3rosn3-
same e/leKmpPOUHCMpPyMeHm ¢ rospedeHu 3axpaHea-
wu kabenu. 3axpaHeawusim kaben mpsibea 0a 6n0e
rnocmaseH 3ad pamkama (He mpsibea Oa ce enusie om
pabomama).

+ EnekmpouHcmpymMeHmbm He mpsibea Oa ce
u3non3sea npu ObXO unu eLe eslaxHa cpeda. He
mpsibea 0a dokoceame 3axpaHeaujume kabenu, 3a 0a
usbezHeme noxap unu efeKkmpuyecku yoap.

» [lpedu omcmpaHsieaHe Ha eJleKmpouHcmpy-
MeHmMa om 3a2omoekama, Bue mpsibea da npe-
KbCHeme 3axpaHeaHemo u da cripeme HambJ/IHO
¢hpesepHama anaea.

* Pbuyeme Bu euHazu mpsibea 0a 6b0am daney
om ebpmswume ce Yacmu. Kozamo ¢hpezepHama
efiaea e 8 KOHmMakm ¢ 3azomoekama, Bue He mpsibea
Oa npasume onumu 0a cmapmupame efeKmpouH-
cmpymeHma.

* Cned paboma, npeeknrodeamenssm mpsibea da
6L0e u3KJIOYEeH Nbpeo, a csied moea 6JI0KuUpo-
ebYHUSIM Jlocm Ha eodaya mpsibea da 6L0e pas-
XxnabeH 3a epbUWaHe Ha esIeKmMpPoOUHCMpyMeHma e
OpPU2UHAJTHO MOJIOXKEHUe.

PBkoeodcmeo 3a 6ezonacHocm
npu paboma c esleKMpPoOUHCMpPyMeHmu

Mpedu cmapmupaHe Ha ekcrioamayusi

» [lo speme Ha ¢hpe3osaHe, Koezamo pesepbm npe-
MuHaea rpe3 3azomoskama, He nocmassitime riocneo-
Hama Ha mebpda rnosbpxHocm (6emoH, cmomaHa,
KaMbK U fp), maka moxe Oa rnospedume ¢hpesepa u
Oa 3azybume KoHmMpona Had enekmpouHcmpymeHma.
* U3nonsealime ¢hpesepu, yusmo dornycmuma CKo-
pocm He Hadsuwaea cKopocmma Ha ebpmeHe Ha
wnuHdena Ha enekmpouHcmpymeHma. Cnasealime
rpernopbKumMe Ha rpoudsooumerisi 3a ynompeba Ha
pesepu. He usnonseatime ¢hpedepu, KOUMO He Cb-
omeemcmeam Ha crieyugukayuume, rMoco4YeHu 8 Ha-
pBbYHUKa Ha nompebumerisi.

* U3nonssalime camo ocmpu, u3rnpasHu ¢pesepu.
U3KpuseHu, 3ambrieHu umnu HarlykaHu gppesep mpsb-
8a Oa 6b0am CMEeHeHuU.

» [luamembpbm Ha cmebnomo Ha pe3epa mpsibsa
da cbomeemcmea Ha MOYHO C 8bmpewHus ouame-
mbp Ha yaHaama Ha efleKmpouHCMpyMeHma.

* Hukoea He u3nonasalime ¢pesep, ako duamemnbpa
Ha pexeuwusi MoOyn Hadguwaea Ouamembpa Ha om-
8opa 8 baszama.

» [lpedu ¢hpeszosaHe, omcmpaHeme 8CUYKU MUPOHU
U 8csikakeu MemarsiHu npedmMemu om 3a20mosKume.

* Kozamo usebpwieame cpe3oge 8 cmeHuU uiu om-
ps3eaHusi e Heobxodumo da omkpueme Mecmornoso-
JKEeHUemo Ha ckpumomo okabersisaHe, 8000rMPO8OOHU
u eazosu mpubu. [pu nospexdaHe Ha ernekmpuYyecku
Kabenu unu doMaKUHCKU 3axpaHeawju JIUHUU Moxe da
ce cmueHe 00 Cepuo3HU HapaHsiBaHUsl

Mo epeme Ha eKcriioamauyus

* [pu eKro48aHe U Mo 8peme Ha ekcririoamauusi, Opb-
JKme erekmpouHcmpyMeHma c¢ 0ee pbue 3a 0eeme pb-
Koxeamku u 3aememe cmabusiHa no3uyusi, Kosimo rnos-
80715182 KOHMPOIUPAHEMO Ha E/IEKMPOUHCMPYMEHMA.
» [pwxme pwbuyeme cu Ha 6e3omacHo pascmosHue
om ebpmsAwus ce ¢hpesep. 3aromMHeme, ye rnpu ob-
pabomka Ha 3a2omoeka, Kpasim Ha ¢hpesepa 4yecmo
npemuHasa rpe3 0o/lHama Yacm Ha 3azomoskama u
He e obe3onaceH - 0okocgaHemMo My Moxe 0a dosede
00 cepuo3HuU HapaHsigaHus. Hukoea He dokocealime ¢
pbUe 8bpmMsILY, ce hpesep.

* Hukoza He cmapmupatime obpabomkama, npeou
docmuzaHe Ha MbiIHa cKkopocm Ha ghpesepa.

» [lpudsuxsealime ¢hpesepa KbM 3a2omoskama camo
rpu  BKIMIOYEH ENIEKMPOUHCMPYMEHM, 8 MPOMUeH
cryqal ¢ppesepbm Moxe 0a ce 3ak/IUHU 8 3a20mo-
ekama unu 0a omckoyu u Oa 3a2ybume KOHmMposn Had
e/1eKmpoUHCMpyMeHma.

* Kozamo obpabomeame marnku Oemadlnu, U3rnosns-
salime cmeau. Ako demaliniume ca fpeKaneHo Masku,
3a 0a 6b0am ¢hukcupaHu npasusiHo - He eu obpabom-
salime.
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* Hukoza He omcmpaHsiealime rpax, 0okamo efiek-
mpouHcmpymeHma pabomu.

* He obpabomealime mamepuanu, cbObpXawu as-
b6ecm. A3becmbm ce cqyuma 3a KapUyUHOLEHEH.

* U3bsiesalime criupaHemo, Ha Momopa Ha efiekmpo-
UHCMpyMeHma, Ko2amo e HamoeapeH.

* U3bsiesalime npezpsisaHEmMO Ha €/1eKmMpPOUHCMpY-
MeHma, Koeamo 20 u3rosn3game ObJieo.

* Hukoea He usmnonaealime efekKmMpoOUHCMpyMeHma
Hal HUBOMO Ha afiagama cu.

Cned npukKsro4YeaHe Ha ekcruioamauyus

» EnekmpouHcmpymeHmbm moxe da 6b0e omempa-
HeH om 3azomoskama camo cried U3K/Ir4YeaHemo My
U MbIHOMO crnupaHe Ha ghpesepa.

* HamanseaHemo ckopocmma Ha ebpmeHe Ha hpe-
3epa Mo UHepyus ¢ rnomowima Ha chukcamopa Ha
wnuHdena e cmpo2o 3abpaHeHo - moea we nospedu
ef1ekKmpouHCMpyMeHma u we ommeHU 2apaHyUoHHU-
me 8u npasa.

» [lo speme Ha ekcrinoamauyusi ppesepbm ce Hazo-
peuwisisa MHo20 - He 20 Qokocealime, 0OKamo He ce
oxnadu.

» [loyucmeaHemo Ha pabomHomo msicmo crned pabo-
ma mpsibea 0a 6b0e u3ebpweaHo om nuya, 0bopyod-
8aHU C roco4yeHume ro-2ope rpednasHu cpedcmea.

lpedynpexdeHue: xumu4deckama cy6-
cmaHyusi, cbobpXauwja ce & rpaxa,
2eHepupaH npu wnalgaHe, psi3aHe,
winughoeaHe u Opya2u cmpoumesIHU U npo-
mMuwisieHu deliHocmu Moxe 0a MPUYUHU pak, po-
OusniHu deghekmu unu da 6L0e onacHa 3a ghepmuli-
Hocmma. Bb3delicmeuemo Ha HSKOU XUMUYHU Cy6-
cmaHyuu bu 6éuro npu:
* [lpedu pemoHm u cMeHHU pabomu o MawuHama,
nbpeo mpsibea 0a 6b0e u3sadeH wjercerna.
» [lpo3spayHa dsycunuyues oKuc u Opyau cmpoumeri-
HU MPoOyKmMuU & myxsume U YuMeHma, XpOoM-apCeH
(CCA) 8 ObpsecuHa ¢ xumudecka obpabomka. OnacHa
KOHUeHmpayusi Ha me3u cybcmaHyuu 3agucu om 4ec-
momama ripu Kosimo Bue nposexdame makuea pabo-
mu. AKo uckame 0a Hamanume KOHmakma ¢ makuea
XUMu4yHU cybcmaHuyuu, morsi, pabomeme Ha Msicmo ¢
dobpa seHmunayus u u3nonseaume ypedu CbC cep-
mucbukamu 3a 6e3ornacHocm (kamo rnpomusornpaxosu
MacKu, MpoeKkmupaHu ¢ MaabK ounmbp 3a rpax).

Umalime npedeud 3axpaHeawomo HanpexeHue:
8 3axpaHeawjama epb3ka, Bue mpsbea da nomenp-
dume, danu 3axpaHeaujomo HarpexeHue e CbUomo
Kamo moea, MapKupaHo Ha mabenama Ha UHCMPY-
MeHma. AKO 3axpaHeaw,omo HarpexeHue e o-eu-
coko, Moxe Oa ce cmuzgHe 00 UHUUOGeHm ¢ onepamo-
pume, a 8 cbWOMO 8peme UHCmMpymMeHmMbm we 6boe
paspyweH. Emo 3awjo, ako 3axpaHeaw,omo Harnpexe-
Hue He e MomebpOeHo, HUKo2a He mpsibea 0a 8KIIHY-
8ame uHcmpymeHma rpouseoriHo. Om Opyea cmpaHa,
ako 3axpaHeauw,0mo HarpexxeHue e ro-HUCKo, Momo-
pbm we 6b0e nogpedeH.

Cumeonu, usnonseaHu
8 HapbYHUKa

CrieGHUmMe cumeonu ca u3ron3eaHu 8 HapbyHUKa 3a
ekcrioamayusi, MOsIsi, 3arloMHeme 3HayeHUemo um.
MpasunHama uHmMepnpemayus Ha cuMeoIume we eu
noseonu rpaeusnHa u 6esonacHa yrnompeba Ha ernek-
mpouHcmpymMeHma.

Cumeon

DWT"
OF ...

O]

3HaveHue
Cmukep cbC cepueH Ho-

mep:
OF ... - moder;
XX - Oama Ha npou3eoo-

cmeo;
XXXXXXX - cepueH Homep.

lMpoyememe ecuy4ku peana-
MeHmu U UHCMPYKYUU 3a
b6e3onacHocm.

Hoceme npednasHu o4una.

Hoceme 3awuma 3a criyxa.

Hoceme npomueorpaxoea
macka.

Paskayeme €/1eKmpOoUH-
cmpymMeHma om efiekmpuye-
ckama mpexa rnpedu UHcma-
nupaHe unu peaynupate.

lNocoka Ha dsuxxeHue.

lNocoka Ha ebpmeHe.

Brokupar.

OmKIoYeH.

=1p2/4

[eoliHa uzonayus / knac Ha
6e3onacHocm.

BHumaHue. BaxHo.

q3

3Hakbm ydocmoeepsisa, 4e
npodykma cbomeemcmea
Ha OCHOBHUME U3UCK8aHUSI
Ha dupekmueume Ha EC u
XapMOHU3UpaHume  cmaH-
dapmu Ha EC.

|

lNonesHa uHghopmayus.
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Cumeon 3HavyeHue

Hoceme npedna3Hu pbKa-
suyu.

Mo epeme ekcrinoamayus,
omcmpaHeme cvbpaHus
npax.

He usxebpnstime enekmpo-
UHCMpyMeHma 8 KoHmeul-
Hep 3a OOMaKUHCKU omrna-

onuu.
— puu

lMpedHa3HavyeHuUe Ha esIeKMPOUHCMPYMeHm
DWT

EnekmpouHcmpymeHmume ca rpoekmupaHu 3a ¢gpe-
308aHe Ha KaHal/lu u omeopu, Kakmo u 3a obpabomka
Ha pbbose Ha 3a20mosKu, uspabomeHu om ObpeeHU
Mmamepuarnu, nnacmmaca u op.

W3nonseaHemo Ha crieyuasnHu akcecoapu rnpasu 8b3-
MOXHO U38bPLIBAHEMO Ha KOIMUPHO ¢hpesosaHe, Ha
obpabomka Ha pbboge Ha 3a20moOeKU C Kpueu rpo-
¢unu, gppesosaHe Ha o prba Ha 3a20MOBKU, KaKmo
U ghpesosaHe Ha Kpbasu KaHarnu (ornpedernieHu akceco-
apu, Koumo ro3eosnseam rnoco4yeHume rno-gope pabo-
mu He ca 8KITHYeHU 8 KOMIIIEKMa).

EnemeHmu Ha ycmpoiicmeomo Ha
eflekmpouHcmpyMeHma

BymoH 3a omkioygaHe

lNpesknroyeamen BKJ1/ U3KJ1

Pbkoxeamka

OcHosa

Kpunyam euHm

BenmunayuoHHU omeopu

KoHmpornep 3a ¢puHa Hacmpolika Ha ObfI6oYUHa-

ma Ha ¢hpe3osaHe

3aknoysauwy iocm

Kanak 3a omcmpaHsigeaHe Ha rnpax *

10 Tpwbba 3a omcmpaHsieaHe Ha npax

11 bnokuposka Ha wnuHdena

12 lallka Ha yaHeaa

13 [lpeeknoysamern 3a ckopocmma Ha wiuHoena

14 [lpubop 3a onpedensiHe ObnboyuHama Ha gpe3o-
saHe

15 WHOukamop

16 Maxosuk

17 brnokupoebyeH 8UHM

18 KoHmpa 2alika

19 Peeynupauwj suHmM

CmeneHYyam oepaHu4dumen

21 Bmynka *

Adanmep 3a cebp3saHe Ha ripaxoynosumern *

23 Qukcupauwu s8uHmose 3a Konupaw,a watiba *

24 Hanpasnseawa smynka *

laedeH ko4 *

YcrniopedeH soday (Modyr) *

Ckana

28 llaHza

29 UlnuHden

©o0 NOORAWN=

30 3aknrousaw npbcmeH

31 (DUKCinaLL(U 8UHMOBEe 3a Karak 3a rnpaxoyrnosu-
men

32 Qukcupawu enemeHmu 3a ycriopedeH 8oday *

33 Booday *

34 Peeynupaw, suHm 3a ycriopedeH goday *

35 Qukcupawu suHmMose 3a Karnak 6azosama rniaHka

Kanak Ha 6a3oeama nnaHka

* MMpuHadnexHocmu

UN36poeHume, a cbwio maka u uzobpaszeHume npu-
Hadne)XHocmu, Yacmu4YyHO He ejlu3am & KoMmrise-
Kma 3a docmaeka.

MoHmupaHe u pe2ynupaHe Ha
KOMMOHeHmume Ha esIeKmpouHcmpymeHma

lpedu usnbrHeHUe Ha ecu4Ku npoyedypu, 3a0bJl-
JKumeJsiHO u3ksiro4eme ypeda om KOHmakma.

Monmax / demoHmax / Hacmpolika Ha
HSIKOU esleMeHmMu e cbWama 3a 8CUYKU
Modesniu esleKmpPoOUHCMpyMeHmu, e ma-
Kbe cry4al, crneyuguyHume mooesiu He
ca nocoyYeHU Ha usrocmpauyusima.

i

He 3aeuealime npekasieHO MHO20 Kpe-
nexHu enemeHmu, 3a 0a usbezHeme ro-
epexdaHe Ha pe3bama.

WucmanupaHe / cMmsiHa Ha akcecoapu (8ux
ue. 1-2)

Cned npodbmkumenHa paboma, ¢hpese-
pbM Moxe da ce czopeuju 3Ha4uUmeJsiHo,
omcmpaHeme 20 ¢ pbkasuyu. Toea we
HaMmaJsiu u pucKkbm om HapaHsieaHe om
pexeuw, pn6.

» ObbpHeme ennekKmpouHcmMpymMeHma obpamHo.

* HamucHeme u 3adpbxme briokuposkama Ha WuH-
Oena 11 (sux cpue. 1).

* Oceobodeme ealika 12 kamo usron3eame 2ae4eH
KoY 25.

Koeamo cmeHsime yaHeama 28 usiu MoHmupame
eKysnika 21 (suxme c¢pue. 2):

[OF-1050 V]

* Paszsulime eatika 12;
* CmeHeme uaHea 28;
* Paseulime ealika 12 Ha wnuHOena 29.

[OF-2100 V]

» Paszsulime ealika 12;

» [lpedu omcmpaHsaeaHe Ha yaHezama 28 om 2al-
ka 12, omeopeme 6r10KkUpPO8LYHUS MpbCmeH 30;

* AKo uckame Oa u3srion3same ¢hpesep cbC cmebrio
¢ Quamembp 8 MM - ekaplme emynkama 21 8 yaH-
2ama 28;

» 3ameeHeme 2alika 12 Ha wnuHdOena 29.

Ko2amo Mmonmupame unu cmeHsime ¢hpesep:
* MoHmax / demoHmaxx Ha ¢hpesep, ombenexeme,

4Ye cmebriomo Ha pesepa mpsbea 0a 6b0e 8kapaHO
8 uaHzama 28 roHe Ha Obnbo4uHa 20 Mm.
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* 3ameeHeme 2alika 12 kamo u3rion3eame omeope-
HUsi Kpall Ha eaedeH Koy 25. 3abenexka: HUKoza
He 3amsizalime 2alika 12 6e3 nocmaseH ¢hpesep -
moea Moxxe 0a noepedu yaHzama 28.

Cnied npukroyeaHe Ha 8cuYKuU onepayuu, oceobode-
me 6rokuposkama Ha wnuHoena 11.

Cucmema 3a omeex0aHe npax (sux ¢ue. 3-4)

* MoHmupatime Kanak 9, Kakmo e rokasaHo Ha ¢hu-
2ypu 3-4.

* MoHmupatime adanmep 22, Kakmo e roKka3aHo Ha
ueypu 3-4.

» Cebpxeme 8bHWHO ycmpolcmeo 3a eKcmpakyusi
Ha npax Kkem adanmep 22 (usnonssaume Mooxodauw
adanmep, ako e Heobxo0uMo).

MoHmax / demoHmax Ha eodewa emysika (8ux
¢ue. 5-6)

* MoHnmupatime eodewama emyrnka 24 e 6a3oeama
rnarka 4 u 51 pukcupatime c auHmose 23 (8ux gpue. 5-6).
» Onepayuume 3a pasarnobsisaHe usgbpuieme 8 06-
pameH peo.

YcnopedeH eoda4 canobsieaHe / pezaynupaHe /
MOHMmax (swx ¢pue. 7-9)

» Cenobeme ycriopedHusi godad 26, kakmo e rokasa-
HO Ha ¢pueypu 7 u 8.

* MoHmupatime ycriopedHusi eoda4y 26 8 6azosama
nnaHka 4 u 20 gukcupalime ¢ Kpundamume 8UHMO-
ge 5.

* YcnopedHusm eoday 3a OF-2100 V uma peaynu-
paw, euHm 34, koumo moxe O0a 6bde usrnon3saH 3a
MOYHO peayrnupaHe (8ux c¢ue. 9).

» Onepayuume 3a pa3znobsisaHe ussbpuieme 8 06-
pameH peo.

lbpeoHavyanHa paboma
Ha esleKmpouHcmpymMeHm

BuHaeu usnonsealime 3axpaHeaHe C MpasusiHo Ha-
npexeHue: HarpeXxeHUemo Ha eflekmpo3axpaHeaHe-
mo mpsibea Oa cwenada ¢ nocoyeHama UHgopmayus
Ha udeHmugbukayuoHHama mabena Ha enekmpouH-
cmpymeHma.

BknroyeaHe / usknro4eaHe
Ha efleKmpouHcmMpyMeHm

BkiroysaHe:

B3a 0a sknoHumMe enekmpuyeckusi UHCmMpPYMeHm, Ha-
mucHeme 6ymoHa 3a 6riokupaHe 1 u 3a0bpxaliku 20
8 masu no3uyusi, HamucHeme 6ymoHa 3a ekrto4saHe /
usKrnyeaHe 2.

U3knroyeaHe:

3a Oa usknyume enekmpuy4ecKusi UHCmMpyMeHm, om-
rnycHeme 6ymoHa 3a eKrto4yeaHe / U3KrroysaHe 2.

BcMmykeaHe Ha npax rno epeme
Ha pabomama

BcmykeaHemo Ha nipax noseosnsisa pedyyu-
paHemo Ha KOHUeHmpauyusi-ma Ha rnpax ebe
eb3dyxa U HampyrneaHemo My 8bpXy pa-
6omHomo mscmo.

[okamo pabomume c eneKkmpouHcmpymeHma, 8u-
Haau u3srionssatime npaxocMykayka, KOSmo e rnooxo-
Odswa 3a cvbupaHe Ha rpaxa, obpasysan ce npu pa-
boma. 3a cebp3saHe Ha rpaxocMyKayka ce u3rosnssa
creyuaneH adanmep 22.

®yHKyuu Ha du3aliHa Ha
e/IeKmpouHCcMmMpyMeHma

Peeynamop Ha ckopocmma

C nomowma Ha peaynamopa 3a o6opomu 13 moxe da
ce usbupa Heobxodumusi bpoli obopomu (8krro4umern-
HO U 1o 8peme Ha paboma).

HyxHusim 6poti obopomu 3asucu om obpabomeaHusi
Mamepuarn u ycriogusma Ha paboma, u moxe Oa ce
ycmaHosu 4Ype3 rpobu.

lpu npodwvmxumen+Ha paboma Ha HUcKu obopomu,
enekmpouHcmpymeHm mpsibea da ce oxnaxoa 8 npo-
Ob/mKeHUe Ha 3 MuHymu, 3a yenma 3adalime mMakcu-
marneH 6poli obopomu u ocmaseme efieKmpouHcmpy-
mMeHm Oa pabomu Ha rpaseH xo0.

lMnaseH cmapm
[OF-2100 V]

lMnasHusm cmapm (cucmema 3a OzpaHu4YyeHue Ha
cmapmos mokK) 03eosisiea rjageH cmapm Ha ernek-
mpouHcmpyMeHmume - ¢opedep ce 3agbpma rocme-
rneHHo 6e3 pe3ku mnacbyu U pumae; rpu eK4YeaHe
Ha dsueamensi, molU He ce nodnaesa Ha HamosapeaHe,
KaKkmo npu cmapmupaHe om 8bHWEeH U3MOYHUK.

Cucmema 3a cmabunu3sayusi ckopocmma Ha ebp-
meHe

Cucmemama 3a cmabunu3sayusi nodobpxa npedsa-
pumernHo 3adadeHu 06/MUH MpuU CKOPOCM Ha Mpa3eH
Xx00 u npu HamosapeaHe. Tosa mno3eonsisa NIasHoO
rpudsuxeaHe Ha €/1eKMPOUHCMpPYMeHma no epeme
Ha eKcrioamauyusi.

lMpenopsku npu paboma c
esleKmpouHcmpyMeHm

3adaeaHe Owbnb6o4uHa Ha ppesosaHe (8UX
¢ue. 10-14)

PeaynupaHemo Ha OwbnboyuHama Ha
¢pe3oeaHe Moxe Oa 6L0e uU3eBLPUWEHO
caMoO Mnpu U3K/IHYEeH esleKmpouHcmpy-
MeHm.

[OF-1050 V]

* MoHmupatime enekmpouHcmpyMeHma Ha pasHa,
XOpU30HMasHa rno8bPXHOCM.

+ 3asbpmeme crneneH4yamusm oepaHuqyumen 20,
maka, ye Hezoeama Hau-Hucka cmurika 0a e ol rnpu-
bopa 3a 0bnboyuHa 14 (sux cpue. 10.1).

* Ocsobodeme 3amszauwus suHm 17 (sux ¢pue. 10.2).
» [lpemecmeme Haeope nocm 8 (sux c¢pue. 10.3) -
moea we no3eosu 08UXeHUemo Ha Kopryca Ha eslek-
mpouHcmpymeHma.

» CHuXeme Kopriyca Ha efieKmpouHcmpymeHma
maka, Jye Kpasi Ha ¢hpesepa 0a OOKOCHE M08BLPXHOCM-
ma Ha 3azomoekama U rnpemecmeme fiocma 8 Ha-
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dony, 3a Oa ¢bukcupame ro3uyusima Ha Kopriyca Ha
enekmpouHcmpymeHma (sux ¢ue.10.4).

» [lpemecmeme npubopa 14, maka ye Kpasim my Oa
OoKOCHe Mos8bpXHOCMMa Ha cmerneH4Yamusl oepaHu-
qumen 20 (s8ux c¢pue. 11.1). 1o mo3u Ha4yuH cme uK-
cupanu "Hyneeo rnomnoxeHue".

» 3a d0a Hacmpoume dbnbo4yuHa Ha chpe3osaHe, npe-
mecmeme rnpubopa 3a 0bnbodyuHa 14 Hazope crpsiMo
cmotiHocmma, noco4yeHa om uHOukamopa 15 Ha cka-
nama 27, crned koemo 3ameeHeme b6/10KUPOBBYHUSI
suHm 17, 3a Oa ¢hukcupame nocoyeHama ObbovU-
Ha Ha ¢ppe3osaHe (8ux ¢hue. 11.2). Ceza, cned kamo
Kpas Ha npubopa 3a 0bnboyuHa 14 dokocea Hali-00-
NIHama cmwbrka Ha cmerneHYamusi oepaHu4dumen 20,
we 6nde docmuzHama rnocovyeHama ObI6OYUHA Ha
pe3osare (8ux ¢pue. 11.3). Koeamo e Heobxodumo,
moxeme da docmuzsHeme uckaHama ObrboyuHa Ha
HSIKOIIKO emana. 3a masu yers, 3aebpmeme cmerneH-
Yamusim ogpaHudumen 20 maka, Je Kpasi Ha npubopa
3a 0bnboyuHa 14 0a donpe nocredosamersiHoO Mo-20p-
HUMe CMbIKU Ha cmerneHYamusi oepaHu4dumen 20.

» Cned npuknoysaHe Ha paboma, npeyecmeme o-
cma 8 Hazope U rnnagHo usduesHeme efiekKmpouHcmpy-
MeHma 00 no-20pHOMO MoroXeHue, oKamo ObPXu-
me enekmpouHcmpymeHma 3a 0seme pbKoxeamku 3.

[OF-2100 V]

* MoHmupalime enekmpouHcmpymMeHma Ha pasHa,
XOPpU30HMAasHa no8bPXHOCM.

* 3asbpmeme cmeneHyamusm oepaHuyumen 20,
maka ye Hali-0oriHama My cmbrika 0a e rnod npubopa
3a ObnboyuHa 14 (sux cpue. 12.1).

» Ocsobodeme 3amseaujusi suHm 17 (sux pue. 12.2).
» [lpemecmeme Hazope nocm 8 (sux cpue. 12.3) -
moea we r1o3eosnu 08UXeHUemo Ha Kopryca Ha eslek-
mpouHcmpymeHma.

» CHuxeme Kopryca Ha efeKmpouHCmpyMeHma
maka, 4e Kpasi Ha ¢ppedepa 0a OOKOCHE Mo8BbPXHOCM-
ma Ha 3aeomoskama u npemecmeme siocma 8 Ha-
dony, 3a Oa ¢hukcupame ro3uyusima Ha Kopriyca Ha
eniekmpouHcmpymeHma (sux ¢ue.13.1).

» [lpemecmeme npubopa 3a OvbnboyuHa 14 (3aebp-
meme maxosuka 16 3a ma3u yes) maka 4e euHma
3a peeynupaHe 19 da OokocHe Mo8bpPXHOCmMMa Ha
Hal-0oflHama cmbllka Ha cmerneHYamusi o2paHuyu-
men 20. Ako e Heobxodumo, ocgobodeme KoHmMpa
2alika 18 u passulime suHma 3a peaynupaHe 19
(maka ye Kpasi U 0a O0KOCHe cmerneHYamusi o2paHu-
qumen 20), a cned mosa 3amezHeme KoHmMpa eau-
ka 18 (sux cpue. 13.2 u 13.4). [lo mo3u Ha4yuH cme
¢pukcupanu "Hyneeo nonoxeHue".

» [lpemecmeme uHAukamopa 15 0o nosuyus "0"
Ha ckanama Ha npubopa 3a ObnboduHa 14 (sux
ue. 13.3).

* 3a 0a Hacmpoume OwbnboyuHa Ha @pe3osaHe,
npemecmeme npubopa 3a OwbnboduHa 14 Hazope
cripsiMo cmolHocmma Ha uHOuKamopa, cried Koemo
3amezHeme 6r1okupoebyHUsi suHmM 17, 3a Oa ¢hukcu-
pame nocoyeHama ObrboYUHa Ha ¢hpesosaHe (8ux
ue. 14.1-14.3). Ceea, crned kamo suHma 3a peaynu-
paHe 19 dokocea Hal-0oriHama cmbrika Ha cmereH-
Yamusi ogpaHudumen 20, we 6u0e docmuesHama rno-
codeHama 0bibo4uHa Ha ¢hpe3osaHe (8ux chue. 14.4).
Kozamo e Heobxodumo, moxeme 0a docmuaHeme uc-
KaHama 0brbo4yuHa Ha HSKONIKO emarna. 3agbpmeme
cmeneHYyamusim ogpaHudumen 20, maka Ye suHma 3a

peaynupaHe 19 da donpe nocrnedo8ameriHO ro-2o0pHU-
me cmbriKu Ha cmeneH4yamusi oepaHuyumenn 20.

* [lo-moy4Ho pezynupaHe Ha ObrboyuHama Ha pe-
308aHe Moxe 0a 6b0e u3sbplieHa Kamo u3rnon3eame
KoHmpornepa 7.

« Cned npuknioysaHe Ha paboma, rpedyecmeme fo-
cma 8 Hazope u nnasHo u3duzHeme efeKmpouHcmpy-
meHma 00 Mo-20pHOMO MOMOXeHuUe, OoKamo ObpPXKu-
me enneKmpouHcmpyMeHma 3a dgeme pbKoxeamku 3.

lMocoka Ha ¢hpe3oesaHe (sux ¢pue. 15)

®pesosaHemo e8uHazsu mpsibea Oa 6b0e

u3ebPWBaHO cpelwy rnocokama Ha ebpme-

He Ha ¢bpesepa (sux ¢pue. 15). B npomu-

8eH cryyal, enekmpouHcmpymeHma ue
"puma”, koemo moxe da dosede 00 3acyba Ha KOH-
mporn.

O6wu npenopbKU 3a ekcrsioamayusi (8ux ¢gua. 16)

* Mapkupatime u ¢ghukcupatime 3a2omoeka, nodxoosi-
wa 3a paboma.

* 3adaume uckaHama ObnboyuHa Ha cbpe3osaHe,
KaKmo e r1ocoyeHo o-20pe.

* Bkrrodyeme eniekKmpouHcmpyMeHma.

» [lpemecmeme slocm 8, Kakmo e rokazaHo Ha ¢hu-
eypa 16 (mosa we no3eosnu d8uUXXxeHUemo Ha Kopriyca
Ha enekmpouHcmpymeHma). CHuxeme koprnyca Ha
efleKmpouHcmpymeHma rnnaeHo, dokamo He 6boe
docmueHama uckaHama ObrboYuHa Ha ghpe3osaHe.
Qukcupatime Kopriyca 8 mosa rosioxkeHue kamo rpe-
mMecmume 10cm 8, Kakmo e rokasaHo Ha ¢uzypa 16.
* Vsebpweme ¢hpesosaHemo C MOCMOSHHO O08UXe-
Hue Harped, cra3ealiku MpernopbKUMe OMHOCHO Mo-
cokama Ha gppe3osaHe. [pbxme enekmpouHcmpy-
meHma 3a 0seme pbkoxeamku 3. He npunazalime
Q0MbIHUMENHO ycurnue - U3sbplweaHemo Ha orepa-
yusima we omHeme u3gecmHo speme. [onvaHumern-
HOmMo ycurnue Hsima 0a ckbcu pabomHusi npouyec, HO
we Hamosapu ef1eKmpouUHCMpPyMeHma.

* Cned npuknyYeaHe Ha ¢hpeszosaHemo, usdueHeme
Kopriyca Ha efleKmpouHcmpymeHma 0o Hal-20pHa ro-
3uyust.

* U3krroyeme enekmpouHcmpymeHma.

YcnopedHo ¢ppeszoesaHe

C u3nonseaHe Ha donmbiHUMENHUS 800ay (8UX
ue. 17)

Moxeme da ¢pukcupame dbpeeHa ObCcKka Ha 3a20mo-
8Kkama cbC cmeau u Oa 5 u3ros13eame Kamo criomaaa-
meneH goday. M3ebpweme ¢hpezosaHemo Kkamo rnpe-
mMecmume enekmpouHCmMpyMeHma ro Ob/HKUHama Ha
8o0aya Kamo fpumuckKame pasHama cmpaHu4yHa ro-
8bpxHocm Ha 6asoeama rnnaHka 4 KbM MO8bPXHOCM-
ma Ha dbpeeHama Obcka (8ux ¢ue. 17).

C u3non3eaHe Ha ycriopedHusi 8oday (sux ¢puz. 18)

YcnopedHusim eoday 26 rno3eonsisa ¢hpe3osaHe 10
Ob/KUHa Ha npasea cmpaHa Ha 3a2omoeKama.

* MoHmupatime u pezaynupalime ycropedHusi 6o-
Oay 26, kKaKmo e orucaHo ro-2ope.

* U3ebpwieme ¢hpeszosaHemo Kamo fnpumuckame yc-
rnopedHusi o0ay 26 KbM cmpaHu4YHama rnoe8bpPXHOCm
Ha 3aeomoskama (sux ¢pue. 18).
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KonupHo ¢ghpe3osaHe (sux ¢hue. 19)

Bodewa emyrnika 24 no3eornsiea ghpe3osaHe (8KIOHU-
meJTHO 1o wabrioH € Kpusu).

* MoHmupatme sodewiama emyrika 24, kakmo e ori-
ucaHo ro-zope.

* U3sbpweme ¢hpezosaHemo kamo fnpumuckame 8o-
Oewama emyrka 24 KbM cmpaHU4YHama rno8bpxXHOCm
Ha wabnoHa (sux ¢ue. 19).

3abenexka: debenuHama Ha wabnoHa

He mpsibea 0a 6L0e nod 8 Mm. JonbsHU-

meJsiHo, ko2zamo npasume wabJsI0H, MOJIsI

omé6enexeme, 4Ye ¢pesepbm credea
KOHmMypa Ha wabsioHa Ha ornpedesieHO pa3cmosi-
Hue (pazcmosiHue "b" Ha ¢puzypa 19).

TexHu4ecko obcnyxeaHe / npoghuniakmuka Ha
es1IeKmpouHcmMpymMeHm

lpedu usnbIHeHUe Ha 8cuYkKu npouyedypu, 3adbJl-
JKumeJsiHO uskimoyeme ypeda om KOHmMaxkma.

lMoyucmeaHe Ha ynesi 3a omeexdaHe npax (8ux
cue. 20-21)

* Pasesulime suHmose 35 u omcmpaHeme Karnaka 36,
Kakmo e rokasaHo Ha ¢gpuaypu 20-21.

» [loyucmeme yrnes c Meka yemka.

* MoHmupatime kanaka 36 u 3asutime auHmose 35.

Mo4yucmeaHe Ha efleKMpPoOUHCMPYMeHma

Heobxodumo ycrosue 3a Obri2ompaliHomo u3non3eaHe
Ha enekmpouHcmpymeHma e mou da 6b0e noddbpxaH
yucm. PedosHo 060yxealime enekmpouHcmpymeHma
¢ 8b30yx MO0 HarsieaHe npe3 8b30yWHUMmMe omsopu 6.

Cnednpodax6eHo obcnyxeaHe u [MpusoxHo o6-
cryxeaHe

Hawemo cnednpodaxbeHo obcnyxseaHe omao8apsi
Ha ebrpocume 8u OMHOCHO Mod0pBXKama U pemMoH-
ma Ha Hawume npodyKmu, Kakmo u 3a pe3epeHu
yacmu. WHopmayusi OmMHOCHO Cepsu3HUMe UeH-
mpose, duazpamu Ha Yacmu u uH¢hopMauusi 3a pe-
3epsHU Yacmu mozam da 6b0am HamepeHu Ha adpec:
www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupaHe Ha
efleKmpouHcmpymMeHmume

» KamezopuyHo He u3rnyckalime u He Oomyckalme
Kakeumo u da e MexaHu4HU ydapu no onakoskama ro
8peme Ha mpaHcropm.

* [Ipu pasamosapsaHe / mosapeHe He e Mo3eosieHo 0a
ce u3rion3ea mexHoroausi om Kakbemo u Oa e 8ud,
Kosimo pabomu Ha nMpuHyuna Ha 3awurneaHe Ha ona-
KosKume.

3awuma Ha
OKosIHama cpeoda

Peyuknupaiime cypoeuHume, emecmo
0a au usxebprisime!

EnekmpouHcmpymeHmsbm,  0onbaHUMern-
e npuHadnexHocmu U orakoekama
mpsibea Oa ce copmupam 3a peuyukupaHe o
eKos102Uu4eH HaquH.
lnacmmacosume KoMroHeHmMu ca 0603Ha4YeHuU o Ka-
meeopuu 3a peyuKupaHe.
Hacmosuwomo pbkogodcmeo 3a ekcriioamayusi € Ha-
rneyamaHo Ha peyuknupaHa xapmusi 6e3 xsop.

B1L3MOXHO e u3ebpuieaHemo Ha IPOMEeHU.
Bbneaapcku
102



lMpodiaypapéc NAEKTPIKOU epyaAgiou

Kab6ern @péda OF-1050 V OF-2100 V
Ko nhexrpios spyancion 327V S00 bl 722017 =
OvouaoTiki) 1I0XUS w] 1050 2100
Amodi1606uevn 1I0XUS w] 460 750
‘Evraon peuuarog kai raon gg vﬁ} 46?5 195
TaxurnTa mepIOTPOPHS XWPIS PopPTio [min] 12000-30000 8000-23000
Eowrepikn) @ pwAIdg-(KOAeT) [lvggg] 5 /?6" 1 51/‘%2"
Eowrepikn @ dakTuAiou [ivf,'ggg - 5 /?6"
Aiadpoprj Tng Bdang rou pourep [ivgc,r,::g 1 -351(/)32" 2—2%964 "
Bdpog [ﬁgf 75 9%
KAdon acgalsiac @l /u s/
Hxnrikn mieon [dB(A)] 87 83
AKOUOTIKI) 10XUS [dB(A)] 98 94
Zrabuiouévn dévnon [m/s?] 6,6 2,8
Phrsgmanis v T aort 1

Na gopdre wraomideg yia Tnv mpooraoia
TWV OpyAavwVv akKong o€ OuVvONKeS U Ei-
medo TNS NXNTIKAS OTd6unS dAvw
Twyv 85 dB(A).

A\

q3

AnAwvoupe e amrokAEIOTIKY pag eubuvn, 0TI To TPOIOV
mou mrepiypageral ora "lpodiaypa®éS NAEKTpIKOU Ep-
yaAgiou" avrioToixei O OAEC TIC OXETIKES OIATAEEIC TWV
odnyiwv 2006/42/EC ouutrepiAauBavouévwy twv aA-
Aaywv Toug Kai Taurietal pe Ta akéAouBa mpdTuTTa!
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, EABeria, 25.05.2017

o

H avrioroiyia ora
amapaitnTa TPoTUTA

Aiaxeipiotng Wu Cunzhen

mmoToroinong

Kavoveg
YEVIKAG aopdAsiag

MPOXOXH - lNa tn pugiwon Tou Kivéuvou
Tpauuariouou, o xpHoTng mMpémel va dia-
Bdoei 1o gyxeipidio odnyiwv!

odnyieg. H un mpnon twv mpoeidomoinoe-

WV Kal 00NyIWV UTTOPEI va TTPOKAAEDE! NAe-

KTpotAnéia, mupkayid r / kar coBapn BAGEN.
Amolnkeuore OAeS TIS TPOEIGOTTOINCEIS KAl TIS
odnyieg yia yeAAovrikn avagpopd.
O 6po¢ "nAektpiké gpyaleio” aTic TPOEIOOTTOINCEIS
ava@éperal aTo OIKO 0ag NAEKTPIKO pyalgio (ue KaAw-
o10) 1oU Agitoupyei oTo BIKTUO 10X U0C 1 TO NAEKTPIKO
epyaAeio mou Asitoupyei ue pumrarapia (xwpic KaAwaolo).

Ao@dAsia ywpou spyaociag

« Aiarnpeite To xwpo epyaociag kabapo kai kKaAd
PWTIONEVO. € AKATAOTATES 1) OKOTEIVES TTEPIOXES UTTO-
péei va mpokAnBouv aruxnuara.

* Mnv xpnoiuotmroleite nNAEKTPIKA gpydAsia o
EKPNKTIKES ATUOOQYAIPES, OTTWCS &ival n mapouaia
gUPAeKTWY UYpWYV, aspiwv ) okovng. Ta NAEKTPIKG
gpyaAgia dnuioupyolv OTTIVONPES TTOU UTTOPEL Va TTPO-
KaAéoouv avagAeén NG okovng N avaeuu/aaelg

* Kparrjote ra maidid Kai TOUS TTapEUPIOKOUEVOUS
MAKpId, OTav XPnOIUOTIOIEITE éva NAEKTPIKG £pya-
Agio. Tuxdév amoomraon 1nNg mMPOCTOXNS UTTOPEI va aag
avaykaoer va XAoeTe ToV EAgyXO0.

HAektpikn) acpdAsia

» Ta @ig Tou NAEKTPIKOU epyaAsiou mpémel va Tai-
piadouv arnv mpida. Mnv Tporrormoisite woré 10 QIS

EAAnvika
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pe omoiovdnimore 1pomo. Mn xpnoigomoIEiTe TU-
XOV mpooapuoyéa @IS UE NAEKTPIKA epydAsia mou
Exouv yeiwan. Ta un TpommorToINuéva QIS Kai ol KaTaA-
AnAeg TIpifeg peiwvouv Tov Kivouvo nAekTpomrAngiag.

* AToQeUyETE TNV ETAQI) TOU OWUATOS [IE YEIWNE-
VES EMIQPAVEIES, OTTWS OWANVES, KaAopipép, koudi-
VEG Kai wuyeia. Yapxel auénuévog Kivouvog nAEKTpo-
mAnéiag v 1o cwua oag gival yeiwpévo.

* Mnv ek@érete Ta nAeKTpIKA epyaleia otn Bpoxri
N o€ uypég auvlnkeg. To vepd TToU EI0EPXETAl OE Eva
NAEKTPIKG epyaleio auéavel Tov kivduvo nAektporrAnéiag.
* Mnv KaKousraxslpl{sors 10 KaAwdio. lMoré unv
XPNOIUOTTOIEITE TO KAAWGSIO YIA TN HETAPOPA, yIA va
TPaBdrTE i va AITOOUVSEETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
Kparnjore 1o kaAwdio uakpid amo Ospudrnra, Addi,
aixunpES Akpes N Kivouueva pépn. Karsorpauuéva
N pmrepdepéva kaAwdia auédvouv Tov KivOuvo NAEKTPO-
mAnéiag.

» Orav xpnoiuoTrolsite éva NAEKTPIKO epyalsio ae
£§WTEPIKOUS XWPOUS, XPNOIUOTTOINOTE éva KAAw-
610 emrékraong kardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
Xprion evog kaAwdiou karaAAnAou yia e§wrepikn xpron
HEIVEI TOV KivOUVO nAekTpoTTAnéiag.

* Edv n xprion tou nAsKrleou gpyalsiou os pia
uyprj Tormobsaia sival avamépEUKTn, XPNOIUOTTOI-
Aorte pia didragn mpooraoiag pguuarog diappong
(RCD). H xpnon evo¢ RCD peiwver tov Kivduvo nAe-
k1pomAngiag. HMEIQSH! O épog "diaragn mpoaora-
oiag peuparog 6lorppong (RCD)" umropei va avrikara-
oTabei ano Tov opo "O1aKOTTTN KUKAWpatog BAGBNS
yeiwong" (GFCI) n "auréuaro O1akOTTTn OIAQOPIKNG
mpooraaiag (ELCB)".

* [posidorroinon! oté unv ayyilere 11S EKTEOEIUEVES
HETAMIKES ETTIQAVEIES ETTI TOU KIBWTiOU TaXUTNTWY, aOTTi-
oag, kai oUtw Kabeéng, d10T ayyidoviag UETAAIKES emTipa-
Veleg Ba mpokaAoUoare MapEUBOAN e To nAEKTpOpayVN-
TIKO KUpQ, TTpokaAwvTtag a1 mbavi i {nuia n atuxnuara.

Arouikn mpooracia

* Na ciote oz groipdrnra, va BAémere auro mou KA-
VETE Kal va XPrOIUOTIOIEITE TNV KOIVL) AoyiKij orav
XPNOIUOTTOIEITE éva NAEKTPIKO gpyalAsio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA pyalsia OTav gioTe Koupa-
OMEVOI ) UTTO TNV EMHPEIA VAPKWTIKWY, AAKOOA 1
papudkwv. Mia atiyur) ampooeéiag kard n Asiroupyia
NAEKTPIKWV EpyaAgiwv utropei va mpokaAéoel ooBapd
TpauuATIoUO.

* Xpnoiuorroicite péoa arouikng mpoaraociag. Na
POpPdre TTAVTA TTPOOTATEUTIKA yuaAid. [TpoorareuTi-
KOG £€0TTAIOLIOG, OTTWS UAOKA yia TN OKOVN, avTioAioon-
TIK& UTTOdNUATa AoQPaAgiag, KPAvog, N TpooTaciag NG
QaKONG TTOU XPNOIUOTToIoUVTAl OTIC QVTIOTOIXES auvOn-
KES LIEIUVOUV TIC OWHATIKES BAGBES.

* Amorpéwre Tnv akouoia eKKivnaon. BeBaiwbeite
or1 o SiakomrTng Bpiokeral orn 8an off mpiv amé n
ouvdeon ue Tnv mnyn Tpopodoaiag kai/ i Tng uIra-
Tapiag, OTav ONKWVETE 1) HETAPEPETE TO gPydAEio.
H peragpopd nAekTpikwy epyaleiwv e to SAKTUAG oag
070 8IAaKOTITN 1] 1 EVEPYOTTOING NAEKTPIKWY EPyaAgiwV
e evepyorroinuévo Tov dIakoTTTn givarl meavo va 1mpo-
KaAéoel atuxnuara.

+ A@aipéare TUXOV KOUNTTIA pU6uiong n kA&idid
mpiv OéoeTe TO epyaleio o€ Asitoupyia. Eva kAsidi i
£va KOUUTTI TTOU CUVOEETAI LIE EVA TTEPIOTPEPOLEVO UE-
POS TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou utTopei va odnynoer oe
TPQUUATIOUO.

* Mnv revrwvere. Kparrjore 1o kardAAnAo marnua
Kal IcoppoTTia avd mdoa oTiyun. AutO emITPETTEl TOV
KaAUTEPO €Acyx0 TOU NAEKTPIKOU gpyaAciou o€ ampo-
OUEVES KATAOTATEIS.

* Nrubeite kardAAnAa. Mnv gopdre papbia pouxa
1) koournuara. Kparrjore ta paAAid oag, ra pouxa
Kal Ta ydvria paKkpid amé ta Kivouueva pépn. Ta
@apdid pouxa, KOOUAUATA 1 HAKPIG LaAAIG utTopei va
MacTOUV OTA KIVOUUEVA UEPN.

« Av mapéyovrai s§apriuara yia tnv ouvdeon oe
EYKATAOTAOEIS YIA TNV ATTOUAKPUVAN Kal Tr) CUAAO-
yn okovng, BePaiwBeite 11 givar ouvdedeuéva Kai
XpnoiuotrroloUvral oword. H xprAon g ouAdoyng
OKOVNG UTTOPEl va UEIWOEI TOUS KIVOUVOUS TTOU OXETI-
Jovrail e N oKOvN.

* Mnv a@nvere TNV OIKEIOTNTA TTOU EXEI ATTOKTNOEI
amé T ouxvi XprRon Twv gpyalsiwv oag va oag
KAVEl aQUTAPEOKOUS KAl va AYVOHOETE TIC APXES
aocpalciag epyaisiou. Mia ammpdoekTn vépyeia UTTo-
pei va mpokaAéoer ooapd Tpauuatioud pEca o€ Eva
KAGoua Tou deuTEPOAETITOU.

» [lposidomroinon! Ta nAskipika epyalsia umopei va
TapdyouV éva NAEKTPOUAYVNTIKO TTEDIO KATA T1 OIGPKEI
n¢ Asiroupyiag. Autd 1o 1edio UTTOPEl UTTO OPIOIEVES
ouvOnkes va mapepBaivel o€ evepynTikG N TabnTika ia-
TPIKG guuTeduara. Na va ueiwaoere Tov Kivduvo oofa-
pouU N Bavdoiuou Tpauuariouou, GuvioTOUUE OTa AToua
E 1QTPIKG gu@uTeluaTa va oupBouAsdovral 10 yiaTpod
TOUG Kl TO KATAOKEUQOTI TWV IATPIKWY EUPUTEUPATWY
TPIV a1To TN AEIToUpYia autou Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Xpron nAekTpikwyv epyaleiwv kai ppovrida

* Ta droua pe PEIWUEVES WUXOOWUATIKES 1] WUXIKES
IKQVOTNTES, KABw¢ Kai 1a Taidid dev UTTopouV va xpn-
OIUOTTOIOUV TO NAEKTPIKO EpyaAcgio, av dev eTTOTTTEVO-
vral j av 0gv KaGoGnyoUvra/ OXETIKA LE TN XPHON TOU
epyaleiou amré aropo utTeUOUVO yia TNV ACPAAEIG TOUG.
* Mnv rrlz(sré: TO NAEKTPIKO gpyaAeio. Xpnalpon'om-
OTe TO OWOTO EpyaAsio yia Tnv epappoyrj oag. To Ka-
Ta@AANAO NAEKTPIKO epyaieio Ba kaver T SOUAEIG KaAuTepa
KaI a0QaAéaTepa aTo pUBUO yia TOV OTT0i0 OXEOIAOTNKE.

* Mn xpnoiuotoieite To gpyaleio av o S1akOmTNG
dev evepyomolsgiTal Kai amevepyorroisital. Kabe
NAEKTPIKO gpyaleio mou Sev umopei va eAeyxBei ue 10
O1aKOTTTN €ival eTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.
» AmoouvdéoTe To @IS amo TNV mpida kai / n v
pITarapia ammé 10 NAEKTPIKG EPYAAEIO TTPIV KAVETE
omoieodnmore pubuioeig, aAAdéere e§apriuara A
amoOnkeUoeTe TO NAEKTPIKO epyaAegio. Aurd Ta mpo-
ANTITIKG pétpa aocaleiag peiwvouv Tov kivouvo va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyalsio kard AGOog.

* AmolnkeUsTe Ta gpyaAsia pakpid amo ra maidid
Kal unv a@ivere Ta drouda mmou Sev gival §oIKeIwué-
va [E TO NAEKTPIKO gpyaAgio N e autég TiS odnyies
va XpnoIUoIToIouV TO0 NAEKTPIKO gpyalsio. Ta nAe-
KTPIKG gpyaAgia eival emikivduva oTa xépia un eKai-
OEUEVWV XPNOTWV.

« Aiarnpnore Ta nAskTpika gpyalecia. EAEyre tnv
guBuypduuion Toug 1} To UTTAOKAPICUA TWV KIVOU-
HEVWYV uepwv, TN 6palon Twv §apTnudTwv Kai
omoladnore dAAn KardoTaon mou uTropsi va £1n-
pedoel Tn Asitoupyia Tou NAEKTPIKOU gpyalsgiou. 2e
mepimrwon BAdBNG, 1o NAekTPIKG epyaleio mpémel
va emoKeUaoTel mpiv amo 1 xpnon. MoAAd aruxn-
yara mpokaAoUvral armé Kakf ouvinpnon Twv NAEKTpI-
KWV gpyarsiwv.

» Aiarnpeite Ta epyaleia komng aixunpd kai kaba-
pd. Ta oward diatnpnuéva epyalsia KOTTAG UE KOQPTe-
PES aKUES KOTTAG ivar AiydTepo moavo va umrAokdpouv
Kai va gival 1o eUKoAo va eAgyxBolv.

* XpnoiuomoioTe 10 NAEKTPIKO gpyalsio, Ta e§ap-
TAMATA Kal Ta KOUUATIA TOU EPYAAEioU KTA oUuQw-
va ue autég T1is odnyieg, AauBdvovrag uméwn TI
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ouVvOnKeg epyaaciag Kai TiIS EPYATIES TTOU TTPETTEI va
ekTEAEOTOUV. H Xprion ToUu NAEKTPIKOU epyaAsiou yia
Epyaaies OIAPOPETIKES QIO EKEIVES TTOU TTPOOPI{oVTAI
UTTOPEl va 0dnynoel o€ pia eTmikivouvn Karaoraon.

* Kparore 1ig¢ AaBég kai 11 emipaveies AaBng
OTEYVEG, KaBapég kal amaAdayuéves amo Addia kai
ypdaoa. O1 yAiotepés AaBég kai emipaveies Aapng dev
EMTPETTOUV TOV QOQaAn xeIpIoud Kai EAgyxo Tou gpya-
Agiou o€ ampOOUEVES KATAOTATEIS.

o Znueiwarte om érav Asimoupyei éva nAEKTpIkG epya-
Agio, mapakaAoUue kparrare n Bonbntiki AaBn owoTd,
n omoia givai xpRoiun yia Tov €AEyxo ToU NAEKTPIKOU
epyaleiou. Q¢ ek ToUTOU, O OWOTOS XEIPIOUOS UTTOPET
va UEIWTEI TOV KiVOUVO aTUXNUATWY 1 TPAUUATIOUWY.

Zuvripnon

* Na mporiudre yia n ouvripnon Tou NAEKTPIKOU
gpyaAgiou amo kardAAnAa skmaideupéva droua Kai
va XproIUoTTOoIEiTE IOV yviiaia avTaAAakTikd. AuTo
6a eéaopalioel Tnv ac@dAsia Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.
» AkoAoubnore 11g 0dnyies yia 1n Airavon kar aAAayn
géapTnudrwy.

Eidikég
POEISOMOINTEIS ATPAAsIas

* [piv amo tnv gpyacia, mpémel va dievepynOei
emBswpnon yia va d1amoTwlsi eav £xel TOmoBeTn-
O¢i n ppéla. MNpémer va Kpardre oTabepd 10 NAEKTPI-
KO epyalcio kard tn didpkeia n¢g epyaciag. [pémel
va Xpnoiuotroleite ppéda e Kat@AAnAes d1aoTAoElS.
Orrorednmore xpnoiuotoisite 1 aAAdlere v @péla,
mpémel va BePaiwbeite 611 0 SIAKOTITNG TOU NAEKTPIKOU
epyaieiou givar otn 6éon ekTo¢ Acitoupyiag. Na va arro-
QUYETE TOV TPAUUATIONO TTOU TTPOKAAEITAI OE E0GS Kal
TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUS OAG, Of NAEKTPIKES YPAUUES
mpéTel va ammouakpuvBoUv arré tnv mpila orav ouvap-
HoAoyn6ei  aAAdéer n ppéla.

* Orav xpnoiuotrolsite To NAEKTPIKO gpyaleio, Oa
gpyaoreite o€ mepIBAdAAov ue okovn. Q¢ ek ToUToU,
Ba mpéTmel va Qopdre udoka Kai yuaAia. Edv éxere pa-
KpIG uaAAid, Ba TpéTmel va QopaTe OKOUQAKI TTPOCTATI-
ag paAAiwv. Aev TTPETTEl va QOPATE apdId poUuxa Kara
n OIGPKEIQ TNS EPYATIAC.

» Edv o1 nAekTpIKES YpauuéS Exouv umroaTei {nuid,
Oev Ba mpémel va TIS ayyi§ere. ATrayopeveral n xpn-
0N NAEKTPIKOU EPYAAEIOU LIE KATEOTPAUUEVES NAEKTPIKES
ypauués. O yoauuéS NAEKTPIKES YPAUUES TTPETTEI va
To1m00eTNOOUV TTiIoW aTrd 1O TAQICIO (N AsiToupyia Tou
epyaleiou dev mpémel va eTnpeaderai).

* To nAekTpIKG gpyalcio dev mpémel va Asitoupyei
o€ Bpoxn N o€ uypo6 mepiBdAAov. Asv Tpémel va ay-
yileTe TIC yoauUES NAEKTPIKOU PEULATOS yIa va aTToQU-
YETE TTUPKAYIG i nAekTpotTAnéia.

* [piv apaipéoere 10 NAEKTPIKG gpyalAgio amrd 1o
avriKeipevo epyaaoiag, 6a mpémel va SIAKOWETE TO
SIaKOTTTI) TPOPOS00IaS KAl va OTAUATIOETE TEAEIWS
v @péla.

o Ta xépia mpémel mavra va PBpiokovral uakpia
ammo Ta mepioTpepoueva uépn. Orav n ppéla Epxeral
o€ ETTAQN UE TO QVTIKEIUEVO epyaaiag, Oev TTPETTEI va
ETTIXEIPNOETE va EEKIVIATETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio.

» Merd tnv spyacia, o diakomrng mpwra Oa arme-
vepyorroin6ei kai orn ouvéxeia o KOuBog KAEISwW-
parog Tou opBoordrn Siaroung MPEMmel va 1€6¢i o€
XaAdpwon woTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO va ETIOTPE-
Wel oTnVv apxikn Tou Béon.

KareuBuvrrpieg ypaupég yia Tnv aopdAsia kard
TN AgITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EPyaAgiou

IMpiv apyioere TNV gpyacia

e Kara 1n unxaviky Karepyaoia, pnv ToTroBETEITE TO
QVTIKEIUEVO OTO OTTOIO EPYAleaTE O€ OKANpn mipaveia
(toévro, xaAuBa, TETpa, KAT.) - 6TQV TO KOTITIKO TOU
POUTEP TTEPVA ATTO TO AVTIKEIUEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
Aéoete {NUIG OTO KOTITIKO TOU POUTEP KAl va XAOETE TOV
EAEYXO TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

*  XpNOIUOTTOIEITE KOTTTIKG POUTEL TWV OTTOIWV 1 ETTI-
TPETOUEVN TaxUTNTa TTEPICTPOPNS Ocv utrepfaivel TNV
TaxutnTa MmMEPIOTPOPNHS TNS QTPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaigiou. Na Tnpeite 11 CUCTATEIS TOU KATAOKEUAOTH
yia TN xpron Twv KOTITIKWY Tou poutep. Mnv xpnaiuo-
TTOIEITE KOTITIKG pOUTEP TTOU OV &ival oUupwVa UE TIS
mpodiaypapés Tou TeEpIAauBdvovral oTo eyxeEIpidIo
Xpnarn. . | i i

» Xpnoiuorroleite pévo aixunpd Un eAarTwuarikG Ko-
TTTIKA poUTEP. Ta KOTTTIKG POUTEP TTOU TTapoucialouv
KGuwn, auBAOVOEIS ) pwypéS TTPETTEI va avTIKATAOTA-
Bouv.

e H O1GueTPOS TOU OTEAEXOUS TOU KOTITIKOU TTPETTEI VA
TaIpIalel akpIPBWS LE TNV ECWTEPIKA OIALETPO TNS PW-
AIGS TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

* [loté un XpPnoIUOTIOIEITE TO KOTITIKO pOUTER £GV N OId-
HETPOC TNG ovadag Korrng utrepBaivel 1 dIGUETPO TNG
o1Tr¢ oTnv mAdka Baong.

e [lpiv ammé 1NV KOT, aQaipéaTe OAa 1a Kap@id Kai
GAAa petaAAika avrikeipeva amé 1a akarépyaoTa TEUG-
Xxia.

« Orav k6Bere oc TOIXOUS 1 XWpIoOUATA, TTPETTEI VA
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOUEVES KAAWOIWOEIS, OwWAN-
VWOEIS UOPEUONS Kal agpiou. Evdexouévn {nuia o€
KaAwOIWOTEIS I OWANVWOEIS UTTOPET va TTPOKAAEDEI OO-
Bapoug TpauuaTououg.

Kard tn didpkeia tng spyaociag

* Orav ouvdéeTe TO NAEKTPIKO epyaAgio e Tnv mapo-
XN PEUUATOS Kal KATa TN AgIToupyia, KpATHOTE TO NAE-
KTPIKO epyaleio e ta dUo xépia amo 1 dUo AaBés kai
diarnpnote 1o o€ pia orabepn 6éon, n omoia 6a oag
EMTPEWEl va EXETE TOV TTANPN EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaieiou.

« Aiarnpnorte 1a xépia oag o€ acain amréoracn amod
TO TTEPIOTPEQPOLEVO KOTTTIKO pouUtep. Na Buudore om
orav KaTePYAdeaTe Eva AVTIKEIUEVO, TO GKPO TOU KOTITI-
KOU TOU poUTEP eVOEXETAI av TTPOEEEXEI aTTO TO KATW
HEPOC TOU QVTIKEIUEVOU Kal OEV TTPOOTATEUETAl - AV TO
ayyiéere, umopei va mpokAnBei coBapdg rpaupariouos.
Mnv ayyilete 10 TEPIOTPEPOLEVO KOTITIKO UE TA XEpPIA
oag.

* Mnv apyilete TTOTE TNV KATEPYATia EXPI TO KOTTTIKO
TOU pOUTEP avakTHoeEl TTARpN Taxdrnra.

* [lpow@eioTe TO KOTTIKO TOU POUTEQP OTO QVTIKEIIEVO
emeéepyaaiag povo orav AsiToupyei 10 NAEKTPIKO Ep-
yaAgio, dIQQOPETIKG TO KOTTTIKO TOU pOUTEQ UTTOPEI va
oQNVWOEl OTO QVTIKEIUEVOD, 1) va TTPOKUWweEl avatuAién
Kai armwAgia Tou EAEyXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

» Xpnoiuorroleite diaraéeic ouo@iéng orav KOPETe i-
KpG akatépyaoTa Tepdyia. Av Ta akatépyaorta Teudyia
givar 1600 pIKPG Tou Oev UTTOPOUV va OTEPEWOBOUV Ow-
OTQ, NV EMIXEIPAOETE VA TA KOWETE.

e [IoTé unv aQaipeite 10 TTPIOVIOI EVW TO OTEP TOU NAE-
KTPIKOU gpyaAgiou Bpiokeral og Asitoupyia.

* Mnv 10 XpnoiuoTTOIEiTE OE UAIKA TTOU TTEPIEXOUV auia-
vro. O auiavro§ BewpeiTal KapKIvoyovog.
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* ATTOQUYETE TO OTAUATNUA TOU KIVNTAPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou orav gival utrd @oprio.

» AmoQUyeTE TNV UTTEPBEPLAVON TOU NAEKTPIKOU Epya-
Agiou Orav 10 XPNOIUOTTOIEITE yIa LIEYAAO XPOVIKO OId-
arnua.

* Mnv xpnoiuorrolgite TOTE TO NAEKTPIKO epyalsio
Tavw arro 70 UWog ToU KEQaAioU aag.

Mera 1o TéAog TnNG epyaciag

» To nAekTpIKG gpyaleio umopei va amouakpuvBei amrd
TO XWPO Epyaoiag IOVO LIETA TNV ATTEVEPYOTTOINON TOU
Kal a@oU TO KOTTTIKO TOU POUTEP EXEl EVIEAWS OTaua-
THOEI.

» Amayopeueral pnta n emPpaduvon g mEPIOTPOPAS
TOU KOTTTIKOU TOU POUTEP HECW adPAVeEIas UE XPNon NS
aopaAeiag TNG atpdkTou - autd Ba BEael TO NAEKTPIKO
epyaleio ekTOS Agitoupyiag kai Oa akupwael 1o diKaiw-
Ua oag arnv uttnpeaia eyyunong.

* Karda tn Asitoupyia 10 KOTITIKO Tou poUTep Bepuaive-
a1 TTOAU - UnV T0 QyYIileTe UEXPI VA KOUWOEL.

» O kaBapiouds ToU XWPOoU epyaaciag PETA TO TEPAS
NS gpyaaciag 6a TPETel va TpayuaToTTolsiTal amd aro-
pa e€oTTAIOuEVa LIE Ta QVWTEPW ETT QTOMIKAS TTPOOTA-
oiag.

lpoooxn: oI XNUIKES OUTIES TTOU TTEPIE-
Xovrai orn okovn mou &nuioupyouvrai
OTO TPiYIUo, KOTT), TMPIovIoud, Agiavon,
didrpnon kai dAAeg dpaoTnpIdTNTES TNG
KATaoKEUAoTIKAS PBlounyaviag umopei va odnyn-
OO0UV O€ KAPKIiVO, OUYYEVH avemdpKeia 1j va givai
emiBAaBn yia tnv yoviudrnra. To 10V opiouévwy xn-
HIKWV ouadiwv Ba eivai:
» [lpiv amd KGOs €MMIOKEUN Kal EpYATies avTikaTdoTa-
ong aro unxavnua, 1o KaAwdio Tpopodoaoiag TPETTEl va
TPWTA va TPaBIETal.
» To diagpavés 0o oéeidiou Tou TTUpITioU Kal GAAwvV
TPOISGVIWVY ToIXOTTOlaS OTa TOUPBAQ TOiXOU KaI TOIUé-
vTou, T0 apoevikou xpwpiou (CCA) oe EUAo e xnuikn
emreéepyaaia. O Babuds BAGLNS Twv oudiwv autwy Ba
e€aptnBei armrd 10 Babud ouxvoTNTAS TTOU EKTEAEITE Qu-
TEC TIS Epyaoies. Av BEAETE va UEIWTETE TNV eTAQn UE
QUTES TIS XNUIKES OUOIES, TTAPAKAAEIoTE va epyaleote
o€ XWpo e e€agpioud kai Ba TPETTEl va XPNOIUOTION-
&iTal TIC OUOKEUES UE TTIOTOTTOINTIKG ag@alsiag (6mwg
n pAoKa OKOVNG TTOU €XEl OXEOIQOTEI L€ LIKPO QIATOO
OKOVNG).

lMaparnprioTte TNV 140N TOU PEUNATOS: O OUVOEDN
e 10U, Ba mpérrel va BeBaiwaoere 01 N 10N TOU PEU-
yarog givar n idia pe tnv 140N TOU ONUEIWVETAI OTNV
mIvakKida Tou epyaigiou. Eav n tédon tou peduarog ivai
uwnAdrepn amoé v KardAAnAn 1aon, wg amoréAsoua
6a mpokAnBoUv aruxfuara oToug XEIPIOTES, Kal TNV idia
aryun, 10 gpyalgio Ba karaotpagei. Emouévwg, eav
Oev éxel emPBefaiwBei n 1Gon ToUu pevuarog, TOTE OV
TTPETTEN TTOTE va TO OUVOETETE aubaipera. Avribera, orav
n 1@on 1poodoaiag gival LUIKPOTEPH ATTO TNV ATTAITOU-
uevn TGan, o KIVNTAPAS 8a KATaoTPAQEL.

Ta ouuBoAa mou xpnoiuormoiouvrai
oTO0 gyxEIpidIo

Ta mapakdtw oUuBoAa xpnoiuoTToIouvIal aTo EyXEIQI-
di0 Asitoupyiag, Buunbeite n onuacia Tous. H owarn
epunveia Twv ouuBoAwv Ba emiTpéwel TN OCwoTH Kai
aocPaAn xpHon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

2uuBoAo

DWT"
OF ...

O]

‘Evvoia

AuTtokoAAnTo
api6uou:

OF ... - pyovréAo;
XX - nuepounvia KaTAOKEUNG;
XXXXXXX - o€Ipiakog
apI6Buog.

osipiakoU

Aiafdore 6Aoug TOUS Kavo-
VIOUoUS ao@aAsias kal TIS
o0nyieg.

®opéore yualid mpoorTaci-
ag.

PopéaTe TPOOTATEUTIKA QuU-
TIOV.

Na @opdre pdoka yia 1n oKo-
vn.

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
gpyaleio arro tnv mpila mpiv
armro Tnv gykardoraon n pub-
uion.

KareuBuvon tng Kivnong.

KareuBuvan mepiaTpopng.

KAgidwuévo.

ZekAgidwro.

./

AitAn uévwaon / karnyopia
mpooTaciag.

lMpoooxn. Znuavtiko.

‘Eva onua T1mou TTIoTOTTOIEl
0TI TO TTPOIOV CUULOPPWVE-
Tal e TIS BACIKES QTTQITHOEIS
Twv odnyiwv n¢ EE kai Twv
EVAPUOVIOUEVWY  TTPOTUTTWV

¢ EE.

Xproiues mAnpogopieg.
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O

‘Evvoia

Na @opdre mPOOTATEUTIKG
yavria.

Kard 1n Aciroupyia, armroua-
KPUVETE T OUCOWPEULEVN
OKOvI.

Mnv eTdre 10 NAEKTPIKO €£p-
yaAgio o aro Goxeio oikia-
KWV aTTOPPILMATWY.

MMeprypagn nAskTpikoU
gpyaAsiou DWT

Ta nAekTpIKG epyaicia gival oxediaouéva yia Tnv Kot
EYKOTTWV Kal oWV KaBwg Kai yia TN Agiavon Twv ak-
HWV TwV QVTIKEIUEVWY OTA OTToia EPYAJEOTE TTOU Kara-
okeuadovrail arro UAIKG e Baan 1o EUAo, TAAOTIKG, KATT.
H xpnon eidikwv efaptnudtwy emTPETEl, €TTIoNG, va
TPAYLATOTTOINOETE KOTTN avTlypa@ng, va OlauopPw-
OETE TIC AKUES TWV AVTIKEIUEVWY OTA oTToia epydaleoTte
HE KaQUTTUAQ TTPOQIA, va KOWETE KATG LNKOS TNG aKUNS
TOU QVTIKEIUEVOU KABWS Kal va KOWETE KUKAIKES EYKOTTEG
(opiopéva g€aprriuara Tou ETMITPETTOUV TNV TTEAYUATO-
0iN0ON TWV TTAPATTAVW EpYaaIwV OV TTEpIAauBavovral
aT0 O€T TApAad0o0ng).

E¢aprijuara nAekTpikou
gpyalieiou

Kouurtri kKA€idwparog evepyorroinong
AIQKOTITNG EVEPYOTTOINONGS / ATTEVEPYOTTOINTNS
XeipoAaBn

lMAdka Baong

lNeraAoUda

SXIOLES agpiouoU

EAeykmnc yia n pubuion akpifeiag rou Ba6ous KotTig
MoxA6¢ aopdAiong

KdAupua amraywyol okévng *

2wAnvag amaywyou okovng

11 Ao@dAcia aTpakTou

MMaéiuddr ouoeiéns ewAidg

TMep1oTPOPIKOS OIAKOTTTNG ETTIAOYNAS TaxUTnTag
Merpntr¢ BaBoug Kotrig

AgikTng

2povourog

KoxAiag acpdAions

lMaéiuad aopdAiong

KoxAiag pubuiong

KAluakwto¢ avaotoAéag

AakTtUAiog *

lMpooapuoyéag ouvdeons amaywyou oKovng *
Bideg arepéwang dakTuAiou avriypagns *
0dényog dakTuAiog *

KAeioi *

lMapdAAnAog odnyog (diaraén) *

KAiuaka

PwAid

'ATDOAKTOS

AaktUAiog acpdAions

©oONOOAWN=

Bide¢ otepéwaong yia 1o kKGAuppua Tou amaywyou
oKovng *

Sroixeia oTepéwaong Tou mapdAAnAou odnyou *
Odnyog *

KoxAiag puBuiong tou mapdAinAou odnyou *
Bideg o1epéwong yia 10 KaAupua tng mAdkag faong
KdéAuppua g mAdkag Baong

* MpoaipeTikds 60TTAIOUOS

Aev mepiAauBdavovrar oro Baciko £§0mAIouO 6Aa
ra e§apriuara mou amsikovidovral i avagépovrai.

TomoBéTnon kai pubuion e§apTnUATWV TOU
NAEKTPIKOU gpyaAsiou

IMpiv eKTEAEOETE EPYATiES OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TTPETTEI VA TO ATTOOUVOETETE ATTO TO PEUA.
H romo@érnon / apaipson / pubuion opi-
° ouévwy oroixeiwv gival idla og 6Aa Ta
1 HOVTEAQ NAEKTPIKWV EpyaAgiwyv. ZTnV me-
pimrwon aurn &ev smonuaivovrai £181ka
HOVTEAQ OTNV EIKOVA.

Mnv ogiyyere umepfoAikd ra §apriuara
ouoiéng, yia va unv mpokAnBei {nuia
oTO OTTEipwa.

TomroOérnon / avrikardaoraon e§aprnudrwv (BA.

zx. 1-2)

@ Ospuavlsi, agaipéore TO XPNOILOTTOI-
wvrag yavria. Auré Oa pusiwoel  emi-

ong rov Kivéuvo TpauuariopyoU amo TO KOPTEPO

dKpoO TOU £{apTHUATOC.

Merd amé maparsrauévn AsgiToupyia,
TO KOTITIKG TOU POUTEP UTTOPE( va UTTEP-

* [upioTe 10 NAeKTPIKO epyalgio avarmoda.

» [MEate Kai kparnoTe marnuévn v ao@dieia g
arpdkrou 11 (BA.2x. 1).

» XaAapwaore 1o maéiuddi 12 xpnoiuomoIiwvTag 10 KAEI-
Oi 25

Orav avrikabiordre 1 ewAid 28 ) tomobereite 10
SaktuAio 21 (BA. Zx. 2):

[OF-1050 V]

o Zgfi1dware 10 Taiuadr 12;
* AvrikaraoTioTe N wAid 28;
* Bidware 1o maéiuaodr 12 otnv arpakto 29.

[OF-2100 V]

o Zgfi1dware 10 Taiuadr 12;

» [piv apaipéoete T ewAid 28 améd 1o maéiuad 12,
avoiére To dakTUAio acpdAiong 30;

» Eav 6éAete va XpnoOiUOTTOIEITE TO KOTTTIKO POUTEP UE
oTéAexog diauéTpou 8 mm giodyere 10 6akTUAIO 21 0T
QwAic 28;

o 2@iéte 10 Ma&iuddr 12 atnv arpakro 29.

Kara tnv rommo@érnon n Tnv avrikardoraor) Tou Ko-
TTTIKOU TOU pOUTEP:

« TomoBerrioTe / QVTIKQTAOTAOTE TO KOTTIKO TOU POU-
TEL, ONUEIWVOVTAS OTI TO OTEAEXOC TOU KOTITIKOU TTPE-
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Tel va TOTT00eTNOEi péoa otn pwAia 28 TouAdyioTov og
Babog 20 mm.
o >giéte 10 maéiuadi 12 xpnoiuotoiwvrag 10 KAEIOi 25.
Znueiwon: unv o@iyysre 1o magiuadi 12 xwpic 1o
KOTITIKO TOU POUTEP - AUTO UITOPEI va KATACTPEWEI
T QwAIq 28.

A@oU 6Aeg o1 epyaaieg Exouv oAokAnpwOei, eEAcuBepw-
aTe TNV ao@dAgia TG arpdkrou 11.

ZuoTtnua amraywynig okovng (BA. Zx. 3-4)

» TomoBerrioTe 10 KGAUUKA 9 OTTWS QaiveTal aTa oxn-
uara 3-4.

» TomoBerrioTe TOV TTPOOApPUOYéQ 22 OTTWS QaiveTal
ora oxnuara 3-4.

o SUVOEDTE TNV EEWTEPIKI) TUOKEUN aQpaipeans oKovNG
aToV TTPOCApLOYEa 22 (xPNOILOTTOINOTE Eva KaTdAAnAo
TpoCoapuoyéa av gival amapaitnTo).

ZuvappoAdynon odnyou dakTuliou / arroouvappo-
Adynaon (BA. Zx. 5-6)

» TomoBerriare Tov 00nyd OakTudiou 24 otnv mAdka
Bdaong 4 kai atepewarTe Tov e Tis Bides 23 (BA. 2x. 5-6).
» Or1 epyaoieg amoouvapuoAdynong yivovrai pe tnv
avrioTpogn oeipa.

Aidaraén mapdAAnAou odnyou / mpooapuoyrn / To-
mo@érnon (BA. Zx. 7-9)

» JuvapuoAoynote Tov mapdAAnAo odnyd 26 omTwg
@paiveral ota oxAuara 7 kai 8.

» TomoBernare Tov mapdAAnAo odnyd 26 otnv mAdka
Bdaong 4 kai OTEPEWATE TOV UE TIS TTETAAOUOES 5.

* O mapdAAnAog o0dnydg 26 yia to OF-2100 V éxel
Bida pubuiong 34 mou utopei va xpnaoiuoroinBei yia
Tnv akpifr pubuion (BA. 2x. 9).

» O1 gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovrar ue tnv
avrioTpogn ocipd.

‘Evapén Asitoupyiag Twv
NAEKTPIKWV gpyaAgiwv

Xpnaoiuorroigite TAvVTOTE TN OWOTNA TAON TPOPOO0TIAS: N
TA0N TP0POOOCIAS TTPETTEI VA OULQPWVEI UE THV TACN TTOU
avaypderal aTnNV mMVaKida ToU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Evepyomoinon / amevepyormoinon Tou
NAEKTPIKOU gpyalsiou

Evepyormoinon:

Fia va evePyOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio, TIECTE TO
KouuTTi KAgIbwuaTog armevepyorroinong 1 Kail, Kparw-
vTag 10 0Tn B€0N TOU, TTIECTE TO KOUUTTI TOU OIAKOTTTN 2.
Amevepyormroinon:

la va amrevepyoTToINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio, apn-
aTe TO KOUUTTi TOU &IaKOTITN 2.

Avappoenon okKovng Kard tn Asiroupyia
TOU NAEKTPIKOU EpyaAsiou

H ouAdoyn) okbvnS uEIVEl TH OUYKEVTPWON
OKOVNG OTOV aépa Kai ATTOTPETTEI T OUCOW-
PEUCN OKOVNG OTO XWPEO Epyadiag.

Evw Asitoupyei 10 NAEKTPIKG  gpyaAeio,

XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE LI NAEKTPIKY) OKOUTTA KATAAAN-
An yia n ouAdoyn NG okdvng TTOU OnuIoupyeEiTal amo
TNV Karepyaaoia. Evag €I0IKOS TTPOOAPLOYEAS XPNOTILIO-
TTOIEITAI yIa TN OUVOEDN TNS NAEKTPIKNG OKOUTTAS LIE TOV
mpooapuoyéa 22.

2xe0Ia0TIKA XAPAKTNPIOTIKA TOU NAEKTPIKOU
gpyalsiou

lMep1oTPOPIKOG £MIAOYEQg TaxUuTnTAS

Me 10 diakémTn pubuiong apibuou orpopwv 13, urmo-
peite va emAé€eTe TV arraitoOuevn TaxuTnTa mePIOTPO-
@N¢ (akdua kai kara 1n SIGPKEIa TNS AsIToupyiag).

H amrairoduevn taxurnra eéaprarar amd 10 UAIKO Kai
UTTOPET va TTPOOBIOPIOTE UE TTPAKTIKES OOKIUES.
“Yorepa amé moAUwpn Asitoupyia o€ xaunAn taxuo-
™mra, a@rnaoTe T0 NAEKTPIKO EpyaAgio va Kpuwael yia
mePITTOU 3 ATITA OTN LEYIOTN TAXUTNTA XWPIS QOopTio.

‘Hma ekkivnon
[OF-2100 V]

H nma ekkivnon (oUoTtnua mepiopIouoU NAEKTPIKOU peU-
HATOG EKKIVNONGS) ETITPETTEI TNV ATTIA EKKIVRON TOU NAe-
KTPIKOU EPYAAEIOU - TO KOTTTIKO TOU POUTEP TTEPIOTPEPETAI
e Babuiaia emiTayuvon xwpic Kpadaouous Kail avatuAi-
én, kai 6rav 10 NAEKTPIKO epyalgio Asitoupyei, autd dev
emBaAer arrérouo poprtio oTo SiKTUO TTAPOXNS PEULATOG.

2Zuotnua orabeporroinong TS TaXUTNTAS TEPI-
oTpoPNS

To ouotnua arabeporroinong diatnpei 11§ TPoKaBopl-
OUEVES OTPOPES avd AETTTO TOOO OTO peAavri 600 Kai
utté QoprTio. AUTO ETTITRETTEI TNV OUAAN TTPOWBNGTN TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou kard Tn Asiroupyia.

2UOTAOEIS YIA TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyalsiou

KaBopioudég rou BdBoug komrrg (BA. Zx. 10-14)

A\

[OF-1050 V]

H pu6uion tou BdBoug KoTr¢ MTTOpPEi va
mpayuarorroin6ei yovo orav 1o NAEKTPIKO
gpyaAsio gival arrevepyorroinuévo.

» TormoBeTAOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TE LIa OUAAR 0pi-
Jovria emipaveia.

e 271piwre TOV KAIpaKwTO avaoToAéa 20 worte 10 Xa-
UnAdrepo Brua eivar umré 1o petpnt) Baboug 14 (BA.
>x. 10.1).

» XaAapware Tov kKoxAia acpdAions 17 (BA. 2x. 10.2).
* Merakiviiotre 10 LOXAG mpo¢ Ta mavw (BA.
2x. 10.3) - aurd Ba emTpéwel 0TO oWQ TOU Epyalgiou
va LETAKIVNOEI.

* XaunAwaorte To owua Tou Epyalgiou ET01 WOTE TO KO-
TTTIKO TOU POUTEQ va ayyidel TNV EMTIQAVEIA TOU AVTIKEIE-
VOU [I€ TO OTT0i0 EPYACEDTE, KAl UETAKIVAOTE TO UOXAS 8
TPOS TA KATW YIa va aoPAAICETE TO NAEKTPIKO Epyalgio
arn 6éan tou (BA. 2x.10.4).

* Merakiviore 1o perpntn faBous 14 €101 WOTE TO GKPO
TOU va QKOUUTTHOEI OTNV EMIPAVEIQ TOU KAILAKWTOU
avaoToAéa 20 (BA. 2x. 11.1). Me autd Tov TpOTO, £XETE
pubBuicel Tn "undevikn 6éon".
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» [la va pubuicste 10 BAOOS KOTAG, LETAKIVAOTE TO
uerpnt BaBoug 14 mMPOS Ta TAVW UE AVAPOPd OTIS
uerpnoeis Tou O€iktn 15 otnv kAiuaka 27, kai o@iéte
Tov KoxAia aopdaAions 17 yia va KaBopioeTe 1O TTPOKQ-
Bopiouévo Babog korrrig (BA. Zx. 11.2). Orav 10 dkpo
ToU ueTPNThH BAaBous 14 akouuTrd 10 XauUNAOTELO LA
TOU KAlpakwTtoU avaoTtoAéa 20, Ba emireuxOei 10 1TPO-
kaBopiouévo Babog korrng (BA. 2x. 11.3). Orav eivai
amapaitnTo, UTTOPEITE va QTAcETE OTO £MBUUNTO BGOOC
KOTTHS uE S1apopeTIKG Bruara. la 1o OKoTTo auto, TTepI-
OTPEWTE TOV KAILaKWTO avaaToAéa 20 waTe 10 GKPO TOU
uetpont BdOoug 14 va akouutd evaAAdé o uwnAdre-
peg Babuides Tou kKAuakwTou avacToAéa 20.

* Merd tnv 0AokAnpwaon Twv pyaciwv, UETAKIVATTE TO
HOXAG 8 Tpo¢ Ta TTavw Kal avuwwaTe OUaAd To owua
TOU gpyaAgiou 10XU0G 0TV WnAOTEPN BEDN, KPATWVTAS
T0 NAEKTPIKO gpyaleio arrd 11¢ dUo xeipoAaBés 3.

[OF-2100 V]

» TommoBeTNOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO T€ iIa oUaAn opi-
Jovria emipavela.

* 21piyre TOV KAIUGKWTO avacToAéa 20 woTe 10 XaunAoc-
TEPO PBrua ivai utré To UeTPNTH Ba@oug 14 (BA. 2. 12.1).

* Xakapwoare Tov koxAia aopdAions 17 (BA. 2x. 12.2).

» Merakivijote 10 HOXYAO 8 mpoc T1a mavw (BA.
2X. 12.3 ) - autd Ba emTpéwel OTO oWUA ToU EpyaAgiou
va LIETAKIVNOE.

* XaunAwore 10 owpa ToU EpyaAgiou €101 WOTE TO KO-
TTTIKG TOU POUTEP VA QYYICEl TNV ETTIPAVEIQ TOU AVTIKEIUE-
VOU UE TO OTTOIO EPYAEDTE, Kal IETAKIVAOTE TO HOXAG 8
TPOS Ta KATW yIa va aoQaAIOETE TO NAEKTPIKG Epyaeio
arn 6éan tou (BA.2x.13.1).

* Merakivriare 10 petpnt) BaBous 14 (TeploTpépo-
viag 10 a1p6PiIAo 16 yia T0 OKOTTO QUTO) €701 WOTE O
KoxAiag pubuiong 19 va ayyider 1o karwrepo Brua Mg
EMPAvelag Tou KAljyakwrou avaoroAéa 20. Eav eivai
arrapaitnro, xaAapware 1o maéiudd acediions 18 kai
ATTOCUCTPEWETE TOV KoxAia puBuiong 19 (é1o1 ware 10
dKpO TOU va aKoUuTTd Tov KAluakwtd avaotoAéa 20),
Kai oTn ouvéxeia ogiére 1o maéiuadl acpdAions 18 (BA.
>x. 13.2 kai 13.4). Me auté tov 1pdtro, éxere pubuioei
n "undevikn 6éon".

* Merakiviore 1o &¢iktn 15 oto onueio "0" 1n¢ KAipakag
Tou uetpntn BaBoug 14 (BA. Zx. 13.3).

* [a va pubBuicete 10 BAOOS KOTNG, LETAKIVAOTE TO
uerpntn Baboug 14 mpog Ta mMavw LE avapopd oTnv
KAjuaka pétpnong, LETA 10 otroio Ba TTPETTel OPIEeTe TOV
KoxAia aopdAiong 17 yia va kaBopioere 10 Tpokabopi-
ouévo Babog korns (BA. 2x. 14.1-14.3). Orav 10 dkpo
TOU KoxAia aopdAions 19 akouutrd 10 xaunAdTEPO
Brua tou kKAluakwroU avaoTtoAéa 20, Oa emiTeuxOei TO
mmpokadopiopévo Badog kormis (BA. Zx. 14.4). Orav &i-
val armapaiTnTo, |ITTOPEITE va PTACETE OTO EMOUUNTO Ba-
6o¢ Korm¢ e 6/a<pop£nKa Bruara. Na ro okotTo auro,

TEPIOTPEWTE TOV KAIUQKWTO avaoToAéa 20 woTe TO
dkpo Tou KoxAia puBuiong 19 va akouutrd evaidé oe
uwnAobTepes Babuides Tou kAiuakwroUu avaoToAéa 20.

* Mia mo akpipng pubuion Tou BGBoUS KOTITS HTTOPET
va Yivel XpnoioTroiivTag Tov eAEYKTI 7.

* Merd v oAokAfpwan Twv Epyaciwy, UETAKIVIOTE TO
HOXAG 8 TTpo¢ Ta TTavw Kail avUWwWOoTE Ouaa 1o owpa
TOU gpyaAgiou 1I0XU0G 0TV WnAOTEPN BEDN, KPATWVTAS
70 NAEKTPIKG epyaleio arrd 11 dUo xeipoAaBés 3.

KarsuBuvon korrrig (BA. Zx. 15)
H korrp 6a mpémer mavra va Oidyerai
avribeta ue TNV KateUBuvon TTEPIOTPO-
@NS ToU KOTTTIKOU Tou poutep (BA. 2x. 15).
AlaQopeTIKA, TO NAEKTPIKO  gpyalgio Ba

UTTOKEITQI 0€ KpadaouoUg, TTou Utropei va odnynoouv
OTnNV ammwAgIa Tou EAEyxOU TOU EpyaAgiou.

levikég ouardoeig Asitoupyiag (BA. Zx. 16)

o Xapdére kai va aTaBepoTToinoTe TO UNXavika emreéep-
YAaoIuo avriKEiuevo.

« Opiore 10 €mMBUUNTS LEOOS KOTTAS OTTWS TTEPIYPAPE-
Tal TapaTTavw.

* O¢are o€ Asitoupyia 10 NAEKTPIKO epyaleio.

» MerakiviioTe 10 UOXAG 8 OTTw¢ @aiveral oTo oxnua 16
(auto Ba emITPEWEI OTO CWUA TOU EQYAAEIOU va LIETAKI-
vnbei). XaunAwaore 10 owpa Tou NAeKTPIKOU gpyalsiou
apyd kai ouaAd uéxpis orou emreuxBei o TPoKabopl-
OuéVo LABOC KOTTHG. 2TEPEWOTE TO OWUA OE QUTH TN
Béan, LETAKIVWVTAS TO IOXAG 8 OTTwS Qaiveral aTo oxN-
ua 16.

» EkteAéare T diadikacia KotThg e viaia Tpow6nan,
TNPWVTAS TIC CUOTAOEIS OXETIKA LIE TNV KATEUBUVON TNG
KOTTHS. KpatnoTe 10 NAEKTPIKG pyaleio e Ta U0 xépia
a6 11§ 000 xeipoAaBéc 3. Mnv kavere mpooBern mpo-
omabeia - n ekTéAeon NG epyaociag Ba xpeiaaTei KATTOI0
Xpovo. H emri mAéov mpoaoaBeia Oev Ba emitayuvel TV
dladikaoia epyaoiag, aAAd Ba utTeppopTWOEl TO NAe-
KTPIKO gpyaAeio.

* A@oU oAokAnpweOei n diadikacia KOS, avuwwaoTe
TOV OWWa ToU gpyaAgiou atnv 1o wnAn 6éan.

* ATTEVEPYOTTOINTTE TO NAEKTPIKG EpyaAgio.

MapaAAnAn komn
Xprjon rou Bon6énrikou odnyou (BA. Zx. 17)

Mrropeite va otepewoete éva koupdn E0Aou OTO QvTiKEi-
EVO LIE TO OTTOI0 EpYAdeaTe pe Tn diataén auopiyéns Kai
va 10 XPNoIUOTTOINOETE WS LonbnTiké 0dnyd. EkteAéoTe
n SIadIKaoia KOTTHS UETAKIVWVTAS TO NAEKTPIKO Epya-
Agio kard pnkog¢ autoU Tou odnyou Kai méfoviag v
ouaAn Kai TTAEUPIKA ETTIQAveia NG TAGkag Baong 4 atnv
TAEUPIKN ETIQAVEIQS TOU KoppaTiou EUAou (BA. 2x. 17).

Xprjon Tou mapaAAnAou odnyou (BA. Zx. 18)

O mapdAAnAog 0dnyog 26 emiTPETTEl TNV KOTTH KATA U-
KOG TNG eUBEIQg ypauuns TNS TAEUPIKAS ETIPAvEIQS TOU
Tepayiou emeéepyaaiag.

» EyKaraoTnoTe Kal TTPOCAPUOOTE TOV TTapdAAnAo
00nyo 26, OTTwWS TTEPIYPAPETAl TTAPATTAVW.

o EkreAéore 1 S1adikacia Kotrng médovrag Tov mapdA-
AnAo 0dnyé 26 otnv TTAEUPIKN ETIQPAVEIX TOU TELAYIOU
emreéepyaaiag (BA. 2x. 18).

Koy avriypaeng (BA. Zx. 19)

O 00nyd¢ dakTuliou 24 smiTpérrel Tnv Kot Baoel Tpo-
TUTTwWV (oupTrepiAaufBavouévwy Twv TPOTUTTWY UE Ka-
UTTUAEG).

* TomoBerriare TOV 00NY6 OaKTUAiou 24 OTTwS TTEPI-
ypaperal mapamavw.

» EkteAéare n diadikaaoia Korrn§ méfoviag Tov mapdA-
AnAo 0dnyo6 24 otnv TAEUPIKN ETIPAVEIA TOU TTPOTUTTOU
(BA. 2x. 19).

: Znueiwon: 1o MAYo§ ToU TPOTUTTOU Sev

TPEMEl va gival HIKPOTEPO amo 8 xiAl-
oord. EmimmAéov, Orav dnuioupysital
éva mPOTUTTO, TTAPAKAAOUNE ONUEIWOTE

EAAnvika
109



OTI TO KOTITIKO TOU pOUTEP aKoAouBsi To mepiypau-
ua Tou TPOTUTTOU [E pIa OPICHEVI) ATOKAION (N
améoraon "b" oro oxnua 19).

Zuvrnipnon Tou NAEKTPIKOU gpyaAsiou /
TTPOANTITIKA UETPA

TpIv eKTEAEOETE £pyaOieS OTO NAEKTPIKO gpyalsio
TTPETTEI VA TO ATTOCUVOEDETE AT TO PEUNA.

KaBapiouég Tou arouiou amaywyng okovng (BA.
Zx. 20-21)

« ZePidwore Tig Bides 35 kai apaipéaTte 10 kKAAupua 36
omwg aiveral ota oxnuara 20-21.

* KaBapiore 10 aTOUIO UE éva PaAakd TTIVEAO.

» TomoOBeriote maAI T0 KGAupua 36 kai BIdware TIG
Bideg 35.

KabBapioudg Tou nAeKTpIkoU epyaleiou

Mia arrapaitntn mpoUmé8eon yia TN LUAKpoxpovia xpn-
an Tou gpyaeiou eivar va diarnpeitar kabapd. duodre
TAKTIKQ TTETTIECUEVO QéPQ OTIS OXIOUES aEPIOUOU 6 Tou
NAEKTPIKOU epyaleiou.

E§umrnpérnon perd tnv mwAnon Kai mapoxn umn-
pPECIWV

H &umnpérnon pag perd tmv mwAnon amavia ot
EPWTHOEIS 0AS OXETIKA LE TN OUVTIHPNGCN Kal TNV €TI-

OKEUN TOU TTPOIOVTOS 0a¢, KABWS Kai UE avIiaAAQKTIKA.
TTAnpoopics OXETIKG ue Ta KEvTpa e§utTnpETNONG, Oia-
ypauuara Kai TANPoQYopies aviaAAQKTIKWV OXETIKA |IE
Ta aviaAAQKTIKG UTTOPEITE ETTIONS va BPEITE OTNV I0TOTE-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragopd Twv
NAEKTPIKWYV epyaAsiwv

* KarnyopnuartikG va punv méceEl Kauia unxavikn €i-
opacn €111 TNG CUOKEUQQOIAS KATd T LETAPOPd.

e Karda tnv ekpoptwan / opTwaon Oev EMTPETETAI va
XPNOIUOTTOINOETE OTTOIOONTTOTE €I60OS TEXVOAOYIag TTOU
Aeiroupyei ue Baon v apxn s oUoPIENS CUOKEUA-
aiag.

lMpooTtacia rou
mepiBdAAovrog

AvakUkAwon tng mpwrng UAng avri tng
KaraoTpoeng me.

To nAektpoepyalegio, o mpoaOeTog €€OTTAI-
L OuOS TOU Kal N ouoKeuaoia Tou umdyovrai
oTn 61adIKaoia NG OIKOAOYIKHS aVAKUKAWONG.
[1pog 6QeAOS TNS eTIAEYUEVNS ETTAVAKUKAOQOpIAs Twv
amooUpOEwWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV avTaAAaKTI-
KWV avaypd@ovral avTioToixa.
O1 mapdv odnyieg xpnons éxouv ekTutrwOei og xapri
AVaKUKAWUEVO XwpIS epapoyn xAwpiou.

O KATaOKEUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
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TexHuYecKue xapakmepucmuKu 3/1eKmpPoUHCMpyMeHma

BepmukanbHo-ghpe3epHasi MawuHa OF-1050 V OF-2100 V
Koo snewmpouncmpywenma 21 BS000T 72250, ra
HomunanbHasi MOWHOCMb [Bm] 1050 2100
Bbixo0Hasi MOuyHOCMb [Bm] 460 750
Cunia moka npu HanpsixeHuu ;gz g ﬁ} 4?5 795
Yucno o6opomoe xosiocmozo xoda [Mur] 12000-30000 8000-23000
BHympeHHuUll @ yaH208020 3aXuMa [dr0 L{xx} 5 /?6" 1 51/:2;2,.
BHympeHHull @ emynku-ecmasku [0r0 17[::55 - 5 /?6"
Bbicoma xo0a ¢ppe3zepHo20 6r10ka [or0 17[::55 1- 35193 o 2-2%96 4
Bec [q;yuan(,a:} 73025 1 ?ﬁ 23
Knacc 6e3onacHocmu .l s o] /11
38ykoeoe OaeneHue [dB(A)] 87 83
AKycmuyeckasi MOWHOCMb [dB(A)] 98 94
Bub6payusi [m/c?] 6,6 2,8

UHopmayus o
wyme

Hocumsb npucnoco6bnerue 0ns 3aujumail
op2aHoe cJrlyxa Npu ypoeHe 38YK08020
OaeneHus cebiwe 85 dB(A).

A\

q3

Mk 3asienisiem nod Hawly eOUHOMUYHYH 0MeemcmeeH-
HOCMb, YmMo ornucaHHbIU 8 pasdesie "TexHu4Yeckue xa-
pakmepucmuku 3r1eKmpouHcmpymeHma" npodykm om-
geyaem 8ceM  COOMEemCmeYyWUM  MOMOXEeHUSIM
Jupekmue 2006/42/EC, skntodasi UX USMEHeHUSsI, a mak-
Xxe criedyrowum Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

U Cunrhon)

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapus, 25.05.2017

o

Coomeemcmeusi
mpe6yeMbIM HOpMam

MeHedxep no Wu Cunzhen

cepmubukayuu

O6uwue npasuna
mexHuku 6e3onacHocmu

NPEQYNPEXOEHUE. Ymob6bl cHusumb
PUCK roJly4eHuUsi mpaem, rnosib3oeamesib
Jo/KeH O3HaKkoMumbCsi C PYyKoeoo-
cmeom o akcryamayuu!

MPEAQYNPEXOEHUE. [Mpoumume ece
npedynpexdeHust 0 mexHuke 6e3onacHo-
cmu u uHcmpykyuu. HecobrnrodeHue rped-
ynpexdeHul u uHempyKkyuli Moxem rnpuee-

CMU K MopaxeHUto 311eKMpUYeCKUM MOKOM, 80320pa-

HUK U/ unu cepbesHol mpasme.

CoxpaHume ece npedynpexo0eHusi U UHCMPYKyuu

Onsi danbHeliwe20 UCMO/Ib308aHUsI.

TepmuH "anekmpouHcmpyMeHm", ucrnonb3yemblli 8

mekcme npedynpex9oeHut, OMHOCUMCS K 371eKmpo-

UHCMpYyMeHmy C rumaHuem om anekmpocemu (rpo-

800HOU) Uru 3rIeKMPOUHCMPYMEHMY € numaHuem om

akkymymnsimopa (becripogodHoU).

BesonacHocmb pa6o=leao mecma

* Pa6oyee Mmecmo OO/MKHO 6bIMb YUCMBbIM U XO-
powo oceeweHHbIM. B 3axnamieHHbIX unu mem-
HbIX MECMaXx 8epOsimHbI HecyacmHble criyyau.

* He wucnonb3ylime 3nekmpouHcmpymeHmsl
80 e3pbieoonacHbIX cpedax, Hanpumep, e npu-
cymcmeuu J1e2KOo8OCI/IaMeHSIIoU,UXcsl  Xuo-
Kocmeli, 2a30e unu nbINU. OIEKMPOUHCMPY-
MeHmbl  co30alom  UCKPbl, KOmopble Moa2ym
cmamb NpuqyuHol eocnnamMeHeHusi nblau  unu
napoe.

* Bo epemsi pabombl 371€eKMpPOUHCMPyMeHma
He donyckalime npucymcmeusi demel u opyaux
nuy. OmerneyeHue 6HUMaHUSI MOXem fpusecmu K
rnomepe KOHMPOIJIS.
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PekomeHdauuu mno 3neKmpoGesonaCHocmu

* Bunku anekmpouHcmpymMeHma GOJKHbI coom-
eemcmeosamb po3emke. Hukozda He eHocume
U3MeHeHUs1 8 KOHCMpykKyuto eusku. He ucnonsb-
3ytime adanmepbl ¢ 3a3eMJIEHHLIMU 3J/1IEKMPOUH-
cmpyMmeHmamu. Bunku opueuHaibHOU KOHCMpPyKuuU
u coomeemcmeyouue Po3emKu YMeHbUWam pPucK
ropaxxeHust 31eKmMpPU4YeCKUM MOKOM.

* UN36ezalime koHmMakma c 3a3eMJIeHHbIMU [10-
8epXHOCMSIMU, MaKuMu kak mpy6bl, paduamopail,
nauUMbI U Xos100UsIbHUKU. Mo rosebiwaem puck ro-
paXeHUs1 31IeKMpUYECKUM MOKOM.

* He nodsepzaiime anekmpouHCcMpyMeHmM 803-
Oelicmeuro doxds1 unu enazu. [lonadaHue 600bI
8HYMPb 3/1EKMPOUHCMPYMEHMa Mosbiluaem puckK rno-
paXeHUs1 31IeKMpUYECKUM MOKOM.

* He ucnonb3syume moxoeedgu;uﬁ kabenb e ue-
151X, 0151 KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4YeH. Hukoz0a
He ucnonb3ylime kabesib Onisi MePEHOCKU 3JI1eK-
mpouHcmpyMeHma, nodmsi2ueaHusi 351€KMpPOUH-
cmpymeHnma k cebe, unu Onsi 8bIK/TYEHUsT JI1eK-
mpouHCMpyMeHma pbI8KOM 3a mokoeedyuwull
kabenb. Obepeeaalime mokoeedywuli kabenb om
HazpeeaHusi, He¢hbmernpooyKmoe, ocCmpbix KPOMOK
unu dsuxywuxcsi 4acmel 351€KMPOUHCMPYMEH-
ma. [Nospexx0eHHbIl unu criymaHHbIU mokogeoyuuli
Kkaberb ysenu4ueaem OrnacHOCMb MOPaXeHUs 3r1eK-
MpUYECKUM MOKOM.

* [Mpu pabomax Ha omKpbIMOM 8030yxe, UCIOJlb-
3ylime ydnuHumenbHble kabenu, npedHa3Ha4yeH-
Hble Onsi HapyXHbIX pabom, amo cHu3um onac-
HOCMb MopaxeHusi 351IeKMpU4eCcKUM MOKOM.

* Ecnu Henb3si usbexxamb pabombl 3571€KMPOUH-
cmpyMeHma Ha y4yacmke ¢ noebIWeHHOU 8J1aXKHo-
cmbio, ucnonb3ylime ycmpolicmeo 3aujumHo20
omknrodeHus (Y30). VicnonbsosaHue Y30 cHuxaem
PUCK riopaxeHusi arnekmpuyeckum mokom. NPUME-
YAHUE. mepmun "Y30 (RCD)"moxem 6bimb 3ame-
HeH mepMuHoOM "ycmpolicmeo 3aujumHo20 OMKIIYe-
Husi (GFCI)" unu "aesmomamuyeckull 8biKno4amersb ¢
yHKyuel 3auumsi om moka ymeyku (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoz0a He npukacalimeck
K OMKPbIMbIM Memarniu4eckum roeepxHoCmsam pe-
Oykmopa, 3auuUmHo20 Koxyxa u m.0., maK Kak Ha
Memarnnu4eckue rnosepxHocmu eo3delicmeyom arekx-
mpoMazHUMHbIE 80JIHbI U KacaHue K HUM Moxem rpu-
8ecmu K mpasme Unu HecyacmHoMy Criyqaro.

PexomeHdauuu no nuyHol 6e3onacHocmu.

* Byobme 60umenbHbIMU, criedume 3a meM, 4mo
ebl dennaeme, u npu pabome ¢ 371€KMPOUHCMPY-
MeHmoM pykogodcmeylimecb 30pasbiM CMbIC-
nom. He ucnonb3yiime 35eKmMpouHcmMpyMeHm,
ecsiu ebl ycmanu unu Haxodumechk nod eosdeli-
cmeueM HapKomuyYyeckux cpedcme, alko20J1s1 unu
nekapcms. OcrnabneHue eHUMaHusi rpu pabome ¢
371eKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem rpusecmu K ce-
pbe3HoU mpasme.

* Ucnonb3yiime cpedcmea uHOusudyasbHOU 3a-
wumbl. Bcezda Hadesalime 3aujumHble OYKU.
Cpedcmea uHOUBUOyarbHOU 3awjumbl, Mmakue Kak
nbinesawum-das Macka, HecKonb3swasl 3awumHas
06yseb, Kacka unu cpedcmea 3awumsi Op2aHos Cliyxa,
KOmopble UCMOoMb3yomcsi 8 COOMBEmMcmayWuXx yciio-
8USIX, yMEHbLIAKM 8epOSIMHOCMb MOTy4eHUs MPasm.
* He donyckalime HenpedHaMepeHHO20 3armycka
anekmpouHcmpymenma. [leped nodknrYeHuUemM
K UCMOYHUKY MumaHusi u / unu akkymyJsisimopy,
ModHsIMueM unu MepeHoOCOM 3JIeKMPOUHCMpPY-

MeHma y6edumecb, Ymo eKsroyamesib / ebiKilto-
Yamesib Haxodumcsi € 8bIK/IYeHHOM CcOoCMmosi-
Huu. [lepemelwjeHue 3arekmpouHCmpymeHma, Koeda
naney Haxodumcs Ha eknrodamerne / ebikiodamerne,
Unu BKIKYEHUe NUMaHusi 311eKmMpPOUHCMPYMeHMos
C BKITHOYEHHBIM 8KIIro4amesnieM / 8biKfrdamenem mMo-
JKem cmamb MPUYUHOU HecYacmHoao Criydasl.

» [leped eknro4eHueM, Heobxodumo ybpamb u3
epawjaroujuxcsi yacmel 351I€KMPOUHCMPYyMeHma
ece domnosiHUMeEsIbHbIe K/Yu U npucrocobie-
Hus1. Koy, ocmasneHHbIl 80 epawjarowelics yacmu
3MIeKMPOUHCMPYMEHMa, Moxem 6bimb MPUYUHOU ce-
Pbe3HbIX Mpasm.

* He npednpuHumalime 4pe3MepHbIX ycunud.
Bcezda coxpaHsiime ycmou4ueoe MoJsioKeHue u
pasHoeecue. Omo 10380/15em JlyHwe KOHMPOupo-
8amb 3/1€KMPOUHCMPYMEHM 8 HernpedsUOeHHbIX Cu-
myayusix.

* Hocume coomeemcmeyroujyto odexdy. He Ha-
Odeegalime ce80600HYI0 00eXOy uslu YKpalleHus.
Hepxxume sonockl, 00exAy u nepyamku edasau om
deuxyuyuxcss demanel. CeobodHasi odexda, yKpa-
weHusi unu OnUHHbIe 80710CkI MO2ym 6bimb 3axeade-
Hbl MOOBUWXHBLIMU YacmsiMu 371eKMpoUuHCmMpyMeHma,
4Ymo cmaHem MpUYUHOU cepbe3HbIX Mpasm.

« Ecnu 8 KOHCMpyKuuu 351eKmpouHcmpymMeHma
npedycMompeHa 603MOXXHOCMb Osisi  MOOKIItO-
YeHusl nblaeynasauearoWux U Mbl1ec60PHbIX
ycmpolicme, y6edumech, YmMo OHU MOOKITHOYEHbI
U npaeusibHO ucnosb3yromcs. Vicrionb3osaHue ma-
Kux ycmpolicme yMeHblwaem oracHocmu, cesi3aHHbIe
C HaKornaeHUeM Mbiu.

* Bcezada 6y0bme ocmopoXHbl, He u2Hopupylime
npuHyunsl 6esonacHoli pa6ombl C 371€KMPOUH-
CMpYMeHMmMoM u3-3a 3HaHuUll u onbima, foJslyYyeH-
HbIX ecriedcmeue 4acmoz20 MoJIb308aHUe 3JlekK-
mpouHcmpymMeHmom. HeocmopoxHoe Oelicmeaue
Moxem HezamednumerbHO Mpueecmu K cepbe3HbiM
mpasmam.

» [MpedynpexdeHue! Bo spemsi pabombi 3nekmpo-
UHCMpyMeHmMbI Mo2ym co3dasamb 31eKmpomMacHUm-
Hoe none. [lpu onpedeneHHbIX obcmosimernbcmeax
makoe rorne Moxem co3zdasamb MOMeXU akmueHbIM
unu naccusHbIM MeOUUUHCKUM umMnnaHmamam. Ymo-
Obl CHU3UMb PUCK Cepbe3HoU Uumnu cmMepmerbHoU
mpasmbi, neped ucnonb308aHUeM 371eKMPOUHCMPY-
MeHma peKkoMeHOyeM mdsaM ¢ MeOUUUHCKUMU UM-
nnaHmamamu MPOKOHCYIbMUpPo8amsCsi ¢ 8payom U
uszomosumersnem MedUUYUHCKO20 UMriaHmama.

Ucnonb3zoeaHue u OGCﬂy)I(UBBHUe JJIEKMPOUH-
cmpymMeHma

* Jlodu ¢ HedocmamoyHbIMU CUXOGOU3UYECKUMU
unu yMcmeeHHbIMU CcriocobHocmsamu u demu He Mo-
2ym ynpaensme 371eKMPOUHCMPYMEHMOM, ecru Ye-
108€K, omeemcmeeHHbIlU 3a ux be3ornacHocmb, He
KOHMpOupyem ux unu He UHCMpPykmupyem o6 uc-
ro1b308aHUU 371eKMPOUHCMpPyMeHma

* He nepezpyxalime anekmpouHcmpymeHm. Hc-
nonb3ylime 3/1€KMPOUHCMPYMEHM, KOmMophbIl
coomeemcmeyem eawel yenu npumeHeHusi. Co-
omeemcmeayouwull  3rIeKmpouHcmpymeHm  6ydem
pabomamsp ny4we u 6e3onacHee ¢ mol npou3eoou-
mesnbHOCMbH0, 05151 KOMOopOoU OH bl CIIPOEKMUPOBaH.
* He pabomalime 35eKmpouHcmpymMeHmom ¢ He-
ucnpasHbIM eKso4amesnieM / 8bIK/o4amersnem.
BrekmpouHcmpymeHm, 8Kfo4YeHUe / 8bIKIIYeHUe
KOmMop0o20, He MOXem KOHMmPOupo8amsCs peod-
cmasrnsem onacHocme U O0rmkeH bbimb HeMeOneHHO
0MPeMoHMUpPO8aH.
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» [leped ebInonHeHUeM Kakux-1u6o Hacmpoek,
cMeHol npuHadnexHocmel unu xpaHeHUeM ds1eK-
MpouHCMpPyMeHmMoe - omcoeduHuUme usiky om
ucmoYHUKa numaHusi u / unu akkymysasmop om
as1leKmpouHcmpymeHma. 9Omu Mepbl 6e3onacHo-
CMU CHWXarom puck cryyaliHo20 3arlycka 3reKmpo-
UHCMpyMeHma.

* XpaHume Heucrnosib3yemble 3/IeKMPOUHCMPY-
MeHmbI 8 HedocmyrnHoM Oniss demell Mecme U He
paspewatlime nuyam, KOmopbie He 03HaKOMUJIUCh
C 3/IeKMPOUHCMPYMEHMOM USIU 3MUMU UHCMPYK-
yusiMu, ucrnosIb308ame  3JIEKMPOUHCMPYMEHM.
SnekmpouHcmpyMeHmbl OrnacHbl 8 pykax Hernodeo-
moerneHHbIX nosb3oeamerned.

* Cnedume 3a COCMOSIHUEM 3JIEKMPOUHCMPY-
meHma. [Ipoeepsilime oceeoe 6ueHue U Haodex-
HOoCcmb coeOuHeHus1 nodewxHbIX Jdemanel, a
markoke nto6ble HeucrpasHOCMuU, KOMmopkle Mo2ym
ebleecmu 3/1eKMpPoOUHcCmMpyMeHm u3 cmposi. He-
ucnpaeHbIl 3/1eKmpouHcmpyMeHm Heobxodumo
ompeMoHmupoeams neped UCMOJIb308aHUEM.
MHoeaue HecyacmHble crlyyau 803HUKaom u3-3a /10-
X020 COCMOSIHUS 31EKMPOUHCMPYMeHma.

* Pexywue uHcmpymeHmbl O0JHKHLI cOOepKamb-
cs @ yucmome U 6bIMb XOPOWO 3amMoOYeHHbIMU.
lNpasunbHO ycmaHOBMeHHbIE PeXyuue UHCMPYMeH-
Mbl € OCMPLIMU PEXYUWUMU KPOMKaMU YMeHbWaom
B803MOXHOCMb 3aK/IUHUBaHUs1 U obrieayarom yrpaerne-
HU€ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

* Wcnonwb3yilime anekmpouHcmpymeHm, npuHao-
JDKeHocmu, Hacadku u m.n. 8 coomeemcmeuu ¢
UHCMPYKYUSIMU, MPUHUMasl 60 HUMaHue YycJio-
eusi pabombl U eblnosiHseMbie pabomsl. Vicrosb-
308aHUe aeKkmpouHcmpymeHma Ons onepayud, ons
KOMOpPbIX OH He npedHa3HayeH, Moxem npueecmu K
onacHou cumyauuu.

» [loddepxuealime pyKossmKuU U [oe8epxHocmu
3axeama cyxumu, YucmbsiMU U c80600HLIMU OmM
macna u cmasku. CKOb3KUe PyKOSIMKU U 108epx-
Hocmu 3axeama rnpensmemeytlom 6e3onacHomy 06-
pawWeHUI C 31EKMPOUHCMPYMEHMOM U YrpasieHuto
UM 8 HeOXUOaHHbIX cumyayusix.

» Obpamume eHuUMaHue, 4mo npu pabome c anek-
MpOUHCMPYMeHmMoM HeobxoOuMmo rpasusibHo Oep-
Xamb 8crioMo2ameribHyt0 PyKOSIMKY, 8bINosIHeHUe
amozo mpebosaHusi obrieeyaem yrnpasneHue 3reK-
mpouHcmpymeHmom. Takum o6pa3om, npasusibHoe
yoepxxaHue 31eKmpouHCMpPyMeHma Moxem CHU3UMb
PUCK HECYACMHbIX CIlydaes usnu mpasm.

TexHu4yeckoe o6cny)KueaHue

» O6cnyxueaHue Bawezo 3nekmpouHcmpymeH-
ma OOJ/KHO npou3eoduMbCSsl KeanuguyupoeaH-
HbIMU crieyuajiucmamMu C UCroJib308aHUEM pe-
KOMeHOO0BaHHbIX 3anacHbix 4Yacmei. O9mo Oaem
2apaHmuro, moeo Yymo 6esonacHocms Bawezo anek-
mpouHcmpymeHma 6ydem coxpaHeHa.

» Cobnodalime uHCMpPYKUUU o cMaske, a makxe pe-
KOMeHOayuu ro 3aMeHe akceccyapos.

Ocobkle ykasaHusi
no mexHuke 6ezonacHocmu

* [eped Havanom pabombi yb6edumecb, 4HmMoO
3/IeKMPOUHCMPYMeHm ycmaHoeJsleH Ha obpaba-
mbleaeMyro Mo8epxXHOCMb Hadnexaujum obpa-
30M; npu pabome Kpernko yoep)xuealime 351€eKmpo-
uHcmpymeHm ob6eumu pykamu. MHWcnonb3ylme
¢pesy coomeemcmeyrouje2o pasmepa. [lpu uc-

ronb308aHUU U 3aMeHe ¢hpesbl 8KITroYameris / 8bIKIIH-
Yamerib 371eKMpouUHcmpymMeHma O0mKeH Haxo0umsCs
8 rnornoxeHuu "sbiknodeHo". [ns obecneyeHusi 6e30-
racHocmu oriepamopa 371eKMpouHcmpyMeHma u i,
Haxodsiuuxcsi psidoM, 80 8peMsi ycmaHO8KU unu 3a-
MeHbI (hpesbl u3eriekume wmercerib mokogedyuweao
kabens u3 cemeesoli po3emku.

» [pu ucnonb3oeaHuu 3/1€KMPOUHCMPYMEHMa
obpasyemcsi MHO20 nbinu. Vcronbsylime nbinesa-
WUMHYK Macky u 3aujumHble oyku. Ecnu y eac OnuH-
Hble 80110Chbl - Ha0eHbme 3awUumHbili 20/108HOU y60p.
Bo spemsi pabomel 3anpeuwjaemcsi Hocums c80600-
HYH 00eX0y.

* Ucnonb3oeaHue 3anekKmMpouHcmpymMeHma c rno-
epexx0eHHbIM mokoeedyujum kabenem unu 3nek-
MpoOUHCMpyMeHma uMeru,e2o0 HeucrnpasHocmu
3anpeujeHo. He kacalimecb nogpex0eHHO20 MOKO-
g8edyweeo kaberisi, 8 crlydyae ecriu OH bbir 1o8pexoeH
71e38USIMU 3[IEKMPOUHCMPYMEHmMa - HeMeONIeHHO U3-
eriekume wmericesnb U3 cemeeol po3emku, U obpa-
mumechb 8 crieyuasnbHyr CEepPBUCHYI0 MacmepCKyio.
Bo epemsi akcrilyamauyuu 3reKmpouHcmpymMeHma
ybedumecb, Ymo mokoeedywull kabesb Haxodumcs
3a Koprycom Ha 6071bWom paccmosiHuu om epaujaro-
wedcs ¢ghpessbl.

* He ucnonb3yliime 3neKmpouHcmpymeHm o
epeMsi ebinadeHusi ocadkoe (Gox0si, cHeza) unu
80 esiaxkHoll cpede. [Insi npedomepaujeHusi 80320~
paHus unu ropaxeHusi 31eKMPUYECKUM MOKOM He
npukacatmecsk K mokogedywiemy Kaberso.

» [Meped memM, Kkak CHIMb 3JIEKMPOUHCMPYMEHM
c obpabambigaeMoll 3a20MoOeKU, 8bIKJIoHUMme rnu-
maHue. [Joxxdumechb nosIHoU ocmaHo8KU ¢hpe3bl U
moJsibko moada ybupatlime 371IeKmMpPoOUHCMpPyMeHm.
* He npukacaumecb K epawjaroujuMcsi yacmsim
anekmpouHcmpymMmeHma. He eknroyalime anekmpo-
UHCMpyMeHm, ecrnu ¢hpesa Kacaemcsi 3a20MmosKu.

» [Mocne 3asepweHuss pabombl cHaYyasa ycmaHo-
sume ekJsiro4amerib / 8bIK/Ir0O4amesib 8 roJsioxeHue
"ebIK/II04YeHO", 3amem pa36rokupylime pblya2
¢buKcayuu rnosioxeHus1 Koprnyca, Ymobnl eepHymb
KOpryc 3/1eKmPOUHCMPYMeHMa 8 UCXOOHOoe Mo-
JI0XKeHue.

lMpasuna mexHuku 6e3onacHocmu npu
JKcriiyamayuu 3JIeKmpouHcmpymMmeHma

IMeped Havyanom pabombi

* [lpu obpabomke He yknadbigalime 3a20mMoO8Ky Ha
MPOYHYO Mo8epxHoCMb (6emoH, cmarb, KaMeHb U
m.n.) - Ipu rpoxoxoeHuUuU ¢hpe3bl CK8O3b 3a20MO8KY
Bbi MmOxxeme riospedums ¢hpesy, a makxe ympamumb
KOHMPOIIb Ha0 371EKMPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonb3ylime ¢bpesbl, donycmumoe 4ucro 060-
pomos KomopbIX rpesbiaem 4Hucrio obopomos
wnuHdensi  anekmpouHcmpymeHma. Cobnodalime
pekomeHOayuu rpousgodumeriell Mo UCroIb308aHU0
pe3. He npumeHsalime pesbl, He omeedarouux
mexHu4YeckumM mpebosaHUsIM, 8KITHOHYEeHHbIM 8 OaHHOe
pyKo8odcmeo.

* Wcnonb3ylime mornbko ocmpble, He umetowue Oe-
gekmos ppesbl. [loeHymbie, 3amynieHHbIe Unu ume-
owue mpewuHbl ppe3sbi He0bXx0dUMO 3aMeHUMb.

» [uamemp xeocmosuka ppe3bl OOMKEeH MOYHO CO-
omeemcmeosamb 8HympeHHeMy oOuamempy uaHau
371EKMPOUHCMpPYMEHMa.

* Hukozda He ucnonb3ytime ¢hpesbl, ecriu duamemp
ee pexyuwel Yacmu bonbwe duamempa omeepcmusi
8 0ropHoU nume.
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» [lpexde yem npucmynumb K pacruioeke 3a2omo-
80K, yOanume u3 Hux 28030u U Opyesue Memarnnu4e-
CcKue 06beKkmbI.

» [leped Hayanom pabombi HEOH6XOOUMO 6bISICHUMb
pacronoxeHue CKpbImoU 37eKmpornpoeooku, 8000-
npoe8odHbIX U 2a308bix mpyb6. [lpu nospexdoeHuU
371EKMPONPOBOOKU UU 6bIMosbix KOMMYyHUKayul 803-
MOXXHbI msixernble nocrnedcmeusi 0551 XKU3HU U 300po-
8bs1 pabomarowe2o.

lMpu pabome

» [lpu ekmro4eHUU U 80 8pemsi pabombi Oepxxume
arekKmpouHcmpymeHm obeumu pykamu 3a obe pyko-
AMKU, @ makxe coxpaHsiime ycmou4usyto rnosy - 3mo
10380/1UM COXpaHsAmMb HeobxoO0uMbIli KOHMPOrb Had
371EKMPOUHCMPYMEHITIOM.

» [epxume pyku Ha 6e3ornacHoM paccmosiHuu omepa-
warowelicsi ppesbl. [NlomHume, uHoz0a rpu obpabom-
Ke 3a20moeKU KOHEU, (hpe3bl 8bIcmyrnaem 3a HUXHIOH
yacmb 3a20MO8KU U HUYEeM He 3aujUUieH - MPUKOCHO-
8eHUe K HeMy riosriedem msixxernbie mpasmbl. Hukoeda
He npukacalimechb pykamu K epauwarowelicss ghpese.
* Hukozda He Ha4duHalme obpabomky, noka ¢hpesa
He pa308bem O/IHy CKOPOCMb.

» [Todsodume ¢hpesy K 3a20moeKe MoribKO 80 BKII0-
YeHHOM COCMOSIHUU, 8 MPOMUBHOM Cily4yae 803MOXHO
3aKuHUBaHuUe hpesbl 8 3a20Mo8Ke UNU 803HUKHOBE-
Hue omdayu U ympama KOHmpOss Had 3MeKmpouH-
CMpyMeHmMomM.

» [lpu obpabomke Menkux 3a20mMOBOK, UCMO/b3YU-
me 3axumHble mpucriocobnerus. Ecrnu 3azomosku
HacmorbKo Maribl, Ymo UX HEBO3MOXHO HalexHOo 3a-
gukcuposams - He obpabamabigalime uXx.

» Kameeopuuecku 3anpewaemcsi yOansampe OnumKU
fpu BKIIrOYeHHOM Og8uz2amerne 371eKMpPOUHCTPYMEH-
ma.

» Banpewaemcsi o6pabamsigamb 3a20mo8Ku cooep-
xawue acbecm. Acbecm sensiemcsi KaHUepo2eHOM
* M3bezalime ocmaHosKu Osu2amesnsi 311€KMPOUH-
cmpymeHma o0 Hazpy3Kodu.

* He donyckalime nepezpesa 371€KMPOUHCMPYMEH-
ma npu OnumMesibHOM UCMOIb308aHUU.

* He pabomailime 31eKmpoUHCMPYMEHMOM 8biie
YPOBHSI 20/108bI.

Mocne okoHYyaHus1 pabomsi

* OneKmpouHCmpyMeHm MOXHO ybupamb ¢ pabo-
4e20 Mecma MmosbKO 0CMe 8bIK/IYEHUS U MoHoU
ocmaHo8KU hpesbl.

* Kamezopuydecku 3anpeujaemcsi 3amednsimp 8pa-
weHue ¢hpesbl o UHepyUU, npu NOMowuU gukcamo-
pa wnuHOensi - amo eblgedem U3 CMPOs 3M1EeKMpPo-
UHCMpPYMeHm U Jluwum eac rpaea Ha 2apaHmulHoe
obcnyxusaHue.

* [pu pabome ¢ppe3a cunbHO Hazpesaemcs - He npu-
Kacalimecb K Heli 00 ee Ox/1axxO0eHus.

» [locne okoH4YaHusi pabom, y6opka Ha pabo4yem me-
cme OOmKHa MpPou38ooOUMbCA nuyamu, UMEUWUMU
sbilenepeyucrieHHble cpedcmea UHOUBUOYyarbHOU
3awumeil.

lpedynpexdeHue: xumu4ecKkue eeuje-
cmea, codepxaujuecsi 8 nbiu, 8bI0essi-
rowuecs npu wnugoeaHuu, peske, nuse-
Huu, 3ama4ueaHuu, ceepsieHuU u opyaux
eudax pabom npu cmpoumesnbcmee, MO2ym 8bl-
38amb OHKoOJI02UYECKUE 3abosieeaHusi, 8POXKOeH-

Hble Oeghekmbl y 6ydyuwyux demell unu Hapywumb
penpodykmueHyro hyHKYur. Heobxoduma oducm-
Hasi ycmaHoska 0risi yo0aneHusi onpedeneHHbIX Xumu-
YecKux sewecms:

* [leped pemoHmom u 3ameHol Oemarnel 37eKmpo-
UHCMpymeHma HeobxoOuMo & repsyto o4yepedb om-
Kmo4ums e2o om cemu.

 [Ipo3payHbili Ouokcud KpeMHusi U Opyeue seuwje-
cmea 8 Kuprnuye u yeMeHme cmeH; aHmucernmuku ce-
meticmea CCA 8 xumuyecku obpabomaHHoU dpesecu-
He. CmeneHb 8pedH020 8030elicmausi 3mux eeu,ecmes
3aeucum om 4yacmomsl 8binonHeHuUss pabom. Ecnu abl
Xxomume yMeHbWUMb KOHMakKkm ¢ ImumMu XUuMu4yecKu-
Mu seujecmeamu, pabomatime 8 8eHMUIIUPYEMOM 10-
MeuweHuUU u ucnosns3ytime npucrnocobneHus ¢ cepmu-
ukamamu besonacHocmu (Hanpumep, pecrnupamop
C nblne3adepxxusarouum huibmpom).

O6pamume @HUMaHuUe Ha HarnpsKeHue 3J1eKmpo-
numaHusi: rpu MoOKMIYeHUU HarnpspkeHue OOMKHO
coomeemcmeogams HarnpsKeHUro, yKkazaHHOMY 8 ma-
brnuye mexHu4ecKkux daHHbIX 31eKMpPOoUHCMpyMeHma.
Ecnu HanpsixeHue ebiue coomeemcmsyue2o Ha-
MPsXKEeHUs!, C orepamopamu Moxem npousolimu He-
cyacmHbIl criydal, a anekmpouHcmpymeHm 6ydem
rnospexdeH. Takum obpa3omM, ecrniu HanpspkeHue nu-
maHusi He nodmeepx9oeHo, HUKoz20a He eKrovalime
271eKMPOUHCMPYMEHM, He Mpoeepus 3HadyeHue Ha-
npsixeHus. Ecnu HanpskeHue numaHusi HUxe mpeoy-
emoeo, dguzamersb bydem ospex0eH.

Cumeosnbl, ucnosib3yemble
8 UHCmpyKyuu

B pykosodcmee 110 sKcriyamayuu ucrosnb3yromecs Hu-
JKerpueedeHHbIe CUMBOSIbI, 3arOMHUMe UX 3Ha4YeHue.
lMpasunbHas uHMepnpemayusi cuMeoslo8 MOMOXem
ucronb308ame  371EKMPOUHCMPYMEHM PasusibHO U
besornacHo.

3HayeHue

Cumeon

Haknelika ¢ cepuliHbIM HO-
mMepomMm:

OF ... - MmoOernb;

XX - 0ama npoussodcmea;
XXXXXXX - cepuliHbll HO-
mep.

OsHakoMbmecb CO 8cemMu
yKa3aHusMu Mo MexHUKe
besonacHocmu U UHCMPYK-
yusmu.

Hocume 3awjumHsbie Hayuw-

HUKU.
Hocume  nblne3awumHyto
Macky.
Hocume  nbine3awjumHyro
macky.
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Cumeon 3HavyeHue
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Omeknroyalime  371EKMPOUH-
cmpymeHm om cemu neped
npoeedeHuUeM MOHMAaXHbIX
U peaynupogoyHbIx pabom.

HanpaeneHue dsuxeHusl.

HanpasneHue spaweHusl.

3abrokuposaHo.

Pa3zbrokupogaHo.

[eoliHasi usonsyus / knacc
3awumel.

BHumaHue. BaxxHas uH¢hop-
mayus.

3Hak, ydocmosepsitoujud,
umo u30esiue coomeemcmey-
em OCHOBHbIM mpebosaHUAM
Oupexkmus EC u 2apmoHu3u-
posaHHbIM cmaHdapmam Es-
ponetickozo Coro3a.

i
O

|
o

lNonesHas uHgopmayus.

Hocume 3awumHbie nep-
yameku.

Bo epemsi pabombi ydansii-

oo me obpa3yrouyrocs Nbifb.
He ebibpacbigalime anek-
mpouHcmpymeHm 8 bbimo-
8ol Mycop.

.

HasHavyeHue a51ekmpouHcmpymeHma
DWT

BnekmpouHcmpymeHmbI npedHasHa4YeHb! Orsi ghpe3e-
posaHusi na3o8 U omeepcmul, a makxe obpabomku
KPOMOK 3a20mOo60K U3 OpeeecHbix Mamepuaros, nna-
cmuka u op.

Ucnonb3osaHue creyuarnbHbIX npuHadnexHocmel
1036051iem  makxe  8bIMOoIHAMb  KOMupos8aibHOe
peseposaHue, obpabambieams KPOMKU 3a20MO8OK
umerwux KpueonuHelHbIU Mpogusib, Mpou3eooums

ppeseposaHue 600/Ib KPOMKU 3a20MOBKU, @ Makxe
ppeseposamb Kpya208ble nasbl (HeKomopble npuHao-
JIEXKHOCMU, [MO380JISIFOLUE BbIMNOJTHSIMb 8bILUENEPEYUC-
J1eHHble pabombl, He 8x005iM 8 KOMITIIEKM [I0CMasKu).

AnemenmbI ycmpolicmea
asileKmpouHcmpymeHma

KHorika 6r1oKkupoeku ekrrodamernis / 8bIKimodamernsi
Bxrrouamerns / ébiKkimodyameris

Pykosimka

OnopHasi nnuma

Bapawkosbili guHM

BeHmunsyuoHHble omeepcmus

Pezynssmop moyHol ycmaHo8Ku 251y6uHbl ghpe3e-
posaHusi

BaxumHoU pbi4ae

Kpbiwka Ons yOaneHus nbinu

lNampy6ok Onsi yOaneHus nbinu

11 ®ukcamop wnuHdesns

lalika yaH208020 3axkuma

Pezynsimop o6opomos

OzpaHuyumerb 2nybuHbl hpe3eposaHus
Ykazamernb

Maxosuk

BaxxumHol euHm

KoHmpeatika

Pezynupo8oyHbIl 8UHM

CmyneHyamsIU yriop

Bmynka *

lNepexodHuk drnsi NOOKMoYeHuUs nbinecoca *
KpenexHble 8UHMbI KOMuposasibHOU 8myrsiku *
KonuposansHas emyrnka *

Kntou poxkkoanit *

lMapannenbHbit yriop (8 cbope) *

Likana

LlaHea

LinuHdenb

CmornopHoe Korbyo

KpenexHbie 8UHMbI KpbIWKU 071 yOaneHus nbiu ™
KpenexHbie anemeHmsl napasnnensHoeo yropa
Yrnop *

PeaynupoeoyHbili gUHM napannensHo2o0 yropa *
KpenexHbie suHMbI HaknaoKu ornopHoU naumsi
Haknadka ornopHou naumsi

©o0 NOORARWN=

* MpuHadnexHocmu

ﬂepequcneHHble, a makxe u306pa)KeHHble npu-
HaodneXHocmu, 4acmu4yHo He 8x00sim & KOM-
rnjiekKm rnocmasku.

MoHmax u pezynupoeka 35ieMeHmoe
3anekmpouHcmpyMeHma

lMeped nposedeHuem ecex npoyedyp 3JIeKMpPOUH-
cmpymeHm o6si13amesibHO OMKJII0YUMbB OM cemu.
°
1 2u4yHa Ons ecex modesnel 37eKmMpo-
UHCmMpyMeHmoe, € 3moM  cJiy4ae

Ha MosICHUMESIbHOM PUCYHKe KOHKpemHasi Mo-
Odesib He yKa3bleaemcs.

Monmax / OemoHmax / Hacmpolu-
Ka HeKomopbIX 3/IeMEeHMoe aHaJo-

He 3amsi2zueaiime c/IUWKOM CUJIbHO Kpe-
nexHble aneMeHmbl, 4mo6bl He rnoepe-
dums ux pe3bby.
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YcmaHoeka / 3ameHa npuHadnexHocmel (cMm.
puc. 1-2)

Mpu dnumensHOM ucnonb3068aHuu gpe-
3aMoXKem cunbHO Ha2pPembCsi - u3eseKal-
me ee, Hadee nepyamku. 3Mo makxe CHu-
3um puckK paHeHUsl O pexyujue KPoOMKU.

* [lepesepHume 371eKmMpPOUHCMPYMEHM.

* Haxmume u ydepxusalime 8 Haxxamom nonoxeHuu
gukcamop wnuHdens 11 (cm. puc. 1).

» [lpu nomowu poxkKogoz2o Krroda 25 ocnabbme
2aliky 12.

lMpu cmeHe yaHau 28 unu ycmaHoeke emynku 21
(cm. puc. 2):

[OF-1050 V]

* Omkpymume ealKy 12;
* 3ameHume yaHay 28;
* Hakpymume ealKy 12 Ha wnuHdernb 29.

[OF-2100 V]

* Omkpymume eatky 12;

» [ns usenedeHusi yaHau 28 u3 2aliku 12, npedsapu-
meribHO pa3oxmume cmoropHoe Kosnbyo 30;

» Ecnu Bbi xenaeme ucrionb3o8ampe ¢hpe3sbl C X80-
cmosukom Ouamempa 8 MM - ecmasbme 8 yaHay 28
emyrnky 21;

* Hakpymume ealiky 12 Ha wnuHderns 29.

lpu ycmaHoekKe usiu 3ameHe d)pe3bl.'

* YcmaHosume / 3ameHume ¢hpesy, npu 3mom Heob-
XOOUMO yHUMmbI8amb, YMo X80CMOBUK ¢hpe3bl OOIIKEH
b6bImb 8cmasrieH 8 yaHay 28 He meHee YeM Ha 20 MM.
* [lpu nomowju pPOXKOB020 K4Ya 25 3amsHume
2aliky 12. BHumaHue: Hukoz20a He 3amsizuealime
2aliky 12 6e3 ¢ppesb! - Bbl Moxeme nospedumb
yaHay 28.

lMocne 3aeepweHus ecex onepayuli ommycmume
gukcamop wuHdens 11.

Cucmema nbineomcoca (cMm. puc. 3-4)

* YcmaHosume KpbiwKy 9 Kak [okasaHo Ha
pucyHkax 3-4.

* YcmaHosume nepexo0HUK 22 Kak rokas3aHo Ha pu-
CcyHKax 3-4.

» [lodkmoyume K nepexodHuUKy 22 gHeuwHee ycmpou-
cmeo 0ns nblneomcoca (ecru Heobxodumo, ucrosb-
3ytime nooxodswul adanmep).

MoHmax / deMOHmMa)x KonupoeasibHolU emyJiKu
(cm. puc. 5-6)

* YcmaHosume konuposasnbHyto emyrnky 24 e orop-
Hyto nnumy 4 u 3aghukcupylime ee rpu NOMouU 8UH-
mos 23 (cm. puc. 5-6).

» [emoHmax npoussodume 8 obpamHou rnocnedosa-
mernbHocmu.

C6opka / Hacmpolika / ycmaHoeka napaJsiiesibHo-
20 yrniopa (cm. puc. 7-9)

» [lpouszsedume cbopky napasnnenbHo2o yropa 26
Kak rokasaHo Ha pucyHkax 7 u 8.

* YcmaHosume napannesnbHbil yrnop 26 e oropHyro
nnumy 4 u 3aghukcupytime e2o npu nomowu bapauw-
KOBbIX 8UHMO8 5.

 [lapanneneHbil yrnop 26 ons modenu OF-2100 V
umeem pezynuposoyHbIt UHM 34, npu momowu Komo-
P0O20 803MOXHO OCYW,eCmesisimb MOYHYH HacmpoUKy
(cm. puc. 9).

» [emoHmaxx npoudsodume & obpamHou nocnedosa-
menbHocmu.

Beod e akcnnyamayuro
3/71eKmpPouUHcCmMpyMeHma

Ybedumecb 8 momM, Ymo UMeroWeecsl HarnpskeHue 8
cemu coomeemcmayem OaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha Npu-
6OPHOM WUMKe 311eKMPOUHCMpPYMEHmMa.

BknroyeHue / ebIKro4YeHUe
3/1eKMpPOoUHCMPYyMeHma

BknroyeHue:

[na  ekmoYeHUss  3NeKmMpPOUHCMPYMeHma  HaxMu-
me kHorky 6rokuposku 1, u yoepxueasi 8 3Mmom
MO/I0XKEeHUU,  HaXMume  KHOMKy  eknwoyamens /
8bIK/o4amerns 2.

Bbiknro4eHue:

Omnycmume ekmtodamerns / 8biKiro4amers 2.

OmcacbligaHue nbinu npu pabome ¢
3/1eKMpPOoUHCMPYMEeHMoM

OmcacbigaHue nMbifu CHUXaem KOHUEH-
mpauyuro nbiu 8 8030yxe, npensmemasyem
ee HakorsieHurww Ha paboyem mecme.
lpu pabome c 371€KMPOUHCMPYMEHMOM,
8cez0a ucnonb3yltime rbinecoc, nodxodswuti ns om-
cacbigaHusi nbliu obpabambligaeMbix Mamepuaros.
lbinecoc moxxem 6bimb MOOKIIHOYEH K MepexoOHUKy 22
npu nomMowu crneyuansHo2o adanmepa.

KoHcmpykmueHble oco6eHHocmu
/1eKmpouHcmpymeHma

Pea2ynssmop ckopocmu

IMpu nomowu peaynamopa ckopocmu 13, ebicmaernsi-
emcs Heobxodumoe Yucio 06opomos (8 mom yucrne u
8 rpouyecce pabomoi).

HyxHoe 4ucrio obopomos 3agucum om obpabamsiga-
emMo20 Mamepuana, ycnosut pabomsi U moxem 6bimb
yYCMaHo8/IeHO NPakmMuU4YeCKUM mecmuposaHUEM.

lpu npodomkumernbHolu pabome Ha HU3KUX 060OpPO-
max HeobxoOumo oxr1adumb 3MeKMPOUHCMPYMEHM,
8 meyveHue 3 MuHym, O£ 3Moeo ycmaHosume Mak-
cumaribHoe 4ucrio 06opomos U ocmasbme 371eKmpo-
uHcmpymeHm pabomams Ha X0r10¢cmom Xo0y.

lMnaeHbIU nyck

[OF-2100 V]

lnasHbili nMyck (cucmema oO2paHUYeHUsI MyCKOB8O20
moka) ro3gonsgem MasHO BKIIYamb 3MeKMpOUH-

cmpymMeHm - ¢hpe3a packpydueaemcsi rnocmeneHHo
6e3 pbigka U omdayu, makxe 6 MOMEHM EKIToqe-
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Huss He cosdaemcsi ckaykoobpasHoU Haepy3Ku Ha
anekmpocems.

Cucmema cmabunu3ayuu CKopocmu spaweHusi

Cucmema cmabunu3ayuu rnoddepxxusaem 3adaHHoOe
4ucro 060pomos Kak Ha Xxornocmom xo0y, mak u rnod
Haepy3kol. dmo obecrieyusaem rnnasHocmp rnodaqu
anekKmpouHcmpymeHma rpu pabome.

PekomeHOayuu npu pabome
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM

YcmaHoeka
puc. 10-14)

enybuHbl  ¢hpesepoeaHusi  (cm.

leped Hacmpolikol eany6uHbl ¢hpese-
poeaHusi omiroHume 3/1eKMpPoUHCmpy-
MeHm om cemu.

[OF-1050 V]

* YcmaHosume 371eKmpoOUHCMPYMEeHmM Ha PO8HYH
20pU30OHMaIIbHYH MO8EPXHOCMb.

» [losepHume cmyneH4amsIl yrnop 20 makum obpa-
30M, Ymobbi Mo0 ozpaHuyumernem enybuHsl 14 Haxo-
durnacb e2o camasi HUXHSIE cmyneHb (cm. puc. 10.1).
* Ocnabbme 3axumHol euHm 17 (cm. puc. 10.2).

» [lepemecmume pbivaz 8 esepx (cm. puc. 10.3) - amo
dacm 803MOXHOCMb nepemewams Kopriyc 31eKmpo-
uHCMpymMeHma.

« Onycmume Koprnyc 311eKmpoOUHCMPYMEHmMa 8HU3,
maK 4mobbl KOHey (bpe3bl KOCHYIICS Mo8epxHocmu
3a@20mMoeKU U nepemecmume pbiyaz 8 8HU3, Ymobbi
3aghukcuposamp 10/I0XKeHUEe Kopryca 3eKmpOouH-
cmpymeHma (cm. puc. 10.4).

» [lepemecmume ozpaHudumerns 21ybuHbl 14, mak
umobbl €20 KOHEU, KOCHYIICS 108epXHOCMU CMyrneHu
yrnopa 20 (cm. puc. 11.1). Takum obpa3om, Bbl 3achuk-
cuposarnu "Hyneeoe rnonoxeHue".

* Umobsi ycmaHosumsb enybuHy hpe3eposaHusi, rne-
pemecmume oepaHudumens arybuHbl 14 esepx, opu-
eHmupyscb Mo rokasaHusim ykasamens 15 Ha wka-
ne 27, rnocrnie 4ye2o 3amsHuUme 3axumHol euHm 17,
4mobbl 3achukcuposams ycmaHOBMEHHY 2rybuHy
ppeseposaHusi (cm. puc. 11.2). Tenepb npu KacaHuu
KOHUOM O2paHu4umerns enybuHbl 14 HuxHel cmyre-
Hu yropa 20 6ydem OocmuzambCs ycmaHO8/IeHHasi
anybuHa ¢peseposarusi (cm. puc. 11.3). [Mpu Heobxo-
dumocmu docmuyb xeraemol enybuHbl ¢hpeseposa-
HUSI MOXHO 3@ HEeCKOITbKO Mpoxodos, 055 3moeo epa-
watime cmyneHn4yamslil yrop 20, mak 4mobbl KOHey,
ozpaHu4umens anybursl 14 nooyepedHo onupascs Ha
bornee sbicokue cmyreHu yriopa 20.

» [locrne okoHYyaHusi pabom nepemecmume pbiyaz 8
88epx U nnasHo MoGHUMUME KOpIyC 8 KpalHee 8epx-
Hee ronoxeHue, yoepxueasi 371eKMPOUHCMPYMEHM
3a obe pykosimku 3.

[OF-2100 V]

* YcmaHosume 371eKmpoOUHCMPYMEHM Ha PO8HYH0
20pU30HMAarILHYI MO8EPXHOCMb.

» [losepHume cmyneHyamsil yriop 20 makum obpa-
30M, 4mobbi 100 ozpaHuyumernem enybuHbl 14 Haxo-
ounacb e20 camasi HUXHSISA cmyneHb (cMm. puc. 12.1).
* Ocnabbme 3axumHol euHm 17 (cm. puc. 12.2).

* [lepemecmume pbidyaz 8 sgepx (cm. puc. 12.3) - amo
dacm 803MOXHOCMb repemMew,ams KOPIlyC 3eKmpo-
UHCMpyMeHma.

* Onycmume Kopryc 37eKmpoOUHCMpyMeHma 6HU3,
mak 4mobbl KOHel, ¢hpe3bl KOCHYIICS M08epxXHOCmuU
3a20MoeKU U rnepemecmume pbiyaz 8 8HU3, Ymobbl
3aghukcuposamb  ONIOKEHUEe Kopryca 3MeKMmpouH-
cmpymeHma (cm. puc. 13.1).

» [lepemecmume oepaHu4yumerns ariybuHbl 14 (Ons
amoeo epauwjatime maxosuk 16), mak 4mobbl KOHey
peaynuposoyHo2o euHma 19 KOCHYscsi MoeepxHo-
cmu HuxHel cmyneHu yropa 20. lMpu Heobxodumo-
cmu ommnycmume KoHmpealky 18 u ebikpymume
peaynuposoyHbil suHM 19 (mak 4ymobbl e20 KoHey,
KOoCcHysicsi ynopa 20), rnocre 4eeo 3amsiHUME KOH-
mpeatiky 18 (cm. puc. 13.2 u 13.4). Takum obpa-
30Mm, Bbl 3aghukcuposanu "Hyrnegoe [onoxeHue".
» [lepemecmume ykazamenb 15 Ha ommemky "0"
wkarnbl oz2paHuqumerns enyburs! 14 (cm. puc. 13.3).
* Umobbl ycmaHosumb eanybuHy hpeseposaHus
nepemecmume oepaHudumers arnybuHbl 14 esepx,
OpuUeHMUPYACb 0 pasMemKe WkKarbl, [ocre 4yeeo
3amsiHUme 3axkumHol euHm 17, 4mobbi 3aghuKkcupo-
8amb ycmaHosrneHHyto anybuHy ¢hpedeposaHusi (CM.
puc. 14.1-14.3). Tenepb npu KacaHUu KOHUOM peay-
1upo8oyHo20 suHmMa 19 HuxHel cmyneHu yrnopa 20
b6ydem docmueambcs ycmaHoereHHasi enybuHa gpe-
3epoesaHusi (cm. puc. 14.4). Npu Heobxodumocmu Oo-
cmuyb xenaemou arybuHbl ghpe3eposaHuUsi MOXHO 3a
HeCKosbKO npoxodos, 0718 3moao epatwatime cmyrneH-
Yamell yriop 20, mak Ymobbl KOHel, pe2ynupo8oYHO20
suHma 19 nooyepedHo onuparcs Ha bornee 8bICOKUE
cmyneHu yriopa 20.

* [lpunomouwjupeeynsmopa 7 803MOXHOMPOU38OOUMb
6oriee moyHyro HacmpouKy 2riybuHbl ¢hpe3epos8aHus.
* [locne okoH4yaHusi pabom nepemecmume pblyaz 8
88epX U MasHo MOOHUMUME Kopryc 8 KpaliHee eepx-
Hee rornoxeHue, yoepxueasi 31eKmpOUHCMPYMEHM
3a obe pykosimku 3.

HanpaeneHue ¢hpeseposaHusi (cMm. puc. 15)

®peseposaHue  gcezda  rpoussodume

rnpomue HarpaeneHusi 8pawjeHusi gpe-

3bl (cm. puc. 15). B npomusHoM criyyae

anekmpouHcmpymeHm 6ydem nodeepxxeH
pbigKaMm, Ymo MOoxxem npU8ecmuU K rnomepe KOHMpOoss
Had HUM.

O6ujue pekomeHOayuu npu pabome (cm. puc. 16)

* Pasmembme u 3akpenume obpabambigeaemyro 3a-
20MOo8Ky.

* YcmaHosume xenaemyro 2rnybuHy ¢hpeseposaHus,
KakK ornucaHo ebluwe.

* Bknto4ume 3nekmpouHcmpymeHm.

* [lepemecmume pbidaz 8 Kak roka3aHO Ha
pucyHke 16 (3mo dacm 803MOXHOCMb repemeu,ams
Kopryc anekmpouHcmpymeHma). MedneHHo u rnnas-
HO orycmume KOopryc 371eKmMpPOUHCMpPyMeHma 6HU3,
rnoka He 6ydem OocmueHyma ycmaHo8reHHasi ary-
buHa ppeseposaHus. 3aghukcupytime Kopriyc 8 3mom
rof10XKeHuU, rnepemecmus pbiyaz 8 Kak rokasaHo Ha
pucyHke 16.

* BbinonHume ¢peseposaHue ¢ pasHOMepHOU Mo-
Oayell, cobrrodasi pekomeHOayuUu OMHOCUMESIbHO Ha-
npaeneHus ghpeseposaHus. Yoepxusalime 3reKkmpo-
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uHcmpymeHm 08yMsi pykamu 3a obe pykosimku 3. He
npunazalime u3bbIMOYHO20 ycunusi - 07 8bIMo/IHe-
Husi onepauyuu mpebyemcsi Hekomopoe epems. M3-
6bIMOYHOE yCuue He YCKOPUM MPOUECC 8bIMOTHEHUS
pabombi, HO epespy3um 371eKMpPOUHCMPYMEHM.

» [locrne okoH4aHusi npouecca ¢hpeseposaHusi Moo-
HUMUMe KOpMyC 3/1eKMpoUHCMpyMeHma 8 KpalHee
8epXHEE MOoNOXeHUE.

* Bbiknodume an1ekmpouHcmpymeHm.

lMapannenbHoe ghpezeposaHue

Ucnonb3oeaHue ecriomoz2amesibHO20 ynopa (CM.
puc. 17)

lMpu nomowu cmpybyuH Bbl mMoxeme 3akpenumeb
Ha obpabambigaemoli 3aeomoske OO0CKY, U UCrOsb-
308amb ee 8 Kayecmee 8CrIoMo2ameribHo20 Yropa.
lpouseedume ¢hpezeposaHue, nepemeujasi 3neKmMpo-
UHCMpyMeHm 80071b 3MO20 yropa, NPUXUMasi POSHYH
60K08YI0 108epPXHOCMb OMOpHOU naumsi 4 k 6okogoul
rnosepxHocmu 0ocku (cMm. puc. 17).

Ucnonb3zoeaHue napannesnbHo2o0 ynopa (cMm.
puc. 18)

lMapannensHeil yrnop 26 no3eonsem npou3sooums
ppeseposaHue 800srb npsiMonuHeliHolU 6okoeol Mno-
8EPXHOCMU 3a20MOBKU.

* YcmaHosume u ompeaynupylme napannienbHbil
yrop 26 kak onucaHo eblwe.

» [lpoussedume ¢ppeseposaHue, npuxumasi napari-
niernbHbIU yriop 26 kK 60KO8OU MOBepXHOCMU 3a20mos-
Ku (cm. puc. 18).

KonupoeansHoe ¢ppesepoeaHue (cm. puc. 19)

KonuposanbHasi emyrika 24 no3sgornsiem rnpou3eooums
ppeseposaHue o wabroHy (8 mom yucrne u rno Kpu-
80/TUHEUHOMY).

* YcmaHosume KornuposarbHyo 8myriKy 24 Kkak onu-
CaHo eblwe.

+ [lpoussedume hpeseposaHue, MPUXUMAas KOMUpPO-
sasnbHy emyrnky 24 k 6okoeol nosepxHocmu wabio-
Ha (cm. puc. 19).

BHumaHue: monuwuHa wabsioHa OOJIK-

Ha 6bimb He MeHee 8 MM, makxe npu

u3z2omoesieHuUu wabsoHa Heobxodumo

yyumbieamb, Ymo ¢ppe3a noemopsiem
KOHmMyp wabsioHa ¢ HeKOMopbLIM OMcMmyrnom (pac-
cmosiHue "b" Ha pucyHke 19).

O6cnyxueaHue / npogunakmuka
3a/IeKmpouHcmpymMmeHma

lMeped npoeedeHuem ecex npoyedyp 371eKMpPOUH-
cmpymMeHm o06513amesibHO OMKJ/II04YUMb om cemu.

Yucmeka kaHana ons nbineomcoca (cm. puc. 20-21)

* Bbikpymume euHmbl 35 u cHumume Haknaoky 36,
Kak rokasaHo Ha pucyHkax 20-21.

» Oyucmume kaHar rpu MNOMOWU Msi2KoU KUCMOYKU.
* YcmaHosume Haknadky 36 u ekpymume suHmbl 35.

Yucmka anekmpouHcmpymeHma

Ob6si3amerbHbIM ycrioguem Or1s1 0orn2ocpoyHol u 6es-
onacHol  aKcrilyamauyuu — 371eKmpouHcmpyMeHma
sersemcsi codepxxaHue e2o 8 yucmome. PezynspHo
npodysalime 371eKMPOUHCMPYMEHM CXXambiM 8030y-
XOM Yepe3 8eHMUMSAUUOHHbIe omeepcmusi 6.

IMocnenpodaxHoe o6cnyxueaHue

Omeembl Ha 80MpPOChI M0 PeMOHMYy U 06CryXugaHU
sawez0 npodyKma 8bl MOXeme fosy4ums 8 cepeuc-
HbIX yeHmpax. VIHghopmayur o cep8UCHbIX UeHmpax,
cxeMbl 3arnyacmel u UHGhopMayuro o 3andyacmsm Bei
moxeme Halmu o adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupoeka
3/1eKMPOUHCIMPYMEHMO8

* He donyckalime nadeHusi ynakoeKku, a makxe Io-
bble MexaHu4yeckue 8o3delicmeusi Ha Hee npu mpaHc-
opmuposkKe.
* [lpu nozpyske / pa3apy3ke He ucronb3ylime nozpy-
30YHYI0 MEXHUKY, pabomarowiyro no npuHyUny 3axu-
Ma yrnakoeKu.

3awuma
OKpyxarouwieli cpedb!

Bmopuque ucrnosib3oeaHue
8Mecmo ycmpaHeHus1 Mycopa!

CbIpbs

SnekmpouHcmpymeHm, AoMonHUMesIbHbIe
I puHadnexHocmu U ynakosky credyem
3KOJI02UHECKU YUCMO Ymuu3uposama.
B uHmepecax 4ucmocopmHoU PeyupKynsyuu omxo-
0oe demarnu U3 CUHMeMUYecKUX Mamepuasnog coom-
8emcmeeHHO 0603Ha4YeHsbl.
Hacmosiwee pykosodcmeo no skcrinyamayuu Hare-
yamaHo Ha 6yMaze, U320moerieHHOU U3 8MmopChipbs
6e3 npumeHeHUsi xnopa.

Ozoeapueaemcsi 603MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MEHeHU(.
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TexHi4YHi XapakmepucmuKu esieKmpoiHcCmpyMeHmy

BepmukanbHa ¢ppesepHa MawuHa

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

. [127 B ~50/60 I'y]
Koo enekmpoiHcmpymeHma [230 B ~50/60 I'u]
HominanbHa nomyxHicmb [Bm]
BuxioHa nomyxHicmb [Bm]
Curna moky npu Hanpy3i gg g f:}
Yacmoma ob6epmaHHs X010CMo20 5
xody [xe7]
BHympiwHii @ yaH208020 3amuckKy [aml[x’m
BHympiwHil @ emynku-ecmaeku [0r0 g‘n'%}
Bucoma xody ¢ppeszepHo20 6510Ky [dr0 L%rﬁ

[k2]

Baza [cbysmu]
Knac 3axucmy
PieeHb wymy [dB(A)]
AKycmu4Ha nomyxHicmb [dB(A)]
PieeHb sibpauii [m/c?]

IHghopmauisi npo

wym

Hocumsb npucnocobeHue 055 3auwumsi
op2aHoe crlyxa npu ypoeHe 38YK08020
OaeneHus cebiwe 85 dB(A).

A\

q3

Mu 3asiensemo ni0 Hawy 00Hoocobosy eidrnosidars-
Hicmb, wWo onucaHull y po3dini "TexHidHi xapakmepuc-
muku  eniekmpoiHcmpymeHmy" podykm eionosioae
ycim 8idrnosioHum nonoxeHHsam Jupekmues 2006/42/EC,
BKITOYaro4U IX 3MiHU, & maKoX HacmyrnHUM HOpMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wt

Merit Link International AG
Stabio, Llisetyapisi, 25.05.2017

o

BionoeidHocmi
Heob6xiOHUM HOpMaM

MeHedxep i3 Wu Cunzhen

cepmucpikauii

3azanbHi npasuna
mexHiKku 6e3neku

TMOMNEPEAOXEHHSA. o6 3HU3UMU pu3uk
ompumMaHHsi mpaemM, Kopucmyeay rnosu-
HeH 03HalloMumucsi 3 KepieHUYmeom rno
ekcrninyamauii!

TMNOMNEPEOXEHHSA. [Mpoyumatime e&ci
nonepedxeHHs1 3 MexHiku 6e3neku ma
iHcmpykuii. HedompumarHs — noneped-
JXKeHb ma IHCMPyKUil Moxe rnpu3secmu

00 ypaXKeHHs1 efleKmpUYHUM CMpPyMOM, 3alMaHHs | /

abo ceplio3HUX mpasm.

36epeximb eci nonepedxeHHs1 ma iHcmpykuii ons

nodasnibuio20 8UKOPUCMaHHSI.

TepmiH "enekmpoiHcmpymeHm", axkull eukopucmo-

8yembcsi 8 meKcmi mnonepedxeHb, 8iOHOCUMbCS

00 enneKmpoIiHCMPYMeHmy 3 XUB/EeHHSIM 8i0 enek-

mpomepexi  (npogidHuli) abo  enekmpoiHcmpy-

MeHmy 3 XXueneHHsM 8i0 akymynsmopa (6e30po-

mosuli).

Be3neka poboyozo micysi

* Po6ouye micye nogsuHHOo 6ymu 4ucmum i dobpe
oceimneHum. Y 3axapawieHux abo memMHUX Micusix
8ipo2iOHi HewacHi sunadku.

* He sukopucmosyiime esiekmpoiHcmpymeHmu y
eubyxoHebe3neyHux cepedosuujax, Harnpuknao,
8 npucymHocmi sie2ko3aliMmucmux piduH, 2asie
abo nuny. EnekmpoiHcmpymeHmu cmeoproroms ic-
Kpu, sIKi MOXXymb ripudsecmu 00 3almaHHs nusy abo
napis.

 [Mid yac po6omu enekmpoiHcmpyMmeHma He 6o~
nyckalime npucymHocmi dimel ma iHwux oci6.
BideornikaHHsi ygasu Moxe npu3dsecmu 00 empamu
KOHMPOIJIH.

YKpaiHcbka
119



PekomeHOauii 3 enekmpobesneku

* Bunku enekmpoiHcmpyMeHmy noeuHHi nioxoou-
mu Ao poszemku. Hikonu He eHOoCcbmMe 3MiHU 8 KOH-
cmpykuito eunku. He eukopucmoeyiime adanmepu
3 3a3eMJsiIeHUMU esleKmpoiHcmpyMeHmamu. Burku
opueiHanbHOI KOHCMpYKUJi i 8i0NosIOHi po3emKu 3MeH-
Wyromb PU3UK YPaXKeHHs eNTeKmMpPUYHUM CMPYMOM.

* YHukalime KOHmMakmy 3 3a3emMyieHUMU roeepx-
HSIMU, makuMu sik mpy6u, padiamopu, niaumu ma
Xxos100unbHUKU. Lle nidsuuiye pusuk ypaxeHHsi enek-
MPUYHUM CMPYMOM.

* He niddaealime enekmpoiHCcmpyMeHm ennauey
dowoeoi eo0u abo eosiozu. [TonadaHHs 800U 8 ce-
peduHy enekmpoiHcmpyMeHma nidsuuye pusuk ypa-
JKEHHS1 efleKmpUYHUM CMpPYyMOM.

* He sukopucmoeyiime enekmpu4Huli kabenb e
yinsix, Ons skux eiH He npu3sHavyeHul. Hikonu He
sukopucmoeylime kabesb Osisi NepeHeceHHs! enek-
mpoiHcmpyMeHmy, nidmsi2aHHs1 esleKmpoiHcmpy-
mMeHmy 0o cebe abo Onsi 6UMKHEHHSI €/leKmpo-
iHCmpymMeHmMy puekoM 3a esleKmpuyHull Kkabesb.
Ob6epizalime enekmpu4Hulli Kabesnb 8i0 HazpieaH-
HSl, Hagbmonpodykmie, 20cmpux Kpaliok abo pyxo-
MUX YacmuH eJsieKmpoiHcmpymeHmy. [TowKooxe-
Hull abo cnymaHul enekmpuyHul kabenb 36inbuwye
Hebe3reKy rnopasku eiekmpuyHUM cmpymMom.

» [pu pobomax Ha eiOkpumomy noeimpi, euko-
pucmoeyiime nodoeyeasbHi kabei, npusHaye-
Hi Ons 308HiwWHix po6im, ye 3HU3UMb Hebe3sneky
YPaXKeHHs1 e/IeKmpUYHUM CIMPYMOM.

* SKujo He MOXHa yHUKHymu po6omu ernekmpo-
iHcmpymMeHnma Ha dinsiHui 3 nideuwieHoro eoJsloaic-
mro, eukopucmosyiime npucmpiti 3axucHo20 eio-
kmroqeHHs (Y30). BukopucmatHsi Y30 3HUXYeE pusuk
ypaxeHHs1 enekmpuyHum cmpymom. TPUMITKA:
mepwmiH: "Y30 (RCD)" moxe 6ymu 3amiHeHUl mepmi-
HoM "npucmpili 3axucHo2o eidkno4deHHs (GFCI)" abo
"asmomamuyHull suMuKa4 3 (byHKUjeto 3axucmy 8id
cmpymy sumoky (ELCB)".

* Yeaza! Hikonu He mopkatimecs 0o 8iOKpumux me-
mariesux rosepxoHb pedykmopa, 3axUcHO20 KOXyxa
i m.0., OCKinlbKU Ha Memarsesi noeepxHi ernauearmm
efleKmpomMagHimHi xeusi i mopkaHHsi 00 HUX MOxe
npussecmu 0o mpasmu abo HeujacHo2o sunaokKy.

PekomeHOaujii 3 ocobucmoi 6e3neku.

* Bydbme nunbHUMU, cMeXxme 3a mum, W0 eu po-
6ume, i npu po6omi 3 es1IeKMpPOoiHCMPYMEHMOM Ke-
pytimecsi 30opoeum 25y3dom. He eukopucmosyii-
me esleKmpoiHCMPyMeHm, SIKW,0 eu emomMusnucs
abo nepebysaeme rid ensiueoM HaPKOMUYHUX 3a-
cobie, ankozosto abo nikie. OcnabneHHs ysaau npu
pobomi 3 enekmpoiHCMpPYMeHMOM MOXe Mpu3secmu
0o cepliosHoi mpasmu.

* Bukopucmosytiime 3acobu iHdugidyanbHoz0 3a-
xucmy. 3aexdu Hadiealime 3axucHi oKynsipu. 3a-
cobu iHOusiOyarbHO20 3axucmy, maki siK nus03axucHa
macka, HeKo83He 3axucHe 83ymmsi, kacka abo 3aco-
b6u 3axucmy opeaHig Cryxy, siKi 8UKOPUCMOBYOMbLCS
y 6i0nosiOHuUX ymosax, 3MeHWwyrms UMO8IpHICMb
ompuMaHHs mpasm.

* He donyckalime HeHasMUCHO20 3arlycKy eJieK-
mpoiHcmpymeHmy. lleped nidkno4eHHsIM 00 Oxe-
pena xuesneHHs1 ma / abo akymysnsimopa, nioHsim-
msiMm abo nepeHeceHHSIM esleKmpoiHCmpyMeHmy
nepekoHalimecsi, w0 eMmukay / euMukKay 3Haxo-
oumsbcsi Yy 8UMKHEHOMY cmaHi. [lepemiueHHs enek-
mpoiHCmpyMeHmy, Koniu naneub 3Haxoo0umbCsi Ha
eMuKaYi / suMukadi, abo 88IMKHEHHS XUBIEHHST ereK-

MmpoiHCMpPYMEHMI8 3 8KITIYEHUM 8MUKayeM / BUMUKa-
4eM MOoe cmamu fpu4yuHO HewacHo2o 8unadky.

* [leped eeiMKHEHHsIM HeobxiGHO npubpamu 3
4JacmuH esleKmpoiHcmpymeHmy, wo obepma-
rombcsi, eci dodamkoei Kiroyi i npucmocyeaHHs.
Knrou, 3anuweHuli 8 YaCmuHi enekmpoiHCmMpyMeHmy,
wo obepmaemscsi, Moxe 6ymu MpUYUHOI CepUo3HUX
mpasm.

* He Jdoknadalime HadMipHuUX 3ycunb. 3aexou
36epiealime cmilike nosnoxeHHs1 i pieHoeazy. Lle
do380/15€  Kpawe KOHMpOIoeamu eneKkmpoiHcmpy-
MeHm y HerepedbadygaHux cumyauisix.

* Hocimb sidnoeioHuli odsi2. He edsizalime 8inb-
Huli o0si2 abo npukpacu. Tpumaiime eosioccs,
o0s1i2 i pykaeuyi Oaneko eid pyxomux demaned.
BinbHuli 09sie, npukpacu abo dosze 80/10CCsI MOXYMb
6ymu 3axorinieHi pyxoMumu YacmuHamu €ef1eKmpoiH-
cmpymMeHmy, W0 cmaHe rpu4yuHoo ceplio3HUX mpasm.
* SKkuwjo 8 KOHCMPYKUii enekmpoiHcmpymeHmy
nepedbavyeHa Moxsiueicmb Onsi MiOK/IFOYEHHs1 nu-
J10es108J10104UX | NUMNo36ipHUX npucmpoie, ne-
peKkoHalimecsi, W0 80HU MiOKJIOYeHi i npasusibHO
suKopucmosyromscs. BukopucmaHHsi makux npu-
cmpoig 3meHwye Hebe3rneku, noe’si3aHi 3 HaKonu4yeH-
HSIM 11usty.

» 3aexdu 6ydbme yeaxHi, He i2Hopylime NpuHyu-
nu 6e3neyHoi pob6omu 3 esleKMpPoIHCMpPYMEHMoM
yepes3 3HaHHS i doceid, ompumaHi eHacni0oK Yac-
moa2o KopucmyeaHHsI eJsIeKmpPOiHCMPYMeHMOM.
HeobepexHa 0isi Moxe HezaliHo rpussecmu 0o cep-
U03HUX mpasm.

* YBAIA! EnekmpoiHcmpymeHm cmeoproe mid 4Yac
pobomu enekmpomazHimHe nomne. 3a Oeskux 06-
CcmasuH, ye rose Moxe YUHUMU HeeamueHUU 8riug
Ha akmuseHi abo nacusHi MeduyHi imnnaHmamu. LLjob
3MeHWUMU pu3uKk 3anolisiHHS ceplo3HOoi  WKoOu
300poe’to abo mpasmu 3 riemarsibHUM Hac/iOKOM, J1to-
08M 3 MeOUYHUMU iMrnaHmamamu, rneped rno4yamxom
ekcrnyamauil - efleKmpoiHcmpymMeHma, PeKoMeHOy-
€mMbCS MPOKOHCYNbMysamucsi 3 fikapem i 8upobHu-
KOM MeOUYHOR20 iMrnaHmanmy.

BukopucmoeyeaHHs1 i 06¢cry208yeaHHs1 eJIeKmpo-
iHcmpymeHma

 JTtodu 3 HeOocmamHimu rcuxogidudHumu abo poay-
mosumu 30i6HOoCmMsAMU | dimu He MOXymb yrpaensmu
e/1eKmpoIiHCMPYMEHMOM, SKWO 1toduHa, ska 8ionosi-
Oae 3a ix besrneKy, He KOHMPOJIIOE iX YU He IHCMpPyKmye
w000 BUKOPUCMAHHSI el1eKMpPOIHCMPYMeHMy.

* He nepesaHmaxxyiime esleKmpoiHCmMpyMeHm.
Bukopucmosyiime esiekKmpoiHcmpyMeHm, sikuu
eidnoeidae eawili yini eukopucmaHHs. Bidnosio-
HUU enekmpoiHcmpymeHm 6yde npauytosamu Kpauie
i 6esneyHiwe 3 mieto nPodyKkmueHicmio, O SKoi 8iH
6ys cripoekmosaHudl.

* He npauroiime enekmpoiHCMpyMeHmMoMm 3 He-
cnpasHUM eMuka4eMm / eumukadem. Enexkmpoin-
cmpymeHm, 88IMKHEHHS1 / BUMKHEHHSI SIKO20 HEe MOXe
KOHMPOIIt08amucs, cmaHo8ume Hebe3arneky i mosuHeH
b6ymu HeeallHO 8i0peMOoHmMosaHudl.

» [leped sukoHaHHSIM 6yOb-sIKUX HanawmyeaHb,
3amiHoro npunadds abo 36epicaHHAM esleKmpo-
iHcmpymeHmie - gid’eOHalime 8usiKy 8i0 Oxepe-
J1a XKueJsieHHs1 i / abo akymynssmop eid enekmpo-
iHcmpymeHmy. L|i 3axodu 6e3reKku 3HUXYMmb pU3UK
8UNaoKoeo20 3arycKy efeKmpoiHCmpymMeHma.

» 36epizalime HeesukopucmoeyeaHHi eJsleKmpo-
iHcmpymeHmu e HedocmynHoMmy Onsi dimel micyi
i He do3eosisslime ocobam, sIKi He 03HalioMusiuCh
3 eflekmpoiHcmpymMeHmom abo yumu iHcCmpykuyi-
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SMU, euKopucmosysamu eJlIeKImpoiHCMpyMeHm.
EnekmpoiHcmpymeHmu HebesneyHi 8 pykax Heridzo-
moerieHux Kopucmysauis.

* Cnidkylime 3a cmaHOM eJIeKmpOoiHCMpyMeH-
my. [Mepeegipsilime ocboee 6ummsi i HadiliHicmb
3’€¢0HaHHs1 pyxomux Oemarel, a Makox 6yOb-siKi
HecripaeHOCMI, sIKi MOXYmb eusecmu eJsieKmpo-
iHcmpymenm 3 nady. HecnpasHuli enekmpoiH-
cmpyMeHm HeobxiOHO eidpemMoHmyeamu neped
suKopucmaHHsIM. baeamo HeujacHux eunadkie 8UHU-
Katomb Yepe3 rosaHuli cmaH efieKmpoiHCMpyMeHmy.

* Pixy4i iHcmpymeHmu noeuHHi 3Haxodumucsi &
yucmomi i 6ymu dobpe 3amoyeHumu. [IpasusibHO
8CmaHoBIeHi PiXKydi IHCmMpYMeHmu 3 20CmpumMu piKy4u-
MU KpOMKaMU 3MEeHWYH0Mb MOXITUBICIMb 3aKITUHIO8aHHS
i noneawytome yrpaeriHHs1 efeKmpoiHCMpPyMeHMOoM.

* Bukopucmoeylime enekmpoiHcmpyMeHm, npu-
nadods, Hacadku i m.n. eionoeidHo Ao iHcmpykuit,
6epy4u Ao yeazu ymoeu pobomu i UKOHy8aHi po-
6omu. BukopucmaHHs enekmpoiHcmpymeHma ons
onepauil, 0ns SKUX 8iH He Mpu3Ha4YeHul, MoXe Mpu-
38ecmu 0o HebesneyHoi cumyauji.

» [Midmpumyiime pykosimku i moeepxHi 3axonseH-
HSI cyXumMu, Yucmumu i ginbHUMU 8i0 macna i mac-
muna. Cru3bKi pyKOsImKU | MOBEPXHi 3axOryeHHs
nepewkodxaromsb 6e3rMeYHOMY MOBOOXKEHHIO 3 erleK-
mpoiHCMPYMEHMOM i yripaesniHHs HUM 8 HecriodieaHux
cumyauisix.

* 38epHimb ysaey, wo npu pobomi 3 eneKkmpoiH-
CmpymMeHmom HeobxiOHO npasuribHo mpumamu 0o-
MOMDKHY PYKOSIMKY; 8UKOHaHHS Uyiei UMO2U rorneaulye
YnpassiHHs €N1eKmpOoIHCMPYMEeHMOM. TakuM HUHOM,
npasusibHe ympumMaHHsi e1eKmpoiHCMpPyMeHmy Moxe
3HU3UMU PU3UK HeujacHux sunadkie abo mpaem.

TexHiyHe 0b6cny208yeaHHs

» O6cnyzoeyeamu Baw enekmpoiHcmpymeHm
noeuHHI KeasighikoeaHi ¢haxieuyi 3 eukopucmaH-
HSIM pekoMeHOO8aHUX 3anacHuUXx 4YacmuH. Lle Oae
2apaHmito, wo b6e3nexka Bawozo enekmpoiHcmpymeH-
my 6yde 36epexeHa.

Lompumytmecs iHcmpyKuii mo 3maujyeaHHto, a ma-
KOX pekomeHdauji no 3amiHi akcecyapis.

Ocobnuei ekazieku
3 mexHiKu 6e3neku

» [leped noyamkom po6omu eneeHimbcs, wo ghpe-
3ep 8cMaHOoBJIeHO HalleXXHUM YUHOM; Mi0 Yac eKc-
nslyamayii  MiyuHo mpumaime esleKmpoiHcmpy-
MeHm. Bukopucmosyime ¢pesepHuli piseyb
8idnoegioHo20 po3mipy. [1i0 4ac eukopucmaHHs ma
3aMiHU ¢hpe3epHO20 Pi3us nepemukay efiekmpoiHcmpy-
MeHmy Mae 3HaxoOUMUChb Y MOSIOKEHHI "8UMKHEHO".
[nsa 6e3neku ornepamopa enekmpoiHcCmpymeHmy ma
0cib, sKi 3Haxo0sImbCs opyY, Mid Yac 8CMaHOB/IEeHHS
abo 3amiHu ¢hpe3epHo20 pi3us 8id'edHalime kaberi xus-
JIEHHST 8i0 PO3EMmKU.

» [1i0 yac eukopucmaHHs1 efleKmpoiHcmpyMeHmy
ymeoproemscsi 6azamo nusy. Bukopucmosytime rnu-
J103axuUCHy Macky ma 3axucHi oKynspu. Skujo y eac 0o-
8ee 8osioccs, HalsieHimb 3axucHull eonosHull ybip. [Mi0
yac pobomu 3abopoHSIEMbCS HOCUMU 8ifibHUl 00sie.

» Slkwjo kabeni xuesieHHsI NMOWKOOXeHi, domop-
Kamucsi 00 HUX He MOXHa. 3abOpOHSIEMbCSI 8UKO-
pucmosysamu 6y0Ob-sKull erekmpoiHCmpyMeHm i3 ro-
WKOOXeHUMU Kabernamu xueneHHs. Kabeni xueneHHs
maromb Oymu 3a KoprycoM efieKmpoiHCmpyMeHmy
(poboma iHcmpymMeHmy He nosuHHa 6ymu ropyuwieHa).

* He sukopucmosytime esiekmpoiHcmpymeHm nid
4ac dowy abo y eosniocomy cepedosuuii. LLjo6 ro-
nepedumu 3almaHHs1 abo ypaxxeHHs1 efeKmpu4yHUM
cmpyMoM, He mopkalmecsi kabersiig XUMeHHSsI.

» [Meped mum, sik 3HAMU enleKmpoiHcCmMpymMeHm i3
3a20MmoeKuU, UMKHIMb XUuesleHHs1. dpe3epHull pi-
3eyb Mae NosHiCMio 3yNMUHUMUCSI.

* 3abopoHsiembcsi Odomopkamucb o6epmoesux
demanell. He 3anyckalime enekmpoiHCmpymeHm,
Konu hpe3sepHull pizelb KOHMaKmye i3 3a20MmosKolo.
* [licnsa 3aeepweHHs po6omu crioyamky ecmaHo-
8imb nepemMukay y roJsioXeHHs1 "@UMKHEeHO", rno-
mimM po36roKylime eaxinb Hanpaessryoi WUHU,
w06 noeepHymu esleKmpoiHcmpymeHm y rnodam-
KO@e M0/10)KeHHS].

lpaeuna mexHiku 6e3neku npu
eKcrnyamauii enekmpoiHcmpymeHma

Meped noyamkom po6omu

* [liduac 0bpobku He yknadalime 3a20mMoBKy Ha Miu-
Hy nosepxHto (bemoH, cmarb, KaMiHb i m.m.) - fnpu
rPOXo0XeHHI hpe3u Kpisb 3a2o0mosKy Bu moxeme rno-
wKkodumu ¢hpesy, a makox empamumu KOHMpOosib Had
e/1eKMpPOIHCMPYMEHMOM.

* Bukopucmosytime ¢pe3u, dornycmume 4ucsio obep-
mig sikux nepesuuye 4ucro obepmie wWnuHOesns enek-
mpoiHcmpymenma.  [Jompumytmecb pekomeHOauii
8UPOBHUKI8 3 8uKopucmaHHs pe3. He sukopucmo-
sylime ¢hpe3su, wo He gidnosidaromb MeExHIYHUM 8u-
Moz2aM, 8KIHYeHUM y 0aHull MOCIOHUK.

* Bukopucmosytime minbKu 2ocmpi ¢bpesu, siKi He
maromb Oeghekmis. [lozHymi, 3amyrnneHi abo pesu,
SIKi Maromb mpiLUHU He0bXiOHO 3aMiHUMU.

» [iamemp xeocmoeoi chpe3u nosuHeH mMoYHO 8idro-
sidamu 8HympiwHboMy diamempy yaHau erneKmpoiH-
cmpymeHmy.

* Hikonu He eukopucmosylime ¢ppesu, sKkuwo Oia-
memp i piXy4oi yacmuHu binbwe Oiamempa omeopy
8 OropHIt nAumi.

 [lepw Hix npucmynumu 00 pO3run8aHHs 3a2omo-
80K, 8Udariimp 3 HUX UBsixu ma iHwi memarnesi o6’ekmul.
* [leped noyamkom pobomu HeobxiOHO 3’scysamu
po3maulysaHHs puxoe8aHoi enekmponpoeodKu, 8000-
rpoeidHux i e2azosux mpy6. [pu MOWKOOKEHHI enek-
mpornposodku abo nobymosux KOMyHIKauil MOXusi
8aXKi Hacnioku O0nsi xummsi i 300po8’s payorHo0.

I1io yac po6omu

* [pu ekmntoyeHHi i nid yac pobomu mpumaiime ernek-
mpoiHcmpymeHm oboma pykamu 3a 06udsi pyKosimKu,
a makox 36epieatime cmilKky o3y - ye 00380/UMb
36epicamu HeObXiOHUl KOHMPOsb Had efeKmpoiH-
CmMpyMeHmMom.

* Tpumalime pyku Ha 6earneyHili eidcmaHi 8i0 ¢hpesu,
wo obepmaemsbcs. Nam’amailme, iHOOI npu obpobui
3a20mMOBKU KiHeUb hpe3u sucmynae 3a HUXHI0 Yac-
MUHY 3820MO8KU i HIYUM He 3axulyeHull - MopKaHHS
00 HbO20 CrPUYUHUMb 8aXKi mpasmu. Hikonu He mop-
Katimecs pykamu 0o gppe3su, wo obepmaemscsi.

* Hikonu He noyuHalime obpobKy rnoku ghpesa He po3-
8UHE M08HY WEUOKICMb.

« [lidso0bme ¢hpe3y Ao 3a2omierni MirbKu y 8KIHOHEHO-
My cmawHi, 8 iHWOMY 8urnaoKy MOXIU8e 3aK/IUHIOBaHHS
ppesu y 3azomieni abo BUHUKHEHHSI 8iddadyi ma empa-
ma KOHMPOITo Had enieKmpoiHCMPYMEHMOM.

» [lpu 06pobui dpibHUX 3a20MOBOK, suKopucmosyUl-
me 3amuckHe npunadds. SKwo 3a20moeKu Hacmisnb-
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KU Marti, Wo ix HeMoxnueo HadiliHoO 3aghikcysamu - He
obpobnsiiime ix.

* Kameeopu4Ho 3abopoHsieEmbCs sudansimu mupcy
r1pu 8KIMOYEHOMY O8U_YHI efleKmpPOoIHCMpPYyMeHmy.

» 3abopoHsiembcsi 06pobisimu 3a20moeKuU, Wo Mic-
msimb azbecm. A3becm € KaHUEPO2EHOM.

* YHukalime 3ynuHKu O08u2yHa efIeKmpOIiHCMPYMEeH-
my 1i0 HagaHMaXXeHHSIM.

* He donyckalime nepezpigy enekmpoiHcmpymeHmy
rpu MpusasnoMy 8UKOPUCMAHHI.

* He npauwlime 3 enekmpoiHCMpyMeHmMoM euwe
pigHs1 201108U.

MMicns 3akiH4eHHs po6omu

» EnekmpoiHcmpymeHm MoxHa rpubupamu 3 pobo-
4020 Micusi MifibKuU ricsisi BUMKHEHHS i MOBHOI 3yrnUHKU
pesu.

* KameeopuyHo 3abopoHsiembcsi  criosinibHIo8amu
obepmaHHs1 ¢hpe3u o iHepyii, 3a 0ornomMozor hikca-
mopa wnuHoerns - ye susede 3 nady efnekmpoiHcmpy-
mMeHm ma no3basume eac rnpasa Ha 2apaHmiliHe 06-
Cry208y8aHHs.

» [lpu pobomi cbpe3sa cumbHO Haepieaembcs - He
mopkatimecsi Hel Q0 il 0OXOOOKEHHS.

* [licns 3akiH4eHHs1 pobim, npubupaHHs Ha poboyomy
Micyi mMosuHHO nposodumucsi ocobamu, Wo Maromam rne-
pepaxosaHi suwje 3acobu iHOugidyarbHO20 3axucmy.

lMonepedxeHHs1: XiMiYHi peYyoeuHU, WO
Micmsimbcsi @ nuny, sikul eudinsemscsi
npu wnighyeaHHi, piaaHHi, NunsiHHI, 3amo-
yyeaHHi, ceepdniHHi ma iHwux eudax po-
6im npu 6ydieHuymei, MOXymb GUK/IUKamMu OH-
KoJ102i4Hi 3axeoproeaHHsl, 8podxeHi deghekmu y
malibymmHix dimeti abo nopywumu penpodyKkmue-
Hy ¢yHKUito. HeobxiOHa o4ucHa ycmaHoeka Ornsi eu-
OarneHHs1 NegHUX XiMiHHUX PEYOBUH:
* [leped pemoHmom i 3amiHoo Oemarnel efiekmpo-
iHcmpymeHmy HeobxiOHO 8 nepwly Yyepey 8i0KIYUMuU
tio2o 8i0 mepexi.
* [Ipo3oputli GioKCUH KpeMHito ma iHWi pe4o8UHU 8 ue-
ani | uemeHmi cmiH; aHmucenmuku cimeticmea CCA
8 XiMiYHO 0bpobrieHili depesuHi. CmyriHb WKiOIU8020
81Uy Uux peyo8UH 3anexumb 8i0 Yacmomu 8UKO-
HaHHs1 pobim. SIKwo 8u xodeme 3MeHWUMU KOHmaxkm
3 YumMu XiMiHHUMU pedyosuHamu, rpayrolime 8 eeHmu-
IbO8aHOMY MPUMILLEHHI | UKOpucmosytime rpucmo-
cysaHHs1 3 cepmuchbikamamu 6e3neku (Hanpuknaol,
pecnipamop 3 ruso 3ampumyoHuM ¢hirbmpom).

38epHimb yeaz2y Ha Harpyay esieKmpOXXUBJIeHHSI:
npu niGKIYeHHI Hanpyea nosuHHa eidnogidamu 3Ha-
YeHHI0, HadpyKosaHoOMy 8 mabruui mexHiYHUX OaHux
efnleKmpoiHCmpyMeHmy. SKujo Harnpyea euuwe e8io-
rosiOHOI Harnpyau, 3 ornepamopamu MOXe cmamucs
HewacHul eunadoK, a efekmpoiHcmpymeHm 6yde
MOWKoO)eHo. TakuM YUHOM, SIKU,O Harpyay XuereH-
Hs1 He nNidmeepOXXeHo, HIKOMU He eMukalme efnekmpo-
iHCMpyMeHm, He rnepesipuswu 3Ha4YeHHs Harpyau.
SAKwo Harpyea XueneHHs Huxde HeobxidHoi, dsuayH
byde nowkodxeHuU.

Cumeosnu, wo suKopucmosyromscs
8 iHcmpykuii

B iHcmpykuyii  eukopucmosyrombscsi  HUX4YeHasedeHi
cumeonu, 3anam’amatlme ix 3Ha4yeHHs1. [lpasurnbHa iH-
meprnpemauis cumeorie OONoMoxe euKopucmosysa-
mu eflekKmpoiHCMpyMeHm npaesusibHO i 6e3rneyHo.

Cumeon

3Ha4yeHHs

Haknelika 3 cepiliHum Ho-
mMepom:

OF ... - moOerib;

XX - 0ama supobHuuymea;
XXXXXXX - cepitiHuli Homep.

OsHaliommecs 3 ycima eka-
3igkamu 3 mexHiku 6e3neku
ma iHCMpYKUisimu.

Hocimb 3axucHi oKynspu.

Hocimb 3axucHi HagyWwHUKU.

Hocimb nuno3axucHy mMacky.

Bidkntoyalime npunad eid
mepexi neped nposedeH-
HAM MOHMAaXHUX | peaynto-
8aribHUX pobim.

Hanpsamok pyxy.

Haripsimok o6epmaHHsi.

3abrnokosaHo.

Po36510k08aHo.

lMNodeitiHa i3onsuisi / knac 3a-
xucmy.

Yeaza. Baxnuea iH¢popma-
uist.

3Hak, skull 3aceiddye, wWo
8upi6 eidnogidae OCHOBHUM
sumozam dupekmus €C ma
2apMOHi308aHUM cmaHdap-
mam €sponeticbko2o Coto3y.

KopucHa iHghopmayisi.

‘e
om -

Hocimb 3axucHi pykasuui.
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Cumeon 3HavyeHHs1

[1i0 yac pobomu eudansu-
me nusl, Wo ymeopoemsCsl.

He sukudalime enekmpo-
iHcmpymeHm 8 robymose
cMmimmsi.

lpu3sHayeHHs1 eflekKmMpoiHCmMpyMeHmy
DWT

EnekmpoiHcmpymeHmu nipudHadeHi 05151 hpe3epysaH-
Hs1 nasie i omeopis, a makox 0b6pobKu Kpallok 3a20mo-
80K 3 OepesHUX Mamepiarig, n1acmuky ma iH.
BukopucmaHHs crieyianbHo20 rpunadds 00360719€ ma-
KOX BUKOHysamu KoriitogaribHe ¢hpesepysaHHs, 06po-
61siImu KpOMKU 3a20MOBOK, W0 Matomb KpUBOsiHIitiHUl
npoginb, 8UKOHy8amu ¢hpe3epysaHHsi Y3008 KPOMKU
3a20MoBKU, @ maKoX ghpesepysamu Kpyzosi nasu (de-
siKe npunadosi, Wo 00380/15€ BUKOHY8amMU 8uUe3a3Ha-
yeHi pobomu, He 8xo0UMb y KOMIIEKM MOCMasKU).

EnemeHmu npucmporo
esileKmpoiHcmpymeHmy

KHorika 6r10KysaHHs1 eMuKaya / suMuKadya
Bmukay / sumukay

Pykosimka

OnopHa nnuma

Bbapawkosuti 28UHM

BeHnmunsujidiHi omeopu

Peaynamop mo4Hoi ycmaHoeku 2nubuHu ¢pese-
pysaHHs

BamuckHutli 8axinb

Kpuwka dnss sudaneHHss numy *

lMampy6ok Onsi sudaneHHs numy

11 ®ikcamop wnuHOens

lalika yaH208020 3amucKy

13 Peeynamop obepmis

14 Obmexysay enubuHu chpesepysaHHsi

15 [lokaxduk

Maxosuk

BamuckHuli 28uHmM

18 KoHmpealika

19 PezyrnosanbHul e8UHM

CmyniHyacmud yrop

21 Bmynka *

lNepexidHuk O nidkMo4YeHHs nunococa *
KpinunbHi e8uHMU KonitogarnsHoI emyrku *
KonitosanbHa emyrnka *

Koy pixkosuti *

lMapanenbHul ynop (8 36opi) *

Likana

LjaHea

LnuHdenb

CmoriopHe Kinbue

31 KpinunbHi 28uHMU KpuwKu 07151 aUOaneHHs nusmy
KpinunbHi enemeHmu napanenbHo20 yropy *
Yrop *

leuHm pezyrnosaHHs napanenbHo20 yrnopy *
KpinumnbHi e28uHMu HakmadKu ornopHoI naumu
Haknadka onopHoi nnumu

©o NOOGAWN=

*

* MMpuHanexHocmi

IMepepaxoeaHi, a makox 306pakeHi MPUHaNexHoc-
mi, Yyacmkoeo He exodsimb y KoMrMjeKm rnocma-
YaHHS.

MoHmaxx ma peaynroeaHHs efleMeHmie
esleKmpoiHcmpymeHmy

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp esleKmpoiH-
cmpymMmeHm 060e’s13k0eo0 8iOKIroHuUMu 8id Mepexi.

MoHmax / demMoHmax / HanawmyeaH-
Hs1 OesiKUX efleMeHmie aHasnozidyHe Ons
ycix modenel enieKmpoiHcmpymMeHmis, 8
UboMy eunadKy Ha MasltoHKY MOSICHEHHS
KOHKpemHa Modesib He 8Ka3y€mbCSi.

i

He 3amszyiime Oyxe cunbHO KpIinusbHi
esleMeHmu, w06 He nowkooumMu ix pisb-
6r1eHHS.

BcmaHoeneHHs / 3amiHa npunadodsi (Que. man. 1-2)

lpu mpueasomy eukopucmaxHi ¢hpesa
MOXKe cusibHO Hagpimucs - aulimaume ii,
Hadiswu pykaeu4ku. Lje makox 3HU3umb
PU3UK rMOpaHeHHS Mpo PiXy4i KPOMKU.

» [lepesepHimb eneKmpoiHcmpymMeHm.

* HamucHimb i ympumylme 8 HamucHymomy rosno-
JKeHHI ¢hikcamop wnuHdens 11 ( Ous. man. 1).

. C;aé D0MoMO201t0 PiXkK08020 KiTtoya 25 38inbHimb 2ali-
Ky 12.

IMpu 3miHi yaHeu 28 a6bo ycmaHoeui emynku 21
(Ous. man. 2):

[OF-1050 V]

* Bidkpymims 2aliKy 12;
* 3amiHimb yaHay 28;
» Hakpymimb eauky 12 Ha wnuHOens 29.

[OF-2100 V]

* Bidkpymimb 2aliky 12;

» [na eunyyeHHs yaHau 28 3 2alku 12, nornepedHbo
po3mucHimb cmoriopHe Kinbue 30;

* Sdkwo Bu 6axaeme euxkopucmosysamu ¢pe-
3u 3 xeocmosukom Oiamempom 8 MM - ecmasme 8
uaHay 28 emyrnky 21;

» Hakpymimp ealiky 12 Ha wnuHOerns 29.

lpu ecmaHoeneHHi abo 3amiHi ¢hpesu:

* BcmaHosimb / 3amiHimb ¢bpesy, rnpu ubomy Heob-
XIOHO 8paxosysamu, W0 X80CMOBUK ¢hpe3u MOBUHEH
6ymu ecmaerneHuli 8 yaHay 28 He MeHuwe Hix Ha 20 MM.
* 3a 0oromozor pikKo8o20 Kitodya 25 3amsieHimb
2aliky 12. Yeaea: Hikonu He 3amsi2yume 2atiky 12
6e3 ¢ppesu - Bu moxxeme nowkooumu yaHay 28.

Micrs 3asepwieHHs 8cix onepauili 8idnycmims ¢hikca-
mop wnuHoens 11.

Cucmema nunoeidcmokmyeaHHs1 (Qus. man. 3-4)

* BcmaHosimb
mariroHkax 3-4.

KPUWKYy 9 sK rnokazaHo Ha
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* BcmaHosimb repexiOHUK 22 §K MokasaHo Ha Ma-
IoHKax 3-4.

» [idknoyimb 0o rnepexiOHuka 22 308HIWHIU pu-
cmpili 0nsi nunogidcMoKmyeaHHs1 (AKWo HeobXiOHO,
gukopucmosytime 8idrnoeioHuli adarnmep).

MoHxmax / deMmoHmMax koniroeasibHOi emysku (Oue.
man. 5-6)

* BcmaHosimb KoritoganibHy emyriky 24 6 OropHy
nnumy 4 i 3agikcytime ii 3a dorromozoro 28uHmMie 23
(6us. mar. 5-6).

» [leMoHmMax 8UKOHylime 8 3860POMHIl MOCTIO08HOCMI.

36ipka / HanawmyeaHHs1 / ycmaHoeka naparne’sib-
Ho20 ynopy (dus. man. 7-9)

» [Iposedimpb 36ipKy napanensHo20 yropy 26 sk no-
KasaHo Ha marntoHKkax 7 i 8.

* BcmaHosimb napanernsHull yriop 26 e oropHy nnu-
my 4 | 3aghikcylime (i020 3a OOMOMO20K CMYWKOBUX
28UHMIg 5.

 [lapanensHuti yrnop 26 dnss modesni OF-2100 V mae
peaymoganbHuli 28uHm 34, 3a O0ONOMO20t K020
Momng)eo 30ilicHI08amu mMoYyHe HanawmysaHHs (0us.
man. 9).

» [leMoHmMax 8UKOHylime 8 3860POMHIl MOCTIO08HOCMI.

BeedeHHs y ekcnnyamauyito
esleKmpoiHcmpymMeHma

lMepexoHaemecsi @ miM, Wo HasigHa Harpyaa 6 Mepe-
ki eidnogidae daHuM, 3asHayeHUM Ha npunadosomy
WUMKy efiekKmpoiHcmpymMeHma.

BMukaHHs1 / s UMUKaHHS
eslekmpoiHcmpymeHma

Yknrodumu:

[na eKo4YeHHs1 enekmpoiHCmpyMeHmy HamucHImb
KHOMKY 6r1oKyeaHHs 1, i, ympumyroyu ii 8 yboMy noso-
JKEHHI, HamMUCHIMb KHOMKY 8MuUKa4a / BuMuKa4a 2.
Buknroyumu:

[nsi suko4YeHHs1 efiekmpoiHcmpymMeHmy gidrnycmume
KHOMKY 8MuKaJya / auMuKada 2.

BidcmokmyeaHHs nuy nid 4ac po6omu
3 e/IeKmpoiHCMpPYMEeHMoM

BidcmokmyeaHHs nuny 3HUXYE KOHUEH-
mpaujito nuny e nosimpi, nepewkooxae
020 HaKOMUYeHHK Ha poboYoMy Micyi.
lpu pobomi 3 enekmMpoiHCMPYMEHMOM,
3aex0u sukopucmosylime nunococ, sikul noxooums
ons eidcMokmysaHHs nuny obpobnosaHux mamepia-
nig. [Nunococ moxe 6ymu nidkmo4yeHul 0o nepexioHu-
Ka 22 3a 0ornomMoeoto crieyjianbHo2o adanmepa.

KoncmpykmueHi oco6nueocmi
esiekmpoiHcmpymeHmy

Pezynsimop weudkocmi

83a doromoeoro peeynsimopa Hucnia obopomie 13 Mox-
Ha subupamu HeobxioHe 4ucro obopomis wniHOens
(y momy yucni i 8 npoueci pobomu).

lMompibHa Kinbkicmb ob6opomie subupaembcsi 8 3a-
niexxHocmi 8i0 0bpobriroeaHo2o Bamu mamepiary.

lpu mpusaniti pobomi Ha HU3bKUX obopomax Heob-
XiOHO oxonodumu enekmpoiHcmpymeHm, e nepebizy 3
X8USUH, 01151 Yb020 8cmaHo8umMu MakcumasibHe Yuciio
obopomis i 3anuwiumu eekKmpoiHCMpyMeHM rpauro-
8amu Ha Xorocmomy xody.

lMnasHul nyck
[OF-2100 V]

lMnasHuli nyck (cucmema OOMEXeHHS MyCKO8020
cmpymy) 00380/19€ M1a8HO BKIMOYamu €/1eKmpOiH-
cmpymMeHm - ¢hpesa po3Kpy4YyembCs Mocmynoso 6e3
puska i ei0dayl, MaKkoX y MOMEHM BKIMOYEHHST He
cmeopoembcsi  cmpubkKonodibHo20 HasaHMaXeHHs
Ha ereKmpoMepexy.

Cucmema cmabinizauyii weudkocmi o6epmaHHsI

Cucmema cmabinisayii nidmpumye 3adaHe 4Hucro
obepmig sik Ha xonocmomy xo0y , mak i rnio HagaHma-
JKeHHsAM. Lle 3abe3nedye nnasHicms nodayi enekmpo-
iHCmpymeHmy ripu pobomi.

PekomeHndauii npu po6omi

eJ/IeKmpoiHCMpPYyMeHMom
YcmaHoeka  anubuHu
man. 10-14)

¢pesepysaHHsi  (Ous.

lMeped HanawmyeaHHsIM 271U6UHU ¢hpe-
3epyeaHHs1 omJirodime esleKmpo-iHcmpy-
mMeHm gid mepexi.

[OF-1050 V]

* BcmaHosimb enekmpoiHCmpyMeHm Ha pieHy 20pu-
30HMarIbHY M0BEPXHIO.

» [losepHimb cmyniHyacmuli yriop 20 maKum YUHOM,
wob nid obmexxysadem anubuHu 14 3Haxodusecs (i020
camuli HUXHit eucmyn (Ous. man. 10.1).

» [locnabme 3amuckHull esuHm 17 ( ous. man. 10.2).
» [lepemicmimb s8axinb 8 seopy ( ous. man. 10.3) - ye
dacmb MoXrueicme repemiwjamu Kopryc enekmpo-
iHCmpymeHmy.

* Bidnycmimb Kopryc enekmpoiHCmpyMeHmy 6HU3,
mak wob KiHeuyb ¢hpe3u MOPKHY8CS MOBEPXHI 3azo-
moeku i nepemicmims 8axinb 8 eHU3, w06 3aghikcysa-
mu ronoXeHHs1 Kopriycy enekmpoiHcmpymeHmy ( ous.
man. 10.4).

» [lepemicmimb obmexysady enubuHu 14, mak wob
lio2o KiHeub MOPKHy8Cs1 nosepxHi aucmyny yrnopy 20
(Ous. man. 11.1). Takum YuHom, Bu 3acbikcysanu "Hy-
I1b08€ OMIOXEHHS".

e o6 ecmaHosumu enubuHy chpesepyeaHHs, Mne-
pemicmimb obmexysay enubuHu 14 ezopy, opieHmy-
Io4uUChb 3a Mokal3aHHSAMU fokaxduka 15 Ha wkani 27,
nicris 4o2o 3amseHimb 3amuckHul eeuHm 17, wob
3aghikcysamu ecmaHosereHy anubuHy hpesdepysaHHs
(Ous. man. 11.2). Tenep npu mopKaHHI KiHUem obmMex-
ysaya anubuHu 14 HuxHb020 sucmyry yriopy 20 docs-
2amumembCs 8CmaHosneHa 2ubuHa ghpe3epyeaHHs
(0us. man. 11.3). lNpu HeobxiOHocmi docsiamu baxkaHoi
2rnubuHu bpesepysaHHs MOXHa 3a Kiflbka npoxodis,
0ons ybo2o obepmatime cmyniHyacmul yrop 20, mak
wob KiHeub obmexysaya enubuHu 14 o 4epsi cru-
pascsi Ha binbw sucoki sucmynu yrnopy 20.

» [licns 3akiH4eHHs1 pobim nepemicmimb eaxinb 8
820py i nnasHo NidHIMIMb KOpriyC 8 KpaliHE 8ePXHE MO-
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TIOXEHHS, YmpUMYHU efiekmpoiHcmpymeHm 3a obu-
08i pykosimku 3.

[OF-2100 V]

* BcmaHosimb enekmpoiHcmpymeHm Ha pieHy 20pu-
30HMarbHy MO8EePXHIo.

* [losepHimb cmyniH4acmud yriop 20 makum YUHOM,
wob nio obmexysadem enubuHu 14 3Haxoduscs lioeo
HalHux4ul eucmyn (Ous. man. 12.1).

» [locnabme 3amuckHut esuHm 17 (Qus. man. 12.2).
» [lepemicmimb gaxinb 8 e2opy (0us. man. 12.3) - ue
dacmb MOXugicmb repemiwiamu Kopryc efiekmpo-
iHCmpymeHmy.

»  Onycmime KOpryc efleKmpoiHCMpyMeHmy 8HU3, makK
wob KiHeub bpe3u MOPKHYS8CS MOBEPXHIi 3a20MOosKU |
nepemicmimb 8axinb 8 eHU3, w06 3aghikcysamu roso-
JKE@HHS1 Kopriycy enekmpoiHcmpymeHmy (Ous. man. 13.1).
» [lepemicmimb obmexysay enubuHu 14 (0ns1 yboeo
obepmatime maxosuk 16), mak wob KiHeub peayrio-

sanbHo20 28uHma 19 MOPKHY8CS MOBEPXHI HUXHBOI

cmyneni ynopy 20. [lpu HeobxioHocmi &idnycmimb
KoHmpeauKy 18 i sukpymime peayntosanbHul 28uHmM 19
(mak w06 U020 KiHeyb mopkHyscsi yropy 20), ricrisi 4020
3amsieHimb KoHmpealky 18 (dus. man. 13.2 ma 13.4).
Takum 4yuHoMm, Bu 3agbikcysarnu "Hyrnboee nonoxeHHs".

» [lepemicmimpb nokax4duk 15 Ha nosHayky "0" wkanu
obmexysada enubuHu 14 (dus. man. 13.3).

* UJob ecmaHosumu 2nubuHy ¢bpesepysaHHs rnepe-
micmimb obmexysad enubuHu 14 ezopy, opieHmy-
o4uUChb M0 PO3MIMUj wkarnu, nicas 4020 3amsieHimb
3amuckHull esauHm 17, w06 3agpikcygsamu ecmaHos-
neHy 2nubuHy ¢hpesepysaHHsi (Ous. man. 14.1-14.3).
Teriep rpu MopKaHHI KiHUeM peayroeasibHo20 28UH-
ma 19 HuxHboeo eucmyny yrnopy 20 docsieamu-
MembCsi cmaHoerieHa enubuHa gpedepysaHHs (Ous.
man. 14.4). Npu HeobxidHocmi docsiemu baxkaHol enu-
6UHU ¢bpe3epysaHHsI MOXHa 3a Kinbka rpoxodis, 0rs
ubo2o obepmatime cmyniHyacmud yriop 20, mak w06
KiHeub peayrosanbHo20 eguHma 19 no yepsi crnupas-
cs1 Ha binbw sucoki saucmynu yrnopy 20.

» 3a doromozoro peaynsimopa 7 MOXU80 8UKOHy8amu
6inbLW MoYHe HanawimyseaHHs1 2nUbUHU ¢hpe3epysaHHs.
» [licnsi 3akiH4YeHHs1 pobim nepemicmimb 8axinb 8
820py i nnasHo NiOHIMIMb KOpryc 8 KpalHe 8epXHE Mo-
TIOXKEHHS!, YmPUMYHU eflekmpoiHcmpymeHm 3a obu-
dsi pykossimku 3.

Hanpsimok ¢ppesepyeaHHsi (Oue. man. 15)

®pesepysaHHs1 3a8X0u BUKOHyUmMe npomu
HarpsmMKy obepmaHHs ¢ppesu (Ous. mar. 15).
B iHwomy eunadky enekmpoiHCmpymMeHm
b6yde cxunbHUl 00 puekKie, WO MOXe rpu-
38ecmu 0o 8mpamu KOHMPOITo Had HUM.

3azanbHi pekomeHOauii nid yac po6omu (due.
marn. 16)

* Poamimbme i 3aKkpinimb 06pobritosaHy 3a20moeKy.

* BcmaHosimb 6axaHy enubuHy cbpesepysaHHs, sK
orucaHo suuje.

*  YBiMKHIMb ennekmpoiHcmpymeHm.

* [lepemicmimb gaxirb 8 sik moka3aHo Ha MasitoHKy 16
(ue dacmb MOXnugicmMb nepemiwamu Kopryc enek-
mpoiHcmpymeHmy). [losinbHo i nnasHo omycmimb
KOpriyc enneKmpoIiHCmMpyMeHmy 6Hu3, MoKu He Oyde
docsieHyma ecmaHoernieHa 2nubuHa pesepysaHHs.
Baghikcytime koprnyc 8 UbOMY MOMOXEHHI, nepemic-
muswiu 8axinb 8 sK nokasaHo Ha marstoHKy 16.

* BukoHalme ¢bpe3epysaHHs1 3 PIBHOMIPHOK roda-
Yero, 0ompuMyrHUCh pekomeHOauii uodo HarpsmKy
ppesepysaHHs. Ympumylme enekmpo-iHcmpymMeHm
osoma pykamu 3a obudsi pykossmku 3. He doknadad-
me HaOMipHo20 3ycusnns - Ol BUKOHaHHS orepauji
rnompibeH Oesikull Yac. HadmipHe 3ycussisi He MpUCcKo-
pumb rpoyec 8UKOHaHHSI pobomu, arne rnepesaHma-
JKUMb €/1eKmMpOIHCMpPYMeHm.

e [licna 3akiH4YeHHs1 npouecy ¢bpesepysaHHs nidi-
Umimb Kopriyc enekmpoiHcmpymeHmy 8 KpalHe eepx-
HE MOMOXEHHS.

*  BUMKHIMb enekmpoiHCmpyMeHm.

lMapanensHe ¢hpesepysaHHs
BukopucmaHHs1 donomixHoz2o ynopy (due. man. 17)

3a doromozoro cmpybuyuH Bu Moxxeme 3akpinumu Ha
3azomieni, w0 o0bpobrissembcsi, AOWKY i 8ukopucmo-
8ysamu ii 8 skocmi doromixHoeo yropy. BukoHatime
ppesepysaHHsi, nepemiujaroyu enekmpoiHCmpyMeHm
83008X Ub0O20 Yriopy, npumuckaroyu pieHy 6i4HYy mo-
8EPXHIO OMOPHOI numu 4 9o 6i4HOI nosepxHi OOWKU
(Ous. man. 17).

BukopucmaHHs  napasenbHo2o ynopy (due.
marn. 18)

lNMapanenbHull yrnop 26 00360s51si€ 8UKOHY8amu ¢bpe-
3epysaHHs Y3008 MPsIMOIiHIlIHOI 6iYHOI noeepxHi 3a-
20MO8KU.

* BcmaHosimb ma eidpeeyntolime napanenbHUl
yrnop 26 sk orucaHo suuje.

* [Iposedimb chbpesepysaHHs, npuMuUCKat4yu napa-
nenbHUl yrop 26 Ao biYHoi mosepxHi 3aeomoeku (dus.
marn. 18).

KoniroeansHe ¢ppeszepyeaHHsi (Que. man. 19)

KonitosanbHa emyrnka 24 do3eornsie nposooumu ¢ppe-
3epysaHHs1 3a wabrnoHoMm (y momy yucrii i 3a Kpuso-
TiHIGHUM).

* BcmaHosimb KonitosarnbHy emyrsiky 24 sk onucaHo
suwe.

* [lposedimb hpe3epysaHHs, MPUMUCKaKHU KOrito-
sarnbHy emyriky 24 9o 6i4Hoi nosepxHi wabmioHy (Ous.
marn. 19).

Yeaca: moewuHa wabnoHy nosu-

HHa 6ymu He MeHwe 8 MM, MaKoXx npu

suzomoesieHHi  wabsioHy  HeobXxiOHO

epaxosyeamu, wWo ¢pesa M08MOPHE
KOHmMYyp wabnoHy 3 desikum eidcmynom (eiocmaHb
"b" Ha mantoHky 19).

O6cnyzoeyeaHHsi / npoghinakmuka
eniekmpoiHcmpymeHma

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp esleKmpoiH-
cmpymMmeHm 0608’°s13k080 giOKIroHuUMmu 8id Mepexi.

Yucmeka kaHany onsi nunogidcMokmyeaHHsi (Oue.
mai. 20-21)

* Bukpymimb eeuHmu 35 | 3HiMimb Haknadky 36, sk
rokasaHo Ha mantoHkax 20-21.

» Oyucmimb KaHars 3a Q0ITOMO20K0 M’SKO20 MEH3/IUKa.
» BcmaHosimb Haknaoky 36 i ekpymims esuHmu 35.
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YuuwjeHHs1 enekmpoiHcmpymeHmy

0608’a3Kk080t0 yMO80ot0 Orisi 0820CMPOKOBOI i be3-
re4YHoI eKcriyamauii enekmpoiHcmpymeHmy € emicm
lio2o 8 Yucmomi. PeaynspHo npodysalime efiekmpoiH-
cmpymMeHm cmuciuM nogimpsiM 4epes 8eHmunsauitiHi
omeopu 6.

MicnanpodaxHe ob6cily2o8y8aHHsI

Biornoeidi Ha numaHHs wodo pemMoHmy ma obcry20-
8yB8aHHs1 8awoeo npodykmy Bu moxeme ompumamu e
cepsicHUX yeHmpax. IHgbopmaujto npo cepeicHi yeHmpu,
cxemu 3an4yacmuH ma iHgbopmaujio 1o 3andacmuHax Bu
Moxeme 3Halimu 3a adpecor: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmyeaHHs
esileKmpoiHcmpymeHmy

* He donyckatime nadiHHs yrnaKoeKu, a maKkox 6ydb-
SIKO20 MexXaHiYHO20 81Uy Ha Hel mpaHCcropmyeaHHi.

* [Ipu 3agaHMaxxeHHi / po3gaHMa)xeHHi He 8UKOPUC-
mosylime HagaHmMaxyeasnbHy MexHiKy o npayte 3a
MPUHYUMNOM 3amUCKY yrnaKoeKu.

3axucm HaeKoNMUWHBLO20
cepedosuuja

lMepepobka cupoguHu 3amicmb ymuJiiza-
yii eidxodie.

EnekmpoiHcmpymeHm, 0odamkosi npuHa-
W [c)cHoCm U YriaKy8aHHs 8apMO EKOI02iYHO
yuecmo ymurisygamu.
B iHmepecax 4YucmocopmHol peyupkynsyii 8ioxodie
demani i3 cuHmemu4HUX Mamepiarie 8i@rnogioOHO no-
3HaYeHI.
JiticHut nocibHuk 3 ekcrinyamauii HadpykogaHul Ha
nanepi, au2omoesneHoi 3 emopcuposuHU 6e3 3acmo-
CyB8aHHs1 XJ10py.

O6Moensiembcsi MOXJIUGiCMb 8HECEHHST 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Vertikali frezavimo masina

OF-1050 V OF-2100 V
742517 742524
743675 743682

1050 2100
460 750
8 15
45 9
12000-30000 8000-23000
8 12
5/16" 15/32"
_ 8
5/16"
50 60
1-31/32" 2-23/64"
32 6,5
7.05 14.33
O /1 =W/
87 83
98 94
6,6 2,8

Elektros jrankio kodas g% g:ggjgg Zﬂ
Nominalioji galia w]
Imamoji galia w]
Srovés stiprumas esant jtampai gg vﬁ}
Sukiy skaicius tusciaja eiga [min]
Ivorés vidinis @ [0%25
Movos vidinis @ I cﬁ”;’.;"i}
Frezavimo prietaiso atramos eiga [c[onl1igg
Svoris [sva[llggé
Saugumo klasé

Akustinis spaudimas [dB(A)]
Akustiné galia [dB(A)]
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?]

Informacija
triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

A\

q3

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy

Altitikties
deklaracija

pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Sertifikavimo W , Wu Cunzhen
vadybininkas W Cunoton/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 25.05.2017

o

Bendrosios
saugos taisyklés

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
Ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smugio,
gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.

[spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis”

reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba is aku-

muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia Kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kistuko. |Zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalds kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smagio pavojy.

* Kdnu nesilieskite prie jZeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdzZiy, radiatoriy, virykliy ir saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.
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» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
qlelll;trin[ rankj patekes vanduo didina elektros smigio
rizikg.

* Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
Cio, alyvos, astriy kampy ar judancéiy daliy. PazZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
Jjant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézes,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suZalojimag.

Asmens sauga

» Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susiZaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauke, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

* Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Pries$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirsStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verZliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzZliaraktj,
kyla pavojus susizZaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kidno atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedéveékite laisvy drabu-
Ziy ar papuos$aly. Saugokite plaukus, drabuZius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
[traukti laisvus drabuZius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiq iSsiurbimo ir surinki-
mo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir naudoki-
te. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy sveikatai.
* Net jei jrankius naudojate dazZnai ir daug apie
juos Zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundes dalj gali sukelti sunky suZalojima.

» Ispéjimas! Elektriniai jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suZalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, pries naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieZidra

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebejimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, ka/p tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu irankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
i$sijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuvodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipaZzine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai prizidrékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis paZeistas, prieS§ naudodami
Ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svards. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su aStriais aSmenimis
mazZiau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svards, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suemimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netiketose situacijose.

» Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suZalojimy pavojy.

Prieziira

» Savo elektrinio jrankio prieZiiira patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZtikrinsite
elektrinio jrankio saugq

e Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji
saugos jspéjimai

* Pries atlikdami darbus apZiiarékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankij.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektrinis
jrankis yra isjungtas. Tam, kad nesusiZalotuméte ir ne-
suzeistumeéte aplinkiniy montuodami ar keisdami frezg,
visuomet i§ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo laidus.

* Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétumete dévéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklelj.
Darbo metu nedeveékite laisvy, krentanciy drabuZziy.
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» Jei maitinimo laidai paZeisti, jy nelieskite. Drau-
dZiama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi buti uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudZiama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtumeéte gaisro ar elektros smagio.

» Pries iStraukdami elektrinj jrankj i$ apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiskai su-
stabdykite freza.

* Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieciasi su apdirbama detale, nebandykite
jjungti elektrinio jrankio.

* Baige darba pirmiausiai isjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grizty j pradine padéti.

Darbo su elektriniu jrankiu
saugos nurodymai

Pries pradédami darba

» Apdirbamo ruosinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirsius
gali pazeisti per ruoSinj praéjusig frezg, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sdkiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik astrias nepaZeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atsipusias arba jtrikusias frezas.

» Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvores vidinj skersmenj.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virsija atraminés plok$tes kiaurymés skers-
menj.

* Prie$ pjaustydami ruoSinj, paSalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bitina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdziai. PaZeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmeés dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

* Jjlungdami maitinimo jtampg bei darbo metu laikykite
prietaisq abiem rankomis ir stovékite stabilios stovése-
nos padetyje, kad galétuméte patikimai valdyti prietaisq.
» Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruoSinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruo$inio apaciq ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

» Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

» Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uZstrigti
ruosinyje, arba galimas atbulinis smagis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

* Pjaustydami nedidelius ruosinius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad buty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos siuo elektros
prietaisu draudziama.

» Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medziagomis, turinCiomis asbesto.
Asbestas yra kancerogeniné medZiaga.

* Nei$junkite elektros prietaiso variklio esant apkrovai.
« Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

* Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksciau jasy galvos.

Baige darba

* Frezavimo prietaisq galima atitraukti nuo ruoSinio tik
po prietaiso iSjungimo, kai freza visiSkai sustojo.

» GrieZtai draudziama stabdyti frezq suklio uZraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisq ir Siam gedimui
garantija negalioja.

» Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
Jji neatveso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy
 Pries atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kistuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto varig arsenatas (CCA) che-
miSkai apdorotole medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje bdtina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turinc¢ius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, greZimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jftampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikima, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir priesingai, jel maitinimo jtampa yra maZesné
nei reikiama, bus paZeistas variklis.

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai
Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instrukcijo-

Je, [siminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia simbo-
liai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu jrankiu.

ReikSmé

Simbolis

Serijos numerio lipdukas:
OF ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévékite apsauginius aki-
nius.
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Simbolis

ReikSmé

Devekite apsaugines ausi-
nes.

Dévékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Pries montuodami arba re-
gulivodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judejimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

UZrakinta.

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Naudinga informacija.

Devekite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu paSalinkite
susidariusias dulkes.

1ttt
NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

.

Elektros jrankio paskirtis
bDwTt

Sie prietaisai skirti i$drozy ir kiaurymiy frezavimui bei
mediniy, plastikiniy ir i§ kitokiy medziagy pagaminty
ruoSiniy briauny apdirbimui.

Specialds priedai uztikrina kopijuojancio frezavimo ga-
limybe, ruosiniy gaubty profiliy apdirbimg, frezavimg
iSilgai ruo$inio briaunos bei apskrity iSdrozy frezavimg
(kai kuriy priedy, reikalingy iSvardintiems darbams,
néra standartiniame tiekimo rinkinyje).

Elektros prietaiso
dalys

Jungiklio blokavimo mygtukas

ljungiklis / isjungiklis

Rankena

Pagrindo ploksté

Sparnuotas varztas

Ventiliacijos angos

Frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisas
Fiksavimo svirtis

Dulkiy pasalinimo gaubtas *

10 Dulkiy paSalinimo vamzdis

11 AsSies fiksatorius

12 |vores prispaudimo verzZleé

13 Sdkiy nustatymo rankenéle

14 Frezavimo gylio indikatorius

15 Indikatorius

16 Smagratis

17 Tvirtinimo varzZtas

18 Tvirtinimo verZlé

19 Reguliavimo varztas

20 Laiptuotas stabdiklis

21 Mova *

22 Dulkiy atsiurbimo jungties adapteris *
23 Kopijuojancio zZiedo tvirtinimo varztai *
24 Kreipiancioji mova *

25 Verzliaraktis *

26 Lygiagreti kreipiancioji (blokas) *

27 Skalé

28 |voré

29 Suklys

30 Fiksuojantis Ziedas

31 Dulkiy pasalinimo gaubto tvirtinimo varztai *
32 Lygiagrecios kreipianciosios tvirtinimo detalés *
33 Kreipiancioji *

34 Lygiagrecios kreipianciosios varztas *
35 Atraminés plokstés gaubto tvirtinimo varztai
36 Atramines ploksStés gaubtas

©ONOGORAWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy
tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros proceddras, bdtinai jj iSjunkite iS maitinimo
lizdo.
Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
° paruosimo procediros yra vienodos vi-
1 siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
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Stipriai neverZkite tvirtinimo elementy,
kad nepaZeistuméte jy sriegio.
Papildomy jtaisy sumontavimas / pakeitimas

(zr. 1-2 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg | auk$tyn nukreiptos
apacios padetj.

* Nuspauskite ir laikykite nuspaustg suklio uZraktg 11
(zr. 1 pav.).

* Atlaisvinkite verZle 12 verzliarakéiu 25.

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami freza mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstines
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

Jeigu reikia pakeisti jvore 28 arba sumontuoti
mova 21 (Zr. 2 pav.), atlikite tokius veiksmus:

[OF-1050 V]

» Atsukite verzle 12;
» Pakeiskite jvore 28;
» UZsukite verZle 12 ant suklio 29.

[OF-2100 V]

» Atsukite verzle 12;

* Prie$ nuimdami jvore 28 nuo verzlés 12, atidarykite
tvirtinimo Ziedg 30;

» Jeigu norite naudoti frezq su 8 mm skersmens ka-
kliuku, jkiskite movg 21 | jvore 28;

» Uzverzkite verzle 12 ant suklio 29.

Frezos sumontavimas arba pakeitimas:

» Sumontuodami/ pakeisdami frezg atkreipkite déme-
sj | tai, kad frezos kakliukg reikia jkisti | jvore 28 ne
mazZiau kaip 20 mm.

» UzverzZkite verzle 12 verZliarakciu su atviromis Ziau-
nomis 25. Pastaba: niekada neuzverzkite verzlés 12
be frezos. Toks uzverZimas gali pazeisti jvore 28.

Kai visi Sie veiksmai atlikti, atlaisvinkite suklio uz-
raktg 11.

Dulkiy atsiurbimo sistema (Zr. 3-4 pav.)

» Sumontuokite gaubtg 9, kaip parodyta 3-4 pav.

» Sumontuokite adapterj 22, kaip parodyta 3-4 pav.

* Pajunkite iSorinj dulkiy atsiurbimo prietaisq prie
adapterio 22 (jeigu reikia, naudokite tinkama adapter;).

Kreipian¢iosios movos sumontavimas / iSmontavi-
mas (Zr. 5-6 pav.)

» Sumontuokite kreipiancCigja movgq 24 atraminéje
plokstéje 4 ir pritvirtinkite varztais 23 (zr. 5-6 pav.).

* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Lygiagrecios kreipian¢iosios sumontavimas / re-
guliavimas / sumontavimas frezavimo prietaise
(zr. 7-9 pav.)

» Sumontuokite lygiagrecig kreipiancigjg 26, kaip pa-
rodyta 7 ir 8 pav.

» Sumontuokite lygiagreciag kreipiancigjg 26 atraminé-
Je plokStéje 4 ir pritvirtinkite sparnuotais varZtais 5.
 Lygiagreti kreipiancioji modeliui OF-2100 V turi re-
guliavimo varztg 34, kurj galima naudoti tiksliam regu-
liavimui (Zr. 9 pav.).

* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$tine tvarka.

Elektros jrankio
naudojimas

Visuomet uZtikrinkite tinkamgq elektros tiekimo jtampag:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas /
isjungimas

ljungti:

Noredami jjungti elektrinj instrumentg, paspauskite
blokavimo mygtuka 1, ir laikydami jj toje padétyje, pa-
spauskite jjungiklio / iSjungiklio mygtukg 2.

Isjungti:

Elektrinis instrumentas jjungiamas atleidZiant jjungiklio/
iSjungiklio mygtukg 2.

Dulkiy nusiurbimas dirbant
elektros jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamag darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-
lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 22 naudojamas
specialus adapteris.

Elektrinio jrankio konstrukcijos
ypatumai

Greicio reguliatorius

Su apsuky skaiciaus reguliatoriumi 13 galima pasirinkti
reikiamaq suklio apsuky skaiciy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkamg apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medZiagos.

Jei toliau dirbama esant mazoms apsukoms, bditina
atveésinti elektros prietaisa, jjungiant jj veikti didelémis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sq veikti tuscCigja eiga.

Tolygus paleidimas
[OF-2100 V]

Tolygaus paleidimo (srovés apribojimo sistema) uZzti-
krina tolygy frezavimo prietaiso paleidimg. Frezos sd-
kiai didéja tolygiai, be trakciojimy ir atbuliniy smagiy,
be to, frezavimo prietaiso jjungimas nesukelia staigaus
elektros tinklo apkrovos padidéjimo.

Sukiy stabilizavimo sistema
Stabilizavimo sistema palaiko nustatytus sakius tiek

tuscios eigos, tiek ir apkrovos rezime. Stabilds sikiai
uztikrina tolygiq frezavimo prietaiso eigg darbo metu.
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Darbo elektros jrankiu
rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (Zr. 10-14 pav.)

A\

[OF-1050 V]

Frezavimo gylj leidZiama reguliuoti tik is-
jungus frezavimo prietaisa.

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirsiaus.

* Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis baty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 10.1 pav.).

* Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (zr. 10.2 pav.).

» Pakelkite svirtele 8 aukstyn (zr. 10.3 pav.). Dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusa.

* Nuleiskite frezavimo prietaiso korpusg Zemyn, kad
frezos priekis priglusty prie ruoSinio pavirsiaus, ir nu-
leiskite svirtele 8 zemyn, jtvirtindami frezavimo prietai-
so korpusg Sioje padetyje (zr. 10.4 pav.).

» Perslinkite gylio indikatoriy 14 | tokig padétj, kad in-
dikatoriaus galas priglusty prie laiptuoto stabdiklio 20
pavirSiaus (zr. 11.1 pav.). Tokiu badu jas nustatéte "nu-
line padetj".

* Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indika-
toriy 14 aukStyn, indikatoriaus 15 rodmeny saléje 27
atzvilgiu, po to uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty
uZfiksuotas nustatytas frezavimo gylis (zr. 11.2 pav.).
Dabar, kai gylio indikatoriaus 14 galas priglus prie Ze-
miausio laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas
nustatytas frezavimo gylis (Zr. 11.3 pav.). Jeigu reikia,
pageidaujamg nustatytg frezavimo gylj galite pasiek-
ti keliomis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite
laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad gylio indika-
toriaus 14 galas atsiremty | aukStesnj laiptuoto stab-
diklio 20 laiptel;.

» Kai darbas uzbaigtas, pakelkite svirtele 8 aukstyn ir
tolygiai pakelkite frezavimo prietaiso korpusg | auks-
Ciausig padetj, laikydami frezavimo prietaisq uz abiejy
rankeny 3.

[OF-2100 V]

» Pastatykite frezavimo prietaisq ant lygaus horizon-
talaus pavirsiaus.

* Pasukite laiptuotg stabdiklj 20 | tokig padétj, kad
Zemiausias laiptelis bdty po gylio indikatoriumi 14
(zr. 12.1 pav.).

* Atlaisvinkite prispaudimo varztg 17 (Zr. 12.2 pav.).

» Pakelkite svirtele 8 aukstyn (zr. 12.3 pav.). Dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusa.

* Nuleiskite frezavimo prietaiso korpusg Zemyn, kad
frezos priekis priglusty prie ruosinio pavirsiaus, ir nu-
leiskite svirtele 8 Zemyn, jtvirtindami frezavimo prietai-
so korpusa Sioje padétyje (zr. 13.1 pav.).
 Nustatykite gylio indikatoriy 14 (sukdami smagratj 16)
tokioje padétyje, kad reguliavimo varztas 19 priglusty
prie laiptuoto stabdiklio 20 Zemesnio laiptelio. Jeigu
reikia, atlaisvinkite tvirtinimo verzle 18 ir atsukite re-
guliavimo varztg 19 (kad varzto galas priglusty prie
laiptuoto stabdiklio 20), po to uzverzkite tvirtinimo verz-
le 18 (Zr. 13.2 ir 13.4 pav.). Tokiu bddu jas nustatéte
"nuline padet;".

* Perslinkite indikatoriy 15 iki Zymés "0" gylio indikato-
riaus 14 skaléje (zr. 13.3 pav.).

* Frezavimo gylio nustatymui perslinkite gylio indi-
katoriy 14 aukStyn rodmeny saléje atzvilgiu, po to

uzverzkite tvirtinimo varztg 17, kad baty uZfiksuotas
nustatytas frezavimo gylis (zr. 14.1-14.3 pav.). Dabar,
kai gylio indikatoriaus 19 galas priglus prie Zemiausio
laiptuoto stabdiklio 20 laiptelio, bus pasiektas nustaty-
tas frezavimo gylis (Zr. 14.4 pav.). Jeigu reikia, pagei-
daujamg nustatytg frezavimo gylj galite pasiekti kelio-
mis darbinémis eigomis. Tuo tikslu pasukite laiptuotg
stabdiklj 20 j tokig padétj, kad gylio indikatoriaus 19 ga-
las atsiremty | aukStesnj laiptuoto stabdiklio 20 laiptel].
» Tikslesniam frezavimo gylio reguliavimui galima
naudoti frezavimo gylio tikslaus valdymo jtaisg 7.

» Kai darbas uzbaigtas, pakelkite svirtele 8 aukStyn ir
tolygiai pakelkite frezavimo prietaiso korpusg j auks$-
Ciausig padétj, laikydami frezavimo prietaisq uz abiejy
rankeny 3.

Frezavimo kryptis (zr. 15 pav.)

A\

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 16 pav.)

Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi
kryptj (Zr. 15 pav.). PrieSingu atveju frezavi-
mo prietaisg veiks smugiai, dél kuriy prietai-
sas gali tapti nevaldomas.

* Pazenklinkite ir jtvirtinkite apdirbama ruosini.

» Nustatykite pageidaujamq frezavimo gyl anksciau
aprasytu badu.

* Jjunkite frezavimo prietaisg.

* Perslinkite svirtele 8, kaip parodyta 16 pav. (dabar
galésite perslinkti frezavimo prietaiso korpusg). Létai ir
tolygiai nuleiskite frezavimo prietaiso korpusg Zemyn,
kol bus pasiektas nustatytas frezavimo gylis. |tvirtinki-
te korpusg Sioje padétyje, perslinkdami svirtele 8, kaip
parodyta 16 pav.

 Atlikite frezavimg su tolygia pastima, atsizvelgdami
i rekomenduojamg frezavimo kryptj. Laikykite frezavi-
mo prietaisq abiem rankomis uz rankeny 3. Nenaudo-
kite per didelés jégos, nes frezavimas uztrunka tam ti-
krg laikg. Per didelé jéga nepadidins apdirbimo greicio,
taciau sukels frezavimo prietaiso perkrova.

* Kai frezavimas uzbaigtas, pakelkite frezavimo prie-
taisg | aukSciausig padetj.

* I§junkite frezavimo prietaisq.

Lygiagretus frezavimas
Naudojant pagalbine kreipianciaja (zr. 17 pav.)

Jas galite spaudikliy pritvirtinti prie ruo$inio medine
lentele ir naudoti jq kaip pagalbine kreipiancigjg. Fre-
zuokite, perslinkdami frezavimo prietaisq iSilgai $ios
kreipianciosios, spausdami atraminés plokstés 4 lygy
Soninj pavirSiy prie medinés lentelés Soninio pavir-
Siaus (zr. 17 pav.).

Naudojant lygiagrecia kreipianciaja (Zr. 18 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 26 uZtikrina frezavimg iSilgai
ruoSinio tiesaus Soninio pavirSiaus.

* Sumontuokite ir sureguliuokite lygiagrecig kreipian-
Ciajg 26, kaip aprasyta anksciau.

» Frezuokite, spausdami lygiagrecia kreipiancigjg 26
prie ruoS$inio Soninio pavirsiaus (zr. 18 pav.).

Kopijuojantis frezavimas (Zr. 19 pav.)

Kreipiancioji mova 24 uZtikrina frezavimg pagal $ablo-
ng (jskaitant gaubtg $ablong).
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» Sumontuokite kreipiancigjg movg 24, kaip aprasSyta
anksciau.

* Frezuokite, spausdami kreipiancigjg mova 24 prie
Sablono Soninio pavirSiaus (Zr. 19 pav.).

A\

Elektros jrankio techniné prieZiira /
profilaktika

Pastaba: Sablono storis turi bidti ne
mazesnis kaip 8 mm. Be to, gaminda-
mi Sablong atsiZvelkite j tai, kad freza
Jjuda pagal Sablono kontura su tam tikru
"perslinkimu” (atstumas b, 19 pav.).

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros proceddras, bdtinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Dulkiy atsiurbimo griovelio valymas (Zr. 20-21 pav.)

» Atsukite varztus 35 ir nuimkite gaubtg 36, kaip pa-
rodyta 20-21 pav.

* ISvalykite griovelj minksStu Sepeciu.

» Uzdekite gaubtg 36 ir jsukite varZtus 35.

Elektrinio jrankio valymas
Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, bdtina

laikyti ji Svary. Per védinimo angas 6 reguliariai pra-
paskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdsy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés prieZidros ir taisymo bei
atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavimo centrus,
detaliy schemas ir atsargines dalis taip pat galima rasti
apsilankius svetainéje Siuo adresu: www.dwt-pt.com.

Elektriniy jrankiy
transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

* ISkraunant ir pakraunant neleidZziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos
apsauga

Perdirbk Zaliavas uZuot norédamas jas
iSmesti.

. Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medZziagy.

Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-

naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-

dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
Lietuviskai
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Kosranmkbiw KypandblH cunammamasnapbl

Ppesep OF-1050 V OF-2100 V
Kosranmkbiw KypanobiH [127 B ~50/60 I'u] 742517 742524
KOObI [230 B ~50/60 I'uyj 743675 743682
HomuHanobl Kyamsi [Bm] 1050 2100
Kaxemmi kyam [Bm] 460 750
. 127 B [A 1
Anekmp moesbi KepHeyi 230 B i‘d 4?5 95
XKykmemeci3 xb1n0amObIK [muH"] 12000-30000 8000-23000
LaHzaHbIH iwki Quamempi @ o é’g# 5 /?6" 1 57/§ on
s el . [mm] _ 8
TenkeHiH iwki duamempi @ [Srotim] 5/16"
L L. [mm] 50 60
®Ppesep He2i3iHiH Xypici [roum] 1-31/32" 2.93/64"
[ke] 32 6,5
Canmars! [byHm] 7.05 14,33
Kayinci3dik knacbi o] /11 gl s
AbI6bIC KbiCbIMbI [0B(A)] 87 83
AKycmukanbik Kywi [0B(A)] 98 94
©nweHemiH mep6eic [m/c?] 6,6 2,8
Ly mypanbi ECKEPTY! Eapnbm. Kayinci3dik
aknapam mypansl eckepmynepdi xoHe 6apnblK
HycKaynapObl OKbIN WBIFbIHBI3.
. Eckepmyrep meH HyckaynapOobl opbiHOamay
AbIGbic  KbICkIMbI - OCEMIH  60NICA, oy coryiina, epmke KoHe / Hemece aybip Xapakamia
apdalibim Kynak KOPFaYWBICHIH  oyonyi vymkiti,
KuiHi3 85 0B(A). Bapnblk  eckepmynep — MeH  HycKaynapObl
Coii . iHO 6onawakma aHblKmamMa any ywidH cakman
c E aUKecmiK JeHiHoe KOUBIHbI3.
manimdeme

JXKeke xayankepuwinikrneH 6i3 "Ko3ranmkbiw KypanobiH
cunammamanapbl” 0e  cunammarnfaH  OHIMHIH
2006/42/EC  epexenepiHOeai  baprnblk  muicmi
aHblKMamarnapbiHa eseepicmepi meHeH bipee calikec
eKeHiH XoHe memeHOeei Hopmanapra call eKeHiH
kenindeHdipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

U Cunohon/

Cepmugpukammay Wu Cunzhen

MeHeOoxepi

Merit Link International AG
Stabio, Lsetiyapus, 25.05.2017

o

Xannbi
Kayinci3dik epexenepi

ECKEPTY - Xapakam kayniH a3atumy
ywiH natidanaHywsbli natidanaHy
HYCKaybIfbIH OKbIM WhbIFybl Kepek!

Eckepmynepdeai "anekmp Kypan" mepMuHi xenideH
JKYMbIC icmelmiH (cbiMObI) arekmp KyparbiH Hemece
bamapesidaH XyMmbIC icmelmiH (CbIMCbI3) 3meKkmp
KyparsbiH 6indipedi.

XyMbic aymarbIHbIH Kayincizoiei

* Xymbic aymarbiH masa JKoHe  JKaKCbl
JKapbIKMaHObIpbIFaH Kylide ycmaHbI3. Pemci3
Hemece KyHeipm aymakmap cemci3 xardalinapra
akerneoi.

« Onekmp Kypasndapobi JKapbUIFbIW
ammocghepanapda nalidanaHbaHbI3, Mbicalbl,
mymaHfbiw  cylblIKmbIKmap, 2a30ap Hemece
waH 6ap xepde. Anekmp Kypandap waHObl Hemece

mymiHdepdi mymaHObIpybl MYMKIH YUIKbIHOapObI
myO0bipadbl.
« Onekmp Kypandbl  naldanaHy  Ke3iHOe

6ananapobl xoHe MaHallarbl adamOapObl aynak
ycmaHbI3. AnaH0amy b6ackapyObl ofanmyfa aKenyi
MYMKIH.
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Anekmp Kayincisdiai

* Onekmp KypandapobiH awasapbl po3emkara
calikec 6osnybl Kepek. AwaHbl ewkKawaH ewo6ip
mypde e3z2epmyzse 6osiMmaliobl. Xepze KocbuIFaH
anekmp KypandapbimeH 6ipze ewbip adanmep
awacsblIH naudanaHyra 6onmaliobl. ©32epminvezeH
awarnap xoHe caliKec po3emkanap MoK COfy KayriH
asalmaosl.

* Ky6bipnap, XbinbimKbiwumap, aykKbiMoap XoHe
MOHa3bIMKbIWMap CUsIKMbl Xep2e KOoCblIFaH
6emmepze OeHeHiH mMuriH 60510bIpMaHbI3.
[eHeHi3 xepee KocbinFaH 6orica, MoK COfy Kayni
apmaobl.

* Onekmp KypandapblHa XaH6bIpObIH Hemece
binFandbl xardalnapObiq oacepiH muei36eHis.
Onekmp Kypanfa KipemiH Ccy mMOK COfy KayniH
apmmbipadbi.

* CbIMObI dypbic eMec nalidanaHyra 6osmaliobl.
CbIMObI 3niekKmp Kypandbl ycman Xypy, mapmy
Hemece po3emkadaH axblpamy YwiH ewkawaH
natidanaHb6aHbI3. CbIMObIXbly0aH, MalidaH, YWKip
JXuekmepOeH Hemece Ko3FanambiH 6esnikmepoeH
aynaK ycmaubi3. 3akbiMOarnraH Hemece wamackaH
cbiMOap MoK COfFy KayriH apmmbipadsbl.

* Onekmp Kypanobl cbipmma nailidasaHraHOa
cbipmma naudanaHyra xapamObl Y3apmKbiw
cbiMObI natidanaHbiHbI3. Cbipmma natdanaHyra
XapamObl cbiMObl raudanaHy MOK COfy KayniH
asatimaoksl.

* Onekmp Kypanosbl binFandbl opbIHOa nalidanaHy
Kepek 6osica, KanoblK MoOKmMaH Kopfay KypasnbiH
natidanaHbin Kyam 6epiHi3. Kandblk mokmaH Kopray
KyparnbiH raddanaHy MOK COfy KayriH asaumaohbl.
ECKEPTTIE! "Kandsik mokmaH Kopfay Kypassi (RCD)"
mepMuHi "xepae Kbicka mylbikmary ewipeiwi (GFCI)
Hemece "Xepee akkaH Ke30eai mi3beK axblpamKbiwbi
(ELCB)" mepmuHimeH aybicmbIpbiiybl MyMKiH.

» Eckepmy! PedykmopOarbl, KankaHOarbl XoHe
m.c.c. awblK Memann bemmepze ewkawaH
mumeHi3, elimkeHi Memann bemmepzae muk
arnekmpomMa2Hummik moriKbiHOapra kedepei
Kenmipin, ocbinadwa xapakammapra Hemece comcis
XxarOalinapra oKeryi MyMKiH.

"

Xeke Kayinci3oik

* Onekmp Kypandbl nailidanaHbin XamkaHOa

Kbiparbl  60/bIHbI3, icmen amKaHbIHbI3ObI
KadaranaHbi3 JKoHe dypbic aKbInobl
nalidanaHbiHbI3. Jnekmp Kypanobl wapwan
mypraHOa, A 6osimaca, ecipmkinepdiH,

asko2osib0iH Hemece OapiHiH acepiHde 6onFaHOa
natidanaHyra 6osmalobl. 3nekmp KypandapbiH
natidanaHy kesiHOe 6ip cem 3eliH 6enmey aybip
)Kapakamka oKesnyi MyMKiH.

* Xeke Koprarbiw xab0bliKmbl natidasaHbiHbI3.
OpKawaH ke30i Kopray KypasbiH KuiHi3. Tuicmi
Xardalinap ywiH natdanaHbliamblH waH Mackachkl,
ChbipfbiMalimbiH Kayinci3dik asK Kuimi, Kammbl Kannak
Hemece ecmyOdi Kopfay Kyparsbl CUSIKMbl KOpfaFrbil
XxabbiK xapakammapOb! azalimaobl.

* Kesoelicok icke Kocblnydbl 6010bIPMaHbI3.
Kypanobl Kyam ke3iHe xoHe / Hemece 6amapesinap
JKUHaFbIHa KOCY, Kemepy Hemece ycman Xypy
andbiHOa KOCKbIW ewipyni Kylde eKeHiHe Ke3
JKemKi3iHi3. Onekmp Kypandbl caycakmbl KOCKbIWKa
KoUbIn ycman Xypy HemMece KOCKblWbl KOCYyIlbl
Kytideai anekmp KypandapbiHa Kyam b6epy camci3
Xxardalnapra akeneoi.

* Onekmp KypanbiH Kocy andbiHOa Ke3 KeJl2eH
pemmey KinmiH anbiHbI3. Onekmp KypanodbiH
aliHanambiH beniziHe xanfaHfFaH Kyltde KanoblpbiiraH
Kirim >xapakameka aKes1yi MyMKiH.

* Kammbi xakbiHOaMaHbI3. OpkKawaH muicmi
Kanbinmbl aHe meHaepimMOi cakmaHbI3. byn
KymrezeH xarlalinapda a51ekmp KyparbiH Xakcbipak
backapyra mymkiHOik 6epedi.

e Tuicmi kKuimMOi kuiHi3. Boc KuimMOi Hemece
3epaepJiik 6ylibiMOapObl KuMeHi3. Llawmsbl, kuimoi
JK9He KosnFanmabl Ko3ranambiH 6esnikmepodeH aynak
ycmaHnbi3. boc kuim, 3epeeprik 6ylbiMOap Hemece
Y3bIH waw KosfarambiH besnikmepoe mypbin Karybl
MYMKIH.

* lllaHOb!I whbirapbIn any XxsHe XuHay Kypandapbl
Kammamachbi3 eminzeH 6osca, 6ynapobl Kocyobl
JKoHe muicmi mypOde natidanaHyObl KaMmamMachI3
emiHi3. LllaH xuHaydbl natdanaHy waHfa KambiCmbl
kayinmepdi asatimadbi.

* Kypandapdwbl ui naitdanaHyOaH aJibIHFaH
maHbIcmbIKMbIH ci30i MacammaHyfa XaHe Kypas
Kayincisdiazi npuHyunmepiH enemeyze oakenyiHe
on 6epmeHi3. Abalicbi3 spekem ceKyHOmMbIH 6ip
beriiHOe aybip xxapakammaybl MyMKiH.

» Eckepmy! [latidanaHy kes3iHOe anekmp Kypandap
anekmpomagHuUmmik  epic  myobipadsl.  Kelbip
XardalnapOa 6yn epic benceHdi Hemece mnaccusmi
meduyuHarblK UMiaHmammapra kedepai Kernmipyi
MYMKiIH. AybIp HeMece erimMmae aKenemiH xapakamimai
6ondbipmay ywiH MeduyuHarblK uMmaaHmammapbl
bap adamOapra oOcCbl 3reKmp Kypanodbl natidanaHy
anobiHOa OapicepmeH JKoHe MeouyuHarbIK
umnnaHmam eHOIpyWiciMeH KeHecy YCbiHblalbl.

3Anekmp Kypanosbl naiidanaHy xeHe Kymy

» [lcuxogpusukarnbik Hemece akbii-ol Kabinemmepi
memeH adamdap, COHbIMeH bipee b6ananap 6y
anekmp Kypandbl mek KayinciddieiHe xayanmsbi adam
KaOaranaca Hemece anekmp Kypandbl natidanaHy
myparbl Hyckaynap 6epce, natidanaHa anaodbl.

* Anekmp KypasFa Kyw mycipmeHi3. Xardalra
cali Oypbic 371eKmp KypasnbiH natidasaHbIHbI3.
[ypbic anekmp Kyparsbl! 3i apHarFaH xblridamObiKneH
JKYMbICMbI XXaKCblpak XoHe Kayirncizdey opbiHOalobl.

* Kockblw Kocrnaca xoHe ewipmece, 37eKmp
Kypanobl natidanaHyra 6onmaiiobl. KocKbiwmneH
backapy MyMKiH eMec Ke3 KeneeH anekmp Kypan
Kayinmi xxoHe XeHOesyi Kepek.

* Kes kenzeH pemmeynepdi xacay, KocasKbl
KypandapObl  aybiCmbIpy  Hemece  3/1eKmp
Kypandapobl cakmayfa Ko anodbiHOa awaHbl
Kyam Ke3iHeH aHe / Hemece 6amapesinap
JKUHafbIH 3J71IeKMpP KypanldaH aXblpambIHbI3.
MyHdali andbiH-anyra apHanfFaH cakmblK wapanapbl
arekmp KyparibiHbiH Ke30elCOK iCKe KOCbIybl KayriH
asalmaosbl.

* Xymbiccbi3 mypraH anekmp KypandapbiH
6ananapOdaH aynak ycmaHbi3 JX9He 3JIeKmp
KypasiMeH Hemece OCbl HYCKayrapMeH maHbIC
emMec adamOapra afiekmp KypaJsibiH natdasaHyra
pyKcam emrneHi3. Onekmp Kypandap OKblmbliMaraH
natidanaHywblnapobiH KorndapbiHOa Kayinmi 6o1adsl.

* Onekmp KypandapbiHa MeXHUKanblK Kbi3Mem
kepcemiHi3. KosranambiH 6enikmepdiy Kame
mypanaHybl Hemece mypbin Kanybl, CbIHFaH
6enikmep xoHe 3neKkmp KypanobiH XYMbICbIHA
acep emyi MyMKiH Ke3 kenzeH b6acka xardall 6ap-
JKOFbIH MeKcepiHi3. 3akbimOasica, nalidanaHy
anobiHOa 3nekKmp KypanbiH xeHOemiHi3. Ken
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comci3 xardalnapObl Hawap MmexHUKasblK Kbi3mem
KepceminemiH anekmp Kypasndapbl myObipaosbi.

* Kecy kypandapblH emkip xaHe ma3a Kylide
ycmaHbi3. Tuicmi mypde mexHUKanbiK Kbi3Mem
KepceminemiH, YWKip Kecy xuekmepi 6ap Kecy
KyparndapbiHbIH MypbIr Kany bIKmumanoblfbl a3blpak
)KeHe onapObl backapy oHallbipak.

* Onekmp KypanbiH, Kocankbl Kypanoapobl XoHe
Kypanobiyq KeckiwmepiH, m.6. Ocbl HycKaynapra
call, XyMbIC XaFdalsiapblH aHe opbIHOanambIH
JKYMbICMbI €cKepe ombIpbin nalidanaHbIHbI3.
Bnekmp Kypandbl KepcemineeHHeH 6acka spekemmep
ywiH natdanaHy Kayinmi xaroaliFa oKesyi MyMKiH.

» TymkanapObl xaHe ycmalmbiH 6emmepdi
KypFak, ma3sa XoHe Mall emec Kylide ycmaHbi3.
XKbinnbindak mymkanap xeHe ycmalmbiH 6emmep
KymnezeH xardalinapda Kypanobl Kayifci3 ycmayra
JKoHe backapyra MyMKiHOik 6epmeloi.

* Onekmp Kypandbl natdanaHraHda KocbIMwa
mymkaHbl OypbiC ycmaHbi3. byn anekmp KypanbiH
backapraHOa naudanbl. CoHOblIKmaH OypbiC ycmay
comci3 xardalnapObiH Hemece xapakammapObiH
KayniH azatimaosbl.

Kbiamem kepcemy

* Onekmp KypanbiHa 6inikmi xeHOey MamaHbI
mynHycKanblK aybicmbIpy 6esrwekmepiH
natidanaHbIn KbI3Mem kepcemyi kepek. by anekmp
Kypaé‘l!:;lelH KayincisdiziH cakmayObl Kammamachi3
emedi.

* Madnay xeHe KocarKbl KypandapObl aybiCmbipy
myparbl HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

ApHalibl Kayinci3oik
myparsbl eckepmyJsep

* Xymbicmbl 6acmay andbiHOa XOHFbIW KecKiuw
OpHamblIFaH-OpPHamblIIMaFaHbIH MeKcepy Kepek;
JKYMbIC Ke3iHOe anekmp Kypanobl Kammbl ycmay
kepek. Tuicmi enwemi 6ap XOHFblw KecKiwmi
natdanaHy  kepek. JKoHfbiw — Keckiwmi — ap
natidanaHFaH0a Hemece aybicmbipFaHOa 3MeKmp
KyparnbiHOafbl aybICMbIPbIN-KOCKbIW Owipyri KyliHoe
eKeHiHe Ke3 Xemkidy Kepek. ©3iHi3 xeHe MaHallarbl
adamOap xapakam anmaynapbiHbI3 YWIiH XOHFbIW
Keckiwmi  Kypacmbipbill  Hemece  aybiCmbIpbIr
XXamkaHOa Kyam xerinepiH posemkadaH axblpamy
Kepex.

* Onekmp KypanoObl nailidanaHraHOa waHObI
opmada XyMbIc icmelici3; COHObIKMaH Macka
MeH Ke3indipik kuro kepek. LllawbiHbI3 y3bIH 6orca,
wawmsbl KopfalmbiH Kaninak Kuto Kepek. XKymbic
Ke3iHOe 60c KUiMOi KuMey Kepex.

* 3akbIiMOanFaH Kyam  KeslinepiHe — mumey
Kepek. Kyam xeninepi 3akbimMOarnfaH ewbip anekmp
Kypandbl natidanaHyra 6onmaliobl. Kyam xeninepiH
)XakmayOblH apmbiHa OpHanacmbipy Kepek (Kyparsn
JKYMbICbIHa 8Cep mumeyi Kepek).

* Onekmp Kypanobi xaHb6bip acmbiHOa Hemece
binFandbl opmada naiidanaHbay kepek. ©ppmmi
Hemece mMOK COfybiH 6ondbipMay ywiH Kyam
XeninepiHe mumey Kepex.

* Kyam kypanbiH OalibiHOamadaH anmai mypbin
Kyam aybIiCmbIPbIN-KOCKbIWbIH OWIipir, XOHFbiW
KecKiwmi mosibIiFbIMEeH mMoKmamy Kepex.

* Konoap ailHanbin xamkaH 6enikmepdeH
apoalibiM anbic 6o05nybl Kepek. KOHfbiW KecKiw
OalibiHOamara muin mypraHoa anekmp Kypanobl icke
Kocyra epekemmeHbey Kepex.

* XymbicmaH KeliH andbIMeH aybicmbIpbIn-
KOCKbIWIMEH ewipy Kepek, coOaH KeliH 3anekmp
Kypandbl 6acmankbl OpHbIHa Kalumapy YWiH
6arbimmarbiw 6aFaHHbIH Kysbinmay myuiHiH
60camy Kepex.

Anekmp Kypandbi nalidanaHy ke3diHoezai
Kayinci3dik mypanbi HyckKaynap

Xymbic 6acmanraHra OeliH

* CmaHokma e©HOey KesiHOe eHOenin xamkaH
bylibiMObI Kammbl 6emke KoliMaHbl3 (6emoH, 6oram,
mac xeHe m.6.)  KeHin, XblidamOblfbl XXOFapbl
¢ppeseprieyee apHasnfaH Kypan eHOenin xamkaH
bylbIM apKblribl emKkeHOe ci3 bepinzeH Kyparra 3akbiM
Kenmipin, Ko3ranmkbiw KypanobiH 6ackapbliybiH
JKOFaimbin anyblHbI3 MyMKiH.

* Pykcam emineeH alHary Xuiniei KO3faimkbiu
Kyparbl wnuHOeniHiH altHany uinieiHeH acnauimbiH
JKeHin, XblrndamObifbl XXOFapbl ¢hpeseprieyee apHarnfaH
Kypandbi natidanaHbiHbl3. TymbIHYWbIHbIH PyKCamblHa
Koca  mipKkeneeH — MeXHUKanblK — marnanmapra
calKec KenMeUmiH XXeHirn, XblndaMObifbl XofFapbl
Gppeseprieyee apHanraH Kypandbl naldanaHbaraH
JKOH.

* JKeHin, XblndamObifbl XOfFapbl chpe3epney ywiH
akaycbl3 emkip KypandapObl faHa naldanaHblHbI3.
XKeHin, xxb1ndamobifbl KoFapbl hpe3eprieyee apHasfaH
byeineeH, emnelmiH Hemece XapblK Kypandapobl
aybICMbIPFaH X6H.

» JKeHin, xblndamOblfbl  XXOfapbl  (bpeseprieyze
apHarnfFaH KypanoblH apmkbl inmveziHiH duamempi
KO3falimKbIW Kyparsn yaHeacblHblH iwki duamempiHe
Oanme-0a11 Kerlyl Kepex.

» JKeHin, xblndamOblfbl  XXOfapbl  (bpeseprieyze
apHanfaH KypandbiH Keckiw 6ernieiHiH duamempi
cylieHiw makmacbiHOaFbl caHblnay duamempiHeH Ker
6orca, MyHOali Kypanobl ewkawaH natdanaHbaHbI3.
» Kecydi 6acmararra OeliH 6apnbiK wezenepoi
Hemece KaHOali 0a b6ip memann 3ammapdbi anbir
macmaHbi3.

» Kabbipranapdbl Hemece aparnbikmapObl — Kecy
Ke3iHOe )acbipblriFaH CbiMOapObiH, Cy KybbiprnapbIHbIH
XXeHe 2a3 KybblprapbiHbiH OpHanackaH xepiH maby
Kaxkem. Onekmp emkiseiwumi Hemece yU XeniciHiH
arekmp Kyam Ke3i 3akbiMOaHraH xardalla Kammbl
JKapakam arnybIHbI3 MyMKIH.

Xymbic kesiHOe

* Kyam Ke3iH Kocy xoeHe ornepayusi KesiHOe
KO3Fanmkbiw KyparibiHbiH €Ki cabblH €Ki KOIMeH
mypakmbl Kanbinma ycmaHbi3, 6y Ko3farnmkbiw
Kypandbl pemmeyae MyMKiHOIK 6epedi.

e XKeHin,  XblndamObirbl  XOfapbl  ¢hpeseprey
YWiH KONbIHbI30bI alHarbil XamkaH KypandaH
Kayirncia KawblKmbiKma ycmaHbi3. bernik cmaHokma
eHOenin xamkaHOa XXeHin, Xbl10amOblfbl XOFapbl
pesepneyze apHanfaH KypanlbiH yubl Kelde
eHOenin xamkaH OylUbIMHbIH memeHei  6eriei
pemiHde 6onambIHObIFbIH YMbimaraH >X6H XoHe
or1 KopfranimaraH xaHacy Ke3iH0e Kammbl xapakam
anybiHbi3 MYMKIH. MKeHin, Xblidamobifbl Xofapbl

pe3eprieyee  apHanfaH — Kyparsnfa ewkawaH
KOJ1bIHbI30bI Mu2i36eHi3.
» JKeHin, xblndamObifbl  XXOfapbl — bpeseprieyee

apHarnfaH Kypan monblK Xbln0aMObIKmbl arFaHra
OeliiH cmaHoKmarbl eHOeydi ewkKawaH bacmamaHbi3.
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» XKeHin, bindamObirbl  XOfapbl — ¢hpesepreyze
apHarFaH Kyparsnobl KO3farmkbiW Kyparbl ICKe KOCyrbl
bonraHOa faHa eHOerin xamkaH 6ernwekke Kapal
anra KbUDKbiMbIHbI3, onal 6onmaraH ardali0a
JKEHI, XblndamObifbl XOFapbl chpeseprieyae apHanraH
Kypan benwekmepeae KbICMbIPbIbIl Kanybl HeMece
YWibIr Kemyi MyMKIH, MyHOali0a Ko3farmKbIW KyparbiH
b6ackapyObl ofanmbirn arny Kayri meHeoi.

* UlareiH  OalibiHOamanapObl ~ eHOey  KesiHOe
KbICKbIumapdbl natidanaHbiHbi3. Ecep datibiHdamanap
onapdbl muicmi mypde 6eneiney ywiH mbiM
KiwkeHmad borica, onapObl 6HOEMEHI3.

* Kosranmibiw  KypasbiHblH  KO3fFayblUulbl  XXYMbIC
icmen amkaH Kke30e ewkawaH araw yaiHoinepiH
JKUHaMaHbI3.

» EwkawaH acbecm KocblriFaH OyUbIMMEH XYMbIC
JKacamaHbl3. Acbecm kaHuepozeHOi 3am  6onbin
caHanaosl.

» Icke KockaHOa arekmp KO3falmKbiwbl MoKmarn
KasiMachiH.

» Kosranmkbiw Kyparbl y3aK yakbim raddanaHblribin
)xamca, OHbIH Kammbl Kbi3bil KeMYyiHeH caKmaHbIHbI3.
* Onekmp Kypandbl ewkawaH 6ac OeHeeliHeH
JKoFapbl natdanaHb6aHbI3.

lMatidanaHyObI asskmarFaHHaH KeliH

» Kosranmkbiw KypanbiH eHOenemiH 6enwekmeH
JKEeHirn, XblndamObifbl XoFapbl (bpesepriey Kyparbl
icmeH WbIKKaHHaH KeliH XXoHe Of1 MOofblfbIMeH
moKmaraHHaH KeliH FaHa arnbin macmayra 6onaodsl.

» linuHOensb  KbiCKblWbIH — natdanaHbin  UHEpUUsi
bolbiHWa XeHir, Xblndamobifbl XXoFapbl chpeseprieyze
apHanfaH  KypanobliH  auHaryblH — 6aceHOemyee
mblIlbiM canbiHaobl 6y Ko3farmkbiw  KypasbiH
icmeH wibirapadbl XoHe ci3 Kenindik KbiI3mem Kkepcemy
KYKblfbIHaH aliblpbliiachl3.

» Onepayusi Ke3iHOe XeHirn, XblndamObifbl XOfapbl
ppeseprieyee apHarnfaH Kypan Kammbl Kbi3UObl O
cybiraHra OelliH ycmamaHbi3.

o XKymbic asikmarnfaHHaH KeliH, XYMbIC OpbIHObI
ma3apmy ofapbi0a €eCKepmineeH XeKe KopfaHy
KypandapblH KondaHamblH adamOapMeH Xy3eee
acblpbliadbl.

Eckepmy: ez2eykyMMeH 6HOey, Kecy,
apanay, mezicmey, 6yprbinay xaHe 6acka
KYpbIIFbIC — canacbiHbIH dpekemmepi
myObipFaH waH0a 6ap XUMUSIJIbIK
3ammap Kamepni icikke, mya 6imkeH
JXemkinikcizdikke okenyi Hemece 6asa maby
KabinemiHe 3usiH mueisyi MyMmkiH. Kelibip xumusinbik
3ammapOblH UOHOaphbI:
* Kypanda ke3 KeneeH XOHOeY XXoHe aybiCmbIpy
JKYMbICbIH ©mKi3y andbiH0a awaHbl CybIpy KEPEK.
» Mendip eki kpemHuli okcudi xxoHe Kabblpranap MeH
uemeHmmeai 6acka KypblbIC eHiMOepi; XUMUSIIbIK
JKO/IMEH ©HOern2eH arawimarbl XpOM  Kywanachl
(CCA). byn 3ammap mueizemiH 3usiHHbIH Ospexeci
ocbl xymMbicmapObl opbiHOay xuinigiHe 6alnaHbICMbl
6onadbl.  Ocbl  XuMmusiniblK  3ammapfa  murodi
asalmkbiHbI3 Kerice, xendemy 6ap xepde XymbiC
icmeHi3 xoaHe Kayinci3dik cepmucbukammapbi bap
Kypandapdbi natidanaHy Kkepek (Mbicarsbl, WarbIH WaH
cyseici bap waH MackacbiH).

Kyam kepHeyiH eckepiHi3: Kyam 6alnaHbicbiHOa

Kepek. Kyam kepHeyi muicmi KepHeyOeH Xofapbipak
bonica,  HamuxeciHOe  orepamopnap  CemMci3
JardalinapOa ywbipaliobl, opi Kypan 6y3bliadsl.
CoHOblkmaH Kyam KepHeyiH mekcepmecmeH awaHbl
posemkara Kocrniay kepek. Kyam kepHeyi Kaxemmi
KepHeydeH memeHipek borica, Mmomop 3akbimOanaobl.

Hyckaynbikma KondaHblnambiH
ma~6anap

lMatidanaHy HyckaynblfblHOa memeHOe bepinzeH
maHbanap KonadHbinadbl, onapdblH MafblHaCblH
ecme cakmaHbi3. TaHbanapdbl Oypbic myciHOipy
anekmp Kypandbl OypbIC XoHe Kayinci3 kKondaHyra
KemekmeceOi.

TaH6a MarbiHa
CepusiniblK HeMip 6ap
JKancoipma:

OF ... - ynei;

XX - 6HOIpy KyHi;
XXXXXXX - cepusinbiK
HeMip.

DWT"
OF ...

(IO

Kayincizdik mexHuka-
cbl myparnbl 6aprbiK
HycKaynapMeH XaHe
HycKaynapmeH
MaHbICbIHbI3.

Koprarbiw ke3indipikmi
KUIHI3.

Koprarbiw Kynakkanmsi
KUIHI3.

LllaHHaH KopFralmbiH Macka-
Hbl KUIHI3.

®

g4
SAXE

MoHmax0bIK xxoHe pemmey
JKYMbICMapbIH 6MKi3y
andbiHOa anekmp Kypanobl
JKenideH ewipiHi3.

Kosranbic 6afbimbl.

AliHany 6afbimbl.

8} BbyrammanraH.
[ﬁ ByrammaydaH
WwiblFapblriFaHx.

ocC oKwayrnay / Kopfa
Kyam KepHeyi KyparnobiH 3aybimmbik makmatuwacblHO0a @/ IC{bIHblﬁbl. vy Koy
berieineHzeH kepHeyMeH bipdel eKeHIHe Ke3 Xemkisy
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TaH6a MarbiHa

Hasap aydapbiHbI3.
MaHbi130b1 aknapam.

Bytibim EO
OupekmuearnapaHbiH Hezaisai
marnanmapbiHa XoHe
Eyponarbik O0akmbiH
yunecmipineeH cmaH-
OapmmapsbiHa cali eKeHiH
KyornaHOblpambiH 6ersei.

lMatdansi aknapam.

Koprarbiw KonFanmsl KUiHi3.

XKymbic yakbimbiHOa natida
6onamsiH waHObl KemipiHi3.

Bnekmp Kypanobi
MypMbICMbIK KOKbICKa
JlakKmbIpMaHbI3.

DWT
KO3FasimKbIW KypasibiH KondaHy cananapbl

Kosranmkbiw Kypandapbi olbIKmap MeH caHblriaynapobl
pesepriey ywiH, coHOal-aK araw MamepuanoapbIHaH,
rnnacmukadaH xoHe m.6. eHOenemiH 6ylbiMOapObIH
JKUEKMepIH XeHOeyae apHariFaH.

ApHatibl acnanmapObl natidanaHy konup 6olbiHwWwa
ppesepneydi opbiHOayFa, KucblK MiwiHOi eHdesnin
XamkaH  OylbiMOapObl  cmaHoKma  eHoeyae,
eHOenin xamkaH OylbiMOapObiH Xueai 6olbiHWwa
ppeseprieyee, coHOal-aK, cakuHarbl caHbliaynapobl
ppesepneyee MyMkiHOIK bepedi (»kemkisy XuHaFblHa
KOoCblnMaraH, Xofapbl0a amarfaH XymMbicmapObl
opbiHOayra MyMKiHOIK bepemiH beneini Kypandap).

Kosranmkbiw KypanobiH
Kypamodacmaphbl

byramcbizday 6ambipmachi

Kocy / ewipy 6ambipmachi

Can

Heaiz makmacsi

Opamarbl 6ypaHda

Aya anmacambIH mecikmep

TepeHOik cbpeseprieydi Hakmbl XeHze carsyra
apHarFaH XeHoeaiw Kypblrifbl

KbICKbIW UiHMIipeK

To3aHmymyfra apHanfaH mo3aHHaH Kopraywbl
Kaknak *

TosaHmymyra apHarnfaH mymik

LlnuHdens Kynnbi

_O ©® NOOAWN=

- -\

12 [|aHzarbl KbICKbIW COMbIH

13 XKbindamObikmapObl OUCKiri aybiCmbIpFbiLU

14 ®pesepneydiH mepeHdiaiH enweaiw

15 Kepcemkiw

16 Cepmeni OeHeenek

17 Tocmamkbiw 8UHM

18 KoHmpcombiH

19 OpHamkbiw 8UHM

20 Cambinbl mipek

21 Tenke *

22 TosaHmymkbiwmblH  6alnaHbicmbipywbl
mepi *

23 BypaHOanb! 6ekimkiw euHm *

24 barbimmaybiw mesike *

25 CombIHObI Kinm *

26 [lapannenbdi 6barbimmaysbiwmap (mopar,) *

27 Llokin

28 llaHea

29 llnuHdenb

30 Bezemkiw Kinm

31 TosaHmymyra apHarnFaH KaknakmbiH 6ekimkiw
suHmmepi *

32 [lapannens0i  b6arbimmaybiwumapObiH  Ko3farsl-
malimbiH anemeHmmepi *

33 barbimmaywsl berik *

34 lapannenbdi  6arbimmaybiuimapobiH
Kenmipywi euHmi *

35 CydeHiw  makmaco!
suHmmepi

36 CyleHiw makmacbIHbIH KaKnarbl

adarl-

XX6Hee

KaknarbiHbIH — 6eKimkKiw

* Kocbimwa Kypamdacmap

Keli6ip cypemmenzeH Hemece cunammanraH
KypamOacmap  cmaHOapmmblK  ab60biKmay
pemiHOe KocblMaraH.

Kosranmkbiw Kypanobiq 6enwekmepiH
OpHamy aHe XXeHzae casy

Kosranmkbiw KypariMeH Ke3 Ke3sli2eH XXYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHblI MOKMaH axbipambin

macmaxbi3.
Kelti6ip  anemeHmmepdi  6ekimy /

° wbirapy / opHamy ondapbl 6aprnbiK

1 KOo3Fanmkbiw  Kypasdapoda 6ipoell,
6yn xardalida epekwe Modenboep
cypemmersiMe2zeH.

Bekimkiw 6enmwekmep 6ypaHOanapbiH
6y3bin anmay ywidH mbIM Kammbl
mapmnaHbi3.
Kemekwi Kypandapdbl opHamy / aybicmbipy (1-2
cypemiH KapaHbi3)

¥3aK kymbic Ke3iHOe dppesep Ky3i
bICbIN Kemyi MYMKiH, OHbl KOJiFam Kuin
wewiHi3. byn coHOal-ak kecin anydaH
0da cakmaliosl.

* Kosranmkbiw KyparsnbiH aydapbiHbl3.

* llnuHdenb KbicKbiwbiH b6acy xaHe ycmarn mypy 11
(1 cypemmi KapaHbI3).

» [alikaHbl 12 2alika KinmimeH bypan any 25.
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LaHzaHbl aybicmbIpy Ke3iHOe 28 Hemece mMeJiKeHi
opHamy ke3iHde 21 (2 cypemmi KapaHbi3):

[OF-1050 V]

 [alikaHbl 6ypan anbiHbI3 12;
» lJaHeaHbl aybICMbIPbIHbI3 28;
» 12 wnuHOernbee 2alikaHbl bypaHbi3 29.

[OF-2100 V]

* [alkaHbl 6ypan anbiHbI3 12;

» [alikadaH 12 yaHeaHbl anbin macmay andbiHOoa 28
moKmamkbIiWw cakUHaHbl auibiHbi3 30;

* ApmKbl inmek duamempi 8 MM XeHir, Xblndamobifbl

JKoFapbl bpesepneyee apHarsnraH Kypasndb!
natidanaHfbiHbl3 Kenice - 21 mernkeHi uaH2ara
callbiHbI3 28;

* llnuHdenbleei 29 ealikaHbl 6imen KolbIHbI3 12.

XeHin, xblndamObIFbl KoFapbl ¢hpe3seprieyze
apHasiraH Kypanobl opHamy HeMece aybiCmbIpy
Ke3iHOe:

» XKeHin, binGamObifbl  XOFapbl — ¢hpe3eprieyee
apHarnfaH Kypandbl OHbIH apmkbl iMeai yaHeara Kem
OezeHde 20 MM marbir 28 opHambIHbI3/ aybICMbIPbIHbI3.
o XKymkbiHwarbi awblK 2alika KinmiH
natidanaHbin 25 2atikaHbl 6imey. Eckepmy: 2alikaHbl
ewKawaH 12 XeHin, XbL10aMObIFbl XOFapbl
¢hpeseprieyce apHanraH Kypascbi3 6ekimmneHi3
Oyn yaHeaara 3aKbIM Kenimipyi MyMKiH 28.

BapribiK onepayusinap asikmarnfaHHaH coH WuHOersb
KbICKbIWbIH 60cambiHbI3 11.

To3zaHmymy xytieci (3-4 cypemmepiH KapaHbi3)

* 3-4 cypemmepiHOe kKepceminzeHOel Kaknakmbl
OpHambIHbI3 9.

* 3-4 cypemmepiHde kepcemineeHOel adanmepoi
OpHambIHbI3 22.

» TozaHmymyfra apHanfFaH CbIPMKbl  KYPbIIFbIHbI
adanmepze KocbiHbI3 22 (Kaxem 6orca calkec
adanmepdi natidanaHbiHbI3).

Barsimmaywsbsl mersnkeHi opHamy / 6enwekmey
(5-6 cypemmepdi KapaHbI3)

» Barbimmaywbl merKeHi 24 cyueHiw
makmacblHa 4 opHambIHbI3 JKOHe OHbI
bypaHOanbl 23 wezaeHIiH KemeziMeH bekimiHiz (5-6
cypemmepiH KapaHbi3).

» benwekmey  6oUbiHwa  onepayusinap  Kepi
mapminme opbiHOanaosbl.
Mapannensdi  6arbimmaywsl  mopanmapobl

pemmey / opHamy (7-9 cypemmepdi KapaHbI3)

* 7 xeHe 8 cypemmepOe kepcemineeHOel 26
napannens0i 6arbimmaybiumapdbl XUHaHbI3.

» [Napannens0i b6arbimmaybiumapobl 26 cyleHiw
makmacbeiHa opHambiHbI3 4 xoHe onapdbl opamaribi
suHmMmepmeH 6ekimiHi3 5.

* OF-2100 V apHarfaH napannensoi
b6arbimmaybiwmap0biH OpHamKbIw euHMmepi 6ap 34,
onapdbl HaKMbl pemmey ywiH natdanaHyra 6onadbl
(9 cypemmepdi KapaHbi3).

Kosranmkbiw Kypanobi
anFawkbl pem icke Kocy

OpdalibiM OypbiC 3reKmp KepHeyiH KorndaHbIHbI3:
Kosranmkbiw KypandblH 371eKkmp KepHeyi KypanobiH
XXeke Manimemmepi 6ap miniMwede KepcemineeH
arekmp KepHeyiHe calikec 601ybl Kepek.

Kosranmkbiw Kypanobi
Kocy / ewipy

Icke Kocy:

Kosranmkbiw KyparbiH icke Kocy ywiH 6yramcbi3day
bambipmacbiH b6acbiHbi3 1 XoHe oHbl bipa3 ycman
mypbIHbI3, icke Kocy 6bambipmachkiH 6acbiHbI3 2.
IcmeH wbirapy:

Kosfanmkbiw KyparbiH iCmeH whblrapy yWiH icke Kocy
bambipmacbiH 6bocambiHbI3 2.

LllaHObI 351€KMP KYPbIIFbIHLI KO/10aHy
Ke3iHOe copy

LllaHOb! JKuHay ayadarbl waHHbIH
worblpnaHy OeHeeliH KbicKapmaobl,
coHOali-aK  WaHHbIH  XYMbIC — OpbIHOa

JKUHaryblH 60n1dbipmaliob.

Koaranmkbiw  KyparnbiMeH XyMbiC icmey KesiHOe
apkawaH onepayus ke3diHOe natda 6onambiH waHObl
JKUHayfa apHanFaH eakyymObl WaH XUHaFbiWmbl
nalidanaHblHbI3.  BakyymObl  waH  XuHarbimbl
adanmepmeH b6alnaHbicmbipy ywiH 22 apHalbl
adanmep natidanaHbliadbl.

Kosranmkeiw KypanodbiH
anFawkbl pem icke Kocy

XKbindamibikmapObl QUCKini aybiIcMbIPFbIW

XKbindamObikmapObl  OQUCKIni  aybICMbIPFbILUMbIH
kemeaimeH 13  ci3  wnuHOensliH  Kaxemmi
XKblndamObiFbiH maHOal anacki3 (CoHOal-ak onepayust
Ke3iHOe).

Tanan eminemid  XblndamoObIK
balinaHbicmbl  6orbin,  maxipubernik
apKblrbl aHbIKMarybl MyMKIiH.

Ci30iH Ko3fanmKbIW  KypasbliHbI30bIH Y3aK yaKkbim
mep3iMiHOe meMeH XblidamObiKma XYMbIC —icmey
KkesiHOe on 3 MuHym cybin mypybl Kepek. OcbiOaH
KeliH eH Xofapbl Xblr0amMObIKMbl KOUbIHbI3 XoHEe
KO3Fanmkbiw KyparbiHbi30bl 60C Xypicme icke KOCbIHbI3.

Mamepuarifa
CbIHaKkmap

Bipkanbinmesl icke Kocy
[OF-2100 V]

Bipkanbinmei icke Kocy (arbimMOarbl WekK KOoObIH iCKe
KoCy Xylieci) Ko3fanmkbiw KypasbiH OipKarbinmsi
icke Kocyra MyMKiHOIK 6epedi - eHirn, XblndamOblfbi
JKOFapbl Gbpe3epriey2e apHanfaH Kyparn COKKbIChI3
JKeHe yuwbln Kemyciz yOeldi XoHe Ko3ranmKbiw
Kyparnbl icke KocblniFaH 6osca, Oy anekmp KyambIMeH
Kammy xericiHe aybipsiblK mycipmeloi.

AliHany xbindaMObiFbIH mypaKkmaHObIpy Xyueci

* benwexkmey  6olbiHwa  onepayusinap  kepi TypakmaHOblpy kyteci 60C Xypic _alHanbiMbl
mapminme opbiHOanaosbl. Ke3iHOe Oe, aybIpriblIK MycKkeH ke3de Oe bereineHseH
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KUIMIK-UMIYnbCmbl - MOOYNAUUsIHbI  cakmauobl. byn
KO3FalmKbIW KyparbiHa onepayus Ke3iHO0e arfa
bipKanbinmsi XblmKyFa MyMKiHOIK 6epedi.

Kosranmbiw Kypanobi kondaHy6olibIHwa
YCbiHbICMap

TepeHdik hpesepneyiHiH kylice kenmipinyi (10-14
cypemmepiH KapaHbI3)

A\

[OF-1050 V]

®pasepriey  mepeHOliciH  acnanmbiH
ceHAipyni KyliHde pemmeyze 6051adbl.

» Kosranmkbiw KyparnbiH meaic kKendeHeH bemme
OpHamMbIHbI3.

* AcmbiHfbI mipekmi mepeHOiK enweaiwmiy acmbiHa
Kolibin 14 cambinbl mipekmi atiHanobipbiHbI3 20 (10.1
cypemmi KapaHbi3).

* Kbicna 6ypamaHbl 6ypan any 17 (10.2 cypemmi
KapaHbi3).

* Uinmipekmi kemepiHiz 8 (10.3 cypemmi KapaHbi3)
KO3fanmKbIW  Kyparibl — KOPMyCbiHbIH — KO3fanyblHa
MyMKiHOIK 6epedi.

» Kosranmkbiw Kyparnbl KOpMyCbIHbIH OpHanacyblH
berziney ywiH Ko3ranmikbiw KypasibiHbIH KOPMyCbIH
JKEHIr, Xbln0amObIfbl XOFapbl chpeseprieyze apHanraH
KypasndbiH COHbI eHOerin xamkaH benwekmiy 6emiHe
mueeHOel emin mycipiHi3 XoHe uiHmipekmi memeH
mycipiHiz 8 (10.4 cypemiH KapaHbi3).

» TepeHOikmi enweeiwumi 14 OHbIH COHbl cambiribl
mipekmiq 6emiHe mueeHdel emin kosray 20 (11.1

cypemmi KapaHbi3). Ocbl apKbiibl, ci3 "Hendik
Xxardalob!" beneinedcis.
» TepeHOik enweeiwiH ¢pesepneydi beneziney

ywiH mepeHOik enweeiwumi 14 wmexenikmeai 27
KepcemkiwmiH kepceminyiHe OeliH 15 KOUbIHbI3,
ocbi0aH KeliH 6ekimineeH mokmamkbiw euHm 17
benezineHzeH mepeHOik pesepneyiH bekimedi (11.2

cypemmi  KapaHbi3). Ocbl yakeimma, mepeHOiK
ernuwieaiwiHiH coHbl 14 cambinbl wekmeaiumiH
memeHei  mipezciHe  mueeHOe 20  mepeHOiKk

ppesepneyiHiH beneineHzeH MaHIHe Ko xxemkisinedi
(11.3 cypemmi KapaHbi3). Kaxem 6onraH xardati0a
ci3 bipHewe emy xondapbiHOa Kaxemmi ¢chpesepney
mepeHOiaiH ana anacbi3. Ocbl MaKkcamka xemy ywiH
cambinbl  wekmeziwumi 20 mepeHOiK enweaiwmiy
COHbl 14 pem pemimMeH cambifibl WeKmeziwmiH
XXoraprbl 20 mipekmepiHiH ycmiHOe KanraHOal emin
alHanobIpbIHbI3.

» XXymbicmap asKkmanfaHHaH COH, UiHMipekmi
KemepiHi3a 8 XoHe KO3ralimKbiW KyparsblH €Ki
cabblHaH ycman mypbin 3 Ko3ranmkbiw KyparnbiHbiH
KOprychbIH eH Xofapfbl OeHaelze OeliH bipKanbinmai
KemepiHi3.

[OF-2100 V]

» Kosranmkbiw KypanbiH meeic kendeHeH 6emme
OPHamMbIHbI3.

* AcmbiHFbl mipekmi mepeHOiK enweaiwmiy acmsiHa
Koubin 14 cambinb mipekmi aliHandbipbiHei3 20 (12.1
cypemmi KapaHbi3).

* Kbicna 6ypamaHbl 6ypan any 17 (12.2 cypemmi
KapaHbI3).

* UiHmipekmi kemepiHi3 8 (12.3 cypemmi KapaHbI3)
KO3fFanmkbIW  Kyparbl  KOPMyCbiHbIH — KO3fasnybiHa
MyMKiHOIK 6epedi.

* Kosfanmkbiw Kyparbl KOPMyCbiHbIH OpHanacyblH
benziney ywiH Ko3ranmibiw KypasrbiHbIH KOPMYCbiH
JKeHin, XblrndamObifbl XXOFapbl ¢hpesepreyee apHarnfaH
KypandbiH COHbl eHOenin xamkaH benwexkmid 6emiHe
mueeHOel emirn mycipiHi3 XeHe UiHMIipekmi memeH
mycipiHiz 8 (13.1 cypemiH KapaHbi3).

e Ocbl Makcam ywiH opHamy euHmi 19 cambinbi
wekmeeaiwmiq memeHai mipeaiHe 20 mueeHdOel
emin mepeHOiK enweziwiH KosfaHbl3 14, cepmeni
OeHeernekmi alHanoblpbiHbi3 16. Kaxem 6ornFaH
Xardalida KOHmMPCOMbIHObI bypan anbiHbi3 18 xoHe
opHamy euHmiH 6ypan macmaHbi3 19 (OHbIH COHbI
camblnbl wekmeeiwke mueeHOel emin 20) coHaH
COH KOHMpcoMbIHObI 6imeHi3 18 (13.2 xoHe 13.4
cypemmepiH kapaHbi3). Ocbinad ci3 "Hendik xardaliob!"
berneinelcis.

» Kepcemkiwmi15 mepeHdik enweziwimexenieiHiH "0"
beneziciHe OeliiH 14 Ko3raHbI3 (13.3 cypemmi kapaHbI3).
* O®pesepriey mepeHOiciH beneiney ywiH Mexenik
beneiciHe cinmemeci 6ap mepeHOIK enweaiwiH
kosray 14, ocbi0aH KeliH 6imenzeH MoOKMamkbIiw
suHm 17 cppeseprneydiq 6beneineHzeH mepeHdiaiH
bexkimedi (14.1-14.3 cypemmepdi kapaHbi3). Ocbl
yakbimma, opHamy 6UHMIHIH COHbI 19 cambinbi
wekmeaiwumidH memeHei mipezgiHe mueeHOe 20
pesepnieydiH  beneineHzeH mepeHdieiH  anyra
bonadel (14.4 cypemmi KapaHbi3). Kaxem 6ornca,
ci3 ¢peseprneydiH Kaxemmi mepeHOieiH bipHewe
emy xondapbiHOa ana anacbi3. Ocbl Makcam
YWiH camblnibl wekmeziwmi 20 opHamy 6UHMIHIH

COHbl 19 pem pemimeH cambinbl WeKkmeaimin
JKOFapfbl mipekmepiHde KanraHoal emin
aliHanobipbiHbI3 20.

* O®pesepriey mepeHOiciHiH  Hakmbipak  Kylee

KenmipinyiH —pemmeaiw  KypblifbIHbIH ~ KeMe2iMeH
opbiHOayFra 6onadsbl 7.

* )Xymbicmap askmarnfaHHaH COH,  UiHmMipekmi
KemepiHi3 8 oHe Ko3ranmkbiw KyparsbiH eKi cabblHaH
yeman mypbin 3 KO3FarnmkbiW KyparbiHbIH KOPyCbiH
eH xorapfbl OeHeelee deliiH bipKanbinmbl KEMePIHi3.

®pesepriey 6arbimbi (15 cypemmi KapaHbi3)
®@pesepriey XeHin, xblndamobifbl Xofapbl
ppesepriey ywiH spkawaH Kypan auHamy
barbimbiHa Kapcbl — OpbIHOAnybl  Kepek
(15 cypemmi kapaHbi3). Onau 6onmaca,
KO3falimKbIW Kyparbl COKKblapFa yulblpalobl xXeHe
KyparnobiH 6ackapblrlyblH XOfarnmybIHbI3 MYMKIH.

MatdanaHy 6olbIHWa xannel ycbiHbicmap (16
cypemmi KapaHbi3)

* CmaHokma eHOenin xxamka benikmepdi ecennmey
JKoHe bereiney.

« J)Korapblida cunammarnfaHoal
mepeHdiaiH benziney.

» Koaranmkbiw KyparbiH icke KOCY.

» 16 cypemme kepceminzeHdel uiHmipekmi Kosray 8
(6yn Ko3ranmkbiw Kyparbl KOPMyCbliHbIH KO3fanyblHa
MyMmKiHOiK  6epedi). GenezineHeeH  ¢bpesepney
mepeHOdiai anbiHFaHFa 0eliH KO3ranmKbiw KyparbIHbIH
KOPIMyCblH aKblpbliH XoHe bipKanbimmbl  MmeMeH
mycipy. 16 cypemme kKepcemineeHOel uiHmMipekmi
Kosfan 8 bepinaeH Karnbinmarbl Koprycmel 6enainey.

ppesepney

Kasak mini
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* Q@pe3sepriey barbimbiHa KambiCMbl YCbIHbLICMaPObI
cakmall ombipbin  6ipKanbinmbl anfa  XblHKbImy
apkbinbl - gope3depneydi  opbiHOay.  Kosranmkbiw
KyparibiHbIH eKi cabbiH eKi KorimeH ycmay 3. Kocbimwa
Kyw canMmaHbl3  orepayusiHbiH opbIHOanybl 6ipa3
yakbimmbl anadbl. KocbiMwa Kyw cany XymbIC
npoueciH XblndamOamnaliobl, bipaK Ko3franmkbiw
KyparibiHbIH Kalma xykmeryiHe akeneoi.

* Qpesepniey  npoueci  askmasnfaHHaH — KeUiH
KO3FalimKbIW  KypasblHbIH — KOPI1yCbIH — HEFYpribIM
JKOFapbl Kemepy.

* Kosranmkbiw KyparnbiH icmeH whblfapy.

LWinuHdenb e3e2iH napannenbOi 6epy apKbiibl
¢pesepney

KocbiMmwa 6arbimmay 6eniciH naiudanaHy (17
cypemmi KapaHbi3)

Ciz Kbicriacbl 6ap eHOenin xamka bernwekmeai makmatbl
beneinen, KocbiMwa barsimmaywsi benwexkmi nadda-
naHa anacbi3. ®pesepriey ornepayusicbiH KO3farmkbiu
KyparnbiH 6epineeH 6arbimmaywbl 60UbIHWAa KO3Fay,
coHOali-ak makmalidblH wemki 6emiHe cyleHiw
makmacbiHbIH 4 bytipiHOeai meaic bemmi 6acy apKbiribi
opbIHOaHbI3 (17 cypemmi KapaHbi3).

Mapannensdi 6arbimmaybiwumsl natidanady (18
cypemmi KapaHbi3)

lMapannensdi  6arbimmaywsbsl 26  ¢ppesepneydi
eHOernemiH 6GernwexkmiH 6ylip 6emiHiH miK Cbl3blfbl
bolibIHwa opbiHOayFa MyMKiHOIK 6epedi.

» )Korapbida cunammanraHoal napasnnensoi
6arbimmaywibiHbl OpHamy xoHe xeHoey 26.

* Qpesepney onepayusicbiH naparnnensoi
b6arbimmayblwbiHbl 26 eHOenemiH 6enwekmiH 6ylip
bemiHe Kocy apKbiribl opbIHOay (18 cypemmi kapaHbi3).

Konup 6olibIHwa
KapaHbI3)

¢pesepney (19 cypemmi

Barbimmaywibl mersike 24 ¢ppeseprieydi ynei 6olbiHwa
opbiHOayra MyMKiHOiKk 6epedi (byeineeH yneiHi Koca
ecernmezeHoe).

» )orapbida  cunammanfaHdal  6afbimmaywbl
merkeHi opHamy 24.
* Qpesepney ornepayusicbiH merike

barbimmaywbiHbl 24 yneiHiH 6ylip 6emiHe Kocy
apKblnbl opbiHOay (19 cypemmi KapaHbi3).

Eckepmy: Ynei xxyaHObIfbl 8 MM-OeH KeM

6onmay kepek. COHbIMEeH Kamap yn2iHi

JKacay ke3iHOe JKeHin, Xbl1damObIFbl

JKOoFapbl ¢hpe3epriey2e apHasnfFaH Kypasn
6eneini  KbUDKyMeH ynei niwiHi  6olbiHwWa
)XypemiHOdieiH aman emy kepek (19 cypemmeai "b"
KawbIKMbIFbl).

Kosranmkbiw Kypanobl xxeHoey /
anodbIH any wapanapbl

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3s2eH XYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHblI MOKMaH axbipambin

macmasbi3.
llay xymkbiw olblKmbl ma3sanay (20-21
cypemmepOi KapaHbi3)

* 20-21 cypemmepiHOe KepceminzeHOel 6uUHMMI
bypan anbiHbI3 35 XXeHe Kaknakmbl weuwiHi3 36.

o OUlbIKMbI XyMcaK KbllWaKneH masanaHbi3.

* 36 Kaknakmbl marblHbI3 XoHe euHmMmMmi Kalma
bypaHbi3 35.

Kosranmkbiw Kypandbl masanay

KypbinfbiHbl  y3aK yakbim KondaHyOblH MaHbI30b!
manabbl - OHbl masa ycmay. KypbinfbiHbl apdalibiM
CbifblfiFaH ayaMeH aya anmacamblH mecikmepiHeH
yprien masapmain mypbiHbi3 6.

CamyQdaH keliHai KbI3Mem aHe emiHiM 60libIHWa
Kbi3Mem

bi3diH camydaH KeliHei KbiI3Mem eHiM2e mexHUKarlblK
KbI3Mem  Kepcemyee  X8He  OHbl  XeHOeyee,
coHbIMeH bipee, Kocarnkbl benuekmepae KambiCmbl
cypakmapsbiHbisfra  xayan  bepedi.  CoHdau-ak,
cepsucmik opmarnsikmap mypanbl akrnapammeol,
benikmepdiH QuazpamMmanapbiH XoHe  KocaslKbl
benwexkmep myparnsl aknapammsl MbiHa 6emme
mabyra 6onadbi: www.dwt-pt.com.

Anekmp KypandapbiH
macbimanday

* Tacbimanday Ke3iHOe Kanmamara
MmexaHukarblk acepdi mueidyee 6omaliosbl.
* )Kykmi mycipseHOe / xykmezeHOe KbICbin opay
KafuOambIMeH XyMbic icmelmiH ewb6ip mexHomoausi
mypiH natdanaHyra pykcam emiriMe2eH.

ewbip

KopwaraH opmaHbI
cakmay

UWlukizammbl KoKbic pemiHOe nailidara
acbipyOblH OpPHbIHa Kalima KosiOaHyFra
JKi6epiHi3.

Onekmp  Kypasnbl, Xapakammap koHe
B 6,2 KopwaraH opmara 3USHCbI3 Kalida
KondaHyFa xibepirnyi Kepek.
[nacmukarbiKk KOMIIOHEHMMep CbiHbINMarfaH Kalima
KondaHy ywiH 6enaineHaeH.
Byn Hyckaynap kalma KondaHbliambiH —XI0PUH
KocblniMaraH Karasda b6achin WhblfapbliiFaH.

OHOipywi e32epicmep eH2i3yi MyMKiH.
Kasak mini
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DWT
Garantie

Die DWT Werkzeuge unterliegen den Garantieleistun-
gen in Ubereinstimmung mit den Gesetzen sowie spe-
zifischen Besonderheiten eines jeweiligen Landes. Im
Falle der nicht festgelegten Garantiebestimmungen
durch die Rechtsvorschriften, werden diese durch die
Jjeweiligen Handelsvertretungen, die den Vertrieb der
DWT Werkzeuge vornehmen, definiert. Informationen
liber die einzelnen Handelsvertretungen kénnen Sie
unter www.dwt-pt.de oder der ersten Seite der Bedie-
nungsanleitung entnehmen.

Beginn der Garantiezeit ist das Verkaufsdatum, das
durch einen Kaufbeleg ausgewiesen wird. Bei Garan-
tieinanspruchnahme sind die vollsténdig ausgefiillte
Garantiekarte in den Abschnitten A, B, C und der Ori-
ginal- Kaufbeleg bzw. ein Ersatzdokument vorzulegen.
Der Hersteller ibernimmt keinerlei Haftung fiir Garan-
tie- und Nachgarantieleistungen, wenn dieser nicht als
Verkéufer von DWT Werkzeugen in lhrem Land tétig
ist.

Garantie-
leistung

Flir die Durchfiihrung von Garantieleistungen wenden
Sie sich bitte an ihr Fachgeschéft oder an einen in ihrer
Néhe gelegenen DWT-Reparaturservice.

Die Abgabe des Gerétes im Fachgeschéft oder im
Reparaturservice-Center muss in einem sauberen Zu-
stand, in der vorgesehenen Originalverpackung inklu-
sive Bedienungs-anleitung, dem beiliegenden Garan-
tie- und Servicebuch mit ausgefiillter Garantiekarte in
den Abschnitten A, B, C, mit einem Original-Kaufbeleg
bzw. einem Ersatzdokument sowie unter Angabe des
Mangels, erfolgen.

Wird nach einer Uberpriifung des Mangels ein Produk-
tionsfehler festgestellt, erfolgt die Garantiereparatur.
Im Falle, dass der Schaden durch den Benutzer verur-
sacht wurde, erfolgt eine kostenpflichtige Reparatur zu
Lasten des Kunden.

Die Reparaturdauer hdngt vom Aufwand des zu besei-
tigenden Mangels ab und wird durch die Handelsver-
tretung oder einen Service-Center, der das Gerét zur
Reparatur angenommen hat, bestimmt.
Die Garantieleistung ist in folgenden Féllen ausge-
schlossen:
* Benutzung des Gerétes flir Zwecke, die nicht in der
Bedienungsanleitung vorgesehen sind;
» Nichtvorhandensein:
» Vollstandig ausgefiillter Garantiekarte in den Ab-
schnitten A, B, C sowie des Kaufbeleges bzw. eines
Ersatzdokumentes, welches den Kaufbeleg ersetzt;
» Bedienungsanleitung und dem Aufkleber auf dem
Geréat mit der gekennzeichnenden Seriennummer
des Herstellers;
« Natiirliche Abnutzung von Werkzeug-mechanismen
und Teilen, die eine beschrénkte Lebensdauer aufwei-
sen;
» UnsachgeméBe Pflege und Wartung von Ver-
schlei3teilen (mehr Information hierzu erhalten Sie
tiber die DWT-Service-Centren in ihrem Land);
« Uberlastungen oder zu extensive Benutzungen, die
als Folge:
» gleichzeitiges Versagen eines oder mehrerer
funktionell verbundener Teile und Komponenten
(Baugruppen);
* Verbrennung, Verkohlung, Abschmelzen von Tei-
len unter Einfluss von zu hoher inneren Temperatur
(Heizelemente, Schalter, Leitungen, Gehéuse) ha-
ben;
* Mechanische Beschédigung und Vorhandensein
von Fremdkérpern im Geréat;
» Demontage sowie Reparatur von nicht autorisiertem
DWT-Personal.
Die Garantieleistung ist fiir das optionale Zubehor,
welches teilweise im Lieferumfang mitgeliefert wird,
ausgeschlossen.
Bei Verwendung des Gerétes fiir Industriezwecke,
kann die Verktlirzung der Garantiezeit erfolgen.

" "

20
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warranty

The warranty for DWT tool is provided according to
the laws and specific features of each country. In case
the legislation doesn't provide the terms of warranty
service, they will be defined by the trade representative
which is engaged in our products sales. You can find
the information about the trade representatives on
our site www.dwt-pt.com or on the first page of the
manual instruction.

The beginning of the warranty period is the date
of sale of the tool through the trading company
(acknowledgement - correctly filled warranty coupon in
points A, B, C, as well presence of the receipt or the
substituting).

The producer doesn't incur the responsibility for
warranty and after sales service if he is not appearing
as a seller of the tool in the territory of your country.

Warranty
service

For the realization of warranty service it is necessary to
contact the company which has sold you the tool or the
nearest service centre which carries out the reparation
of DWT tools.

When the tool is brought to the service centre or
trading organization, it is necessary for you to give the
tool in the pure state with defect description, in original
packing, with the manual instruction and the warranty -
service book with the filled warranty coupon in points
A, B, C, as well the receipt or the substituting, that
confirms the date of purchase of the tool.

If after malfunction check it appears that the given
malfunction has occurred because of the producer, the
warranty service will be provided.

In case malfunction has occurred because of the user,
the cost of services for tool repair works is transmitted
to the user.

Terms of execution of works depend on complexity of
elimination of the reason of the defect and are defined
by the trade representative or the service centre which
has accepted the tool for repair works.
Warranty service is not provided in cases:
» Uses of the tool for purposes, not provided by the
manual instruction;
« Absence of:
» Correctly filled guarantee coupon in points A,
B, C, the receipt confirming date of purchase and
gquarantee period or other substituting document;
* Manual instructions, labels on the tool with serial
number of the producer;
« Natural wear of mechanisms and assemblies having
the limited period of working capacity;
* Preventive maintenance and replacement of
fast wear details (more detailed information can be
received in the DWT service centres working in your
country);
* Overload or a heavy use which consequence are:
» Simultaneous failure of one or more hardware
parts and assemblies functionally connected with

the system;
* Burning, charring, melting due to excessive
internal ~ temperatures of hardware (heating

elements, switches, wiring, housings);
* Mechanical damages, presence of foreign objects in
the appliance;
* Dismantling and repair work which has been not
carried out by DWT experts.
The warranty is not valid for consumables and
accessories which partly belong to the scope of
supplies.
In case of use the tool with industrial purposes the
terms of warranty service can be reduced.

Date " 20

Signature

English
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La garantie des outils DWT est conforme aux
réglementations et exigences nationales spécifiques.
Si la juridiction nationale ne définit aucune regle pour
la prestation de service relatif a la garantie, elles
seront déterminées par le représentant commercial
distributeur de nos produits. Les informations sur
nos représentants commerciaux sont disponibles a
www.dwt-pt.com ou a la premiére page de la notice
d'emploi.

Le début de la période de garantie est la date de vente
par la société commerciale (dont la confirmation est
le formulaire de garantie correctement rempli aux
points A, B et C, ainsi que le bulletin de vente ou son
équivalent).

Le fabricant n'assume aucune responsabilité de la
garantie, ni de service apres-vente s'il n‘apparait pas
comme un vendeur de l'outil sur le territoire de votre
pays.

Services
de garantie

Pour la prestation des services de garantie il faut
s'adresser au vendeur ou au centre de service apres-
vente DWT le plus proche.

L'outil doit étre remis au centre de service apres-
vente ou au vendeur dans un état impeccable, avec
la description écrite des défauts survenus, emballage
original, notice d'emploi, livre de service, formulaire de
garantie correctement rempli aux points A, B et C, ainsi
que le bulletin de vente ou son équivalent, comprenant
la date de vente de l'outil.

Si la Vvérification démontre que le fabricant est
responsable du défaut survenu, la réparation sous
garantie sera réalisée.

Si le défaut est la conséquence de [utilisation
inappropriée, les frais de réparation seront a la charge

de I'utilisateur.
Le délai de réparation dépend de la nature du défaut
rencontrée, et c'est le représentant commercial ou le
centre de service apres-vente qui le détermine.
Les services de garantie ne seront pas réalisés dans
les cas suivants:
 Utilisation de I'outil inappropriée, non-prévue par la
notice d'emploi;
* Manque de:
» Formulaire de garantie correctement rempli aux
points A, B et C, bulletin de vente (ou équivalent)
comprenant la date de vente et la période de
garantie;
» Notice d'emploi, étiquettes avec le numéro de
Série du fabricant;
e Usure normale des mécanismes et des sous-
ensembles limitée a leurs capacité de travail;
* Maintenance préventive et remplacement des
pieces d'usure rapide (plus d'informations disponibles
au centre de service apres-vente DWT local);
» Surcharge ou utilisation trop intensive, dont les
conséquences sont:
« Détérioration simultanée d'une ou plusieurs
pieces de l'outil ou des sous-ensembles liés de
maniére fonctionnelle au systeme;
» Brdlure, carbonisation, fusion dues a la
température  intérieure  excessive  (éléments
chauffants, interrupteurs, cablage, boitier);
» Détériorations mécaniques, présence de corp
étranger a l'intérieur de l'outil;
« Démontage et réparations réalisées par des
personnes autres que le personnel qualifié de DWT.
La garantie n'est pas valable pour les pieces d'usures
normales ni pour les accessoires fournis avec l'outil.
Dans le cas d'utilisation industrielle de ['outil les
conditions de la garantie peuvent étre modifiées.

20
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La garanzia degli utensili DWT é fornita in accordo con
le leggi e le normative specifiche di ogni paese. Nel
caso in cui la legislazione non preveda i termini del
servizio di garanzia, questi saranno definiti dal
rappresentante commerciale ingaggiato per la vendita
dei nostri prodotti. Tutte le informazioni inerenti ai
nostri rappresentanti commerciali sono visibili sul
nostro sito internet www.dwt-pt.com o sulla prima
pagina del manuale d'istruzioni.

La data di vendita dell'utensile, indicata sulla ricevuta
fiscale ed emessa da parte dell'impresa distributrice,
segna l'inizio del periodo di garanzia (che viene
riconosciuta solo se il tagliando é correttamente
compilato nei punti A, B, C e se é presente la ricevuta
fiscale o fattura che attesti la data di vendita).
L'impresa produttrice € responsabile della garanzia
e del servizio post vendita, solo se risulta essere
distributrice diretta degli utensili DWT nel vostro paese.

Servizio
di garanzia

Per usufruire del servizio di garanzia € necessario
contattare limpresa che ha venduto [utensile o
contattare direttamente il centro assistenza autorizzato
per le riparazioni degli utensili DWT piu vicino.
Quando ['utensile viene portato al centro assistenza
o al vostro rivenditore autorizzato € necessario
che l'utensile sia in uno stato accettabile, riposto
nella scatola originale, accompagnato dal "modulo
di richiesta riparazione in garanzia" (indicante la
descrizione del difetto), dal manuale d'istruzioni e
dalla garanzia (certificato di garanzia con il tagliando
compilato nei punti A, B, C, accompagnato dalla
ricevuta fiscale o da documento attestante la data
d'acquisto del prodotto).

Il servizio di garanzia viene attivato solo se il danno
e dovuto a un difetto di produzione dell'utensile ed a
seguito del riscontro del malfunzionamento da parte
del centro assistenza autorizzato.

Nel caso in cui il malfunzionamento riscontrato sia
imputabile direttamente all'utente, il costo del servizio
di riparazione dell'utensile sard a carico dell'utente
stesso.
La durata dei lavori di riparazione dipende dalla
complessita e dalla tipologia del danno e viene stabilita
dall'impresa o dal centro assistenza tecnica incaricato
della riparazione dell'utensile.
Il servizio di garanzia non viene fornito in caso di:
« Utilizzo dell'utensile per fini diversi da quelli indicati
nel manuale d'istruzioni;
* Assenza di:
» Tagliando di garanzia correttamente compilato
nei punti A, B, C, ricevuta fiscale o altro documento
attestante la data d'acquisto e il periodo di validita
della garanzia;
* Manuale d'istruzioni e ['etichetta sull'utensile
indicante il numero di serie del prodottore;
» Usura ordinaria dei meccanismi e delle componenti
che hanno una vita limitata;
* Manutenzione e sostituzione di parti soggette a un
rapido consumo (informazioni pit dettagliate possono
essere ricevute dai servizi d'assistenza DWT del
vostro paese);
» Carichi o sovraccarichi eccessivi che portano a:
* Guasto simultaneo di una o pia parti
dell'apparecchio;
* Bruciatura e/o fusione dovuta ad una elevata
temperatura interna degli apparati (resistenze,
interruttori, cavi, corpi esterni);
* Danni meccanici dovuti alla presenza di corpi
estranei all'interno dell'utensile;
« Smontaggio e lavori di riparazione non effettuati da
personale esperto DWT.
La garanzia non é valida per gli accessori ed i pezzi
usurabili che si trovano all'interno della scatola
dell'utensile.
Nel caso in cui l'utensile venisse utilizzato per scopi
industriali, i termini del servizio di garanzia potranno
essere ridotti.

Data " 20
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La garantia de las herramientas DWT viene
proporcionada segun las leyes y las normativas
especificas de cada pais. En caso de que la legislacion
no prevea los términos del servicio de garantia, ellos
seran definidos por el representante comercial
contratado para la distribucion de nuestros productos.
Todas las informaciones sobre los representantes
comerciales DWT se pueden encontrar en nuestra
pagina web www.dwt-pt.com o en la primera pagina
del manual de instrucciones.

La fecha de venta de la herramienta, indicada en el
comprobante de compra que viene emitido por parte
de la empresa distribuidora, establece el comienzo del
periodo de garantia (viene reconocida solo (sélo) si
el cupén de garantia esta correctamente rellenado en
los puntos A, B, C y si esta presente el recibo fiscal o
el comprobante de compra que verifique la fecha de
venta).

La empresa productora no es responsable de la
garantia y del servicio post venta, si ella no aparece
como una distribuidora directa de las herramientas
DWT en el territorio de su pais.

Recomendaciones generales
de seguridad

Para la utilizacion del servicio de garantia es
necesario contactar con la empresa que ha vendido
la herramienta o contactar al centro de asistencia
autorizado mas cercano que realice las reparaciones
de las herramientas DWT.

Cuando la herramienta viene llevada al centro de
asistencia técnica o a su revendedor autorizado es
necesario que sea en un estado conforme, adentro
del embalaje original, acompanada por el formulario
de reparacion en garantia (indicando la descripcion
del defecto), por el manual de instrucciones y por
la garantia (certificado de garantia con el cupén
rellenado en los puntos A, B, C y acompanado por
el recibo fiscal o por el comprobante de compra que
confirme la fecha de compra de la herramienta).

Si, después de la comprobacion del mal funcionamiento
de parte del servicio de asistencia técnica autorizado,

resulta que el dafio es debido a un defecto de
produccion, el servicio de garantia sera activado.
En caso de que el mal funcionamiento encontrado
haya ocurrido debido al usuario, el coste del servicio
de reparacion de la herramienta sera a cargo del
mismo usuario.
La duracion de los trabajos de reparacion depende de
la complejidad y tipologia del defecto y es definido por
la empresa o el centro de asistencia técnica encargada
de la reparacion de la herramienta.
El servicio de garantia no viene proporcionado en
caso de:
» Utilizacion de la herramienta para fines distintos de
aquellos indicados en el manual de instrucciones;
* Ausencia de:
* Cupdn de garantia correctamente rellenado en
los puntos A, B, C, el recibo u otro comprobante
de compra que confirme la fecha de compra y el
periodo de validez de la garantia;
* Manual de instrucciones y etiqueta por encima de
la herramienta que indique el numero de serie del
productor;
* Desgaste ordinario de los mecanismos 'y
componentes que tienen vida limitada;
» Mantenimiento y sustituciéon de piezas sujetas a
un rapido consumo (informaciones mas detalladas
pueden encontrarse en los centros de asistencia
técnica DWT de su pais);
« Cargas o sobrecarga excesivas que conducen a:
* Fallos simultaneos de una o mas piezas de los
aparatos;
* Quemaduras, carbonizacién, fundicion debidas
a temperaturas excesivas internas de los aparatos
(redstatos, interruptores, cables, cuerpos);
« Dafos mecanicos debidos a la presencia de
cuerpos extrafios en el interior de la herramienta;
« Desmontaje y trabajos de reparacion no realizados
por expertos de DWT.
La garantia no tiene validez para bienes consumibles
y accesorios que se encuentran en los embalajes de
las herramientas.
En caso de un uso industrial de la herramienta, los
términos del servicio de garantia pueden ser reducidos.

Fecha "

20

Firma

Espanol
152



Garantia
DWT

Garantia
DWT

A garantia das ferramentas DWT ¢é fornecida de
acordo com as leis e caracteristicas especificas de
cada pais. No caso da legislagdo ndo fornecer os
termos do servigo de garantia, estes serdo definidos
pelo representante da marca responsavel pela venda
dos nossos produtos. Pode encontrar informagdo
acerca dos representantes da marca no nosso website
www.dwt-pt.com ou na primeira pagina do manual de
instrugées.

O inicio do periodo da garantia é a data da venda
da ferramenta pelo representante da empresa
(conhecimento - preenchimento correcto do cupédo da
garantia nos pontos A, B, C, bem como a presenca do
recibo ou um documento substituto).

O fabricante ndo se responsabiliza pela garantia e
pelo servigo pés-venda se ele ndo aparecer como o
vendedor da ferramenta no seu pais.

Servigco
da garantia

Para proceder a realizagcdo do servigo da garantia, é
necessario contactar a empresa que lhe vendeu a
ferramenta, ou o centro de reparagdo mais préximo,
que efectue a reparagédo de ferramentas DWT.
Quando a ferramenta é levada ao centro de reparagdo
ou a empresa de venda, é necessario que lhes fornega
a ferramenta no seu estado puro, com uma descrigdo
do defeito, na sua caixa original, com o manual de
instrugbes e a garantia - livro de reparagdo com o
cupdo da garantia preenchido nos pontos A, B, C,
bem como o recibo ou um documento substituto que
confirme a data da compra da ferramenta.

Se, apos a verificagdo do mau funcionamento, parecer
que este ocorreu devido ao fabricante, o servigo da
garantia sera accionado.

No caso de um mau funcionamento da responsabilidade
do utilizador, o custo da reparagdo da ferramenta sera
transmitido ao utilizador.

Os termos da execugdo dos trabalhos depende da
complexidade da eliminagdo da razdo do defeito e
sédo definidos pelo representante da empresa ou o
centro de reparagdo que aceitou a ferramenta para
ser reparada.
O servigo da garantia ndo é fornecido nos seguintes
casos:
* A utilizagdo da ferramenta com
indicados no manual de instrugées;
* A auséncia de:
* O cupdo da garantia devidamente preenchido
nos pontos A, B, C, o recibo a confirmar a data da
compra e o periodo da garantia, ou outro documen-
to de substituicdo;
» O manual de instrugbes, etiquetas na ferramenta
com o numero de série do fabricante;
* Desgaste natural dos mecanismos e montagens,
respectivo ao periodo da capacidade de funcionamen-
to;
* Manutengéo preventiva e substituicdo de pecas de
desgaste rapido (pode obter mais informagées atra-
vés jios centros de reparagdo DWT existentes no seu
pais);
« Sobrecarga ou uso abusivo em que as consequén-
cias sejam:
* Falha simultdnea de uma ou mais pegas e monta-
gens ligadas ao sistema;
* Queimaduras, derretimento devido as tempera-
turas internas excessivas das pecas (elementos de
aquecimento, interruptores, fios, estrutura);
* Danos mecanicos, presenga de objectos estranhos
no aparelho;
« Trabalhos de desmontagem e de reparagdo que
néo sejam efectuados por profissionais DWT.
A garantia ndo é valida para consumiveis e acessorios
que pertengam em parte aos abastecimentos.
No caso de uso da ferramenta com intuitos indus-
triais, os termos do servico da garantia podem ser
reduzidos.

intuitos néo

Data no 20
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DWT aletleri igin garanti kosullari, her tlkenin yasalari-
na ve kendine 6zgli sartlarina gére saglanir. Mevzua-
tin garanti servisi icin gerekli sartlari saglamamasi
durumlarinda,bu sartlar Uriinlerimizin satigini yapan ti-
cari temsilcimiz tarafindan belirlenecektir. Ticari temsil-
cilerimiz hakkindaki bilgileri www.dwt-pt.com adresi-
mizde veya kullanim kilavuzunun ilk sayfasinda
bulabilirsiniz.

Garanti slirecinin baslangici ticaret sirketi ile araciligi
ile satildigi tarihtir (onay - A,B,C noktalarinin dogru
olarak dolduruldugu garanti kuponu veya fatura
belgesidir).

Uretici eger Ulkenizin yer aldigi bdlgede aletin saticisi
olarak bulunmuyorsa, garanti ve satis sonrasi hizmet
igin sorumluluk kabul etmemektedir.

Garanti
servisi

Garanti servisinin gergeklesmesi icin,size en yakin DWT
aletlerinin yetkili teknik servisi ile Irtibat kurmaniz gerekir.
Alet servis merkezine getirildiginde,aleti ariza
tanimlamasiyla beraber en saf haliyle,orijinal
ambalajiyla,kullanim kilavuzu ve garanti belgesiyle -
aletin satis tarihini gésteren A,B,C noktalarinin dogru
olarak doldurulmus garanti belgesi veya nihai satis
faturasi - birlikte vermeniz gerekir.

Eger ariza kontroliinden sonra mevcut arizanin
lireticiden kaynakli oldugu tespit edilirse garanti servisi
saglanacaktir.

Arizanin onarimi gartlari kusur sebebinin giderilmesinin
karmasikligina bagli olup,aletin tamir igini kabul eden
yetkili teknik servis tarafindan belirlenir.
Asadidaki durumlarda garanti servisi saglanmaz:
* Aletin kullanim kilavuzunda belirtilen  kosullar
haricinde kullaniimasi;
» Asagidakilerin eksikligi:
* A,B,C noktalarinda dogru olarak doldurulmus
garanti belgesi veya nihai satis faturasinin olmamasi
durumu;
» Kullanim kilavuzlari,dreticinin seri numarasini da
iceren aletin (izerindeki etiketler;
e Sinirli  bir stire ¢alisma  kapasitesi
mekanizmalarin ve montajlarin dogal asinmasi;
* Nleyici bakim ve hizli asinan pargalarin degisimi
(daha ayrintili bilgi (lkenizdeki DWT teknik servis
merkezlerinden edinilebilir);
» Asagidaki gibi sonuglari olan asiri ylikleme veya
agir kullanim:
» Sisteme islevsel olarak bagli bir veya daha fazla
donanim pargasinin ayni anda bozulmasi;
» Donanimda asiri dahili sicakliklardan kaynaklanan
yanma,kbmdlirlesme,erime (1sitma elamanlari, salter!
er,kablolar,yuvalar);
* Mekanik hasarlar,cihazda yabanci nesnelerin var
olmasi;
e DWT uzmanlari tarafindan yapilimamis sékme ve
tamirat igleri,girisimleri.
Garanti kismen kaynak kapsamina giren sarf
malzemeleri ve aksesuarlari kapsamamktadir.
Aletin sanayi amacli kullaniimasi durumunda garanti
hizmeti sartlar azaltilabilir.

olan

Kullanici  yiizinden meydana gelen arizalarda, Tarih o 20
aletin tamirat igleri icin ortaya ¢ikan servis masraflari .
kullaniciya aittir. Imza

Tiirkge
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Gwarancja narzedzi DWT jest zgodna z przepisami i

specyficznymi  wymogami  danego  kraju.  Jesli
prawodawstwo danego kraju nie okre$la zasad ustug
gwarancyjnych,  bedg one  okresSlone przez

przedstawiciela naszej firmy, ktéry zajmuje sie
sprzedazg naszych produktéw. Informacje o naszych
przedstawicielach handlowych mozna znalez¢ na
stronie www.dwt-pt.com [ub na pierwszej stronie
instrukcji obstugi.

Poczatkiem okresu gwarancyjnego jest data sprzedazy
przez firme handlowg (potwierdzeniem jest poprawnie
wypetniony formularz gwarancyjny w punktach A, B i
C, a takze rachunek lub jego rownowaznik).
Producent nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci
za gwarancje i ustugi posprzedazne, jesli nie jest
sprzedawcg narzedzia na terenie kraju jego zakupu.

Ustugi
gwarancyjne

W celu realizacji ustug gwarancyjnych nalezy
skontaktowac sie z firmq sprzedajgcq narzedzie lub
najblizszym centrum serwisowym naprawiajgcym
narzedzia DWT.

Narzedzie oddawane do centrum serwisowego
lub sprzedawcy musi by¢ w nienagannym stanie,
z dotgczonym opisem usterek, w oryginalnym
opakowaniu, z instrukcjg obstugi i gwarancjq - ksigzka
serwisowgq z poprawnie wypetnionymi punktami

A, Bi C na formularzu gwarancji, a takze z rachunkiem
lub jego réwnowaznikiem potwierdzajgcym date
sprzedazy narzedzia.

Jesli po sprawdzeniu okaze sie, ze dana usterka
Jest wing producenta, ustuga gwarancyjna zostanie

Termin wykonania naprawy zalezy od ztoZzono$ci
naprawy i jest okreSlany przez przedstawiciela
handlowego Ilub centrum serwisowe, ktore przyjeto
narzedzie do naprawy.
Ustugi  gwarancyjne nie sg
nastepujgcych przypadkach:
» Uzycie narzedzia do zastosowan nieprzewidzianych
w instrukcji obstugi;
* Brak:
* Poprawnie wypetnionej gwarancji w punktach A, B
i C, rachunku (lub rownowaznika) potwierdzajgcego
date sprzedazy i termin gwarancji;
* Instrukcji obstugi, etykiet na narzedziu z numerem
seryjnym producenta;
* Naturalne zuzycie mechanizméw i podzespotow,
ktére majq ograniczony czas pracy;
* Prewencyjna konserwacja | wymiana Szybko
zuzywajgcych sie czeSci (wiecej szczegétow w
centrum serwisowym DWT w danym kraju);
* Przecigzenie lub zbyt intensywne uzytkowanie, w
wyniku ktorego pojawia sie:
» Jednoczesne uszkodzenie jednej Ilub kilku
czesci urzadzenia i podzespotéw, funkcjonalnie
powigzanych z systemem;
» Spalenie, zweglenie, stopienie z powodu
nadmiernej wewnetrznej temperatury (elementy
grzewcze, przetaczniki, okablowanie, obudowy);
* Mechaniczne uszkodzenia, obecnos¢ obcych
przedmiotow w urzgdzeniu;
* Demontaz i naprawy nie przeprowadzane przez
specjalistow DWT.
Gwarancja nie obejmuje czeSci zuzywalnych i
akcesoriow, ktére czeSciowo nalezg do zakresu
dostawy.
W razie uzycia narzedzia w celach przemystowych
warunki gwarancji mogg zosta¢ zmnigejszone.

Swiadczone w

zapewniona. Data v 20___
Jesli usterka jest wynikiem ztego uzytkowania, koszty .
naprawy narzedzia poniesie uzytkownik. Podpis

Polski
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Zaruka na nastroje DWT je poskytovana v souladu se
zakony a zvlastnimi pozadavky jednotlivych zemi. V
pfipadé, Ze legislativa neupravuje podminky zarucniho
servisu, budou tyto stanoveny obchodnim zastupcem,
ktery prodava na$e vyrobky. Informace o obchodnich
zastupcich naleznete na naSi webové strance
www.dwt-pt.com nebo na prvni strané provozni
pfirucky.

Zaruéni doba zacina datem prodeje nastroje obchodni
spolecnosti (potvrzeni - spravné vyplnény zarucni
formular v bodech A, B, C a vydani dokladu o prodeji
nebo jeho nahrady).

Viyrobce neposkytuje zaruku a poprodejni servis,
pokud neni uveden jako prodejce nastroje ve Vasi
zemi.

Zarucni
servis

Zarucni servis provadi spolec¢nost, u které jste nastroj
zakoupili, nebo nejblizSi servisni stfedisko, které
provadi opravy nastroji DWT.

Pokud predavate nastroj servisnimu stredisku nebo
prodejni spolecnosti, je nebytné, aby byl nastroj
ocistén, byl pfilozen popis zavady, byl v ptvodnim
baleni s provozni pfiruckou a zarukou - servisni
kniZzkou s vyplnénym zaruénim formulafem v bodech
A, B, C a dokladem o prodeji nebo jeho nahradou
potvrzujici datum prodeje nastroje.

Pokud se pri provéfeni zavady ukaze, Ze k dané
zavadé doslo vinou vyrobce, bude provedena zarucni

Podminky provedeni praci zavisi na obtiznosti
odstranéni pri¢iny zavady a stanovuje je obchodni
zastupce nebo servisni stfedisko, které prijalo nastroj
k opravé.
Zaruéni servis se neposkytuje v pfipadé:
* Pouziti nastroje pro ucely, které nestanovuje
provozni prirucka;
* Kdyz:
* Chybi spravné vyplnény zarucni formular v
bodech A, B, C, doklad o datu prodeje a zaruéni
Ihdté nebo doklad, ktery jej nahrazuje;
» Chybi provozni prirucka nebo Stitky s vyrobnim
Cislem vyrobce na nastroji;
« Se jedna o prirozené opotrebeni mechanizm( a
sestav, které maji omezenou provozni kapacitu;
* Nebyla provadéna preventivni udrzba a vymény
rychle opotfebovavanych soucasti (podrobnéjsi
informace ziskate v servisnich stfediscich DWT
pusobicich ve Vasi zemi);
» Doslo k pretizeni nebo zatézovému pouZiti, jejichz
dusledkem je:
* SoubéZna porucha jedné nebo vice soucasti
technického vybaveni a sestav funkéné spojenych
se systémem;
» Spaleni, zuhelnaténi nebo roztaveni v dasledku
nadmérnych vnitfnich teplot technického vybaveni
(topné prvky, spinace, vedeni a kryty);
* Mechanickych poskozeni nebo pritomnosti cizich
pfedméti v zafizeni;
* Demontaze a opravy, kterou neprovedli odbornici
DWT.
Zaruka se nevztahuje na spotfebni materidl a
pfislusenstvi, které tvofi soucast dodavky.
V' pripadé pouziti nastroje pro pramyslové Gcely
mohou byt podminky zaruéniho servisu omezeny.

oprava. Datum " 20
V pripadé, Ze k zavadé doSlo vinou uZivatele, plati )
néklady spojené s opravou uZivatel. Podpis

Cesky
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Zaruka na nastroje DWT je poskytovana v sulade so
zakonmi a zvilaStnymi pozZiadavkami jednotlivych
krajin. V pripade, Ze legislativa neupravuje podmienky
zaruéného servisu, budu tieto stanovené obchodnym
zastupcom, ktory predava nase vyrobky. Informacie o
obchodnych zastupcoch najdete na naSej webovej
stranke www.dwt-pt.com alebo na prvej strane
prevadzkovej prirucky.

Zaruéna lehota zacCina datumom predaja nastroja
obchodnou spolocnostou (potvrdenie - spravne
vyplneny zarucny formular v bodoch A, B, C a vydanie
dokladu o predaji alebo jeho nahrady).

Viyrobca neposkytuje zaruku a popredajny servis, ak
nie je uvedeny ako predajca nastroja vo VaSej krajine.

Zarucény
servis

Zarucny servis vykonava spolocnost, v ktorej ste
nastroj zakupili, alebo najblizSie servisné stredisko,
ktoré vykonava opravy nastrojov DWT.

Ak odovzdavate nastroj servisnému stredisku alebo
predajnej spoloc¢nosti, je nevyhnutné, aby bol nastroj
ocisteny, bol priloZzeny popis poruchy, bol v pévodnom
baleni s prevadzkovou priru¢kou a zarukou - servisnou
knizkou s vyplnenym zaruc¢nym formularom v bodoch
A, B, C a dokladom o predaji alebo jeho nahradou
potvrdzujicou datum predaja nastroja.

Ak sa pri prevereni poruchy ukaze, Ze k danej poruche
doslo vinou vyrobcu, bude vykonana zarucna oprava.
V pripade, Ze k poruche doslo vinou pouZivatela, plati
naklady spojené s opravou pouZivatel.

Podmienky vykonania prac zavisia od naro¢nosti
odstranenia pric¢iny poruchy a stanovuje ich obchodny

zastupca alebo servisné stredisko, ktoré prijalo nastroj
do opravy.
Zaruény servis sa neposkytuje v pripade:
« Pouzitia nastroja pre Uucely, ktoré nestanovuje
prevadzkova prirucka;
* Ked:
» Chyba spravne vyplneny zaruény formular v
bodoch A, B, C, doklad o datume predaja a zaruénej
lehote alebo doklad, ktory ho nahradzuje;
* Chyba prevadzkova prirucka alebo Stitky s
vyrobnym cislom vyrobcu na nastroji;
* Ide o prirodzené opotrebovanie mechanizmov a
zostav, ktoré maju obmedzenut prevadzkovu kapacitu;
* Nebola vykonavana preventivna udrzba a vymeny
rychlo  opotrebovavanych sucasti  (podrobnejSie
informacie ziskate v servisnych strediskach DWT
pésobiacich vo Vasej krajine);
* DoSlo k pretazeniu alebo zatazovému pouZitiu,
ktorych désledkom je:
» Subezna porucha jednej alebo viacerych sucasti
technického vybavenia a zostav funkéne spojenych
So systémom;
» Spéalenie, zuholnatenie  alebo  roztavenie
v dbésledku nadmernych vndtornych  teplét
technického vybavenia (vyhrevné prvky, spinace,
vedenia a kryty);
» Mechanickych poskodeni alebo pritomnosti cudzich
predmetov v zariadeni;
* Demontaze a opravy, ktori nevykonali odbornici
DWT.
Zaruka sa nevztahuje na spotrebny material a
prislusenstvo, ktoré tvori sucast’ dodavky.
V pripade pouzitia nastroja pre priemyselné ucely
moZu byt podmienky zarucného servisu obmedzené.

" "

20

Datum

Podpis

Slovensky
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DWT

Garantia uneltei DWT este asiguratd in concordanta
cu legile si caracteristicile specifice fiecarei tari. In
cazul in care legislatia nu asigura conditiile service-ului
in garantie, acestia vor fi stabiliti de reprezentantul
comercial angajat in védnzarea produselor noastre.
Puteti gdsi informatii cu privire la reprezentantii
comerciali pe site-ul nostru www.dwt-pt.com sau pe
prima pagina a manualului de instructiuni.

Perioada de garantie incepe la data vanzarii uneltei
prin intermediul societétii comerciale furnizoare (numai
daca este insotita de certificatulde garantie cu casutele
A, B, C corect completate si a chitantei sau facturii).
Producatorul nu va suporta responsabilitatile pentru
garantie si service postvanzare dacd nu apare ca
vanzator al uneltei pe teritoriul tarii dvs.

Service
in garantie

Pentru asigurarea service-ului in garantie trebuie
contactatad societatea comerciald care v-a véandut
unealta, sau cel mai apropiat centru service care
repara unelte DWT.

Unealta trebuie predata la centrul service sau
societatea furnizoare insotitd de descrierea defectului,
ambalajul original, manualul de instructiuni i
certificatul de garantie cartea de service cu casutele
A, B, C completate, precum si chitanta sau factura
care confirma data de achizitiondrii uneltei.

Daca dupa verificarea defectiunii se constata faptul ca
defectiunea a apdarut din cauza producatorului, se va
asigura service-ul in garantie.

In caz ca defectiunea a aparut din cauza utilizatorului,
costurile reparatiei uneltei vor fi suportate de cétre

Garantie
wrt

defectului si sunt stabilite de reprezentantul comercial
sau de centrul service care a acceptat efectuarea
lucrérilor de reparare.
Service-ul in garantie nu este asigurat in urmatoarele
cazuri:
 Utilizarea uneltei in alte scopuri decét cele prevazute
de manualul de instructiuni;
» Absenta:
* Certificatului de garantie cu casutele A, B, C
completate chitantei sau facturii ce confirma data
de achizitionare si perioada de garantie sau unui
document echivalent;
* Manualului de instructiuni etichetelor de pe
unealtd contindnd numarul de identificare al
producatorului;
e Uzura normald a mecanismelor si ansamblurilor cu
perioadd limitata de utilizare;
* Intretinerea preventiva si inlocuirea componentelor
cu uzura rapida (informatii mai detaliate pot fi obtinute
in centrele service DWT din tara dvs.);
e Suprasarcina sau utilizarea excesiva,
urmétoarele consecinte:
» Defectarea simultana a uneia sau mai multor
componente mecanice si ansambluri conectate
functional la sistem;
» Arderea, carbonizarea, topirea datorata incalzirii
excesive a componentelor mecanice (elemente de
incéalzire, comutatoare, cabluri, carcase);
» Deteriordrile mecanice, prezenta unor obiecte
straine in interiorul aparatului;
» Demontarea si repararea uneltei de catre persoane
neautorizate de DWT.
Garantia nu este valabild in cazul consumabilelor si
accesoriilor.
In cazul utilizarii uneltei in scopuri industriale termenele
service-ului in garantie pot fi reduse.

avand

acesta. Data noow 20
Termenul  executdrii  reparatiilor  depinde  de .
complexitatea procesului de eliminare a cauzelor Semnétura

Roména

158



DWT
2apaHuus

DWT
2apaHuus

MapaHyusima 3a uHcmpymeHmu DWT ce npedocmass
CbeflacHo 3aKoHUMe U crieyughuyHUme U3ucKeaHus 3a
ecska Obpxaea. B cryyal, ye 3akoHodamercmeomo

He npedocmass  ycnosusi 3@  2apaHUUOHHO
obcnyxeaHe, me we 6bdam onpedeneHu om
mbpaosckusi  npedcmasumer,  aHzaxupaH — C

npodaxbama Ha Hawume rpodykmu. Moxeme Oa
Hamepume  uHbOpMauyus 3@  MbP208CKUME
npedcmasumenu Ha Hawusi caim www.dwt-pt.com
unu Ha nMbpea cmpaHuya Ha yrmbmeaHemo.
Hauanomo Ha eapaHUUOHHUSI cpOK € om damama
Ha npodaxba Ha UHCMpyMeHma 4ype3 mbp2o8ckama
KommnaHusi (Dokazamesicmeo ca - IpasusIHoO Momb/IHeHa
2apaHyuoHHa kapma e moyku A, B, C, kakmo u
Harnuyque Ha pa3rnucka unu 3ameHsw, 1 00KyMeHm,).
lpouseodumensam He HOCU 0OM208OPHOCM  3a
2apaHyusi u cned npodaxbeH cepsu3, ako mol He
npucbcmea Kamo npodasay Ha UHCMPpyMeHma Ha
mepumopusima Ha Bawama dbpxasa.

rapaHyuoHHO
obcnyxeaHe

83a ussbpweaHe Ha 2apaHUUOHHO obcryxeaHe e
Heobxodumo da ce cebpxeme ¢ KoMraHusima, Kosimo
e npolana uHCmMpyMeHma unu ¢ Hau-6nuskus
cepsuU3EH UEHMBP, KOUMO U38bpLISa CEPBU3UPAHE Ha
uHcmpymeHmu DWT.

Kozamo uHcmpymeHmsbm 6b0e rnpedocmaseH 8
cepsu3eH UeHmMBbP Unu Mbpa08cKa opeaHu3ayusi e
Heobxodumo Oa 2o npedocmasume 8 Mo4yucmeH eud
c ornucaHue Ha Oechekma, 8 opuauHasHa ornakoeka,
C ynbmeaHemo C UHCMPyKyuu U eapaHyuoHHama
cepsu3Ha KHUXKa, 3ae0HO C MMOMbI/IHEHU MOYKU A,
B, C 8 2apaHyuoHHama Kapma, Kakmo U pasrucka
unu 3ameHsiw, i OOKyMeHm, Kolmo rnomebpxoasa
Oamama Ha 3aKyrnyeaHe Ha UHCMpyMeHma.

AKo cned npoeepka Ha Heu3npasHocmma cmaHe siCHo,
ye ma3au HeusrnpasHOCM e 10 8UHa Ha MPoU3800uUMers,

UHCMpyMeHma U peMoHma My ca 3a CMemka Ha
nompebumerns.
Cpokogeme 3a u3gbpuwigaHe Ha PEMOHMA, 3a8ucsim
om croXHocmma Ha omcemparsisaHe Ha npu4yuHama
3a Oeghekma u ca ornpedesieHU Om MmbPeO8CKUS
npedcmasumen unu CeP8U3HUSI UeHMbP, Koumo e
rpuesn UHcmpyMeHma 3a peMoHMm.
FapaHyuoHHo obcnyxeaHe He ce npednaza 8
criyyaume, Ko2amo:
* WIHcmpymeHmBbM e u3ron3eaH 3a yesnu, HeornucaHu
8 YrMbMeaHemo ¢ UHCMPYKYUU;
* Jlunica Ha:
» [lpasunHo romb/iHeHa eapaHUyUoOHHa Kapma
8 moyku A, B, C, pasnucka, nomebpxoasawja
damama Ha 3akyryeaHe U eapaHUUOHHUSI rnepuod
unu opye 3ameHsiu, 1 O0KyMeHm;

* YnbmeaHe c UHCMpyKyuu, emukemu
Ha UHCMpyMeHma CbC CepueH Homep Ha
npousgooumerns;

* EcmecmeeHo u3Hoc8aHe Ha MexaHU3Mu U c2/106Ku,
umawu oepaHuU4eH cpok Ha pabomeH kanayumem;
* [IpedsapumerniHa nodopbxkKka U CMsHa Ha 6bP30
usHoceawu ce 0emauinu (noseye UHghopmayus Moxe
Oa 6b0e HamepeHa 8 cepsusHUmMe UeHmpoee Ha
DWT, pabomewu eb8 Bawama dbpxasa);
» [lpemosapsaHe unu mexka
rnocrnedcmausima, om Koumo ca:
» EOHospemeHHa nospeda Ha eOHa unu roseye
yacmu u canobku, GbyHKUUOHaNIHO Cebp3aHu 8
cucmema;
* U3zapsiHe, oebensigaHe, cmarnsHe nopadu
rpeKkaneHo BUCOKU 6bmpewHU memrnepamypu
Ha obopydsaHemo (HaspesamesiHU efnemMeHmu,
npesko4yeamenu, okabensgaHe, Koprycu);
* MexaHu4Hu nospedu, Hanu4vue Ha 4yxou npedmemu
8 ypeda;
* PagenobsisaHe u pemoHm, Kolmo He e 6un
npednpuem om cneyuanucmu Ha DWT.
FapaHyusma He e eanudHa 3a KOHCyMamuseu U
akcecoapu, Koumo rpu U3HOceaHe ce 3aMeHsIM.
B cnyyali, 4ye UHCMpyMEHMBM € Uu3r1on38aH C
MpOMUWINIEHU Uenu, ycrosusima Ha eapaHuyusma
Mmoxe da 6bOam ocropeaHuU U HaMaseHu.

ynompeba,

mo we 6b0e U3BbPLIEH 2apaHUUOHEH PEMOHM. Hama " 20___
B cnyyali Ha HeusnpasHocm, fpuyuHeHa om
nompe6umensi, pasxodume 3a cepsusupaHe Ha [lodnuc

Bbneaapcku
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Eyyunon tng
DWT

Eyyunon mg
DwTt

H eyyunon twv epyaieiwv DWT mapéxerar avadoya e
TOUG VOUOUS Kal Ta I01aiTEPA  XAPAKTNPIOTIKG KAOE
XWPAG. 2¢& TEPITTTWAN TTOU N vouoBeaia dev SIEUKPIVICE
06poug eyyunong, autoi kaBopidovral arrd 1oV EUTTOPIKO
avTITPOOWITO TTOU QOXOAgiTal e TNV TTWANCON Twv
mpoidviwv pag. Mmopeite va Bpeite mAnpogopies yia
TOUS EUTTOPIKOUS QVTITTPOCWITOUS UAS OTNV I0TOTEAIST
uag www.dwt-pt.com 1 ornv mpwrn oelida Tou
gyxelpIdiou 0dnyIwv.

H mepiodog eyyunong &ekiva amd v nuepounvia
TwAnNonNg ToU €pyaAgiou ard TNV EUTTOPIKY ETalpEia
(BeBaiwon Anwng - owotd ouumAnpwuévo OeATIO
gyyunong ora onueia A, B, C kaBwg¢ kai mapouadia tng
ammédeiéng N Tou TiLoAoyiou).

O karaokeuaoTng Ocv @épel uBlvn yia v gyyunon
ouUre yia 1o 0épPIS UETG TNV TWANGON, av dev upavilerai
w¢ TWANTAS TOU EpyaAgiou eviog THE Xwpag oag.

nagoxﬂ
gyyunong

la v mapoxn 1S &yyonong, eivai amapairnio va
EMKOIVWVNOETE [E TNV ETaIpgEia  amd TV oroia
ayopdoare 1O €pyaAsio 1 ue TO TMANCIEOTEPO
géouaiodornuévo oépPis mou avaauPavel ETTIOKEUES
epyaisiwv DWT.

Orav mnyaivere 10 ¢pyaleio oro efouaiodoTnuévo
OépPIS 1 OTO KATAoTnua TTOU TO Qyopdoare, TTPETTEI
va mapadidete 10 gpyalsio oe kaAn kardoraon uE
mepiypa®n s BAGBNS, OtV apxikn Tou CUOKEuQaia,
padi pe 1o gyxeipidio odnyiwv, 1o BiBAIapdki eyyunong -
0épPis kKaBwg Kai 1o OgATio gyyunons oUUTTANPWUEVO
ora onueia A, B, C, eowkAgiovrag kai tnv amodeién n
T0 TIHOAGYIO TTOU ETTIRERAIVVEI TNV NUEPOUNVIA ayopds
TOU gpyaAgiou.

Av peta rov éAgyxo yia duaAsitoupyies diatmioTwOei 611 n
OUYKEKPIUEVN dUOAEIToUpYia TTPOKANBNKE arrd apdAua
TOU KQTaOoKeuaoTn, Ba 1ox0oel n eyyunaon.

2e mepiTTwon Tou N SuoAgiToupyia  TTPOKANBNKe
amé o@dAua Tou Xpriarn, To KOOTOS TwvY €pyaciwV
EMOIOPBWONGS Tou EpYaAEiou emBapUvel TO XpHaT.
Or1 opor diedaywyns Twv epyaciwv eaprwvrial armo
tnv moAuttAokérnta e€dAsiwng g airiag g BAGBng,
Kai kaBopidovrar amré 10 €€0UTI0O0TNUEVO TEPPIC TTOU
mapéAaBe 1o pyaleio yia emdIdpOwan.
H eyyunon dev KaAUTTTEl TIS EENG TTEPITITWOEIG:
» Xpnaon tou epyalgiou yia OKOTTO TTOU OV avaéperal
OTO EYXEIPIOIO 0ONYIWY;
» Armouoia:
* Jwaotd ouumAnpwiévou OgATiou eyyunong ora
onueia A, B, C, tn¢ amédeiéng ayopdg mou Befaiwver
TNV nuepounvia ayopdg Kai 1n mepiodo gyyunons n
TOU TIHOAOYiOU ayopdc;
» Eyxeipidiou odnyiwv, €TIKETWV epyaAsiou e Tov
apIBUo OEIPAS TOU KATAOKEUAOTH;
* @uaioAoyikn BoPG uNXaAVICUWY Kal CUYKPOTHUATWY
E TTEPIOPICUEVN TTEPIOBO IKAVOTNTAS AsITOUpYiag;
e [lpoAnmmiky ~ ouviipnon  kai  QvTIKATAOTaon
eéaprnuarwyv  taxeiag  @Oopds  (avaAuTiKOTEPES
mAnpogopics  utopeite  va  mpounBeuteite  aTo
ra  efouaiodornuéva  oépPfic s DWT  mou
SpaartnpiommoiouvIal 0T XWea 0ag);
* Ymeppoprion n Bapid xpnon pe Tis £ENC OUVETTEIES:
* Tauroxpovn BAGBn evog 1 TEPIOOOTEPWV
&6aprMuUATWY KAl OUYKPOTNUATWY  TTou  &ival
Aeiroupyika ouvoedepéva e To oUOTNUA;
* Kavon, amavOpdkwon, 11Mén Adyw utrepBoAikd
UWNANS  €0wrepikNG Bepuokpacias eéaptnuarwyv
(Bepuavrikd  oToixeia,  OIQKOTITES,  KaAwodiwan,
mepiBAfuara);
* Mnxavikés ¢nuieg, Trapoudia SEvwv QVIIKEIEVWY
UEoQ OTN OUOKEUN;
» Epyaoieg amoouvapuoAdynons Kai ETIOKEUAS TTOU
Oev éxouv dieéayOei arro eidikoug Tng DWT.
H eyyinon dev kaAdmrer avaAwoiua oure aéeooudp
TTOU TTapExoVTal eV UEPEI Ladi e TO EpyaAgio.
Ze TEPITITWON XPNONS TOU EPYAAEioU yia BIOUNXavIKo
OKOTTO, Ol OpOI TNgG €yyunong umopei va  eivai
TTEPIOPIOUEVOL.

20
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rapanmus
DWT

Fapanmus
DWT

Ansi uHcmpymenma DWT npedycmompeHa eapaHmusi
8 coomeemcmeuu C 3aKkoHamu U crieyughudeckumu
ocobeHHocmAMU Kaxdolu cmpaHbl. B cnyvae, ecnu
3aKoHoOameribcmeoM He pedyCMOmpPeHbl  CPOKU
2apaHmuliHo20 obcryx)ueaHus, UX ycmaHaenusaem
mopzaoegoe npedcmasumernbcmeo, Komopoe
3aHuUmaemcsi  peanu3ayueli Hawel  MpoOyKyuU.
UHpopmayuto 0 mopeosbix npedcmasumenbcmeax
Bbi cmoxeme Halimu Ha Hawem calme

www.dwt-pt.com unu Ha nepeoli cmpaHuue
UHCMPYyKyUU Mo 3Kcryamayuu.

Havanom eapaHmuliHo2o cpoka sensemcs
dama npodaxu UHCMpyMeHma 4Yepe3 Mmop208yH
opzaHu3ayuto  (nodmeepxdeHue -  ApasusibHO

3arofHeHHbIl 2apaHMUUHbIU MaroH 8 rMyHKmax

A, B, C, a makxe Hamu4ue moeapHO20 4eka uru
OoKyMeHma 3aMeHsIIoWea0 e2o).

lMpoussodumenb He 6epém Ha cebsi
omeemcmeeHHOCMb 3a eapaHmulHoe U rocre-
2apaHmuliHoe  obcnyxueaHue, ecnu  OH  Xe
He sAendemcs  nNpodasyoM  UHCMpPyMeHma  Ha
meppumopuu Bawel cmpaHsbl.

rapaHmutiHoe
o6cnyxueaHue

[ns ocywecmeneHusi eapaHmuliHo20 obcryxueaHus
Heobxod0umMo obpamumbCcsi 8 op2aHuU3ayuo, Komopasi
npodana Bam uHcmpymeHnm unu bnuxatwul cepsuc-
HbIlU U4eHmp, KOmMopbIU OCyu,ecmernissiem pemMoHm UH-
cmpymeHma DWT.

lpu cdaye uHCmMpymeHma 8 Cep8uUCHbLIU UeHmp umu
mopeosyo opzaHu3auyuto Bam Heobxodumo mnpedo-
cmasumb UHCMPYMEHM 8 YUCMOM 8Ude C yKa3aHuem
Oeghekma, 8 opuauHanbHOU yrnakoeke, C UHCMPYK-
yuel o aKcriyamayuu u eapaHmulHo-cepeucHoU
KHUXKOU C 3arofiHeHHbIM 2apaHmulHbIM MaroHOM
8 nyHkmax A, B, C, a makxe mogeapHbIM YeKOM usu
OOKYMEHMOM, 3aMeHsIIoWUM e20, nodmeepxxdarouum
Oamy MOKynKu UHCMpymMeHma.

Ecnu nocne nposepku HeucrnipasHocmu 6ydem ycma-
HO8/eHo, 4Ymo OaHHasi HeucrpasHOCMb fnpousowrna
rno euHe rnpoussodumerisi, 6ydem npoussedeHo ea-
paHmutiHoe obcrnyxusaHue.

B cnyyae, ecnu HeucrnpagsHocmb npou3owna rno euHe
ronb3o8amerisi, CMOUMOCMb yCrly2 110 PEMOHMY UH-
cmpymMeHma rnepeHumMaem Ha cebsi nonb3oeamerib.
Cpoku eblinonHeHuss pabom 3aeucsim om CroXHoOcCmu
ycmpaHeHusi npu4uHbl O0eghekma u ycmaHaernuea-
romcsi mopeoebiM MpedcmasumernsCcmeomM unu cep-
8UCHBIM UEHMPOM, KOmopbIl MPUHSA UHCMPYMEHM &
pemMoHm.
lapaHmutiHoe obcnyxusaHue He Mpou3sooumcsi 8
cnyqasx:
* UCMOMb308aHUS UHCMPYMeHma 8 Uerssix, He npeo-
YCMOMPEHHbIX UHCMPYKyUeU o aKcrayamayuu;
* omcymcmeus:
* 1pasuUrbHO 3arosIHeHHO20 2apaHmuliHO20 marsio-
Ha 8 nyHkmax A, B, C, moeapHo20 Yeka nodmeepx-
Oaroujeeo damy MOKYMNKU U CPOK 2apaHmuu usnu opy-
2020 O0OKyMeHma 3aMeHsIIWe2o e2o;
* UHCMPYKUUU 0 3KCryamayuu, Hakneuku Ha
UHCMpyMeHme C cepuliHbiM HOMepoM 3asoda Uu3-
2omosumersi;
* ecmecmeeHHO20 U3HOCa MexaHUu3Mo8 U y3/108, UMe-
owux oepaHu4eHHsbIl nepuod pabomocrnocobHocmu;
* fipochunakmuKku u 3ameHbl ObICmMpPOU3HaWU8aeMbIX
demanel (6ornee noOpObHYO UHGOPMAaUUK MOXHO
rnonyyums 8 cepsucHbix ueHmpax DWT, pabomaro-
wux e Baweti cmpaHe);
* riepeepy3Ku UIU UHMEHCUBHO20 UCIMOMb308aHUS,
credcmeuem KOmopbIX SA8MSMCs:
*  00HO8PeMEHHbIU 8bIX00 U3 CMPOosi 00HO20 usu 6o-
Jiee ¢byHKUUOHaIbHO cesidaHHbIx demarnel U y3/108;
* ceopaHue, obyanusaHue, oriasneHue nod 603-
delicmeuem 8bICOKOU 8HYymMpeHHelU memriepamypb|
Oemanel (HaepesamersibHblE 371EMEHMbI, KHOMKU,
npoeoda, Koprnyca);
* MexaHU4YyecKux roepexoeHul, Hamu4yus eHympu
UHOPOOHbIX rpedmemos;
* 8CKpbIMuUSsi, @ makxe peMoHma, komopbil bbi1 npo-
u3eedéH He crieyuanucmamu DWT.
FapaHmus He pacrpocmpaHsiemcsi Ha pacxoOHble Ma-
mepuarbl U NPUHadIexXHoCmu, Komopble 4acmuyHO
8X005mM 8 KOMIIIeKm rocmaeKu.
B cny4dae ucrnonb308aHusi UHCMpyMeHma 8 rpou3eoo-
CMBEHHbIX UeNisiX CPOKU 2apaHmulHo20 obcrnyxuea-
HUS1 Mo2ym 6bIMb COKpPaUieHb!.

Hama 20

IModnuck
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rapanmisi
DWT

apanmisi
DWT

HAns iHcmpymenmy DWT nepedbayeHa eapaHmis
8i0rogiOHO 00 3aKOoHig i cneyughiyHUx ocobnueocmel
KOXHOT KpaiHu. Y eunadkKy, SKWo 3aKoHO0ascmeoM He
nepedbayeHi mepmiHu 2apaHmitiHo2o
obcryzosysaHHs, ix 8CMaHoeIme mopeaose
npedcmasHUUMEBo, sike 3aliMaembCsi peanizauicto
npodyKuii. IHgbopmauiro npo mopeosi
npedcmasHuymea Bu 3moxeme 3Halimu Ha Hawomy
catimi www.dwt-pt.com abo Ha nepuwili cmopiHyj
IHCmpyKUii' 3 ekcrinyamaujii.

lMoyamkom 2apaHmiliHoeo mepmiHy € dama npodaxy
iHCmpymMeHmy yepe3 mopaosy opaaHi3auito (nidmeep-
OXXEHHS1 - pasusibHO 3arosHeHul eapaHmitHul ma-
J10H 8 nyHkmax A, B, C, a makox HasigHicmb mogapHO-
20 yeka abo OoKyMeHma, W0 3aMiHIoE U020).
BupobHuk He bepe Ha cebe gidnosidanbHicmb 3a 2a-
paHmilHe i nicnsizapaHmiliHe 06cry208y8aHHS, KU,
8iH e He € npodasyem iHCmpymMeHmy Ha mepumopii
Bauwoi kpaiHu.

rapaHmitiHe
o6cy2o8y8aHHs

[ns 30ilicHeHHs1 2apaHMIliHo20 06Cr1y208y8aHHs He-
06xiOHO 38epHymucsi 8 Haubnuxyul cepsicHUl
ueHmp, skul 30ilicHOe peMoHm iHcmpymeHmy DWT
abo opzaHisauito, sika npodana Bam iHCmpymeHm.
lMpu 30a4i iHcmpymeHmy e cepsgicHul ueHmp abo mop-
208y opezaHizauito Bam HeobxiOHo Hadamu iHcmpy-
MeHm 8 Yucmomy euernsidi 3 ekasiekoro deghekmy, 8
opuaiHaribHil ynakosuj, 3 IHCmMPYKUI€o 3 eKcrilyama-
uil, i 2apaHMIiliHO-CEePBICHOK KHUXXKOHO i3 3ar08HEHUM
2apaHmitiHUM manoHOM 8 MyHKmax

A, B, C, a makox moeapHum 4ekom abo OOKyMEHMOM,
wo 3amiHtoe Uoeo, nidmeepdxyrodum 0amy MOKYrKU
iHCMmpymeHmy.

Skwo nicns nepesipku HecripasHocmi byde ecmaHos-
neHo, wo OaHa HecrpasHicmb cmanacs 3 8UHU 8UPO6-
Huka, byde nposedeHo eapaHmiliHe 06Cry208y8aHHS.
Y sunadky, AKWo HecrpasHicmb cmanacsi 3 8UHU KO-
pucmyeaya, eapmicmb 0Cy2 3 PeMOHmY iHCmpy-
meHmy nepetimae Ha cebe Kopucmysau.

TepMiHU 8UKOHaHHS PObim 3anexxamsp 8i0 cknadHocmi
YCYHEHHSI MpuUYuHU Oeghekmy | 8cmaHO8HMbCS
mopeosum  npedcmasHuymeom abo  cepeiCHUM
UEHTPOM, SKUU rpulHsa8 IHCMPYMeHm 8 PeMOHM.
lapaHmiliHe obcry2o8y8aHHST He NPO8OOUMbLCS Y 8U-
rnadkax:
* BUKOPUCMAaHHS IHCmMpyMeHmy 8 uirnsix, He nepedba-
YeHUX iIHcmpyKujeto 3 eKkcrimyamauii;
* 3a eidcymHocmi:
* [pasusibHO 3arOBHEHO20 2apaHMmiliHO20 maroHa
8 nyHkmax A, B, C, mosapHo20 Yeka nidmeepoxyro-
4020 Oamy MOKYMKU i mepMiH eapaHmii abo iHWoz0
doKymMeHma, Wo 3aMiHtoe tioeo;
* iHCmpykKuyii 3 ekcrinyamauji, Haknelku Ha iHcmpy-
MeHmi 3 cepiliHuM Homepom 3as0dy-8UpObHUKa;
* IPUPOOHOZ20 3HOCY MexaHi3Mie i 8y3rnie, Wo Marmb
obmexeHul nepiod npauesdamHocmi;
* npoginakmuku i 3amiHu wWeudKo3HowysaHuUx Oe-
maneu (OoknadHiwy iHghopmayito MOxXHa ompumamu
8 cepeicHux ueHmpax DWT, wo npauroroms y Bawiti
KpaiHi);
* repesaHmaxeHHs abo iHmeHCUBHO20 BUKOPUCMAaH-
HS1, Hacniokom siKux €:
» 0o0Ho4YacHul euxid 3 nady o0Hiei abo binbwe
yHKUjoHanbHO nos'asaHux 0emanel i 8y3nis;
* 320paHHs, 068yant08aHHs, OMIasneHHs1 nio
8r171UBOM 8UCOKOI 8HympiwHb0i memnepamypu de-
manel (HaepieanbHi enemeHmu, KHOMKuU, opomu,
Kopnycu);
* MeXaHiYHUX OWKOOXeHb, HasieHocmi ycepeduHi
YyXKOPIOHUX Mpedmemis;
* po36opy, a maKkox pemoHmy, sikuli bye nposedeHull
He paxisusmu DWT.
lapaHmis He po3Mo8ctodXyembCsi Ha sumpamHi ma-
mepianu i npunadosi, sike 4YacmKo8o 8xo0UMmb 8 KOMII-
1eKm nocmayaHHsl.
Y pasi sukopucmaHHsi iHcmpymMeHmy y 8upobHU4UX
uinsx mepmiHu eapaHmiltiHo2o 06cry208y8aHHsT MO-
XKymb 6ymu CKOPOYEHI.

Hama 20

Mionuc

TexHonozi4Ha iHcmpykuyis. OyiHka 2apaHmiliHo20 PeMOHMy iHCmpyMeHmy.
OCHO8HI Mo10XeHHs1 W0do 2apaHmMiliHo20 peMoHmy

3azasnbHi NonoXeHHs1

3as00 - 8UPOBHUK 8CMAaHOBIIOE Ha efIeKmpPOoIHCMpY-
MeHm 2apaHmIilHUl mepMiH, 3a3Ha4eHul y eapaHmid-
HOMY marioHi, 3a yMogu npasuribHol ekcrinyamauii ma
HasigHOCMI pasuibHO 0GhOpPMIeHO20 nacriopma ma
2apaHmiliHoeo marsioHa.
[ns iHcmpymeHmy, skuli nepebysas y aUKOpUCMaHHI,
3a800 - 8UPOBHUK peKoMeHAYe pemeribHy eKcriepmu-
3y, BUK/IOYaroYU 2apaHmitiHulti peMoHmM iHCmpyMeHmy
3 Oechekmamu, ompumMaHuUMU 8HacsliooK:
* 308HIiWHIX MexaHIHHUX MOWKOOXeHb (MpilyuHU,
si0kornu, Oeghopmauisi KOpriycy, Mepexegozo WHY-
pa, wmencerns abo deghopmauito IHWUX enleMeHmie
KOHCMpYKUii);

* HasgHocmi
npedmemis;
* HasisHocmi 03Hak camocmiliHo2o peMOHMYy;
* HasisHocmi 3miH KOHCMpPYKUii eupoby (Modudbika-
uii);
» 3abpyOHeHHs1 agpezaamy, sIK 8HYMPpIWHE, makK |
308HIWHE, [pXXa Mouwo;
* HenpasunbHoi abo Hedbanoi ekcrnyamauil,
mpaHcrnopmyeaHHsi, 36epicaHHsi, abo € HacnioKkom
HEOOMPUMaHHSI PEXUMY e1eKMpPOXUBIIEHHS, CMu-
XiliHo20 nuxa, asapii mowo.
apaHmisi He NOWUPOEMbCS Ha akyMyrsimopu, 3apsiOHi
rpuUCmMpOoi, 3amMUCKHI Npucmpoi (ceepOnurbHi MampoHU,

8cepeduHi azpeeamy CMOPOHHIX
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yaHeu i m.n.), eumpamdi mamepianu (¢inbmpa, mac-
murbHi Mamepiarnu, pemeHi, naHyr2u ma WuUHU faH-
Ur0208UX MUIIOK, OUCKU MUrbHI i 8i0pI3Hi, piXydi kace-
mu 3 80110CiHHIO i HOXIi mpumepie, ceepdna, bypu wo
8x005imb 8 KOMMneKkmaujito i m.n.), a makox Ha 6yob-
SKI iHWI YyacmuHuU 8upobu, wo maroms npupodHUl 06-
MexXeHUlU mepMiH Cry)0u (canbHUKU, 2yMO8i Kirbysi,
e/1eKmpUYHI Wimku, emyrnku, emyrnku 3ybyacmoi nep-
cpopauii, winighysarnbHi nnamgopmMu ma mouwjo).

Ymosu 2apaHmii He nepedbayaromb npoghinakmuky
ma 4ucmky azpeaamy, mpaHCropmHi sumpamu He
8x005iImMb 8 0bcsie 2apaHMItiHO20 06Cr1y208y8aHHS.
PemoHm, noe'a3aHull i3 3amiHow weudKo-3Howy-
eaHux Oemarel, makux siK: 3aMiHa eionpayboea-
HO20 Macmuia, 3HOWEHUX YUW,iNIbHIOYUX 2yMO-
8ux Kineyb, myJsiok, caJibHUKiI8, 8y2illbHUX Wimok
im.0., He € 2apaHmi€r0 i BUKOHYEMbCS 3a PaxyHOK
crnoxusaya.

1. [Mepeeipka dokymeHmie, wyo niomeepadxyroms 2apaHmiro

opeaHizauii, 0amu npodaxy, 3a800CbK020 HoMepa, a

LokymeHmom, wo Hadae rpaso Ha MpoeedeHHs 2a-
makox Korii yeka (abo Konii HakradHoI) opeaHisauii

paHmIlHo20 peMoHmy, € eapaHmIiliHUl marsrioH Ha 8u-

pib 8CMaHo81eHo20 3paska 3 Me4Yamkor mopeieernibHoi  Mpodasus.
Bu3sHa4eHHs 3ayeaxkeHHs1 apanmisi
(nowkodxeHHs1, deghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
TepmiH eapaHmil - 24 micsyi 3 damu npo-
; - ) - Oaxy. lapaHmis Ha eupib No0oexyembcs ;

1.1. TepmiH eapaHmiliHux 30608’s13aHb 8ULILIOS. Ha 4ac 3HAX0OKEHHS OaHO20 BUPOBY 6 2a- Hi
paHmitiHoMy pemMoHmi.

1.2. lapanmitiHuti marnoH, Konis 4Yeka abo nac-

rnopm He 3anosHeHul (8idcymHi: wmamn mopei-

8eribHOI opeaHisauii, dama npodaxy, nidnuc npo- | [opyweHHs1 ymos 2apaHmil. Hi

0dasys, HallMeHy8aHHs1 iHCmpyMeHmy, 3a800CbKULl

abo cepiliHuti Homep).
BidcymHicmb nowkKodeHHs, 3MiHa cepiti-

1.3. Bidomocmi rpo iHcmpymeHm, 8iOMiyeHi 8 nac- | Hoeo HoMepa Ha iHempymeHmi abo daHux

nopmi abo 2apaHmMIUHOMY marioHi, He 8idrnoegida- | 8 eapaHmMIUHOMY masoHi ma Konmii Yyeka Hi

tomb 0eghekmy eneKmpoiHCMpPYMeHMY. (abo konii HaknadHoi). NopyweHHs ymos
2apaHmii.

1.4. MapanmitiHuti manoH He eidnosidae 3ago0- " ;

ChKOMY 3Da3KY. lNopyweHHs ymos 2apaHmii. Hi

1.5. MapaHmiliHuti manoH nosHicmio abo Yacmkoso Hed6ane 36epizants. Hi

He YumaemabCH.

BriucaHuti cmaput iHcmpymeHm 8 Hosull
OoKymeHm, QOKyMeHMU 3aro8HeHI pi3HUM Hi
rioyepkom abo YopHUIOM i mak darii.

1.6. JokymeHm 3anosHeHul 3a0HiM Yuciom (Mi3Hi-
we), moxe bymu 0osedeHo.

2. Bu3Ha4eHHSI MOWKOO)XeHHS 3a 308HIWHIM euasisi0oM eslIeKmpoiHCmpyMeHmy

Bu3Ha4eHHs 3ayeaxeHHs apaumisi

(nowkodxeHHs1, deghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
2.1. 308HIWHI MOWKOOXEHHST 3amuCKHO20 [1pu-
CmpoKo,  KOpriycy eneKmpoiHcCmpymeHmy, 0o0-
OamKoeoi  pyKOSIMKU, — Mepexeeoz20  WHypa, | HenpaesunbHa ekcrinyamauis. Hi
wmericeribHOI 8UJIKU, 2yMOBUX ma 1acmuKkosux
uI03axucHUX efleMeHmis.
2.2. BicHymuu wnuHdenb (bumms wnuHOerssi). Y0ap no wnuHdernto. Hi
2.3. lMpodaeneHuli gumukay. Yoap. Hi
2.4. KHorka sumukadya 3anadae (308HiWHiX MOWKO- HesKicHe U20mosreHHs maxk
OXeHb Hemae). ’
2.5. CunbHe 3abpyOHeHHs 8eHMUISAUIUHUX BIKOH
8cepeduHi  ernekmpoiHCmpyMeHmy CmOpPOHHiMU | Hedbana ekcrnnyamauis i Hedoniku Oo- Hi

npedmemamu (usi, CMopPOoHHI mina, piduHu), wo | ensady 3a enekmponpunadamu.

Moersio npussecmu 00 rornomKu iHcmpyMeHmy.
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2. BuzHayeHHs1 MOWKOOXKEeHHS 3a 308HIWHIM eu2/1s100M esleKmpoiHCmpyMeHmy

Bu3sHa4eHHs1 3ayesaxkeHHs1 apaumisi

(nowko0dxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
2.6. Ipxa Ha OeghekKmHUX YacmuHax efnekmpoiH- | HenpasunbHe 36epieaHHsi, Hedorik 00- i
cmpymeHmy. 2150y 3a enekmpornpunadamu.
2.7. [NowKoOXeHHs 8i0 802HIO (308HILIHE). KoHmakm 3 giOkpumum nosmym'sam. Hi
2.8. EnekmpoiHcmpymeHm nputiHsimut 8 posiépa- MopyweHo npaeo Ha pos6uparHs! iHcmpy- ]
Homy euensidi abo paHiwe 6ys po3kpumul rno3a MeHMy M0 Yac 2apaHmidHo20 mepit Hi
OiUiGHUM CEeP8ICHUM UEeHMPOM. y 4
2.9. EnekmpoiHcmpymenm  6ys paHiwe  po3-
Kpumuti rosa cepeicHUM UeHmpoMm (HerpasurbHa FapaHmiHud enekmpoiHcmpymMenm  mo-
36ipka, 3acmocysaHHs1 HeghipMo8UX Kineupb yWirb- GUHEH 0BCITy208y6aMUCS & Cep8ic-HUX Hi
Hioeauis, canbHUKig, HecmaHOapmHUX MiOWUNHU- yenmpax yeosy
Kie mowo), wo moano 6 npuzsecmu 0o 8uxody 3 ’
nady enekmpoiHCMpPyMeHmy.
2.10. CmupaHHs Oemanel 3 nIUHOM 4acy (8y-
2iNbHUX WIMOK, canbHUKig, Kineub ywinbHrosadis, | JaHi 0emarni 3HowyrombsCs 0 4yac ekc- Hi
nuI03axucHUX emyriok, 3ybyacmux nacie mowo), | rniyamauii.
pedyKmopHO20 i NiOWUMHUKO8020 Macmuria.
2.11. 308HIiWHI MOWKOOXKEHHS IHCMpyMeHmy. ladiHHs, yoap. Hi
2.12. IHcmpymeHm niputiMaembcsi 8 KOMInekmi 3
npunaddsmM, 3 akumMu cmascs (ioz2o euxi0 3 nady. | HenpasunbHul 0oensad, skuli npu3esie 0o
Y pasi 3acmocysaHHsI 3MIHHO20 [HCMpYMeHmy | nepesaHmaxeHHs1 abo nonomku. [lepe- Hi
(ocHaweHHs): BUWEHHS OMYXHOCMI eeKmpOoiHCMpy-
* 3amyrneHo2o abo nouwKoOXeHo20; MmeHmy (Hacnidok - nepesaHMaxeHHsl).
* HeslOnogioHo20, HecmaHOapMmMHO20.
2.13. He yumaemscsi 306cim abo Yacmkoso 3as00- ;
ChKUI HOMEP eneKmpoiHCmpyMeHmy. lMopyweHHs npasun ekcrimyamauii. Hi
2.14. lMnomba Ha kopnyci 8idcymHsi abo He gidno- o .

: e - h 1/ MOHM Hecneuiarni Hi :
8idae 3a80CHKill, @ MAKOX YOBHOBAXEHOI CEPaIC- ;():e 582;’1 H?Ue Mg # c:% eg " ecneylanisosaniu Hi
HOI' MalcmepHi. ’

3. MowkodxeHHs1 enemeHmie enekmpodeuzyHa

Bu3Ha4yeHHs1 3ayesaxkeHHs1 lapanmisi
(nowkodxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi

. 1. iri obMomku sikopsi i cmam igHO-
/aipHgagnﬁ;iZa Cl’ctts)/'ltc:opyuo6Moc§)m0K ?Mg)l(r?tﬁ;adupeix?d ITopywieHns ymoe excnnyamauit (mpusa-
3 71ady suMUKaya): na poboma 3 nepesaHmMaxxeHHsIM, Hedo- i
he g CEAHMAKEHHS! CmamHe 0XoroOXXeHHs Yepes 3abpyOHeEH-
* CUsbHO 3abpyOHeHUl 8eHMUIISIMOP. H81 iHCmpymeHmY).
3.2. Pomop 320pie, komywkKu cmamopa He 3MiHu- | Kopomko3amKkHeHul 8umok abo 3aMuKaH- mak
nu Korip abo orip. HS1 Ha KOpPycCi SIKOpS.
3.3. CurnbHe icKpiHHSI Ha Koriekmopi pomopa - Ha-
S8HICMb KOPOMKO3aMKHEHO20 eumka (HepieHo- | 3agodcbKuli bpak. mak
MipHe 3abaperieHHs SKopsi).
3.4. lMpobiti enekmpuy4HOI i3onAyii WHypa xueneH- -
Hs, obMomok cmamopa, sikops (1500 B). Saeo0ceKuil Bpak. mak
3.5. MexaHidHe nopyweHHs isonsuii sikopsi abo P p
cmamopa eHacridok 3abpydHeHHs1 abo rnonadaHHs S’eggae’;ae /frlr(lcg/vvy aﬂzggﬂ/lluHeOom i Goz2nis Hi
CMOPOHHIX npedmemis. y porip :
3.6. Enekmpuy4Huli npobiti obmomku cmamopa 3a800chKuL 6paK. mak

8IOHOCHO rnakemy cmamopa.
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3. MowkodxeHHs1 eneMeHmie enekmpodeuzyHa

HO i 8 KOMEPUIUHUX UirnsX.

Bu3sHa4eHHs1 3ayesaxkeHHs1 apaumisi
(nowko0dxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi

3.7. Po3pue 06MOmMKU SIKOPS 3 MPUYUHU HESIKICHO- -
20 [IPOCOYEHHS. 3asodcbkulil bpak. mak
3.8. Kapkac cmamopa i fiKip crnasinucsi pasom:
* Korekmop ma sikip 6e3 nepeuHHUX yWKoOXeHb, | 3asodcbKull bpak. mak
8iOHOCHO HO8I;
* 3HOC Korlekmopa i sikopsi 8Haciook 3a2anbHoeo | [MpupodHul 3Hoc mMidi Kornekmopa. Hi
3HOCY WiMmOK.
3.9. 3HoC Konekmopa sIKopsi 8HaciO0OK 3a2arlbHo- - I, :
20 3HOCY LIMOK. [MpupodHuti 3Hoc midi Korekmopa. Hi
3.10. CmupaHHs 3ybie earny sikopsi (Macmuso po- 3as00cHKull GpaK mak
boye), iHWUX MOWKOOXEHb HEMAE. :
3.11. lNpupodHuli 3Hoc 3ybie sany sikopsi i edeHo- Hedocmamsi Kinbkicme Macmunia, Hedo- )
20 3ybyacmozo Koneca (Macmurio He poboye abo Jiik Q02nsidy 3a enexmponpuiadamu Hi
6i0cymHe, Memarl sIKopsi 3 CUHSIB0I0). y ’
3.12. [NowkKodxeHHs1 sIKopsi, cmamopa, Koprycy
enekmpoodsueyHa, rnog'ssaHe 3 suxodom 3 nady | Hedocmamuili doensd 3a iHcmpymeH- Hi
MiOWUNHUKI8 SKOPS, 8HACTIOOK CmMupaHHs 3 Mu- | mom.
HOM yacy.
3.13. lNowkodxeHHs1 siKopsi, cmamopa, Koprycy
eniekmpoodsuzyHa, nos'sisaHe 3 guxodom 3 nady | HedocmammHili 0oensid 3a HCMpyMeH- i
nidWUnHuKie sikopsi (pedyKmopHe Macmusio He | mom.
poboue).
3.14. MexaHiuyHe MOWKOOXKEHHS 8y2illbHUX WimoK . .
(moxe npuzsecmu Ao 8uxoldy 3 nady siKopsi i cma- gggg;”;é’;%mg{gz;my abo ydapu. He Hi
mopa), HenpasusnbHUU 8ubip WimoK. v :
3.15. ByainbHi  3amuckadi  3abpyOHeHi, Wimko : ;
ympunyeay & nopsioKy. Hedonik doansdy. Hi

. Bumpammnuli mamepian (3amiHa wWimok ;
3.16. CmupaHHs Wimok 3 niauHoM 4acy. NPOBOOUMBCS 38 PaXxyHOK MOKYUS). Hi
3.17. lNowkodxeHHs1 Koriekmopa eHacriook 8uko- | lMopyweHHs1 ymos ekcrinyamauii. lNpu3seo- Hi
pucmaHHs1 HeopuaiHanbHUX WiMmoK. Oums 9o 8uxody 3 1ady sIKOPSi.
3.18. IHcmpymeHm sukopucmogysascsi npogeciu- Hemoxnugo dosecmu. Hi

4. [MowkoOxeHHs1 MepeMuKayie, pe2ysisimopie, eIeKmpuUYHUX CXeM

Bunadku euxody 3 nady riepemukadie, pezyrnsmo-

miliHux eunadkie, 3a 8UHSIMKOM eurnadkig, Hagede-

pig, enekKmpuyHUX cxem 8iOHOCAMbCS 00 2apaH- HUX HUXYe:
Bu3Ha4eHHs 3ayeaxeHHs apaumisi
(nowkodxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
4.1. Buxio 3 nady nepemukada, peaynsmopa,
efleKmpuyYHoOi cxemu (cninbHO 3i cmamopoM i | HenpasurnbHa ekcrinyamauis. Hi
sSKOpeM) 3 MPUYUHU rnepesaHmMakeHHs.
4.2. Buxio 3 nady nepemukadya (8i0CymHicmb MOX-
nueocmi pezyrnosaHHs nnasHocmi) Yepes 3acmi- | Hedbana ekcrinyamauis i HedocmamHiti Hi
YeHHS1 Koniwjamka repemukadya CmOpPOHHIMU pe- | 002ns0 3a enekmponpunadamu.
4oguHaMu.
4.3. BidcymHicmb byHKUii ympumysaHHs Knasiwi —_— ;
BKITOYEHHS 8 MOSI0XKEHHI 8KITHOYEHO. MexanidHuil 3Hoc. Hi
4.4. MexaHiyHe noWKOOXeHHs1 nepemukaqa, peay- | Hedbana ekcrinyamauiss enekmpoiHcmpy- i

719mopa efleKmpuYHoi CXemu.

mMeHmy.
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5. MowkoOdxeHHs1 enemeHmie pedykmopie, nepedasasibHUX MexaHi3mie

Bu3sHa4eHHs1 3ayesaxkeHHs1 apaumisi
(nowko0dxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
5.1. ObnamanHuli (He 6inbwe 00Hoeo) 3y6 wec- :
mepHi (Macmuiio po6ode). HesikicHe su2omoerieHHsl. mak
5.2. lMpupodHe cmupaHHs 3ybyacmux  Korsic | HedocmammHiti Goenssd 3a enekmporpu- i
(macmurio He poboye). nadamu.
5.3. BaknuHoeaHHs MopwHs 8 UusmiHOpi nepgho- Hedocmamit doznsd 3a enexkmponpu-
pamopa (2ymoei Oemarni 3HOWEeHI, Macmusio He Hi
nadamu.
poboye).
5.4. Buxio 3 nady nidwunHukie pedykmopa (mac- P
muso po6ode). HesikicHe su2omoerieHHs. mak
5.5. Buxio 3 nady nidwunHukie pedykmopa (mac- oo
muso He poboye, Hasi8HICMb CIMOPOHHIX MexaHid- j’;’aeggnigam""u Q02170 38 enekmponpu Hi
HUX GOMIWOK). ’
5.6. [MoOWKOOXKEHHS!, WO SUHUKIU 3 MPUYUHU 8i0- Hedocmamiti doznsid 3a enekmponpu-
cymHocmi abo po3pusy 3axucHo20 Koxyxa, WO nadamu Hi
Cripusino 3abpyOHEeHHI0 MexaHi3my. ’
lNepesaHmaxeHHs Hi
5.7. Po3pue abo cmupaHHsi 3yb4acmozo pemeHsi. | Jemarb, wo ncyemscsi 3 niauHOM 4Yacy. Hi
Bpak wekisis. mak
5.8. Mowko0xeHHs1 pedykmopa Yepe3:
* He 2epMemuyHicmb; * 3 8UHU 8UPOBHUKa. mak
* HedocmamHio KifbKicmb 3mMaulysana; * 3 8uHU 8UpObHUKa. mak
* gidcymHicmb 002s1s10y. * HedocmamHs Kinbkicmb Macmurna. Hi
; HenpasunbHa ekcnnyamauis. HadwmipHe
igbggogiij)vef-/a KHorka ¢pikcauii ducka (cmorop 3ycunis  npu  3aKkpydyeamHi - 2atok Hi
P ’ gpikcyroqux OUCK.
5.10. Jlogpm wnuHdensa e wypynosepmax i Opu- | CmupaHHsi nocadoyHux Mmicup, abo yodap i
TI5IX. o wnuHoento (nadiHHS IHCmMpyMeHmy).
5.11. lNpupodHuti 3HOC MOCAdOYHUX MICUb KYIbOK HenpasurnibHa excrnyamauis (He euko-
8HYMPIiWHbL020 yusniHOpa Ornsi X80CMOBUKI8 OCHa- pUCMaHHS 3mawyeaqa), nepeeaHmaxen- i
weHHs muny SDS +, sueHymuli eHympiwHit yu- e Y ’
TTiHOP. ’
6. lMowKoOeHHs1 000amKo8020 OCHaW,eHHSI, 3MiHHO20 iHCmpyMeHmy
Bu3sHa4eHHs1 3ayesaxkeHHs1 apaumisi
(nowko0dxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
6.1. [TOWKOOXKEeHHA — nuny4ux nnamaepopm | [NepesaHmMaxeHHs. Wi
winighysanbHUX MawuH (8idcymHicme 34erneHHsi). | Jemarb, wo ncyemscs 3 NAUHOM Yacy.
6.2. cysaHHA 2ymosux rnamgopm winighysarb- ;
HUX MALUH. Jemarnb, wo ncyemscsi 3 MNAUHOM 4acy. Hi
6.3. Buxio 3 nady nnamgpopmu eibpouwnicpysarns- | lNepesaHmaxeHHs1 (nnacmmacosuli Kop-
HOI MawuHU (MiIOWUMHUKa 8 Mnacmmaco8oMy Kop- | ryc € 3axucmom 8i0 rnepesaHmMa eHHs Hi
nyci). daHoi MawuHu).
6.4. Kynayok ceepOnunbHO20 nampoHa obrama- . -
HUl (MexaHi4HUX MOWKOOXeHb HEMaE). Heskicruil samuckHuil nampoH. mak
. | Poboma 6e3 nurnogidcMoKmyeaHHsI, 3HO-
gof,,( g%bgkg’?gki:;zjﬁgﬂucmoao fampoHa e2achi- | ey (nopeaHutl) nuno3axucHuUl Koena- Hi
4 ’ 4ok abo Uoeo 8idcymHicme.
6.6. 3ram nidcmasu rnorromHa, nusiko ympumysada. | HesikicHe 8u2omoerneHHs. mak
6.7. MexaHidHe MowKoOXXeHHs1 Hoxig pybaHkKa. HenpasunbHa ekcriiyamauis. Hi
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6. lMowKoOeHHs1 000amMKo8020 OCHaW,eHHSI, 3MiHHO20 iHCmpyMeHmy

Bu3sHa4eHHs1 3ayesaxkeHHs1 apaumisi
(nowko0dxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi
6.8. MNMowkoOxeHHs bypa, ceepden, pidyis, miK i P .
m.n. 8i0cymHi MexaHi4Hi MOWKOKEHHS Ha 108epX- g:a ;g',;,'f’é;” IHCMpyMEHM  eaparmis. He Hi
Hi Memarny. ’
6.9. 3HoC  nPUBOOHUX  3iPOYOK  NaHUt0208UX - ; ;
nepedad. Bumpammnuti mamepiarn. Hi
. CmopoHHi npedmemu 6 mpasi. Henpa- .

6.10. INowKoOKeHHS 80/10CiHi. UbHA eKcrTyamauis. Hi

7. Bunadku 2apaHmii akyMynisimopHO20 esleKmpoiHcmpymMeHmy

Bu3sHa4eHHs 3ayeaxeHHs1 apaumisi
(nowkodxeHHs1, Oeghekm) (Moxnuei npu4uHu) mak / Hi

7.1. ObnamaHi abo 3HoweHi 3ybu wecmipHi | [lepesaHMaxeHHs 8 pexxumi ceepOsniHHS. Hi
rnaHemapHo20 MexaHi3my. Hedbana ekcrinyamauisi.
7.2. lMpupodHuti 3Hoc 3ybuyacmux konic (Macmuso | Hedocmamuili doensid 3a enekmpornpu- Hi
He poboye). rnadamu.
7.3. Buxid 3 nady nidwunHukie pedykmopa (mac- ;
muro po6oue). HesikicHe suzomosneHHs. mak
7.4. Buxid 3 nady nidwunHukie pedykmopa (mac- o
musio He poboye, Hasi8HICMb CIMOPOHHIX MexaHid- Il;laeggnt/:’r:ammu 0oenAd 3a enekmponpu- Hi
HUX OOMIWOK). ’
7.5. Buxid 3 nady sumuka4a (8i0cymHicmb MOXu- P -

: . H KCrilyamauist i Hi mam-Hi :
80CMi pezyriogaHHsi MIIagHoCMi) Yepe3 acmiver- | o gg‘?}fgiaee;e ,fn};z ona/;‘u o a;?joc amHid Hi
HSl CMOPOHHIMU peqosUHaMU. )
7.6. Buxio 3 nady sumukada (sidcymHicmb MOxnu- | [lepesaHmaxeHHs 8 pexxumi ceepOniHHS, Hi
8oCcmi peayrtosaHHsI Kirlbkocmi obepmis). Hedbara ekcrinyamauyisi.
7.7. Buxid 3 nady akymynamopa. BumpamHuti Komrinekmyroduli Mamepiar. Hi

YkpaiHcbka

167




DWT
garantija

DWT
garantija

DWT jrankiui suteikiamos garantinés sglygos priklauso
nuo kiekvienoje Salyje galiojanciy jstatymy ir kity toje
Salyje esamy ypatybiy. Jei pagal jstatymus nenumato-
mas joks garantinio aptarnavimo terminas, tuomet §j
terming nustatys prekybos atstovai parduodantys
mdsy produktus. Informacija apie masy prekybos at-
stovus rasite masy tinklalapyje www.dwt-pt.com arba
pirmajame naudojimo instrukcijy puslapyje.

Garantinio laikotarpio pradzia visuomet yra diena, kai
jrankis buvo jsigytas per muasy prekybos atstovy tinklg
(bdtina i$saugoti pirkimg patvirtinancius dokumentus -
garantinj talong tinkamai uZpildytg pozicijose A, Bir C, o
taip pat turéti pirkimo Cekj arba atitinkantj dokumentg).
Gamintojas néra  atsakingas uZ garantinius
isipareigojimus ir aptarnavimg jei jrankio pardavéjas
jasy Salyje yra kita kompanija.

Garantinis
aptarnavimas

Del garantinio aptarnavimo batina susisiekti su jmone,
kuris jums pardavé jrankj, arba su artimiausiu klienty
aptarnavimo centru, kur remontuojami DWT jrankiai.
[rankj pardaveéjui arba | aptarnavimo centrg pristatyti
batina originalioje  pakuotéje, kartu su gedimo
apraSymu, su nhaudojimo instrukcijomis, garantiniu
talonu tinkamai uzpildytu pozicijose A, B ir C, o taip pat
pirkimo Cekj arba atitinkamg dokumenta, patvirtinantj
jrankio pirkimg ir nurodantj jo pirkimo datg.

Jei po gedimo patikrinimo iSaiskés, kad gedimas
ivyko dél gamintojo kaltés, bus suteikiamas garantinis
aptarnavimas.

Darby vykdymo terminas priklauso nuo gedimo
pasalinimo sudétingumo ir nustatomas prekybos
atstovo arba aptarnavimo centro specialisty, kurie
priima jrankj remonto darbams.
Garantinis aptarnavimas neteikiamas Siais atvejais:
» Jei jrankis naudojamas ne pagal paskirtj nurodytg
naudojimo instrukcijose;
» Jei néera:
» Garantinio talono tinkamai uZpildyto pozicijose
A, B ir C, jrankio pirkimg ir garantinj laikotarpj
patvirtinanc¢io pirkimo Cekio arba atitinkamas
dokumentas;
» Naudojimo instrukcijy, indikacinio lipduko kartu su
gaminio serijiniu numeriu ant prietaiso;
« Jei mechanizmai ir dalys per ribotg darbo laikotarpj
natdraliai nusidévéjo;
« Jei kei¢iamos ir remontuojamos greitai besidévinc¢ios
dalys (detalesnés informacijos rasite jusy $Salyje
veikianciuose DWT jrankiy aptarnavimo centruose);
e Perkrova ir intensyvus jrankio naudojimas, kai
pasekmes yra $ios:
* Vienos ar keliy detaliy ir mechanizmy,
funkcionaliai susijusiy su sistema, gedimas vienu
metu;
* Daliy sudegimas, apdegimas, iSsilydimas déel
auksty vidiniy temperatiry (kaitinimo elementai,
Jjungikliai, laidai, korpusas);
» Mechaniniai paZeidimai, paSaliniai objektai prietaiso
viduje;
* Prietaiso i$rinkimas ir remontas vykdytas ne DWT
specialisty.
Garantija negalioja vartojimo reikméms ir priedams,
kurie i$ dalies jeina | tiekimo apimt.
Naudojant prietaisg pramoniniais tikslais, garantinio
aptarnavimo terminas gali bati sumazintas.

Jei bus nustatyta, kad dél gedimo kaltas jrankio Data "o 20
naudotojas, sgskaitqg uZ remonto darbus privalés y
apmokéti pats jrankio savininkas. Parasas

Lietuviskai
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DWT KyparnbiHa 6epinemiH kenindik ap endiH 3aHOapbi
MeH epekwe epexenepiHe cal kenedi. Kenindikmi
KbI3mMem Kepcemy  wapmmapbl 3aHHamala
aHblkmanvaraH 6onca, onapObl  6i30iH  6HIMOI
camambiH cayda ekini aHbikmaliobl. Cayda ekindepi
myparnbi aknapammsl www.dwt-pt.com mopabbiHOa
Hemece natdanaHywsl HyckayblHblH OipiHwi 6emiHde
maba anaceis.

Kypandbi cayda KoMmaHUsCbl apKbifibl cambliiFaH KyH
kenindikmi mep3imHiH 6acmanybsl Oen ecenmenedi
(pacmama kenindikmi KyrnoHbiHOa A, B, C 6enimoepiH
OypbIC monmaipy, coHOal-aKk mybipmek Hemece OHbIH
OpHbIHa KondaHblnambiH KyxammbiH 6ap 6o:ybi).
OHOipywiHiH on eniHisde Kypandbi camyubl pemiHoe
wbiknaca, Kenindik eHe cambliifaHHaH — KeliH
KepceminemiH KbiamMem albiHOa xayarkepuiniei
JKOK.

Kenindikmi kpiamem
Kepcemy

Kenindikmi KbiI3vem any ywiH Kypanobl camkaH
komnaHusira Hemece DWT Kypanobl xeHOelmiH eH
JKaKbIH KbI3Mem opmaribifbiHa XabapnachIHbi3.

Kypandbi Kbiavem opmarnbifblHa Hemece cayoda
MekeMeciHe anapbin b6epeeHde, Kypandbl masa
KyliHOe, akaynblK curnnamamacbiH KOCbIl, 63

KopabbiHOa, natdanaHywsbl Hyckaybl xoHe A, B, C
benimOepi monmeipbiriraH Kenindikmi KyrnoHbl 6ap
Kenindik KbI3mMem KimarnwachiH,

coHdali-ak Kypandbl camblirn anfaH KyHOi pacmalmbiH
myb6ipmeK HeMece OHbIH OpHbIHa KondaHblnambiH
Ky>kammbl arbin Kery Kaxem.

Ezep  akaynblKmbl — meKcepeeHHeH  KeliH — on
akaynbiKmbl  6HOipywi xibepdi Oen aHbiKkmarca,
kenindikmi Kbiamem kepcemineoi.

AkaynblKk natdanaHyuwbl KecipiHeH 6orica, Kypaniobl
JKeHOey wWbirbiHOapbIH natdanaHyws! emeuoi.
Xymbic xacay wapmmapbl akaysblkmbiH cebebiH
JKOH KUbIHOBINbIFbIHA 6alinaHbICMbl XoHe OHbl cayda

eKini Hemece Kypandbl xeHOeyse anfaH Kbiamem
opmarbifbl 6eneinelioi.

Kenindikmi Kbi3mem Kerneci Jxardalinapoa
kepceminmeloi:
* Kyparnobl natidanaHywsb| HycKayrblfbIHOa

KepceminmezeH MakcammapMeH KondaHy;

* Keneci mananmapoblH XOKMbIfbl:
« A, B, C 6enimdepi Oypbic monmbipbiiraH
Kkenindikmi KyroH, KypanObl camblin anfaH KyHOI
JKoHe Kenindik Mmep3iMiH pacmalmbiH mybipmek
Hemece OHbIH OPHbIHA KOroaHblnambIH Kyxxam;
* natlanaHywsi HYCKaynblifbl, Kypandarbl
cepusinbik Hemipi 6ap eHOipywiHiH 3ammaHbachbl;

* KbiI3Mem  KepcemyOiH  Mep3iMi  weKkmernaeH
mexaHU3MOep MeH KypacmbipynapOblH —maburu
moaybl;

* me3 mo3ambIH bernwekmepae npogunakmukasbik
KbI3Mem  Kepcemy XoHe aybicmbipy  (Kebipek
aknmapammel  efliHi3de xymbic xacalmbsiH DWT
KbI3Mem opmarbikmapbiHOa anyra 6onaokbl);
* memeHOe KepceminzeH xardalinapra okenemiH
wamadaH mbiC Hemece KapKbiHObI KOrOaHy:
* XKylieze Kbiamemmi KocbliiraH 6ip Hemece o0daH
Ken KypbirFbl  b6enwekmepi MeH memikmepoiH
KeHem 6y3blirybl;
*  KYPbIFbIHbIH wamadaH mbic iwki
memnepmaypacbiHaH natida 6ornambiH epmeHy,
Kyto, epy (KbI30bIpy aneMeHmmepi, axblpamkbill,
arnekmp cbiMOapsbl, ysubiKmap);
* MexaHuKasnbiK Oy3biny, KypbliFbl
3ammapOsiH natida 6onybl;
e DWT capanwnsinapbl xacamaraH 0eMOHMax XaHe
JKOHOeY XKyMbicmaphbl.
Kenindik »xabObIKmap KenemiHe xapmabinal XxamambiH

iwiH0e 6emeH

XKymMcay — Mamepuandapbl MEH  Xapakammapfa
mapamadiosbl.
Kypandbl eHepkacinmi makcamneH natldanaHfaH

Kke30e Kenindikmi
weKkmernyi MyMKiH.

KbI3Mem Kepcemy wapmmapbl

KyHi 20

Kornibi

Kasak mini
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Warranty Card

OF 1050 - 2100 W

17 1234567

A OF

Ser. No.:

(SIn]

0.

J

« ».

s

£5

20

i A
[OF-/ Ser. No.:]

B

Cc

Service Card No.:
I, IL, 111, IV

DE  Modell / Seri Verkauf: ist (Monat) und Verkaufsdatum Nur fiir Service Centres
GB  Model/ Serial number Trading company Warrantee period (month) and sale date For service centres only
FR Modéle / Numéro de série Revendeur Période de garantie (mois) et date de vente Uniquement pour les centres assistance
IT Modello / Numero di serie  Impresa commerciale  Periodo (mese) e data d'acquisto Solo per centri assistenza
ES  Modelo/ Numero de serie  Empresa comercial Periodo de garantia (mes) y fecha de venta Solo para centro de asistencia técnica
PT Modelo / Numero de série Empresa de revenda Periodo da garantia (més) e data da venda Apenas para centros de reparagdo
BR  Modelo / Numero de série  Empresa de revenda Periodo da garantia (més) e data da venda Apenas para centros de reparagao
FI Malli / Sarjanumero Jélleenmyyjéa T ika (kuuk ) ja paiva Vain huoltoliikkeille
SE Modell / Serienummer Aterférséljare Garantiperiod (manader) och forséljningsdatum Endast for servicecenter
DK  Model/ Seri Handelsfirma iperiode ( i) og salgsd: Kun for servicecentre
NL  Model / Seri I ijf periode ( fen) en verkoopd: Alleen voor servicecentra
TR  Model/ Seri no Ticaret sirketi Garanti periyodu (ay) ve satis tarihi Sadece servis merkezleri igin
PL Model / Numer seryjny Firma handlowa Termin gwarancji (miesiac) i data sprzedazy Tylko dla centréw serwisowych
CZ Typ/ Vyrobni éislo Obchodni spoleénost  Zaruéni lhita (mésicu) a datum prodeje Pouze pro servisni stiediska
SK Typ/Vyrobné éislo Obchodnd spoloc¢nost’  Zarucna lehota (mesiacov) a ddtum predaja Iba pre servisné strediska
HU  Modell / Szériaszém Kereskedé cég Garancidlis id6hossz (hénap) és a vasérlds dituma Csak a szervizeknek
RO  Model/Numér de inregistrare ~ Vanzator Perioada de garantie (luna) si data vanzarii Numai pentru centrele service
RS  Model/ Serijski broj Trgovinska k i period ( ) i datum prodaje Samo za servisne centre
HR  Model/ Serijski broj Trgovacka tvrtka Jamstveno razdoblje (mjes.) i datum prodaje Samo za servisne centre
BG Moden /Cepuen Homep Tup IE: puod (Mec.) u dama Ha i Camo 3a cep y P
GR  MovréAo / Apibudg osipdag Epmopikn eraipeia Mepiodog syyunang (urives) kar nuepounvia mwAnons Movo yia kévipa oépBis
RU  Modens / Cep. Homep Top Cpok (mec.) u 0ama npodaxu TonbKo Onisi Cep8UCHBIX UEHMPOE
UA Modens / Cep. Homep Topzoea opaaHizayisi TepmiH 2apaHmii (mic.) i dama npodaxy Jluwe Ons cepsicHuUx yeHmpie
LT  Modelis / Serijinis numeris  Prekybos k ( ir pirkimo data Tik aptarnavimo centrams
LV  Modelis / Sérijas numurs Tirdzniecibas uznémums Garantijas periods (mén.) un pardosanas datums  Tikai servisa centriem
EE  Mudel/ Seeri b Ed. tidja Garantiiperiood (kuudes) ning Ainult itookodadels
CN ZAE/F7%E HEAE /REH () PEEEH PRS-
VN  Loai hinh / s6 séri Céng ty thwong mai Thoi han bdo hanh (thang) va ngay ban Muc danh riéng cho trung tm phuc vu
KZ  Modeni/ Cepusinbik Hemipi  Cayda Kenindi p3iMmi (ali) xoHe cambinFaH KyHi Tek KbI3Mem opmanbiKkmapbiHa
AE  Juluidl G331/ )kl A kel 47, el ey (el ) Glasall b 5B L8 Ziluall i)l
FA  Juseojbed /o G 5 CSE e sledd y (sle cmn ) Culamongd g h JS) e ol bk
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Service Card No.: 1| Service Card No.: 11

No.:| || No.:| |
No.1X A OF- Vg
|
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|
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« » 20 ex
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« » 20 &5 « » 20 &
No.: 1V
« » 20
=41 |
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