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Elektrowerkzeug - technische Daten

Kantenfrdse KF06-30
_ [127 V ~50/60 Hz] 748694
Elektrowerkzeug - Code [230 V ~50/60 Hz] 748663
Nennaufnahme w] 650
Ausgangsleistung wj 330
. . 127 V[A] 3
Stromstérke bei Spannung 230 V[A] 55
Leerlaufdrehzahl [min] 34000
Klemmbuchsen innerer @ f'znﬂé 1/4 ? // 5%16"
» [mm] 30
Schlagzahl des Frédssockels [Zoll] 1-3/16"

j [kg] 1,25
Gewicht [1b] 276
Schutzklasse @ /i
Schalldruck [dB(A)] —
Schallleistung [dB(A)] —
Beschleunigung [m/s?] —

Geréausch- Allgemeine
information Sicherheitsvorschriften

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehérschutz.

A\

cer

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebe-
ne Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Konformitéts-
erkldrung

Zertifizierungs Wu Cunzhen

manager

[huntor

* - fiir Elektrowerkzeuge mit einer Spannung 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 30.01.2020

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen
und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /
oder zu schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdaumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fiihren.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dédmpfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kbnnen Sie die Kontrolle (iber das Werk-
zeug verlieren.

Deutsch
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Elektrische Sicherheit

* Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verédndert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrdnken. Es besteht ein erh6htes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen
oder Nésse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht sich das Risiko eines Strom-
schlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaRB.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen,
Ziehen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder beweglichen Teilen. Beschéadigte oder
verwickelte Kabel erh6hen das Risiko eines Strom-
schlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aullenbereich zugelasse-
nen Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden ladsst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflaichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Persénliche Sicherheit

« Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschéden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor
Sie das Elektrowerkzeug an die Stromquelle
und / oder Batterie anschlieBen, in die Hand neh-
men oder transportieren. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter ha-
ben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieRen, kann dies zu Unféllen
flihren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschliissel oder Ein-
stellschliissel, der sich in einem rotierenden Teil des
Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen
flihren.

« Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
lieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

+ Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemdfl angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefédhrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstdnden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

* Personen mit beschrénkten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kbnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iiberwacht
werden oder lber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fiir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten ldsst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Ein-
stellungen vornehmen, Zubehér wechseln oder
das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden
SicherheitsmalBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen geféhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

Deutsch
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» Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrdchtigt ist. Lassen
Sie beschéddigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hér, die Einsétze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgeméRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fiihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greiffldachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle (iber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

* Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unféllen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehérteilen.

Spezielle
Sicherheitshinweise

» Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fréser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wiahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Frdaser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frésers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Geféhr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frésers zu vermei-
den, muissen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

* Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wéhrend der Arbeit.

+ Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschédigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu fiihren (sie diirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs stéren).

» Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

* Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus
und bringen Sie den Fréser vollstidndig zum Still-
stand.

* Halten Sie lhre Hiande immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fridser das Werkstiick
beriihrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
séule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

« Stellen Sie das Werkstiick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberfldche (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frasaufsatz durch das Werkstiick geht kénn-
ten Sie die Frdse beschadigen und die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frdsaufsétze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges (iber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frésaufsétze. Nutzen Sie keine
Frésaufsétze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch lbereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschédigte Frésauf-
sétze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsét-
ze miissen ersetzt werden.

» Der Kolbendurchmesser des Frédsausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerétes (ibereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Frédsausétze, deren Schnittdurch-
messer grof3er ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

» Entfernen Sie alle Ndgel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wénde oder Trennwénde ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

» Halten Sie lhre Hénde in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Fréasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder (iber
die tiefste Stelle des Werkstiickes herausragt und
nicht geschlitzt ist bei Beriihrung kénnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Beriihren Sie den rotierenden
Frésaufsatz niemals mit Ihren Hénden.

 Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fré-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

» Fiihren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstiick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frasaufsatz im Werkstiick eingeklemmt
werden, oder es kénnte zu einem Riickstof3 und ei-
nem Kontrollverlust (iber das Elektrowerkzeug kom-
men.

* Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um ansténdig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

Deutsch
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» Entfernen Sie niemals die Sdgespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektrowerk-
zeugs bei langer Benutzung.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie (liber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-

Bedeutung

Kantenfrdase
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberfléche).

platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frésaufsatz vollig still steht.

» Das Verlangsamen der Drehzahl des Frdsaufsatzes
durch betétigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch aul3er Betrieb gehen

Ser.No: [ XX XXXXXXX

Seriennummernaufkleber:
KF ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

und lhre Garantie verféllt.

» Waéhrend des Arbeitsvorganges wird der Frésauf-
satz sehr heil3 - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekdihlt ist.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

» Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit dem
oben genannten persénlichen Schutz ausgestattet

Sicherheitsbrille tragen.

sind.
Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sédgen, Bohren

A und anderen Tétigkeiten der Bauindust-

Ohrenschutz tragen.

rie entsteht, kbnnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschédigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunéchst herausge-

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

zogen werden.

» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Behandlung. Der Grad der Schéden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhédngig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Belliftung und verwenden sie

fo

Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich

beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung héher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das

Werkzeug kann zerstért werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkiirlich anstecken, bevor Sie sich (iber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die

Bewegungsrichtung.
‘{\\\] e Umdrehungsrichtung.
Q? N7
@ Geschlossen.
[ﬁ Offen.

erforderliche Spannung, wird es eine Beschédigung
des Motors zur Folge haben.

.l /1

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole erméglicht die kor-
rekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

q3

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.
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Symbol Bedeutung

Achtung. Wichtig.

Schutzhandschuhe tragen.

Frésrichtung.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgeméfer
Gebrauch DWT

Elektrowerkzeug fiir Nutenfrédsen und Bearbeitung der
Réander von Werkstiicken aus Holz, Kunststoff usw.

Elektrowerkzeug
Einzelteile

Beliiftungsschlitze
Netzschalter (ein / aus)
Skala

Drehknopf

Halteschraube

Grundplatte
Wellenarretierung
Spannhdilsenmutter
Flihrung mit Rolle (Einheit) *
Schraube *

Scheibe *

Halter fiir Parallelanschlag *
Parallelanschlag *
Fliigelmutter *

Stellschraube *
Staubabweiser *

Schliissel *

Spannhiilse (6 mm) *

Welle
Befestigungsschraube fiir Rollenhalterung *
Gewindespindel fiir Rollenhalterung *
Rollenhalterung *

Rolle *

Spannhlilse (8 mm) *

N i e e e
QOONOODURAWNSOOVONOOOAWN=

NNNON
AWN=

* Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung
der Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu besché-
digen.
Montage des Elektrowerkzeuges auf der Grund-
platte (siehe Abb. 1)

» Wéhrend Sie den Drehknopf 4 halten, die Hal-
teschraube 5 I6sen (siehe Abb. 1.1).

* Installieren Sie das Elektrowerkzeug auf der Grund-
platte 6 (siehe Abb. 1.2). Die Getriebezdhne des
Zahnrads an der Grundplatte 6 miissen bei der
Montage in den Aussparungen im Gehéduse des
Elektrowerkzeuges zu sitzen kommen.

* Halten Sie den Drehknopf 4 und ziehen Sie die Hal-
teschraube 5 ohne lberméBige Kraftanwendung an,
damitﬂé? Grundplatte 6 nicht beschadigt wird (siehe
Abb. 1.3).

Montage / Ersatz von Zubehér (siehe Abb. 2)

O

» Entfernen Sie das Elektrowerkzeug wie oben be-
schrieben von der Grundplatte 6.

» Driicken Sie auf die Wellenarretierung 7 und halten
Sie die Wellenarretierung 7 gedriickt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 19 arretiert ist
(siehe Abb. 2.1).

» Loésen Sie Mutter 8 mit Schltissel 17 (siehe Abb. 2.2).
* Beriicksichtigen Sie beim Einbau / Austausch des
Frésers (oder der Spannzange 18 oder 24, sofern
erforderlich), dass der Schaft des Frédsers mindes-
tens 20 mm weit in die Spannzange 18 oder 24 einge-
flihrt werden muss (siehe Abb. 2.2). Der Schaftdurch-
messer des Frasers muss zum Innendurchmesser der
Spannzange 18 oder 24 passen.

» Ziehen Sie die Mutter 8 mit dem Schliissel 17 an.
Hinweis: die Mutter 8 darf auf keinen Fall angezo-
gen werden, wenn kein Fréser eingesetzt ist - an-
dernfalls kann die Spannzange 18 oder 24 besché-
digt werden.

» Loésen Sie nach Beendigung aller Vorgénge die Wel-
lenarretierung 7.

Nach ldangerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr hei8 werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

Montage / Demontage des Staubabweisers (siehe
Abb. 3)

* Bauen Sie den Abweiser 16 wie in Abbildung 3.1
gezeigt ein.

» Befestigen Sie den Abweiser 16, indem Sie die
Fiihrung 9 oder die Halterung 12 anbringen (siehe
Abb. 3.2).

» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage / Einstellung / Demontage der Fiihrung
mit Rolle (siehe Abb. 4-5)

Die Fiihrung 9 wird zum Frésen von Kanten mit Frés-
werkzeugen verwendet, die keine Stiitzlager am Ende
besitzen.

» Montieren Sie die Fiihrung 9 an der Grundplatte 6
und befestigen Sie sie mit der Stellschraube 15 (siehe
Abb. 4).
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» Sie kbnnen die vertikale Position der Fiihrung 9 ent-
sprechend dem verwendeten Frdswerkzeug und der
Dicke des Werkstiicks anpassen (siehe Abb. 5.1):

« die Stellschraube 15 l6sen;

« die Flihrung 9 nach oben oder unten versetzen;

» Stellschraube 15 anziehen.
» Sie kénnen die horizontale Position der Fiihrung 9
anpassen, um die Dicke der Materialabtragung vorzu-
geben (siehe Abb. 5.2):

» Befestigungsschraube 20 I6sen;

* Rollenhalterung 22 verschieben, um die Dicke der

Materialabtragung vorzugeben (Abstand "a");

» Befestigungsschraube 20 festziehen.
» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage / Einstellung / Demontage des Parallelan-
schlags (siehe Abb. 6-7)

Die Parallelfiihrubng 13 erméglicht das Frasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberfliche des Werk-
stiicks.

* Installieren Sie die Halterung 12 an der Grundplat-
te 6 und sichern Sie ihn mit der Stellschraube 15 (sie-
he Abb. 6.1).
» Montieren Sie die Parallelfiihrung 13 wie in Abbil-
dung 6.2.
Sie kénnen den Versatz von der Werkstiickkante ein-
stellen:
« die Fliigelmutter 14 I6sen (siehe Abb. 7.1);
» den Parallelanschlag 13 verschieben, um den
Versatz von der Werkstiickkante einzustellen (siehe
Abb. 7.2);
 Fliigelmutter 14 anziehen (siehe Abb. 7.1).
» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein-/ Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

Einschalten:

Bringen Sie den Schalter 2 in die Position "ON".
Ausschalten:

Bringen Sie den Schalter 2 in die Position "OFF".

Tipps zum Arbeiten
mit Elektrowerkzeugen

Einstellung der Fréstiefe (siehe Abb. 8)

Die Einstellung der Fréstiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberfléche.

» Drehen Sie den Drehknopf 4, um das Gehéuse des
Elektrowerkzeugs zu bewegen (siehe Abb. 8.1).

« Senken Sie das Gehduse des Elektrowerkzeugs,
damit die Spitze des Frdswerkzeugs das Werkstiick
beriihren kann (siehe Abb. 8.2). Damit haben Sie die
"Nullposition” fixiert.

* Drehen Sie den Drehknopf 4 in die in Abbildung 8.2
gezeigte Richtung (das Gehause des Elektrowerkzeu-
ges wird abgesenkt), um die Fréastiefe einzustellen. Be-
nutzen Sie die Skala 3 fiir die Einstellung der Fréstiefe.

Frésrichtung

Allgemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 9-10)

Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frésaufsatzes gefrast werden. Ansons-
ten kommt es beim Elektrowerkzeug zu
Rucklern, die zu einem Kontrollverlust fiih-
ren kénnten.

. Virmessen und fixieren Sie das bearbeitete Werk-
stiick.

» Stellen Sie die Fréstiefe wie oben beschrieben ein.
» Werden die Flihrung 9 oder der Parallelanschlag 13
verwendet, diese wie oben beschrieben einstellen.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

* In einer gleichméfiigen Bewegung frdsen, wéhrend
Sie das Elektrowerkzeug fest halten und die Empfeh-
lungen bezliglich der Frédsrichtung beachten. Keine
tiberméRBige Kraft auf das Werkzeug ausiiben - die Be-
arbeitung dauert ihre Zeit. Uberméaliige Kraft beschleu-
nigt nicht die Bearbeitung, sondern sie fiihrt zu einer
Uberlastung der Werkzeugs.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Fiihrung mit Rolle (siehe Abb. 9)

Die Fiihrung 9 wird zum Frdsen von Kanten mit Fréas-
werkzeugen verwendet, die keine Stiitzlager am Ende
besitzen. Das Frdsen entlang der gebogenen Seiten-
flache ist zuldssig (siehe Abb. 9.2).

» Befestigen Sie die Fiihrung 9 und stellen Sie sie wie
oben beschrieben ein.

» Driicken Sie beim Frasen die Rolle 23 gegen die
Seitenflache des Werkstiicks (siehe Abb. 9.2).

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 10)

Die Parallelfiihrubng 13 ermdglicht das Frésen entlang
der geraden Linie der Seitenoberfliche des Werk-
stiicks.

« Stellen Sie den Abstand vom Rand des Werkstiicks
durch Einstellung der Parallelfiihrung 13 ein, wie oben
beschrieben.

» Flihren Sie den Frdsvorgang durch, indem Sie die
Parallelfiihrung 13 gegen die Seitenflache des Werk-
stiicks driicken (siehe Abb. 10.2).

Elektrowerkzeug - Wartung
und vorbeugende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméBige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerldssliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
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dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 1 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet Ihre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen (iber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie aulerdem unter: www.dwt-pt.com.

Transport des
Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt werden.

* Beim Abladen / Aufladen ist es unzuldssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umwelt-
schutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehdr und Verpackung

s umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-

kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-

Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Edge trimmer KF06-30
[127 V ~50/60 Hz] 748694

Power tool code [230 V ~50/60 Hz] 748663
Rated power wi 650
Power output w] 330
Amperage at voltage gg 5{2} 5?5
No-load speed [min] 34000

. [mm] 6/8
Collet inner @ [inches] 1/4"/ 5/16"
Stroke of the router base [ing;::g 1_53/25"

. [kg] 1,25
Weight [1b] 2.76
Safety class cl /1
Sound pressure [dB(A)] -
Acoustic power [dB(A)] —
Weighted vibration [m/s?] —

Noise General
information safety rules

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

A\
ce

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described under "Power tool specifications" is in
conformity with all relevant provisions of the direc-
tives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Declaration of
conformity

Certification
manager

Wu Cunzhen

[ huntor

* - for power tools with voltage 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 30.01.2020

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to fol-
low the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and / or serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable liq-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating 7 power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
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18



plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

» When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

+ If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

+ Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

* The persons with lowered psychophysical or mental
aptitudes as well as children can not operate the power
tool, if they are not supervised or instructed about use of
the power tool by a person responsible for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

* Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
Is maintained.

* Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special
safety warnings

* Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
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should firmly hold the machine during work. Mill-
ing cutter with appropriate dimension shall be
used. Anytime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the ma-
chine is on off position. In order to avoid personal in-
Jury done to you and your bystanders, the power lines
must be pulled out of the socket when the milling cutter
is assembled or changed.

* When the machine is used, you will work in
dusty environment; therefore, you should wear
mask and goggles. If you have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

» If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).

* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

* Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

» The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

« After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during
power tool operation

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on
a sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when
the router bit passes through the workpiece, you can
damage the router bit and lose control over the power
tool.

» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

* Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

* When making cuts in walls or partitions, it is nec-
essary to find the location of hidden wiring, water-
pipes and gas pipes. Severe injuries may occur as a
result of damaging electric wiring or household utility
lines.

During operation
* Keep your hands at a safe distance from the rotat-

ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond

the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

« Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

» When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

* Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

« Avoid stopping an electric tool motor when load-
ed.

= Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

« The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

« Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

« During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

 Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
» The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.
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Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta- c E
tion of the symbols will allow correct and safe use of

the power tool.

Symbol

Symbols used in
the manual

Meaning

Edge trimmer
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Symbol Meaning

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

A Attention. Important.

@ Wear protective gloves.
>

Milling direction.

Serial number sticker:
KF ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Read all safety regulations
and instructions.

DWT
power tool designation

Power tool is designed for slot milling and treatment of
work piece brims made of wood based materials, plas-

Wear safety goggles. tics, efc.
Power tool
@ Wear ear protectors. components
1 Ventilation slots
2 On/ off switch
3 Scale
Wear a dust mask. 4 Twist knob
5 Retention screw
6 Base plate
. 7 Spindle lock
from e mains before mstah. 8 Colet clamp nut
9 Guide with roller (assembly) *

lation or adjustment.

10 Screw *

Movement direction.

11 Washer *

12 Holder of parallel guide *
13 Parallel guide *

14 Wing nut *

15 Setscrew *

]

Rotation direction.

16 Dust reflector *
17 Wrench *

18 Collet (6 mm) *
19 Spindle

=D

Locked.

20 Fixing screw of roller holder *
21 Lead screw of roller holder *
22 Roller holder *

Unlocked.

23 Roller *
24 Collet (8 mm) *

* Optional extra

ol /1

Double insulation / protec-
tion class.

Not all of the accessories illustrated or described

are included as standard delivery.
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Installation and regulation
of power tool elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A\

Installation of the power tool on the base plate (see
fig. 1)

Do not draw up the fastening ele-
ments too tight to avoid damaging the
thread.

» While holding the twist knob 4, loose the retention
screw 5 (see fig. 1.1).

 Install the power tool on the base plate 6 (see
fig. 1.2). Make sure that gear teeth of a gear wheel
of the base plate 6 fall into the hollows in the body
of the power tool during installation.

» While holding the twist knob 4, tighten retention
screw 5 without excessive force to prevent damage of
the base plate 6 (see fig. 1.3).

Installing / replacing accessories (see fig. 2)

O

* Remove the power tool from the base plate 6 as de-
scribed above.

* Press the spindle lock 7 and after making sure that
spindle 19 is locked, keep spindle lock 7 in a pressed
position (see fig. 2.1).

* Release nut 8 using the wrench 17 (see fig. 2.2).

« Install / replace the router bit (or collet 18 or 24, if
required); keep in mind that the shank of the router
bit should be inserted into the collet 18 or 24 by at
least 20 mm (see fig. 2.2). The shank of the router bit
diameter should correspond to the inner diameter of
the collet 18 or 24.

« Tighten nut 8 using the wrench 17. Note: never
tighten nut 8 without the router bit - this can
damage collet 18 or 24.

» After all the operations have been completed, re-
lease spindle lock 7.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

Mounting / dismounting the dust reflector (see fig. 3)

* Install reflector 16 as shown in figure 3.1.

» Fix the reflector 16 by placing the guide 9 or the
holder 12 (see fig. 3.2).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Installation / adjustment / dismantling of the guide
with a roller (see fig. 4-5)

The guide 9 is used for milling edges with milling cut-
ters which do not have support bearings at the end.

* Install the guide 9 on the base plate 6 and fix it with
the setscrew 15 (see fig. 4).
* You can adjust a vertical position of the guide 9
depending on the milling cutter used and the thickness
of the workpiece (see fig. 5.1):

 loose the setscrew 15;

* move the guide 9 up or down;

« tighten the setscrew 15.

* You can adjust a horizontal position of the guide 9 to
define the thickness of material removal (see fig. 5.2):
* loose the fixing screw 20;
* move the roller holder 22 to set the thickness of
material removal (distance "a");
« tighten the fixing screw 20.
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Installation / adjustment / dismantling of the paral-
lel guide (see fig. 6-7)

Parallel guide 13 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

* Install the holder 12 on the base plate 6 and secure
it with the stop screw 15 (see fig. 6.1).
» Assemble parallel guide 13 as shown in figure 6.2.
» You can adjust the offset from the workpiece edge:
* loose the wing nut 14 (see fig. 7.1);
» move the parallel guide 13 to set the offset from
the workpiece edge (see fig. 7.2);
« tighten the wing nut 14 (see fig. 7.1).
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power
tool on / off

Switching on:

Set switch 2 into the "ON" position.
Switching off:

Set switch 2 into the "OFF" position.

Recommendations
on the power tool operation

Setting milling depth (see fig. 8)

A\

* Install the power tool on the even horizontal surface.
* Rotate the twist knob 4 to move the body of the pow-
er tool (see fig. 8.1).

» Lowerthe power tool body, so that the end of the rout-
er bit could touch the work piece surface (see fig. 8.2).
As a result, you have locked the "zero position".

* Rotate the twist knob 4 in the direction shown in fig-
ure 8.2 (the body of the power tool will lower) to set mill-
ing depth. Use the scale 3 when setting milling depth.

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

Milling direction

Milling should always be performed against
the router bit rotation direction. Otherwise,
the power tool will be subject to jerks, which
may result in the loss of control over it.
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General recommendations

fig. 9-10)

» Mark out and fix the treated workpiece.

» Set the required milling depth, as described above.
» When using the guide 9 or the parallel guide 13,
adjust them as described above.

* Turn on the power tool.

* Mill with uniform flow holding the power tool firmly
and following recommendations regarding the direction
of milling. Do not push excessively - it takes some time
to complete the process. Excessive force will not speed
up the work process, but it will overload the power tool.
» Turn the power tool off.

operational (see

Guide with a roller (see fig. 9)

The guide 9 is used for milling edges with milling cutters
which do not have support bearings at the end. Milling
along the curved side surface is allowed (see fig. 9.2).

» Set the guide 9 and adjust its position as described
above.

» Mill by pressing the roller 23 against the side surface
of the workpiece (see fig. 9.2).

Parallel guide (see fig. 10)

Parallel guide 13 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

» Set the space from the work piece brim by adjusting
the parallel guide 13, as described above.

» Perform the milling operation by pressing parallel
guide 13 to the side surface of the workpiece (see fig. 10.2).

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 1.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

« When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
B should be sorted for environment-friendly
recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Fraiseur de bord KF06-30

g . [127 V ~50/60 Hz] 748694
Code de I'outil électrique [230 V ~50/60 Hz] 748663
Puissance absorbée w] 650
Puissance de sortie wj 330

. . 127 V[A] 3

Ampérage tension 230 V[A] 55
Régime a vide [min] 34000
@ intérieur du mandrin a pince Ip oggg} 1/4 6 // 5(316"
Course de la semelle de défonceuse [po [/ggg 1_‘2;3 /(; 6"

. [kg] 1,25
Poids [b] 276
Classe de protection O 71
Pression acoustique [dB(A)] —
Puissance acoustique [dB(A)] —
Vibration [m/s?] —

Bruit Reégles générales
d'information de sécurité

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de
pression acoustique est supérieur
a 85dB(A).

A\

cer

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes :

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Déclaration
de conformité

Gestionnaire de
certification

M W/ Wu Cunzhen
* - pour outils électriques avec tension 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 30.01.2020

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire le
manuel d'instruction !

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut provoquer
une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Francais
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Sécurité électrique

» Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

» Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

 Silutilisation d'un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utiliser une alimentation pro-
tégée par un dispositif différentiel résiduel (DDR).
L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électrocution.
REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel résiduel
(DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-détecteur
de fuites a la terre (DDFT) "ou " disjoncteur différentiel ".
» Avertissement! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec l'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiere, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

» Empécher tout démarrage involontaire. S'assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant
de connecter I'outil électrique a la source d'alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des outils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
l'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

* Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de pous-
siére, s'assurer qu'ils sont connectés et correcte-
ment utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

e La familiarité acquise par une utilisation fre-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
l'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

« L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil élec-
trique approprié a votre utilisation. Un travail effectué
avec un outil électrique approprié sera meilleur et plus
sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contréle avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

» Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les oultils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d'endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affiités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a controler.

< Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L 'utilisation de [l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.
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» Garder les poignées et les surfaces de préhension
au sec, propres et exemptes d'huile et de graisse.
Des poignées et des surfaces de préhension glissantes
ne permettent pas une manipulation et un contréle sécu-
risés de l'outil dans des situations inattendues.

Il convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de Il'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

* L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de l'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements
de sécurité spéciaux

» Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le travail.
Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de l'outil électrique soit
en position d'arrét. Afin d'éviter toute blessure corporelle
personnelle et celle des autres, I'alimentation sera cou-
pée lorsque la fraise est assemblée ou remplacée.

* Lors de l'utilisation d'outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ; par
conséquent il faut porter un masque et des lunettes
de protection. Si vous avez des cheveux longs, vous
devez porter un capuchon capillaire. Vous ne devez
pas porter des vétements larges pendant le travail.
 Siles fils électriques sont endommagés, vous ne
devez pas les toucher. Il est interdit d'utiliser tout outil
électrique avec des fils électriques endommagés. Les
fils électriques doivent étre placés derriere le cadre (le
fonctionnement de I'outil ne doit pas étre affecté).

» Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d'éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper Il'interrupteur d‘alimentation
et arréter compléetement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piece a usiner, ne tentez pas de démarrer 'outil
électrique.

* Apres le travail, l'interrupteur doit étre d‘abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant
le fonctionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

» Durant l'usinage, ne placez pas les pieces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la fraise
de défonceuse traverse la piece vous pouvez endom-
mager la fraise et perdre le contréle de l'outil électrique.

« Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour ['utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'utilisateur.

« N'utilisez que des fraises de défonceuse affiitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

* Le diameétre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diamétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

» Nlutilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diamétre de partie coupante dépasse le diamétre du
trou dans la semelle.

* Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des pieces avant de couper.

» Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d'eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
magées.

Pendant I'opération

* Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu'en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n'est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n'a pas atteint sa pleine vitesse.

* N'avancez la fraise de défonceuse vers la piece
qu'avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piece, ou
un recul et une perte de contréle de Il'outil électrique
peuvent survenir.

» Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les pieces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

* N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de l'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste possede les propriétés cancérigenes.
« Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

* Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apreés l'opération

» L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit compléetement arrétée de tourner.

* Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait l'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.

« Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu'elle
ne se refroidisse.

* Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-dessus.
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Avertissement:les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-

dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la fer-
tilité. L'ion de certaines substances chimiques doit étre:
* Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d'alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiere congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d'alimentation : en
connexion d‘alimentation, confirmer que la tension
d'alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de l'outil. Une tension d'alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si la
tension d'alimentation n'a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniére arbitraire. Au
contraire, une tension d'alimentation inférieure a la ten-
sion requise provoque I'endommagement du moteur.

Les symboles utilisés dans
le manuel d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien ultiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Fraiseur de bord

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro

|  qusine
Ser.No: [XX_XXXXXXX KF ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Symbole Légende

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

A XS

Bloqué.

Débloqué.

Double isolation / classe de
protection.

[=1p2/4

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de ['Union Euro-
péenne.

Attention. Information impor-
tante.

Portez les gants de protec-
tion.

Direction de fraisage.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique
DWT

L'outil électrique est congu pour le rainurage et le trai-
tement de bords de piece d'usinage faite de matériaux
dérivés du bois, de plastiques, etc.
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Composants
de l'outil électrique

Fentes de ventilation

Interrupteur marche / arrét

Echelle

Poignée rotative

Vis de retenue

Plaque de base

Verrou de broche

Ecrou de serrage de douille

3yide avec rouleau (assemblage) *
is *

11 Rondelle *

Support du guide parallele *

Guide parallele *

Ecrou a oreilles *

Vis sans téte *

Déflecteur de poussiere *

17 Clé *

Douille (6 mm) *

Broche

Vis de fixation du support de rouleau *

Vis de guidage du support de rouleau *

Support de rouleau *

Rouleau *

Douille (8 mm) *

O©CONOORAWN

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage
des éléments de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

AN

Montage de l'outil électrique sur la plaque de base
(voir la fig. 1)

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

» En maintenant la poignée rotative 4, desserrez la vis
de retenue 5 (voir la fig. 1.1).

» Montez I'outil électrique sur la plaque de base 6 (voir
la fig. 1.2). Assurez-vous que les dents de la roue
d’engrenage de la plaque de base 6 tombent dans
les creux présents sur le corps de I'outil électrique
lors du montage.

* En maintenant la poignée rotative 4, serrez la vis de
retenue 5 sans force excessive pour éviter d'endom-
mager la plaque de base 6 (voir la fig. 1.3).

Installer / remplacer des accessoires (voir la fig. 2)

O

* Retirez l'outil électrique de la plaque de base 6
comme décrit ci-dessus.

» Appuyez sur le blocage de broche 7 et apres s'étre
assuré que la broche 19 est verrouillée, maintenez la
position de pression sur le blocage de broche 7 (voir
la fig. 2.1).

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

* Desserrez I'écrou 8 en utilisant la clé 17 (voir la
fig. 2.2).

* Montez / remplacez la meche de toupie (ou
douille 18 ou 24, si nécessaire) ; gardez a l'esprit qu'il
faut insérer au moins 20 mm de la tige de la meche
dans la douille 18 ou 24 (voir la fig. 2.2). Le diamétre
de la tige de la meche de toupie doit correspondre au
diametre intérieur de la douille 18 ou 24.

« Serrez I'écrou 8 avec la clé 17. Remarque : ne ja-
mais serrer I'écrou 8 sans la méche de toupie - ceci
pourrait endommager la douille 18 ou 24.

» Aprés que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 7.

Montage / démontage du déflecteur de poussiére
(voir Ia fig. 3)

* Installez le déflecteur 16 comme indiqué fig. 3.1.

* Fixez le déflecteur 16 en plagant le guide 9 ou le
support 12 (voir la fig. 3.2).

* Opérations de démontage en séquence inverse.

Montage / réglage / démontage du guide avec un
rouleau (voir les fig. 4-5)

Le guide 9 est utilisé pour le fraisage d'arétes avec des
fraises qui n'ont pas de paliers de support a I'extrémité.

* Montez le guide 9 sur la plaque de base 6 et fixez-le
avec la vis sans téte 15 (voir la fig. 4).
* Vous pouvez régler une position verticale du guide 9
en fonction de la fraise utilisée et de I'épaisseur de la
piece a usiner (voir la fig. 5.1):
e desserrez la vis sans téte 15;
» déplacez le guide 9 vers le haut ou vers le bas;
* resserrez la vis sans téte 15.
* Vous pouvez régler une position horizontale du
guide 9 pour définir I'épaisseur de retrait du matériau
(voir la fig. 5.2):
» desserrez la vis de fixation 20;
» déplacer le support de rouleau 22 pour régler
I'épaisseur de retrait du matériau (distance "a ");
 resserrez la vis de fixation 20.
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Montage / réglage / démontage du guide paralléle
(voir les fig. 6-7)

Le guide parallele 13 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece.

* Montez le support 12 sur la plaque de base 6 et
fixez-le avec la vis de butée 15 (voir la fig. 6.1).
» Assemblez le guidage parallele 13 comme le montre
la figure 6.2.
» Vous pouvez régler le décalage par rapport au bord
de la piece a usiner:
» desserrez I'écrou a oreilles 14 (voir la fig. 7.1);
» déplacer le guide parallele 13 pour régler le déca-
lage par rapport au bord de la piece a usiner (voir
la fig. 7.2);
» resserrez I'écrou a oreilles 14 (voir la fig. 7.1).
« Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiere utilisation
de l'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d‘alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de l'outil électrique.
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Mettre en marche / arréter

Il'outil électrique
Activer:
Mettez l'interrupteur 2 en position "ON",
Désactiver:

Mettez l'interrupteur 2 en position "OFF".

Recommandations pour utilisation de I'outil
électrique

Réglage de la profondeur de fraisage (voir la fig. 8)

A\

» Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliére.

» Tournez la poignée rotative 4 pour déplacer le corps
de l'outil électrique (voir la fig. 8.1).

» Abaissez le corps de l'outil électrique, de sorte que
l'extrémité de la fraise a chaufreiner touche la surface
de la piece a usiner (voir la fig. 8.2). Ainsi, vous avez
verrouillé la position "zéro".

» Tournez la poignée rotative 4 dans le sens indiqué
sur la figure 8.2 (le corps de l'outil électrique s'abais-
sera) pour régler la profondeur de fraisage. Ultilisez
I'échelle 3 pour régler la profondeur de fraisage.

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand Il'outil
électrique est éteint.

Direction de fraisage

Recommandations générales d'utilisation (voir les
fig. 9-10)

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse. Autrement, l'outil électrique sera
soumis a des a-coups pouvant amener une
perte de contréle sur lui.

* Faites des marques et fixez la piéce usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage requise, comme
décrit ci-dessus.

» Lorsque vous utilisez le guide 9 ou le guide paral-
lele 13, ajustez-les comme décrit ci-dessus.

» Mettez l'outil électrique en marche.

» Fraisez avec un débit uniforme en tenant ferme-
ment l'outil électrique et en suivant les recommanda-
tions suivantes concernant la direction du fraisage. Ne
poussez pas trop fort - il faut un certain temps pour
terminer le processus. Une force excessive n'accélé-
rera pas le processus de travail, mais elle surchargera
l'outil électrique.

» Eteignez l'outil électrique.

Guide avec un rouleau (voir la fig. 9)

Le guide 9 est utilisé pour le fraisage d'arétes avec des
fraises qui n'ont pas de paliers de support a I'extrémité.

Il est autorisé de fraiser le long de la surface latérale
incurvée (voir la fig. 9.2).

* Réglez le guide 9 et ajustez sa position comme
décrit ci-dessus.

* Fraisez en pressant le rouleau 23 contre la surface
latérale de la piece a usiner (voir la fig. 9.2).

Guide paralléle (voir la fig. 10)

Le guide paralléle 13 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece.

* Réglez I'espace du bord de la piéce a usiner en
ajustant le guide paralléle 13, comme décrit ci-dessus.
» Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
lele 13 contre le bord de la piece (voir la fig. 10.2).

Entretien de I'outil électrique /
mesures préventives

Avant de commencer a travailler avec l'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le l'outil élec-
trique sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser régulierement les poussiéres de ['outil
élect;ique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 1.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d'entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également
disponibles a l'adresse suivante : www.dwt-pt.com.

Transport des
outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection
de I'environnement

Récupération des matiéres premieres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires et
L I'emballage pour un recyclage écologique.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’'utensile elettrico

Fresatrice per bordi KF06-30
. . . [127 V ~50/60 Hz] 748694
Codice utensile elettrico [230 V ~50/60 Hz] 748663
Potenza nominale [wj 650
Potenza erogata wj 330
, , 127 V[A] 3
Amperaggio del voltaggio 230 V[A] 55
Velocita a vuoto [min] 34000
. [mm] 6/8
@ colletto interno [pollici] 1/4" 1 5/16"
[mm] 30
Corsa della fresa [pollici] 1-3/16"
[kg] 1,25
Peso [Ib] 2.76
Classe di sicurezza @ /i
Pressione sonora [dB(A)] -
Potenza acustica [dB(A)] —
Vibrazione ponderata [m/s?] —
Rumore Regole generali
informazioni di sicurezza

Indossare sempre le cuffie di protezio-
ne se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

A\

ce

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle sequenti Normative:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Dichiarazione
di conformita

Responsabile
della certificazione

, Wu Cunzhen
M %

* - per elettroutensili con tensione 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 30.01.2020

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo
elettroutensile. La mancata osservanza
delle avvertenze e delle istruzioni puo causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico” nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere l'area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Zone in disordine e buie favoriscono gli inci-
denti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili cre-
ano scintille che possono incendiare la polvere od i
fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.
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Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'e un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico é usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalliche
esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il contat-
to con superfici metalliche interferisce con l'onda elet-
tromagnetica, provocando potenziali lesioni o incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto l'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante I'uso
di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni personal.
» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti

lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se e possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un'azione negligente puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dellimpianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
l'uso dell'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale é stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se l'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore e pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

» Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio e sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, e
meno probabile che possa grippare ed é piu facile da
controllare.

« Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare 'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
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impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che e utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Segquire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di
sicurezza speciali

* Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una presa
salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una fre-
sa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa
viene utilizzata o cambiata, € necessario assicurarsi
che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione
OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od
altre persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione
devono essere estratte dalla presa di corrente quando
la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

» L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere l'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa & a contatto con il pezzo da
lavorare, non dovete tentare di avviare |'utensile elet-
trico.

* Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il
funzionamento dell‘utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

* Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -

quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

« Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

» Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

Il diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

* Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
base.

* Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi e ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere puo comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

« Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa
rotante. Ricordate che durante la lavorazione di un
pezzo, la parte finale della fresa sporge posterior-
mente nella parte inferiore del pezzo e non e protetto
toccare questa parte puo causare gravi lesioni. Non
toccare mai la fresa rotante con le mani.

* Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

» Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico € in funzione.

* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

« Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e’ carico.

« Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

« L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che e’ stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.

* Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.

» Durante la lavorazione la punta della fresa diventa
molto caldo - non toccarla finché non si raffredda.
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* La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.

taglio, sega, molatura, foratura e altre

Simbolo

Significato

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-

ﬁ nute in polveri generata nella levigatura,
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere

dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:

Indossare protezioni per le
orecchie.

* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.

» [ due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo

Indossare una mascherina
antipolvere.

arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono

Ve

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Senso del movimento.

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, € necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione é la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell'utensile elettri-
co. Se la tensione di alimentazione é superiore alla ten-

Senso di rotazione.

sione indicata, si verificheranno incidenti agli operatori,
e allo stesso tempo, I'utensile si danneggera. Pertanto,
se la tensione di alimentazione non € stata appurata,
non dovrete mai collegare la spina arbitrariamente. Al

Bloccato.

contrario, quando la tensione di alimentazione é infe-
riore alla tensione richiesta, il motore si danneggera.

Shloccato.

Simboli usati nel
manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di istru-

=2/

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

zioni, si prega di ricordare il loro significato. Una corret-
ta interpretazione dei simboli consentira un uso corret-
to e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai
requisiti essenziali delle
direttive UE e gli standard
armonizzati a livello comu-
nitario.

Fresatrice per bordi

Attenzione. Importante.

Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Indossare guanti protettivi.

Adesivo numero di serie:
KF ... - modello;

Direzione fresa.

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

KF...
Ser.No: | XX XXXXXXX

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico
DWT

L'utensile elettrico é progettato per la fresatura e il trat-
tamento dei pezzi di lavoro in materiale di legno, plasti-
ca, ecc.

Componenti
dell’utensile elettrico

Fessure di ventilazione
Interruttore di accensione / spegnimento
Scala

Manopola rotativa

Vite di tenuta

Piastra base

Mandrino di bloccaggio

Dado di serraggio della pinza
Guida a rulli (gruppo) *

Vite *

11 Rondella *

Supporto della guida parallela *
Guida parallela *

14 Galletto *

Vite di regolazione *

Deflettore polvere *

Chiave *

Pinza (6 mm) *

Mandrino

Vite di fissaggio del portarullo *
Vite guida del portarullo *
Portarullo *

Rullo *

Pinza (8 mm) *

O©OONOGORAWN=

* Optional
Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione
elementi dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

AN

Installazione dell'elettroutensile sulla piastra base
(vedi fig. 1)

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

» Tenendo la manopola rotativa 4, allentare la vite di
tenuta 5 (vedi fig. 1.1).

« Installare I'elettroutensile sulla piastra base 6 (vedi
fig. 1.2). Assicurarsi che i denti dell'ingranaggio
della piastra base 6 entrino nelle cavita del corpo
dell'elettroutensile durante I'installazione.

» Tenendo la manopola rotativa 4, serrare la vite di
tenuta 5 senza esercitare una forza eccessiva per evi-
tare danni alla piastra base 6 (vedi fig. 1.3).

Installazione / sostituzione di accessori (vedi fig. 2)

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo’ diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra’ anche il rischio di lesioni da parti

taglienti.

* Rimuovere l'elettroutensile dalla piastra base 6
come descritto in precedenza.

* Premere il bloccaggio del mandrino 7 e assicurarsi
che il mandrino 19 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 7 in posizione premuta (vedi fig. 2.1).
 Svitare il dado 8 usando la chiave 17 (vedi fig. 2.2).
* Installare / sostituire la punta fresa per legno (o la
pinza 18 o 24, se richiesto); tenendo presente che lo
stelo della punta fresa deve essere inserito nella pin-
za 18 0 24 per almeno 20 mm (vedi fig. 2.2). Il diame-
tro dello stelo della punta fresa deve corrispondere al
diametro interno della pinza 18 o 24.

» Serrare il dado 8 con la chiave 17. Nota: non ser-
rare il dado 8 senza la punta fresa - cio potrebbe
danneggiare la pinza 18 o 24.

* Dopo aver completato tutte le operazioni, rilasciare
il blocco del mandrino 7.

Montaggio / smontaggio del deflettore polvere
(vedi fig. 3)

* Installare il deflettore 16 come illustrato in figura 3.1.
* Fissare il deflettore 16 con la guida 9 o con il suppor-
to 12 (vedi fig. 3.2).

» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / regolazione / smontaggio della gui-
da con un rullo (vedi fig. 4-5)

La guida 9 viene utilizzata per rifilatori con frese che
non hanno cuscinetti di supporto all'estremita.

* |Installare la guida 9 sulla piastra base 6 e fissarla
con le viti di regolazione 15 (vedi fig. 4).
» E possibile regolare la posizione verticale della gui-
da 9 in base alla fresa utilizzata e allo spessore del
pezzo (vedi fig. 5.1):
« allentare le viti di regolazione 15;
» spostare la guida 9 verso I'alto o verso il basso;
« serrare le viti di regolazione 15.
» E possibile regolare la posizione orizzontale della
guida 9 per definire lo spessore di materiale da rimuo-
vere (vedi fig. 5.2):
« allentare la vite di fissaggio 20;
» spostare il portarullo 22 per impostare lo spesso-
re di materiale da rimuovere (distanza "a");
 serrare la vite di fissaggio 20.
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / regolazione / smontaggio della gui-
da parallela (vedi fig. 6-7)

La guida parallela 13 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

* Installare il supporto 12 sulla piastra base 6 e fissar-
lo con la vite di arresto 15 (vedi fig. 6.1).
» Montare la guida parallela 13 come mostrato nelle
figure 6.2.
» E possibile regolare I'offset dal bordo del pezzo:
« allentare i galletti 14 (vedi fig. 7.1);
» spostare la guida parallela 13 per impostare ['of-
fset dal bordo del pezzo (vedi fig. 7.2);
» serrare i galletti 14 (vedi fig. 7.1).
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.
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Funzionamento iniziale
dell'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

Accensione:

Impostare l'interruttore 2 nella posizione "ON".
Spegnimento:

Impostare l'interruttore 2 nella posizione "OFF".

Raccomandazioni
sull'uso dell’utensile elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 8)

A\

* Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

* Ruotare la manopola rotativa 4 per spostare il corpo
dell'elettroutensile (vedi fig. 8.1).

» Abbassare il corpo dell'attrezzo elettrico, in modo
che la parte finale della punta fresa possa toccare la
superficie del pezzo da lavorare (vedi fig. 8.2). Di con-
seguenza, hai bloccato la "posizione zero".

* Ruotare la manopola rotativa 4 nella direzione indi-
cata in figura 8.2 (il corpo dell'elettroutensile si abbas-
sera) per impostare la profondita di fresatura. Usare la
scala 3 per impostare la profondita di fresatura.

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo’ essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e’ spento.

Direzione di fresatura

Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 9-10)

La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione del-
la fresa. Nel caso contrario, I'apparecchio
elettrico sara soggetto a scatti,che possono
causare la perdita di controllo dello stesso.

» Segnare e fissare il pezzo trattato.

» Impostare la profondita di fresatura desiderata come
descritto in precedenza.

* Quando si utilizza la guida 9 o la guida parallela 13,
regolarle come descritto in precedenza.

» Accendere l'attrezzo elettrico.

* Fresare con andamento uniforme tenendo salda-
mente l'elettroutensile e sequendo le indicazioni relati-
ve alla direzione di fresatura. Non spingere eccessiva-
mente, il completamento del processo richiede tempo.
Una forza eccessiva non accelera il processo di lavo-
ro, ma sovraccarica l'elettroutensile.

» Spegnere I'apparecchio elettrico.

Guida con un rullo (vedi fig. 9)

La guida 9 viene utilizzata per rifilatori con frese che non
hanno cuscinetti di supporto all'estremita. E consentito
fresare lungo la superficie del lato curvo (vedi fig. 9.2).

» Montare la guida 9 e regolare la sua posizione come
descritto in precedenza.

» Fresare premendo il rullo 23 contro la supetrficie la-
terale del pezzo (vedi fig. 9.2).

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 10)

La guida parallela 13 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

» Impostare lo spazio dal bordo del pezzo di lavoro
regolando la guida parallela 13, come descritto in pre-
cedenza.

» Esegquire la fresatura premendo la guida parallela 13
sulla superficie laterale del pezzo (vedi fig. 10.2).

Manutenzione dell’'utensile elettrico / misure
preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico e quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 1.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.dwt-pt.com.

Trasporto degli
apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio

bloccaggio imballaggi.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
B c,0n0 essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Protezione
dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de borde KF06-30
Caédigo de la [127 V ~50/60 Hz] 748694
herramienta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 748663
Potencia absorbida [wj 650
Potencia de salida w] 330
, . 127 V [A] 3
Amperaje en el voltaje 230 V[A] 55
Velocidad de giro en vacio [min] 34000
. . . [mm] 6/8
@ interior de la boquilla [pulgadas] 1/4" / 5/16"
[mm] 30
Golpe de base del enrutador [pulgadas] 1-3/16"
[kg] 1,25
Peso [Ib] 2.76
Clases de proteccion @ /i
Presioén acustica [dB(A)] —
Potencia acustica [dB(A)] —
Vibracion ponderada [m/s?] —
Informacién Reglas de seguridad
sobre ruidos generales

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

A\

ce

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica” cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Declaracion de
conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Ve

* - para herramientas eléctricas con voltaje 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 30.01.2020

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

jADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el drea de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmdésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifos y espectadores
mientras maneja una herramienta electrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.
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Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tie-
rra.

» No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
Aados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta dahnado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. [NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccién personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

» Evite el arranque involuntario. Aseglrese de
que el interruptor esté en la posicion de apaga-
do antes de conectar la fuente de alimentaciéon y /
o el bloque de baterias, recoger o transportar la
herramienta. Llevar las herramientas eléctricas con
el dedo en el interruptor o conectar las herramientas

eléctricas con el interruptor en encendido da lugar a
accidentes.

» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

» Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
Jjoyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
Joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

» Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexioén de las instalaciones de extraccién y reco-
leccién de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. E| uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

» No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de sequndo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
electrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

* Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo me-
jor y mas seguro a la velocidad para la que fue di-
senada.

* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta estd desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicion que pueda afectar
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el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

» Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. E/
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la sequridad de la herramienta eléctri-
ca.

» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales
de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccién para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe
sostener firmemente la herramienta eléctrica du-
rante el trabajo. Se usara la cortadora para moler
con la dimensién adecuada. Siempre que use la cor-
tadora para moler o cambie la misma, debera asegu-
rarse de que el interruptor de la herramienta eléctrica
esté en posicion de apagado. Para evitar lesiones per-
sonales suyas o de los transeuntes, se quitaran las li-
neas de alimentacion del tomacorriente cuando se
arme o cambie la cortadora para moler.

» Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
madscara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

» Si se danan las lineas de alimentacién, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacién dafiadas. Las lineas
de alimentacién deben ir colocadas detras del marco
(no se vera afectado el funcionamiento de la herra-
mienta).

* La herramienta eléctrica no se operara en en-
tornos humedos o de lluvia. No toque las lineas de
alimentacion para evitar descargas eléctricas o incen-
dios.

+ Antes de remover las herramientas eléctricas
de la pieza de trabajo, debera cortar el interruptor

eléctrico y detener completamente la cortadora
para moler.

+ Siempre se mantendran las manos alejadas
de las partes giratorias. Cuando la cortadora para
moler esté en contacto con la pieza de trabajo, no
haga ningtn intento de encender la herramienta
eléctrica.

» Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicion original.

Guias de seguridad durante el
funcionamiento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

« Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
jo en una superficie resistente (hormigén, acero, pie-
dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede danar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

* Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de
rotacion permitida no exceda la velocidad de rotacion
del eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomen-
daciones del fabricante para el uso de brocas de reba-
Jjadora. No use brocas de rebajadora que no cumplan
con las especificaciones incluidas en el manual de
usuario.

« Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

« El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

» Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

« Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,
tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

* Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
Jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

» Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
0 puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

» Cuando procese piezas pequefias, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quenas y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.
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* No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

» Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

» Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

» La herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo soélo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.

» Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

» Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
Jjo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccion personal mencionados anterior-

mente.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de didxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Observe la tension de alimentacion: en la co-
nexién de alimentacién, debe confirmar que si la
tension de alimentacion es la misma que la tension
marcada en la placa de datos de la herramienta. Si
a tensién de la alimentacion es mas alta que la ten-
sién apropiada, se pueden producir accidentes para
los operadores, y al mismo tiempo, destruir la herra-
mienta. Por lo tanto, si la tension de alimentacion no
ha sido confirmada, entonces nunca debe enchufar
de forma arbitraria. Por el contrario, cuando la ten-
sién de alimentacion es inferior a la tension requeri-
da, el motor se danara.

Simbolos usados en

cion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Fresadora de borde
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de

[— serie:
KF ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccién del movimiento.

o

Direccién de la rotacion.

O+C

=D

Bloqueado.

Desbloqueado.

DV

el manual
@ /i Doble aislamiento / clase de
Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de proteccion.
instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
Espanol
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Simbolo Significado

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

Use guantes de proteccion.

Direccioén del fresado.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica
DWT

La herramienta eléctrica fue disefada para fresar ra-
nuras y tratar los bordes de piezas de trabajo hechas
de materiales de madera, plastico, etc.

Componentes de la herramienta
eléctrica

Ranuras de ventilacion

Interruptor de encendido / apagado
Balanza

Perilla giratoria

Tornillo de retencion

Placa base

Bloqueo del huso

Tuerca de sujecion de engarce
Guia con rodillo (estructura) *
Tornillo *

11 Arandela *

Soporte de guia paralela *

13 Guia paralela *

14 Tuerca mariposa *

Tornillo de fijacién *

Reflector de polvo *

Llave *

18 Engarce (6 mm) *

19 Huso

Tornillo de fijacién de soporte de rodillo *
21 Tornillo principal de soporte de rodillo *
Soporte de rodillo *

Rodillo *

Engarce (8 mm) *

O©ONOGORAWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estdn incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elementos de la
herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

A\

Instalacion de herramienta eléctrica en la placa
base (ver fig. 1)

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

* Mientras se sostiene la perilla giratoria 4, afloje el
tornillo de retencién 5 (ver fig. 1.1).

* Instale la herramienta eléctrica en la placa
base 6 (ver fig. 1.2). Asegurese de que los dientes
de engranaje de una rueda de engranaje de la pla-
ca base 6 encajen en los huecos del cuerpo de la
herramienta eléctrica durante la instalacion.

* Mientras se sostiene la perilla giratoria 4, ajuste el
tornillo de retencion 5§ sin fuerza excesiva para evitar
danos en la placa base 6 (ver fig. 1.3).

Instalacion / reemplazo de accesorios (ver fig. 2)

O

* Quite la herramienta eléctrica de la placa base 6 se-
gun lo descrito anteriormente.

* Presione el bloqueo del husillo 7 y después de ase-
gurarse de que el husillo 19 esta bloqueado, manten-
?a el b;oqueo de husillo 7 en posicion presionada (ver
ig. 2.1).

* Libere la tuerca 8 usando la llave 17 (ver fig. 2.2).

* Instale / reemplace la broca del enrutador (o el man-
dril 18 o 24, si es necesario); tenga en cuenta que el
vastago de la broca del enrutador debe insertarse en
el mandril 18 o 24 al menos 20 mm (ver fig. 2.2). El
diametro del vastago de la broca del enrutador debe
corresponder al diametro interno del mandril 18 o 24.
» Ajuste la tuerca 8 con la llave 17. Nota: nunca
ajuste la tuerca 8 sin la broca, esto puede danar el
mandril 18 o 24.

» Después de haber finalizado todas las operaciones,
libere el bloqueo del husillo 7.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

Montaje / desmontaje del reflector de polvo (ver
fig. 3)

* Instale el reflector 16 como se muestra en la figura 3.1.
* Fije el reflector 16 al colocar la guia 9 o el soporte 12
(ver fig. 3.2).

* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacioén / ajuste / desmantelado de la guia con
el rodillo (ver fig. 4-5)

La guia 9 se usa para bordes de fresado con cortado-
ras de fresado que no tengan cojinetes de soporte en
el extremo.

* Instale la guia 9 en la placa base 6 y fijela con el
tornillo de sujecion 15 (ver fig. 4).
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» Puede ajustar una posicioén vertical de la guia 9 se-
gun la cortadora de fresado utilizada y el espesor de la
pieza de trabajo (ver fig. 5.1):

- afloje el tornillo de fijacion 15;

* mueva hacia arriba o abajo la guia 9;

 ajuste el tornillo de fijacion 15.
* Puede ajustar una posicion horizontal de la guia 9
?ara czijaﬁnir el espesor de remocién de material (ver
ig. 5.2):

- afloje el tornillo de fijacion 20;

* mueva el soporte de rodillo 22 para fijar el espe-

sor de remocién de material (distancia "a");

* ajuste el tornillo de fijacion 20.
» Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacién / ajuste / desmantelado de la guia para-
lela (ver fig. 6-7)

La guia paralela 13 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

* Instale el soporte 12 en la placa base 6 y fijelo con
el tornillo de detencién 15 (ver fig. 6.1).
* Arme la guia paralela 13 como lo muestran (ver
fig. 6.2).
* Puede ajustar la compensacién del borde de la pie-
za de trabajo:
« Afloje el tornillo mariposa 14 (ver fig. 7.1);
* mueva la guia paralela 13 para fijar la compensa-
cion del borde de la pieza de trabajo (ver fig. 7.2);
* ajuste el tornillo mariposa 14 (ver fig. 7.1).
* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red.: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado
de la herramienta eléctrica

Encender:

Coloque el interruptor 2 en la posicién "ON".
Apagar:

Coloque el interruptor 2 en la posicién "OFF".

Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Fijacion de profundidad de fresado (ver fig. 8)

A\

 Instale la herramienta eléctrica en una supetrficie
horizontal pareja.

» Gire el perilla giratoria 4 para mover el cuerpo de la
herramienta eléctrica (ver fig. 8.1).

* Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la mecha de rebajadora pueda tocar la
superficie de la pieza de trabajo (ver fig. 8.2). Como
resultado, ha bloqueado la "posicion cero".

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse unicamente cuando la
herramienta eléctrica esta desconectado.

Espa
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* Gire la perilla giratoria 4 en la direccién que se
muestra en la figura 8.2 (el cuerpo de la herramienta
eléctrica bajara) para fijar la profundidad de fresado.
Use la balanza 3 cuando fije la profundidad de fre-
sado.

Direccién de fresado

Recomendaciones generales de operacién (ver
fig. 9-10)

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora.
De lo contrario la herramienta eléctrica ten-
dra sacudidas y podria perderse el control
sobre esta.

» Marque y fije la pieza de trabajo tratada.

* Fije la profundidad de fresado necesaria segtn lo
descrito arriba.

* Cuando use la guia 9 o la guia paralela 13, ajustelas
segun lo indicado arriba.

* Encienda la herramienta eléctrica.

* Realice el fresado con soporte firme de flujo uni-
forme de la herramienta eléectrica, y siga las reco-
mendaciones sobre direccién de fresado. No empuje
excesivamente, se tarda un tiempo en completar el
proceso. La fuerza excesiva no acelerara el proce-
so de trabajo, sino que sobrecargara la herramienta
eléctrica.

* Apague la herramienta eléctrica.

Guia con rodillo (ver fig. 9)

La guia 9 se usa para bordes de fresado con corta-
doras de fresado que no tengan cojinetes de soporte
en el extremo. Se permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral curva (ver fig. 9.2).

* Fije la guia 9 y ajuste su posicién como se describe
arriba.

* Haga el fresado al presionar el rodillo 23 contra la
supetrficie lateral de la pieza de trabajo (ver fig. 9.2).

Uso de guia paralela (ver fig. 10)

La guia paralela 13 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

* Fije el espacio desde el borde de la pieza de tra-
bajo al ajustar la guia paralela 13, como se describe
arriba.

* Realice la operacién de fresado al presionar la guia
paralela 13 a la superficie lateral de la pieza de trabajo
(ver fig. 10.2).

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a largo
plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla limpia.
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Con frecuencia limpie la herramienta con aire comprimi-
do a través de las ranuras de ventilacion 1.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Como transportar las
herramientas eléctricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecién de embalajes

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
laje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espanol
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Especificagbes da ferramenta eléctrica

Roteador de precisao KF06-30
o i 127 V ~ H. 748694
Cadigo da ferramenta eléctrica {230 v ,_gg;gg Hg 7 42223
Poténcia nominal absorvida [wj 650
Poténcia de saida w] 330
127 V[A
Amperagem na voltagem 230 Vi‘d 5?5
Rotagbes sem carga [min] 34000
. . . [mm] 6/8
@ interior da pinga de aperto [polegadas] 1/4" / 5/16"
. . [mm] 30
Batida da base da tupia [polegadas] 1-3/16"
[kg] 1,25
Peso [Ib] 2.76
Classe de protec¢ao Ol /1
Pressao sonora [dB(A)] —
Poténcia sonora [dB(A)] —
Vibragcées [m/s?] —

Informagées
sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

A\

cer

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificagbes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Declaragao de
conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

ot

* - para ferramentas elétricas com voltagem 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 30.01.2020

Regras gerais
de seguranca

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugoes, ilustragcoes e especifi-
cacoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrugées e
avisos de seguranga pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e /ou de lesbes graves.
Guarde todos os avisos e instrugées para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na drea de trabalho

* Mantenha a drea de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras s&o propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigao dos fumos ou po.
* Mantenha as criancas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragbes podem fazer com que perca o
controlo.
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Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagcdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
rao o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Né&o exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigées humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétri-
co.

» Nao force o fio da alimentagcao. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
para a utilizacdao no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elé-
trico.

» Se for inevitdvel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagdo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegdo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesbes ou
acidentes.

Segurancga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma
ferramenta elétrica enquanto estiver cansado ou
sobre o efeito de drogas, alcool ou medicagao.
Um momento de falta de atengdo enquanto trabalha
com ferramentas elétricas pode resultar em lesées
sérias.

* Use equipamento pessoal de protegcao. Utilize
sempre prote¢do ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protegéo
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cbes adequadas
reduzira a hipotese de lesées.

» Evite ligacbes sem intengdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de
fendas antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma
chave de fendas ou uma chave deixada ligada a uma
peca rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em
lesé&o.

* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagbes inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes méveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

+ Se forem fornecidos dispositivos para a liga-
cdo de extragcao de po6 e facilidades de recolha,
certifique-se de que estas estao ligadas e de que
sdo devidamente utilizadas. A utilizagdo da reco-
lha do p6 pode reduzir os perigos relacionados com
0 po.

» Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma agédo descuidada pode causar lesbes
severas numa fragdo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagdo e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
néo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que néo
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangcas e ndo permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

* Proceda a manutencao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegas moveis, pecas partidas e
quaisquer outras condi¢gées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes s&o
provocados pela fraca manutengédo das ferramentas
elétricas.

» Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
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de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugées, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizacdo da ferramenta elétrica para
operagbes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagdo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacbes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesées.

Reparagéao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica é mantida.

» Siga as instrugbes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais
de seguranca

» Antes do trabalho, efetue uma inspecao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensbes adequa-
das. Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem
de se certificar de que o interruptor na ferramenta elé-
trica esta na posicdo de desligado. De modo a evitar
lesbes pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da
alimentagdo da tomada quando montar ou mudar a
fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentagao ficar danificado, ndo
Ihe devera tocar. E proibido usar qualquer ferra-
menta elétrica com um fio da alimentacéo danifica-
do. O fio da alimentagéo tem de ficar atras da estru-
tura (o funcionamento da ferramenta nédo devera ser
afetado).

» A ferramenta elétrica nao devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. N&o deveréa tocar
no fio da alimentagao, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

« Antes de retirar a ferramenta elétrica da pega
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagcao e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

» Apds o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posigao de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagées de segurancga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecgar a operagao

» Durante os trabalhos, ndo coloque a pega a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betao, ago, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela peca a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

» Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendagbes
do fabricante quanto a utilizagdo de brocas. Nao use
brocas que ndo se encontrem em conformidade com
as especificagbes incluidas no manual do utilizador.

* Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

» O diédmetro da haste da broca tem de corresponder
com precisdo ao didmetro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

* Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o didmetro do orificio na placa da base.

* Retire todos os pregos ou quaisquer outros objec-
tos de metal das pegas a serem cortadas, antes do
corte.

» Quando fizer cortes em paredes ou partigbes, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesbes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagcao

* Mantenha as méos a uma disténcia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma peca, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da peca a ser trabalhada
e que n&o esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesbes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca nao
atingir a sua velocidade maxima.

» Avance a broca até a pega a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pegas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pegas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, ndo efectue traba-
lhos nelas.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

» Naéo trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

« Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tem-

po.
* Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabeca.

Apés terminar a operagao
« A ferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local

de trabalho apos ser desligada e a broca parar por
completo.
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» E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢do ao abrigo da garantia.

* Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - nao lhe toque até que arrefega.

* Alimpeza do local de trabalho apés o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com os meios

Simbolo

KF...
Ser.No: [ XX XXXXXXX

Significado

Autocolante do nimero de
série:

KF ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no po gerado ao lixar, cortar, serrar,

Leia todos os avisos de se-
guranga e todas as instru-
cbes.

de protecgdo pessoais indicados anteriormente.
A amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construcdo podem dar ori-

gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:

Use oculos de seguranca.

* Antes de qualquer reparagdo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.

» Os dois 6xidos de silicone transparente e outros

Use protecbes auditivas.

produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser

Use mascara respiratoria.

reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagdo antes da
instalag@o ou ajuste.

Tenha em conta a voltagem da alimentacao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentacdo é a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se

Dire¢do do movimento.

a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagao, nao ligue arbitrariamente a ficha a

Direc¢éo de rotagéo.

uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacgé&o for inferior a voltagem exigida, danificara
o motor.

Bloqueado.

Simbolos usados
no manual

Desbloqueado.

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no

Isolamento duplo / classe de
protecéo.

manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagdo correta dos simbolos permite uma utili-
zag&o correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Atencgéo. Importante.

Roteador de precisao
Secgbes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Utilize luvas de protegéo.

Diregéo de fresagem.
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Simbolo
[ ]

Designacgao da ferramenta eléctrica
DWT

Significado

Néo elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

A ferramenta elétrica foi criada para fresagem de ra-
nhuras e tratamento de bordas da pega a ser trabalha-
da fabricada com materiais a base de madeira, plasti-
co, eftc.

Componentes da ferramenta
eléctrica

Ranhuras de ventilagdo
Interruptor de ligar / desligar
Escala

Manipulo rotativo

Parafuso de fixagao

Placa da base

Bloqueio do eixo

Porca da pinga de aperto
Guia com rolo (conjunto) *
Parafuso *

Anilha *

Suporte da guia paralela *
Guia paralela *

Porca de orelhas *

Parafuso de ajuste *
Refletor do p6 *

Chave *

Pinga de aperto (6 mm) *
Eixo

Parafuso de fixagao do suporte do rolo *
Parafuso condutor do suporte do rolo *
Suporte do rolo *

Rolo *

Pinga de aperto (8 mm) *

N e e N e T T
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* Acessorios

Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-
trag6es ou descritos no texto fazem parte das pe-
¢as fornecidas.

Instalagao e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A\

Instalagdo da ferramenta elétrica na placa da base
(consulte a imagem 1)

N&o aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

» Enquanto segura o manipulo rotativo 4, liberte o pa-
rafuso de fixagdo 5 (consulte a imagem 1.1).

 Instale a ferramenta elétrica na placa da base 6
(consulte a imagem 1.2). Certifique-se de que os
dentes de uma roda dentada da placa da base 6
assentam nos orificios na estrutura da ferramenta
elétrica durante a instalagao.

» Enquanto segura o manipulo rotativo 4, aperte
o parafuso de fixagdo 5 sem fazer forga excessiva,
para evitar danos na placa da base 6 (consulte a ima-
gem 1.3).

Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 2)

O

* Retire a ferramenta elétrica na placa da base 6, con-
forme descrito acima.

* Prima o bloqueio do eixo 7 e, apds se certificar de
que o eixo 19 esta bloqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 7 numa posi¢édo de pressionado (consulte a
imagem 2.1).

» Liberte a porca 8 usando a chave 17 (consulte a
imagem 2.2).

* Instale / substitua a broca (ou pinga de aperto 18
ou 24, se necessario). Tenha em conta que a haste
da broca devera ser inserida na pingca de aperto 18
ou 24 pelo menos 20 mm (consulte a imagem 2.2). O
didametro da haste da broca devera corresponder ao
didmetro interior da pinga de aperto 18 ou 24.

» Aperte a porca 8 com a chave 17. Nota: Nunca
aperte a porca 8 sem a broca. Isso pode danificar a
pinga de aperto 18 ou 24.

» Apos terminar as operagdes, liberte o bloqueio do
eixo 7.

Apés uma operagado prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
soées devido a extremidade de corte.

Montagem / desmontagem do refletor do p6 (con-
sulte a imagem 3)

* Instale o refletor 16, conforme apresentado na ima-
gem 3.1.

» Fixe o refletor 16, colocando a guia 9 ou o supor-
te 12 (consulte a imagem 3.2).

» As operagbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagao / ajuste / desmontagem da guia com um
rolo (consulte a imagem 4-5)

A guia 9 é usada para fresar extremidades com fresas
que ndo tenham rolamentos de suporte na extremida-
de.

* Instale a guia 9 na placa da base 6 e fixe com o
parafuso de ajuste 15 (consulte a imagem 4).
« Pode ajustar uma posig¢ao vertical da guia 9, depen-
dendo da fresa usada e da espessura da pega a ser
trabalhada (consulte a imagem 5.1):

« liberte o parafuso de ajuste 15;

* mova a guia 9 para cima ou para baixo;

 aperte o parafuso de ajuste 15.
* Pode ajustar uma posigao horizontal da guia 9 para
definir a espessura de remogédo do material (consulte
aimagem 5.2):

» desaperte o parafuso de fixacao 20;

* mova o suporte do rolo 22 para definir a espessu-

ra de remogé&o do material (distancia "a");
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» aperte o parafuso de fixagdo 20.
» As operacgbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagao / ajuste / desmontagem da guia paralela
(consulte a imagem 6-7)

A guia paralela 13 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

* Instale o suporte 12 na placa da base 6 e fixe com o
parafuso de batente 15 (consulte a imagem 6.1).
* Monte a guia paralela 13 conforme apresentado
(consulte a imagem 6.2).
* Pode ajustar o desvio a partir da extremidade da
peca a ser trabalhada:
» desaperte a porca de asas 14 (consulte a ima-
gem7.1);
* mova a guia paralela 13 para definir o desvio
a partir da extremidade da pega a ser trabalhada
(consulte a imagem 7.2);
» aperte a porca de asas 14 (consulte a ima-
gem 7.1).
» As operacbes de desmontagem sé&o feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagédo correcta: A
voltagem da alimentagao tem de ser sempre equiva-
lente a informagé&o apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica
Ligar:
Coloque o interruptor 2 na posi¢do "ON".
Desligar:

Coloque o interruptor 2 na posigdo "OFF".

Recomendacées acerca do
funcionamento

Configuragdo da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 8)

A\

* Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

* Rode o manipulo rotativo 4 para mover a estrutura
da ferramenta elétrica (consulte a imagem 8.1).

» Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo
a que a extremidade da broca consiga tocar na su-
perficie da peca a ser trabalhada (consulte a ima-
gem 8.2). Como resultado, bloqueou a "posicéo zero".
* Rode o manipulo rotativo 4 na diregdo apresenta-
da na imagem 8.2 (a estrutura da ferramenta elétrica
baixa) para definir a profundidade de fresagem. Use
a escala 3 quando definir a profundidade de fresa-
gem.

O ajuste da profundidade de fresagem sé6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.

Direcgéo de fresagem

-
@ A fresagem devera ser sempre efectuada

contra a direc¢éo de rotagdo da broca. Caso
contrario, a ferramenta eléctrica sera expos-
ta a solavancos que podem dar origem a
% uma perda de controlo.

Recomendagées gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 9-10)

« Assinale e fixe a peca a ser trabalhada tratada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada, con-
forme descrito acima.

* Quando usar a guia 9 ou a guia paralela 13, ajus-
te-as conforme descrito acima.

 Ligue a ferramenta elétrica.

 Efetue a fresagem com um movimento uniforme, se-
gurando firmemente a ferramenta e seguindo as reco-
mendagées relativas a diregao de fresagem. Néo faca
muita presséo. Leva algum tempo a completar o pro-
cesso. Forga excessiva ndo torna o processo da opera-
¢do mais rapido e sobrecarrega a ferramenta elétrica.

» Desligue a ferramenta eléctrica.

Guia com um rolo (consulte a imagem 9)

A guia 9 é usada para fresar extremidades com fresas
que ndo tenham rolamentos de suporte na extremida-
de. Pode fresar ao longo da superficie com lado curvo
(consulte a imagem 9.2).

» Defina a guia 9 e ajuste a posigdo, conforme des-
crito acima.

« Efetue a fresagem, pressionando o rolo 23 contra a
supetrficie lateral da pega a ser trabalhada (consulte a
imagem 9.2).

Usar a guia paralela (consulte a imagem 10)

A guia paralela 13 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da pega a ser trabalhada.

» Defina o espago da borda da pega a ser trabalhada,
ajustando a guia paralela 13, conforme descrito ante-
riormente.

« Efetue a fresagem, pressionando a guia paralela 13
contra a superficie lateral da peca a ser trabalhada
(consulte a imagem 10.2).

Manutengao da ferramenta eléctrica / medidas
preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigéo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 1.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagao do seu pro-
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duto, bem como pegas sobresselentes. A informagdo
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagéo sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte das ferramentas
elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagdo da caixa com pingas.

Protecgao
ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagéo de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessoérios e caixa
B (cverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispbem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Elektrikli alet 6zelligi

Kose el frezesi KF06-30
g [127 V ~50/60 Hz] 748694
Elektrikli alet kodu [230 V ~50/60 Hz] 748663
Girig giicli w] 650
Gii¢ wj 330
- . 127 V[A] 3
Gerilimdeki akim 230 V[A] 55
Bostaki devir [dk] 34000
o [mm] 6/8
Bilezik i¢ ¢api [ing] 1/4" / 5/16"
[mm] 30
Freze tabaninin stroku [ing] 1-3/16"
. [kg] 1,25
Agirlik [pound] 2.76
Emniyet sinifi @l /1
Ses basinci [dB(A)] —
Akustik giic [dB(A)] —
Agirlikli titresim [m/s?] —
Giiriiltii Genel
bilgisi giivenlik kurallari
:: 5 Sarini . UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
fg z;f‘;’:,gzrs,'zzllaa,f k‘:f.ﬁ,{,gﬁg:z’:,; sar mak igin kullanim talimatlari el kitabini
’ okumalidir!
C E* Uyumluluk UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte veri-
beyanati len tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari
ve teknik ozellikleri okuyun. Uyarilarin

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi” bélimiinde
tanimlanan Griiniin, degisiklikleri de dahil olmak (ize-
re 2006/42/EC ydnergelerinin gecerli biitiin hiikliimleri-
ni karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldu-
gunu beyan ederiz:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

M W Wu Cunzhen

*- 230 V gerilime sahip elektrikli aletler igin.

Onay mid(irii

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 30.01.2020

ve talimatlarin herhangi birine uyulmamasi
elektrik carpmasina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol agabilir.
lleride basvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yliksektir.

 Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutugturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti ¢calistirirken ¢ocuklari ve gevre-
deki kisileri galisma noktasindan uzak tutun. Dik-
kat daginikhigi kontrolii kaybetmenize neden olabi-
lir.
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Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis tlizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
misg elektrikli aletlerle beraber adaptor fislerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis ylizeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

* Kabloyu baska amaclar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tasimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagdi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyarl! Digli kutusu, kalkan vb. lzerinde bulunan
acik metal ylizeylere asla dokunmayin, c¢linkii me-
tal yiizeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kigisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri ¢alistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

* Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gézliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
ci kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

* Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti giic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan énce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz diigme (lzerindeyken tasimaniz veya
digmesi agik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sékiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

» Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikisabilir.

* Cihazlar toz giderme ve toplama I(initelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagl

oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

e Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanligin sizi kayitsizlastirmasina izin vermeyin ve
aletin gtivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler ¢calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya éliimctil yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kigilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan énce doktorlarina ve tibbi implant (reticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢calistiramaz.

« Elektrikli aleti kapasitesi digina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

+ Acma kapama diigmesi c¢alismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan o6nce figin
glic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici glivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanlislikla
baslatma riskini azaltir.

* Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen Kkisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis Kigile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.
 Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha diisiik-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

« Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim ucglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
lanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindiriilmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
ytizeyleri gtivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinii engeller.

* Bir elektrikli alet kullanirken liitfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Béylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

 Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
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nina yaptirin. Bdylece elektrikli aletin gtivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik
uyarilari

» Ise baglamadan énce, freze cakisinin takili olup
olmadigr kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olgiilere sahip freze gakisi kullaniimalidir. Freze ¢aki-
sinin kullanildigr veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet (izerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kigilerin yaralanmasini énlemek icin freze ¢akisi takilir-
ken veya degistirilirken gli¢ hattinin prizden ¢ekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda ¢a-
lisacaksiniz. Bu ylizden maske ve koruyucu gozliik
takmalisiniz. Saclariniz uzunsa, saclarinizi toplamali-
siniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymemelisiniz.
* Hasar gérdiiyse gili¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gli¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Gii¢ hatlari (aletin calisma-
sini engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir.

» Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinimamalidir. Yangin veya elektrik ¢carpmasini
onlemek igin gii¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is parcasindan ¢ikartilmadan énce
glic anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

* Eller daima dénen pargalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is pargasiyla temas halindeyken, glic ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

* Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
I1 ve sonrasinda kilavuz siitununun Kkilitleme kolu
gevsetilmelidir. Béylece elektrikli alet baslangi¢
konumuna dénecektir.

Elektrikli aleti ¢alistirirken
uygulanacak giivenlik esaslari

Isletime baglamadan énce

 Isleme sirasinda ig parcasini saglam bir yiizey lize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is pargasi lizerinden gegtiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gli¢ aleti lizerindeki kontrolii kay-
bedebilirsiniz.

* zin verilen dénis hizi, gli¢ aleti mili déniis hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uglarin kullanimi
igin Ureticinin 6nerilerine uyun. Kullanici kilavuzundaki
ozelliklere uymayan freze kesici uglarini kullanmayin.
» Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Buikilmis, kérlesmis veya gatlak kesici uglari
degistiriimelidir.

» Freze kesici ucu gévdesinin ¢api, glic aleti bilezigi-
nin i¢ gapiyla tamamen uyumlu olmalidir.

« Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
capini agiyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kiitiiklerden tiim givileri veya metal
nesneleri gikarin.

» Duvarlarda veya ince bélmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar

gérmesinin bir sonucu olarak énemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

Isletme sirasinda

e Ellerinizi déner freze kesici ucundan glivenli bir
mesafede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan digari ¢ikar
ve korunmazsa, dokunulmas: ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Dénen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

* Freze kesici ucu tam hiza ulasmadan asla islemeye
baglamayin.

* Freze kesici ucunu sadece glic aleti acikken is par-
casina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
parcgasina sikisabilir veya bir geri tepme ve gli¢ aleti
lizerinde kontrol kaybr meydana gelebilir.

» Klglk kittikleri iglerken kiskac cihazlarini kullanin.
Kditiikler diizgiince sabitlemek igin fazla kiiglikse onlari
islemeyin.

* Glig aletinin motoru ¢aligirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya ¢alismayin.

» Asbest iceren malzemelerle c¢alismayin. Asbest
kanserojen olarak bilinir.

 Yiklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

e Uzun slire kullanirken elektrikli aletinizin agiri 1sin-
masindan kaginin.

» Elektrikli aleti asla bas seviyenizin lstiinde calistir-
mayin.

Isletimin tamamlanmasindan sonra

» Glic aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
tamamen durdugunda atblyedeki yerinden sékilmeli-
dir.

* Mil kilidini kullanarak ataletle kesici ug dénisini
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, gli¢ aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gecersiz
kilacaktir.

» Calisma sirasinda kesici ug¢ ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

* Calismadan sonra calisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma ydntemleriyle donatilmis kisiler

tarafindan yapiimalidir.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu séyle olmalidir:
« Aleti tamir etmeden ve degdisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi gcekilmelidlir.
« Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento iginde bulunan diger duvar Urlnleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baglidir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz liitfen havalandirmasi
olan yerlerde c¢alisin ve glivenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiiglik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigcme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Gii¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gti¢ geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Glg¢ gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yiiksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gérecektir. Do-
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layisiyla gli¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gii¢ gerilimi Sembol Anlami
gereken gerilimden dlislik ise motor zarar gbrecektir.

Kilavuzda kullanilan [ﬁ Kilidi acik.
semboller
Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullani-  [3] /11 Cift yalitim / koruma sinifi.

maktadir. Liitfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, glic¢ aletinin dogru ve givenli kul-
lanimina imkan verecekiir.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-

Sembol Anlami nu dogrulayan bir isaret.

Dikkat Onemli.

Kose el frezesi
Gri renkle igaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli

ylizey).

Koruyucu eldivenler giyin.

q3

A\

O

@ Frezeleme yGni.
hid

—

Seri numarasi etiketi:

KE. | KF ... - model; . L
Ser-No: [XX_Y00000X] XX - iiretim tarihi; Sr‘,’ag g{ﬁfﬁ:’ o fipi ¢op kutula-
XXXXXXX - seri numaras. yin.
Tdm givenlik ybnetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun. Elektrikli aletin kullanim amaci
DWT
o o Gig¢ aleti, ahsap esasli, plastik, vb. malzemeden is
Koruyucu gozliikler takin. parcas! kenarlarinin oluk frezelenmesi ve islem gor-

mesi igin tasarlanmistir.

Motorlu aletin
@ Kulak koruyuculari takin. parcalari
Havalandirma kanallari
Acma / kapama anahtari
Toz maskesi takin.
Kurulum veya ayar éncesin-
de gti¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin. Makarali kilavuz (montaj) *
10 Vida *
@ Kilitli 20 Makara tutucusunun sabitleme vidasi
’ 21 Makara tutucusunun hareket vidasi *

Olgek
11 Pul *
Hareket yondi. 12 Paralel kilavuzun tutucusu *
13 Paralel kilavuz *
22 Makara tutucusu *

©ONOOAWN=

Déndirme topuzu
Tutma vidasi

14 Kelebek somun *

15 Tespit vidasi *

Taban levhasi
XYmoo 16 Toz reflektori *
(? @ Déniis yoénii. 17 Anahtar *

Mil kilidi

Bilezik stkma somunu
18 Bilezik (6 mm) *
19 Mil

*




23 Makara *
24 Bilezik (8 mm) *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

A\

Elektrikli aletin taban levhasi iizerine kurulumu
(bkz. sek. 1)

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢cok siki hazirlamayin.

» Déndiirme topuzunu 4 tutarak, tutma vidasini 5 gev-
setin (bkz. sek. 1.1).

» Elektrikli aleti taban levhasi 6 (zerine kurun (bkz.
sek. 1.2). Taban levhasinin 6 disli tekerinin dislisi-
nin kurulum sirasinda elektrikli aletin gévdesinde-
ki oyuklara denk geldiginden emin olun.

* Doéndirme topuzunu 4 tutarak, taban levhasina 6
hasar gelmesini énlemek icin asiri kuvvet uygulama-
dan tutma vidasini 5 sikin (bkz. sek. 1.3).

Aksesuarlarin takilmasi/degistiriimesi (bkz. sek. 2)

O

* Yukarida tarif edildigi sekilde elektrikli aleti taban
levhasindan 6 ¢ikartin.

* Mil kilidine 7 bastirin ve milin 19 Kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil Kilidini 7 basili bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 2.1).

* Somunu 8 anahtar 17 kullanarak serbest birakin
(bkz. sek. 2.2).

» Freze kesici ucunu (veya gerekirse bilezigi 18
veya 24) takin / degistirin. Freze kesici ucu sapinin
bilezige 18 veya 24 en az 20 mm yerlestiriimesi ge-
rektigini unutmayin (bkz. sek. 2.2). Freze kesici ucu
sapinin ¢aplyla bilezigin 18 veya 24 i¢ ¢capinin uyumlu
olmasi gerekir.

» Anahtari 17 kullanarak somunu 8 sikin. Not: somu-
nu 8 asla freze kesici ucu olmadan sikmayin - bu
bilezige 18 veya 24 zarar verebilir.

e Tum iglemler tamamlandiktan sonra mil Kilidini 7
serbest birakin.

Uzun siireli ¢alismalardan sonra, freze
kesici ucu cok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak sékiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

Toz reflektoriiniin takilmasi / s6kiilmesi (bkz. sek. 3)

» Toz reflektériinii 16 sekil 3.1'de gésterildigi sekilde
takin.

* Kilavuzu 9 veya tutucuyu 12 yerlestirerek reflekto-
rii 16 sabitleyin (bkz. sek. 3.2).

» Sékiim islemleri ise ters sirayladir.

Makarali kilavuzun kurulumu / ayari / sokiilmesi
(bkz. sek. 4-5)

Kilavuz 9 ucunda destek yataklari olmayan kdéseleri
freze cakilariyla frezelemek igin kullanilir.

* Kilavuzu 9 taban levhasi 6 lizerine kurun ve tespit
vidasiyla 15 sabitleyin (bkz. sek. 4).
» Kullanilan freze ¢cakisina ve is parcasinin kalinligina
bagli olarak kilavuzun 9 dlisey konumunu ayarlayabi-
lirsiniz (bkz. sek. 5.1):
« tespit vidasini 15 gevsetin;
* kilavuzu 9 yukari veya asagi dogru hareket ettirin;
« tespit vidasini 15 sikin.
* Kaldirilan malzeme kalinhigini belirlemek icin ki-
lavuzun 9 yatay konumunu ayarlayabilirsiniz (bkz.
sek. 5.2):
» sabitleme vidasini 20 gevsetin;
* kaldirilan malzeme kalinligini ayarlamak igin ma-
kara tutucusunu 22 hareket ettirin (mesafe "a");
 sabitleme vidasini 20 sikin.
« Sokim islemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuzun kurulumu / ayari / soékiilmesi
(bkz. sek. 6-7)

Paralel kilavuz 13 is pargasinin diiz yiizeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

» Tutucuyu 12 taban levhasi 6 lizerine kurun ve dur-
durma vidastyla 15 sabitleyin (bkz. sek. 6.1).
* Paralel kilavuzu 13 sekil 6.2 gdsterildigi sekilde
monte edin.
» Mesafeyi is parcasinin kenarindan ayarlayabilirsi-
niz:
» kelebek somunu 14 gevsetin (bkz. sek. 7.1);
* is parcasindan olan mesafeyi ayarlamak icin pa-
ralel kilavuzu 13 hareket ettirin (bkz. sek. 7.2);
* kelebek somunu 14 sikin (bkz. sek. 7.1).
» S6kiim igslemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk
kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama
Acma:
Anahtari 2 "ON" konumuna getirin.
Kapama:

Anahtari 2 "OFF" konumuna getirin.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili 6neriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 8)

A\

Gl aletini dliz, yatay bir yiizeye kurun.

 Elektrikli aletin gévdesini hareket ettirmek igcin dén-
diirme topuzunu 4 déndiiriin (bkz. sek. 8.1).

« Glig aletinin gbvdesini algaltin bdylece freze kesici
ucunun ug¢ kismi is pargasinin ylizeyine dokunabile-
cektir (bkz. sek. 8.2). Sonug olarak "sifir konumunu"
kilitlemis olursunuz.

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin sekil 8.2'de
gosterilen ybnde dbéndiirme topuzunu 4 dbndliriin

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca giic
aleti kapali oldugunda gergeklestirilebilir.
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(elektrikli aletin gévdesi algalacaktir). Frezeleme derin-
ligini ayarlamak igin 6lgegi 3 kullanin.

Frezeleme yénii

Genel ¢alisma o6nerileri (bkz. sek. 9-10)

Frezeleme, daima freze kesici u¢ dénme
ybnline ters yénde gerceklestiriimelidir. Aksi
halde, gli¢ aleti ani hareketlere maruz kalir.
Bu da kontrol kaybina yol agabilir.

» Islem gbren is pargasini sinirlandirin ve sabitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde gereken frezeleme de-
rinligini ayarlayin.

* Kilavuzu 9 veya paralel kilavuzu 13 kullanirken, yu-
karida tarif edildigi sekilde ayarlayin.

» Glig aletini galigtirin.

» Elektrikli aleti siki bir sekilde tutarak ve frezeleme
yénlyle alakali énerilere uyarak diizglin bir akisla
freze islemini gerceklestirin. Asiri bir sekilde itmeyin -
islemin tamamlanmasi biraz zaman almaktadir. Asiri
kuvvet islem sirecini hizlandirmayacak ve elektrikli
alette asiri yiiklenme olusturacaktir.

» Glic aletini kapatin.

Makarali kilavuz (bkz. sek. 9)

Kilavuz 9 ucunda destek yataklari olmayan kégele-
ri freze cakilariyla frezelemek icin kullanilir. Egimli
yan ytizeyler boyunca frezelemeye izin verilir (bkz.
sek. 9.2).

* Kilavuzu 9 yerlestirin ve konumunu yukarida tarif
edildigi sekilde ayarlayin.

* [s pargasinin yan ylizeyine makarayi 23 bastirarak
frezeleme islemini gerceklestirin (bkz. sek. 9.2).

Paralel kilavuzun kullaniimasi (bkz. sek. 10)

Paralel kilavuz 13 is parcasinin diiz ylizeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 13
ayarlayarak is pargasi kbsesinden olan bosluk mesa-
fesini ayarlayin.

* Paralel kilavuzu 13 ig parg¢asinin yan ylizeyine basti-
rarak frezeleme islemini gerceklestirin (bkz. sek. 10.2).

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu énlemler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun stireli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 1 ¢ikan sikistirilmis havayla
diizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz (riliniiniiziin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevculttur.

Gilig aletlerinin
nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-

laniimasina izin verilmez.
Cevre ile dost geri déniigiim islemi igin mo-

- alet, aksesuarlari ve paketleme malze-

meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-

lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar

isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,

yeniden dénlisiimlii k&gida basilmistir.

Cevresel
koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Imalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

cymi  bezpieczenstwa, instrukcjami,

Frezarka do krawedzi KF06-30
. [127 V ~50/60 Hz] 748694
Kod elektronarzedzia [230 V ~50/60 Hz] 748663
Moc nominalna [wj 650
Moc na wyjsciu w] 330
L L 127 V [A
Natezenie pradu przy napieciu 230 V{ A; 5?5
Predkosc¢ obrotowa bez obciazenia [min] 34000
Srednica wewnetrzna uchwytu [mm] 6/8
zaciskowego [cale] 1/4"/ 5/16"
: [mm] 30
Skok korpusu frezarki [cale] 1-3/16"
[kg] 1,25
Waga [funty] 2.76
Klasa bezpieczerstwa @ /i
Cisnienie akustyczne [dB(A)] —
Moc akustyczna [dB(A)] —
Obciazenie wibracjami [m/s?] —
Informacja dot. Ogédlne zasady
hatasu bezpieczenstwa
Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
jezeli cisnienie akustyczne przewyz- zranienia, uzytkownik musi przeczytac
sza 85 dB(A). instrukcje obstugi!
; OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien
C E * ?;gclianrgsgcai A zapoznac¢ sie z ostrzezeniami dotycza-

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoScig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Ve

* - dotyczy elektronarzedzi o napieciu zasilania 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 30.01.2020

ilustracjami oraz danymi technicznymi
dostarczonymi razem z elektronarzedziem. Nie-
przestrzeganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac
porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-
waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do
uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

« Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
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nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposo6b wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciala z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciafto zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie uzy-
wac przewodu zasilania do zawieszania, ciggniecia
lub wyfaczania elektronarzedzia. Trzymac przewod
z dala od zrédef ciepfa, olejem, ostrych krawedzi lub
wirujacych czesci. Uszkodzony lub poplatany prze-
wod zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowaé przedfuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodoéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywac czujnos¢, patrzeé¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wpfywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajq ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podfaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic sie, ze
wylfacznik znajduje sie w pofozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze byc przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usungé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zafo-

zony na wirujgcg cze$¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sq dostosowane do podfaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyty, za-
pewnié, aby zostaly podfaczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytbw moze
Zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwol, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

e Osoby o obnizonych zdolno$ciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogq uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sq nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

» Nie przeciazac¢ elektronarzedzia. Uzywacé elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wylfacz-
nik nie dziata prawidtowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odfaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze Srodki bezpieczenistwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sq niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

* Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sq zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktore moga zaktécac prawidlowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sq przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewnic¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidfowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.
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» Uzywac¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertef
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkow i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
Jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymaé dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopuscic
do obrazen operatora lub 0sob postronnych, przewdd
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyt, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
dfugie wtosy nalezy zaktadac czapke. Podczas pracy
nie nosic luznych ubran.

» Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza rama (aby nie prze-
Szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamia¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotykac prze-
wodu, aby nie doszfo do pozZaru lub porazenia pradem
elektrycznym.

* Przed usunieciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wytacznik zasilania i pocze-
kac na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

» Po zakonczonej obrébce wylaczy¢ wytacznik i
odblokowac dzwignie, aby elektronarzedzie wréci-
fo do pozycji wyjsciowe.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas
pracy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

» Podczas obrobki nie umieszcza¢ obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,

kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzic¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

e Uzywac frezow, ktérych dopuszczalna predko$c
obrotowa jest nie mniejsza od predkoS$ci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. Przestrzega¢ zalecen
producenta dotyczgcych uzywania frezoéw. Nie uzywac
frezow, ktore nie sg zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

» Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezéw.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg byc¢
wymienione.

» Srednica chwytu frezu musi pasowac doktadnie do
wewnetrznej Srednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

» Nigdy nie uzywac frezu, jesli $rednica jego czesci
skrawajgcej jest wigksza niz Srednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktory bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania ciecia w $cia-
nach nalezy zlokalizowac ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowac¢ powazne obra-
Zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

« Trzymac dfonie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamieta¢, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieosfoniety koniec frezu moze
przej$¢ przez dolng czesc obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykac wirujgcego frezu.

* Nigdy nie rozpoczynac obrébki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

» Frez zbliza¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

* Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jesli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabiac go.

» Nigdy nie usuwac wiorow, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

* Unikac¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

* Unikac przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dfuzszy czas.

» Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gfowy.

Po zakonczeniu pracy

» Elektronarzedzie mozna usungc¢ z miejsca pracy
dopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
frezu.

» Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwarancji.

» Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotykac, zanim nie ostygnie.

» Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione Srodki ochrony indywidualnej.
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Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, pifowania, wiercenia

i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna

raka lub szkodliwie wpfywa¢ na ptodnos¢. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przy-
kfad:

* Przed przystapieniem do naprawy lub wymiany wy-

posazenia, wytgczyc wtyczke z gniazda.

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty

w cegfach i cemencie; chromowany arsenian miedzi

(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos$¢ tych

substancji zalezy od czesto$ci obrabiania tych mate-

riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z

tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac w do-

brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czgstek).

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewnic sie, ze war-
tosS¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$c poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze dojs¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia,
Jjesli warto$c napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Symbol Znaczenie

Frezarka do krawedzi
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Symbol Znaczenie

Nosic¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odfgczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

®
©
g4

Kierunek ruchu.
) @ N Kierunek obrotéw.
g 7
@ Zablokowany.
o Odblokowany.
o /i Podwdjna izolacja / klasa

ochrony.

Znak oznaczajgcy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Uwaga. Wazne.

Nosic rekawice ochronne.

Kierunek frezowania.

Naklejka z numerem seryj-
nym:

KF ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Ser.No: | XX XXXXXXX

©

Nalezy przeczytac¢ wszystkie
instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

AU Nosic¢ gogle ochronne.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Przeznaczenie elektronarzedzia
DWT

Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania
rowkow oraz obrobki krawedzi roznych obrabianych
elementéw wykonanych z materiatow na bazie drew-
na, tworzyw sztucznych itp.
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Czesci sktadowe
elektronarzedzia

Otwory wentylacyjne

Przetgcznik wt. / wyt.

Skala

Pokretto

Sruba zaciskowa

Podstawa

Blokada wrzeciona

Nakretka tulei zaciskowej
Prowadnica z rolkg (zespot) *
Sruba *

11 Podktfadka *

WSspornik prowadnicy réownolegtej *
Prowadnica réwnolegta *

Nakretka motylkowa *

Sruba dociskowa *

Kierownica wiéréw *

Klucz ptaski *

Tuleja zaciskowa (6 mm) *
Wrzeciono

Sruba mocujgca prowadnicy z rolkg *
Sruba ustalajgca prowadnicy z rolkg *
Prowadnica z rolkg *

Rolka *

Tuleja zaciskowa (8 mm) *

O©ONOGRAWN=

* Opcjonalnie
Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja
elementow elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

A\

Montaz elektronarzedzia na podstawie (patrz rys. 1)

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

» Trzymajgc pokretto 4, poluzowac Srube zaciskowg 5§
(patrz rys. 1.1).

* Zamontowac elektronarzedzie na podstawie 6
(patrz rys. 1.2). Upewni¢ sie, ze podczas montazu
zeby kofa zebatego podstawy 6 wpasowaly sie w
zebatke na korpusie elektronarzedzia.

» Trzymajgc pokretto 4, dokrecic Srube zacisko-
wg 5 bez stosowania nadmiernej sity, aby nie uszko-
dzi¢ podstawy 6 (patrz rys. 1.3).

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 2)

O

» Zdemontowac elektronarzedzie z podstawy 6 w od-
wrotnej kolejnoSci, wedtug opisu powyzej.

» Wecisngc blokade wrzeciona 7 i po upewnieniu sie,
ze wrzeciono 19 jest zablokowane przytrzymac jg w
potozeniu wcisnietym (patrz rys. 2.1).

* Kluczem ptaskim 17 poluzowac nakretke 8 (patrz
rys. 2.2).

Po dluzszej pracy tarcza frez moze by¢
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réwniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

« Zamontowac / wymienic¢ frez chwytowy (lub tuleje
zaciskowq 18 lub 24, jesli jest to wymagane). Nalezy
pamietaé, ze trzon frezu chwytowego musi by¢ wiozo-
ny w tuleje zaciskowq 18 lub 24 co najmniej na 20 mm
(patrz rys. 2.2). Srednica trzonu frezu chwytowego
musi odpowiada¢ wewnetrznej Srednicy tulei zacisko-
wej 18 lub 24.

» Dokrecic¢ nakretke 8 kluczem 17. Uwaga: nigdy nie
dokrecac nakretki 8 bez wiozonego frezu - moze to
uszkodzi¢ tuleje zaciskowa 18 lub 24.

* Po wykonaniu tych wszystkich czynno$ci zwolnic¢
blokade wrzeciona 7.

Montaz / demontaz kierownicy wiéréw (patrz rys. 3)

« Zamontowac kierownice wiérow 16, jak pokazano
na rysunku 3.1.

* Zamocowac kierownice wiérow 16 zaktadajgc pro-
wadnice 9 lub wspornik 12 (patrz rys. 3.2).

» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Montaz / regulacja / demontaz prowadnicy z rolka
(patrz rys. 4-5)

Prowadnica 9 jest uzywana do frezowania krawedzi
frezami bez fozysk podpierajgcych.

» |Zamontowac prowadnice 9 na podstawie 6 i zamo-
cowac jg Srubg dociskowg 15 (patrz rys. 4).
» Uzytkownik moze regulowac potozenie w pionie pro-
wadnicy 9 w zaleznosci od uzytego frezu i grubosci
obrabianego materiatu (patrz rys. 5.1)

* poluzowac $rube dociskowg 15;

* przesungc prowadnice 9 w gore lub w dot;

» dokreci¢ Srube dociskowg 15.
« Za pomocg regulacji w poziomie prowadnicy 9
mozna ustawi¢ grubosS¢ usuwania materiatu (patrz
rys. 5.2):

* poluzowac $rube mocujgcqg 20;

* przesuwac prowadnice z rolkg 22, aby ustawic

grubos¢ usuwania materiatu (odlegtosc "a");

» dokreci¢ Srube mocujgcg 20.
« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Montaz / regulacja / demontaz prowadnicy rowno-
legftej (patrz rys. 6-7)

Prowadnica réwnolegta 13 umozliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

» Zamontowac wspornik 12 na podstawie 6 i zamoco-
wac go Srubg dociskowg 15 (patrz rys. 6.1).
» Zmontowac prowadnice rownolegtg 13 jak pokaza-
no na rysunku 6.2.
» Uzytkownik moze regulowac odstep od krawedzi
obrabianego materiatu:
» poluzowac nakretke motylkowg 14 (patrz rys. 7.1);
» przesuwac prowadnice rownolegtg 13, aby usta-
wi¢ odstep od krawedzi obrabianego materiatu
(patrz rys. 7.2);
 dokrecic¢ nakretke motylkowg 14 (patrz rys. 7.1).
* Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac wtasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.
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Wiaczanie / wytaczanie
elektronarzedzia
Wiaczanie:
Ustawic wytgcznik 2 w potozenie "ON".
Wytaczanie:

Ustawic¢ wytacznik 2 w potozenie "OFF".

Zalecenia dotyczace posfugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gfebokosci frezowania (patrz rys. 8)

A\

» Postawic¢ elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

» Obracac pokrettem 4, aby przesuwac korpus elek-
tronarzedzia w gére lub w doét (patrz rys. 8.1).

* Opusci¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat powierzchni obrabianego elementu
(patrz rys. 8.2). W ten sposéb zostato zablokowane
"pofozenie zero".

* Obracac pokrettem 4 w kierunku pokazanym na ry-
sunku 8.2 (korpus elektronarzedzia bedzie sie przesu-
wat w d6t), aby ustawic gteboko$c frezowania. Podczas
ustawiania gteboko$ci frezowania korzystac ze skali 3.

Regulacje glebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytaczonym elektro-
narzedziu.

Kierunek frezowania

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 9-10)

Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotéw fre-
zu. W przeciwnym razie pojawig sie szarpa-
nia elektronarzedzia, ktore mogg doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

» Zaznaczyc¢ i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gteboko$¢ frezowania, jak opi-
sano powyzej.

* Podczas uzywania prowadnicy 9 lub prowadnicy
réwnolegtej 13 wyregulowac je, jak opisano powy-
Zej.

» Uruchomic elektronarzedzie.

* Frezowac jednostajnym przesuwem trzymajgc pew-
nie elektronarzedzie i postepowac zgodnie z zalece-
niami dotyczacymi kierunku frezowania. Nie pchac
uzywajgc hadmiernej sity - proces frezowania wymaga
czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy pracy, lecz spo-
woduje przecigzenie elektronarzedzia.

* Wyltgczyc elektronarzedzie.

Prowadnica z rolka (patrz rys. 9)
Prowadnica 9 stuzy do frezowania krawedzi frezami

bez tozysk podpierajgcych. Mozna réwniez frezowac
krawedzie zagiete (patrz rys. 9.2).

» Ustawic¢ prowadnice 9 i wyregulowac jej potozenie,
Jak opisano powyzej.

* Frezowac¢ dociskajgc rolke 23 do bocznej po-
wierzchni obrabianego materiatu (patrz rys. 9.2).

Uzycie prowadnicy réwnolegtej (patrz rys. 10)

Prowadnica réwnolegta 13 umoZliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

» Ustawic¢ odlegtos¢ od krawedzi obrabianego ele-
mentu poprzez wyregulowanie prowadnicy rownole-
gtej 13 w sposob opisany powyzej.

* Wykonywac frezowanie, dociskajgc prowadnice
réwnolegtq 13 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 10.2).

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dfugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czysto$ci. Regularnie czy$ci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 1.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czes$ci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematow i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzenn me-
chanicznych podczas transportu.
* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-

dzen zaciskajgcych.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B )52 by rozdzielone w celu przyjaznego
dla Srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sq oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Frézka na hrany KF06-30
. AT [127 V ~50/60 Hz] 748694
Cislo elektronaradi [230 V ~50/60 Hz] 748663
Jmenovity vykon wj 650
Vykon wi 330
L 127 V[A] 3
Proud pfi napéti 230 V[A] 55
Volnobézné otacky [min] 34000
P e [mm] 6/8
Vnitini @ klestiny [palce] 1/4"/ 5/16"
. @ St T [mm] 30
Zdvih spodni ¢asti frézy [palce] 1-3/16"
[kg] 1,25
Hmotnost [1b] 276
TFida bezpeénosti @ /i
Akusticky tlak [dB(A)] -
Vykon zvuku [dB(A)] —
Vahové vibrace [m/s?] —
Informace o Obecna
hluku bezpecnostni pravidla
Prekraéuje-li akusticky tlak hodno- UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
tu 85 dB(A), pouzivejte vZdy ochranu slu- uzivatel povinen precist si tento navod k
chu. pouZiti!
. Prohiageni UPOZORNENI! Preététe si véechna bez-
C E o shodé pecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace doddvané spolu s elektro-

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi” splriuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

W huntos

* - pro elektrické naradi s napajecim napétim 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 30.01.2020

naradim. NedodrZeni téchto upozornéni a
pokynt muze vést k urazu elektrickym proudem, poZa-
ru nebo vaznému urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.

Pojem "elektronaradi" uzZivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrZujte v cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k Grazum.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti horflavych kapa-
lin, plynd nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem
Jiskreni, které mize zpusobit vzniceni prachu nebo
vypard.

» P¥i praci s elektronaradim udrZujte déti a oko-
lostojici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni miize
byt pricinou ztraty kontroly.
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62



Elektricka bezpecnost

« Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouZivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostrenymi povrchy, jako napfiklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.

* Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouZziti. Ka-
bel nikdy nepouZivejte k prendseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pri praci s elektronaradim venku pouZivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouZziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Grazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouZzijte napajeni s proudovym chréni-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Grazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem proudovy chréanic
(RCD)" muze byt nahrazen polmem "pferusovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jistic zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnaZenych ko-
vovych povrchli na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrcht zpidsobi ruSeni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpecénost

 P¥ripraci s elektronaradim bud’te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouZzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéku. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muze vést k
vaznému drazu.

» PouZivejte osobni ochranné prostredky. Vidy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
prilba nebo chrani¢e sluchu pouZzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Grazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinac¢em mize zptsobit traz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrarite vSechny
serizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zpusobit traz.

* Neprecernujte své sily. Vidy udrzZujte stabilni

postoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad
elektronaradim v ne¢ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte viasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vilasy mohou byt zachyceny pohyblivymi Eastmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pripojeni odsavani

prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-

né pripojena a rfadné pouzZivana. Pouziti odsavani
prachu sniZzuje nebezpeci zplisobena prachem.

« S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestdvejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi muze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
Citych okolnosti naruSovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékarskych implantati. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelného urazu, doporucujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pred praci s timto
naradim s lekafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napr. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouZzivani elektronaradi osobou odpoveéd-
nou za jejich bezpecénost.

» Elektronaradi nepretéZujte. Pro prdci pouZivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouZivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze oviladat vypinalem, je nebezpelné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatreni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobdam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkuSenych uZivatelt je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pfipadé poskozeni nechte elektronédradi pred po-
uzitim opravit. Rada uraz( je zpusobena nedostatec-
noy udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrZujte ostré a cisté. U radné
udrZzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

« Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné prdci. PouZiti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro tuchop v cistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
tchop neumoZzriuji bezpec¢nou manipulaci ani oviadani
naradi v necekanych situacich.

* P¥i ovladani elektronaradi drZzte spravné pomocné
madilo, které slouZi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravafi, ktery pouZiva pouze originalni
nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Cesky
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Zvilastni
bezpecnostni upozornéni

» Pred zahdjenim prdce zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prdce je nutno elektro-
naradi pevné drzet. VZdy je tfeba pouZit frézu od-
povidajici velikosti. Pri kazdém pouZiti nebo
vyméné frézy je nutno ovérit, Ze vypinac elektronara-
di je ve vypnuté poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas
ani okolostojicich osob, je nutno pred nasazovanim
nebo vyménou frézy vytahnout napajeci kabely ze
Zasuvky.

* Pri pouZivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostredi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. Béhem prace nesmite nosit volné
obleceni.

» Nedotykejte se poskozenych napajecich kabell.
Je zakazano pouZzivat jakékoliv elektronaradi s poSko-
zenymi napajecimi kabely. Napdajeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruseni provozu
elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste nena-
ru8ili silové kabely, zamezite tak pripadnému pozZaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

» Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napdjeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostatecné vzdalenosti od
rotujicich ¢dsti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokouset elektronaradi zapnout.

» Po praci je nutno nejprve vypnout vypinac a pak
povolit pojistnou smycku vodiciho sloupku tak,
aby se elektronaradi vratilo do puvodni polohy.

Bezpecnostni pokyny
pri provozu elektronaradi

Pred zahajenim prace

* Pri obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kdmen apod.) kdyz prochazi frézka ob-
robkem, muze dojit k jejimu poskozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

» Pouzivejte frézky, jejichZz povolené otacky nepre-
kracuji otaCky vretena elektronaradi. Dodrzujte po-
kyny vyrobce pro pouZziti frézek. NepouZivejte frézky,
které nesplriuji specifikace uvedené v uZivatelské
pfirucce.

* Pouzivejte vyhradné ostré a nepoSkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vymeénit.

* Primér nasady frézky musi odpovidat presné pri-
meéru klestiny elektronaradi.

» Nikdy nepouZivejte frézku, jejiz fezny pramér pre-
kracuje pramér otvoru ve zakladni ¢asti.

» Pred fezanim z pfifezil odstrarite vsechny hiebiky
nebo jiné kovové predméty.

* Pri opracovavani stén nebo délicich priek je treba
predem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasaZeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

Pri praci
* Ruce drzte v bezpecné vzdéalenosti od rotujici

frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku muze
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-

nény - kontakt s nim muze zpusobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

* Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyzZ je elektro-
naradi zapnuté, jinak se muzZe do obrobku zaseknout,
muze dojit k zpetnému rézu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

 P¥i zpracovani malych pfifezi pouZijte upinaci zari-
zeni. Pokud jsou prifezy prili§ malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

* Piliny nikdy neodstrariujte, kdyZ je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.
 Pri zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

» Pokud pouzivate elektronaradi delSi dobu, dbejte,
aby se nepfehfivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim ve vysce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokoncéeni prace

» Elektronaradi Ize z pracovisté odnést, az kdyz je vy-
pnuto a bfit frézy se zcela zastavi.

» Zpomalovani rotaéniho pohybu bfitu frézy pomoci
aretace vretena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyradi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

» V pribéhu provozu se bfit frézy zahreje na velmi
vysokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se ne-
ochladi.

» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostredky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
* Bezbarvy oxid kfemiCity a dal$i zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném drevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolriovaném pf¥i piskovani, Feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vyssi nez uvedené napéti, mize
zpusobit traz obsluhy a soucasné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité nizsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poskozeni motoru.

Symboly pouZité v
prirucce

V pfirucce jsou pouZity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolti Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti
elektronaradi.
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Vyznam

Frézka na hrany

Casti oznacené Sedou -
mekké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Symbol Vyznam

Pozor. Ddlezité.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Ser.No: | XX XXXXXXX

Stitek s vyrobnim céislem:
KF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim

Prectéte si vsechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

odpadem.

s @ Smeér frézovani.
s
[ |

Pouzivejte ochranné bryle.

Zpusob pouZiti elektronaradi
DWT

Elektrické naradi je urceno pro frézovani $térbin a ob-
rabéni okraji obrobkui ze dreva, plasti atd.

Pouzivejte chranice sluchu.

Soucasti
elektronaradi

Pouzivejte respirator.

Vétraci Stérbiny
Hlavni vypinac
Stupnice
Otocny knoflik
Jistici Sroub

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Zakladni deska

Zamek vietena

Maticova upinaci viozka

Vodici drazka s valeckem (soubor) *
10 Sroub *

©CONOOGRARWN=

Smér pohybu.

11 Podlozka *

12 Drzak soubézné vodici drazky *
13 Soubézna vodici drazka *

14 Kridlova matice *

15 Stavéci Sroub *

Smér otaceni.

16 Prachovy kryt *

17 Klic *

18 Upinaci viozka (6 mm) *
19 Vreteno

Zablokovany.

20 Jistici Sroub drzaku valecku *
21 Vodici Sroub drzaku valecku *
22 Drzak valecku *

Odblokovany.

23 Valecek *
24 Upinaci vliozka (8 mm) *

* Volitelné prislusenstvi

ol /1

Dvaojita izolace / trida ochra-
ny.

Standardni doddvka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedend na obrdazku nebo popsana
v textu.

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splfiuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy

Jje odpojte ze sité.

Cesky
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Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

A\

Upevnéni elektrického naradi na zakladni desku
(viz obr. 1)

» Podrzte oto¢ny knoflik 4 a pfitom uvolnéte pridrzny
Sroub 5 (viz obr. 1.1).

» Namontujte elektrické naradi na zakladni desku 6
(viz obr. 1.2). Ujistéte se, Ze zuby ozubeného kola
zakladni desky 6 pfi montazi zapadnou do dutin v
télese elektrického naradi.

» Podrzte otoény knoflik 4 a pfitom utahnéte pridrz-
ny Sroub 5, aniz byste pri tom vyvijeli nadmérnou
silu, abyste zabranili poskozeni zakladni desky 6 (viz
obr. 1.3).

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 2)

O

» Odmontujte elektrické naradi od zakladni desky 6
tak, jak je popsano vyse.

» Stisknéte zamek vietena 7 a poté, co se ujistite, Ze
Je vieteno 19 zablokovano, drzte vieteno 7 ve stlacené
poloze (viz obr. 2.1).

» Uvolnéte matici 8 pomoci klice 17 (viz obr. 2.2).

» Nainstalujte / vymeérite vyhlubovaci frézku (nebo
upinaci viozku 18 nebo 24, pokud je to nutné); méjte
na pameéti, Ze stopka vyhlubovaci frézky musi byt za-
sunuta do upinaci viozky 18 nebo 24 nejméné 20 mm
(viz obr. 2.2). Stopka priméru vyhlubovaci frézky
musi odpovidat vnitfnimu praméru upinaci viozky 18
nebo 24.

* Klicem 17 utahnéte matici 8. Poznamka: matici 8
nikdy neutahujte bez vyhlubovaci frézky - to mize
poskodit upinaci vioZku 18 nebo 24.

* Po dokonceni vsech operaci uvolnéte zamek vre-
tena 7.

Po delsi dobé provozu se bfit frézy za-
hreje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim
se také snizi riziko zranéni pfi kontaktu
s britem.

Montaz / demontaz prachového filtru (viz obr. 3)

» Nasadte nastavec 16, ktery je znazornén na obr. 3.1.
» Upevnéte prachovy kryt 16 tak, Ze namontujete vo-
dici drazku 9 nebo drzék 12 (viz obr. 3.2).
» Demontaz provedte v opachém poradi.

Montaz / sefizeni / demontaz vodici drazky s valec-
kem (viz obr. 4-5)

Vodici drazka 9 se pouZziva pro frézovani hran pomoci
fréz, které na svém konci nemaji nosna loZiska.

* Na zéakladni desku 6 namontujte vodici drazku 9 a
zajistéte ji stavécim Sroubem 15 (viz obr. 4).
 Svislou polohu vodici drazky 9 miizete upravit podle
toho, jakou frézu pouZijete a podle tloustky obrabéné-
ho dilu (viz obr. 5.1):

» povolte stavéci Sroub 15;

» posurite vodici drazku 9 nahoru nebo dolt;

» dotahnéte stavéci Sroub 15.
» Vodici drazku 9 muzete nastavit do vodorovné po-
lohy a definovat tloustku vrstvy materialu, ktery ma byt
odstranén (viz obr. 5.2):

* uvolnéte upevriovaci Sroub 20;
* posunutim drzaku valecku 22 nastavte tloustku
vrstvy materialu, ktery ma byt odstranén (vzdale-
nost "a");
» dotahnéte upinaci Sroub 20.

* Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / sefizeni / demontaz soubézZné vodici draz-
ky (viz obr. 6-7)

Voditko 13 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

* Na zakladni desku 6 namontujte drzak 12 a zajistéte
ho stavécim Sroubem 15 (viz obr. 6.1).
« Voditko 13 sestavte, jak je znazornéno na obr. 6.2.
» Muzete nastavit odsazeni od hrany obrobku:
* uvolnéte kridlovou matici 14 (viz obr. 7.1);
» posunutim soubézné vodici drazky 13 nastavte
odsazeni od hrany obrobku (viz obr. 7.2);
 dotahnéte kridlovou matku 14 (viz obr. 7.1).
* Demontaz provedte v opacném poradi.

Prace
s elektronaradim

PouzZivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi
Zapnuti:
Prepnéte prepinac 2 do polohy "ON".
Vypnuti:

Prepnéte prepinac 2 do polohy "OFF".

Doporuceni
pro prdci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 8)

A\

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

» Otocenim otocného knofliku 4 muzZete posunovat
téleso elektrického naradi (viz obr. 8.1).

« Snizte télo elektrického naradi tak, aby se konec os-
tfi frézy dotykal povrchu obrobku (viz obr. 8.2). Takto
uzamknete "nulovou polohu”.

« Otacenim oto¢nym knoflikem 4 ve sméru, ktery je
znazornén na obrazku 8.2 (téleso elektrického naradi
klesne), muzete nastavit hloubku frézovani. Prfi nasta-
veni hloubky frézovani pouzijte stupnici 3.

Hloubku frézovani Ize upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

Smér frézovani

Frézovani se provadi vzdy proti sméru
otaceni frézky. V opacném pripadé mize
dochazet k trhani, coz mize vést ke ztraté
kontroly nad elektronaradim.
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VSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 9-10)

» Oznacte a zafixujte obrobek.

* PoZadovanou hloubku frézovani nastavte podle
vyse uvedeného popisu.

» Pri pouziti vodici drazky 9 nebo soubézné vodici
drazky 13 tyto sefidte podle vySe uvedeného popisu.

» Zapnéte elektrické naradi.

* Frézujte rovnomérnymi pohyby a pevné pfi tom drzte
elektrické naradi a postupujte podle doporuceni ohled-
né sméru frézovani. Pri frézovani na naradi pfilis ne-
tlacte - dokonceni procesu vyZaduje urcity ¢as. Pokud
budete na naradi pfilis tlacit, pracovni proces tim neu-
rychlite, muze vSak dojit pfetizeni elektrického naradi.
* Vypnéte elektronaradi.

Vodici drazka s vale¢kem (viz obr. 9)

Vodici drazka 9 se pouziva pro frézovani hran pomoci
fréz, které na svém konci nemaji nosna loZiska. Frézo-
vani zakrivené bocni plochy je povoleno (viz obr. 9.2).

» Namontujte vodici drazku 9 a nastavte jeji polohu
podle vyse popsaného postupu.

* Frézovani provadéjte pfitlacenim vale¢ku 23 na
bocéni povrch obrobku (viz obr. 9.2).

S poutzitim voditka (viz obr. 10)

Voditko 13 umozriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

» Nastavte plochu od okraje obrobku nastavenim pa-
ralelniho vedeni 13, jak je popsano vyse.

* Provedte frézovani pfitisknutim paralelniho vede-
ni 13 na bo¢ni plochu obrobku (viz obr. 10.2).

Udrzba elektronaradi /
preventivni opatreni

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy
Jje odpojte ze siteé.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpec-
né pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota.
Vétraci otvory 1 pravidelné cCistéte stlacenym vzdu-
chem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé VaSeho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich strediscich, schématech dilt a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradi

* V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé puso-
bit Zadny mechanicky Vvliv.

» P¥i nakladani / vykladani neni povoleno pouZzivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho
prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfislusenstvi a obalové
materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany
Zivotniho prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytiStén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouZiti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény.
Cesky
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Specifikdcie elektronéradia

Hranova frézka KF06-30
Cislo elektronéradia ggz 5:23;23 Zg ;Zggg;
Menovity vykon wj 650
Vykon wj 330
Prud pri napéti ;gz ‘\ﬁﬁf 5?5
Vol'nobezné otacky [min] 34000
Vndtorny @ kliestiny [pgj'c”;} 12218
Zdvih spodnej ¢asti frézy [p[g;gg 1- “33/2 6"
Hmotnost’ [;;% ; ;g
Trieda bezpeénosti @ /i
Akusticky tlak [dB(A)] -
Vykon zvuku [dB(A)] —
Vahové vibracie [m/s?] —
Informacie o VSeobecné

hluku
Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Vyhlaseni
ce 0 zhode

Viyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia” splria
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manazér Wu Cunzhen

certifikécie M Cunohon/
* - pre elektrické naradie s napétim 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 30.01.2020

bezpecnostné pravidla

VAROVANIE - pouZivatel’ si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilu-
strdcie a technicke udaje dodané s tym-
to elektrickym naradim. NedodrZiavanie
tychto varovani a pokynov méze mat za nasledok traz
elektrickym prudom, poZiar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vaSe elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrZiavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k urazom.

* Neprevadzkujte elektrické ndradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré mdZe spbsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze sposobit’ stratu kontroly.
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Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spéso-
bom neupravujte. NepouZivajte Ziadne redukcie
zastrciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastrcky a zodpovedajlce
zasuvky znizuja riziko vzniku Grazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko urazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické ndradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

» Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouZivajte
napdjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického ndradia. Chrante napdjaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢astami. Poskodené alebo spletené kable zvySuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

* Pri prdaci s naradim vonku pouZivajte predlZova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouZitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouZzitie vonku znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

» Pri préci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouZivat’ napdjanie chranené
prudovym chrani¢com (RCD). PouZzitie RCD znizuje
riziko urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"prudovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "preru$ova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZe dotyk s kovovymi povrchmi bude rusSeny elek-
tromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne zra-
nenia alebo nehody.

Bezpecnost’ oséb

* Pri prdaci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy
rozum. NepouzZivajte elektricke ndradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mbzZe mat’ za nasledok vazne zranenie.

» PouZivajte osobné ochranné pomécky. Vidy po-
uZivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prislusnych podmienkach, znizuji nebezpecenstvo
Zranenia 0sob.

» Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prendsanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mbze byt pri¢inou nehéd.

» Pred spustenim ndradia odstrarite vSetky zora-
d'ovacie ndstroje a nastavovacie kl'uce. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia mézZe spésobit tiraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
VZdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umoZriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

« Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsdvania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

» Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna ¢innost’ méze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

« Varovanie! Elektrické naradie mézZe pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mézZe za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

« Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo duSev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat’ s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

» Elektrické ndradie nepretazujte. PouZivajte
spravny typ elektrického ndradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie
vykonavat' pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické ndradie v pripade, Ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut. Kazdé elektrické
néradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického ndradia
vytiahnite zastrcku napdjacieho kabla zo zdasuvky
a / alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
néradia.

« Elektrické ndradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické ndradie pouZivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych osbb nebezpecné.

» Udrzba elektrického ndradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢éasti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického ndra-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické ndradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehdd je spésobe-
nych nedostatocnou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrZiavajte ostré a cisté. Riadne
udrZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* PouZivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd'. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a prdacu, ktora sa ma
vykondvat. PouZitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su urcené, méze viest' k nebezpecnym situaciam.
* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumoZzriuju bezpecnt manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.
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» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovét’ spravne, ¢o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického ndradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len origindlnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
slusenstva.

Osobitné
bezpecnostné upozornenia

» Pred prdacou vykonajte kontrolu, aby ste zistili, ¢i
Jje fréza nainstalovana; pocas prace drzte elektric-
ky nastroj pevne. PouZivajte iba frézu s vhodnymi
rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo zmene frézy
sa uistite, Ze spinac na elektrickom naradi je vo vypnu-
tej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby stojace vo
vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt pri monta-
Zi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrcky.

 Pri pouziti elektrického ndradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé viasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit’ volné oble-
Cenie.

» Nedotykajte sa posSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické ndradie sa nesmie prevadzkovat' v
dazdivom alebo vihkom prostredi. Elektrickych ve-
deni sa nedotykajte, vyhnete sa tak trazu elektrickym
prudom.

* Pred odstranenim elektrického naradia z obrob-
ku odstavte spinac¢ napdjania a uplne zastavte fré-
zu.

* Ruky udrzujte ¢o najd‘alej od rotujicich casti. Ak
Je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit’
elektrické naradie.

» Po prdaci najprv vypnite spinac¢ a ndsledne uvol-
nite aretacny uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
prevadzke elektrického naradia

Pred zacatim prdce

* Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(betén, ocel, kamer a pod.) ked’ prechadza frézka ob-
robkom, méze déjst’ k jej poskodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky nepre-
kracuju otacky vretena elektronaradia. Dodrzujte po-
kyny vyrobcu na pouZitie frézok. NepouZivajte frézky,
ktoré nesplriaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej
prirucke.

» Pouzivajte vyhradne ostré a neposkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vyme-
nit.

* Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru kliestiny elektronaradia.

* Nikdy nepouZivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kracuje priemer otvoru v zékladnej ¢asti.

* Pred rezanim z prirezov odstrarite vsetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

» Pri opracovéavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri praci

* Ruky drZte v bezpeénej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku méze
hrot frézky prejst za spodnu ¢ast obrobku a nie je
chréneny kontakt s nim mdZe spésobit' vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

* Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

* Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa méZze do obrobku zasek-
nut, méze dojst k spédtnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

e Pri spracovani malych prirezov pouZite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prilis malé, aby ich bolo
mozné riadne upnut, nespracovavajte ich.

* Piliny nikdy neodstrariujte, ked je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuji azbest. Az-
best je karcinogénny.

» Pri zataZeni nevypinajte motor elektronaradia.

« Ak pouzivate elektronaradie dlh$i ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokoncéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

* Spomalovanie rotacného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoZe sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

« V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na
velmi vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa ne-
ochladi.

« Tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie pra-
coviska po skonceni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva mézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatocnost’ alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo zasuv-
k,

Varovanie: chemické ldtky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vrftani a dalSich cin-

Y.
* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremiCitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stupern Skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit' kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpecnostnymi certifi-
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katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napdjaciemu napétiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napétie je rov-
naké ako napétie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napétie je vys$sie ako
prislusné napétie, méze to mat’ za désledok nehodu
operatorov a zaroveri bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napétie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripéjajte. Naopak, ked’ je napa-
Jacie napdtie je nizSie ako poZadované napétie, méze
déjst’ k poskodeniu motora.

Symboly pouzité v
prirucke

V priru¢ke st pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Symbol

Vyznam

Hranova frézka

Casti oznacené sivou - mék-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym cislom:
KF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné Eislo.

Precitajte si vietky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred inStalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Symbol

O+C

Vyznam

Smer otacania.

@ Zablokovany.
a Odblokovany.

Dvojita izolacia / trieda
| /n ochrany.

Znacka, ktora potvrdzuje,

Ze vyrobok splna zaklad-
né poZiadavky eurdpskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Pozor. Délezité.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

Smer frézovania.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Spésob pouzitia
DWT

Elektrické naradie je urcené na frézovanie drazok a
Upravu hran obrobkov z materialov na baze dreva,
plastov atd.

Sucasti
elektrondradia

1 Vetracie otvory

2 Prepinac zapnutia / vypnutia
3 Mierka

4 Otocny gombik

5 Poistna skrutka

6 Zakladna doska

7 Zamok vretena

8 KlieStinova upinacia matica

9 Vedenie s valcom (zostava) *
10 Skrutka *
11 Podlozka *
12 Drziak paralelného vedenia *
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Paralelné vedenie *

Kridlova matica *
Nastavovacia skrutka *
Prachovy reflektor *

Maticovy klac *

Kliestina (6 mm) *

Vreteno

Upevriovacia skrutka drZiaka valca *
Vodiaca skrutka drZiaka valca *
DrZiak valca *

Valec *

Klietina (8 mm) *

* Volitelné prislusenstvo

Standardna doddvka nemusi obsahovat vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrdzku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie
sucasti elektronaradia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

AN

Instaldcia elektrického nadradia na zakladnu dosku
(pozrite obr. 1)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

» Uvolnite poistnu skrutku 5 popritom ako drZite otoc-
ny gombik 4 (pozrite obr. 1.1).

» NainStalujte elektrické naradie na zakladnu dosku 6
(pozrite obr. 1.2). Pocas inStaldcie zaistite, aby zuby
prevodovky ozubeného kolesa zakladnej dosky 6
zapadli do priehlbinam v tele elektrického ndradia.
» Pocas toho, ako drZite otocny gombik 4, utiahni-
te poistnu skrutku 5 bez vynalozenia nadmernej sily,
¢im 7aljrénite poskodeniu zakladnej dosky 6 (pozrite
obr. 1.3).

Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 2)

Po dlhsom case prevadzky sa ostrie fré-
zy zahreje na velmi vysoku teplotu. Ak
ho chcete odobrat, pouZite rukavice.
Tym sa tieZ zniZi riziko zranenia pri kon-
takte s ostrim.

» Odstrarnite elektrické naradie zo zékladnej dosky 6
tak, ako je to popisané vysSie.

» Stlacte zamok vretena 7 a po uisteni, Ze vreteno 19
Jje uzamknuté, udrZiavajte zamok vretena 7 v stlacenej
polohe (pozrite obr. 2.1).

* Povolte maticu 8 pomocou maticového kluca 17
(pozrite obr. 2.2).

» Nainstalujte / vymerite frézovaci vrtak (alebo kliesti-
ny 18 alebo 24, ak je to potrebné); majte na paméti, ze
stopka frézovacieho vrtaka by mala byt zasunuta do
kliestiny 18 alebo 24 najmenej 20 mm (pozrite obr. 2.2).

Priemer stopky frézovacieho vrtaka by mal zodpovedat’

vnutornému priemeru klieStiny 18 alebo 24.

* Maticu 8 utiahnite pomocou maticového kluca 17.
Upozornenie: Nikdy nepritahujte maticu 8 bez fré-
zovacieho vrtaka - méze déjst’ k poskodeniu klies-
tiny 18 alebo 24.

» Po dokonceni vsetkych operéacii uvolnite zamok
vretena 7.

Montsjz' / demontaz prachového reflektora (pozrite
obr. 3,

» Namontujte reflektor 16 tak, ako je to uvedené na
obrazku 3.1.

 Reflektor 16 upevnite umiestnenim vedenia 9 alebo
drziaka 12 (pozrite obr. 3.2).

» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

InsStaldcia / nastavenie / demontaz vedenia s val-
com (pozrite obr. 4-5)

Vedenie 9 sa pouZiva na frézovanie hran pomocou
fréz, ktoré nemaju na konci oporné loZiska.

* Nainstalujte vedenie 9 na zakladovu dosku 6 a
upevnite ho nastavovacou skrutkou 15 (pozrite obr. 4).
 Vertikalnu polohu vedenia 9 mézete nastavit' v zavis-
losti od pouZitej frézy a hribky obrobku (pozrite obr. 5.1):
 uvolnite nastavovaciu skrutku 15;
» posuvajte vedenie 9 smerom nahor alebo nadol;
* utiahnite nastavovaciu skrutku 15.
* Horizontalnu polohu vedenia 9 mézZete nastavit tak,
aby ste definovali hrubku odstrariovania materialu (po-
zrite obr. 5.2):
* uvolnite upevriovaciu skrutku 20;
» posurite drziak valca 22 na nastavenie hrubky od-
strariovania materialu (vzdialenost "a");
* utiahnite upevriovaciu skrutku 20.
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Instaldcia / nastavenie / demontaz paralelného ve-
denia (pozrite obr. 6-7)

Vodidlo 13 umoZzriuje frézovanie pozdi? rovnej bocnej
strany obrobku.

» NainStalujte drziak 12 na zakladnu dosku 6 a zaistite
Jju pomocou dorazovej skrutky 15 (pozrite obr. 6.1).
» Vodidlo 13 zostavte, ako je znazornené na obr. 6.2.
» Mobzete upravit odstup od okraja obrobku:
* uvolnite kridlovti maticu 14 (pozrite obr. 7.1);
» posurite paralelné vedenie 13 na nastavenie od-
stupu od kraja obrobku (pozrite obr. 7.2);
* utiahnite kridlovu maticu 14 (pozrite obr. 7.1).
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociatoc¢na prevadzka
elektrondradia

Pouzivajte len spravne napajacie napétie: hodnota na-
pajacieho napétia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektronaradia
Zapnutie:
Prepnite spina¢ 2 do polohy "ON",
Vypnutie:

Prepnite spinac 2 do polohy "OFF".

Odportcania
pre prdcu s elektrondradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 8)

A\

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked’ je elektronaradie vypnuté.
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* Elektronaradie instalujte na rovnu vodorovnt plochu.
» Otoc¢enim oto¢ného gombika 4 posurite teleso elek-
trického naradia (pozrite obr. 8.1).

» Spustite teleso elektrického naradia tak, aby sa
koniec drazkovacej frézy mohol dotknut’ povrchu ob-
robku (pozrite obr. 8.2). V désledku toho ste uzamkli
"nulovu polohu".

* Na nastavenie hlbky frézovania otocte otocny gom-
bik 4 v smere znazornenom na obrazku 8.2 (telo elek-
trického naradia sa posunie nizsie). Pri nastavovani
hlbky frézovania pouZite mierku 3.

Smer frézovania

VSeobecné prevadzkové odporucania (pozrite
obr. 9-10)

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky. VV opacnom pripade méze
dochadzat k trhaniu, co mbze viest k strate
kontroly nad elektronaradim.

» Oznacte a upevnite opracovavany obrobok.

» Nastavte poZzadovani hlbku frézovania tak, ako je
popisané vysSie.

* Pri pouziti vedenia 9 alebo paralelného vedenia 13
ich nastavte tak, ako je popisané vyssie.

» Zapnite elektrické naradie.

» Frezujte plynule, elektrické naradie drzte pevne a
dodrziavajte odporucania tykajuce sa smeru frézova-
nia. Prili$ netlacte. Dokoncenie procesu trva nejaky
cas. Nadmerna sila neurychli proces vyroby, ale pre-
tazi elektrické naradie.

* Vypnite elektronaradie.

Vedenie s valcom (pozrite obr. 9)

Vedenie 9 sa pouZiva na frézovanie hran pomocou
fréz, ktoré nemaju na konci oporné loziska. Frézova-
nie pozdlz zakriveného boc¢ného povrchu je povolené
(pozrite obr. 9.2).

» Nastavte vedenie 9 a upravte jeho polohu tak, ako
Je popisané vySSie.

* Frézujte tlacenim valca 23 oproti bocnému povrchu
obrobku (pozrite obr. 9.2).

S pouZitim vodidla (pozrite obr. 10)

Vodidlo 13 umoZfiuje frézovanie pozdlZ rovnej boénej
strany obrobku.

* Nastavte priestor od okraja obrobku Upravou para-
lelného vedenia 13, ako je popisané vyssie.

» Frézovanie vykonavajte pritlacenim paralelného vo-
didla 13 na bo¢ny povrch obrobku (pozrite obr. 10.2).

Udrzba elektrondradia /
preventivne opatrenia

Nez zacnete vykondvat udribu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického néstroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouZzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 1 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informéacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektrondradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit Ziadny mechanicky vplyv.

* Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouZivat
Ziadny druh technolégie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
o materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouZitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje prdvo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Rectificator de margini KF06-30
. . [127 V ~50/60 Hz] 748694
Codul uneltei electrice [230 V ~50/60 Hz] 748663
Puterea absorbita w] 650
Putere w] 330
- , , 127 V[A] 3
Amperajul in functie de voltaj 230 V[A] 55
Numar de turatii in gol [min] 34000
. . [mm] 6/8
@ interior guler [inci] 1/4"/ 5/16"
. . [mm] 30
Cursa bazei masinii de frezat [inci] 1-3/16"
[kg] 1,25
Greutate [1b] 276
Clasa de protectie O /1
Presiune acustica [dB(A)] -
Putere acustica [dB(A)] —
Vibratii ponderate [m/s?] —
Informatii despre Reguli

zgomot

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

A\

cer

Declardm pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice” cores-
punde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Declaratie de
conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare M Cuolon/
* - pentru unelte electrice cu tensiune de 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 30.01.2020

generale de siguranta

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-
le de siguranlté, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu
aceasta unealta electrica. Nerespectarea
avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept
rezultat un soc electric, incendiu si / sau vatdmarea
grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.
Termenul de "unealtd electricd" din avertismente se
referd la unealta electricd (cablatd) actionata prin
retea sau unealta electrica (necablatd) actionata cu
baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

* Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealti electrica. Distractiile va pot face s&
pierdeti controlul.
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Siguranta electrica

» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iegire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iegire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

 Evitati contactul fizic cu suprafetele impaméan-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electricd in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCRJ" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamént (ELCB)".

« Avertisment! Nu atingeti niciodatd suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagneticd, cauzand astfel o
potentiald vatdmare sau accidente.

Siguranta personald

* Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

 Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incéltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
duré sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va cd
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si/ sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupétorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

» Imbracati-vd adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbréca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

« Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-vd cd acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colictare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatdmare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

* Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de cétre o persoa-
na responsabild de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
cd care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, s schimbati accesoriile sau
sa depoz:tatl uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indeména copiilor $i nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

+ Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gregita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Dacd unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de téiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luénd in considerare conditiile de lucru gi lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decét cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.
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» Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate gi fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigurd a uneltei in situatii
neagteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti méanerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
finere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
cdtre o persoana calificata in reparatii, utilizdnd
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

 Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale
privind siguranta

* Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sa tineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
De fiecare data cénd freza este utilizatad sau schimba-
ta, trebuie sé& va asigurati ca intrerupétorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.

« Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica“, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o mascad si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtatl
imbracaminte larga in timpul lucrului.

« In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
agezate in spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

* Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un goc electric.

» Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
intrerupeti alimentarea cu energie si opriti complet
freza.

* Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta
de piesele rotative. Atunci cand freza este in contact
cu piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta elec-
trica.

* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi manerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta
in timpul utilizarii uneltei electrice

fnainte de executarea lucrarii

« In timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata durd (beton, otel etc.) atunci cand freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

 Utilizati freze ale céror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electrice.
Respectati recomandarile producéatorului privind utiliza-
rea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in confor-
mitate cu specificatiile incluse in manualul de utilizare.

« Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
» Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodatd freza daca diametrul unitatii
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

* Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
inainte de taiere.

« Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pere-
tii despatrtitori, se va identifica locatia instalatiei electrice
ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul deteri-
orarii instalatiei electrice sau a retelelor publice de ali-
mentare cu apa si gaz, se pot produce accidente grave.

In timpul executdrii lucrérii

« Tineti mainile la o distanta siguré de freza rotativa.
Nu uitati ca la prelucrarea unei piese de lucru, capa-
tul frezei poate trece de partea inferioara a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

* Nu incepetli niciodata prelucrarea péna cénd freza
nu atinge viteza completa de functionare.

* Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornita, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

* Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu lndepan‘atl niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

« Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

» Evitali oprirea uneltei cand este sub sarcina.
 Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

» Nu operati niciodatad unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

* Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
muncé numai dupda ce este oprita si freza se opreste
complet.

 Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

* In timpul functiondrii, freza se incinge - nu o atingeti
péna cand nu se raceste.

* Curdatarea locului de munca dupa utilizare trebuie sa
fie efectuatd de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.

A vitdtilor industriale de sablare, tdiere,
tiiere cu ferdstriul, ascutire, forare si

alte activitati de constructie pot duce la cancer,

deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.

Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intéi, trebuie sa scoateti fisa electrica.
 Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
ddarie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti s& reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
cd, trebule sé confirmati dacé tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcatd pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electricd nu a
fost confirmatd, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decét tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in
manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de uti-
lizare, refineti-le semnificatia. Interpretarea corectd a
simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigurd a
uneltei electrice.

Symbol

Semnificatie

Rectificator de margini
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
{a izolata).

Symbol Semnificatie
Deconectati unealta electri-
cé de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

@ Blocat.

[ﬁ Deblocat.

Izolatie dublé / clasa de pro-
tectie.

. /1

Un semn care certifica faptul
cd produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Atentie. Important.

Purtati manusgi de protectie.

o> -

Directia de frezare.

Autocolant cu numarul de
serie:

OF ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Scula electrica este conceputa pentru frezarea de ca-
nale i tratarea suprafetelor de lucru ale pieselor din
lemn, plastic etc.

Purtati ochelari de protectie.

Parti

Purtati protectii antifonice. componente

1 Fante de ventilatie

2 Comutator pornire / oprire
3 Gradatie

4 Buton rotire

5 Surub de retentie

Purtati o masca pentru praf.
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Placa de baza

Blocare arbore

Piulita de fixare a mansonului de prindere
Ghidaj cu cilindru (ansamblu) *

10 Surub *

11 Saiba *

12 Suport ghidaj paralel *

13 Ghidaj paralel *

14 Piulita-fluture *

15 Opritor *

16 Reflector de praf *

17 Cheie *

18 Mangon de prindere (6 mm) *

19 Arbore

20 Surub de fixare al suportului cilindrului *
21 Surub de plumb al suportului cilindrului *
22 Suport cilindru *

23 Cilindru *

24 Manson de prindere (8 mm) *

©ooNO

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea
componentelor uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

A\

Instalarea uneltei electrice pe placa de baza (con-
sultati fig. 1)

Nu stréngeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

* In timp ce tineti butonul de rotire 4, slabiti surubul de
retentie § (consultati fig. 1.1).

* Instalati unealta electrica pe placa de baza 6 (con-
sultati fig. 1.2). Asigurati-va ca dintii angrenajului
unei roti dintate de pe placa de baza 6 cad in go-
lurile din corpul uneltei electrice in timpul insta-
1arii.

« In timp ce tineti butonul de rotire 4, strangetl surubul
de retentie 5 fara sa folositi fortd excesivéa pentru a pre-
veni deteriorarea placii de baza 6 (consultati fig. 1.3).

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 2)

O

» Demontati unealta electrica de pe placa de bazéa 6
asa cum este descris mai sus.

» Apdsati blocatorul arborelui 7 si dupa ce v-ati asigu-
rat c& arborele 19 este blocat, tineti blocatorul arbore-
lui 7 apasat (consultati fig. 2.1).

» Slabiti piulita 8 folosind cheia fixa 17 (consultati
fig. 2.2).

* Montati / inlocuiti partea de rutare (sau coletul 18
sau 24, daca este cazul); retineti ca manerul par-
fii de rutare trebuie introdus in coletul 18 sau 24 cel
putin 20 mm (consultati fig. 2.2). Diametrul manerului

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepdrtati-o utilizdnd ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

partii de rutare trebuie s& corespunda cu diametrul in-
terior al coletului 18 sau 24.

 Strangeti surubul 8 folosind cheia 17. Nota: nicio-
datd nu strangeti surubul 8 fara partea de rutare -
se poate deteriora coletul 18 sau 24.

* Dupé terminarea operatiunilor, eliberati blocatorul
arborelui 7.

Montarea / demontarea reflectorului de praf (con-
sultati fig. 3)

« Instalati reflectorul 16 asa cum se arata in figura 3.1.
* Fixati reflectorul 16 plasand ghidajul 9 sau supor-
tul 12 (consultati fig. 3.2).

* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Instalarea / reglarea / demontarea ghidajului cu ci-
lindru (consultati fig. 4-5)

Ghidajul 9 este utilizat pentru frezarea muchiilor cu fre-
ze care nu au rulmenti de sustinere la capat.

« Instalati ghidajul 9 pe placa de baza 6 si fixati-l cu
opritorul 15 (consultati fig. 4).
* Puteti regla pozitia verticald a ghidajului 9 in functie
de freza folosita si de grosimea piesei de lucru (con-
sultati fig. 5.1):

« slabiti opritorul 15;

 deplasati ghidajul 9 in sus sau in jos;

« strangeti opritorul 15.
* Puteti regla o pozitie orizontald a ghidajului 9 pen-
tru a defini grosimea materialului indepartat (consultati
fig. 5.2):

« slabiti surubul de fixare 20;

* deplasati suportul cilindrului 22 pentru a seta gro-

simea materialului indepartat (distanta "a");

* stréngelti surubul de fixare 20;
* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Instalarea / reglarea / demontarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 6-7)

Ghidajul paralel 13 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

* Instalati suportul 12 pe placa de baza 6 si fixati-l cu
surubul de oprire 15 (consultati fig. 6.1).
» Asamblati ghidajul paralel 13 dupa cum se prezinta
in f/gura 6.2.
Puteti ajusta decalajul de pe marginea piesei:
. slab/t/ piulita-fluture 14 (consultati fig. 7.1);
. deplasa;i ghidajul paralel 13 pentru a seta de-
calajul de pe marginea piesei de lucru (consultati
fig. 7.2);
* stréngeli piulita-fluture 14 (consultati fig. 7.1).
* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-

Punerea in functiune
a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe pldcuta de identificare a unel-
tei electrice.
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Pornirea / oprirea
uneltei electrice

Pornire:

Fixati comutatorul 12 in pozitia "ON".
Oprire:

Fixati comutatorul 12 in pozitia "OFF".

Recomandari referitoare la utilizarea
uneltei electrice

Setarea adancimii de frezare (consultati fig. 8)

A\

* Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

* Rotiti butonul de rotire 4 pentru a muta corpul uneltei
electrice (consultati fig. 8.1).

= Coborati scula electrica astfel incat capatul burghiului
sd atinga suprafata piesei de lucru (consultati ﬁg. 8.2).
Drept rezultat, ati blocat aparatul in "pozitia zero".

* Rotiti butonul de rotire 4 in directia indicata in figu-
ra 8.2 (corpul uneltei electrice va cobori) pentru a seta
adancimea de frezare. Utilizali gradatia 3 cand setati
adédncimea de frezare.

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cdnd unealta electri-
cad este oprita.

Directia de frezare

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 9-10)

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
datd in sens invers fata de directia de rotatie
a frezei. Altfel, unealta electricd va prezenta
socuri, care pot duce la pierderea controlului
asupra acesteia.

» Marcati si fixati piesa de lucru tratata.

» Setati adancimea de frezare necesara, agsa cum
este descris mai sus.

» Cand utilizati ghidajul 9 sau ghidajul paralel 13, re-
glati-le asa cum este descris mai sus.

* Porniti scula electrica.

* Frezati cu debit uniform tindnd ferm unealta electri-
ca si urmati recomandarile privind directia de frezare.
Nu apasati excesiv - este nevoie de ceva timp pentru a
finaliza procesul. Forta excesiva nu va grabi procesul
de lucru, dar va supraincarca unealta electrica.

* Opriti unealta electrica.

Ghidaj cu cilindru (consultati fig. 9)

Ghidajul 9 este utilizat pentru frezarea muchiilor cu fre-
ze care la capét nu au rulmenti de sustinere. Frezarea
de-a lungul suprafetei laterale curbate este permisa
(consultati fig. 9.2).

 Setati ghidajul 9 si reglati-i pozitia asa cum este de-
scris mai sus.

» Frezati prin apasarea cilindrului 23 pe suprafata la-
terala a piesei de lucru (consultati fig. 9.2).

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 10)

Ghidajul paralel 13 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

+ Stabiliti spatiul fata de suprafata piesei de lucru
ajustand ghidajul paralel 13, dupa descrierea de mai
sus.

» Executati operatiunea de frezare apasénd ghidajul
paralel 13 pe suprafata laterald a piesei de lucru (con-
sultati fig. 10.2).

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
mdsuri preventive

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabilad pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curatd. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 1.

Serviciul post-vénzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vénzare raspunde la intrebérile
dumneavoastrd legate de intretinerea si repararea
produsului dumneavoastra, precum si a pieselor de
schimb. Informatii despre centrele de servicii, diagra-
mele pieselor gi informatii despre piesele de schimb pot
fi gasite, de asemenea, la adresa: www.dwt-pt.com.

Transportarea uneltelor
electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportéarii.

» La descércare / incdrcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia
mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tafc in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHUYeCKU XxapaKkmepucmuKu Ha eJIeKmpuYecKusi UHCMPYMeHm

®Ppe3a 3a obpabomka Ha KaHmoee KF06-30
[127 V ~50/60 Hz] 748694
Koo enexkmpouncmpymerm [230 V ~50/60 Hz] 748663
HomuHnanHa mowyHocm [wj 650
UN3xodHa MowHocm wj 330
Curna Ha moka rnpu HarnpexeHue ;gz ‘\ﬁﬁf 5?5
O6opomu Ha npa3Husi xo0 [min] 34000
[mm] 6/8
LaHza - ebmpeweH @ [inches] 1/4" ] 5/16"
[mm] 30
Xo0 Ha ocHoeama Ha ghpe3zama [inches] 1-3/16"
[ka] 1,25
Teano [Ib] 2.76
Knac Ha 6e3onacHocm @ /i
3eykoeo HansizaHe [dB(A)] —
AKycmu4Ha MowHocm [dB(A)] —
Bubpayus [m/s?] —
UHgpopmayus OcHo8HuU npasuna
3a wym 3a 6e3onacHocm

BuHa2u Hoceme 3awWjumHu ciywariku,
aKo 38yKOeOmMo HalisiecaHe Hadsuuwa-
ea 85 dB(A).

A\

ce

C nbrHa omeaogopHocm Hue deknapupame, 4e ornuca-
Husm e pasdenia "TexXHUYECKU XapaKmepucmuKku Ha
efleKmpuyeckusi UHcmpymMeHm" cbomeemcmea Ha
8CUYKU 8anuOHU  U3UCK8aHUs Ha OupeKkmusu-
me 2006/42/EC, eKkno4HumenHo Ha usMeHeHussima um
U rokpuea usuckeaHusima Ha cmaHoapmume:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Heknapayus 3a
cbomeemcmeue

MeHudxbp Wu Cunzhen

cepmucbukayusi

W huntor

* - 3a efleKmpouHcmpymMeHmu ¢ Haripexerue 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapus, 30.01.2020

MNMPEAQYNPEXXOQEHUE - 3a da Hamanume
pucka om HapaHsieaHe, nompe6umensm
mpsibea Oa npoyeme Hapb4YHUKa C UH-

cmpykyuu!

NPEAQYNPEXOEHUE! lpoyememe
scu4ku npedynpexdeHusi 3a 6e3onac-
HOoCcm,  UHCMpPYKyuu, unrcmpayuu

A u cneyudgukayuu, npedocmaeeHu cC

eslekmpouHcmpymMeHma. HecraseaHemo Ha npedy-
npexdeHussima u uHcmpykuyuume moxe da dosede 00
eniekmpuyecku ydap, noxap u/ unu cepuo3Ho Hapa-
Hsi8aHe.

3anaszeme ecuyku npedynpexoeHuss U UHCMPYK-
yuu 3a 6L0ewu cnpasku.

TepmMuHBM "eriekmpouHcmpymeHm" 8 npedynpexxoeHu-
ama ce omHacs 0o Bawus, cebp3aH 8 enlekmpuyecka-
ma mMpexa (kabereH) enekmpo UHCMpyMeHm umnu pa-
b6omeuwy c bamepus (6e3Ku4eH) erneKmpouHCMpPYMeEHM.

Be3zonacHocm Ha pa6omHama 30Ha

* [Moddnpxalime pabomHama 30Ha Yyucma u 0o-
6pe oceemeHa. Pa3xebprisiHU Unu MbMHU 30HU Mpe-
oussukeam UHUUOEHMU.

* He pabomeme c efleKmpoOuUHCMpPyMeHmu & eKc-
nno3ueHU ammocghepu, Kamo npu Haau4uemo Ha
eb3n/1aMeHuUMU me4Hocmu, 2a3oee u npax. Enek-
mpouHcmpymMmeHmume cb3dasam UCKpU, KOUMO MOXe
Oa nodnansm npax umu usnapeHusl.
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» [Opwbxme deyama u okosiHume Aasiey npu pabo-
ma ¢ enekmpouHcmpymenmu. OmernudaHemo Ha
8HUMaHUemo Moxe 0a NpuqyuHU 3a2yba Ha KOHMPOI.

Enekmpuyecka 6e3onacHocm

* ljencenume Ha enekmMpouHcmMpymeHmume
mpsbea da cbomeemcmeam Ha KOHmMakmume.
Hukoza He modudpuyupaiime Mo HUKaKbLE Ha-
yuH wencen. He usnonsealime kakeumo u 0a e
adanmepu cbC 3a3eMeHU (3aHysieHu) erieKmpo-
uHcmpymeHmu. HemoduguyupaHume wencenu u
cbomeemcmeaul KOHmaKkmu we Hamarsnsm pucka om
enekmpuyecku yoap.

* UN36si2ealime KOHMaKm Ha MSJJ0MO CbC 3a3e-
MeHU unu 3aHysieHu noebLPXHOCmu, Kamo mps6u,
paduamopu, ¢ppusepu u xnadunHuuyu. Cbujecmsy-
8a nosulWEeH PUCK OM efleKmpu4ecku yoap, ako mso-
mo Bu 6b0e 3a3eMeHO uru 3aHyseHo.

* He usnazatime enekmpouHcmpymeHmume Ha
eb30delicmeuemo Ha dwbx0, enaxHa cpeda. Boda-
ma, enusawa 8 efleKmpouHCMpyMeHma we nosuwiu
pucka om enekKmpu4ecku yoap.

* He noepexdatime kabena. Hukoza He usnon3seati-
me kabena 3a HoceHe, dbpnaHe unu U3K/rY8aHe
om Mpexama Ha efleKmpouHcmpymeHm. [pbxme
kabena daney om monsuHa, Macso, ocmpu pbboee
unu nodeuxxHu Yacmu. [lospedeH unu 3arnnemeH Ka-
6es1 nosuwiagam pucka om efiekmpudecku yoap.

* [Mpu paboma c enekmpouHcmMpymMeHmu Ha om-
Kpumo, u3rnoJs3ealime yob/uKumeseH kabers, noo-
xo0s1u, 3a ynompeba Ha omkpumo. V3rnonssaHemo
Ha nodxodsuw kabern 3a ebHWHa ynompeba Hamarnsiea
pucka om enieKmpu4ecku yoap.

* Ako pabomama c efleKmMPOUHCMpPYMeHm Ha
8J1aXKHO MSICmMoO He Moxe Oa ce usbezHe, U3MOM3-
ealime ycmpolicmeo 3a dughepeHyuasHa mokoea
3awyuma (RCD) Ha 3axpaHeaHemo. V3non3saHemo
Ha RCD Hamansisa pucka om enekmpudecku yodap.
SABEJIE)XKKA! TepmuHbm "ycmpolicmeo 3a Oughbe-
peHyuanHa mokosa 3awuma (RCD)" moxe O0a 6bde
3aMeHeH C mepMuHa "sepukeH rnpekbceay 3a Heus-
npasHo 3asemsisaHe (GFCI)" unu "sepuxeH npekbc-
say 3a ymeyka Ha 3ems (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoea He dokocealime u3o-
XKeHU MemarsHU noebpXHOCMU Ha npedasamenHama
Kymusi, ekpaHa u rp., 3awomo 0oKoceaHemo Ha me-
marnHu rnoebpxHOCMU We rnoesusie Ha erekmpomas-
HUMHama 6bJiHa, Kamo 0 mMo3u Ha4yuH MpUYUHU ro-
meHyuanHo HapaHsisaHe U UHUUOeHmu.

Jlu4Ha 6e3onacHocm

+ Brdeme eHumamenHu, 2nedalime Kakeo npaeu-
me u kamo ysino 6b0eme npednasnueu npu pa-
6oma c enfekmpouHcmpymeHmu. He usnonseatime
esIeKmpouUHCmMpyMeHma, Ko2amo cme U3MOpeHU
unu nod en3delicmeuemo Ha Jlekapcmea, aslKo-
xon unu medukameHmu. MomeHm Ha HesHuMaHue
1o epeme Ha paboma c efeKmpOUHCMPYMEHMU MOXe
Oa dosede 00 cepuo3HU NepcoHaniHU HapaHsi8aHUusl.

* Usznonzealime nuyHu npedna3Hu cpedcmea.
BuHazu Hoceme 3awjuma 3a oyume. [Ipedna3Ho
obopydsaHe Kkamo fMpomueorpaxoea Macka, Hernmb3-
2awu ce obysku, kacka U 3awuma 3a cryxa, uarnons-
8aHU rpu nooxodsuyume ycriosusi we HaMansim puck
0m nepcoHasHu HapaHsi8aHUsl.

» [lpedomepameme HegosIHO cmapmupaHe. Yeae-
peme ce, 4Ye MnpeeksrOYyeamersisi € 8 U3K/IH0YEeHO

nonoxeHue, npedu 0a cebpxeme 3axpaHeaHemMo
u / unu 6amepusima, eduzHeme usu Hocume UH-
cmpymenma. HoceHemo Ha enekmpouHcmpymeHmu
C NpbCM Ha npesk/4Yeamernsi UMU eK/YyeaHe Ha
makuea KbM Mpexama, Kocamo fpeeKsdeamerss e
8KI104YeH, 600U 00 UHUUOEHMU.

* OmcmpaHeme ecu4Ku KjitoHoge 3a Hacmpolika
unu 2aeyHu Kiroyoee, npedu O0a eKrOYUME eslek-
mpouHcmpymeHma. [aeyeH K4 unu Opye KoY,
rpuKkayeH KbM 8bpmsujama ce yacm Ha efleKmpouH-
cmpymeHma moxe 0a dogede 00 TUYHO HapaHs8aHe.

* He ce npomsiezatime. Cmbneme dobpe Ha Kpa-
kama u noddbpxalime 6anaHc Mo ecsiko epeme.
Toea noseorisisa no-006bLP KOHMPOIT 8bPXY E1eKMpPO-
UHCMpyMeHma u rpu HeodaxkeaHu cumyayuu.

* O6nuyalime ce nodxodsiuwjo. He Hoceme pa3s-
xnabeHu dpexu unu 6uxyma. [pbxme kocama
cu, opexume u pbkaguyume 0asied om Mnoo8uxHU
qacmu. PasxnabeHu dpexu, buxyma unu Obriea Koca
moeam da 6b0am 3axeaHamu om MOO8UXHU Yacmu.

+ Ako ca npedocmaeeHu ycmpolicmea 3a Cebp3-
s8aHe KbM fpaxoea eKcmpakuyusi u ycmpolicmea 3a
cbbupaHe Ha npax, yeepeme ce, 4Ye me ca cebp3aHu
U u3snosi3eaHu npasusiHo. V3nonseaHemo Ha acrnupa-
yusi Moxxe 0a Hamarsiu 0OracHOCMuUmMe, C8bP3aHuU C rnpax.
* He noseonsiealime yecmama ynompe6a Ha
eslekmpouHcmpymeHmu da eodu 3o uzHopupaHe
Ha npuHyunume 3a 6e3onacHocm. HebpexHume
delicmeus mMoxe Oa MPUYUHAM HapaHsi8aHusl 8 pam-
Kume Ha ceKyHoa.

» [MpedynpexdeHue! Mo epeme Ha paboma ernek-
mpouHcmpymeHmume moxe Oa npoussedam efek-
mpomaeHUMHoO rone. Toea romne Moxe, Mpu HAKou
obcmosimericmea, Oa noenusie Ha akmugHU U nacus-
HU MeduyuHcku umnnaHmu. 3a 0a Hamanume pucka
om Ccepuo3HU UIu ghamarsHu HapaHsieaHusl, HUe rnpe-
rnopbysame nuyama ¢ MeOUYUHCKU umniaHmu 0a ce
KOHcynmupam ¢ nekap u npoudsodumernsi Ha meodu-
YuHcKus umnnadm, npedu 0a pabomsim ¢ mo3u ernek-
MpoUHCMpPYMeHM.

Ynompe6a u 2puxa 3a efeKmpuyecku UHCMpYy-
MeHm

» Jluyama cbC 3aHUXeHU [CuUXorno2u4yecku U MeH-
manHu crocobHocmu kakmo u Oeuya He Moz2am Oa
paboms ¢ ennekKmpouHcmpyMeHma, ako me He ca rnod
Had30p Ha UHCMpYKMupaHo 3a ynompebama Ha esnek-
mpouHcmpyMeHma Jiuye, 0me0B8OPHO 3a MmsixHama
cuaypHocm.

* He Hacuneaiuime enekmpouHcmpymeHma. W3-
nosizealime npaesusnusim efeKmpouUHCMPYMeHm
3a Bawume npunoxeHusi. [lpagunHusm enekmpo-
UHCmMpymeHm u3ebpuwea pabomama no-0obpe u no-
b6e3onacHo 8 duana3oHa, 3a Kolimo mou e cb30adeH.
* He us3nonseaiime enekmpouHcmpymeHm, ako
npeeksilod8amesisi He 20 8KJIFOYEa UNTU U3KJIroYea.
Bcuyku enekmpouHcmpymMeHmu, Koumo He moaam
0a 6b0am KOHmMpoupaHU C fpeekyeamersi cu ca
ornacHu u mpsibea 0a 6s0am peMoHmMuUpaHuU.

* Pasckayeme wierncesia om KoHmakma u / unu
6amepussima om eJleKmMpoOuHCMpyMeHma, npeou
Oa npaeume Kakeumo u O0a e pez2ysupaHusi, CMsi-
Ha Ha aKcecoapu ujlu cbxpaHsieaHe Ha eJleKmpo-
uHcmpymeHmume. Takuea npeeaHMuUeHU MEPKU 3a
b6esornacHocm Hamarssieam pucka om UHUUOEHMHO
cmapmupaHe Ha eleKmpouHCcmMpyMeHma.

* CbxpaHsiealime esIeKMPOUHCMPYMEHMU & 20-
moeHocm, dasied om deya u He dornyckalime nuya,
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He3ano3Hamu ¢ e/IeKmpouHCcCMpyMeHma usu me3u
uHcmpykyuu Oa pabomsim C efnleKmpouHcmpy-
MeHma. EnekmpouHcmpymeHmume ca onacHu, ako
rnonadHam & pbueme Ha HeobyyeHu nompebumernu.

» [Modonpxatime esleKmpouHcmMpyMeHmume.
lpoeepeme 3a Heu3paeHsieaHe usiu bueHe Ha Nod-
8WXHU Yacmu, cyyrneaHe Ha Yacmu usu KaKkeumo
u da e dpyau ycroeusi, KOUMO MOx)e Oa noesusssm
8bpxy pabomama Ha esleKmpouHcmpymMeHmume.
Ako e noepedeH, peMoHmupalime esleKmpOuH-
cmpymeHma npedu paboma ¢ He2o. MHO20 UH-
yudeHmu Hacmwream ropadu sowa noddpbxka Ha
e/1eKmpouUHCmMpyMeHmume.

» [Modobpxalime pexeuyume UHCMpPYMeHMU OC-
mpu u yucmu. [pasunHo noddbpxaHume pexeuju
UHCMPYMEHMU ¢ ocmpu pexeuwu pbbose e no-masnko
8eposimHo 0a 3asidam U ¢ KOHMpPoupam o-1ecHo.

* Usnonszealime enekmpouHcmpymeHmume, ak-
cecoapume u HakpalHUyume 8 cbomeemcmeue
Cc me3u uHcmpykyuu, npedeud pabomHume yciio-
eusl u uszebpweaHama paboma. Ynompebama Ha
e/1eKmpoUHCMPYMeHmu 3a onepayuu, pasfnuyHu om
mesu 3a Koumo ca rpedHa3HadeHuU Moxe Oa dosede
0o onacHu cumyauuu.

» [Modobpxkalime pbKOXeamkume U ITO8bPXHO-
cmume 3a 3axeaujaHe cyxu, Yucmu u 6e3 macso
u cmaska. Xib3eagume pbKOXe8amkKu U Mo8bpXHOCMU
3a 3axeauwaHe He r103eorssisam be3onacHama paboma
U KOHMpOIia 8bPXY UHCMPYMeHmMume rpu Heo4aksaHu
cumyauyuu.

* VMmalime npedsud, ye Kocamo pabomume C ernek-
mpouHcmpymeHm 0Oa Obpxume OonbiIHUMenHama
pbKOX8amKa npasusiHo, KOemo e rofe3HO Mpu KOH-
mpornupaHe Ha enekmpouHcmpymeHma. Emo 3auwo,
npasusiHomo ObpxaHe Moxe 0a Hamarnu pucka om
UHUUOeHMU U HapaHsi8aHUs.

Cepsus

» Cepeu3supalime ceosi eJIeKmpOUHCIMPYyMeHm 8
KeanuguyupaH cepeus usiu om makoea Jiuue, us-
nosizealiku caMo UGeHMUYHU CMeHHU Yacmu. Tosa
we ocueypu noddbpxxaHemo Ha besornacHocmma Ha
enekmpouHcmpymeHma.

» Cnedealime UHCmMpyKyuume 3a cMa3gaHe U CMsiHa
Ha akcecoapu.

CneyuanHu npedynpexoeHusi
3a 6ezonacHocm

* [lpedu paboma mpsibea 0a 6L0e nposedeHa UH-
crnekyusi 3a moea AaJsiu ¢ppesepHama 2s1aea € MOH-
mupaHa; mpsibea 0a dbpxxume 30pago esIeKmpo-
uHcmpymeHma no epeMme Ha paboma. Tpsibea da
ce u3noJsi3zea ¢hpesepHa 2s1aea ¢ NoGxoossuju pas-
mepu. BuHaeu npu cmsHa Ha ¢hpesepHama enaea
mpsibea O0a ce ysepume, 4e npesko4eamens 3a
8K/It04Y8aHe U U3KITloY8aHe Ha efleKmpouHcmpymeHma
e 8 rornoxeHue u3kn. C o2ned uzbsieeaHe Ha HapaHsi-
eaHe, epCoHasIHU Uu Ha OKOJTHUMe, 3axpaHeawume
kabenu mpsibea 0a 6b0am U3KIOYEHU OM KOHMaxkma,
Ko2amo ce CMeHs1 Unu rnocmaesi ¢opesepHa anaea.

* Kos2amo enekmpouHcmpymeHmsbm ce u3rnosn3sea,
Bue we pabomume e 3anpaweHa cpeda, emo 3aujo
mpsi6ea da Hocume Macka u 3aWjumHu o4una. AKo
umame Obriea Koca, Hoceme warnka. He mpsibea Oa
Hocume omnycHamu dpexu o epeme Ha paboma.

* AkKo 3axpaHeawjume kabesnu ca nospedeHu, He
mpsibea da 2u dokoceame. 3abpaHeHo e Oa u3non3-

8ame efleKmpouHcmMpyMeHm ¢ rospedeHu 3axpaHea-
wu kabenu. 3axpaHeawusim kaben mpsibea 0a 6v0e
rnocmaseH 3ad pamkama (He mpsibea Oa ce enusie om
pabomama).

* EnekmpouHcmpymeHmbm He mpsibea Oa ce
u3rnonsea npu ObXO UNU ebe enaxHa cpeda. He
mpsibea Oa dokoceame 3axpaHeawjume kabernu, 3a 0a
usbeeHeme noxap unu enekmpuyecku yoap.

+ [lpedu omcmpaHsieaHe Ha eJleKMPOUHCMPY-
MeHma om 3azomoekama, Bue mpsi6ea da npe-
KbCHeme 3axpaHeaHemo u da crpeme HambJ/IHO
¢pesepHama anasa.

* Pbuyeme Bu euHazu mpsibea 0a 6b0am Jdaney
om ebpmsawume ce yacmu. Koezamo ¢hpesepHama
eriaea e 8 KOHmMakm ¢ 3azomoekama, Bue He mpsibea
0a npasume onumu da cmapmupame eneKmpoUH-
cmpymMeHma.

» Cned paboma, npeeknro4yeamensim mpsibea da
6L0e u3KJIlOYEeH Nbpeo, a csied moea 6JI0KuUpo-
8bYHUSIM /locm Ha eodaya mpsibea da 6b0e pa3-
XxnabeH 3a epblWaHe Ha eJIeKMPOUHCMPYMeHma &
OpU2UHAaJTHO MOJIOXKeHUe.

PBkoeodcmeo 3a 6ezonacHocm
npu pa6oma c esleKmMpPouUHcmMpyMeHmu

Mpedu cmapmupaHe Ha ekcriioamayusi

* [lo epeme Ha ¢ppe3osaHe, Kozamo ¢hpesepbm
rnpemuHasa rpe3 3azomoskama, He rocmassume ro-
crnedHama Ha mebpda noebpxHocm (6emoH, cmoma-
Ha, KaMbK U 1p), maka moxe Oa nospedume ¢hpesepa
u Oa 3a2ybume KoHmMposna Had e1eKmpoUHCMPYMEH-
ma.

* U3znonseatime ¢hpesepu, 4usmo 0Oorycmuma CKo-
pocm He Hadsuwasea CKOpocmma Ha 6bpmeHe Ha
wrnuHOena Ha enekmpouHcmpymeHma. Cnasealme
rpernopbKUmMe Ha rnpou3gooumerns 3a yrnompeba Ha
¢pesepu. He usnonseatime ¢hpesdepu, KOUMO He Cb-
omeemcmeam Ha crieyuchukayuume, roco4eHU 8 Ha-
pBYHUKa Ha nompebumerns.

* U3nonsealime camMo ocmpu, U3npasHuU gpesepu.
U3KpuseHu, 3ambrieHu unu HarykaHu gpesep mpsb-
8a 0a 6b0am CMeHeHuU.

» [luamembpbm Ha cmebromo Ha pe3epa mpsibsa
da cbomeemcmea Ha MOYHO C 8bmpelwHusi duame-
mbp Ha yaHzama Ha efleKmpouHCcmMpyMeHma.

* Hukoeza He usnonssalime ¢pesep, ako Ouamembpa
Ha pexeuwusi MoOyn Hadsuwasea duaMembpa Ha om-
8opa 8 bazama.

* [Ipedu ppe3osaHe, omcmpaHeme 8CUYKU MUPOHU
U 8csikaksu MemarsiHu npedmMemu om 3a20mosKume.

» Koeamo u3ebpuweame cpe3ose 8 CmeHuU uiau om-
psisgaHusi € Heobxodumo Oa omkKkpueme Mecmorioso-
JKeHUemo Ha CKpumomo okabernsisaHe, 8000rpPO8OOHU
u 2a3osu mpwbu. [pu nospexdaHe Ha enekmpu4yecKu
kabenu unu OoMaKUHCKU 3axpaHeawu fUHUU Moxe da
ce cmueHe 00 Cepuo3HU HapaHsa8aHUs.

IMo epeme Ha ekcrnimoamayusi

* [pwbxme pbuyeme cu Ha 6e3ornacHO pa3cmosiHue
om ebpmAwusa ce gpesep. 3arnomHeme, ye npu ob-
pabomka Ha 3a20moeka, Kpasim Ha ¢hpedepa 4ecmo
npemuHasea npes OosiHama yacm Ha 3a2omoekama u
He e obe3onaceH - 0okoceaHemo My mMoxe da dosede
00 cepuosHU HapaHsieaHus1. Hukoza He dokocsatime ¢
pbUE 8bpmMALY ce hpe3sep.
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* Hukoza He cmapmupatime obpabomkama, npedu
docmueaHe Ha MbiiHa CKopocm Ha ¢hpe3epa.

» [lpudsuxsalime ¢hpesepa KbM 3a2omoskama camo
fpu  BKITIOYEH €e/IeKMPOUHCMPYMeHm, 8 MpomueeH
criyyall ¢hpe3epbm Moxe 0a ce 3aK/IuHu 8 3a20mo-
ekama usnu 0a omcko4u u 0a 3a2ybume KoHmpon Had
efnekmpouHcmpymeHma.

» Koeamo obpabomeame marnku Oemadnu, u3rnosns-
salime cmeau. Ako demauinume ca fpeKkasneHo Marsku,
3a 0a 6b0am hukcupaHu npasusiHo - He eu obpabom-
salime.

* Hukoza He omcmpaHsiealime npax, 0okamo efiek-
mpouHcmpymeHma pabomu.

* He obpabomealime mamepuanu, cbObpXauwu as-
b6ecm. A3becmbm ce cyuma 3a KapUyuHO2EHEH.

* U3bsiesalime criupaHemo, Ha Momopa Ha efiekmpo-
UHCMpyMeHma, Koeamo e HamoeapeH.

* U3bsiesalime npezpsisaHEmMoO Ha €/1eKmpOUHCMpy-
MeHma, Koeamo 20 u3rorn3eame ObJieo.

* Hukoea He usmnon3ealme enekmpouHcmpymMeHma
Had HUBOMO Ha 2niasama cu.

Cned npukKksriroYeaHe Ha ekcruioamauyusi

» EnekmpouHcmpymeHmbm moxe da 6b0e omcmpa-
HeH om 3azomoskama camo cried U3K/Ir4YeaHemo My
U MbIHOMO criupaHe Ha gpesepa.

* HamanseaHemo ckopocmma Ha ebpmeHe Ha hpe-
3epa o uHepyus ¢ romowjma Ha chukcamopa Ha
wnuHdena e cmpo2o 3abpaHeHo - moea we nospedu
efiekKmpouHCmpyMeHma U we ommeHU eapaHyUOHHU-
me 8u npasa.

» [lo speme Ha ekcrinoamauyusi ppesepbm ce Hazo-
pewsisa MHO20 - He 20 Ookocealume, 0OKamo He ce
oxnadu.

» [loyucmeaHemo Ha pabomHomo msicmo cred pa-
6oma mpsibea da 6b0e ussbpweaHo om nuya, 06o-
pydsaHu € rocodyeHume ro-2ope rnpednasHu cpeo-
cmea.

lpedynpexdeHue: xumu4eckama cy6-
cmaHyusi, cbObpXawa ce & npaxa,
2eHepupaH npu wnalgaHe, psi3aHe,
wnughoeaHe u Opyau cmpoumesiHu U rnpo-
MuwiieHu deliHocmu MoXe 0a MPuYuHU PakK, po-
OusiHu Oeghekmu unu Aa 6L0e onacHa 3a gpepmuii-
Hocmma. Bb3delicmeuemo Ha HSIKOU XUMUYHU Cy6-
cmaHyuu bu 6buro npu:
* [Ipedu pemoHmM u cmeHHU pabomu o mMawuHama,
nbpeo mpsibea 0a 6v0e u3sadeH wencerna.
» [IpospayHa d8ycunuyues okuc u dpyau cmpoumeri-
HU Npodykmu & myxnume U YuMeHma, XpoM-apceH
(CCA) 8 0bpsecuHa ¢ xumu4ecka obpabomka. Onac-
Ha KOHUeHmpauusi Ha mesu cybcmaHyuu 3asucu om
yecmomama rnpu Kosimo Bue nposexdame makusa
pabomu. Ako uckame Oa Hamanume KoOHmMakma C
makuea XuMu4yHuU cybcmaHyuu, Moss, pabomeme Ha
msicmo ¢ 0obpa eeHmunayusi u uanonseatme ypedu
cbCc cepmugbukamu 3a b6ezonacHocm (kamo rnpomu-
80M1pPaxo8U Macku, npoeKkmupaHu ¢ ManibK hunmbp
3a npax).

Umaiime npedeud 3axpaHeauw,omo HarpexeHue:
8 3axpaHeawjama epb3ka, Bue mpsbea da nomenp-
dume, Oanu 3axpaHeawomo HarpexeHue e cbuomo
Kamo moea, MapKupaHo Ha mabenama Ha UHCMPY-
MeHma. AKO 3axpaHeal,omo HarpexeHue e o-eu-
CoKo, MOXe Oa ce cmuzgHe 00 UHUUGeHm ¢ orepamo-
pume, a 8 CbWOMO 8peMe UHCMpPyMeHmbm we bboe

paspyweH. Emo 3awjo, ako 3axpaHeaw,omo Harpexe-
Hue He e NnomebpOeHo, HUKo2a He mpsibea Oa 8KIIOY-
s8ame UHCmMpyMeHma rpouseosiHo. Om Opyz2a cmpaHa,
aKo 3axpaHealjomo HarpexeHue e rMo-HUCKo, Momo-
pbm we 6u0e nogpedeH.

Cumeornu, usnonseaHu
8 Hapb4HUKa

CrnedHume cumeornu ca u3ronseaHu 8 Hapb4HUKa 3a
eKcriioamauyus, Morsid, 3alloMHeme 3HadyeHuemo um.
lpasunHama uHMepnpemayus Ha cumeonume we eu
no3eosu rpasusiHa u 6esonacHa ynompeﬁa Ha eJleK-
mpouHCcmMpymeHma.

Cumeoun 3HaveHue

®pe3a 3a o6pabomka Ha
KaHmoee

Pasdenu, mapkupaHu CbC
cueo - Meka pbkoxeamka (C
u30/1a4UOHHa 08bLPXHOCM).

Cmukep cbC cepueH Ho-

mep:
KF ... - Mmoder;
XX - Oama Ha npou3eoo-

cmeo;
XXXXXXX - cepueH Homep.

lMpoyememe ecuy4ku peana-
MeHmuU U UHCMPYKYUU 3a
6e3onacHocm.

Hoceme npednasHu o4urna.

Hoceme 3awjuma 3a criyxa.

Hoceme npomueorpaxoea
macka.

Paskayeme €/1eKMmpOouH-
cmpymeHma om efiekmpuye-
cKkama mpexa rnpedu uHcma-
JiupaHe unu peayrnupaqe.

lNocoka Ha dsuxeHue.

lNocoka Ha ebpmeHe.
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Cumeon 3HayeHue
@ GriokupaH.
[ﬁ OmkrioYeH.
@ /i [eotiHa uszonayus / knac Ha

6e3onacHocm.

3Hakbm ydocmoseepsisa, 4e
npodykma cbomeemcmea
Ha OCHO8HUME U3UCK8aHUs
Ha dupekmusume Ha EC u
XapMOHU3UpaHuUme cmat-
dapmu Ha EC.

BHumaHue. BaxHo.

Hoceme npednasHu pbKa-
suyu.

lMocoka Ha ¢hpe3osaHe.

He usxsbprisitime enekmpo-
UHCmMpymMeHma 8 KoHmeu-
Hep 3a OOMaKUHCKU omna-

obyu.
—— 4

lMpedHa3HavyeHUe Ha esIeKMPOUHCMPYMeHm
DWT

EnekmpouHcmpymeHmbm e npoekmupaH 3a ¢hpesosa-
He Ha KaHanu u obpabomka Ha NoebpxHOCMmMa Ha 3a-
20moesKu 0m ObP8ECHU Mamepuaru, rniacmmaca u rp.

EnemeHmu Ha ycmpolicmeomo Ha
esleKmpouHcmpymeHma

1 BeHmunayuoHHU omeopu
2 [peekrnodsamert 6Ki. / U3K/I.
3 Ckana
4 Bbpmswa ce pbKkoxeamka
5 Qukcupaw, suHm
6 OcHosa
7 bnokuposka Ha wnuHdena
8 [lalika Ha yaHea
9 Boday c pornka (Modyn) *
10 BuHm *
11 Lladba *
12 [vpxay 3a ycriopedeH goday *

13 YcnopedeH soday *
14 Kpunyama 2alika *
Pezynupaw, suHm *
ExpaH npomuse ripax *
laeyeH koY *

18 LaHea (6 mm) *

19 LWinuHden

20 Qukcupaw; 8UHM 3a ObpxKay ¢ posika *
21 Bodew;, suHmM 3a Obpxady ¢ porka *

22 [vpxad c pornka *

23 Pornka *

24 llaHea (8 mm) *

* MpuHadnexHocmu

N36poeHume, a cbwo0 maka u usobpaseHume npu-
HadneXxHocmu, YaCmuYyHO He esiu3am 6 KoMrisie-
Kkma 3a docmaeka.

MoHmupaHe u pe2ynupaHe Ha
KOMMOHeHmume Ha esIeKmpouHcmpymeHma

lpedu usnbiHeHUe Ha ecu4ku npoyedypu, 3a0bJl-
JKumeJsiHO u3Ksro4deme ypeda om KOHmMakma.

He 3aeuealime npekaseHO MHO20 Kpe-
nexHu enemMeHmu, 3a da uzbezHeme no-
epexdaHe Ha pe3bama.

Moumax Ha eneKmpouHcmpymMeHma Ha OCHoea
(sux. cpue. 1)

» [lokamo Obpxxume 8bpmswama ce pbkoxsamka 4,
pasxnabeme ukcupawjusi suHm 5 (sux. cpue. 1.1).

* MoHmax Ha enekmpouHcmpymeHma Ha ocHosa 6
(sux. ¢pue. 1.2) Yeepeme ce, ye 3b6ume Ha 3b6HO-
mo Kosiesio Ha ocHoeama 6 nonadam e KyxuHume
8 Kopriyca Ha eJIeKmpoOUuHCMpyMeHma o epeme
Ha MOHMaxa.

* [lokamo Obpxume ebpmswama ce pbKoxeam-
Ka 4, 3ameaHeme hukcupauwus suHm 5 6e3 rpekarne-
HO ycunue, 3a da npedomepamume wemu ro 0CHo8a-
ma 6 (sux. pue. 1.3).

WHcmanupaHe / cMsiHa Ha akcecoapu (8uX. ¢hue. 2)

Cned npodwb/mkumenHa paboma, gpese-
pbM Moxe 0a ce czopewju 3Ha4umeJsiHo,
omcmpaHeme 20 ¢ pbkasuyu. Toea we
Hamanu u puckbm om HapaHsieaHe om
pexeuw, pb6.

* MoHmupalme enekmpouHcmpymeHma Ha OcHoga-
ma 6, kakmo e ornucaHo rMo-2ope.

* HamucHeme bnokuposkama Ha wrnuHOena 7, a
cred kamo ce ygepume, 4e wuHoena 19 e briokupaH,
3adpbxXme briokuposkama 7 8 HamucHamo rosoxe-
Hue (sux. ¢pue. 2.1).

» Ocsobodeme ealikama 8 kamo u3rioni3eame 2ae4yeH
Koy 17 (8ux. cpue. 2.2).

* MoHmax / cmsHa Ha chpesep (unu uyaHea 18,
unu 24, ako e Heobxodumo);, umalime npedsud, 4e
onawkama Ha pomauyuoHHUsI HakpalHuk mpsibea Oa
6b0e embkHama 8 yaHeama 18 unu 24 noHe Ha 20
MM (8ux. chue. 2.2). Juamembpbm Ha onawkama Ha
pomauyuoHHUsI HakpalHuUk mpsibea 0a cbomeemcmea
Ha ebmpewHusi duamemsbp Ha yaHzama 18 unu 24.

+ BameeHeme ealika 8 kamo usrnon3same zaeyeH
krroy 17. 3abenexka: HUKo2a He 3amsicalime 2al-
ka 8 6e3 rmocmaeeH pomayuoHeH HaKpaUHUK -
moea Moxe Oa noepedu yaHzama 18 unu 24.

» Cned npuknyeaHe Ha 8CUYKU onepayuu, oceobo-
deme briokuposkama Ha wruHdena 7.
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MoHmax / deMOHmMaX Ha ekpaH Mpomue npax
(sux. pue. 3)

* MoHnmupatime ekpaH 16, Kakmo e rokasaHo Ha ¢hu-
2ypu 3.1.

» Qukcupatime ekpaHa 16 kamo rnocmasume goda-
ya 9 unu dbpxay 12 (sux. ¢ue. 3.2).

» Onepayuume 3a pasanobsisaHe ussbpuieme 8 06-
pameH peo.

MoHmax / peaynupaHe / deMOHmMax Ha e00a4y c
porka (eux. ¢pue. 4-5)

Bodaybm 9 ce u3srnonsea 3a ¢pesosaHe Ha prbose ¢
bpesepu, kKoumo HsMam OrnopPHU flazepu Ha Kpasi.

* MoHmupatme sodaybm 9 8 ocHosama 6 u 20 puK-
cupatime ¢ ¢hukcupawus suHm 15 (sux. gue. 4).
+ Ceza Moxxeme Oa peaynupame 8epmuKasHomo fo-
noxeHue Ha goda4ya 9 o omHoweHue Ha ¢hpesepa,
Kotimo u3rnonssame u OebenuHama Ha 3a2omoekama
(sux. ¢pue. 5.1):

* pasxnabeme pezynuposb4yHume suHmose 15;

* npemecmeme godaya 9 Hazope unu Hadosy;

* 3amezHeme pez2ynuposbyHUMe suHmose 15.
+ Ceza moxeme Oa peaynupame XOpU3OHMAaHoMmMo
rnonoxeHue Ha eodaya 9, 3a 0a deghuHupame Oebe-
nuHama om mMamepuaria, KOsimo we ce omHema (8UX.
ue. 5.2):

* pasxnabeme pukcupawjus suHm 20;

* rnpemecmeme Obpxxaya Ha porikama 22, 3a 0a 3a-

dademe OebenuHama Ha omHemaHe Ha Mamepuarl

(pascmosiHue "a");

* 3amezHeme ¢pukcupawus euHm 20.
» Onepayuume 3a pa3znobsisaHe ussbpuieme 8 06-
pameH peo.

MoHnmax / peaynupaHe / 0eMoHma Ha ycriopedeH
800ay (s8ux. ¢pue. 6-7)

YcnopedHusim eoday 13 noseornisiea ¢hpesosaHe 10
Ob/IKUHa Ha rpaea cmpaHa Ha 3a2omoskama.

* MoHmupatime eoda4ybm 12 6 ocHogama 6 u 20 huk-
cupatime ¢ oepaHudumeneH suHm 15 (sux. gue. 6.1).
» Cenobeme ycnopedHusi soda4y 13, kakmo e roka3sa-
HO Ha ¢hueypa 6.2.
* Moxeme Oa pezaynupame oghcema om pbba Ha 3a-
20moekama:
* pasxnabeme kKpundyamama 2auka 14 (sux.
ue. 7.1);
* npemecmeme ycriopedHusi eoday 13, 3a Oa 3a-
dademe oghcem om pwbba Ha 3aeomoskama (8UX.
ue. 7.2);
* 3ameeHeme Kpun4yamama ealka 14 (sux.
ue. 7.1).
» Onepayuume 3a pa3anobsisaHe ussbpuieme 8 06-
pameH peo.

MbpeoHayanHa paboma
Ha e/leKmpouHCMpyMeHm

BuHazu u3srnionsealime 3axpaHeaHe C MPasusiHO Ha-
npexeHue: HarpexeHUemo Ha erekmpo3axpaHeaHe-
mo mpsibea da cbenada ¢ nocoyeHama UHgopmayus
Ha udeHmucdbukayuoHHama maberna Ha eneKmpouH-
cmpymeHma.

BkrniroyeaHe / usksroveaHe
Ha esleKmpoOUHCMpyMeHm

BknirovyeaHe:

Nocmaseme npeskoyeamens 2 8 nosuyusi "ON".
U3knroyeaHe:

Mocmaseme npeekntoyeamerisi 2 6 no3uyusi "OFF",

Mpenopbku npu pa6oma ¢
efleKmpouHcmpymMeHm

3adasaHe dbs1604yuHa Ha hpe3osaHe (8ux. huz. 8)

PezynupaHemo Ha Ownbo4YyuHama Ha
¢pe3osaHe Moxe O0a 6L0e u3lebLPUWEHO
caMoO Mnpu U3K/IFYEeH esIeKmpouHcmpy-
meHm.

* MoHmupaiime enekmpouHcmpymMeHma Ha paeHa,
XOpU3oHMarHa rnoebpxHoCm.

« 3asbpmeme sbpmsuw,ama ce pbkoxeamka 4, 3a 0a
rnpemMecmume Kopriyca Ha efeKmpouHcmpymeHma
(sux. pue. 8.1).

* CHuXeme msA/IOMO Ha enekmpouHCmMpyMeHma,
maka 4ye Kpasi Ha ghpe3ama d0a Moxe 0a O0KOCHE Mo-
8bpXHOCMMa Ha 3a2omoekama (8ux. ¢ue. 8.2). B pe-
3ynmam, sue cme briokupasu 8 "Hyneeo noroxeHue".
* 3asbpmeme ebpmsAwama ce pbkoxeamka 4 8
rnocokama, nokasaHa Ha ¢puzypa 8.2 (kopnycbm Ha
efleKmpouHCMpyMeHma wie ce CHUXu) 3a 0a 3adade-
me Obnbo4yuHa Ha bpesosaHe. M3nonsealime ckana-
ma 3 npu Hacmpotika 0bnboyuHama Ha ghpesosaHe.

lMocoka Ha ¢ppe3oeaHe

®pesosaHemo euHazu mpsibea Oa 6ble
u3ebpwieaHo cpewly rocokama Ha 6bp-
meHe Ha ¢ppesepa. B npomueeH crnyyad,
efnleKmpouHcmpymeHma we "puma", koemo
moxe 0a dosede 0o 3acyba Ha KOHMPOIT.

-
al

O6bwu npenopbKu 3a eKcruloamayusi (8ux.
¢ue. 9-10)

* Mapkupatime u ¢ukcupalime obpabomeaHama 3a-
20moska.

» Badalime Heobxodumama 0brbo4yuHa Ha ghpe3osa-
He, KaKmo e MOCOYEHO M0-20pe.

e [lpu usnonseaHe Ha eolay 9 unu ycriopedeH 80-
Oau 13, peaynupatime crioped onucaHuemo rno-2ope.
* Bkrrodyeme eniekmpouHcmpymMeHma.

* @pe3osalime e0HOO6pa3HO Kamo ObpXUME erliek-
mpouHcmMpyMeHma mbmHo U crieds8aliku npenopbKu-
me 0mHOCHO NocoKa Ha ghpe3osaHe. He Hamuckalime
rpekaneHo - omHema U3gecmHO 8peMe 3a MPUKIIHY-
8aHe Ha npouyeca. [JonwbiHumenHomo ycunue He yc-
Kopsiea pabomHusi Npoyec, HO We rpemosapu eslek-
mpouHcmpymeHma.

* U3knodeme enekmpouHcmpymMeHma.

Boday c ponka (8ux. ¢pue. 9)

Bodauybm 9 ce usrnonsea 3a ¢hpe3osaHe Ha pbbose
C ¢hpesepu, KOUMO HsIMam OrOPHU slazepu Ha Kpasi.
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®pe3osarHemo no Ob/HKUHaMa Ha Kpuea noebpXHoCm
e donycmumo (8ux. ¢hue. 9.2).

» [locmaseme sodaya 9 u peaynupalime fnonoxeHue-
mo My, KaKmo € OrucaHo ro-eope.

* U3ebpweme ¢ppe3osaHemo Kamo rnpumuckame
pornikama 23 KbM cmpaHu4YHama roebpxXHocm Ha 3a-
2omosekama (sux. ¢ue. 9.2).

C u3non3eaHe Ha ycropedHusi eoday (8UX.
¢ue. 10)

YernopedHussim eoday 13 no3eonsiea ¢hpesosaHe o
Ob/KUHa Ha rpaea cmpaHa Ha 3a2omoskama.

* Baldalime pascmosiHUemo om o8bpxHocmMma Ha
3azomoeKkama Kamo peaynupame ycriopedHus 60-
Oay 13, kakmo e ornucaHo ro-eope.
* M3ssbpweme ¢hpe3osaHemo kamo npumuckame yc-
rnopedHusi 8oday 13 KbM cmpaHu4YHama rnoe8bLPXHOCM
Ha 3aeomoskama (sux. ¢ue. 10.2).

TexHu4ecko o6cnyxeaHe / npogunakmuka Ha
es1IeKmpouUHCmMpyMeHm

Mpedu usnbriHeHUe Ha ecuyku npouyedypu, 3a-
OBJ/UKUMENIHO Uu3K/r4Yeme ypeda om KOHMa-
Kma.

lMoyucmeaHe Ha eJIeKmpPoOUHCMpymMmeHma

Heobxodumo ycrosue 3a ObreompaliHOmMO U3Mon3-
8aHe Ha efleKmpouHcmpymeHma e mol 0Oa 6n0e
nodobpxaH ducm. PedosHo obdyxealime eneKkmpo-
uHcmpymeHma ¢ 8b30yx 100 HasnsizaHe npe3 8b30y-
Hume omeopu 1.

Cnednpodax6eHo obcnyeaHe U MPUIIOXHO 06-
crnyxeaHe

Hawemo cnednpodaxbeHo obcnyxeaHe omao8apsi
Ha 8brpocume 8u OMHOCHO NModOpBbXKama U PEMOH-
ma Ha Hawume npodykmu, Kakmo u 3a pe3epsHu
yacmu. WHgopmMayuss OMHOCHO Ccepeu3HUme UeH-
mpose, duagpamu Ha Yacmu U UHghopmayus 3a pe-
3epsHU Yacmu mo2am O0a 6b0am HamepeHu Ha adpec:
www.dwt-pt.com.

TpaHcrnopmupaHe Ha
esleKmpouHcmpyMeHmume

» KameeopuyHo He u3srnyckalime u He Oomyckalme
Kakeumo u 0a e MexaHu4yHU ydapu no ornakoekama rno
8peme Ha mpaHcropm.

« [Ipu pasmosapsaHe / mogapeHe He e No380s1eHo 0a
ce u3forni3ea MexHoI02us om Kakbemo u O0a e 8ud,
Kosimo pabomu Ha npuHyuna Ha 3awunsaHe Ha ona-
KosKume.

3awuma Ha
OoKo/IHama cpeda

Peyuknupatime cyposuHume, emecmo
0a 2u usxenbprsime.

EnexmpouHcmpymeHmbm, — OOMbAHUMEN-
B [ me npuHadnexHocmu U orakoskama
mpsibea da ce copmupam 3a peyukupaHe rno eKoso-
2UYeH HaqUH.
Mnacmmacoeume KOMMIOHEHmMU ca 0603Ha4YeHU 10 Ka-
meaopuu 3a peyuKnupaHe.
Hacmosiwomo pukogodcmeo 3a excrnoamayus e Ha-
neyamaHo Ha peyuKknupaHa xapmus 6e3 xmop.

B1L3MOXHO e u3ebpuieaHemo Ha IPOMEeHU.
Bbneaapcku
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lMpodiaypapéc NAEKTPIKOU epyaAgiou

Mnyavn §akpiouarog KF06-30
. . . 127 V ~ H. 748694
Kwdiko¢ nAeKTpIKOU epyaleiou {230 v ,_gg;gg Hg 7 42223
OvouaoTiki) 1I0XUS w] 650
Amodi1606uevn 1I0XUS w] 330
‘Evraon peuuarog kai raon ;gz ‘\ﬁﬁf 5?5
TaxurnTa mepIOTPOPHS XWPIS PopPTio [min] 34000
Eowrepikn) @ pwAIdg-(KOAeT) [iv[r’ggg 1 /45)‘ // 5%1 6"
Aiadpopun tng Baong rou pourep [ivgggf 1_“33 /2 6"

. [kg] 1,25
Bapog [Ib] 2.76
KAdon acgpalsiag @ /i
Hxnrikn micon [dB(A)] —
AKOUOTIKI} I0XUS [dB(A)] —
Zrabuiouévn dévnon [m/s?] —

TTAnpogopisg yia Kavoveg
686pupo YEVIKNS aogpdAsiag

Na gpopdre wraomideg yia Tnv mpooragia
TWV OpydvwVv akKong o€ OuvOnKeS Ue Emi-
medo TNG NXNTIKAS OTA6ung dvw
Twyv 85 dB(A).

A\

cer

AnAwvoupe e ammokAEIoTIKY pag eubuvn, 611 TO TPOIOV
mou mrepiypaeral ota "lpodiaypa®és NAEKTpIKOU Ep-
yaAgiou" avrioToIxel O& OAES TIS OXETIKES BIATAEEIS TwV
odnyiwv 2006/42/EC ouutrepiAaupBavouévwy twv ai-
Aaywv Toug Kai TauTiCeTal ue Ta akoAouba TpoTuTa:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

H avrioroiyia ora
amapaitnTa mpoTUTa

Aiaxeipiotng Wu Cunzhen

moToToinong M Cuohon/
* - yia nAeKTPpIKG epyaleia pe taon 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, EABeria, 30.01.2020

MPOXOXH - lNa tn pegiwon Tou Kivéuvou
TPAUNATIONOU, O XPOTNG MPEMEl va dia-
Bdoei To gyxeipidio odnyiwv!

TPOEIAOIOIHEH! AiaBdore OAsg TIC
MPOEISOTTOINTEIS AOPAAEIAG, TISC 00nYiEg,
TIC EIKOVOYPAPNOEIS Kal TIC TTpodiaypa-
PEC TTOU TTAPEXOVTAI [IE AQUTO TO NAEKTPIKO
gpyaleio. H un 1hpnaon twv mpogidoToinoswy Kai odn-
yiwv utropei va mpokaAéael nAekTpomAnéia, upkayid
n / kar coBapn BAGBN.
AmoOnkeuoTe OAeC TIS TPOEISOMOINOEIS KAl TIG
odnyieg yia peAdovrikn avagpopd.
O 06poS "nAekTpIKO epyaleio” OTIC TPOEIGOTTOINTEIS
avagéperal oTo OIKO 0as NAEKTPIKO EpyaAgio (ue KaAw-
010) 1MOU Agitoupyei aTo OIKTUO 10XUOG 1) TO NAEKTPIKO
epyaieio mou Asitoupyei e pmarapia (Xwpis kaAwdio).

AoggdAsia xwpou spyaciag

« Aiarnpeite To xwpo epyaociag kabapo kai KaAd
PWTICUEVO. 2€ AKATAOTATES 1) OKOTEIVES TTEPIOXES UTTO-
pei va TpokAnBouv aruxnuara.

* Mnv xpnoiuormoisite nAeKTpIKA epydAsia oe
EKPNKTIKES ATUOOQAIPES, OTTWS &ival n mapouadia
EUPAEKTWV UypwyV, agpiwv 1) okovng. Ta nAekTpika
epyaieia dnuioupyoUlv OTTIVONRPES TTOU UTTOPEI va TTpo-
KaAéoouv avapAeén tng okovng f avabuuiaoeig.

* Kparnjore ra maidid Kai TOUS TTAPEUPIOCKOUEVOUS
HaKpId, OTav XPnOIUOTIOIEITE éva NAEKTPIKO £pya-
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Agio. Tuxdév amoéammaon 1nNg mPOTOXNS UTTOPEI va aag
avaykaoel va XAoeTe Tov EAEyxo.

HAekTpIikn aocpdlAsia

» Ta @ig TOU NAEKTPIKOU gpyalAsiou mpémel va Tai-
piadouv ornv mpifa. Mnv TpOTTOTOIEITE TTOTE TO QIS
ue omoiovdnmore Tpémo. Mn xpnoiuyorroigite Tu-
XOV mpooapuoyéa QIS e NAEKTPIKA epyalAgia mou
Exouv yeiwar. Ta un T1porrorroInuéva QIS Kai ol KataA-
AnAeg mpileg peiwvouv Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

* ATTOQEUYETE TNV EMAPI) TOU CWHATOS UE YEIWME-
VEG EMQPAVEIES, OTTWS OWANRVES, KaAopipép, koudi-
VEG Kal wuyeid. YTapyel auénuévog Kivduvog nAEKTpo-
mAnéiag eav 10 cwua oag ivar yeiwuévo.

* Mnv ekOérere Ta nAEKTPIKA epyalsia orn Bpoxn
N o€ uypég auvBnkeg. To vepl TToU EICEPXETAl O éva
NAEKTPIKG epyaleio auéaver Tov kivduvo nAektporAnéi-
ag.

* Mnv kakouerayeipi{eore 10 kaAwdio. Moré unv
XPrOIUOTTOIEITE TO KAAWSIO YId TI) HETAPOPA, yIa va
TPafdre i va ammoouv_aEésTe To nAsKrleo gpyaAsio.
Kparrjore 1o kaAwdio pakpid amo Ospudrnra, Aadi,
aixunpés GrKpes 1) Kivoupeva pépn. Kareotpauuéva
N pmrepdepéva kaAwdia auédvouv Tov KivOuvo NAEKTpo-
mAnéiag.

» Orav xpnoiuoTrolsite éva NAEKTPIKG gpyalsgio ae
e§WTEPIKOUS XWPOUGS, XPNOILOTTOINOTE éva KAAW-
d10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
xpnon evog kaAwdiou kardAAnAou yia ewrepikn xpnon
HEIVEI TOV KivOuVo nAekTpommAnéiag.

» Edv n xprion tou nAeKTpIkoU gpyaleiou o€ pia
uypn Tomolsoia sival avamoQEuKTn, XPNOIMOTTOI-
Aore pia didraén mpoaoraciag peuparog diappong
(RCD). H xprion evog RCD peiwver Tov Kivouvo nAe-
krpormAnéiag. ZHMEIQ3H! O ¢épog "didgraén mpoora-
oia¢ peuparog dlappons (RCD)" umopei va avrikara-
orabei ammdé Tov 6po "dIaKOTTTN KUKAWUAToS BAGBNS
yeiwong" (GFCI) n "auréuaro O1akOmTn O1aPOpIKNG
mpooTaaiag (ELCB)".

» lposidomoinan! Moté unv ayyilere 1IC eKTEOEIUE-
VES UETAAAIKES ETTIQAVEIES €TTI TOU KIBwWTIOU TaXUTATWYV,
aormmidag, kai oUuTw Kabeéng, 61011 ayyifoviag uETAANIKES
em@aveies Ba mpokadovoars mapeUfoAn ue 10 nAe-
KTpopQyvnTIKO KUUQ, TTPOKaAwvTag a1 mbavn f {nuia
n aruxnuara.

Arouikn) mpooracia

* Na ciore o€ eroiuorTnTa, va BAEmere auré mou Ka-
VETE KAl va XPNOIUOTTOIEITE TNV KOoIvh) AoyIKn orav
Xpnoiuotrolsgite éva nAskTpiko gpyalsio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA EpyaAsia OTav gioTe Koupa-
OpéVOl ) UTTO TNV EMHPEIA VAPKWTIKWVY, AAKOOA 1
@apudkwv. Mia ariyun ampooeéiag kard n Asiroupyia
NAEKTPIKWV epyaAsiwv utropei va mpokaAéoel oofapd
TPQUUATIOUO.

» Xpnoiuorroisite péoa arouikng mpoaoraociag. Na
POPdre TTAVTA TTPOOTATEUTIKA yuaAid. [TpoorareuTi-
KOG €€0TTAIOLIOG, OTTWS UAOKQA yia TN OKOvn, avTioAioon-
TIKG UTTOdNUATa AoQaAEiag, KpAvog, N mpooTaaciag NG
QaKONG TTOU XPNOIoTToIoUVTAl OTIC QVTIOTOIXES aUVEOn-
KES LIEIUVOUV TIC OWHATIKES BAGBES.

* Amorpéwre TNV akouaoia ekkivnorn. BeBaiwbeite
or1 0 S1aKomTNG Bpiokeral oTn 0on off mpiv amé n
ouvdeon ue TNV TNy Tpopodoaiag kai/ N TNg uma-
rapiag, OTav ONKWVETE ) UETAPEPETE TO EPYAAEiO.
H perapopd nAekTpikwyv epyalciwv pe 1o OAKTUAG oag
070 8IaKOTITN 1] N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWY EPyaAgiwV

E gvepyoTToINuUEVO TOV BIQKOTITN gival TTIBavo va mpo-
KaAéoel aruxnuara.

* Ag@aipéore TUXOV KOUMTTIA pUBuIonS n kA&idid
mpiv Béaere TO epyaleio o Asitoupyia. Eva kAgidi n
&va KOUUTTI TTOU OUVOEETAI LIE EVA TTEPIOTPEPOUEVO LIE-
OGS TOU NAEKTPIKOU epyalgiou utmopei va odnynoer oe
TPaUUATIONO.

* Mnv revrwvere. Kparjore 1o kardAAnAo marnua
Kal ICoppOTTia avd mdod oTiyjun. AutO EMITPETTEI TOV
KaAUTEPO EAcyxO TOU NAEKTPIKOU gpyaAsiou o€ ampo-
OUEVES KATAOTATEIS.

» Nru6ceite kardAAnAa. Mnv @opdre apdid pouxa
n koounuara. Kparjore ta paAAid oag, ra pouxa
Kal Ta yavria pakpid amé ra kivouueva pépn. Ta
@apdIG pouxa, KOOURUATA i UAKPIA LUaAAIG utTopei va
MacTOUV OTA KIVOUUEVA UEPN.

« Av mapéxovrai s§apTiuara yia tnv ouvoeon oe
EYKATAOTAOCEIS YIA TNV ATTOUAKPUVAN Kal Tr) CUAAO-
yn okovng, BePaiwbeite o1 givar ouvdedeuéva Kai
Xpnoiuotrrolouvrar owortd. H xprion g ouAdoyng
oKoOvNgG urropsi va UEIWOEI TOUS KIVOUVOUS TTOU OXETI-
ovrai e T OKOVN.

* Mnv aerjvere TNV OIKEIOTNTA TTOU £X€I ATTOKTNOE]
arroé 1 ouxvi] Xpon Twv epyaisiwv oag va oag
KAVEl QUTAPETKOUS KAl va AYVOIOETE TIS APXES
aopaleiag epyaisiou. Mia ammpOoekTn evépyeia uTro-
pei va mpokaAéoer oofapd Tpauuatioud péoa o€ Eva
KAQoua Tou OeUTEPOAETTTOU.

» [pocidomoinon! Ta nAekTpikG epyaleia umopei va
mapdyouv éva NAEKTpoUayvnTIKG TTedio Kard tn OIdp-
Kela TS Aermoupyiag. Auté 1o medio uTTopeEi UTTd OPIoE-
VeS OoUVONKes va tTrapeufaivel o€ evepyntika f madnti-
K& 1atpika euurevpara. a va PEIWOETE TOV KivOuvo
oofapou i Bavdoiuou Tpauuariopoy, ouvIOTOUUE oTa
aroua e 1aTPIKG guuTeUuaTa va oupBoulAstovral To
yIaTpl TOUS KAl TO KATAQOKEUAOTH TWV IATPIKWY EUQU-
TEUUGTWY TTPIV aTTé TN ASIToUpyia autoU TOU NAEKTPIKOU
epyaieiou.

Xpron nAekTpikwyv epyaleiwv kai ppovrida

o Ta aroua pe UEIWUEVES WUXOOWUATIKES 1) WUXIKES
IKavOTNTES, KABWS Kai Ta TTaIdIa OEV UTTOPOUV va xpnai-
HOTTOI00V T0 NAEKTPIKO EpyaAgio, av Sev emomrevovral ]
av oev Kaeoényouvral OXETIKA UE TN XPHON TOU EPYAAEI-
ou a1Td ATOUO UTTEUBUVO yIa TNV a0@AAEIG TOUG.

* Mnv mé{ere TO NAEKTPIKO gpyalsio. Xpnovuorrot-
NoTE TO OWOTO epyaAsio yia Tnv spapuoyn oag.
To kar@AAnAo nAekipiko epyaleio Ba kdver n douAeid
KaAUTEPQ Kal aogaAéaTepa aTo pubud yia Tov ormoio
OxEOIAOTNKE.

* Mn xpnoiuorroieite 10 epyaisio av o S1akomTnNg
dev evepyomoisital Kai amevepyoroigital. Kdbe
NAEKTPIKO epyaAgio mou Oev ummopei va eAeyxBei ue 1o
OIaKOTTTN Eival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEL.

» AmoouvdéoTe 1o QIS amo Tnv mpida kai / f v
pITarapia amo 10 NAEKTPIKG EPYAAEIO TTPIV KAVETE
omoisadnmore pubuiosig, aAAdéere e§apriuara i
AamoBnNKeUOETE TO NAEKTPIKO gpyaAeio. Autd Ta mpo-
AnmTikG pétpa acalgiag peiwvouy Tov Kivéuvo va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaleio kard AGOog.

» Amofnkeusre Ta epyalsia pakpid amé ra maidida
Kal unv a@AVeTe Ta ATOUA TTOU O£V gival OIKEIWNE-
va ue 10 NAEKTPIKO epydaAsio ) ue aurég Tig odnyieg
va XpnoiUoTrolouv 10 NAEKTPIKO gpydaAeio. Ta nAe-
KTPIKG gpyaAgia eival emikivduva oTa xépia un eKai-
OEUEVWV XPNOTWV.

« Aiarnpriore ta nAskTpika gpyalsia. EAEyre v
guBuypduuICT) TOUS 1) TO UTTAOKAPIOUA TWV KIVOU-
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HEVWYV ugpwv, TN Bpavon Twv £§apTnUdTwv Kai
ormroladnrore dAAN KardoTaon mTou UTopEi va £1n-
pedoel Tn AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyaAgiou. Ze
mepirrwon BAABNS, 10 NAEKTPIKG gpyalsio mpémel
va eMOKeUAoTel TPIV amro tn xprRon. [oAAG aruxn-
yara mpokaAouvral arrd KAk ouvinpnon twv NAEKTPI-
KWV epyarsiwv.

» Aiarnpeite Ta epyalsgia komng aixunpd kai kaba-
pd. Ta owoTd diatnpnuéva epyaisia KOTTAG UE KOQYTE-
PEC aKUES KOTTAG eival AiydTepo mlavo va UTTAokapouv
Kai va givail 1o eUKoAo va eAgyx6ouv.

* Xpnoiyomoiore 10 NAEKTPIKO epyalegio, Ta
g§apriuara Kai Ta KOUUATIA TOU gpyalgiou KTA
ouppwva pue aurés TiS odnyieg, Aaufdvovrag
uméwn TIS OUVBNKES spyaoiag Kal TIS EPyATiss
ToU TPETEl va EKTEAETTOUV. H Xpron Tou NAEKTPI-
KOU epyaAgiou yia epyacies SIAPOPETIKES ATTO EKEIVES
mou mpoopidovral UTTopEl va 0dnNynoel O€ A ETTIKIV-
ouvn kardgoraon.

* Kparjore 1i¢ AaBég kai 11 emipaveies AaBng
OTEYVEG, KaBapég kal amaidayuéves amo Addia kai
ypdaoa. O1 yAiotepés AaBég kar emipaveies Aapng dev
ETTITPETTOUV TOV QOQAAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU Epya-
Agiou o€ ampOouEVES KATAOTATEIS.

* Znueiwote o1 orav Asitoupyei éva nNAEKTPIKG €p-
yaAeio, mapakaAoUue kparnore 11 LBonbntikn AaBn
owaTd, n orroia gival Xpnoiun yia Tov EAgyxo Tou nAe-
KTPpIKOU gpyaAgiou. Q¢ ek TOUTOU, O OWOTOS XEIPIOUOS
UTTOPEl va UEIWTEl TOV KivOuvo artuxnudarwy 1 rpauua-
TIOUWV.

Zuvripnon

* Na mporiudre yia Tn ouvripnon ToU NAEKTPIKOU
gpyalsiou amoé kardAAnAa skmaidsupéva droua Kai
va XpnoIUOTTOIEITE HIOVO yvhaoIla avTaAAakTiKd. AuTo
6a eéaopalioel TNV acpdAcia Tou NAEKTPIKOU EpYaAEi-

ou.
» AkoAoubnare 11¢ 0dnyieg yia tn Aimavon kar aAdayn
géaprnudrwv.

Eidikég
TPOEISOMOINOEIS ATPAAsIas

* [piv amo tnv gpyacia, mpémer va dievepynOei
emBswpnan yia va diamoTwOsi edv £xer ToroBern-
O¢i n ppéla. Mpémer va Kpardre oTabepd 10 NAEKTPI-
KO epyaAeio kard tn didpkeia Tng epyaaiag. [pémel
va XPnoIUoTToIEiTE QPPE(a e KATAAANAES OIQOTAOEIS.
Orrorednmore xpnoiuoroigite 1 aAAddere v @péla,
mpémel va BePaiwbeite 611 0 dIAKOTTTNG TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou sival atn 6éon ekTog Asitoupyiag. MNa va armo-
QUYETE TOV TPAUUATIONO TTOU TTPOKAAEITAI OE E0GS Kal
TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUS OAG, Ol NAEKTPIKES YPAUUES
mpéTel va ammouakpuvBoUlv arré tnv mpia orav ouvap-
HoAoynbei 1 aAAdéer n ppéla.

* Orav xpnoiuotrolsite To NAEKTPIKO gpyalsio, Oa
gpyaoreite ae mepiBdAAov pg akovn. Q¢ ek ToUTOU,
Ba TpéTTel va popdate uaoka Kai yuaAid. Edv éxere pa-
KpIG LaAAiG, Ba TTpETTel va QopdaTe OKOUQAKI TTPOOTACI-
ag HaAAIwv. Agv TTPETTEI va QOPATE Papdid poUuxa Katd
n OIGPKEIQ TNS EpyaaTiag.

» Edv o1 nAeKkTpIKES YpauuéS Exouv umroaTei {nuid,
Oev Oa mpémel va TiIS ayyi§ete. ArayopeUstal n xpn-
0N NAEKTPIKOU EPYAAEIOU LUE KATEOTPAUEVES NAEKTPIKES
ypauués. O1 ypauuéS NAEKTPIKES YPAUUES TTPETTEI va
TorroBeTnBouv miow armrd 10 TAdioio (n Asitoupyia Tou
epyaleiou dev mpémel va eTnpeaderai).

* To nAekTpIKO epyaleio dev mPEmmel va AsiToupyei
oc Bpoxn N o€ uypo mepifdAdov. Asv mpémel va ay-
YileTe IS YPAUUES NAEKTPIKOU pEUUATOS YIa va ammo@U-
YETE TTUPKayId 1) nAekTpotTAnéia.

* [piv apaipeoere T0 NAEKTPIKO epydA&io amo To
avriKeipevo gpyaaiag, 8a mpémel va SIAKOWETE TO
S1aKOTTTI) TPOPOSOTIAS KAl VA OTAUATHOETE TEASIWG
v @péda.

« Ta xépia mpémel mavra va Bpiokovral uakpida
ammo 1a mepioTpePousva uépn. Orav n ppéda Epxeral
O€ EMTAQN UE TO QVTIKEIUEVO gpyaoiag, eV TTPETTEl va
ETTIXEIPNTETE va EEKIVATETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio.

* Merd tnv epyaocia, o diakomrng mpwra Oa arme-
vepyorroinOei Kai oTn ouvéxeia o KOuPog KAsIdw-
uarog Tou opBoordrn diaroung mPEmel va 1€0¢i o€
XaAdpwaon waoTe To NAEKTPIKO EPYAAEIO va EMIOTPE-
Wel oTnV ApxIKr Tou 6éon.

KarsuBuvrripieg ypaupég yia Tnv ao@dAsia Kard
TN AgITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou

IMpiv apyioere TNV spyacia

e Kard 1n unxavikn Karepyaoia, pnv TOTOBETEITE TO
QVTIKEIUEVO OTO OTTOI0 EPYAleaTe O€ OKANpn emipaveia
(toiuévro, xdAuBa, TETPQ, KAT.) - 6TQV TO KOTITIKO TOU
POUTEP TTEPVA ATTO TO AVTIKEIUEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
Aéoete NG oTO KOTITIKG TOU POUTEP KAl VA XATETE TOV
EAeyxo TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou.

*  XpnNOIUOTTOIEITE KOTTTIKG POUTEL TWV OTTOIWV N ETTI-
TPETOUEVN TaxUTNTA TTEPICTPOPNS Ocv uttepfaiver Tnv
TaxutnTa MTEPICTPOPHS TNS AQTPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaigiou. Na Tnpeite 11 CUCTAOEIS TOU KATAOKEUAOTH
yia N XpHRoN Twv KOTTTIKWYV ToU pouTtep. Mnv xpnaiuo-
TTOIEITE KOTITIKG pOUTEP TTOU OV &ival oUupwva UE TIS
mpodiaypapés 1ou tepiAaufdvovral oTo EyxEIpidIo
Xpnarn.

* XpnNOoIUOTTOIEITE UOVO aIXUNPd LN EAQTTWUATIKA KO-
TTTIKA poUTEP. Ta KOTTTIKG POUTEP TTOU TTAapOUCIAlouv
Kauwn, auBAOVOEIS 1 pwyuES TTPETTEI va avTIKATaoTa-
Bouv.

* H SIGUETPOS TOU OTEAEXOUS TOU KOTITIKOU TTPETTEI VA
TaIpIalel akpIPBWS LE TNV ECWTEPIKA OIAUETPO TNS PW-
AIGg TOU NAEKTPIKOU epyaieiou.

 [loté un xpnOoILOTTOIEITE TO KOTITIKO pOUTEP €AV N OI4-
HETPOGS TNG ovadag Korrng utrepfaiver 1 dIGUETPO TNG
orrrig otnv mAdka Baong.

e [lpiv a6 TNV Ko, agaipéoTe OAa Ta Kap@id Kai
GAAa petarAika avrikeipeva armd 1a akarépyaoTa TEUA-
Xxia.

* Orav k6Bere o¢ TOiXOUS 1 XWpIOUATA, TTPETTEI VA
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOUEVES KAAWOIWOEIS, OwAn-
vwaoerg Udpeuong Kai agpiou. Evdexouévn {nuid oe
KaAwOBIWOEIS I OWANVWOEIS UTTOPET va TTPOKAAEDEI 00-
Bapoug Tpauuatiouous.

Kara mn didpkeia tng epyaciag

« AlarnpnoTe 1a xépia oag o€ aceaAn amréoTaacn amo
TO TTEPIOTPEQPOLEVO KOTTTIKO pouUtep. Na Buudore om
orav KatrepyadeoTe €va AVTIKEIUEVO, TO AKPO TOU KOTITI-
KOU TOU poUTEp EVOEXETAI AV TTPOEEEXE QTTO TO KATW
HEPOS TOU QVTIKEILUEVOU Kal OEV TTPOOTATEUETAI - AV TO
ayyiéere, umopei va mpokAnBei coapds TpauuaTiouog.
Mnv ayyilere 10 TTEPIOTPEPOLEVO KOTITIKO UE TA XEpIA
aag.

* Mnv apyilere TOTE TNV KaTEPyaoia LEXPI TO KOTTTIKO
TOU pOUTEP aVaKTHOEl TTANPN TaxuTnra.
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» [lpow@OceiaTe TO KOTTTIKO TOU POUTEP OTO QVTIKEIUEVO
emeéepyaaniag povo orav AsIToupyei 10 NAEKTPIKO Ep-
yaAgio, O1aQOPETIKA TO KOTITIKO TOU POUTEP UTTOPEI va
o@nVWOEl OTO QVTIKEIUEVO, N va TTPOKUWEI avatuAién
Kal armwAgia Tou eAEyXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

» Xpnoiuorroigite diardéeic ouoeiéng orav KOPeTe pi-
KpG akarépyaora Tepdyia. Av Ta akatépyaorta Teuaxia
givar 1600 UIKpd Tou dev UTTOPOUV va OTEPEWBOUV Ow-
OTd, NV ETTIXEIPHOETE VA TA KOWETE.

 [loté unv agaipeire 10 TPIOVIOI EVW TO UOTEP TOU NAE-
KTPIKOU gpyaAsiou Bpiokeral o€ Asitoupyia.

* Mnv 10 XpnoiuoTToIEiTE O€ UAIKG TTOU TTEPIEXOUV auia-
vro. O auiavrog BewpeiTal KapKIvVoyovog.

o ATTOQUYETE TO OTAUATNUA TOU KIVATAPA TOU NAEKTOI-
KoU epyaAeiou drav givai utrd @oprio.

* AmoQuyeTe TNV UTTEPBEPLAVON TOU NAEKTPIKOU gpya-
Agiou Orav 10 XpnoIUOTTOIEITE yIa UEYAAo XPoVIKG OId-
arnua.

* Mnv xpnoiuotrolgite TOTé TO NAEKTPIKO Epyasio
Tavw arro 10 UWogS ToU KEPaAiou oag.

Mera 1o TéAog TNG epyaciag

» To nAekTpIkG epyaleio umopei va amouakpuvBei amrd
TO XWPO gpyaadiag UOVo UETA TNV ATTEVEQYOTTOINGN TOU
Kal a@oU TO KOTTTIKO TOU POUTEP EXEl EVTIEAWS oTaua-
THOEI.

» Amayopeueral pnté n emPpdduvon NS mEPIOTPOPAS
TOU KOTITIKOU TOU PpOUTEP HEOW adPAVEIaS LIE XPHOoN NS
aopaAsiag TG atpdkTou - autd Ba BEael TO NAEKTPIKO
epyaleio ekTOS Airoupyiag kai 6a akupwael 1o diKaiw-
Ja oag oTnv uttnpeaia eyyonong.

* Kard 1n Asimoupyia 10 KOTITIKO TOU poUTep Bepaive-
a1 TTOAU - NV T0 QyYileTe UEXPI VA KOUWOEL

* O kabapioudg TOU XWPOU Epyaadiag LETA TO TTEPAS
NS epyaciag 6a mPETTEl va TTPAYLATOTTOIEITAl QTTO ATO-
pa géotmAiouéva e Ta avwTépw PEOT aTOUIKAS TTPOOTA-

oiag.
A oTO TPiYIuo, KOTT, MPIovIoud, Asgiavon,
didrpnon kai dAAeg dpaoTnpIdTNTES TNG
KATaoKEUaoTIKAS Blounyaviag pmopei va odnyn-
OO0UV O€ KApKivo, ouyyevh) avemdpkela i va givai
emBAaBn yia tnv yoviudrnra. To i0v opiouévwy xn-
HIKWV oudiwv Ba eivai:
» [lpiv amd KGOe €MIOKEUN Kal EpYATies avTikaTdoTa-
ong oro unxavnua, 1o KaAwdio Tpogodoaiag mPETEl va
mpwra va Tpafiérai.
» To diagpavés o oéeidiou Tou TTUpITioU Kal GAAwvV
mPoidvIwy ToIXOTTONAS OTa TOURBAQ TOiXOU KQI TOIUE-
vTOoU, TO apoevikoU xpwuiou (CCA) e EUAo pe xnuikn
emreéepyaaia. O Babuds BAGLNS Twv oudiwv autwy Ba
eéaptnBei arrod 1o Babud ouxvoTNTag TOU EKTEAEITE au-
TEC TISC EPYATieS. Av BEAETE va LIEILIOETE TNV ETAQL UE
QUTES TIC XNMIKES OUTIES, TTapakaAgiote va gpyaleote
0€ XWpPo e e€agpioud Kai Ba TPETTEI va XPHOIUOTTOl-
&iTal TIC OUOKEUES UE TTIOTOTTOINTIKA ao@aAgias (6mws
n pAoKa OKOVNG TTOU €XEl OXEOIQOTEI LIE IKPO QIATPO
OKOVNG).

lpoooxn: ol XNUIKES OUTIES TTOU TTEPIE-
XovTai oTn OKovn mou dnuioupyouvrai

lMaparnpRoTe TNV 140N TOU PeUuATOG: O OUVOEON
UE 10XU, Ba mpérrel va BeBaiwaere 01 N 10N T0U PEU-
uarog givar n idia pe tnv 1a0N TOU ONUEIWVETAI OTNV
mvakida Tou epyaigiou. Eav n 1édon tou peduarog ivai
uwnAorepn amoé tnv KartdAAnAn taon, wg¢ armroréAsoua
6a mPokAnBoUV aTuxAEaTa aTOUS XEIPIOTES, Kal TV idla

aTyun, 1o gpyaigio Ba karaotpagei. Emouévwg, av
Ocev éxel emBeBaiwbdei n 1don Tou peUuarTog, TOTE OEV
TTPETTEN TTOTE va TO OUVOETETE aubaipera. Avribera, orav
n 1@on 1popodoaiag gival LIKPOTEPN QTTO TNV ATTAITOU-
uevn Tdan, o KIvNTAPAS 6a KaTaoTPAQEI.

Ta oUuBoAa mou xpnaipomoiouvrai
oT0 gyxEIpidIo

Ta mapakatw oUuBoAa xpnoiuorroiouvial aTo EyXEIpi-
d10 Asitoupyiag, Buunbeite n onuaocia toug. H owaortn
epunveia Twv ouuBoAwv Ba emTPéwel TN OCwWOTH Kai
aopaAn xpnon Tou NAEKTPIKOU epyalgiou.

ZupBoAo ‘Evvoia

Mnxavn {akpiouarog
Tunuara ykpilo - paiakn
AaBn (ue povwyévn empa-

VveIla).
AuTOKOAANTO  OcIpIaKOU
apibuou:
KF ... - povtéAo;

SorNo: [XX 00000 i,(é( - nNuUEPoOUNVia Kartaokeu-
X)j(XXXXX - O€IPIaKOS apib-
UOG.

AiaBdaote 6Aoug TOUS Kavo-
VIOUoUS Qao@aAsiag kar TiS
o0nyieg.

QPopéote yuakid mpooraci-
ag.

dopéaTe TPOOTATEUTIKA QU-
TIOV.

Na @opdre pdoka yia 1n oko-
vn.

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaieio amré tnv mpila mpiv
amd TNV eykardaraon 1 pue-
uion.

KareuBuvan tng Kivnong.

ga
AR

Kareubuvan mepioTpoeng.
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ZupBolo ‘Evvoia
@ KAgidbwpévo.
[8 =ekAgidwro.
. /u AimAf pévwon / karnyopia

TPOOTACIAC.

‘Eva onua T1mou moToTToIEl
OTI TO TTPOIOV CUUOPPUVE-
Tal pe TS BACIKES amaITAOEIS
Twv odnyiwv s EE kai twv
EVAPLIOVIOUEVWY  TTPOTUTTWV
¢ EE.

lMpoooxn). ZNUavriko.

Na @opdre mpooTaTeuTIKG
yavria.

KareuBuvaon ppedapiouarog.

Mnv meTdre 10 NAEKTPIKG €£p-
yaAgio o oro dGoxeio oikia-
KWV ATTOPPIUNATWY.

Tepiypapn nAeKTpikoU
gpyaAsiou DWT

To nAekTpIKO epyaieio éxel oxedIaoTeEl yia 1o @pelapl-
oua TwV OXICUWY Kal TV emeEepyaania Twv Aauapivwv
amré EUAIVa UAIKA, TTAQOTIKES UAES KATT.

Eapripara nAskTpikou
gpyalsiou

Avoiyuara eéagpiouou

AlakOTTING EVepyorToinang / arevepyormoinang
KAiuaka

KukAikn AaBn

Bida ouykparnong

lMAéka Baong

Karoafidi

AaktuAiog ouogiéng

0bényo6g ue KUAIvOpo (ouvapuoAdynon) *
10 Bida *

11 PodéAa *

Bdon mapdAAnAou odnyou *
lMapaAAnAog obnydc *

lMAgupiko maéipaod: *

21a6epn Bida *

AvakAaotnpag okévng *

[Mep1oTPOQPIKO KAEIDT *

Mnyxaviouég auopiéng (6 mm) *
ATpQaKTOG

Bida orepéwong tng Baong kuAivépou *

O©ONOGRAWN=

21 Baoikn Bida Baong KuAivopou *
22 Bdaon kuAivépou *

23 KuAivopog *

24 Mnyxaviouds ouo@iéng (8 mm) *

* MpoaipeTikds e€0TAIOUOS

Aev mepiAauBavovrar oro Baciko e§omAiIouo oAa
Tra g§apriuara mou ameikovifovral nj avagépo-
vrai.

TomoBéTnon kai pubuion e§apTnUATWV TOU
NAEKTPIKOU gpyaAsiou

lMpiv eKTEAEOETE EPyATieS OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TPETTEI va TO ATTOOUVSECETE ATT6 TO PEUNA.

A\

Eykardoraon Tou unxavikou gpyalgiou ornv mAd-
ka Baong (BA. Zx. 1)

* Kparwvrag tnv KUKAIKA AaBn 4, xaAapworte 1 Bida
ouykparnong 5 (BA. 2x. 1.1).

» Eykaraortnore 10 unxaviko epyaigio orn mAdka Ba-
ong 6 (BA. 2x. 1.2). BeBaiwbBeite mwg n odévrwon
TOU TPOXOU e 86vria arnv mAdka Baong 6 epapuo-
Jouv OTa Kevd TOU CWMATOS TOU MNXAVIKOU gpya-
Agiou kard Tnv eykaraoraon.

* Kparwvrag v KUKAIKG AaBn 4, ogiére n Bida ou-
yKpAatnong 5 xwpic utrepfBoAikn duvaun yia va amropu-
YETE TUXOV pBopd oTn mAdka Baong 6 (BA. 2x. 1.3).

Mnv oiyysre umepBoAikd Ta e§apripara
ouoeiéng, yia va unv mpokAnGBsi {nuid
oTO OTTEipwua.

TomroBérnon / avrikardaoraon s§aptnudrwv (BA.
2x. 2)

Merd amé naparsrapsvn Aslroupyla

TO KOTITIKG TOU poursp umopsi va umep-

Ospuavlsei, apaipéoTe TO XPNOIUOTTOI-

wvrag ydvria. Auré Oa pgiwoel  Emi-
ong Tov kKivdéuvo TpauuaricpgoU amo TO KOQPTEPO
dkpo Tou §apTHUAToG.

* AgaipéaTe 10 Unxaviko epyalgio amd tnv mAdka Ba-
ong 6 6mwg TEPIypAPETal TTAPATTAVW.

» [larnore 10 KAsidwpa Tou Géova 7 kai apou Lefai-
wOeite om o aéovag 19 eivar kKAEIOwEVOS, KpartnoTe
10 KAgidwua Tou déova 7 oe pia meouévn Béan (BA.
2x. 2.1).

» XaAapwaore 1o maiuadi 8 xpnoiUoTToIwVTas T0 KAEI-
0i 17 (BA. 2x. 2.2).

» EykaraoTtnote / aviikataoTHOTE TO LEPOS TNG PPE-
Jag (n Tov unxavioué cuoeiéns 18 n 24 av xpeialerai).
Ouunbeite Tw¢ n paBdog Tou pépous NS ppélas Ba
TTPETTEN va UTTEl OTOV unxavioud ouoiéng 18 r 24 rou-
Adxiarov kara 20 mm (BA. 2x. 2.2). H diduetpog g
paBdou orto Pépog NG epélag Ba mpémel va avraro-
KpiveTal oTnV EOWTEPIKN OIGUETPO TOU lnxaviouou ou-
opiéng 18 n 24.

. Z(pi{re 10 TagiuAsG! 8 XPNOILOTIOIVTAS TO TTEPIOTPO-
QIKO KAeldi 17. Z'npslwan TOTé UNV OQiyyere 10
naflpadl 8 xwpic To pépog NG PpEfag Tou - auro
utropei va rrpoxaAsasl ®Bopd orov unyavioué ou-
opiéng 18 nj 24.

* A@oU oAokAnpwaerte 6AeS TIS Epyacies, ameAsuBepw-
oTe T0 KAgidwua déova 7.
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ZuvappoAoynon / an'oouvappvoynan ToUu ava-
kAaoripa okovng (BA. Zx. 3)

» Eykaraorrjore tov avaKAaorﬁpa 16 omwg @aiverai
arnv eikova 3.1.

» 2TEpEWOTE TOV avakAaothipa 16 Tomoberwvrag Tov
odnyo 9 Baon 12 (BA. 2x. 3.2)

* Or1 gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovrar ue tnv
avrioTpogn ocipd.

Eykaraoraon / mpooapuoyn / aroouvapuoAdynon
TOU 08nYyouU ue KUAIVEpo (BA. Zx. 4-5)

O 00nyo6¢ 9 xpnaIUOTTOIETal VI TO TPOXIOLA TWV GKPWYV,
LIE KOTTTES TPOXIOUATOS TTOU OV OTnpilovral OTIS GKPES.

» Eykaraoriore tov 0dnyé 9 ornv mAdka Bdong 6 kai
ouo@iére Tov pe 10 o€t Bidag 15 (BA. 2x. 4).
* Mropeite va mpPooapuUOCETE Wia KABetn Béan Tou
odnyou 9 avdAoya ue Tov KOTITN TPOXIOUQTOS TTOU XPN-
OIUOTTOIEITAI KAl LUE TO TTAXOS TOU KOUUATIOU TTPOG ETTE-
éepyaaia (BA. Zx. 5.1):

* XxaAapwore 1o oert Bidag 15;

o uerakivioTe ) Bida 9 mavw N KaTw;

» ogiére 10 o<t Bidag 15.
* Mmopeite va mpooapudoere pia kGBern Béon Tou
odnyou 9 warg va opioeTe TO TTAXOG TNS apaipeons uAi-
KoU (BA. 2x. 5.2):

. )(a/\apwore N Bida orepéwang 20;

o perakiviore 1 BAacn KuAivopou 22 yia va pubuioe-

TE TO TTAXOG TNS APaipETNS UAIKOU (arréoraon "a"

* ogiéte  Bida arepéwong 20.
* Or epyaaies amoouvapuoAdynong yivovrar e v
avrioTpoyn oeIpa.

Eykaraoraon / mpooapuoyn / arroouvapuoAdynon
ToU MapdAAnAou odnyou (BA. Zx. 6-7)

O mapdAAniog 00nyo6¢ 13 emTPETTE TNV KOTIT) KATd ln-
KOG TG EUBEIAS YPapUNg NS TAEUPIKNG EMIYAVEIAS TOU
Tepayiou emeéepyaaniag.

» Eykaraoriore n Bdon 12 ormv mAdka Bdaong 6 kai
acpaliore T pe ™ Bida tépuarog 15 (BA. 2x. 6.1).
* 2uvapuoAoynore Tov mapdAAnAo odnyo 13 omwg
@aiveral aTo oxnua 6.2.
» Mrropeite va TpooapuéoETe TN PETATOTION QTG TO
dkpo ToU epyaAciou:
* XaAapware 10 TAEUPIKO TTagiuadi 14 (BA. 2x. 7.1);
* perakivioTe Tov mapaAAnAo odnyo 13 yia va pub-
,ngoere 2m LETATOTTION Q1T TO GKPO TOU £pyaAsiou (BA.

. c(p/g‘re 10 TAUPIKG TTaéIuad! 14 (BA. 2x. 7.1).
» Or1 gpyaoieg amoouvapuoAdynong yivovrar ue tnv
avrioTpogn ocipd.

‘Evapén Asitoupyiag twv
NAEKTPIKWYV pyaAgiwv

XpnoIUOTTOIEITE TTAVTOTE T CWOTH TAON TPOPOSOTIAS: N
Ta0N Tp0POO00IAS TTPETTEI VA TUUQWVEI LIE TV TACTN TTOU
avaypderal aTnV mMVaKida Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

Evepyomoinon / amevepyomoinon rou
NAEKTPIKOU epyaleiou

Evepyormoinon:

Oéare To0 diakorrrn 2 otn Béon "ON".
Armevepyomoinon:

Oéare 10 diakorrmn 2 otn Béon "OFF".

2UOTAOEIS yIA TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyalsiou

KaBopioudég rou BdBoug komrrg (BA. Zx. 8)

A\

. Torroesrﬁare TO NAEKTPIKO EpyaAgio o€ uia ouaAn opi-
Jovria emaveia.
* [lepioTpéyre TV KUKAIKN AaBn 4 yia va UETAKIVATETE
TO OWWA TOU Unxavikou epyaAgiou (BA. 2x. 8.1).
o XaunAwaorte 10 owua ToU NAEKTPIKOU spvaAelou éral
waTe 10 dKpo Tou Géova Tou GPOUOAOYNTN va UTTOPET
va ayyiéel TNV eMIQAveIa Tou avTiKeuEVouU pyaaiag (BA.
5)'(' 8.2). Q¢ amoréAsoua, éxete KAEIOWOEI TN "UNOEVIKA
Ean”.
» [lepioTpéwre TNV KUKAIKN AaBn) 4 TTpog Tnv KateuBuv-
an 1mou @aiverar TNV gikova 8.2 (To owua Tou unxavi-
KOU epyaleiou Ba xaunAwaoeli) yia va pubuiote 10 fa6og
Tpoxiouarog. XpnoiuomoinoTe v KAjuaka 3 érav opi-
{ere 10 Bd6OS TPOYIOUATOCS.

H pubuion Tou BdBoug komng umopei va
mpayuaromoinOsi pévo orav 1o NAEKTPIKO
gpyaAsio gival amrevepyormoinuévo.

Kareubuvon komrnig
‘ ->

levikég ouardoeig Asitoupyiag (BA. Zx. 9-10)

H korrr) O6a mpémer mavra va dieédyerar avri-
Beta pe TNV KATEUOUVAN TTEPITTPOPNS TOU KO-
TITIKOU TOU poUTEP. AIQQOPETIKA, TO NAEKTPI-
K6 epyaigio Ba utrokeital o€ Kpadaououg,
TTOU UTTOPEI va 08nNynoouV aTnVv amwAgia Tou
EAEyxOU TOU gpyaAgiou.

* SNUEIWOTE KAl OTEPEWOTE TO ETTEEEPYATUEVO QVTIKEI-
HEVO Epyaoiag.

* Pubuiore 10 amairoupevo Ba6og TpoxioaToS, OTWS
TTepIyPAQpETal TAPATTavW.

+ Orav Xpnoiuoroieite Tov 0dnyo6 9 1 Tov mapdAinio
00nyo 13, TPocapUGOTE TOUS OTTWS TTEQIYPAQETal TTa-
pamavw.

» EvepyorrolioTe 10 NAEKTPIKO epyaAgio.

» TpoxioTe g OLOIOUOPPN PO KPATWVTAS TO UNXAVIKO
EpyaAEio oQIKTG kai akoAoubwvTag TiS CUOTATEIS ava-
POpPIKG TTPOS TV KatelBuvon tou tpoyiouarog. Mnv
médere utTEPPBOAIKG - xpeiGdeTal Aiyog xpovog yia va
oAokAnpw@ei n diadikaoia. H utrepBoAikn Sovaun dev
6a emraxiver 1 diadikaoia epyaciag, aAAda Ba urrep-
(POPTWOEl TO UNXaviké epyaAeio.

* ATTEVEPYOTTOINTTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio.

0d6nyo¢ ue kUAIvopo (BA. Zx. 9)

O 0dnydés 9 xpnoiuorroigital yia 10 TPOXIOUA TwV
dKpwv, LE KOTITEG Tpoxiouarog tmou &ev artnpilovrai
OTIC AKPES. ETITPETTETAI TO TPOXIOUA OTNV KUPTH ETTIQA-
veia (BA. 2x. 9.2).

» Pubuiore Tov 00ny6 9 kai mpooapudoTe TN 6éon Tou
OTTWG TTEPIYPAPETAl TTAPATTAVW.

» Tpoxiote mefovrag Tov KUAIVOPO 23 oTnv TTAEUPIKA
EMQaveia Tou epyaieiou (BA. 2x. 9.2).

Xprjon rou mapaAAnAou odnyou (BA. Zx. 10)
O mapdAAnAog 0dnyog 13 emiTpéTel TNV KOTTH KATA Un-

KOG TNG eUBEIQg ypauung TNS MAEUPIKAS EMIPAveIQS TOU
Tepayiou emeéepyaaiag.
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» Pubuiore Tnv améoTracn amé 10 AKPO TOoU TELayiou
epyaaiag pubuifovrag Tov mapdAAnio odnyd 13, dmwg
TEPIYPAPETAl TTAPATTAVW.

» [lpayuarormoinote n Asiroupyia @pelapiouarog Tmié-
Jovrag tov mapdAAnAo odnyo 13 otnv mAEUpIKN ETTIPA-
vela Tou Tepayiou epyaciag (BA. 2x. 10.2).

Zuvrnpnaorn Tou NAEKTPIKOU epyalsiou /
TTPOANTITIKA NETPA

Tpiv ekTEAéOETE EPYyATieS OTO NAEKTPIKO gpyaAsio
TTPETTEI VA TO ATTOCUVOEDETE ATTO TO PEUNA.

Ka@apiouég Tou nAekTpikou spyaligiou

Mia arrapaitntn mpoUTé6eon yia TN LAKPOoXPovIia Xpn-
on Tou gpyaleiou eivai va diarnpeirar kabapd. Puodre
TAKTIKA TTETTIECUEVO QéPQ OTIC OXIOUES agpiouoU 1 Tou
NAEKTPIKOU epyaleiou.

E§umrnpérnon perd tnv mwAnon Kai mapoxi umn-
pPECIWV

H &umnpérnon pag perd tmv mwAnon amavia oTic
EPWTNOEIS OAS OXETIKA [IE TN OUVTAPNON Kail TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOS 0a¢, KaBw¢ Kail [IE avTaAAQKTIKA.
lMAnpogopies oxeTIKG ue Ta Kévipa eEuttnpétnong, dia-
ypduuara Kai TANpoQopies aviaAAQKTIKWV OXETIKA UE

Ta QVTaAAGKTIKG UTTOPEITE ETTIONS va BpeiTe aTNV I0TO0E-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragpopd Twv
NAEKTPIKWV EpyaAgiwv

* Karnyopnuartikd va unv 1méCEl Kauia unxavikn €i-
dpacn €171 TNG OCUOKEUQOIAS KATd TN UETAPOPA.

o Karda tnv ekpoptrwan / opTwan OtV EMITPETETAI VA
XPNOIUOTTOINOETE OTTOIOONTTOTE €IOOC TEXVOAOYIQS TTOU
Aeiroupyei ue Baon v apxn s oUoPIENS CUOKEUA-
aiag.

lpooracia Tou
mepiBdAAovrog

AvakUkAwon g mpwrng UAng avri ng
KaraoTpoPns Tng.

To nAektpoepyalegio, o mPocBeTo¢ €€OTTAI-
. OuOS TOU Kal N CUCKEUAaia Tou UTTayovrTal oTn
Sd1adikaoia TNG OIKOAOYIKANG QaVAKUKAWONG.
IMpog¢ 6peAog NG emiAeyuévng emavakukAopopiag Twv
amooUpOEwWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV avTaAAaKTI-
KWV avaypagovral avrioToixa.
O1 mapdv odnyies Xpnong éxouv ekTumwoOei o€ xaprti
AVAKUKAWUEVO Xwpic epapuoyn xAwpiou.

O KATaOKEUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
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TexHuYecKue xapakmepucmuKu 3/1eKmpPoUHCMpyMeHma

KpomouHbil chpesep KF06-30
127 B ~ r 748694
Kod anekmpouHcmpymeHma 5230 B .gg;gg ,.u”]] 7 42223
HomuHnanbHasi MOuwHOCMb [Bm] 650
Bbixo0Hasi MOuyHOCMb [Bm] 330
Cunia moka npu HanpsixeHuu ;gg g f:} 5?5
Yucno o6opomoe xosiocmozo xoda [MuH] 34000
BHympeHHull @ yaH208020 3axuma [dr0 ﬁ[:::.ﬂ 1/4 6 // 5‘31 6"
Bbicoma xo0a ¢hpe3epHo20 6r10Ka [0r0 JL’Z} 1_‘2;3 /(; 6"
[k2] 1,25
Bec [pyHmbI] 2.76
Knacc 6ezonacHocmu @ /m
3sykoeoe daeneHue [0B(A)] —
AKycmu4eckasi MOUyHOCMb [0B(A)] —
Bub6pauyusi [m/c?] —

UHgopmayus o
wyme

Hocumsb npucnocob6neHue 0ns 3auyumsl
opaaHOo8 cJlyxa Mpu ypoeHe 38YKOB020
OaeneHus cebiwe 85 Ob(A).

A\

ce

Mbi 3asi8r155em 100 Hawy eOUHOIUYHYH OMBemcmeeH-
HOCMb, YMO ornucaHHbIl 8 paddesne "TexHu4Yeckue xa-
pakmepucmuKku 31eKmpouHcmpymeHma"” npoodykm
omeeyaem 8ceM CO0Mm8emcmeyWUM MOMOXEHUSM
Jupekmue 2006/42/EC, eknro4asi ux U3MEHEHUs, a
marke criedyrouwum Hopmam:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Coomeemcmeusi
mpe6yemMbIM HOpMam

MeHedxep no Wu Cunzhen

cepmucpukayuu

Wil

- Onsl 3aNeKmMpOUHCMPYMEHMO8 C  HarpsiKeHu-
em 230 B.

*

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapus, 30.01.2020

O6wue npaesuna
mexHuku 6e3onacHocmu

NPEAQYNPEXOEHUE - Ymobbl cHUusumb
PUCK roJly4eHuUsi mpasm, rnosib3oeamesib
do/KkeH O03HaKoMumbCsi C pPyKoeoo-
cmeom o 3kcrtyamayuu!

NMPEQYNPEXOEHWUE! BHumamesnbHO u3-
y4yume ece npedynpexoeHusi 0 MexHuKe
6e3onacHoCcMuU U UHCMPYKYUU, MOSICHU-
mesibHble PUCYHKU U crieyughukayuu,
nocmasensieMble eMecme ¢ 3/IeKMPOUHCMPYMEH-
mom. HecobrirodeHue npedynpexoeHull U UHCMPYK-
yuli Moxxem rpueecmu K rMopaXeHuto areKmpuyecKum
MOKOM, 80320paHUIo U / Unu cepbe3Hol mpasme.
CoxpaHume ece npedynpexoeHusi U UHCMpyKyuu
0ons danbHeliwe20 UCMO/Ib308aHUSsI.
TepmuH "anekmpouHcmpymeHm", ucnonb3yembll 8
mekcme npedyrnpexoeHul, OMHOCUMCSI K 3/1eKmpo-
UHCMpyMeHmy ¢ rnumaHuem om 3nekmpocemu (npo-
800HOU) USU 3MIEKMPOUHCMPYMEHMY C UMaHueM om
akkymyrmnsimopa (becripogodHoU).

BesonacHocmb paboye2o mecma

» Pabo4ee Mecmo Q0/mKHO 6bIMb YUCMbLIM U XO-
powo oceeweHHbIM. B 3axniamieHHbIX Uriu MeMHbIX
mecmax 8epOosimHbl HecHacmHble criydau.

* He ucnonb3yime 35eKmpouHcmpymeHmbl 60
83pbI8oONacHbIX cpedax, Hanpumep, e npucym-
cmeuu J1e2Ko8OoCMIaMeHsIIoWUXCs udkocmed,
2a308 usnu nbiu. SreKmpouHcmpymMeHmabl co30aom
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UCKpbl, KOmopble Mo2ym cmamb npudyuHol eocria-
MeHeHUS MbIuU Unu rnapos.

* Bo epemsi pabombl 351IeKMPOUHCMPYMEeHmMa He
donyckalime npucymcmeusi demel u dpyaux jauy.
OmeneyeHue 8HUMaHUsSI MOXem fpusecmu K nomepe
KOHMPOJIS.

PekomeHdOayuu no 3nekmpo6e3onaCHocmu

* Bunku anekmpouHcmpymMeHma GOJKHbI coom-
eemcmeoeamb po3emke. Hukoz0a He eHocume
u3sMeHeHuUs1 8 KOHCMpykKyuto eusiku. He ucnonsb-
3ylime adanmepbl C 3a3eMJIeHHbIMU 3J1EKMPOUH-
cmpyMmeHmamu. Buriku opuauHanbHoU KOHCMpyKyuu
u coomeemcmeyowue PO3EMKU YMeHbLWAam pPucK
r1opaeHus1 3MeKMpPUYECKUM ITMIOKOM.

* UN36ezalime koHmMakma c 3a3eMJIeHHbIMU [0~
8epxXHOCMAMU, MakuMu KaKk mpy6bl, paduamopal,
naumel U Xos100usIbHUKU. Omo roebiwaem puck rno-
PaKeHUs 31eKMPUYECKUM MOKOM.

* He nodeepzaiime 3nekmpouHCMpyMeHm 803-
delicmeuro 0ox0ds unu enazu. [lonadaHue 600bI
8HYMPb 31EKMPOUHCMPYMEHMa Moebiliaem PUckK rno-
PaXeHUs 31EKMPUYECKUM MOKOM.

* He ucnonb3yiime mokoeedywuli kabenb 8 uye-
J151X, OJIsi KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4yeH. Hukoz0a
He ucnonb3ylime Kabenb Orisi MepeHOCKU 3J1eK-
mpouHcmpyMeHma, nodmsi2aueaHusi 3J1IeKMPOUH-
cmpymeHma k cebe, unu Onsl 8bIKJIFOYEHUS 3J1eK-
MmpouHCMpyMeHma pbIBKOM 3a mokoeedyuyuli
kabenb. Obepeeaalime mokoeedywuli kabenb om
HazpeeaHusi, He¢hbmernpooyKmoe, oCmpbiX KPOMOK
unu dsuxyujuxcss yacmel 3/71€KMPOUHCMPYMeH-
ma. [Nospex0eHHbIl unu criymaHHbIU mokoseoyuuti
kabesnb ysenuyueaem 0OMacHOCMb MOPAXEHUs 31eK-
MpUYECKUM MOKOM.

» [Mpu pabomax Ha omkpbImom 803dyxe, UCIMOJIb-
3yltime yOnuHumenbHble kabenu, npedHa3HayeH-
Hble Osis1 HapyXHbIX pabom, 3mo cHuU3um onac-
HOCMb MOpPa)eHuUsl 3/1eKMpPU4eCKUM MOKOM.

* Ecnu Henb3si uzbexxame pabombl 371€KMPOUH-
cmpyMeHma Ha y4acmke ¢ noebiWeHHOU 8J1aXHOo-
cmbio, ucronb3ylime ycmpolcmeo 3aujumHo20
omkurodeHust (Y30). Vicnonb3osarHue Y30 cHuxaem
puUCK nopaxeHusi anekmpuyeckum mokom. [NPUME-
YAHUE! TepmuH "Y30 (RCD)"moxem 6bimb 3aMeHeH
mepMUHOM "ycmpoulcmeo 3auumHO20 OMKITIOYEHUS
(GFCI)" unu "asmomamu4eckul ebiKIo4amesns C
yHKyuel 3auumsl om moka ymedku (ELCB)".

» lMpedynpexdeHue! Hukoeda He npukacalmech
K OMKPbIMbIM Memariu4ecKuM Mo8epxXHOCMsM pe-
Oykmopa, 3awumHo20 Koxyxa u m.0., maK Kak Ha
Memarnnu4yeckue rnosepxHocmu 8o30elicmayrom 3rek-
MmpoMazHUMHbIE 80JIHbI U KacaHue K HUM Moxem rpu-
8ecmu K mpasme uru Hec4acmHyoMy Criyyaro.

PexomeHdauuu rno nuyHoli 6esonacHocmu

* Byobme 68umesnibHbIMU, criedume 3a meM, 4mo
ebl Oenaeme, u npu pa6ome c 371eKMPOUHCMPY-
MeHmoMm pykoeodcmeylimecb 30paebiM CMbIC-
oM. He ucnonb3ylime 37eKmMpouHcmpymeHm,
ecsiu ebl ycmanu unu Haxodumech nod eosdel-
cmeueM HapKomuyYyeckux cpedcme, aIko20J1si unu
nekapcme. OcrnabneHue eHumaHusi npu pabome c¢
37IEKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K ce-
pbe3HOU mpasme.

* Ucnonbsyiime cpedcmea uHOueudyanbHOU
3awumsi. Bcezda Hadeealime 3awjumHblie OYKU.

Cpedcmea uHOusudyarnbHOU 3auwumel, Mmakue Kak
nblnesawjumH{asl Macka, HEecKonb3swas 3auumHasi
0bysb, Kacka unu cpedcmea 3aujumbl 0p2aHo8 Crly-
Xa, Komopble UCMOMbL3YIMCs 8 COOMeemcmayrowux
yCrI08USIX, YMEHbWaKm 8epOosimHOCMb [10/1y4YeHUsI
mpasm.

* He donyckalime HenpedHamepeHHO20 3anycka
anekmpouHcmpymeHma. [leped nodknoYeHuUeM
K UCMOYHUKY numaHusi u / usu akKyMmyJsissmopy,
MOOHsIMUEM Uuslu MepeHoOCcoOM 3J1eKIMPOUHCMPY-
mMeHma y6edumecb, Ymo eksiroyamesib / 8bIKIIIo-
Yyamesib Haxolumcsi 8 8bIK/IIYEHHOM COCMmosi-
Huu. [lepemelwjeHue arekmpouHCmpymeHma, Koeda
rnaney, Haxodumcs Ha eksr4Yamerne / 8biKnYamerne,
Unu BKIKYEHUe NUMaHusi 311eKmMpPOUHCMPYMeHmMos
C BKITIOYEHHbIM B8KIIt04amesnieM / 8biK/o4amenemM Mo-
JKem cmamb MPUYUHOU HecYacmHoao Criydasi.

» [Meped eknro4eHueM, Heobxodumo ybpamb u3
epawjaroujuxcsi yacmel 351I€KMPOUHCMPyMeHma
ece dornosiHUmMenbHble KAKYU U npucrnocobre-
Hus. Koy, ocmasneHHbIl 80 epawjarowelics yacmu
371eKMPOUHCMpPyMeHma, Moxem 6bimb MPUYUHOU ce-
PbE3HbIX Mpasm.

* He npednpuHumalime 4pe3mMepHbIX ycunul.
Bcezda coxpaHsiime ycmouy4ueoe MoJsioXeHue u
pasHogecue. Omo 1038ossiem sy4wie KOHMpPOoupo-
8amb 3/1€KMPOUHCMPYMEHM 8 HEernped8uOEeHHbIX Cu-
myayusix.

* Hocume coomeemcmeyrowyto odexdy. He Ha-
Odesalime ce0600HyI0 00eXO0y uslU YKpaweHUus.
Hepxxume eonochkl, 00exdy u nepyamku edasu om
dewxyuyuxcs demanet. Ceobo0Has odex0da, yKkpa-
weHusi unu OnuHHbIe 80/10CLI Mo2ym bbimb 3axsaqe-
Hbl MOOBUXHBIMU HYaCmAMU 371EKMPOUHCMpPYMeHma,
4Ymo cmaHem npUYUHOU Cepbe3HbIX MPasM.

* Ecnu e KOHCmpyKyuu 351eKmpouHcCMpyMeHma
npedycMompeHa 603MOXHOCMbL Osisi  MOOKIItO-
4YeHusi nbisieynasnuearouwux U nbi1ec6opHbIX
ycmpolicme, y6edumech, YmMo OHU MOOKITHOYEHbI
U npaesusibHO ucnosb3yrmcs. Vicnonb3oeaHue ma-
KUx ycmpolicme yMeHbwaem oracHocmu, cesi3aHHbIe
C HaKornieHuUeM rbiu.

* Bcezada 6y0bme ocmopoXHbl, He uzHopupylime
npuHyunbl 6e3onacHoli pabombl C 3J71IEKMPOUH-
CMPYyMEHMoOM Uu3-3a 3HaHUl U onbima, Nnosly4eH-
HbIX ecriedcmeue 4Yacmoz20 [0oJIb308aHUE 3JIEK-
mpouHcmpymMeHmom. HeocmopoxHoe Odelicmeaue
Moxem He3amMeOnumesibHO MpueecmuU K Cepbe3HbIM
mpasmam.

» [MpedynpexdeHue! Bo spemsi pabombi arnekmpo-
UHCMpPYyMeHmMbl Mo2ym co3dasamb 3rieKmpomazHum-
Hoe none. [lpu onpedeneHHbIx obcmosimernibcmeax
makoe rorne Moxem co30asamb MOMeXU aKmueHbIM
unu naccusHbIM MeOUUUHCKUM umMnnaHmamam. Ymo-
Obl CHU3UMb PUCK Cepbe3HoU unu cMepmeribHoU
mpasmbi, neped Ucronb308aHUeM 371EKMPOUHCMPY-
mMeHma pekomeHAyeMm rdsM ¢ MeOUUUHCKUMU UM-
rnmaHmMamamu MpPOKOHCYTbMUpPO8ambCs C 8paqoM U
uzzomosumesieM MeOQUUUHCKO20 UMriaHmama.

Ucnonb3oeaHue u o6cnyxueaHue 3/1€KMPOUH-
cmpymeHnma

e JIloOu ¢ HedocmamoyHbIMU CUXOghU3UYECKUMU
unu yMCcmeeHHbIMU crocobHocmsimu u demu He Mo-
2ym ynpaesnsimb 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM, eCcriu Ye-
7108€K, 0meemcmeeHHbIll 3a ux 6esornacHocmb, He
KOHMpOuUpyem ux unu He UuHcmpykmupyem o6 uc-
10/1b308aHUU 31EKMPOUHCMpPYMEeHmMa.
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* He nepezpyxatime asiekmpouHcmpymeHm. Uc-
nonb3yume 37IEKMPOUHCMPYMEHM, KOMOPbIU
coomeemcmeyem eawel Uesu [PUMEHEHUs.
Coomeemcmeyrowuli 3nekmpouHcmpymeHm bydem
pabomams nydwe u 6e3onacHee ¢ mol npou3godu-
menbHoCmbio, 0519 Komopol OH bbbl cripoekmupo-
8aH.

* He pabomailime anekmpouHcmpymMeHmMom ¢ He-
ucrnpasHbIM 8K/o4amesnieM / 8blK/roYamersnem.
SnekmpouHcmpyMeHm, 8KYeHUe / 8bIKITIYEHUE
KOmopo2o, He MOoxem KOHMpOIUposamscsi npeo-
cmaernsem onacHocmb U O0/mKeH bbimb HeMeOeHHO
0MpeMoHMUpPOB8aH.

» [leped ebinonHeHUeM Kakux-u6o Hacmpoek,
cMeHoU npuHadnexHocmeul unnu XpaHeHUeM 3J1eK-
MpPOUHCMPYMeHmMo8 - omcoeduHuUme 8usiky om
ucCmoYHUKa numaxusi u / unu akkymynsmop om
aseKmpouHcmpymeHma. 9Omu Mepbl 6e3onacHo-
CMU CHUXarom pucK criy4aliHo20 3arlycka 311eKmpo-
UHCMpyMeHma.

* XpaHume Heucrnosib3yeMmble 3/1eKMPOUHCMPY-
MeHmbI 8 HedocmyrnHoMm O demell Mecme U He
paspewatime nuyam, KOmopbie He 03HaKOMUJIUCh
C 3/IEKMPOUHCMPYMEHMOM UJSTU 3MUMU UHCMPYK-
yusiMu, ucrnosib308ame  3JIEKMPOUHCMPYMEHM.
SnekmpouHcmpymeHmbl onacHbl 8 pykax Hernodeo-
moerneHHbIX nons3oeamened.

* Cnedume 3a COCMOSIHUEM 3JIEKMPOUHCMPY-
meHma. [Ipoeepsilime oceeoe 6ueHue u Haodex-
HOCMb CcoeOuHeHuUs1 nodewxHbIX Oemanel, a
markoke n1tobble HeucrpasHOCMU, KOMmMopbkle Mo2ym
ebleecmu 3/1eKMPoUHCcCmMpyMeHm u3 cmposi. He-
ucnpaeHbIl 371eKmpouHcmpymMeHm Heobxodumo
ompeMoHmupoeams neped UCMO/Ib308aHUEM.
MHoaue HecyacmHble crlydyau 803HUKaom U3-3a Mo-
X020 COCMOSIHUS 3/1EKMPOUHCMPYMEeHma.

* Pexxywue uHcmpymeHmbl O0JHKHbI cOOepxKamb-
cs1 8 yucmome u 6bIMb XOPOWO 3aMOYEHHbIMU.
lNpasunbHO ycmaHOBMeHHbIe Pexyuue UHCMPYMeH-
Mbl € OCMPLIMU PEXYUWUMU KPOMKaMU yMeHbWarom
803MOXHOCMb 3aK/IUHUBaHUsT U obrieayarom yrpaerne-
HUe 311eKMPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonb3lyiime anekmpouHcmpymMeHm, rnpuHao-
JNIeXXHocmu, Hacadku u m.n. 8 coomeemcmeuu ¢
UHCMPYKYUsIMU, MPUHUMasi 80 8HUMaHue YycJio-
eusi pabomsl u ebinonHseMble pabomsl. Vicrions-
308aHUe aneKmpouHcmpymeHma Ons onepayud, ons
KOMOpbIX OH He npedHa3HayeH, Moxem npusecmu K
ornacHol cumyayuu.

» [Moddepxuealime pykossmKku U [oe8epxHocmu
3axeama cyxumu, YucmbiMU U c80600HbLIMU OM
macna u cmasku. CKob3Kue PyKOSImKU U 108epx-
Hocmu 3axeama npensmcemeyom 6e3onacHomy 06-
pawWEeHUI0 C 3M1EKMPOUHCMPYMEHMOM U YripasieHuto
UM 8 HeOXuOaHHbIX cumyauusix.

* Obpamume sHumMaHue, Yymo npu pabome C aneK-
MpOUHCMPYMEeHMoM Heobxodumo rpasusibHo Oep-
Xamb 8cCrioMo2amesibHylo PyKOSIMKY, 8bINoIHeHUe
amozo mpebosaHusi obrieeyaem yrnpasneHue 3reK-
mpouHcmpymeHmom. Takum o6pa3omM, npasusibHoe
yoepxaHue 311eKmpouHCmMpyMeHma Moxem CHU3UMb
PUCK HecYacmHbIX C/lyyaes unu mpasm.

TexHu4yeckoe o6cny)KueaHue

» ObcnyxueaHue Bawezo 3nekmpouHcmpymeH-
ma OOJ/KHO npou3eo0UMbLCSl KeanuguyuposaH-
HbIMU crieyuajucmamu C UCMOJIb308aHUEM pe-
KOMeHOO08aHHbIX 3anacHbIx 4Yacmel. O9mo daem

2apaHmuto, mo2o ymo besonacHocme Bawezo anek-
mpouHcmpymeHma 6ydem coxpaHeHa.
» Cobnodalime uHcmpyKyuu rno cMaske, a makxe pe-
KoMeHOayuu rno 3aMeHe akceccyapos.

Ocobhble yka3aHusi
no mexHuke 6e3onacHocmu

* [eped Hawanom pabombi yb6edumecb, 4YmMo
3/IeKMPOUHCMPYMeHm ycmaHoesieH Ha obpaba-
mbleaeMylo MogepxHoCcmb Haodnexauwjum obpa-
30M; npu pabome Kpernko ydepixuealime 3J1eKmpo-
uHcmpymeHm obeumu pykamu. Wcnonb3yume
¢pe3sy coomeemcmeyrouje2o pasmepa. [lpu uc-
ronb308aHUU U 3aMeHe ¢hpe3bl 8KITroYamers / 8bIKIIH-
yamerib 371eKMPOUHCMPYMeHma OomKeH Haxo0umbCcsl
8 ronoxeHuu "ebiknodeHo". s obecrniedeHusi 6e30-
rnacHocmu orniepamopa 3/1eKmpouHcmpyMeHma u uu,
Haxodsaujuxcs psdoM, 80 epeMs ycmaHOeKU uniu 3a-
MeHbl hpe3sbl userekume wmercesb mokosedyu,eco
kabers u3 cemeeoll Po3emKu.

* lpu ucnonb3oeaHuu 351I€KMPOUHCMPYMeEHMa
obpasyemcsi MHO20 Nbinu. Vicrionb3ylme nbine3a-
WUMHYI0 MacKy u 3awumHble o4ku. Ecnu y eac OnuH-
Hble 80710CbI - HA0eHbMme 3auumHbil 201108HOU y6op.
Bo epemsi pabombl 3anpeuw,aemcsi Hocumb €80600-
HYt0 00ex0y.

* Wcnonb3oeaHue anekmMpouHcmpymeHma ¢ rno-
epexx0eHHbIM mokoeedyu,uM kabenem unu 3nek-
MpPOUHCMpyMeHma uMeru,e2o0 HeucrnpasHocmu
3anpeujeHo. He kacalimecb rnospex9o0eHHO20 MOoKO-
sedyweeo kaberisi, 8 crlydyae ecriu OH bbir No8pexoeH
11e38USIMU 371EKMPOUHCMPYMEHMa - HEMEOSIEHHO U3-
eflekume wmercesb U3 cemeeol po3emku, U obpa-
mumecb 8 CcrieyuarnbHyt0 CEep8UCHYI0 MacmepcKyio.
Bo 8pems akcrilyamauyuu 3reKmpouHcmpyMeHma
ybedumecb, Yymo mokosedywuli kabenb Haxooumcsi
3a Koprycom Ha 60r1buwomM paccmosiHuu om epaujaro-
weticsi ghpesbl.

* He ucnonb3ylime 3nekmpouHcmpymeHm o
epeMsi ebinadeHusi ocadkoe (0ox0si, cHeea) unu
80 esiaxkHol cpede. [Jns npedomepaujeHusi 80320-
paHusi unu ropaxeHusi 3MeKMpU4YeCKUM MOKOM He
npukacatmeck K mokogedyuiemy Kaberso.

* [Meped mem, Kak CHSMb 371EKMPOUHCMPYMEHM
c obpabambigaeMol 3a20MOBKU, 8bIKJI0HUMe Mu-
maHue. [Joxxdumecb nosiHol ocmaHo8KuU ¢pe3bi u
moJsibko moada ybupalime 371IeKMpPoOUHCMpPyMeHm.
* He npukacaumecb K epawarowumcsi 4yacmsm
anekmpouHcmpymeHma. He ekmoyatime arnekmpo-
UHCMpPYyMeHm, ecriu ¢hpe3a Kacaemcs 3a20mosKU.

* [locne 3asepweHusi pabomsbi cHa4ana ycmaHo-
sume eKJIto4amerib / 8bIKI04amesib 8 MoJsloxeHue
"@bIKJIIOYEHO", 3ameM eepHUMe KopIiyc 3/1eKmpo-
UHCMPYMeHMa 8 UCXOOHOE 0JI0XKeHUe.

ﬂpaeuna mexHuku 6e3onacHocmu npu
JKCr1yamayuu 3J71IeKmpouHcmpymMeHma

IMeped Hayanom pa6omsbi

» [lpu obpabomke He yknadbigalime 3a20MO8KY Ha
MPOYHyt0 nosepxHocmb (6emoH, cmarnb, KaMeHb U
m.n.) - npu NpoxoxoeHuu ¢hpe3bl CK8O3b 3a20MOBKY
Bbi1 moxeme nospedums ¢hpesy, a makxe ympamumb
KOHMPOIIb Hal 311eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonb3ylime ¢ppesbl, donycmumoe 4ucrno 060-
pOMO8 KOMOpbIX Mpesbiluaem 4Yucio 060pomos

Pycckuti
96



wnuHOensi  anekmpouHcmpymeHma. Cobnodalime
pexkomeHOayuu npousgodumerneli Mo UCrob308aHUI0
pes. He npumeHsiime ¢ppesbl, He omeedaruux
mexHU4YeckuM mpebosaHUsIM, 8KIIHHEHHbLIM 8 daHHOe
pyko8oOcmeo.

* Ucnonb3ylime monbKo ocmpsble, He umelouwjue oe-
pekmos ¢ppe3sbl. [ToeHymble, 3amyrneHHble unnu ume-
roujue mpewuHbl ppesbl HeobxoOUMO 3aMeHUMb.

» [uamemp xeocmosuka ¢pe3sbl OOMMKEH MOYHO CO-
omeemcmeosamb 8HympeHHeMy Ouamempy yaHau
311eKMpPOUHCMpPYMeHmMa.

* Hukozda He ucnonb3yltime ¢hpesbi, ecrau duamemp
ee pexywel yacmu 6onbwe duamempa omeepcmusi
8 OriIopHoU rnaume.

» [lpexde yem npucmynums K obpabomke 3azomo-
80K, yOanume u3 Hux 28030u U Opyesue Memarnnu4e-
cKue 06beKkmsl.

» [leped Hayanom pabombi HEO6XOOUMO 8bISICHUMb
pacronoxeHue CKpbImoU 31eKmpornpoeooKu, 8000-
npoeodHbIX U 2a308bix mpyb6. [lpu nospexoeHuU
271eKmpornpPo8oOKU Usu ObIMo8biX KOMMYHUKayul 803-
MOXHbI msixernbie nocrnedcmeust Onsi KU3HU U 300po-
8b5 pabomaroujez0.

lMpu pabome

» [epxume pyku Ha 6e3ormacHoM paccmosiHuu om
spawarowieticsi ppesnl. [TomHume, uHozda rpu obpa-
b60mKe 3a20mMOo8KU KOHey, (hpe3bl 8bicmyrnaem 3a HUX-
HIOK Yacmb 3a20MOBKU U HUYEeM He 3aujullieH - rnpu-
KOCHOBEHUE K HeMy roefiedem msiKesbie mpasMbi.
Hukoeda He npukacalimeck pykamu K epawjarouelics
ppese.

* Hukoeda He HaduHalime obpabomky, rMoka ¢hpesa
He pa3o8bem OJ/IHY CKOPOCMb.

» [lodsodume ¢hpe3sy Kk 3a2o0moeKe MOsIbKO 80 BKITHO-
YEeHHOM COCMOSIHUU, 8 MPOMUBHOM CITy4ae 803MOXHO
3aKnuHUBaHuUe hpesbl 8 3a20Mo8Ke UNU 803HUKHOBE-
HUe omdayu u ympama KOHMPOJsi Ha0 371eKMPOUH-
CmpyMeHmom.

» [lpu obpabomke Menkux 3a20MOBOK, UCMO/b3YU-
me 3axumHble rpucrnocobneHus. Ecnu 3azomosku
HaCcmMO/bKO Maribl, YMO UX HEBO3MOXHO Ha0eXHO 3a-
ukcuposams - He obpabambigalime uXx.

* Kameeopuuyecku 3anpewaemcs yOansampb OnumKu
rpu BKITHYEHHOM Osu2amersie 311eKMPOUHCMPYMEH-
ma.

* 3anpewaemcs obpabambigamb 3a20mMOBKU CO-
Oepxaujue acbecm. Acbecm sensiemcsi KaHuepoze-
HOM.

* U3bezalime ocmaHosKu Ogu2amesnisi 311€KMPOUH-
cmpymeHma o0 Hazpy3Kodu.

* He Odonyckalime nepezpesa 3r1eKMpPOUHCMPYMEH-
ma npu OnumesnbHOM UCMOb308aHUU.

* He pabomalime 371eKMpPOUHCMPYMEHMOM 8blle
YPO8HSI 20/108bI.

lNocne okoH4YaHusi pabombi

* OnekmpouHcmpyMeHm MOXHO ybupamb ¢ pabo-
ye2o Mecma MOoJsbLKO 10C/e BbIKITIOYEHUST U MOHOU
ocmaHo8KU hpesbil.

» Kameeopuuyecku 3anpewaemcsi 3amednssmb epa-
weHue ¢hpesbl Mo UHepyuu, rnpu rnomMowu ghukcamo-
pa wrnuHoersi - 3mo ebigedem U3 CMPOsi 371EKMpPO-
UHCMpyMeHm u JluWwum eac rpasa Ha eapaHmuliHoe
obcnyxusaHue.

» [lpu pabome ¢hpesa cunbHO Hagpesaemcsi - He npu-
kacalimecb K Hell 00 ee OX/1axX0eHUs.

* [locne okoH4YaHusi pabom, y6opka Ha pabodyem me-
cme OomKHa npou3sodumbCsl nuyamu, UMEUUMU
8biuieriepeyucieHHble cpedcmea UuHOusudyarbHoU
3auumesl.

lMpedynpexdeHue: xumu4deckue eeuje-
cmea, codep)xaujuecs e nbiu, ebioessi-
rowuecs npu wiugoeaHuu, peske, nuse-
Huu, 3amay4ueaHuu, ceepsieHuu u pyaux
sudax pabom npu cmpoumesibcmee, MO2ym 8bl-
38amb OHKoOJl02UYecKue 3abosiegaHusi, 8POXOEH-
Hble deghekmbl y 6ydyuwux demell unu Hapywumb
penpodykmueHyro ¢yHKyuro. Heobxoduma oyucm-
Hasi ycmaHoska 0511 yoaneHusi ornpedesieHHbIX XUmu-
Yyeckux eewecms:
* [leped pemoHmom u 3ameHol Oemarnel 37eKmpo-
UHCmpymeHma HeobxoOuMo 8 repsyto o4epedb om-
KImo4ums e2o0 om cemu.
» [Ipo3spayHbili OUOKCUO KpeMHusi u Opyeue seuwje-
cmea 8 Kuprnuye u yemeHme CMmeH; aHmucenmuku
cemeticmea CCA & xumuyecku obpabomaHHol dpe-
secuHe. CmeneHb 8pedHO20 8030elicmeusi amux
geujecms 3asucum Om 4acmombl 8bIMONHEeHUs pa-
6om. Ecnu ebl xomume yMeHbWUMb KOHMakm ¢
3MUMU XUMUYECKUMU eeujecmeamu, pabomatlime &
8eHMuIIupyeMoM MoMeweHuU u ucromnb3ydme npu-
criocobreHusi ¢ cepmugukamamu beszonacHocmu
(Hanpumep, pecriupamop ¢ nbinesadepxusarouyum
unbmpom).

O6pamume 8HUMaHuUe Ha HarnpsKeHue 3J1eKmpo-
numanusi: rpu MoOKMYeHUU HarnpskeHue OOMKHO
€00M8emcmeoeams HarpsiXXeHUro, yKasaHHOMY 8 ma-
briuye mexHu4yecKkux 0aHHbIX 3MIEKMPOUHCMPYMeHma.
Ecnu HanpsixeHue ebiwe coomeemcmsyoue2o Ha-
MPsiXKeHUs, ¢ orepamopamMu Mo)em npousolimu He-
cyacmHbIl criydad, a anekmpouHcmpymeHm 6ydem
rnospexoeH. Takum obpa3om, ecru HanpsKeHue mnu-
maHus He nodmeepx0eHo, Hukoe0a He eKroyalime
271eKMPOUHCIMPYMEHM, He Mpoeepus 3Ha4yeHue Ha-
npsixxeHus. Ecnu HanpsxxeHue numaHusi HUxe mpeoy-
emoeo, dguzamersb bydem nospex0eH.

Cumeorbl, ucnosnb3yemble
8 UHCmpyKyuu

B pykosodcmee 1o aKcrnyamauyuu Ucrosnb3yromcs Hu-
JKernpueedeHHbIe CUMEBO/bI, 3aroMHUMe UX 3HadeHue.
lMpasunbHasi uHMeprnpemauyusi CuMeosiog roMoxem
ucronbL308amp  3MEKMPOUHCMPYMEHM MPABUIbHO U
6e3onacHo.

Cumeon 3HaveHue

Kpomo4HbIli ¢hpesep
Yuyacmku,  00603Ha4yeHHblEe
CepbIM Ugemom Msi2kasi Ha-
knadka (c u3sonuposaHHoU
108epPXHOCMBI0).
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Cumeon

KF...
Ser.No: | XX XXXXXXX|

3HavyeHue

Haknelika c cepuliHbIM HO-
mepom:

KF ... - MmoOerib;

XX - 0ama npouseodcmea;
XXXXXXX - cepuliHbil Ho-
mep.

©

O3HakoMbmecb €O 8cemu
yKasaHusiMu Mo MmexHuke
b6esonacHocmu U UHCMPYK-
uusamu.

Hocume 3auumHbie o4KUu.

Hocume 3awjumHele Hayw-
HUKU.

Hocume
Macky.

nblne3auwumHyro

Omeknroyalime  371eKMpPOUH-
cmpymMeHm om cemu rieped
nposedeHuUeM MOHMAaXHbIX
U peaynupogo4HbIx pabom.

HanpaeneHue dguxeHusl.

A XS

HanpasneHue epauweHus.

BabrnokuposaHo.

PasbrokuposaHo.

[eoliHasi uzonsayusi / knacc
3auwumel.

3Hak, ydocmosepsitoujud,
4ymo u3deriue coomeemcmey-
em OCHOBHbIM mpebosaHUsIM
Oupekmue EC u 2apMOHU3U-
posaHHbIM cmaHdapmam Es-
poneticko2o Coro3a.

BHumaHue. BaxHas uHgbop-
mayusi.

Hocume 3awumHbie nep-
Yamku.

HanpaeneHue ¢pe3eposa-
HUS.

Cumeon 3HaveHue

He ablbpacbiealime anek-
mpouHcmpyMeHm 8 6bimo-
sol mycop.

I

HasHna4yeHue asiekmpouHcmpymeHma
DWT

SAnekmpouHcmpymeHm npedHasHayeH O pese-
poeaHusi naszos u 06pabomku KPOMOK 3a20MOBOK U3
OpesecHbIX Mamepuarnos, nnacmuka u op.

AnemeHmbl ycmpolicmea
3/1eKmpPouUHcmpymMeHma

BeHmunssyuoHHbIe omeepcmusi
Brkrnroyamernb / 8bikrrodameris
Uikana

lMosopomHasi pykosimka
Qukcupyrowut 8UHM

OnopHas nnuma

dukcamop wnuHoensi

latika yaH208020 3axxuma

Ynop ¢ ponukom (8 cbope) *

10 BuHm *

11 Lladba *

12 [epxxamernb napasnnenbHO20 yropa
13 [lapannenbHbil yriop *

14 Bapawkoeas 2alika *

15 YcmaHoeo4HbIl suHm *

16 Ompaxamernb nbinu *

17 Poxkoebll Kitod *

18 LlaHzosbil 3axum (6 mm) *

19 LlinuHdens

20 Qukcupyrowuli suHmM Oepxxamerns poruka *
21 BuHmM nepemeuweHusi Oepxamerisi posuka *
22 [epxxamenb ponuka *

23 Ponuk *

24 [|aHeosbil 3axXuM (8 Mm) *

©©oONOOGRAWN=

*

* MMpuHadnexHocmu

lMepeyucneHHble, a makxe U306pa)l(eHHble npu-
HaonexHocmu, 4acmu4yHoO He 8x00sim & KOM-
njieKm rnocmaeku.

MoHmax u pe2ynupoeka 351eMeHmoe
3/1eKmpouHCcmpyMeHma

IMeped nposedeHuem ecex npoyedyp 3JIeKMpPOUH-
cmpymeHm o6s13amesibHO OMKJ/OYUMbL OM cemu.

He 3amsizueaiime criuwKom cusibHO Kpe-
nexHble 3sieMeHmbl, Ymobbl He rnospe-
oumsb ux pe3bby.

YcmaHoeka anekmpouHcmpymeHma Ha OMOpPHYHo
nnaumy (cm. puc. 1

* YOepxueasi nosopomHyto pykosimky 4, ocnabbme
¢ukcupyrowuti suHm 5 (cm. puc. 1.1).

* YcmaHosume 351ekmpouHCmpyMeHm Ha OropPHYH
nnumy 6 (cm. puc. 1.2). Mpu ycmaHoeke o6pamume
8HUMaHue, Ha mo, 4mobbl 3ybbsi 3y64amoao Ko-
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neca onopHoU naumsl 6 nonadanu 8 ebleMKU Ha
Kopryce 3J1IeKmpOUHCmMpyMeHma.

» YOepxusasi M0OBOPOMHYHO pyKoamKy 4, 3amsHume
ukcupyrowuti suHmM 5, He npunazalime Ype3mMepHo-
20 ycunusi Ymobbl He nospedump OropHyro naumy 6
(cm. puc. 1.3).

YcmaHoeka / 3ameHa npuHadnexHocmel (cMm.
puc. 2)

Mpu énumensHOM ucnonb3068aHuu ghpe-
3a MOXem Cu/bHO Ha2pembCsi - u3erie-
Kalime ee, Hadee nepyamku. IMo makxe
CHU3UM PUCK PaHEHUsI O PeXyu,ue Kpom-
Ku.

* CHumMume 31eKmpouHcCmpymMeHm ¢ OfOpHOU nnu-
mabl 6, Kak onucaHo 8bIWe.

* Haxmume ¢pukcamop wnuHOensi 7 u ybeduswiucs,
ymo wnuHOenb 19 3abrokuposaH, ydepxusalime
ukcamop wnuHoensi 7 8 HaxamoM MOofoXeHuU (CM.
puc. 2.1).

» [pu nomowu poxxkogoeo Krroda 17 ocnabbme 2ali-
Ky 8 (cm. puc. 2.2).

* YcmaHosume / 3ameHume ¢ppesy (nubo yaHa08bIl
3axkum 18 unu 24 ecriu amo Heobxodumo), rpu 3Mom
Heobxod0uMOo y4umbieamb, 4MO X80CMOBUK ¢hpe-
3bl dormkeH 6bimb 8cmasrneH 8 uaHz208bIl 3axum 18
unu 24 He meHee yem Ha 20 mm (cm. puc. 2.2). Jua-
mMemp xeocmosuka ¢hpe3sbl, GOIMKEH COOMBEMCMEO-
8amb BHympeHHeMy Ouamempy UaH208020 3aXxu-
ma 18 unu 24.

* [lpu nomowu kntoya 17 3amsaHume 2auky 8. BHu-
MaHue: HUKoz20a He 3amsizuealime 2aliky 8 6e3
¢pe3bl - Bol Mokeme noepedums yaH208bIl 3a-
Kum 18 unu 24.

» [locne 3asepweHusi ecex orepayuli ommycmume
gukcamop wnuHdens 7.

MoHma / deMoHmax ompaxamess nbiau (CM.
puc. 3)

* YcmaHosume ompaxamernb 16, Kak nokasaHo Ha
pucyHke 3.1.

* 3agpukcupytime ompaxamens 16, ycmaHosus
ynop 9 unu depxamenb 12 (cm. puc. 3.2).

» [emoHmax npoudsodume e obpamHol rnocnedosa-
menbHoCmu.

MoHxmax / Hacmpolika / deMoHmMa yrnopa ¢ poJsiu-
KoM (cm. puc. 4-5)

Ynop 9 ucrnonb3yemcs Ons ¢hpe3eposaHusi KPOMOK
ppesamu, He uUMerwux OrnopHo20 MOOWUMHUKa Ha
KOHUe.

* YemaHosume yrop 9 Ha oropHyro niumy 6 u 3a-
cbukcupylime €20 rpu MOMOWU yCmMaHO80YHO20 BUH-
ma 15 (cm. puc. 4).
* Bbl moxeme ripousgo0ums pe2ynuposKy eepmu-
KarfbHO20 101IoXeHUs1 yropa 9 8 3aeucumocmu om uc-
rnons3yemol ¢hpe3bl U monuuHbl obpabambigaemoli
3azomosku (cm. puc. 5.1):

* ocrabbme ycmaHO804YHbIlU 8UHM 15;

* niepemecmume yrop 9 88epx UnuU 8HU3;

* 3amsHuUme ycmaHo804HbIU 8UHM 15.
* Bbl Moxxeme npou3godums peaynuposKy 20pU30H-
marsbHO20 onoxeHus ynopa 9, ymobbl ycmaHos8UMb
monwuHy cHamusi Mamepuarna (cm. puc. 5.2):

* ocnabbme ¢hukcupyrowuti suHm 20;

* nepemecmume Oepxamesib 22 4ymobbl ycmaHo-
8UMb MONUWUHY CHAMUS Mamepuana (paccmos-
Hue "a");
* 3amsiHume ¢hukcupyrowuti suHm 20.
» [emoHmax npoussodume 8 obpamHol rnocrnedosa-
mernbHocmu.

MoHma / Hacmpolika / deMoOHmMax) napasnnesibHo-
20 ynopa (cm. puc. 6-7)

lNapannenbHbili ynop 13 no3sonsem npou3gooums
ppeseposaHue 80051b npsiMonuHeldHol 6okoeol ro-
8EepPXHOCMU 3a20MOBKU.

* YcmaHosume Oepxxamenb 12 Ha onopHyto rnumy 6
u 3aghukcupylime e2o fpu MOMoWu yCmaHO80YHO20
suHma 15 (cm. puc. 6.1).
» [Ipouszsedume cbopky napannenbHoeo yropa 13
Kak rnoka3aHo Ha pucyHke 6.2.
* Bbl MOxeme npou3sodums pe2ynuposky omcmyna
0m KPOMKU 3a20MOBKU:
» ocrnabbme bapauwkosyto ealiky 14 (cm. puc. 7.1);
* nepemecmume napannensHbll yrop 13, ymobbi
ycmaHosume omcmyn om KpOMKU 3a20mosKu (CMm.
puc. 7.2);
* 3amsHume bapawkosyto 2aliky 14 (cm. puc. 7.1).
« [lemoHmax ripousgodume 8 obpamHou rnocnedosa-
menbHocmu.

Beod e akcnnyamayuro
3nekmpouHcmpyMeHma

Ybedumecb 8 mom, Ymo UMeKoWeecsi HanpsikeHue 8
cemu coomeemcmeyem OaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha fpu-
6OPHOM WUMKe 311eKMPOUHCMpPyMeHma.

BrknroveHue / ebiKio4eHue
3/1ekKmpouHcmpyMeHma

BknirodeHue:

YcmaHosume ekiitodamers / 8biKiiro4amerib 2 8 rosio-
xeHue "ON".

BbiknrodeHue:

YcmaHosume ekritodamers / 8biKiiro4ameris 2 8 rosio-
xeHue "OFF".

PekomeHdayuu npu pabome
3J/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM

YcmaHoeka 2ny6uHbl ¢hpeszepoeaHusi (cM. puc. 8)

lMeped Hacmpolikol 2sy6uHbl ¢hpezepo-
8aHUsI OMKJIOYUMe 3J7IeKMPOUHCMPY-
MeHm om cemu.

* YcmaHosume 371eKmpoOUHCMPYMEeHM Ha PO8HYH
20pU30OHMaIIbHYK M08epPXHOCMb.

* Bpawatume nosopomHyto pykosimky 4, 4mobbi
rnepemMewams KoOpriyc 371eKmMpoOUHCmpymeHma (CM.
puc. 8.1).

* Onycmume Kopryc 3/1eKmpOUHCMPYMeHma 6HU3,
mak, 4ymobbl KOHel, (hpe3bl KOCHYIICS MO8epXHOCMuU
3azomoseKku (cm. puc. 8.2). Takum obpa3om, Bbl 3a-
gukcuposanu "Hynesoe nonoxeHue".

* Umobbl ycmaHosumb eanybuHy chpeseposaHus,
gpawalime MoBOPOMHYIO pyKOSIMKY 4 8 HarpasneHuu
rokasaHHOM Ha pucyHke 8.2 (Kopmyc 3neKmpOuH-
cmpymeHm 6ydem onyckambcs). Mcrions3ylime wka-
1y 3 npu ycmaHoske 211y6uHbl (hpe3eposaHusi.
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HanpaeneHue ¢ppesepoeaHusi

®peseposaHue scezda rpoussodume Mpo-
mue HarpaeneHusi epaueHusi ¢pesbl. B
IPOMUBHOM Crlyyae 371eKMPOUHCMPYMEHM
b6ydem noOsepxXeH pbigKaM, YmMo Moxem
npusecmu K romepe KOHmpOorisi Had HUM.

-«
al

O6uwue pekomeHdayuu npu pabome (cm. puc. 9-10)

* Pasvembme u 3akperniume obpabambieaemyro 3a-
20MO8Ky.

* YcmaHosume xenaemyro anybuHy ghpeseposaHus,
Kak onucaHo ebiue.

» [lpu ucnonb3oeaHuu yrnopa 9 unu napasninensHo20
ynopa 13, ompeeynupytime ux, Kak ornucaHo 8biule.

* Bkrirodume aneKkmpouHcmpymMeHm.

* Kpenko ydepxueasi 31eKmpoOUHCMPyMeHm, 8bl-
rnonHume ¢hpeseposaHue ¢ pasHomMepHou mnodayed,
cobnodasi pekomeHOayuu OMHOCUMEsbLHO Harpas-
neHusi opedepoesaHusi. He npunasatime u3bbImMo4HO-
20 ycunus - Ons ebinonHeHus1 onepayuu mpebyemcs
HeKkomopoe spems. M36bimoyHoe ycunue He yckopum
rpouecc 8bIrnoIHeHuUsi pabomel, HO epeapy3um mek-
MmpouHCmMpyMeHm.

* Bbiknoqume 351eKmpouHCmpyMeHm.

Ynop ¢ ponukom (cm. puc. 9)

Ynop 9 ucnonb3dyemcsi Onsi ¢hpe3eposaHuss KPOMOK
pesamu, He UMEeKWUX OMOPHO20 MOOWUMHUKa Ha
KOHUe. Bo3mMoxHO ¢hpeseposaHue 80011b KpUBouHeU-
Hol 6okoeol nosepxHocmu (cm. puc. 9.2).

* YcmaHosume ynop 9 u Hacmpolme e20 nonoxe-
HUe, KaK orucaHo 8blwe.

» [lpoussedume ppeseposaHue, npuxumasi posuxk 23
K 6boKo8oU rnogepxHocmu 3a2omosKu (cM. puc. 9.2).

MapannenbHbit yrnop (cm. puc. 10)

lMapannensHbil ynop 13 no3eonsem npou3sooums
ppeseposaHue 8005b npsiMonuHeliHoU 6okoeoul no-
8EPXHOCMU 3a20MOBKU.

* 3adalime omcmyn om KpOMKU 3a20MO8KU, ompeeay-
nupoeas naparnnesnsHbil yrop 13 kak onucaHo ebiwe.
» [lpouszsedume ¢hpeseposaHue, npuxumasi napari-
nenbHbIl yriop 13 k 60K080U M08epxXxHOCMU 3a20Mos-
Ku (cm. puc. 10.2).

O6cnyxueaHue / npogunakmuka
asIleKmpouHcmpymeHma

lNeped npoeedeHuem ecex npouedyp 3/1€KMpo-
UHCcmMpymMeHm o06s13amesIbHO OMKJIloYUMb Om
cemu.

Yucmka anekmpouHcmpymeHma

Ob6sa3amerbHbIM ycriosuem Ot 00r120CpoYHoU u be3s-
onacHol  aKcrilyamauyuu — 371eKmpouHcmpymMeHma
ser1semcsi codepxaHue e2o 8 yucmome. PezynspHo
npodysatime 3M1€KMPOUHCMPYMEHM CxXambiM 8030y-
XOM Yepe3 8eHMUNAYUOHHbIe omeepcmusi 1.

IMocnenpodaxHoe ob6cnyxueaHue

Omeembl Ha 80MPOCHI M0 PEMOHMY U 0bCyXusaHuUio
galwezo npodykma 8bl MOXeme ros1y4umb 8 cepauc-
HbIX yeHmpax. VIHghopmayuro o cep8UCHbIX UeHmpax,
cxeMbl 3an4acmel u uHghopmayuto o 3andacmsiv Bel
moxeme Haumu ro adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupoeka
3/1eKMpPOUHCMPYMEeHMoe

* He donyckalime nadeHusi yrnakoeku, a makxe rio-
bble MexaHu4Yeckue 8o30elicmeusi Ha Hee rnpu MmpaHc-
rnopmuposke.
» [lpu noepyske / pa3epyske He ucronb3ylme noepy-
304HYI0 MexXHUKY, pabomarouyro no MpUHYUry 3axu-
Ma ynakosKu.

3awuma
OKpyxarouieli cpedb!

BmopuyHoe ucnonb3oeaHue
emMecmo ycmpaHeHuUs1 Mycopa.

Cbipbs

BnekmpouHcmpymeHm, O0MonHUMesbHbIe
e npuHadnexxHocmu U yrnakosky crnedyem
3KO0/102U4ECKU YUCMO Ymuiu3upos8ame.

B uHmepecax 4ucmocopmHoU peyupKynsyuu omxo-
doe demarnu u3 CUHMemMuYecKux Mamepuasnos coom-
8emcmeeHHO 0603Ha4YeHbI.

Hacmosiwee pykogodcmeo o sKcriyamayuu Hane-
YamaHo Ha bymaze, u3eomosnieHHol U3 8mopcbipbs
6e3 npumeHeHuUs xropa.

Ozoeapueaemcsi 603MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MEHeHU(.
Pycckuti
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TexHiYHi XapakmepucmuKu esieKmpoiHcCmpymeHmy

Kpatikosuti ¢ghpesep KF06-30
Koo enekmpoiHcmpymeHma gggg :gg;gg ,’:u”]] ;ﬁgggg
HowminanbHa nomyxHicmb [Bm] 650
BuxidHa nomyxHicmb [Bm] 330
Curna moky npu Hanpy3i ;gg g f:} 5?5
Yacmoma ob6epmaHHs X0/10cmo20 xody [xe] 34000
BHympiwHiili @ yaH208020 3amucKy [dfol%rm 1/4 6 // 5(316"
Bucoma xody ¢hpe3zepHo20 6510Ky [0r0 l[x’ﬁ 1_‘2;3 /(; 6"
Baza [ (pyml;’l(ﬂ ; 52
Knac saxucmy O 71
PieeHb wymy [0B(A)] —
AKycmu4Ha nomyHicmb [0B(A)] —
PiseHb sibpauii [m/c?] —
IHhopmauisi npo 3azanbHi npasuna
wym mexHiku 6e3neku

3aexdu eukopucmosylime 38yKOi30/1si-
YiliHI HasywHUKu npu pieHi wymy
rnoHad 85 Ab(A).

A\

ce

Mu 3asiensiemo nid Hawy oOHoocobosy eidrnosidarb-
Hicmb, Wo onucaHull y po30ini "TexHiyHi xapakmepuc-
muku enekmpoiHcmpymeHmy" npodykm eionosioae
ycim 8idnosiOHuUm nonoxeHHam Jupekmue 2006/42/EC,
8KJIHOYaIOYU IX 3MIHU, & MaKoX HacmyrnHUM HOpMam:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

BidnoeidHocmi
Heob6XiOHUM Hopmam

MeHedxep i3 Wu Cunzhen

cepmucikayji

[ huntor

* - Onis1 enekmpoiHcmpymeHmig 3 Harpyeoto 230 B.

Merit Link International AG
Stabio, LLeetiyapis, 30.01.2020

TMOMNEPEOXEHHS - o6 3HU3umu pusuk
ompuMaHHsi mpasM, Kopucmyeay rnosu-
HeH o3HalioMmumucs 3 KepieHUUMa&OM o
ekcrninyamauii!

TOIMNEPEO>XEHHSA! YeaxHo eus4yimb yci
nonepedeHHs1 NPO MexHiKy 6e3neku U
IHCMPYKUii, nosicHro8asIbHi MaslloOHKU ma
crieyugpikayii, ski nocmayarombcsi pazoMm
i3 enekmpoiHcmpymeHmom. HedompumaHHsi mo-
nepedxeHb ma iHCmpyKuiti moxe npudsecmu 00 ypa-
JKE@HHS1 e1IeKmpuUYHUM cmpyMoMm, 3auimaHHs i/ abo cep-
Uio3HUX mpasm.
36epeximb eci nonepedxeHHs1 ma iHcmpykuyii ons
nodasnbuio20 8UKOPUCMAaHHS.
TepmiH "enekmpoiHcmpymeHm", skul 8uKopucmo-
8yembcsi 8 meKkcmi rornepeoxeHb, 8iOHocUMbCsi 00
efleKmpoIiHCMpyMeHmMYy 3 XXUBIIEHHSIM 8i0 erlekmpome-
pexi (mpoeidHul)) abo enekmpoiHCmMpymMeHmy 3 Xue-
NieHHsIM 8i0 akymyrnisimopa (6eadpomosuli).

Be3neka poboyozo micysi

» Poboye micuye noguHHo 6ymu 4ucmum i dobpe
oceimneHum. Y 3axapaweHux abo meMHUX Micusix
8ipo2iOHi HewacHi sunaokKu.

* He sukopucmosyiime esiekmpoiHcmpymeHmu y
subyxoHebe3neyHux cepedosuujax, Hanpukao,
8 npucymHocmi sie2ko3aliMmucmux piduH, 2asie
abo nuny. EnekmpoiHcmpymeHmu cmeoproroms ic-

YKpaiHcbka
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Kpu, SIKi MOXymb rpudsecmu 00 3aumaHHs numy abo
napis.

» [1id yac po6omu enekmpoiHcmpymeHma He 90~
nyckatme npucymdocmi dimeili ma iHwux oci6.
BiosonikaHHs1 yg8aau Moxe rnpusgsecmu 00 empamu
KOHMPOIJIHO.

PekomeHOauii 3 enekmpobesneku

* Bunku enekmpoiHcmpyMeHmMy MOBUHHI Midxo-
dumu do posemku. Hikonu He eHocbme 3MiHU &
KOHcmpykujito eunku. He sukopucmosyiime adan-
mepu 3 3a3eM/IeHUMU eJIeKmpoiHCMpyMeHmamu.
Burnku opueiHanbHoi KoHCmpyKuii i 8i0rnosioHi po3-
emKU 3MEHWYMb PU3UK YPaXEHHST ereKmpuYyHuUM
CMpYMOM.

* YHukalime KOHmMakmy 3 3a3eMJ/IeHUMU rogeepx-
HSIMU, makuMu siKk mpy6u, padiamopu, niaumu ma
xoso0unbHUKU. Le nidsuujye pusuk ypaxeHHsi enek-
MPUYHUM CMPYMOM.

* He niddaealime enekmpoiHcmpyMeHm ernuey
douioeoi eodu abo eostozu. [TonadaHHs 800U 6 ce-
peduHy enekmpoiHcmpymMeHma nidsuulye pusuk ypa-
JKEHHS1 elTeKmMPUYHUM CMPYMOM.

* He eukopucmoeyiime enekmpuyHuli Kabesb
8 uinsix, ons sikux eiH He npusHa4YeHul. Hikonu
He eukopucmosylime kabenb Onsi nepeHeceH-
HSl efleKmpoiHCmpyMeHmy, nidmsicaHHs1 esek-
mpoiHcmpymeHmy 0o cebe abo Onsi 8UMKHEHHS
e/IeKmpoiHCMpPyMeHmy puU8KOM 3a esleKmpu4yHuUl
kabenb. O6epizalime enekmpu4HuUll Kabesb 8id
HazpieaHHs1, HaghmornpodyKmie, 20cmMpPuUX KpalokK
abo pyxoMux 4YacmuH eJIeKmpoiHCMpyMeHmy.
lMowkoOxeHul abo criymaHull eflekmpu4HUU Kabersb
36inbwye Hebe3rneky nopas3ku enekmpuyHUM cmpy-
MOM.

» pu po6bomax Ha eidkpumomy noeimpi, euKo-
pucmoeytime nodoexyearsbHi kabeni, npusHaye-
Hi Ol 308HIWHIX po6im, ye 3HU3UMb Hebe3sneky
YPaXKeHHs1 eJIeKmpUYHUM CIMPYMOM.

* SKkujo He MOXHa yHUKHymu po6omu enekmpo-
iHcmpymeHma Ha 9insiHyi 3 nideuuw,eHoro eosrozic-
mro, eukopucmoeyiime npucmpiti 3axucHo20 eio-
kmroyeHHs (Y30). BukopucmarHsi Y30 3HUXYeE pusuk
ypaxeHHs1 enekmpuyHum cmpymom. [TPUMITKA!
TepmiH: "Y30 (RCD)" moxe 6ymu 3amiHeHul mepmi-
HoM "npucmpili 3axucHo2o eidkno4deHHs (GFCI)" abo
"asmomamuyHull sumukay 3 (byHKUjeto 3axucmy 8id
cmpymy eumoky (ELCB)".

* Yeaea! Hikonu He mopkalimecsi o 8iOkpumux me-
mariesux rnosepxoHb pedykmopa, 3axucCHO20 KOXyxa
i m.0., OCKiflbKU Ha Memarsesi noeepxHi ernauearmmp
efnlekmpomazHimHi xeursi i mopkaHHsI 00 HUX MOXxe
npussecmu 00 mpasmu abo HewjacHo20 sunadky.

PekomeHOauyii 3 ocobucmoi 6e3neku

* Bydbme nunbHUMU, cMexme 3a mum, W0 eu po-
6ume, i npu po6omi 3 eIeKMpPOiHCMPYMEHMOM Ke-
pytimecsi 30oposum 2sy30om. He eukopucmoeyii-
me esleKmpoiHCMpyMeHm, sIKWo eu 8momMusiucsi
abo nepebysaeme nio ensueoM HapPKOMUYHUX 3a-
cobie, ankozosto abo nikie. OcnabneHHs ysazu npu
pobomi 3 enekmpoiHCMpPYMeHMOM MOXe Mpu3secmu
00 cepliosHol mpasmu.

* Bukopucmosytlime 3acobu iHdugidyanbHoz20 3a-
xucmy. 3aexdu Hadiealime 3axucHi oKynspu. 3a-
cobu iHOuUBIdyanbHO20 3axucmy, maki K nuio3axucHa
macka, HEKO83He 3axucHe 83ymmsi, kacka abo 3aco-

bu 3axucmy opeaHie Cryxy, siKi 8UKOPUCMOBYHMbLCS
y 8i0rnosiOHUX ymoeax, 3MeHWyrms UMO8ipHiCMb
OmpuUMaHHsI mpasm.

* He donyckalime HeHa@MUCHO20 3aMycKy esiek-
mpoiHcmpymeHmy. [leped niOKIOYeHHAM 00
Odxxepesia xxuesieHHss ma / abo akymynsimopa, nio-
HAMmMsM abo nepeHeCceHHsIM eJIeKmpoiHcmpy-
MeHmy nepeKoHalumecs, Wo eMukay / euMukay
3Haxo0umbcsl y UMKHEHOMY cmadi. [lepemiweH-
HS1 erlekmpoiHCMpyMeHmMYy, KOnu naneub 3Haxooumab-
cs Ha 8MuKaYi / auMuKadi, abo 88IMKHEHHST UBMTEHHS
ef1IeKmpoIiHCMPYMEeHmMi8 3 BK/IOYeHUM emukadyem /
8UMUKa4YeM MOXe cmamu fpu4yuHol0 HelwacHo2o 8u-
naoky.

* [eped eeiMKHeHHsIM Heob6xiOHO npubpamu 3
4acmuH enlekmpoiHcmpyMeHmy, w0 ob6epma-
rombcsi, eci do0amkoei Knro4i i npucmocyeaHHs.
Kntou, 3anuweHull 8 YaCmuHi enekmpoiHCmMpyMeHmy,
wo obepmaemsbcsi, Moxe 6ymu MpUYUHOI CepUo3HUX
mpasm.

* He Jdoknadalime HadMmipHux 3ycunb. 3aexou
36epizalime cmilike nonoxeHHs1 i pieHosazy. Lle
00380/19€ Kpauwje KOHMPOIIK8amu efekmpoiHcmpy-
mMeHm y HerlepedbadysaHux cumyauisix.

* Hocimb eidnoeioHuli odsie. He edsizalime 8inb-
Huli odsiz abo npukpacu. Tpumaiime eosioccs,
o0si2 i pykasuui Oaneko eid pyxomux demasedl.
BinbHuli 00si2, npukpacu abo dosze 60/10CCS MO-
XKymb 6ymu 3axornneHi pyxoMumu YacmuHamu eriek-
mpoiHCMPYMEeHMYy, WO cmaHe npu4yuUHOK Ceplo3HUX
mpasm.

* Skwo 8 KOHCMPYKUii erieKmpoiHcmpymeHmy
nepedbayeHa Moxueicmb Onisi MiOK/IHOYEHHS nu-
J10es108/110104UX | NUMo36ipHUX npucmpoie, ne-
peKkoHalimecsi, W0 80HU MiOKJII0OYeHi i npasusibHO
suKopucmoeyrmscsi. BukopucmaHHs makux npu-
cmpois 3meHwye HebesrneKku, noe's3aHi 3 HaKoMuU4YeH-
HAM nusy.

* 3aexou 6ydbme yeaxHi, He izZHoOpylme nNpuHyu-
nu 6e3neyHoi po6omu 3 esleKMpPOoIHCMpPYMEHMoM
yepes3 3HaHHS i doceid, ompumaHi eHacni0oK Yac-
mo20 KopucmyeaHHsl eJsIeKMPOiHCMPYMEHITOM.
HeobepexHa disi Mmoxe HezaliHo rpussecmu 00 cep-
(I03HUX mpasm.

* Yeaza! EnekmpoiHcmpymeHm cmeoptoe rid Yac po-
b6omu enekmpomazHimHe rnorne. 3a desikux 06cmasuH,
ue rnose Moxe YUHUMU He2amusHUl 8riue Ha akmue-
Hi abo nacueHi meduyHi imrnnaHmamu. LLjo6 3meHwu-
mu pu3uk 3arnoQisiHHs1 ceplio3Hoi wkodu 300pos’to abo
mpasmu 3 iemarbHUM HaciOkoMm, f0sIM 3 MeOUYHU-
MU iManaHmamamu, neped no4yamkom ekcrnyamauii
enekmpoiHcmpymeHma, PeKoMeHOyemMbCsl  MPOKOH-
cynbmysamucs 3 riikapem i 8UpOB6HUKOM MeAUYHO20
iMnnaHmamy.

BukopucmosyeaHHs1 i o6criy2o8yeaHHs1 efleKmpo-
iHcmpymeHma

» JTroOu 3 HeOocmamHimu ncuxogidudHumu abo poay-
mosumu 30i6HoCcCmsaMU | dimu He MOXymb yrpasnsamu
efieKmpoIiHCMpyMeHmMomM, SIKWo 1roduHa, sika 8ionosi-
Oae 3a ix 6e3rneKy, He KOHMPOHE iX YU He IHCmpyKkmye
w00 8UKOPUCMAHHS €NTeKMPOIHCMPYMEHMY.

* He nepesaHmaxxyiime esleKmpoiHCmMpyMeHm.
Bukopucmosytlime enekmpoiHcmpymeHm, sikul
eidnoeidae eawill yini eukopucmaHHs. Bidnosio-
Hul enekmpoiHcmpymeHm 6yde npaytoeamu Kpauwie
i 6esneyHiwe 3 mieto npodykmusHicmio, O SKoi 8iH
bye cripoekmosaHul.

YkpaiHcbka
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* He npayrolime enekmpoiHCMpPyMeHMOM 3 He-
cnpaeHUM emuka4eM / eumukadem. Enekmpoin-
cmpymeHm, 88IMKHEHHS1 / BUMKHEHHSI SIKO20 HEe MOXe
KOHMpPOJ/IH8amucs, cmaHo8ums Hebe3neky i moguHeH
b6ymu HeealHo 8idpemMoHmosaHud.

» [Meped eukoHaHHSAM 6yOb-sIKUX HaslaWmyeaHb,
3amiHoro npunados abo 36epicaHHSAM esleKmpo-
iHcmpymeHnmie - sid'edHalime susnky eid Oxepe-
Jn1a XueJsieHHs1 i / abo akymynsamop eid enekmpo-
iHcmpymeHmy. Lii 3axo0u 6e3rneKku 3HUXYmb PU3UK
8UNa0KOBO20 3arlycKy efekmpoiHCMpyMeHma.

» 36epiealime HesukKopucmosyeaHHi erieKmpo-
iHcmpymeHmu e HedocmynHomy Onsi dimel micyi
i He do3eosisslime ocobam, sIKi He 03HalioMuJsiuChb
3 eslekmpoiHcmpymMeHmom abo yumu iHCmpyKuyi-
AMU, euKopucmosyeamu eJIeKmpoiHCMpPyMeHm.
EnekmpoiHcmpymeHmu HebesneyHi 8 pykax Herid2o-
moenieHuUx Kopucmysadis.

* Cnidkylime 3a cmaHOM eJlIeKmpOiHCMpPYyMeH-
my. [lepesipsitime ocboee 6ummsi i HadiuHicmb
3'eGHaHHs1 pyxoMux OemaJsieli, a MaKox 6yOb-siKi
HecrnpagHOCMI, sIKi MOXXymb eueecmu eJieKmpo-
iHcmpymenm 3 nady. HecnpaeHuli enekmpoiH-
cmpymeHm Heob6xiOHO eiOpemMoHmysamu rneped
sukopucmaHHsIM. bazamo HewacHux sunadkie eu-
HUKatomb 4yepes roeaHuli cmaH eneKkmpoIiHCMpPyMeH-
my.

* Pixy4i iHcmpyMeHmu rnosuHHi 3Haxodumucsi 8
yucmomi i 6ymu dobpe 3amoyeHumMu. [IpasuibHO
8CmaHo8IeHi pPiXydi iIHCmpyMeHmu 3 20Cmpumu pPixy-
YUMU KPOMKaMU 3MeHWYMb MOXIUSICMb 3aKUHIO-
8aHHsI i roneawyroms yrnpaesniHHA eneKmpoiHcmpy-
MeHmom.

* Bukopucmosylime esleKmpoiHcmpymeHm, rnpu-
nadods, Hacadku i m.n. eidnoeidHo Ao iHcmpykuyit,
6epy4u Ao yeazu ymoeu pobomu i UKOHy8aHi po-
6omu. BukopucmaHHs enekmpoiHcmpymeHma onsi
onepauil, Ons SKUX 8iH He Mpu3Ha4yeHul, MoxXxe fpu-
38ecmu 0o HebesneyHoi cumyauji.

» [Midmpumyilime pykosimku i moeepxHi 3axomnseH-
HSI cyxumu, yucmumu i einbHUMU eid macna i mac-
muna. Criu3bKi pyKossImKu | MOBEPXHi 3axOmnfeHHs
nepewkodxaromsb 6e3Me4YHOMY MOBOOXKEHHIO 3 efleK-
mpoiHCMPYMEHMOM i yripaesniHHs HUM 8 HecriodigaHux
cumyaujsix.

* 3eepHimb ysazy, wjo npu pobomi 3 eneKkmpoiH-
cmpymMeHmom HeobxiOHO npasunibHO mpumamu 0o-
MOMIXHY PYKOSIMKY, UKOHaHHS yiei aumoau ronee-
wye ynpaerniHHs efiekmpoiHcmpymeHmom. Takum
YUHOM, NPasusibHe yMmpUMaHHS efleKmpoiHCMpPYMEH-
my MOXe 3HU3UMU PU3UK HewacHux eunadkie abo
mpaem.

TexHiyHe 06cny208y8aHHs

+ O6cnyzoeyeamu Baw enekmpoiHcmpymeHm
noeuHHi keanighikoeaHi ¢paxieuyi 3 eukopucmaH-
HSIM pekoMeHOO8aHUX 3anacHux YacmuH. Lle dae
2apaHmito, wo 6e3neka Bawoeo enekmpoiHCmpyMeH-
my 6yde 36epexeHa.

» [ompumytmecs iHCmpyKuyii No 3MauwjyeaHHto, a ma-
KOX pekomeHOauji no 3amiHi akcecyapis.

Ocobnuei ekazieku
3 mexHiku 6e3nexku

* [leped noyamkom pobomu eneeHimbcsi, W0
¢hpesep ecmaHOB/I€HO Ha/IeXXHUM YUHOM; Mid Yac

ekcrulyamauii  MiyHo mpumatime efleKmpoiH-
cmpymeHm. Bukopucmosyiime ¢pe3sepHul pi-
3eyb eidnoegidHo2o po3mipy. [1id Yac sukopucman-
HA ma 3amiHu ¢pe3epHo20 pi3usa nepemukay
ef1eKmpOoIHCMPYMEHMY Mae 3Haxodumuchb y Moso-
JKeHHI "sumkHeHo". [Jnsi 6esneku onepamopa esek-
mpoiHcmpymeHmy ma ocib, siKi 3Haxo0mbCs Mopydy,
nid yac ecmaHoereHHs1 abo 3aMiHuU ¢hpe3epHo20 pi3usi
8i0'eOHalime kaberti )xueneHHs 8i0 po3emku.

 [1id yac eukopucmaHHsI efleKmpoiHcmpymeHmy
ymeoproembcsi 6azamo nuny. Bukopucmosyiime
runo3axucHy MacKky ma 3axucHi oKymnspu. SKwo y eac
dosze gorioccs, HadsizHimb 3axucHull 20108HUl y6ip.
[1id yac pobomu 3abopoHsiembCss HOcUMU 8ifbHUl
oose.

* Slkwio kabeni uesieHHs1 MowkodxeHi, domop-
Kamucsi 00 HUX He MO)Ha. 3abopOoHSIEMbCST BUKO-
pucmosysamu 6yOb-gKull efeKkmpoiHCmpyMeHm i3 ro-
WKOOXeHUMU Kabernamu xuerneHHs. Kabeni )xueneHHs
Mmatomb 6ymu 3a KOPIycoM efnieKmpoiHcmpymeHmy
(poboma iHcmpymeHmy He noguHHa 6ymu ropyuweHa).
* He eukopucmosytime eiekmpoiHcmpymeHm nid
4ac dowy abo y eosniocomy cepedosuuii. LLjo6 ro-
nepedumu 3aliMaHHs abo ypaXeHHsI eneKmpuyHuUM
cmpymMom, He mopkalimecsi kKaberie XuerneHHs.

» [leped mum, sik 3HAMU esleKMpPoiHCMpyMeHm i3
3a20moekKuU, UMKHIMb XueslieHHs1. dpe3epHull pi-
3eyb Mae MosHicmMr 3ynuUHUMUCH.

» 3abopoHsiembcsi domopkamucb o6epmosux
demanel. He 3anyckalime enekmpoiHCmpymeHm,
Konu ¢hpe3sepHuUll pidelb KOHMaKmye i3 3a20mosKolo.
* [llicns 3asepweHHss po6omu crioyamky ecmaHo-
eimb nmepemMukay y MoJIOXeHHs1 "@UMKHEHO", rno-
mimM po36roKylime eaxinb HanpaessroYyoi WUHU,
w06 noeepHymu esleKmpoiHcmpymeHm y rnodam-
KO8€ IMOJI0XKEHHSI.

lMpasuna mexHiku 6e3neku npu
eKcrlyamauyii enekmpoiHcmpymeHma

leped no4amkom pobomu

* [lidyac 06pobku He yknadalime 3a20moeKy Ha Mil-
Hy nosepxHto (bemoH, cmarb, KaMiHb i m.n.) - npu
rPOXo0XeHHI hpe3u Kpisb 3a2o0mosKy Bu moxeme rno-
wKkodumu ¢hpesy, a makox empamumu KOHMpPOsib Had
e/1eKmMpOIHCMPYMEHMOM.

* Bukopucmosytime ¢pe3u, dornycmume 4ucsio obep-
mie sKux nepesuwye 4yucno obepmie WnuHOesns enek-
mpoiHcmpymenma.  Jompumytmecb pekomeHOauil
8UPOBHUKI8 3 sukopucmaHHs pe3. He eukopucmo-
sylime ¢hpedu, wo He gidnosidaromb MeExHIYHUM 8u-
MoeaM, 8KI04YeHUM y OaHul MOCIGHUK.

* Bukopucmosytime minbKku 2ocmpi ¢hpesu, siKi He
maromb deghekmis. [MoeHymi, 3amyrnneHi abo ¢pesu,
SKI Maromb MPIilUHU HeObXiOHO 3amiHUMu.

» [iamemp xeocmoeoi chpe3u nosuHeH mo4yHo 8idro-
g8idamu eHympiwHboMy diamMempy yaHau ereKmpoiH-
cmpymeHmy.

e Hikonu He eukopucmosylime pe3u, sKkuo Odia-
memp il pixy4oi yacmuHu b6inbwe diamempa omeopy
8 OMOpPHIU raumi.

* [Mepw Hix npucmynumu OO PO3NUMO8aHHS 3a-
20MO80oK, gudanimb 3 HUX Ueaxu ma iHwi mMmemaresi
ob'ekmu.

» [leped noyamkom pobomu HeobxiOHO 3'scysamu
po3maluysaHHs1 rpuUXoe8aHoi enekmponposodKu, 60-
dornposioHux i eazosux mpy6. [lpu MOWKOOKEHHI
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ernekmpornposodku abo mobymoesux KOMyHikauiti Mox-
nusi 8axki Hacnioku Ons xummsi | 300po8’s npauto-
ro4y0e20.

Mid yac po6omu

» Tpumatime pyku Ha 6e3rneyHril 8idcmaHi 6id ¢hpesu,
wo obepmaemscs. Nam'amalime, iHOOI npu o6pobui
3820mMO6KU KiHeuyb ¢hpesu sucmynae 3a HUXHIO 4Yac-
MUHY 3a20MO8KU | HIYUM He 3axuleHull - mopKaHHs
00 Hb020 CrPUYUHUMBb 8aXKi mpasmu. Hikonu He mop-
Katimecsi pykamu 00 ghpe3u, wo obepmaemscs.

* Hikonu He no4yuHalime o6pobKy rnoku ¢hpesa He po3-
8UHe MO8HY WeUOKICMb.

» [1idsodbme ¢hpe3y 0o 3a2omisni MinbKU y 8KIIrHe-
HOMY cmaHi, 8 IHWOoMy 8unadKy MOX/USe 3aKIUH-
8aHHA ¢bpe3u y 3azomisni abo 8UHUKHEHHS 8iddadi
ma empama KOHMpPOo Hald e/leKmpoiHCMpyMeH-
mom.

» [lpu 0bpobui dpibHUX 3a20MOBOK, 8UKOPUCMO8YU-
me 3amuckHe npunadosi. SKwo 3a2o0moeKuU Hacmirib-
Ku Mari, Wo ix HeMoxrnueo HadiliHo 3aghikcysamu - He
obpobnsime ix.

* Kameeopu4yHo 3abopoHsiEMbCS gudansimu mupcy
r1pu 8KIMOYEHOMY O8U_YHI efleKmMpPOIHCMpPYMeHMmY.

» 3abopoHsiembcs 06pobnsimu 3a20mosKu, Wo Mic-
msamb azbecm. A3becm € KaHUepO2eHOM.

* YHukalime 3ynuHKu 0s8ueyHa erieKmpoiHCMpPyMeH-
my 1i0 HagéaHMaXXeHHSIM.

* He donyckalime nepeepigy enekmpoiHcmpymeHmy
rpu MpusasnioMy 8UKOPUCMAHHI.

* He npauwlime 3 enekmpoiHCMpPyMeHmMoM euwe
pigHs1 2o1108U.

Micns 3akiHYeHHss po6omu

» EnekmpoiHcmpymeHm mMoxHa npubupamu 3 pobo-
4020 Micysi MifibKuU nicsisi BUMKHEHHS | MOBHOI 3yrnUuHKU
ppesu.

* KameeopuyHo 3abopoHsiembcsi  criosinbHo8amu
obepmaHHs1 ¢hpe3u o iHepyii, 3a 0ornomMozor hikca-
mopa wnuHoens - ye susede 3 r1ady efieKkmpoiHcmpy-
MeHm ma nos3basums eac npasa Ha 2apaHmiliHe 06-
Cry208y8aHHs.

» [lpu pobomi cppesa cunbHO HaepieaembCs - He
mopkatimecs Hel 0 i 0XOrMOOXKeHHS.

* [licriss 3aKiHYeHHs1 pobim, npubupaHHs Ha poboyomy
micuyi MosuHHO nposodumucsi ocobamu, Wo Marmb
rnepepaxosaHi suuje 3acobu iHOugiOyanbHo20 3axuc-
my.

MonepedxeHHs1: XiMiuyHi pe4oeuHu, W0
Micmambcs e nuny, sskuu eudingembscs
npu wnigyeaHHi, pizaHHi, NUISAHHI, 3amo-
YyeaHHi, ceepdniHHi ma iHwux eudax po-
6im npu 6ydieHuymei, MOXymb GUK/IUKamu OH-
KoJ102i4Hi 3axeoproeaHHsl, 8podxeHi deghekmu y
malibymmHix dimeli abo nopywumu penpodykmue-
HY ¢pyHKUit0. HeobxidHa o4ucHa ycmaHoseka 0rs eu-
OarnieHHs MeeHUX XiMiYHUX PEYOBUH:
» [leped pemoHmom i 3amiHoo Oemarnel enekmpo-
iHCmpymeHmy HeobxiOHO 8 nepwy Yyepay 8iOKmYumu
tio2o 8i0 mepexi.
* [Ipo3oputi QioKCUH KpeMHIto ma iHWi pe4o8uHU 8 ue-
ani | yemeHmi cmiH, aHmucenmuku cimeticmea CCA
8 XiMi4HO 0b6pobrieHili depesuHi. CmyriHb WKiOIU8020
81/1U8Yy UUX PEYOBUH 3arexumb 8i0 Yacmomu 8UKo-
HaHHS1 pobim. SIKWo 8u xodeme 3MeHWUmMuU KOHmaxkm
3 YumMu XiMiHHUMU pedyosuHamu, rpayrolime 8 eeHmu-

11b08aHOMY MPUMIWEHHI i UKopucmosytme npucmo-
cyeaHHsi 3 cepmudpikamamu 6e3neku (Hanpuknaod,
pecnipamop 3 MU0 3ampumyoHuM irnbmpom).

3eepHimb yeacy Ha Harnpyay esleKmpOXXUBJIeHHS:
rpu nidKAYeHHI Harnpyaa nosuHHa eidnosidamu 3Ha-
YeHHI0, Ha0pyKosaHOMy 8 mabruui mexHiyHux AaHux
efniekKmpoiHcmpymeHmy. SKujo Harpyea euuje 8io-
rosiOHOI Harnpyeu, 3 orepamopamu MOXe cmamucs
HewjacHul eunadok, a enekmpoiHcmpymeHm 6yde
MOWKOOXKeHO. Takum YUHOM, SAKWO Harpyay XuerneH-
HS He nidmeepdxeHo, HIKoU He 8MuKalime efekmpo-
iHCmMpymMeHm, He repesipuswiu 3Ha4eHHs1 Haripyeu.
SKWo Harpyea XUeneHHs1 Huxdye HeobxiOHoi, dsuayH
byde nowkodxeHud.

Cumeoriu, Wo 8UKOpUCMO8YMbCS
8 iHcmpykuii

B iHcmpykuii eukopucmosytombCsi  HUXYeHaseOeHi|
cumeonu, 3anam'smatime ix 3Ha4eHHs1. [lpasurnbHa iH-
mepripemauiss cumeosiie OONoMOoXe 8UKOPUCMO8y8a-
mu enekmpoiHCMpyMeHm npasusibHo i 6e3rneyHo.

Cumeon 3Ha4yeHHs

Kpatikoesutl ¢ppesep
AinsHKu, SKi no3HaqeHi ci-
pUM KOMbOPOM, M'sSka Ha-
Knadka (3 i30/1608aHOI0 I10-
8EpPXHEID).

Haknelika 3 cepiliHuM Ho-
mMepom:

KF ... - MoOerb;

XX - dama supobHuymea;
XXXXXXX - cepiiHull Ho-
mep.

KF...
Ser.No: [ XX XXXXXXX

OsHaliommech 3 ycima eka-
3igkaMu 3 mexHiku 6esmneku
ma IHCmpYKyismu.

Hocimb 3axucHi okynsipu.

Hocimb 3axucHi HagyWHUKU.

Hocimb nuno3axucHy macky.

@®
©
©

Bidknrovatime npunad 8id
mepexi neped nposedeH-
HSIM MOHMaXHUX | peayro-
8arbHUX pobim.
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Cumeon 3HavyeHHs1

go
AR

Haripsimok pyxy.

Hanpsimok o6epmaHHsi.

@ 3abrnokosaHo.
[8 Po36rokosaHo.
@/ lNodeiliHa i3onsuis / knac 3a-

xucmy.

3Hak, skull 3aceiddyye, wWo
8upi6 8idrnogidac OCHOBHUM
sumozam Oupekmus €C ma
2apMOHI308aHUM  cmaHOap-
mam €sporelicbko2o Coto3y.

Yeaeca. Baxnusa iHgpopma-
yist.

Hocimb 3axucHi pykasuui.

Hanpsimok ¢hpesepysaHHs1.

He sukudatime enekmpo-
iHcmpymeHm 8 robymose
cmimms.

.

lMpu3HayeHHs1 ennekKmMpoiHCMpymMeHmy
DWT

EnekmpoiHcmpymeHm npusHadeHull Onsi ¢hpesepy-
8aHHs1 rnasie i 0O6POBKU KPOMOK 3a20mOBOK 3
Oepes'siHUX Mamepianie, nnacmuky ma iH.

Enemenmu npucmporo
esleKmpoiHCmpymMeHmy

BeHnmunsujitHi omeopu
Bmukay / eumukad

Likana

lMosopomHe pykig's
Dikcyroyuli 28UHM

OnopHa nnumka
®ikcamop wnuHoens
lalika yaH208020 3amucKy
Yrnop 3 ponukom (y 36opi) *
reuHm *

Lat6a *

NQOQOVWONOOGAWN=

=

12 Tpumay napanenbHo20 yrnopy *

13 [lapanensbHul yrop *

14 Cwmywkosea e2alika *

15 YcmaHosyul egsuHm *

16 Bidbusay nuny *

17 Pixkosul Krod *

18 LjaHeosuli 3amuckay (6 mm) *

19 LWinuHdens

20 Qikcyroyuli 28UHM mMpumaya ponuka *
21 [8uHmM nepemiwjeHHs mpumada ponuka *
22 Tpumay pornuka *

23 Ponuk *

24 [laHeosull 3amuckay (8 mm) *

* MpuHanexHocmi

lMepepaxoeaHi, a makox 306paxeHi NPUHaIeXHOC-
mi, Yyacmkoeo He 8x00simb y KOMIMJIeKm rnocma-
YaHHSI.

MoHxmaxx ma peaynroeaHHs efleMeHmMie
esieKmpoiHcmpymMeHmy

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp esleKmpoiH-
cmpymMmeHm 0608 'si3ko8o 8idkIroHUMU 8i0 Mepexi.

He 3amszyiime Oyxe cunbHO KpinusbHI
esleMeHmu, w06 He NowkoouMuU ix pi3b-
61eHHS.

BcmaHoesieHHs1 eslekKmpoiHcmpyMeHma Ha oro-
PHY naumky (dus. masn. 1)

* Ympumyrodu nosopomHe pykig's 4, nocnabme cpik-
cytoquli esuHm 5 (dus. man. 1.1).

e BcmaHogimb  enekmpoiHCmpyMeHm Ha OMOpHY
nnumky 6 (Ous. man. 1.2). lpu ecmaHoeeHHi 38ep-
Himb yea2y Ha me, ujo06 3y6ui 3y64amoeo Kosieca
onopHoi nnumku 6 nompannsinu y euiMKu Ha Kop-
nyci enekmpoiHcmpymeHma.

* Ympumyrodyu nosopomHe pykig's 4, 3amseHims ¢bik-
cyroqul esuHm 5, He npuknadaltime HadMipHO20 3y-
cunns, wob He nowkodumu oropHy riaumky 6 (dus.
marn. 1.3).

BcmaHoeneHHs / 3amiHa npunados (dus. man. 2)

lpu mpueanomy eukopucmaHHi dppe-
3a MO)ke CcusibHO Hazpimucsi - eutmau-
me ii, Hadiswu pykasuyku. Lle makox
3HU3UMBb PU3UK MOPAHEHHST MPO PiXyYi
KPOMKU.

* 3HiMimb enekmpoiHcmpymeHm 3 OropHoi naum-
Ku 6, ik onucaHo suwe.

* HamucHimb ¢hikcamop wnuHOens 7 i nepekoHas-
wuck wo wruHdens 19 3abrniokosaHul, ympumyldme
ikcamop wnuHOensi 7 8 HaMUCHYMOMY [MONOXEHHI
(Ous. man. 2.1).

* 3a doromozoro pixkoeoeo Krroda 17 38innbHims 2ad-
Ky 8 (Ous. man. 2.2).

* BcmaHoeimb / 3amiHimb ¢hpedy (abo yaHeosull 3a-
Kum 18 yu 24, aKkwo ye HeobxiOHo), rpu UbomMy Heob-
XiOHO 8paxosysamu, W0 X80CMOBUK ¢hpe3u MOBUHEH
6ymu ecmaerneHull y yaHeosuli 3axum 18 4u 24 He
MeHwe Hix Ha 20 mm (Ous. puc. 2.2). diamemp xeoc-
moeuka ¢hpesu rMnosuHeH gidrnosidamu 8HympilHLOMY
diamempy yaH208020 3axxuma 18 Ju 24.
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» 3a dornomoeoro knova 17 3amsieHimb 2alky 8. Yea-
2a: Hikonu He 3amsieylime 2aliky 8 6e3 ¢hpe3u - eu
Mo)eme rnowkooumu yaHaoeuu 3axum 18 qu 24.

* [licniss 3aeepwieHHs1 8cix onepayit 8idnycmimp ¢bik-
camop wnuHoersns 7.

Moxnmax / demoHmax eid6uea4ya numny (Oue.
mas. 3)

* BcmaHosimb gi0busay 16, sk 306paxeHo Ha Ma-
TOHKY 3.1.

» Bagikcyime siobusady 16, ecmaHosuswu yrop 9
abo mpumay 12 (Ous. man. 3.2).

» [leMoHmaxx sUKOHyUMme 8 380pOMHiILli Moc1iido8HOCM.

MoHmax / HanawmyeaHHs1 / OeMOHMaX yrnopy 3
ponukom (Oue. man. 4-5)

Ynop 9 eukopucmosyembcsi Onsi (hpe3epyearHsi Kpo-
MOK ¢bpe3damu, siKi He Maromb OrOPHOZ0 MiOWUNHUKa
Ha KiHUj.

* BcmaHosimb yriop 9 Ha onopHy nnumky 6 ma 3a-
pikcytime (io2o0 3a OOMOMO20K yCMaHO84020 28UH-
ma 15 (Qus. marn. 4).
* Bu moxeme 8uKoHysamu pez2yriosaHHs eepmu-
KaribHO20 MOOXeHHs1 yriopy 9 8 3anexHocmi ei0 ¢hpe-
3U, sIKa BUKOPUCMOBYEMALCS, Ma MOBUWUHU 3a20ImMos-
Ku, sika 0bpobrnisiembcs (Ous. man. 5.1):

* nocrnabme ycmaHos4yul eguHm 15;

* nepemicmims yriop 9 82opy abo eHu3;

* 3amseHimb ycmaHoe4ul egauHm 15.
* Bu moxeme 8UKOHy8amu peayrnioeaHHsI 20PU30H-
marsbHO20 roMoXeHHs yropy 9, wob ecmaHosumu
mosuwjuHy 3Hamms Mmamepiany (0us. marn. 5.2):

* nocrnabme opikcyroyuti 28uHm 20;

* nepemicmimb mpumay 22, wob ecmaHosumu

moswuHy 3Hammsi Mamepiany (8idcmaHb "a");

* 3amszHimb ¢pikcyroqul esuHm 20.
» [leMoHmMax 8UKOHyliIme 8 3860POMHIl MOCTIO08HOCMI.

MoHxmax / HanawmyeaHHs1 / 0eMOHMax napasnesib-
Ho20 ynopy (due. man. 6-7)

lMapanenbHul yrnop 13 Aossornse sukoHysamu ¢pe-
3epysaHHs y3008XX MPsIMONIHIUHOI 6iYHOI MosepxHi 3a-
20MOo8KU.

* BcmaHosimb mpumay 12 Ha onopHy rnumky 6 ma
3agpikcylime (ioeo 3a 00MOMO20K0 yCMaHOB84020 28UH-
ma 15 (dus. marn. 6.1).
» [lposedimb 36ipKy napanenbHo2o yropy 13 sk no-
KasaHO Ha MaltoHKax 6.2.
* Bu moxeme sukoHysamu pez2yriosaHHs1 eiocmyry
8i0 KDOMKU 3a20MOBKU:

* nocrnabme cmywkosy 2auKy 14 (0us. man. 7.1);

* nepemicmims napanensHul yriop 13, wob ecma-

Hosumu 8idcmyn 8i0 KPOMKU 3a2o0mosKku (Ous.

marn. 7.2);

* 3amszHimb cMywkosy 2alky 14 (us. man. 7.1).
» [lemoHmax eukoHylime 8 380pOMHili Mocido8HOC-
mi.

BeedeHHs1 y ekcrulyamauiro
esleKmpoiHcmpymeHma

MepekoHaemecs 8 mim, Wo HasieHa Harpyaa 8 Mepe-
Xi eidroeidae daHuM, 3asHa4yeHuUM Ha npuradosomy
WUMKy efieKmpoiHcmpymMeHma.

BMukaHHs1 / BUMUKaHHS
esleKmpoiHcmpymeHma

Yknrwo4yumu:

BcmaHosimb emukad / eumukay 2 8 nonoxeHHs "ON",
Buknroyumu:

BcmaHosimb emukad / sumukad 2 8 nonoxeHHs1 "OFF".

PekomeHdauii npu pobomi

eJ1IeKmpoiHCMpyMeHMmom
YcmaHoeka enubuHu
man. 8)

¢pesepyeaHHs  (dus.

lMeped HanawmyeaHHsIM 2nubuHU ¢hpe-
3epyeaHHs  GIOK/IIOYUMU  eJIeKmpOiH-
cmpymeHm 8i0 mepexi.

* BcmaHogimb enekmpoiHCmpymMeHm Ha pieHy 2opu-
30HMarbHy MOBEePXHIO.

» Obepmatime nosopomHe pykie's 4, wob nepe-
miwysamu Kopnyc —enekmpoiHcmpymeHma (dus.
marn. 8.1).

* BiGnycmimb Kopriyc efneKkmpoiHCmpyMeHmy 6HU3,
mak, wob KiHeub ¢hpe3u MOPKHY8CS MOBEPXHi 3a20-
moeku (0us. man. 8.2). Takum yuHom Bu 3agbikcysanu
"Hyribo8e MoNoXeHHs".

» lJo6 ecmaHosumu 2nubuHy hpesepysaHHsi, obep-
matime nogopomHe pykie'ss 4 8 HanpsiMKy, 306paxe-
HOMYy Ha MarntoHKy 8.2 (Kopryc enekmpoiHcmpymeHma
onyckamumemacsi). Bukopucmosytme wkany 3 npu
8cmaHoereHHi 2nubuHU hpe3epysaHHs.

Hanpsimok ¢hpesepyeaHHsi

®pesepysaHHs1 3aexx0u BUKOHyUme npomu
HanpamKy obepmarHsi ¢ppesu. B iHwomy
sunadky enekmpoiHcmpymeHm 6yde cxurib-
Hul 0o puskis, wo Moxe rpuzsecmu 00
8mpamu KOHMPOJIo Had HUM.

‘»
a

S

3acanbHi pekomeHOauii nid yac pobomu (due.
masn. 9-10)

e Posmimbme i 3akpinimb 0bpobntosaHy 3a2omos-
KY.

* BcmaHosimb baxaHy enubuHy chpesepysaHHsi, K
onucaHo suuje.

» [lpu sukopucmanHi yropy 9 abo naparnenbHO20
yrnopy 13, si0peayntolime ix, sk onucaHo sule.

* YBiMKHIMb erekmpoiHcmpymeHm.

* MiyHo ympumyroyu enekmpoiHcCmpymeHm, 8u-
KoHalme cbpe3epysaHHsi 3 PIGHOMIDHUM 0OaHHSIM,
dompumyroyuchb peKkomMeHOauyjli 8i0HOCHO HarpsMy
pe3epysaHHsi. He Ooknadalime HadnuwKosozo 3y-
cunns - Ons 8UKOHaHHsSI onepauii nompibeH Oesikull
yac. Hadnuwkose 3ycusnns He MpuUCKopumb Mpoyec
BUKOHaHHS pobomu, ane nepesaHmax ume erneKkmpo-
iHCmpymeHm.

* BumKHIMb enekmpoiHcmpymMeHm.

Ynop 3 ponukom (due. masn. 9)

Ynop 9 sukopucmosyembcsi Orisi ¢hpe3epysaHHsI Kpo-
MOK ¢bpe3amu, SIKi He Maomb OMOPHO20 MIOWIUMNHUKE
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Ha KiHuj. Moxrnuee ghpedepysaHHs Y3008 KpUBoiHil-
HOI 6i4HOI nosepxHi (Ous. marn. 9.2).

* BcmaHosimb ynop 9 ma Hanawmytme Uio2o nomo-
JKEHHS, SIK OrucaHo suuwje.

» BukoHalime bpe3epysaHHs, Npumuckar4u po-
nuk 23 9o 6i4HoI nosepxHi 3azomosku (dus. man. 9.2).

MapanensHuli ynop (due. man. 10)

lMapanenbHul yrnop 13 Aos3gornse 8ukoHysamu chpe-
3epysaHHs1 y3008XX MPsIMOSIHIUHOI 6iYHOI mosepxHi 3a-
20MOo8KU.

» Badalime eidcmyn 8i0 KpPOMKU 3a20moO8Ku, 8i0-
peaynosaswu napanensHul yrnop 13 sk onucaHo
suwe.

» [lposedimb bpesepysaHHsi, npumuckaryu napa-
nenbHutl yrnop 13 0o 6iyHoi nosepxHi 3aeomosku (Ous.
marn. 10.2).

O6cnyz2oeyeaHHs1 / npoginakmuka
esilekmpoiHcmpymeHma

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp eseKmpoiH-
cmpymeHm 0608 '13k080 iOKJIroHUMU 8i0 MepeXxi.

YuuwjeHHs1 ennekmpoiHcmpymeHmy

0Ob6o8'a3kosor0 ymMoegoro 0719 00820CmMpOoKoeoi | bes-
re4YHoI eKcriyamauii enekmpoiHcmpymeHmy € emicm
lio2zo 8 Yyucmomi. PeaynspHo npodysalime efieKkmpoiH-
CmpyMeHm cmucsuM rosimpsiM 4epe3 8eHmuAuitHi
omeopu 1.

lMicnsnpodaxHe o6crly208yeaHHs

Bidnoeidi Ha numaHHs wo0o pemoHmy ma obcny-
208yeaHHsA 8awo020 npodykmy Bu moxeme ompu-
Mamu 8 cepsicHUX yeHmpax. IHghopmauito npo cep-
8iCHI ueHmpu, cxemu 3an4yacmuH ma iHghopmauito
rno 3an4yacmuHax Bu moxeme 3Halmu 3a adpecoro:
www.dwt-pt.com.

TpaHcropmyeaHHs1
esleKmpoiHCmpymMeHmy

* He donyckalime nadiHHs yrakoeKku, a makox 6yOb-
K020 MexaHI4HO20 8r1/1usy Ha Hel mpaHCrnopmyeaHHi.
* [Ipu 3asaHmMaxxeHHi / po3gaHMaxeHHi He 8UKOPUC-
mosylime HagaHmaxysanbHy MexHIKy Wo rnpayte 3a
MPUHYUMNOM 3amucKy yrnakoeKu.

3axucm HaeKonuUWHbBO20
cepedosuwia

lMepepobka cuposuHu 3amicmb ymuJii3a-
yii eidxodis.

EnekmpoiHcmpymeHm, 0oO0amkosi npuHa-
_ JiexHocMI U yraKyeaHHs eapmo eKonoaiqHo
yucmo ymurisysamu.
B iHmepecax 4YucmocopmHoi peuyupkynsyii 8ioxodie
demani i3 cuHmemu4yHUX Mamepiarie 8i@rnogidHO no-
3HaqeHi.
HiticHuti nocibHuk 3 ekcrinyamauii HadpykogaHuli Ha
nanepi, sueomossneHoi 3 8mopcuposuHuU 6e3 3acmo-
CyB8aHHSs1 XJ10py.

O6Moensiembcsi MOXJIUGiCMb 8HECEHHST 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Krasty frezavimo jrankis KF06-30
. . [127 V ~50/60 Hz] 748694
Elektros jrankio kodas [230 V ~50/60 Hz] 748663
Nominalioji galia w] 650
Imamoji galia wj 330
Srovés stiprumas esant jtampai ;gz ‘\ﬁﬁf 5?5
Sukiy skaicius tusciaja eiga [min] 34000

S [mm] 6/8

Ivorés vidinis @ [coliai] 1/4" ] 5/16"
. L . [mm] 30
Frezavimo prietaiso atramos eiga [coliai] 1-3/16"

1 [kg] 1,25
Svoris [svarali] 2.76
Saugumo klasé @l /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] —
Akstuiné galia [dB(A)] —
Apsunkinimas vibracija [m/s?] —

Informacija Bendrosios
triukSmu saugos taisyklés

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

A\

ce

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Altitikties
deklaracija

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas M Cuoton/
* - elektriniams jrankiams, kuriy jtampa 230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 30.01.2020

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-
Jjas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pa-
vojus.
Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-
Ciai.
[spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis”
reiSkia masy pagamintg elektra (su laidu) arba is aku-
muliatoriaus (be laido) maitinama elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysc¢iy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.
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Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |Zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalds kistukai ir jiems tinkantys kiStuki-
niai lizdai sumazina elektros smdgio pavojy.

* Kanu nesilieskite prie jZeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdZiy, radiatoriy, virykliy ir saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.

» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
qlellztrin[ jrankj patekes vanduo didina elektros smigio
rizikg.

» Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
Cio, alyvos, aStriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumaZzéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
Jjant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutines srovés jrenginys" (RCD) gali biti
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézes,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suzZalojimag.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susiZaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suZalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Prie$ pri-
Jjungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar nesdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elekirinj jrankj
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verZliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verZliaraktj,
kyla pavojus susizZaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkamq kidno atramga ir pusiausvyrq.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedéveékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuZzius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
[traukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy is$siurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. I$siurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate dazZnai ir daug apie
juos Zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundeés dalj gali sukelti sunky suzalojima.
 [spéjimas! Elekiriniai jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieZidra

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuvodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kistuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai prizidrékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis paZeistas, prie§ naudodami
Ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy prieZidiros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svards. Tinka-
mai prizidrimi pjovimo jrankiai su aS$triais aSmenimis
maZiau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsiZzvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirSiai turi biti sausi,
Svardas, nealyvuoti ir neriebaluoti. Slidzios rankenos
ar suemimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite déemesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suZalojimy pavojy.

PrieZidra

» Savo elektrinio jrankio prieZiira patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZtikrinsite
elektrinio jrankio saugg.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.
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Specialieji
saugos jspéjimai

* Pries atlikdami darbus apZiiarékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektri-
nis jrankis yra isjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte
ir nesuzeistuméte aplinkiniy montuodami ar keisdami
freza, visuomet i§ maitinimo lizdo istraukite maitinimo
laidus.

* Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte dévéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklelj.
Darbo metu nedeveékite laisvy, krentanciy drabuZiy.

» Jei maitinimo laidai paZeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su pazeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi bati uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudZiama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtumeéte gaisro ar elektros smagio.

* Pries iStraukdami elektrinj jrankj iS apdirbamos
detalés isSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

* Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieciasi su apdirbama detale, nebandykite
jjungti elektrinio jrankio.

» Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grizty j pradine padétj.

Darbo su elektriniu jrankiu
saugos nurodymai

Pries pradédami darba

* Apdirbamo ruosinio nedékite ant kieto pavirsiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirSius
gali pazeisti per ruoSinj praéjusig frezg, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sdkiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik aStrias nepaZeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atSipusias arba jtrikusias frezas.

» Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvores vidinj skersmeni.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokS$tés kiaurymeés skers-
menj.

* Prie$ pjaustydami ruoSinj, paSalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bitina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdZziai. Pazeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmes dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

» Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruoSinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruo$inio apaciq ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

* Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

» Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uZstrigti
ruoSinyje, arba galimas atbulinis smdgis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

* Pjaustydami nedidelius ruoS$inius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per maZzi, kad baty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudziama.

* Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medziagomis, turin¢iomis asbesto.
Asbestas yra kancerogeniné medZiaga.

* Nei$junkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

« Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

* Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
aukSciau jasy galvos.

Baige darba

* Frezavimo prietaisq galima atitraukti nuo ruoSinio tik
po prietaiso isjungimo, kai freza visiskai sustojo.

» GrieZtai draudziama stabdyti frezg suklio uZraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisq ir Siam gedimui
garantija negalioja.

« Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
Ji neatveso.

» Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
* Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kistuka.
« Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumaZinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje bdtina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turincius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir priesingai, jei maitinimo jtampa yra maZesné
nei reikiama, bus paZeistas variklis.

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instrukci-

joje, isiminkite jy reikSmes. Suprasdami, ka reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.
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Simbolis

ReikSmé

Krasty frezavimo jrankis
Pilkai pazZymétos dalys -
minkSta rankena (su izoliuo-
tu pavirsiumi).

Simbolis ReikSmé

Démesio. Svarbu.

o>

Déveékite apsaugines pirsti-
nes.

Frezavimo Kryptis.

Serijos numerio lipdukas:
KF ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Deévekite apsauginius aki-
nius.

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Deveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Pries montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
frankj nuo maitinimo tinklo.

ﬁ ﬁ Judéjimo kryptis.
j @ e Sukimosi kryptis.
g> &

8 Uzrakinta.

[ﬁ Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Elektros jrankio paskirtis
DWT

Elektrinis jrankis, skirtas medienos, plastiko ir kity ga-
miniy isdrozy pjovimui ir briauny apdirbimui.

O©ONOOGRAWN=

Elektros prietaiso
dalys

Ventiliacijos angos

ljungimo / i§jungimo jungiklis
Skale

Pasukama rankenéle

Tvirtinimo varztas

Pagrindo ploksté

Asies fiksavimas
Spyruokliuojanciosios jvorés jverzimo verzle
Kreiptuvas su ratuku (mazgas) *
Varztas *

Poverzle *

Lygiagretaus kreiptuvo laikiklis *
Lygiagretus kreiptuvas *
Sparnuotoji verzlé *

Reguliavimo varztas *

Dulkiy reflektorius *

Verzliaraktis *

Spyruokliuojancioji jvoré (6 mm) *
ASis

Ratuko laikiklio fiksavimo varZtas *
Ratuko laikiklio kreipiamasis varztas *
Ratuko laikiklis *

Ratukas *

Spyruokliuojanéioji jvoré (8 mm) *

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy
tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.
Lietuviskai
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Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.
Elektrinio jrankio tvirtinimas prie pagrindo ploks-
tés (zr. 1 pav.)

» Laikydami uz pasukamos rankenélés 4 atleiskite
tvirtinimo varztg 5 (zr. 1.1 pav.).

* Pritvirtinkite elektrinj jrankj prie pagrindo plok$tés 6
(zr. 1.2 pav.). [sitikinkite, kad montuojant pagrindo
plokstés 6 krumpliaracio dantratis pateko | elektri-
nio jrankio korpuso ertme.

» Laikydami uz pasukamos rankenélés 4 priverzkite
tvirtinimo varztg 5 nenaudodami pernelyg daug jé-
gos, kad nepazeistuméte pagrindo plok$tés 6 (zr. 1.3
pav.).

Papildomy jtaisy sumontavimas / pakeitimas
(zr. 2 pav.)

O

» Pasalinkite elektrinj jrankj nuo pagrindo ploks$tés 6,
kaip nurodyta pirmiau.

» Paspauskite asies fiksatoriy 7 ir jsitiking, kad aSis 19
uZfiksuota, laikykite fiksatoriy 7 nuspaustg (Zzr. 2.1
pav.).

» Verzliarakciu 17 atsukite verzle 8 (zr. 2.2 pav.).

» Uzdékite / pakeiskite frezos antgalj (arba, jei reikia,
spyruokliuojancigjg jvore 18 arba 24). Atminkite, kad
frezos kotg | spyruokliuojancigjq jvore 18 arba 24 reikia
jstatyti bent 20 mm (zZr. 2.2 pav.). Frezos koto skers-
muo turi atitikti vidinj spyruokliuojanciosios jvorés 18
arba 24 skersmenj.

» Verzle 8 priverzkite verzliarakciu 17. Pastaba: Ne-
uzdéje frezos antgalio verzlés 8 niekada neverz-
kite, nes paZeisite spyruokliuojanciaja jvore 18
arba 24.

 Altlikus visus veiksmus atlaisvinkite asies fiksato-
riy 7.

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami freza mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstinés
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.

Dulkiy reflektoriaus sumontavimas / iSmontavimas
(zr. 3 pav.)

» Sumontuokite reflektoriy 16, kaip pavaizduota 3.1
pav.

* Pritvirtinkite reflektoriy 16 primontuodami kreiptu-
vg 9 arba laikiklj 12 (zr. 3.2 pav.).

* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Kreiptuvo su ratuku montavimas / reguliavimas /
iSmontavimas (Zr. 4-5 pav.)

Kreiptuvas 9 naudojamas krastams su frezomis, kuriy
gale néra atraminiy guoliy, apdirbti.

* Primontuokite kreiptuvg 9 prie pagrindo plokstés 6 ir
pritvirtinkite reguliavimo varztu 15 (Zr. 4 pav.).

» Vertikalig kreiptuvo 9 padét; galite reguliuoti priklau-
somai nuo naudojamos frezos ir ruoS$inio storio (zr. 5.1
pav.):

« atleiskite reguliavimo varztg 15;

» pakelkite kreiptuvg 9 aukstyn arba Zemyn;

* priverzkite reguliavimo varztg 15.
» Horizontalig kreiptuvo 9 padét; galite reguliuoti no-
rédami nustatyti $alinamos medziagos storj (zr. 5.2
pav.):
* atleiskite fiksavimo varztg 20;

» perkelkite ratuko laikiklj 22 taip, kad nustatytume-

te Salinamos medziagos storj (atstumas "a");

* priverzkite fiksavimo varztg 20.
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkSciu nuose-
klumu.

Lygiagretaus kreiptuvo montavimas / reguliavi-
mas / iSmontavimas (Zr. 6-7 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 13 uZtikrina frezavimg iSilgai
ruo8inio tiesaus Soninio pavirsiaus.

* Primontuokite laikiklj 12 prie pagrindo plok$tés 6 ir
jtvirtinkite reguliavimo varztu 15 (Zr. 6.1 pav.).
« Sumontuokite lygiagrecig kreipiancigjg 13, kaip pa-
rodyta 6.2 pav.
» Sureguliuoti poslinkj nuo ruo$inio krasto galite
taip:
« atleiskite sparnuotajg verzle 14 (zr. 7.1 pav.);
» perkelkite lygiagrety kreiptuvg 13, kad nustatytu-
mete poslinkj nuo ruoSinio krasto (zr. 7.2 pav.);
* priverzkite sparnuotajg verzle 14 (zr. 7.1 pav.).
* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirkSciu nuose-
klumu.

Elektros jrankio
naudojimas

Visuomet uZtikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampg:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas /

isjungimas
ljungti:
Jungiklj 2 nustatykite j padétj "ON".
ISjungti:

Jungiklj 2 nustatykite | padét] "OFF".

Darbo elektros jrankiu
rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (Zr. 8 pav.)

A\

» Pastatykite frezavimo prietaisg ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

* Pasukite pasukamg rankenéle 4, kad perkeltuméte
elektrinio jrankio korpusg (Zr. 8.1 pav.).

* Nuleiskite elektrinio jrankio korpusg, kad kreiptu-
vo galas paliesty detalés pavirsiy (zZr. 8.2 pav.). Siuo
veiksmu uZfiksavote "nuline padet;".

* Pasukite pasukama rankenéle 4 - 8.2 pav. - pavaiz-
duota kryptimi (elektrinio jrankio korpusas nusileis Ze-
myn), kad nustatytuméte frezavimo gylj. Nustatydami
frezavimo gylj, pasinaudokite skale 3.

Frezavimo gylj leidZiama reguliuoti tik is-
jungus frezavimo prietaisa.
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Frezavimo kryptis

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 9-10 pav.)

Frezuoti visada reikia pries frezos sukimosi
kryptj. PrieSingu atveju frezavimo prietaisgq
veiks smagiai, dél kuriy prietaisas gali tapti
nevaldomas.

» PaZymeékite ir jtvirtinkite apdorotg detale.

» Nustatykite frezavimo gylj, kaip nurodyta pirmiau.

» Naudodami kreiptuvg 9 arba lygiagrety kreiptuvg 13,
juos sureguliuokite taip, kaip nurodyta pirmiau.

* Jjunkite elektrinj jrankj.

* Frezuodami palaikykite vienodg srauta, tvirtai lai-
kykite elektrinj jrankj ir, kad ir kokia kryptimi frezuotu-
meéte, vadovaukités rekomendacijomis. [rankio stipriai
nespauskite - darbui atlikti reikia Siek tiek laiko. Naudo-
dami per daug jégos darbo proceso nepagreitinsite, o
tik perkrausite elektrinj jrankj.

* [§junkite frezavimo prietaisg.

Kreiptuvas su ratuku (Zr. 9 pav.)

Kreiptuvas 9 naudojamas kraStams su frezomis, ku-
riy gale néra atraminiy guoliy, apdirbti. Frezuoti palei
lenktg Soninj pavirSiy nedraudziama (zr. 9.2 pav.).

* Kreiptuvg 9 nustatykite ir jo padétj sureguliuokite
taip, kaip nurodyta pirmiau.
* Frezuodami ratukg 23 spauskite prie ruo$inio Soni-
nio pavirsiaus (Zr. 9.2 pav.).

Naudojant lygiagrecia kreipianciaja (Zr. 10 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 13 uZtikrina frezavimg isilgai
ruoSinio tiesaus $oninio pavirsiaus.

Nustatykite atstumag nuo apdirbamos detalés briaunos
suregulivodami lygiagrety kreiptuvg 13, kaip apie tai
apraSyta pirmiau.

Frezavimo veiksma atlikite spausdami lygiagrety kreip-
tuvg 13 link Soninio detalés pavirSiaus (zr. 10.2 pav.).

Elektros jrankio techniné priezidra /
profilaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros procediras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti ji Svary. Per védinimo angas 1 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdsy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacija apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.dwt-pt.com.

Elektriniy jrankiy
transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 [Skraunant ir pakraunant neleidZziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos
apsauga

Perdirbk Zaliavas uZuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
L pagaminti i$ perdirbamy medZziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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Kosranmkbiw KypandbiH cunammamasnapbl

Xuek keckiwi KF06-30
[127 B ~50/60 I'u] 748694
Kosranmkbiw KypanobiH KoObI [230 B ~50/60 I'y] 748663
HomuHanobl Kyamsi [Bm] 650
Kaxemmi kyam [Bm] 330
. 127B[A 3
Anekmp moesbi KepHeyi 230 B f A} 55
Boc xypic xbl10aMObIFbl [MuH] 34000
LaHeaHbIH iwki duamempi [drgMﬁm 1/4 ? // 5%16"
BypfbI He2i3iHiH COKKbIChI [0K[>Mﬂm 1_‘233/01 6"
[k2] 1,25
Canmarbl [pyHm] 276
Kayincizdik knacbl @l /1
Ab16bIC KbicbIMbI [0B(A)] —
AKycmukanbIK Kywi [0B(A)] —
OnweHemin mep6enic [m/c?] —
Ly mypanbi XKannbi
aKnapam Kayinci3dik epexenepi
Abibbic  KbicbIMbI  OocemiH  6oJica, ECKEPTY - >apakam kaynidH a3alimy
apoalibiM Kynak KopFaywhbICbIH ywiH natidanaHywsbl natidanaHy
KuiHi3 85 0B(A). HYCKayJbIFbIH OKbIIN WbIFybl Kepek!
* Coalikecmik xeHiHOe ECKEPTY! Ocbl anekmp KypasnbiMeH
C E manimoeme 6epinzeH 6apnbiK Kayinci3dik eckep-
mynepiH, Hyckaynapdbl, cypemmepdi
XoHe  cunammamanapobl  OKbIHbI3.

XKeke xayankepuwinikrneH 6i3 "Ko3ranmkbiw KypanobiH
cunammamanapbl” oe cunammarnfaH OHIM-
HiH 2006/42/EC epexenepiHdeai baprnblk muicmi
aHblKmamanapbiHa e3zepicmepi meHeH bipze calikec
eKeHIiH XoHe memeHOeei Hopmanapfra call €eKeHiH
KenindeHoipemi3:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Cepmugpukammay
MeHeOoxepi

Wu Cunzhen
M Cunoten/

* - kepHeyi 230 B 6onamsbiH Kyam Kypandaphb! YUWiH.

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapus, 30.01.2020

Eckepmynep meH HyckaynapObl opbiHOamay mokK
COfyblHa, 6pMKe XoHe / Hemece aybip Xapakamka
oKenyi MyMKiH.

Bapnblk  eckepmynep  MeH  HyckaynapObl
6onawakma aHblKmamMa any ywidH cakman
KOUbIHbI3.

Eckepmynepdeai "anekmp Kypan" mepmuHi xenideH
XKYMbIC icmelmiH (CbiMObl) 3r1eKmp KyparbiH HemMece
bamapesidaH XyMmbic icmelmiH (CbIMCbI3) 3neKkmp
KyparnbiH 6indipedi.

Xymbic aymarbiHbIH Kayinci3diai

« Xymbic aymarFblH masa JKaHe  J)KaKCbl
JXapbIKMaHObIpbIFaH Kylide ycmaHbI3. Pemci3
Hemece KyHeipm aymakmap cemci3 xardalinapra
oKeneoi.

* dnekmp Kypandapobi KapbInFbiw
ammocepepanapda nalidanaHb6aHbI3, MbIcabl,
mymaHfbiw  cylUblKmbIKmap, 2a3dap Hewmece
waH 6ap xepde. dnekmp Kypandap waHObl Hemece
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mymiHOepdi mymaHObIpybl MYMKiH YWKbIHOaPObI
myO0bipadbl.
* Onekmp Kypasnobi natidanaHy  Ke3iHOe

6ananapobl xaHe MaHalidarbl adamOapObl aynak
ycmaHbI3. AnaHOamy 6ackapyObl xoranmyra oKeryi
MYMKIH.

Anekmp Kayincisdiai

* Onekmp KypandapobiH awanapbl po3emkara
calikec 6onybl Kepek. AwaHbl ewkKawaH ewob6ip
mypde e3zepmyee 6osMmaliobl. Xepze KocbliFaH
anekmp KypandapbiMeH 6ipze ew6ip adanmep
awacsbIH naudanaHyra 6onmaliobl. ©32epminvezeH
awarnap xoHe colikec posemkasiap MoK COfy KayriH
asalimaosi.

* Ky6bipnap, xbinbimkbiwmap, ayKkbiMOap xaHe
MOHa3bIMKbIWMaP CUSIKMbl JXep2e KOCblIFaH
6emmepze OeHeHiH muriH 6010bIpMaHbI3.
[eHeHi3 xepee KocbinFaH 6orica, MoK Cofy Kayni
apmaokl.

* Onekmp KypandapbiHa XaH6bIpObIH Hemece
bLIFandbl karFdalinapObiH oacepiH mu2i36eHis.
Bnekmp Kypanfa KipemiH Ccy moOK COfy KayrmiH
apmmbipadkbl.

* CbIMObI dypbic emec natidanaHyra 6osiMaliobl.
CbIMObI 3nekmp Kypandbl ycman Xypy, mapmy
HemMece po3emkadaH axbipamy ywiH ewkKawaH

natlidanaH6aHbi3. CbIMObI XblTyOdaH, MalidaH,
Ywkip  xuekmepldeH  Hemece  Ko3FasnambiH
6GenikmepdeH aynakK ycmaHbi3. 3akbiMOasnFaH

Hemece wamackaH CcbiMOap mMOK COfy KayriH
apmmbipadsbi.

+ Onekmp Kypanodbl cbipmma nailidanaHraHOa
cbipmma naudanaHyra xapamObl Y3apmKbiuwl
cbIMObI nalidanaHbiHbI3. Cbipmma naldanaHyra
XapamObl cbiMObl naldanaHy mMOK COfy KaymiH
asalimaosi.

* Onekmp Kypanosbl binFandbl opbIHOa nalidanaHy
Kepek 6osica, KanoblK MoKmMaH Kopfay KypasbiH
natidanaHbin Kyam 6epiHi3. Kandbik mokmaH Kopray
KyparnbiH raddanaHy MOK COfy KayriH a3almaobi.
ECKEPTTIE! "Kandbik mokmaH Kopfay Kypasbi (RCD)"
mepMuHi "xepae Kbicka mytbikmany ewipaiwi (GFCI)"
Hemece "Xepze akkaH kesdeai midbek axbipamKbiubi
(ELCB)" mepmuHimeH aybicmbIpbiiybl MyMKiH.

* Eckepmy! PedykmopOarbl, KankaHOarbl XoHe
m.c.c. awsblk Memann 6emmepee  ewkawaH
mumeHi3, elimkeHi Memarnn bemmepzae muk
anekmpomagHuUmmiK moriKbiHOapFa kedepei
Kenimipin, ocbinadwa xapakammapra Hemece comci3
Xardalinapra aKertyi MyMKiH.

Xeke Kayinci3dik

* Onekmp Kypandbl nalidanaHbin XamkaHoOa

KbipaFbl  60/bIHbI3, icmen amkKaHbIHbI30bl
KadarasnaHbI3 JKaHe oypsbic aKbIObI
natlidanaHbiHbI3. dnekmp Kypanobl wapwan
mypraHOa, a 6onmaca, ecipmkinepdiH,

ankoz2osL0iH Hemece OapiHiH acepiHde 6onFaHOa
natidanaHyra 6onmalobl. 3nekmp KypandapbiH
natidanaHy kesiHOe 6ip cem 3eliH 6enmey aybip
JKapakamka aKesyi MyMKiH.

* )Xeke Koprarbiw xa60bIKkmbl nalidanaHbIHbI3.
OpKawaH ke30i Kopfray KypasnbiH KuiHi3. Tuicmi
Xxardalnap ywiH natdanaHbliamblH waH Mackachkl,
ChipFbIMaumbiH Kayinci3dik asik Kuimi, Kammbl Kannak

Hemece ecmyOi Kopfay Kyparsbl CUSIKMbI KOpfaFrbil
XabblIK xxapakammapObl azalimaolsbi.

* KesOelicoKk icke KocbulyObl 60510bIpMaHbI3.
Kypandbi kyam ke3iHe xoaHe / Hemece 6amapesinap
JKUHafbIHa KOCY, Kemepy Hemece ycmarn Xypy
anobiHOa KOCKbIW ewipysi Kylide ekeHiHe Ke3
JKemki3iHi3. Snekmp Kypandbl caycakmbl KOCKbIWKa
KoUbIN ycmar Xypy HeMece KOCKblWbl KOCYyrlbl
Kytdeai anekmp KypandapbiHa Kyam 6epy cemci3
Xardalinapra akerneoi.

* Onekmp KypanbiH Kocy andbiHOa Ke3 KeJl2zeH
pemmey KinmiH anbiHbI3. 3neKkmp KypasnobiH
aliHanamsiH 6eniziHe xarnfaHraH Kytde KanobipbliFaH
Kinm »xapakamka oKesyi MyMKiH.

* Kammbl xakbiHOamaHbI3. OpKawaH muicmi
Kanbinmbl )XoHe meHaepiMOi cakmaHbI3. byn
KymneaeH xardalinapda arekmp KyparbiH Xakcbipak
backapyra MyMKiHOik 6epedi.

e Tuicmi KuimMOi kuiHi3. Boc KuimMOi Hemece
3epeepnik 6ylibiMOapObl KuMeHi3. Llawmbi, KuiMOi
JKOHe Kosiranmabl Ko3rasambiH 6enikmepdeH aynak
ycmaHnbi3. boc kuim, 3epeeprik 6ylbiMOap Hemece
Y3bIH waw KosfarambiH bernikmepoe mypbin Karybl
MYMKIH.

* lllaHObI wbiFapbIn any XxsHe XuHay Kypandapbl
Kammamachbi3 eminzeH 6osca, 6ynapobl Kocyobl
JKoHe muicmi mypde natidanaHyObl KaMmamMachi3
emiHi3. LllaH xuHaydbl natdanaHy waHfa KambiCmbl
Kayinmepdi azalimaolsbl.

* Kypandapdwl xui natidanaHydaH anbiHFaH
maHbIcmbIKMbIH Ci30i MacammaHyfa XaHe Kypasl
Kayincisdizi npuHyunmepiH enemeyze oakesyiHe
xon 6epmeHi3. Abalicbi3 spekem ceKyHOMbIH 6ip
beniiHOe aybip xapakammaybl MyMKIH.

» Eckepmy! [latidanaHy ke3iHOe anekmp Kypandap
anekmpomagHummik  epic  myodbipadsbl.  Kelibip
XarOalinapda 6yn epic 6ernceHdi Hemece naccusmi
meduyuHarblK UMnnaHmammapra kedepei kenmipyi
MYMKIH. Ayblp Hemece erslimze aKernemiH xapaxkammb|
60ndbipmay ywiH MeduyuHanblK UMIaHmammapbl
bap adamOapra oOcbl 3rekmp Kypanobl mnatidanaHy
anobiHOa OoapicepmeH JKoHe meduyuHarbIK
umMriaHmam eHOIpywiciMeH KeHecy yCbiHbINaobl.

Anexkmp Kypanosbi naitidanaHy xoHe Kymy

» [lcuxogpusukanbiKk Hemece akbin-ol Kabinemmepi
memeH adamlap, COHbIMeH b6ipee bananap 6y
annekmp Kypandbl meK KayinciddieiHe xayanmbl
adam KaOaranaca Hemece 37nekmp  Kypanobi
natdanaHy myparnbl Hyckaynap bepce, naudanaHa
anaosl.

* Anekmp Kypasra Kyw mycipmeHi3. Xardalra
cali OypbIiCc 371eKmp KypasnbiH nalidasaHbIHbI3.
Hypbic anekmp Kyparibl 63i apHarfaH XblrndamobiKneH
JKYMbICMbI XXaKCbIpak XoHe Kayirncizdey opbiHOalobl.
* Kockblw Kocrnaca xoHe ewipmece, 37eKmp
Kypanobl natidanaHyra 6onmaiiobl. KockbiwmneH
backapy MyMKiH emec Ke3 KefigeH 3reKkmp Kypan
Kayinmi xoHe xeHoenyi Kepek.

* Kez kenzeH pemmeynepdi xacay, KocasKbl
KypandapObl  aybiCmbIpy  Hemece  3/1eKmp
Kypandapobl cakmayfa Ko anobiHOa auwaHbl
Kyam Ke3iHeH aHe / Hemece 6amapesinap
JKUHafbIH 371IeKMpP KypandaH aXblpambIiHbI3.
MyHdali andbiH-anyra apHanfFaH cakmblK wapanapbl
3r1ekmp KyparsbiHbiH Ke30elCOoK icke KOCblybl KayriH
asalimaosbl.
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* XyMmbiccbi3 mypraH 3nekmp KypandapblH
6ananapdaH aynaK ycmaHbi3 XXoHe 3JJIeKmp
KypasiMeH HeMece OChbl HycKaynapMeH maHbIC
emMec adamOapra anekmp KypaJsibiH natdanaHyfa
pyKcam emrieHi3. Onekmp Kypandap OKbimbliMaraH
natidanaHyuwbinapobiH KondapbiHOa Kayinmi
6onadebl.

* Onekmp KypandapblHa MeXHUKanblK Kbi3mem
kepcemiHi3. KosranambiH 6enikmepdi4 Kame
mypanaHybl Hemece mypbin Kasybl, CbIHFaH
6eslikmep xoHe 371eKMpP KypanoblH XYMbICbIHA
acep emyi MyMKiH Ke3 KesieeH 6acka xardali 6ap-
JKOFbIH mMeKcepiHi3. 3akbiMOasnca, naitidanaHy
andbiHOa anekmp KypanblH XeHoemiHi3. Ken
camci3 xardalnapObl Hawap MexHUKasbIK Kbi3mem
KepceminemiH anekmp Kypasndapbl myobipadsbi.

* Kecy KypandapbiH emkip »xaHe ma3sa Kylide
ycmaHbi3. Tuicmi mypde mexHUKasnbiK Kbi3mem
KepceminemiH, YWKip Kecy xuekmepi 6ap Kecy
KypanoapbiHbIH MypbIn Kany bIKmumanobifbl a3bipak
JxoHe onapobl backapy oHalbipak.

* dnekmp KyparsblH, KocasKbl Kypanodapobl aHe
KypanobiHq KeckiwmepiH, m.6. Ocbl HycKaynapfra
call, XyMbIc xardalniapbiH XaHe opbIHOarambIH
JKYMbICMbI eckepe ombipbin naldanaHbiHbI3.
dnekmp Kypasnobi KepceminaeHHeH backa
apekemmep ywiH natidanaHy Kayinmi xxaroalira sakenyi
MYMKIH.

» TymkanapObl xaHe ycmalmbiH 6emmepdi
Kypfak, ma3a »oHe mall eMec Kylide ycmaHbI3.
XbinnbindaK mymkanap xeHe ycmalmsiH 6emmep
KymneaeH xafdalinapda Kypanobl Kayincis ycmayra
JXoHe backapyra MyMKiHOiIKk 6epmeloi.

* Onekmp Kypandbl naldanaHraH0a KoCbIMWa
mymkaHbl OypbIC ycmaHbi3. byn anekmp KyparbiH
backapraHOa naudanbl. CoHObiKmaH OypbIC ycmay
cemcis arOalinapOblH HeMmece xapakammapObiH
KayniH azatimaodsbl.

Kbiamem kepcemy

* Onekmp KypanbiHa 6inikmi XeHoey MamaHbI
mynHycKanbIK aybicmbIpy 6enwekmepiH
natidanaHbin KbI3Mem kepcemyi kepek. by anekmp
KyparnbiHblH KayincisdieiH cakmayObl Kammamachi3
emeoi.

* Madnay xoHe Kocankbl Kypandaplbi aybiCmbipy
myparbl HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

ApHalibI Kayinci3oik
mypasnbl eckepmynep

* Xymbicmbl 6acmay andbiHOa XOHFbIW KecKiuw
OpHambI/iFaH-OpHambISIMaraHbIH MeKcepy Kepek;
JKYMbIC Ke3iHOe anekmp Kypanobl Kammbl ycmay
kepek. Tuicmi enwemi 6ap XOHFbIW KecKiwmi
natdanaHy kKepek. JKoHfbiw — Keckiwmi — ap
nali0anaHFaH0a Hemece aybicmbipFaHOa 31eKmp
KyparnbiHOafbl aybICMbIPbIN-KOCKbIW Ouwipyri KyliHoe
eKeHIHe K3 Xemki3y Kepek. ©3iHi3 xoHe maHaldarbl
adamdap xapakam anmayrnapbiHbi3 YWIH XOHFbIW
Keckiwmi  Kypacmbipbifl ~ Hemece  aybiCmbIpbIr
XxamkaHOa Kyam xerninepiH posemkalaH axbipamy
Kepex.

* Onekmp Kypandbl naitidanaHfaHOa wWaHObI
opmada XyMbIc icmelici3; COHObIKMaH Macka
MeH Ke3indipik Kuto kepek. LllawbiHbi3 y3biH 6orica,

wawmel KopralmbiH Kannak Kuto Kepek. Xymbic
Ke3iHOe 60c KuimOi KuMey Kepex.

* 3akbIiMOanFaH Kyam  iKesinepiHe — mumey
kepek. Kyam xeninepi 3akbimOarnraH ewbip anekmp
Kypandbi natdanaHyra 6onmaldsl. Kyam xeninepiH
KakmayOblH apmbiHa OpHaracmbIpy Kepek (Kypan
JKYMbICbIHa 8cep mumeyi Kepek).

* Anekmp Kypanodbl XaHbbIp acmbiHOa Hemece
binFandbl opmada natdanaHbay kepek. ©ppmmi
Hemece mMOK CoOfybiH 6ondbipMay YWwiH Kyam
JKeninepiHe mumey Kepek.

* Kyam KypanbiH OalibiHOamadaH anmall mypbin
Kyam aybICMbIPbIN-KOCKbIWbIH OWIipirn, XOHfbIW
KecKiwmi mosibiFbIMEeH mMoKmamy Kepex.

* Kondap alHanbin xamkaH 6eslikmepoeH
apoalibiM anbic 60nybl KepeK. )KOHFbIW KecKiw
OalibiHOamara muin mypraHOa 3nekmp Kypanobl icke
Kocyra spekemmeHbey Kepex.

* XymbicmaH KeliH andbIMeH aybicmbIpbIn-
KOCKbIWIMeH ewipy Kepek, codaH KelUiH 3nekmp
Kypandbl 6acmankbl OpHbIHa Kaumapy YWwiH
6arbimmarbiw  6araHHbIH Kynbinmay myuiHiH
6ocamy kepek.

Anekmp Kypandwi natidanaHy ke3iHoeai
Kayinci3dik mypasnbi Hyckaynap

Xymbic 6acmanraHra deliH

« CmaHokma eHOey Ke3iHOe eHdOenin >amkaH
bylibiMObI Kammbl 6emke KoliMaHbI3 (bemoH, 6omam,
mac xeHe m.b.) XeHin, xbln0amObifbl KOfapbl
¢bpeseprieyee apHanraH Kypan eHOenin xamkaH
bylbIM apKblribl emKkeHOe ci3 bepinzeH Kyparra 3akbiM
Kenimipir,  Ko3fanmkbiw  KyparnobiH 6ackapbiiybiH
JKOFaimbin anyblHbI3 MyMKiH.

* Pykcam eminzeH auHany Xuiniei Kosfanmkbiw
Kyparnbl wnuHoeniHiH auHay XuinieiHeH acralmbiH
JKEHIr, Xbl10amMObifbl XOfFapbl chpeseprieyae apHafaH
Kypanobl natidanaHbiHbI3. TymbIHyWbIHbIH pyKcambiHa
Koca  mipkeneeH — MeXHUKanblK — marnanmapra
calkec KenMeUmiH XXeHin, XblndamObifbl XOFapbl
pesepnieyee apHanfaH Kypandbl natidanaHbaraH
JKOH.

» JKeHin, xblndamobifbl XXofapbl ¢bpesepriey YWwiH
akaycbl3 emkip KypandapObl faHa naldanaHblHbI3.
XKeHin, xblndamibifbl XoFapbl hpe3eprieyee apHarnfaH
byeineeH, emmneumiH Hemece XapblK Kypandapobl
aybICMbIPFaH X6H.

o JKeHin, xblndamObifbl  XKofapbl — hpe3eprieyee
apHanfaH KypanoblH apmkbl inMeziHiH Ouamempi
KO3fFalImKbIW Kyparsn yaHeacblHblH iwkKi duamempiHe
Qanme-0a11 Kenyi Kepek.

e XKeHin, xblndamObifbl  XOfapbl — bpe3epneyze
apHanfaH KypandbiH Keckiw 6ernieiHiH duamempi
cylieHiw makmacbiHOarbl caHblnay OuamempiHeH
Kern 6orica, mMyHOal Kypandbl ewkawaH natdanaH-
6aHbI3.

* Kecydi 6acmaraHra OeliH 6apnbik wezenepodi
Hemece KaHOal Oa 6ip memarnn 3ammapdbl anbin
macmaHbi3.

e Kabbipranapdbl Hemece apanbikmapObl  Kecy
Ke3iHOe )acbipblriFaH CbiMOapObiH, Cy KybbiprnapbIHbIH
JXKeHe 2a3 KybblprapbiHbiH OpHanackaH XepiH maby
Kaxem. 3nekmp emkisaiwmi Hemece YU XeniCiHiH
anekmp Kyam Ke3i 3akbiMOaHfaH >xardalida Kammbl
JKapakam arnybIHbI3 MyMKIH.
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Xymbic ke3iHde

» JKeHin, xblndamObifbl XXOfapbl ¢bpe3eprey YwiH
KOMbIHbI30b! aliHanbIn XamkaH KypandaH Kayincis
KawblKmblkma ycmaHbl3. benik cmaHokma eHoernin
JxamkaHOa XeHir, xbldamObIfbl Korapbl ghpeseprieyae
apHanfaH KypanlbiH ywbl Kelde eHOenin xamkaH
OylibIMHbIH memeHeai beriei pemiHOe 6onambIHObIFbIH
YMbImnaraH XOH XoHe Ofl KopfasMaraH XaHacy
Ke3iH0e Kammbl xapakam asnybiHbi3 MyMKiH. XKeHir,
XblndamObifbl  XOfFapbl  ¢hpe3eprieyee  apHarnfaH
Kyparsfa ewkauwaH KosbiHbI30bl mue2i3beHi3.

* XKeHin, xbindamObifbl  xofapbl — ¢hpesepneyze
apHamnfaH Kypan mornblK XblndamMOblKmbl arnfaHfa
OeliH cmaHokmarbl 6HOeydi ewkawaH bacmamaHbl3.
» XKeHin, xbindamObifbl  Xofapbl  ¢hpe3epreyze
apHarFaH Kyparnobl KO3farimkbiW Kyparbl iCKe KOCyrbl
bonraHOa faHa eHOerin xamkaH 6ernwekke Kapal
anfFa XKbUTKbIMbIHbI3, onall 6onmaraH Xxardalioa
JKeHir, Xblrn0amMObifbl XOfapbl chpeseprieyze apHaraH
Kypan benwekmepee KbICMbIPbIbI Kanybl Hemece
YWibIn Kemyi MyMKiH, MyHOali0a Ko3fainmKbIlW KyparbiH
b6ackapyObl Xofanmbirn arny Kayri meHeoi.

* llarbiH  OalibiHOamanapObl  eHOey  Ke3iHOe
KbICKbIWmMapObl natidanaHbiHbI3. Ecep dalibiHOamanap
onapdbl muicmi myplOe 6eneiney ywiH mbiM
KiwukeHmad 6orica, onapObl 6HOeMeHi3.

» Kosranmkbiw — KypasibiHblH — KO3fayblWbl  XXYMbIC
icmen xamkaH Ke3le ewkawaH arauwl yaiHOinepiH
JKUHaMaHbI3.

» EwkawaH acbecm KocblrifaH OyUbIMMEH XYMbIC
XacamaHbl3. Acbecm KaHuepozeHOi 3am 6onbin
caHanaosl.

* Icke KockaHOa arekmp KO3FalmKbiWbl MoKmarn
KasnimachbiH.

» Kosranmkbiw Kyparbl y3aK yakbim natdanaHblibin
JKamca, OHbIH Kammbl KbI3bI KemyiHeH caKkmaHbIHbI3.
* Onekmp Kypandbl ewkawaH 6ac OeHeeliHeH
JKOFapbl natidanaHbaHbI3.

MatidanaHyObI asskmarFaHHaH KeliH

» Kosranmkbiw KypanbiH eHOenemiH 6enwekmeH
JKeHin, XblndamObifbl XXOfapbl ¢bpe3epriey Kyparbl
icmeH WbIKKaHHaH KeliH XXoHe Of1 MOosblfbIMeH
mokmaraHHaH KeliH faHa arnbin macmayra 6onaosbl.

* lnuHdenb KbICKbIWbIH naddanaHmein  UHepyusi
bolibIHWa XeHin, XblndamObifbl XOFapbl ppe3eprieyee
apHarnfaH  KypanoblH — auHanybliH  6aceHOemyee
mblIlbiM canbiHadbl by KO3FranmkbIW KyparsbiH icmeH
whbiFapadbl xoHe ci3 Kenindik Kbl3Mem Kepcemy
KYKbIfbIHaH aliblpbiiiachl3.

* Onepayusi Ke3iHOe XeHin, XblndamMObifbl XOfapbl
cbpe3eprieyse apHanraH Kypan Kkammbl Kbl3uObl O
cybiraHra OeliiH ycmamaHbi3.

* Xymbic askmanfaHHaH KeliH, XYMbIC OpPbIHObI
masapmy Jxorapblda ecKepmineeH XeKe KopfraHy
KypandapblH KondaHamblH adamOapMeH Xxy3eeze
acbipbliadbl.

Eckepmy: ez2eyKkymMmeH ©HOey, Kecy,

apanay, mezicmey, 6yprbinay xaHe 6acka

KYpbUIFbIC canacbiHbIH 3dpekemmepi

myodbipFaH waHOa 6ap XuMUsibIK
3ammap Kamepni icikke, mya 6imkeH
)Xemkinikcizdikke okenyi Hemece 6ana maby
KabinemiHe 3usiH mueisyi MyMmkiH. Kelibip xumusinbik
3ammapObiH UOHOAPbI:

* Kypanda Ke3 KeneeH XeHOey XoHe aybiCmbIpy
JKYMbICbIH 6mKi3y andbiHO0a awaHbl Cybipy Kepex.

» Mendip eki kpemHull okcudi xxoHe Kabblpranap MeH
uemeHmmeeai 6acka KypblibiC ©HiMOepi; XUMUSIIbIK
JKonMeH eHOeneeH arawimarbl  XPOM  Kywanachl
(CCA). byn 3ammap muzizemiH 3UsiHHbIH O8pexeci
ocbl XKyMbicmapObl opbIHOay XuirnieiHe 6alinaHbicmbi
6onadbl. Ocbl  XuMmusiniblK  3ammapra  murodi
aszalmkbiHbI3 Kerice, xendemy 6ap xepoe XyMmbiC
icmeHi3 xaHe Kayinci3dik cepmugpukammapbi 6ap
KypandapOsl natidanaHy Kepek (Mbicarbl, warbiH WaH
cya3eici bap waH mMacKkacbiH).

Kyam kepHeyiH ecKepiHi3: Kyam 6atinaHbicbiHOa
Kyam KepHeyi KypanobiH 3aybimmblk makmaluwacbsiHoa
benzineHeeH kepHeymeH bipOeli eKeHiHe Ke3 Xemkisy
Kepek. Kyam kepHeyi muicmi KepHeyOeH Xorapbipak
borica, HemuxeciHOe  onepamopriap camci3
arlalinapda ywbipaliobl, opi Kypan 6y3blnadsbl.
CoHOblkmaH Kyam KepHeyiH mekcepmecmeH auaHbl
po3emkara Kocriay KepeKk. Kyam kepHeyi Kaxemmi
KepHeydeH memeHipek b6orica, Momop 3akbiMOanaob.

Hyckaynbikma KondaHblnambsIH
maH6anap

lMatidanaHy HycKkaynbifblHOa memeHOe bepinzeH
maHb6anap KonadHbinadbl, onapobiH MarbiHaCblH
ecme cakmaHbi3. TaHb6anapObl Oypbic myciHOIpy
anekmp Kypanobl OypbIC XeHe Kayinci3 KondaHyra
KemekmeceOi.

MarbiHa

Xuek keckiwi

Cyp mycneH 6eneineHaeH
aymakmap xymcak kabam
(okwaynaHfaH kabamal
6ap).

CepusinblK HeMip 6ap
JKancbipma:

KF ... - ynei;

XX - 6HOIpY KyHiI;
XXXXXXX - cepusinbiK
HeMip.

Kayincizdik mexHukachbl
myparbl 6aprbiK
HyCKaynapMeH XaHe
HycKaynapmeH
MaHbIChIHbI3.

&

®

KF...
Ser.No: [XX_XXXXXXX
@

Koprarbiw ke3indipikmi
KUIHI3.

Koprarbiw Kynakkanmsi
KUIHI3.
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TaH6a MarbiHa

LlaHHaH KopFalmbiH
MackKaHbl KUIHI3.

MoHmaxdbliK xeHe pemmey
XKYMbICMapbIH 6MKi3y
andbiHOa aneKkmp Kyparnobl
XKenioeH ewipiHis.

Kosraribic 6afbimeil.

AliHany 6arbimbil.

@ ByrammanraH.

byrammaydaH
WhbIfFapblifFaH.

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

=102/

Bytibim EO
dupekmueanapaHbiH
Heei3ai mananmapbiHa
XxoHe Eyponanbik
OdakmebiH yunecmipinzeH
cmaHOapmmapsbiHa call
€KeHiH KyanaHOblpambiH
bernei.

Ha3zap aydapbiHbi3.
MaHb130b1 aknapam.

Koprarbiw KorFanmal KUiHI3.

®pesepriey barbimbl.

Snekmp Kypandbi
mypMbICMbIK KOKbICKa
nakmsipMaHbI3.

DWT
KO3FanmKbiw KypasbiH KondaHy cananapb!

Bnekmp Kypan olibikmapdb! chpeseprieyze xoHe araul
HeeiziHOeei MamepuandapdaH, niacmukmepoeH, m.6.
JKkacasnFaH 3am XuekmepiH eHOeyae apHasFaH.

Kosranmkbiw Kypanobiy
KypamOAacmapsbi

Kendemy caHbinaynapbi

Kocy / ewipy KocKbiwbl

Llakin

Bypy mymkacsbi

Bekimy 6ypaHdachki

Heei3oik makma

LinuHdernb Kynnbi

yaHaa KbICKbIW 2alikachkl

Pornuei 6ap 6afbimmaybiw (KUHakK) *
bypaHda *

lauba *

lNapannens 6barbimmaybluUMmbIH YCmamkbiwbl
lNapannens 6arbimmaybiw *

KaHammei ealika *

Pemmeaiw suHm *

LllaH xuHaybIwbl *

Bypaybiw Kinm *

L{aHea (6 mm) *

LinuHdernb

Ponuk ycmaybiwbiHbiH 6ekimy bypaHdach! *
Pornuk ycmaybiwbiHbIH Hezid2i bypaHoack! *
Ponuk ycmaybiwbl *

Pornuk *

LaHea (8 mm) *

*

[ e S T o e T e )
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* Kocbimwa Kypamdacmap

Keli6ip cypemmenzeH Hemece cunammanraH
Kypamidacmap cmaHOapmmblK  Xabobikmay
pemiHde KocbisiMaraH.

Kosranmkbiw Kypanobiq 6enwekmepid
OpHamy aHe XXeHzae casy

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3sn2eH XYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHblI MOKMaH axbipambin
macmaHbI3.

A\

Kyam kypanbiH Hez2i30ik makmacbiHa opHamy (1
cyp. KapaHbI3)

Bekimkiw 6enwekmep 6ypaHOanapbiH
6y3bin anmay ywiH mbIM Kammbl
mapmnaHxbi3.

e bypay mymkacbiH 4 ycman omsbipbin, 6ekimy
bypaHOacbkiH § 60ocambiHbI3 (1.1 cyp. KapaHbI3)

» 3nekmp KyparblH Hee2i30ik makmara 6 opHambIHbI3
(1.2 cyp. KapaHbi3). OpHamy ke3iHOe Hez2i30ik
makmadarbl micmi oHFanaKkmsiH 6 micmi anekmp
KypasnblHbIH  KOpMyCbIHOafbl  CaHbliaysapMeH
coalikec KeslemiHiHe KO3 XemKi3iHi3.

» bypay mymkacbiH 4 ycman mypsbin, bekimy
makmauwacsiH 5 Kywimemel 6ekimiHis, by Hez2i30iK
makmaHbiH 6 3akbiMOanybiH 60on0bipmaliosl (1.3 cyp.
KapaHbI3).

Kemekwi Kypandapdbl opHamy / aybicmbipy (2
cyp. KapaHbi3)

¥3aK Kymbic Ke3iHOe cbpesep XKy3i
bICbIN Kemyi MYMKiH, OHbl KOJIFam Kuin
wewiHi3. byn coHdal-ak kecin anydaH
0da cakmaliosil.

Kasak mini
118



» )Korapbida cunammanraHOal anekmp KyparbiH
Heei30ik makmadaH 6 arbiHbI3.

* 7 wnuHOenb KynmbiH 6acbiHbI3 xoHe 19 wnuHdenb
Kynbinmayrbl  eKeHIH meKcepeeHHeH  KeliH, 7
wrnuHOenb KynmnbiH 6ackiiraH Kylide ycmadbiz (2.1
cyp. KapaHbli3).

» [alikaHbl 8 2alika kinmiveH bypan any 17 (2.2 cyp.
KapaHbi3).

» Barbimmarbiw XOHFbIWUMbI (s 6onmaca, Kaxem
bonca, 18 Hemece 24 yaHeacblH) OpHamMbIHbI3;
barbimmarbil XKOHFbILUMbIH 63e2iH 18 Hemece 24
yaHeacbiHa kemiHOe 20 MM-2e Kipeidy KepekmieiH ecme
cakmaHbI3 (2.2 cyp. KapaHbi3). baFbimmarbiul XXOHFbIW
e3eziHiH Ouamempi 18 Hemece 24 yaHeacblHbIH (WKi
duamempiHe calikec 60rTybl Kepex.

* 8 combiHbiH 17 cOoMbIH KinmiH natidanaHbin
mapmabiHbI3. Eckepmine: coMbIHObI 8 6aFbimmarbi
JKOHFbIWCKLI3 ewkKawaH mapmnaHbi3 - 6yn 18
Hemece 24 yaHaacblH 3aKbIMOaybl MyMKiH.
« bapnblk  onepayusinap  askmarnfaHHaH
winuHOerb KbICKbIWbIH 60cambiHbI3 7.

COH

LllaH xxuHayblwbIH opHamy / any (3 cyp. KapaHbi3)

» XuHaybiwumsbl 16 3.1 cypemme kepcemineeHOel
OpHambIHbI3.

» XuHaybiwumsi 16 6arsimmaysiwi 9 Hemece 12
yemarbiwmal KoUbin 6ekimiHiz (3.2 cyp. KapaHbi3).

» benwexkmey  6olbiHwa  onepayusnap  Kepi
mapminme opbiHOanaosbi.

Ponuei 6ap 6arbimmaybsiwumel opHamy / 6anmay /
6enwekmey (4-5 cyp. KapaHbi3)

Bafbimmaybiw 9  COHbIHOa  mipeyiwmepi KoK
KeckiwmepOiH KemeziMeH xuekmepoi mezicmey ywiH
KondaHbInaodsl.

* barbimmaybiwmer 9  He2i30ik makmara 6
OpHambIHbI3 XX8He OHbl pemmey euHmimeH 15
b6eKimiHi3 (4 cyp. KapaHbi3).
 [lati0anaHbliambiH KeCKiuke xeHe 0alibIHOamaHbIH
KanbIHObiFbiHa 6alinaHbicmbl  6arbimmaybiumbiH 9
mik KyUiH pemmedl anacbi3 (5.1 cyp. kapaHbl3):
* pemmey suHmiH 15 6ocambiHbI3;
» barbimmaybiumbl 9 Xofapbl HeEMece MmeMeH
JKbIDKbIMbIHBI3,
* pemmey suHmiH 15 6exkemMOeH;3.
* UlbirapbinamsiH  MamepuanibiH — KanbiHObIfbIH
aHbIKmay ywiH 6arbimmarbiumelH 9 KkendeHeH KyUiH
pemmeyze 6onadkl (5.2 cyp. KapaHbI3):
» 6ekimy bypaHOdacbiH 20 60cambIHbI3;
* POnuK ycmarbiWbIH 22 KbITKbIMbI,
Mamepuandbl Kecy KarbIHObIfbIH —OpHambIHbI3
(KawbIKkmbIK "a");
» 6ekimy 6ypaHoacbiH 20 6ekeMOeHi3.
» benwexkmey  6olbiHwa  onepayusinap
mapminme opbiHOanaosbi.

Kepi

MMapannens 6arbimmarbiwmsbl opHamy / meHuwey /
6enwekmey (6-7 cyp. KapaHbi3)

lMapannensdi  6arbimmaywsi 13 ¢ppesepneydi
eHOernemiH 6GenwexkmiH 6ylip 6emiHiH miK Cbl3blfbl
bolibIHwa opbiHOayFa MyMKiHOIK 6epedi.

* ¥cmarbiwmel 12 Heei30ik makmara 6 opHambIHbI3
XeHe OHbl bypaHOameH 15 6ekimiHiz (6.1 cyp.
KapaHblI3).

* 13 napannens0i 6arbimmarbiwbiH 6.2 cypemme
KepcemineeHOeU XUHaHbI3.

* [alibiHOama wemiHeH
KawbIKmbIKmMbl meHweyze 6onadsb:
* KaHammb! 2alkaHbl 14 6ocambiHbIi3 (7.1 cyp.
KapaHbi3);
* napannens barbimmaybiwumsbl 13 XbUKbIMbIM,
OalibiHOamMaHbIH WemiHeH wbirapblHbi3 (7.2 cyp.
KapaHbI3);
* KaHammbl 2alkaHbl 14 6ekemOeHi3 (7.1 cyp.
KapaHbI3).
» benwekmey  6olbiHwa
maepminme opbiHOanaosI.

KanobipbliambiH

onepayusinap  Kepi

Kosranmkbiw Kypandbi
anFawkbl pem icke Kocy

OpodalibiM OypbIC 3neKmp KepHeYiH KondaHbIHbI3:
Koaranmkbiw KypanobiH 371eKmp KepHeyi KypanoblH
Xeke Moanivemmepi 6ap miniMwede KepceminaeH
anekmp KepHeyiHe calikec 60r1ybl Kepex.

Kosranmkbiw Kypanobi

Kocy / ewipy
Kocy:
KockbiuumeiH 2 "ON" kyliiHe opHambiHbI3.
Guwipy:

KockbiwumeiH 2 "OFF" kyliHe opHambiHbI3.

Kosranmbiw Kypandbi kondaHy6olibiHwa
YCbIHbICMap

TepeHdik ¢ppe3epnieyiHiH Kylize kenmipinyi (8 cyp.
KapaHbi3)

A\

e Kosranmkbiw KypanbiH meaic kendeHeH 6emme
OpHambIHbI3.

* Onekmp KyparibiHbIH KOPMYCbIH XbIIKbIMY YWiH
bypay mymkacbiH 4 bypaHbi3 (8.1 cyp. KapaHbi3).

* Onekmp KypandbiH KoprycblH  baFbimmarbil
bumaHbiH COHbI 3ammbiH 6emiHe mue anambiHOal
emin memeHOemiHi3 (8.2 cyp. kapaHbi3). HomuxeciHoe
"Hen KyUiH" Kynbinmadchbi3.

e AlHandbipy mepeHOieiH opHamy ywiH 6ypay
mymkacbiH 4 8.2 cypemme kepcemineeH barbimma
bypaHbI3 (3r1ekmp KyparibiHbiH KOprycbl memeHOeuloi).
Keckiw  mepeHOieiH opHamkaHOa 3  WeKiniH
KOnoaHbIHbI3.

®pazeprey mepeHOi2iH  acnanmbiy
ceHdipyni KyliiHde pemmeyze 60onadbl.

®peseprey 6arbimbl

®@pesepriey XeHin, xblndamObifbl XoFapbl
ppesepriey ywiH spkawaH Kypan alHany
barbimbiHa Kapchkl opbiHOanyb! kepek. Onau
6onmaca, Ko3fFanmkbIW Kyparsbl COKKblIapFa
ywibipaliobl xaHe KypanobiH 6ackapbliybiH
JKOFaNIMybIHbI3 MYMKIH.

-
a

S

lMatidanaHy 6olibIHWa Xannbl ycbiHbicmap (9-10
cyp. KapaHbI3)

» CmaHokma eHderin xamka bernikmepdi ecenmey
JKoHe bereiney.

e J)Kofapbida cunammanraHOal
mepeHdi2iH opHamMbIHbI3.

Kaxkemmi  Kecy
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» barbimmaybiwmsl 9 Hemece naparinersis
b6aroimmaywmesl 13 natdanaHy ke3iHOe onapobl
JKoFapblOa cunammarnraHoal pemmeHis.

* Kosrarmkbiw KyparibiH iCKe KOCy.

* Onekmp KyparnblH MblKkmar ycmarl mypbirn, meeic
arblHObI ycakmarbllw reH Kecy bafbimbiHa Kambicmbl
YCbIHbICmMapObl opbIHOal OMbIPbIM KECiHi3. ApmbiK
umepmMeHi3 - pouecmi assikmayra bipa3 yakbim kemeoi.
LLlamadaH mbic Kyw XymbiC rpoueciH mesdemneloi,
bipak o anekmp KyparbiH wamadaH mbic Xykmeuoi.
» Kosranmkbiw KyparbiH iCmeH wobliFapy.

Ponuei 6ap 6arbimmaysiw (9 cyp. KapaHbi3)

Barsimmaybiwu 9  coHblHOa  mipeyiwmepi  XOK
pesepnik Keckiwumepi 6ap xuekmepdi meezicmey
ywiH KondaHbinadel. byuip 6emmiH  6olbiMeH
pesepneyze xon bepinedi (9.2 cyp. KapaHbI3).

* barbimmarbiwmbl 9 OpHaMbIHbI3 XOHE OHbIH OPHbIH
JKoFapblOa cunammarraHoal pemmeHi3.

* Ponukmi dalibiHOamaHbIH 23 6ylip 6emiHe b6acy
apKblIrbl KeCiHi3 (9.2 cyp. KapaHbi3).

Mapannensdi  6arbimmaybsiwumap (10 cyp.
KapaHbI3)
lMapannensdi  6arbimmaywsl 13 ¢pesepneydi

eHOernemiH 6GenwexkmiH 6ylip 6emiHiH miK Cbi3blfbl
bolbiHWa opbiHOayra MyMKiHOIK 6epedi.

* 13 napannenb0i bGarbimmarbiwbiH  Xofapblda
cunammanraHoali pemmey apKbisibl 3am XueeiHeH
KeHicmikmi opHambIHbI3.

* Qpe3sepriey ornepayusicbiH napannensoi
b6arbimmaybiwbiHbl 13 eHOenemiH 6enwekmiH 6ylip
b6emiHe Kocy apKbiribl opbiHOay (10.2 cyp. KapaHbI3).

Kosranmkbiw Kypanobi xeHoey /
anobIH any wapanapb!

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3J12eH XYMbICMmbI
6acmay andbiHOa OHbI MOKMaH axbipambin
macmasbi3.

Kosranmkbiw Kypasdbl masanay

KypbinfbiHbl - y3aK yakbim KorndaHyObiH MaHbI30bl
manabbl - oHbl ma3a ycmay. KypbinfbiHbl apoalibiM
ChifblfifaH ayaMeH aya anmacamblH mecikmepiHeH
yprien masapmbin mypbiHbi3 1.

CamyQdaH keliHai KbI3Mem aHe emiHiM 60libIHWa
KbI3mMem

Bi30iH camydaH KeliiHai KbI3Mem 6HiM2e mexHUKarbIK
KbI3Mem  Kepcemyee  )XoHe  OHbl  XXeHOeyee,
COHbIMeH bipee, Kocarnkbl benuiekmepee KambiCmbl
cypakmapsbiHbisfra  xayan  b6epedi.  CoHdau-ak,
cepsucmik opmarnbiKmap mypanbl akrnapammeol,
benikmepdiH QuazpamMmanapbiH XoHe  KocaslKbl
benwekmep mypanbl aknapammsl MbiHa 6emme
mabyra 6onadbl: www.dwt-pt.com.

Anekmp KypandapbiH
macbimanday

« Tacbimanday Ke3iHOe Kanmamara
MexaHukarnbIK acepdi mueisyee 6onmaliosbl.
» )XXykmi mycipeeHOe / xykmeeeHOe KbICbin opay
KaFudambIMeH XyMbIC icmelmiH ewbip mexHomoausi
mypiH natdanaHyra pyKkcam emiriMe2eH.

ewbip

KopwaraH opmaHbI
cakmay

Ulukizammbl KoKbic pemiHOe naiidara
acbipyOblH OpPHbIHA Kalima KosidaHyFra
XKibepiHi3.

Onekmp  Kyparnbl, Xapakammap XoHe
byma KopwaraH opmara 3USHCbI3 Kaulda
KondaHyFa xibepinyi kepek.
lNnacmukarbiK KOMIOHEHMMEP ChiHbINMarfaH kaima
KondaHy ywiH bernaineHaeH.
byn Hyckaynap Kalma KondaHbliambiH —XI0PUH
KOCblnIMaraH Kafa3da bachin wWhliFapblriFaH.

OHOipywi e32epicmep eH2i3yi MyMKiH.
Kasak mini
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