DWT ®

www.dwt-pt.com

KF04-30




Inhalt / Content / Sommaire / Indice / Contenido / indice / igindekiler /
Zawartosc¢ / Obsah / Obsah / Continut / CuObpsxaHue / lepigxouevo /
CodepxkaHue / 3micm / Turinys / MasMyHblI / <l gisedf

Deutsch

Erkldrende ZeiChNUNGEN ..............cc.oouiiiiiieeee e Seiten 5- 8
Allgemeine sicherheitshinweise, Gebrauchsanweisung ................ccccccoecevciiesceesceeniiieceenae. Seiten 9 -14
English

EXPIANAtOrY QraWINGS ........eoeeieeeeeee ettt ettt et e et e ane e pages 5-8
General safety rules, inStructions MaNUAl ...............ccccuuieiiiiiieiieeieie e pages 15 - 20
Francgais

DESSINS EXPIICALITS ..ottt e e et e et e et anaaaan pages 5-8
Recommandations générales de sécurité, mode d'€emploi ...............cccveevcveessireesiiereeiinaann, pages 21 - 26
Italiano

DiSEGNI @SPIICALIVI ...t pagine 5 -8
Precauzioni generali di sicurezza, manuale iStruzioni .................ccccccoccerceeviceceeniiiieenne pagine 27 - 32
Espanol

DiIBUJOS @XPIICALIVOS ...ttt paginas 5-8

Recomendaciones generales de seguridad, manual de instrucciones paginas 33 - 38

Portugués

ESBOGOS €XPlICALIVOS ... .. paginas 5-8
Recomendacgbes gerais de sequranga, manual de instrugbes paginas 39 - 44

Tiirkge

AGIKIQYICI FESIMIBE ... sayfalar 5- 8
Genel giivenlik tavsiyeleri, kullanim KilQVUZU .................cccccooeiiiiiiiiiiiiiiiieceeeee sayfalar 45 - 50
Polski

RYSUNKI OBJASNIGJGCE ...ttt strony 5 -8
Ogodlne zalecenia w zakresie zasad bezpieczenstwa, instrukcja obstugi ..............c.ccccce.... strony 51 - 56

2



Inhalt / Content / Sommaire / Indice / Contenido / indice / igindekiler /
Zawartosc¢ / Obsah / Obsah / Continut / CuObpsxaHue / lepigxouevo /
CodepxkaHue / 3micm / Turinys / MasMyHblI / <l gisedf

Cesky

VYSVBHUJICT VYKIESY ...ttt strany 5- 8
Obecné bezpecnostni pokyny, provozni PFAIUCKE ............c.cccceeceeecueiiiiiieeeeeeeeee e strany 57 - 62
Slovensky

VYSVEIIUJUCE VYKIOSY ..ottt ettt e strany 5 -8
VSeobecné bezpelnostné pokyny, prevadzKova priruUCKa ............ccccccoeeaeceeesieeeaiieeeieeen strany 63 - 68
Roména

DESENE EXPHICALIVE .....oooeeeeeeeeeee ettt e et e e e ettt e e e e et aa e e e pagini 5 - 8
Recomandari generale privind siguranta, manual de inStructiuni .................cc..ccccccccovvecnens pagini 69 - 74
Bwbnzapcku

TTOSACHUMEITHU YEPIMEMKU ...ttt cmpaHuyu 5 - 8
Obwu ykazaHusi o mexHuka Ha 6e30r1acHOCM, HAPBbYHUK C UHCIMPYKUUU ............c.cccuv.n... cmpaHuyu 75 - 81
EAAnvika

ETTEENYNUATIKA GXEDIQ ...ttt ettt ettt o€lideg 5 -8

levikés 0dnyies aopaAsiag mpooTaciag amé SUCTUXHUATA, EYXEIPIOIO 0ONYILWV o€lideg 82 - 88

Pycckuli

TTOSICHUMENBHBIE PUCYHKU ...vveeeeeeaseeiesiaaeeieaeeneeees .... cmpaHuupl 5 -8
Obwue ykasaHusi no Tb, UHCMPYKUUS 1o aKcrilyamayuu cmpaHuypi 89 - 95

YkpaiHcbka

TTOSICHIOBATIBHI MAITHOHKU ...ttt ettt cmopiHku 5 - 8
BazarnbHi 8kasigku o Th, IHCMPYKUIA 3 €KCITYAMAUIT .........ccueereeeeieeiiesiiesieeee e cmopiHku 96 -102
Lietuviskai

AISKINAMUET DIEZINIAI ...ttt puslapiai 5 - 8
Bendrieji saugaus darbo su technika nurodymai, naudojimo inStrukcija ..................ccoceeveun. puslapiai 103 - 108

3



Inhalt / Content / Sommaire / Indice / Contenido / Indice / Igindekiler /
Zawartosc¢ / Obsah / Obsah / Continut / CbObpikaHue / lepigxousvo /
CodepxxaHue / 3micm / Turinys / Ma3MyHbI / il giaalf

Ka3zak mini

TYCIHOIP2IUI SITEMILUIMIED ... eeee et e e a e e e e et e e aeeanseaeesnaaananseaennes 6emmep 5-8
JKannbl Kayincisdik xeHiHOeal ycbiHbicmap, natidanaHy HYCKAYBIFBI .............cccceereereeeene.. 6emmep 109 - 115
Lyt

S0 67 LA S0 ) it e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et e et e e e e a e a e araaaaaaes sbasia 5-8
ol ¥ Ly cdalall LoDl ac ) 6d sbasia 116 - 120

CEIHl & o] 2



KF04-30




%3
), {J
=

HEw

10

1.1

D

yIAy o

D U
@/




5.3

5.1

Ay
‘,, qugwﬂ‘g@?& )

W@%v of)
/A [
.W%v nglvv@)wi

A o

6.3

6.2

6.1

2

(

(







Elektrowerkzeug - technische Daten

Kantenfréase KF04-30
_ [127 V ~50/60 Hz] 742531
Elektrowerkzeug - Code [230 V ~50/60 Hz] 743699
Nennaufnahme w] 430
Ausgangsleistung wj 174
R . 127 V [A] 3.5

Stromstérke bei Spannung 230 V[A] o7
Leerlaufdrehzahl [min] 26000
Klemmbuchsen innerer @ f'znﬂé 1/64 "
Schlagzahl des Frédssockels {'Z"é% 1- “33/2 6"

i [kg] 1,5
Gewicht [1b] 337
Schutzklasse O] /1

Gerédusch-
information

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehérschutz.

A\

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebe-
ne Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 20.12.2018

o
A\

Konformitéts-
erkldrung

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

Allgemeine
Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebun-

den) oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektro-
werkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dédmpfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kbnnen Sie die Kontrolle (iber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

* Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verédndert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nésse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erh6ht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschédigte oder verwi-
ckelte Kabel erh6hen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
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die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aullenbereich zugelasse-
nen Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

* Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

» Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Persoénliche Sicherheit

« Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschéden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und /oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschliel3en, kann dies zu Unféllen fiihren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschliissel oder Einstell-
schliissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen flihren.
» Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

+ Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemdfB angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Geféhrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-

ses Feld kann unter Umsténden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrénkten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kbnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht liberwacht
werden oder lber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fiir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

+ Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten ldsst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

e Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Ein-
stellungen vornehmen, Zubehér wechseln oder
das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden
SicherheitsmalBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

« Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen geféhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschdédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrédchtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elek-
trowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden
durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verur-
sacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

« Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hér, die Einsétze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemélen Zwecke kann zu einer ge-
féhrlichen Situation fiihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greiffldchen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greiffldchen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle iiber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unféllen und Verletzungen reduzieren.

Deutsch
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Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehérteilen.

Spezielle
Sicherheitshinweise

* Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fréser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Frdser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Fréasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Geféhr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frésers zu vermei-
den, muissen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

» Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wéhrend der Arbeit.

* Wenn die Stromleitungen beschédigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschédigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu flihren (sie diirfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs stéren).

* Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

* Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus und
bringen Sie den Fréser vollstdndig zum Stillstand.

* Halten Sie Ihre Hdnde immer fern von den rotie-
renden Teilen. Wenn der Fréser das Werksttick bertihrt,
versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu starten.

* Nach der Arbeit ist der Schalter zuerst auszu-
schalten und dann die Kontermutter der Fiihrungs-
sédule zu lockern, damit das Elektrowerkzeug in die
urspriingliche Position zuriickkehrt.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

» Stellen Sie das Werkstlick beim Zerspanen nicht
auf eine robuste Oberfladche (Beton, Stahl, Stein, etc.
wenn der Frésaufsatz durch das Werkstlick geht kénn-
ten Sie die Frdase beschédigen und die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren.

* Nutzen Sie Frasaufséatze, deren Drehzahl nicht die
Drehzahl der Spindel des Elektrowerkzeuges (ber-
steigt. Achten Sie auf die Empfehlungen des Herstel-
lers zur Nutzung der Frésaufsétze. Nutzen Sie keine
Frésaufsétze, die nicht mit den Spezifikationen im Be-
nutzerhandbuch tbereinstimmen.

* Nutzen Sie nur scharfe, nicht beschédigte Frésauf-
sétze. Verbogene, stumpfe oder gerissene Frasaufsét-
ze muissen ersetzt werden.

* Der Kolbendurchmesser des Frédsausatzes muss
exakt mit dem internen Durchmesser der Klemmbuch-
se des Elektrogerétes (ibereinstimmen.

* Nutzen Sie nie Fradsausétze, deren Schnittdurch-
messer gro3er ist als der Durchmesser des Loches
der Basisplatte.

» Entfernen Sie alle Ndgel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

* Beim Schneiden in Wénde oder Trennwénde ver-
steckte Elektro-, Wasser- und Gasleitungen ausfindig
machen. Bei Kontakt mit einer Elektro- oder Versor-
gungsleitung kann es zu schweren Verletzungen kom-
men.

Beim Betrieb

» Halten Sie beim Einschalten und Arbeiten das Elek-
trowerkzeug mit beiden Handen an beiden Griffen und
achten Sie auf einen stabilen Stand. So behalten Sie
die Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug.

* Halten Sie Ihre Hande in ausreichender Entfernung
zum rotierenden Fréasaufsatz. Denken Sie daran, das
der Frasaufsatz beim Zerspanen hin und wieder (iber
die tiefste Stelle des Werkstiickes herausragt und
nicht geschiitzt ist bei Bertihrung kénnen ernste Ver-
letzungen entstehen. Beriihren Sie den rotierenden
Frésaufsatz niemals mit lhren Hénden.

« Starten Sie nicht mit dem Zerspanen, bevor der Fréa-
saufsatz seine volle Geschwindigkeit erreicht hat.

» Flihren Sie den Frasaufsatz nur zum Werkstiick,
wenn das Elektrowerkzeug eingeschaltet ist, sonst
kénnte der Frdsaufsatz im Werkstiick eingeklemmt
werden, oder es kénnte zu einem Riicksto3 und einem
Kontrollverlust liber das Elektrowerkzeug kommen.

» Benutzen Sie beim Bearbeiten von kleinen Rohlin-
gen Klemmvorrichtungen. Wenn die Rohlinge zu klein
sind um ansténdig befestigt zu werden bearbeiten Sie
sie nicht.

« Entfernen Sie niemals die Sdgespéne, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

« Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

» Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Vermeiden Sie die Uberhitzung lhres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie (iber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn es ausgeschaltet wurde
und der Frasaufsatz véllig still steht.
» Das Verlangsamen der Drehzahl des Frésaufsatzes
durch betétigen der Spindelsperre ist streng verboten -
Ihr Elektrowerkzeug wird dadurch aul8er Betrieb gehen
und lhre Garantie verféllt.
» Waéhrend des Arbeitsvorganges wird der Frasauf-
satz sehr heil3 - fassen Sie ihn nicht an bevor er ab-
gekdihlt ist.
* Die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit dem
oben genannten persénlichen Schutz ausgestattet sind.
Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sé&gen, Bohren
und anderen Tétigkeiten der Bauindust-
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rie entsteht, kbnnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschédigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunéchst herausge-
zogen werden.

» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schdden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung dieser
Arbeiten abhédngig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Beliiftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung héher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstért werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkiirlich anstecken, bevor Sie sich (iber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole erméglicht die kor-
rekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Symbol Bedeutung

DWT" Seriennummernaufkleber:
KF ... - Modell;
XX - Datum der Herstellung;

XXXXXXX - Seriennummer.

KF ...

serno. /. XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

' Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

00eed

Symbol Bedeutung
ﬁ ﬁ Bewegungsrichtung.
{% ﬁ Umdrehungsrichtung.
Q 9 7
@ Geschlossen.

g

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

.l /i

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
C E den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Achtung. Wichtig.

Schutzhandschuhe tragen.

Wéhrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Frésrichtung.

Niitzliche Hinweise.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmiill entsorgen.

Elektrowerkzeug - BestimmungsgeméBer
Gebrauch DWT

Elektrowerkzeug fiir Nutenfrdsen und Bearbeitung der
Réander von Werkstiicken aus Holz, Kunststoff usw.

Elektrowerkzeug
Einzelteile

1 Fréstiefenmesser
2 Feststellschraube
3 Kontermutter
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4 Anschlag

5 Grundplatte

6 Arretierung fiir Ein / Aus-Schalter
7 Netzschalter (Ein / aus)

8 Beliiftungsschlitze

9 Wellenarretierung
Spannhdiilsenmutter

11 Skala

Fraswerkzeug *

Schliissel *

Mutter M4 *

Adapter fiir Staubabsaugung *
Schraube M4 (Senkkopf) *
Parallelfiihrung (Einheit) *
Schraube M4 (Rundkopf) *
Spannhdilse *

Welle

Parallelfiihrungsmutter *
Unterstlitzung*
Parallelfiihrungseinstellschraube *
Druckplatte *
Parallelfiihrungssicherungsschraube *

* Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung
der Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Montage / Ersatz von Zubeh6r (siehe Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu besché-
digen.

Nach ldngerer Laufzeit kann der Frasauf-
satz sehr heil8 werden, tragen Sie zum
Entfernen Handschuhe. So wird auch
das Risiko fiir Verletzungen durch die
scharfen Kanten vermindert.

* Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Driicken Sie auf die Wellenarretierung 9 und halten
Sie die Wellenarretierung 9 gedriickt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 20 arretiert ist
(siehe Abb. 1.1).

» Lésen Sie Mutter 10 mit Schliissel 13 (siehe
Abb. 1.2).

* |Installieren / ersetzen Sie das Fraswerkzeug und
beachten Sie dabei, dass der Schaft des Fraswerk-
zeugs mindestens 20 mm weit in die Spannhiilse 19
geschoben werden muss (siehe Abb. 1.3).

» Ziehen Sie Mutter 10 mit dem Maulschliissel 13
an. Hinweis: die Mutter 10 darf niemals ohne Frés-
werkzeug angezogen werden - andernfalls kann
die Spannhiilse 19 beschédigt werden.

» Ldsen Sie nach Beendigung aller Vorgénge die Wel-
lenarretierung 9.

Montage / Demontage des Anschlussadapters fiir
die Staubabsaugung (siehe Abb. 2)

» Montieren Sie Adapter 15 wie in Abbildung 2 gezeigt.
» Verbinden Sie das externe Staubabsaugungsgeréat
mit Adapter 15 (nutzen Sie einen geeigneten Adaptor,
wenn notig).

» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage / Demontage / Justieren der Parallel-fiih-
rung (siehe Abb. 3-4)

» Montieren Sie die Parallelfiihrung 17 wie in Abbil-
dung 3.
 Arretieren Sie die Parallelfiihrung 17 an der Grund-
platte 5, wie in Abbildung 4 gezeigt.
» Die Parallelfiihrung 17 besitzt eine Einstellschrau-
be 23 fiir die Feineinstellung. Gehen Sie dazu wie folgt
vor:
» lockern Sie die Sicherungsschraube 25;
* drehen Sie die Einstellschraube 23, um die
Druckplatte 24 zu bewegen;
» beachten Sie die Skala unten an der Druckplat-
te 24; sie zeigt den Abstand, um den die Druckplat-
te 24 bewegt wurde;
» ziehen Sie die Sicherungsschraube 25 fest;
» Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfiihren.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 7 driicken und
gedriickt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein- / Ausschalten

Einschalten:

Ein-/Ausschalter 7 driicken und mit der Arretierung fiir
den Ein- / Ausschalter 6 feststellen.

Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 7 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wéahrend
des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
immer einen Staubsauger, der fiir durch Arbeit entste-
henden Staub geeignet ist. Ein spezieller Adapter ver-
bindet den Staubsauger mit dem Adapter 15.

Tipps zum Arbeiten
mit Elektrowerkzeugen

Einstellung der Fréstiefe (siehe Abb. 5-8)

Die Einstellung der Fréstiefe darf nur
bei ausgeschaltetem Elektrowerkzeug
durchgefiihrt werden.
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» Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf eine gerade
horizontale Oberfléche.

» Ldsen Sie die Sicherungsschrauben 2 - jetzt kbnnen
Sie das Gehéuse des Elektrowerkzeugs frei bewegen
(siehe Abb. 5.3).

» Lésen Sie die Sicherungsschraube 3 - jetzt kén-
nen Sie den Fréstiefenmesser 1 frei bewegen (siehe
Abb. 5.2-5.3).

» Verschieben Sie den Fréstiefenmesser 1 nach oben
(siehe Abbildung 6.1).

» Senken Sie das Gehéduse des Elektrowerkzeugs,
damit die Spitze des Fraswerkzeugs das Werkstiick
beriihren kann (siehe Abb. 6.2). Ziehen Sie die Si-
cherungsschrauben 2 an, wéhrend Sie das Gehéuse
des Elektrowerkzeugs in dieser Position halten (siehe
Abb. 6.3).

» Verschieben Sie den Fréstiefenmesser 1 nach
unten, bis sein Ende den Anschlag 4 bertihrt (siehe
Abb. 7.1). Damit haben Sie die "Nullposition" fixiert.

» Bewegen Sie den Fréastiefenmeser 1 fiir die Einstel-
lung der Fréstiefe nach oben (siehe Abb. 7.2); nehmen
Sie zur Orientierung die Skala 11 zu Hilfe (fiir eine
genaue Installation empfehlen wir, ein zusétzliches
Messwerkzeug zu verwenden).

» Ziehen Sie die Kontermutter 3 an, um die Fréstiefe
einzustellen (siehe Abb. 8.1).

» Ldsen Sie die Sicherungsschrauben 2 - jetzt kbnnen
Sie das Gehéuse des Elektrowerkzeugs frei bewegen
(siehe Abb. 8.2).

» Bewegen Sie das Gehéuse des Elektrowerkzeugs
nach unten, wenn das Ende des Fréstiefenmesser 1
den Anschlag 4 beriihrt, ist die eingestellte Fréstiefe
erreicht (siehe Abb. 8.3). Ziehen Sie die Sicherungs-
schrauben 2 an, wéhrend Sie das Gehéduse des Elekt-
rowerkzeugs in dieser Position halten.

Frésrichtung
-3

@ Es sollte immer entgegen der Drehrichtung
des Frasaufsatzes gefréast werden. Ansons-
ten kommt es beim Elektrowerkzeug zu

Rucklern, die zu einem Kontrollverlust fiih-
ren kénnten.

A

Allgemeine Arbeitsempfehlungen (siehe Abb. 9)

» Vermessen und fixieren Sie das bearbeitete Werk-
stiick.

« Stellen Sie die erforderlich Fréstiefe ein und arretie-
ren Sie das Gehéuse des Elektrowerkzeugs in dieser
Position, wie oben beschrieben.

« Stellen Sie die Parallelfiihrung 17 ein, wie oben be-
schrieben.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug mit einer Hand am
Griff und halten Sie die Parallelfiihrung 17 mit der an-
deren Hand (siehe Abbildung 9).

» Flihren Sie den Frdasvorgang mit konstantem Vor-
schub und unter Beachtung der Empfehlungen be-

Verwenden Sie im Betrieb unbedingt die
Parallelfiihrung 17 - sie sorgt fiir die er-
forderliche Kontrolle iiber das Elektro-
werkzeug.

zliglich der Frésrichtung durch. Wenden Sie keine
zusétzliche Kraft an - der Frdsvorgang dauert seine
Zeit. Durch zusétzliche Kraftanwendung wird der Be-
arbeitungsvorgang nicht beschleunigt, sondern das
Elektrowerkzeug wird (berlastet.

« Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Benutzen der Parallelfiihrung (siehe Abb. 9)

Die Parallelfiihrubng 17 erméglicht das Frasen entlang
der geraden Linie der Seitenoberfliche des Werk-
stiicks.

+ Stellen Sie den Abstand vom Rand des Werkstlicks
durch Einstellung der Parallelfiihrung 17 ein, wie oben
beschrieben.

» Fiihren Sie den Frasvorgang durch, indem Sie die
Parallelfiihrung 17 gegen die Seitenflache des Werk-
stlicks driicken (siehe Abb. 9).

Elektrowerkzeug - Wartung
und vorbeugende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméB3ige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerldssliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 8 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales - Service beantwortet lhre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-
wie zu Ersatzteilen. Informationen (ber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie aulBerdem unter: www.dwt-pt.com.

Transport des
Elektrowerkzeuges

» Waéhrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgetlibt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzuldssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umwelt-
schutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerk?eug, Zubehér und Verpackung
zur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
— nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Edge trimmer KF04-30
[127 V ~50/60 Hz] 742531
Power tool code [230 V ~50/60 Hz] 743699
Rated power [wj 430
Power output wj 174
127 V[A] 3.5
Amperage at voltage 230 V [A] o1
No-load speed [min] 26000
. [mm] 6
Collet inner @ [inches] 1/4"
[mm] 30
Stroke of the router base [inches] 1-3/16"
. [kg] 1,5
Weight [Ib] 3.31
Safety class . 71
Noise Work area safety
{gipumanon * Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.
Always wear ear protection if the sound <+ Do not operate power tools in explosive atmos-
pressure exceed 85 dB(A). pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
Declarati f may ignite the dust or fumes.
C€ ig;;gn';i’t'yo « Keep children and bystanders away while oper-

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described under "Power tool specifications"” is in
conformity with all relevant provisions of the direc-
tives 2006/42/EC including their amendments and

complies with the following standards:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Certification Wu Cunzhen
manager M Cunshon/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 20.12.2018

General
safety rules

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

« When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground

English
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fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

* Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special
safety warnings

- Before work, inspection shall be carried out to
see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work. Mill-
ing cutter with appropriate dimension shall be
used. Anytime when the milling cutter is used or
changed, it must be ensured that switch on the ma-
chine is on off position. In order to avoid personal in-
Jjury done to you and your bystanders, the power lines
must be pulled out of the socket when the milling cutter
is assembled or changed.

+ When the machine is used, you will work in
dusty environment; therefore, you should wear
mask and goggles. If you have long hair, you shall
wear hair care cap. You shall not wear loose clothes
during work.

 If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine
with damaged power lines. The power lines must be
placed behind the frame (tool operation shall not be
affected).
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* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

» Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

» The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

» After work, the switch shall be turned off first
and then lock knot of guide pillar shall be loosed
to make the machine return to original position.

Safety guidelines during
power tool operation

Before commencing operation

» During machining, do not place the workpiece on a
sturdy surface (concrete, steel, stone, etc.) - when the
router bit passes through the workpiece, you can dam-
age the router bit and lose control over the power tool.
» Use the router bits whose allowable rotary speed
does not exceed the rotary speed of the power tool
spindle. Observe manufacturer's recommendations
for router bits use. Do not use router bits that do not
conform to the specifications included in the user's
manual.

» Use only sharp nondefective router bits. Bended,
blunt or cracked router bits must be replaced.

» The router bit shank diameter must match precisely
with the internal diameter of the power tool collet.

» Never use the router bit if its cutting unit diameter
exceeds the diameter of the hole in the base plate.

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

» When making cuts in walls or partitions, it is neces-
sary to find the location of hidden wiring, water-pipes
and gas pipes. Severe injuries may occur as a result
of damaging electric wiring or household utility lines.

During operation

* When turning the power on and during operation,
hold the power tool with both hands by both handles
and keep a steady position, which will allow you to
keep control over the power tool.

» Keep your hands at a safe distance from the rotat-
ing router bit. Remember that when machining a work-
piece, the router bit end occasionally protrudes beyond
the lower part of the workpiece and is not protected -
touching it may cause severe injuries. Never touch the
rotating router bit with your hands.

* Never start the machining until the router bit reaches
its full speed.

» Advance the router bit to the workpiece only with the
power tool turned on, otherwise the router bit may be
pinched in a workpiece, or a recoil and loss of control
over the power tool can occur.

» When processing small blanks, use clamping devic-
es. If the blanks are too small to be fixed properly - do
not process them.

» Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.

« Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.
» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

» The power tool may be removed from the workplace
only after it is turned off and the router bit stops com-
pletely.

» Decelerating the router bit rotation by inertia using
the spindle keylock is strictly forbidden- this will put the
power tool out of operation and void your right to the
warranty service.

» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.

» Cleaning of the workplace after work should be per-
formed by persons equipped with the aforesaid per-

sonal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
» The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in
the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning
Serial number sticker:
KF ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

English
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Wear a dust mask.

Power tool is designed for slot milling and treatment of

work piece brims made of wood based materials, plas-

Symbol Meaning Symbol Meaning
Read all safety regulations L]
@ and instructioné/. 9 Useful information.

Wear safety goggles. Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

.
Wear ear protectors.
DWT
power tool designation

Disconnect the power tool tiCS: €fc.
from the mains before instal-
lation or adjustment. Power tool
components
ﬁ ﬁ Movement direction. 1 Milling depth gauge
2 Locking screw
3 Locknut
4 Stop lug
) L 5 Base plate
@ @1 Rotation direction. 6 Locking button for on / off switch
7 On/ off switch
8 Ventilation slots
9 Spindle lock
@ Locked. 10 Collet clamp nut
11 Scale
12 Router bit *
[8 Unlocked. 13 Wrench *
14 Nut M4 *
] ] 15 Dust extractor connecting adaptor *
@ /1 Double insulation / protec- 16 Screw M4 (countersunk head) *
tion class. 17 Parallel guide (assembly) *
18 Screw M4 (round head) *
A sign certifying that the 19 Collet *
product complies with es- 20 Spindle
sential requirements of the 21 Parallel guide nut *
EU directives and harmo- 22 Support *
nized EU standards. 23 Parallel guide adjusting screw *
24 Thrust plate *
25 Parallel guide locking screw *

Attention. Important.

* Optional extra

Wear protective gloves.

Not all of the accessories illustrated or described

are included as standard delivery.

During operation, remove
the accumulated dust.

Installation and regulation
of power tool elements

Before carrying out any works on the power tool it

Milling direction.

AN
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Installing / replacing accessories (see fig. 1)

O

* Turn the power tool upside down.

* Press the spindle lock 9 and after making sure that
spindle 20 is locked, keep spindle lock 9 in a pressed
position (see fig. 1.1).

* Release nut 10 using the wrench 13 (see fig. 1.2).

* Install / replace the router bit, noting that the rout-
er bit shank must be inserted into the collet 19 at
least 20 mm deep (see fig. 1.3).

 Tighten nut 10 using the open end wrench 13. Note:
never tighten nut 10 without the router bit - this can
damage collet 19.

» After all the operations have been completed, re-
lease spindle lock 9.

After prolonged operation, the router bit
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

Assembling / dismantling of dust extractor con-
necting adaptor (see fig. 2)

* Install adaptor 15 as shown in figure 2.

» Connect the external dust extracting device to adap-
tor 15 (use a suitable adaptor if necessary).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Parallel guide assembly / adjustment / installation
(see fig. 3-4)

» Assemble parallel guide 17 as shown in figure 3.
» Lock the parallel guide 17 on the base plate § as
shown in figure 4.
 Parallel guide 17 has an adjusting screw 23 provid-
ing for the fine adjustment. For this purpose perform
the following:
* weaken the locking screw 25;
* rotate the adjusting screw 23 to move the thrust
plate 24;
» notice that there is a scale at the bottom of the
thrust plate 24, that shows the distance at which the
thrust plate 24 was moved;
« tighten the locking screw 25.
» Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power
tool on / off

Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 7, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 7 and lock it in the position with
locking button for on / off switch 6.

Switching off:

Push and release on / off switch 7.

Dust suction during
the power tool operation

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust at
the work station.

While operating the power tool, always use a
vacuum cleaner suitable for collecting process-gener-
ated dust. A special adapter is used to join the vacuum
cleaner to adaptor 15.

Recommendations
on the power tool operation

Setting milling depth (see fig. 5-8)

A\

* Install the power tool on the even horizontal surface.
» Unscrew the locking screws 2 - this will provide for
;he po\jsibility to move the power tool body freely (see
ig. 5.3).

» Unscrew the locknut 3 - this will provide for the pos-
sibility to move the milling depth gauge 1 freely (see
fig. 5.2-5.3).

» Move the milling depth gauge 1 upward (see fig. 6.1).
* Lower the power tool body, so that the end of the
router bit could touch the work piece surface (see
fig. 6.2). Tighten the locking screws 2 while keeping
the power tool body in this position (see fig. 6.3).

* Move the milling depth gauge 1 downward, till its
end touches the stop lug 4 (see fig. 7.1). As a result,
you have locked the "zero position”.

« To set the milling depth, move the milling depth
gauge 1 upward (see fig. 7.2) orienting by the scale 11
(it is recommended to use an additional measurement
tool for more accurate installation).

» Tighten the locknut 3 to lock the set milling depth
(see fig. 8.1).

* Unscrew the locking screws 2 - this will provide for
;Ije gossibility to move the power tool body freely (see
ig. 8.2).

* Move the power tool body downward when the end
of the milling depth gauge 1 touches the stop lug 4 the
set milling depth will be achieved (see fig. 8.3). Tighten
the locking screws 2, while keeping the power tool
body in this position.

The adjustment of the milling depth may
only be carried out when the power tool
is switched off.

Milling direction

General operational recommendations (see fig. 9)

» Mark out and fix the treated workpiece.
» Set the required milling depth and lock the power
tool body in this position, as described above.

Milling should always be performed against
the router bit rotation direction. Otherwise,
the power tool will be subject to jerks, which
may result in the loss of control over it.

'8

While in operation, be sure to use the
parallel guide 17 - this will provide for the
required control over the power tool.

English
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» Adjust the parallel guide 17, as described above.

* Turn on the power tool.

* Hold the power tool using the handle with one hand
and hold the parallel guide 17 with the other hand (see
fig. 9).

* Perform the milling operation with a uniform ad-
vance, observing the recommendations concerning
the milling direction. Do not apply extra effort - per-
forming the operation will take some time. Extra effort
will not expedite the working process, but will overload
the power tool.

» Turn the power tool off.

Parallel guide (see fig. 9)

Parallel guide 17 enables milling along the straight line
side surface of the workpiece.

» Set the space from the work piece brim by adjusting
the parallel guide 17, as described above.

» Perform the milling operation by pressing paral-
lel guide 17 to the side surface of the workpiece (see
fig. 9).

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly

flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 8.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
B o) cling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Fraiseur de bord KF04-30
y g . [127 V ~50/60 Hz] 742531
Code de l'outil électrique [230 V ~50/60 Hz] 743699
Puissance absorbée w] 430
Puissance de sortie wj 174
Ampérage tension gg 5{2} g?
Régime a vide [min] 26000
@ intérieur du mandrin a pince [po 5’::79"575 121 "
Course de la semelle de défonceuse [po [,'::g 1_‘:;3 /2 6"
. [kg] 1,5
Poids [Ib] 3.31
Classe de protection . 71

Bruit
d‘information

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de
pression acoustique est supérieur
a 85dB(A).

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi

Déclaration
de conformité

qu’avec les normes suivantes EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Gestionnaire de W , Wu Cunzhen
certification i Guofon/

Merit Link International AG

Régles générales
de sécurité

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire le
manuel d’instruction !

Stabio, Suisse, 20.12.2018
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une

décharge électrique, un feu et / ou des blessures

graves.

Conserver tous les avertissements et instructions

pour référence ultérieure.

Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

» Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L’entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I’'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

Francais
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* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
meétalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec l'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de [l'utilisation des oultils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiere, les chaussures de seécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
Ioutil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiére.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

* Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-

tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
l'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

» L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s’effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil €lectrique. Utiliser Ioutil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrélé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

» Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser 'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affiités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

« Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

» |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de l'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
pieces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de l'outil électrique en permanence.
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» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements
de sécurité spéciaux

» Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que linterrupteur de l'outil électrique
soit en position d’arrét. Afin d’éviter toute blessure cor-
porelle personnelle et celle des autres, I'alimentation
sera coupée lorsque la fraise est assemblée ou rem-
placée.

» Lors de I'utilisation d’outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ;
par conséquent il faut porter un masque et des
lunettes de protection. Si vous avez des cheveux
longs, vous devez porter un capuchon capillaire. Vous
ne devez pas porter des vétements larges pendant le
travail.

» Si les fils électriques sont endommagés, vous
ne devez pas les toucher. Il est interdit d’utiliser tout
outil électrique avec des fils électriques endomma-
gés. Les fils électriques doivent étre placés derriere
le cadre (le fonctionnement de l'outil ne doit pas étre
affecte).

» Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d’éviter tout incendie ou
choc électrique.

» Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper linterrupteur d’alimentation
et arréter completement la fraise.

» Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piece a usiner, ne tentez pas de démarrer 'outil
électrique.

» Apreés le travail, I'interrupteur doit étre d’abord
désactivé, ensuite le nceud de verrouillage du
pilier de guidage doit étre relaché pour que I'outil
électrique retourne a sa position d’origine.

Précautions de sécurité pendant
le fonctionnement de I’outil électrique

Avant de commencer

» Durant l'usinage, ne placez pas les pieces sur des
surfaces dures (béton, acier, pierre etc.) quand la
fraise de défonceuse traverse la piéce vous pouvez
endommager la fraise et perdre le contréle de l'outil
électrique.

» Utilisez des fraises de défonceuse dont la vitesse de
rotation permise ne dépasse pas la vitesse de rotation
de la broche de l'outil électrique. Suivez les recom-
mandations du fabricant pour l'utilisation des fraises
de défonceuse. N'utilisez pas des fraises de défon-
ceuse qui ne sont pas conformes aux spécifications
incluses dans le manuel d'’utilisateur.

» Nutilisez que des fraises de défonceuse affitées et
non-défectueuses. Des fraises de défonceuse tordues,
émoussées ou fendues doivent étre remplacées.

» Le diametre de queue de fraise doit correspondre
précisément au diamétre interne de la pince de man-
drin de l'outil électrique.

* Nutilisez jamais une fraise de défonceuse si son
diametre de partie coupante dépasse le diametre du
trou dans la semelle.

* Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des pieces avant de couper.

» Avant de percer dans des murs ou des cloisons,
il est nécessaire de connaitre I'emplacement des fils
cachés, des conduites d’eau et des tuyaux de gaz. De
graves blessures peuvent se produire si des fils élec-
triques ou des canalisations domestiques sont endom-
magées.

Pendant I'opération

* En mettant le courant et durant le fonctionnement,
tenez l'outil électrique avec les deux mains par les
deux poignées et gardez une position stable, cela vous
permettra de garder le contréle de I'outil électrique.

» Gardez vos mains a une distance sure de la fraise
de défonceuse en rotation. Souvenez-vous qu’en usi-
nant une piece, le bout de la fraise de défonceuse
dépasse la partie inférieure de la piece et n’est pas
protégé le toucher peut causer des blessures graves.
Ne touchez jamais la fraise de défonceuse en rotation
avec vos mains.

* Ne commencez jamais l'usinage tant que la fraise
de de défonceuse n’a pas atteint sa pleine vitesse.

* Navancez la fraise de défonceuse vers la piece
qu’avec l'outil électrique sous tension, sinon la fraise
de défonceuse peut étre pincée dans une piece, ou
un recul et une perte de contréle de l'outil électrique
peuvent survenir.

* Lorsque vous coupez de petites pieces, utilisez les
outils de serrage. Si les pieces sont trop petites pour
étre bien tenues, ne pas les couper.

* N’enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de I'as-
beste. L’asbeste possede les propriétés cancérigenes.
 Eviter d’arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

« Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous l'utilisez longtemps.

* Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Aprés I'opération

« L'outil électrique peut étre enlevé du lieu de travail
apres avoir été éteint et apres que la fraise de défon-
ceuse se soit completement arrétée de tourner.
* Ralentir la fraise de défonceuse par inertie en uti-
lisant le verrou de broche est strictement interdit ceci
mettrait I'outil électrique hors fonctionnement et annu-
lerait votre droit au service de garantie.
» Durant le fonctionnement la fraise de défonceuse
devient trés chaude - ne la touchez pas avant qu’elle
ne se refroidisse.
* Les personnes responsables du nettoyage du poste
une fois le travail terminé doivent étre munies des
moyens de protection individuelle mentionnés ci-dessus.
A les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la

fertilité. L’ion de certaines substances chimiques
doit étre :

Avertissement:les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
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» Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d’alimentation doit étre au pré-
alable retirée.

* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiere congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de l'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si la
tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniére arbitraire. Au
contraire, une tension d’alimentation inférieure a la ten-
sion requise provoque I'endommagement du moteur.

Les symboles utilisés dans
le manuel d’utilisation

Le manuel d’utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien ultiliser
Iinstrument en toute sécurite.

Légende

Etiquette avec le numéro
d’usine:

KF ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de

protections.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Symbole

O+C

Légende

Sens de la rotation.

Bloqué.

&

Débloqué.

g

Double isolation / classe de
protection.

. /7o

Signe certifiant que larticle
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de [I'Union Euro-
péenne.

Attention. Information impor-
tante.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiere.

Direction de fraisage.

Information utile.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Désignation de l'outil électrique
DWT

L’outil électrique est congu pour le rainurage et le trai-
tement de bords de piece d’usinage faite de matériaux
dérivés du bois, de plastiques, etc.

Composants
de I'outil électrique

Limiteur de profondeur de fraisage

Vis de blocage

Contre-écrou

Butée

Plaque de base

Bouton de blocage de l'interrupteur marche / arrét

ODGRAWN=
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7 Interrupteur marche / arrét

8 Fentes d'aération

9 Blocage de l'arbre

Ecrou de serrage de mandrin a pince
11 Echelle

Fraise a chaufreiner *

Clé *

Ecrou M4 *

Adaptateur de raccord d'extracteur de sciure *
Vis M4 (téte fraisée) *

Guide parallele (assemblage) *

Vis M4 (téte ronde) *

Mandrin a pince *

Broche

Ecrou de guide paralléle*

Support *

Vis de réglage de guide parallele*
Plaque de poussée *

Vis de verrouillage de guide paralléle *

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage
des éléments de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

A\

Installer / remplacer des accessoires (voir la fig. 1)

O

* Retournez l'outil électrique.

» Appuyez sur le blocage de broche 9 et apres s'étre
assuré que la broche 20 est verrouillée, maintenez la
position de pression sur le blocage de broche 9 (voir
la fig. 1.1).

» Desserrez I'écrou 10 en utilisant la clé 13 (voir la
fig. 1.2).

* Installez / remplacez la fraise de défonceuse en
notant que la queue de fraise de défonceuse doit étre
insérée dans le mandrin a pince 19 jusqu'a une profon-
deur de 20 mm au moins (voir la fig. 1.3).

» Serrez I'écrou 10 en utilisant la clé plate 13. Note:
Ne jamais serrer I'écrou 10 sans la fraise de défon-
ceuse ceci peut endommager le mandrin a pince 19.
« Aprés que toutes les opérations soient achevées,
libérez le verrouillage de broche 9.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Aprés un fonctionnement prolongé, la
fraise de défonceuse peut devenir trés
chaude, enlevez-la en utilisant des gants.
Ceci réduira aussi le risque de coupure
par les bords de coupe.

Montage / démontage de I'adaptateur de raccorde-
ment de I'extracteur de poussiére (voir la fig. 2)

* Installez l'adaptateur 15 comme indiqué dans la
figure 2.

* Raccordez le dispositif externe d'extraction de
sciure a l'adaptateur 15 (utilisez un adaptateur conve-
nable si nécessaire).

» Opérations de demontage en séquence inverse.

Assemblage / réglage / installation de guide paral-
Iéle (voir les fig. 3-4)

» Assemblez le guidage paralléle 17 comme le montre
la figure 3.
» Verrouillez le guidage paralléle 17 sur la plaque de
base 5, comme illustre a la figure 4.
» Le guidage paralléle 17 a une vis de réglage 23
pour un réglage précis. A cet effet, procédez comme
suit:
» dévissez la vis de blocage 25;
* faites tourner la vis de réglage 23 pour déplacer la
plaque de poussée 24;
* notez qu'il y a une regle en bas de la plaque de
poussée 24, qui montre la distance a laquelle la
plaque de poussée 24 a été déplacée;
» serrez la vis de blocage 25.
» Opérations de démontage en séquence inverse.

Premiere utilisation
de loutil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d’alimentation:
la tension d’alimentation doit correspondre a celle
indiquée sur la plaque d’identification de I'outil élec-
trique.

Mettre en marche / arréter
I'outil électrique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 7, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur on / off 7 et le bloquer en position
a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on / off 6.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 7.

Aspiration de la poussiére
pendant I'utilisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de ré-
& duire leur concentration dans l'air et em-
""" péche 'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un aspi-
rateur convenant a la collecte de sciure produite par le
travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour raccorder
l'aspirateur a I'adaptateur 15.

Recommandations pour utilisation de I'outil
électrique

Réglage
fig. 5-8)

A\

» Mettez l'outil électrique sur une surface horizontale
réguliere.

de la profondeur de fraisage (voir les

Le réglage de la profondeur de fraisage
ne peut étre effectué que quand Il'outil
électrique est éteint.
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» Dévissez les vis de blocage 2 - cela vous permettra
de déplacer le corps de I'outil électrique librement (voir
la fig. 5.3).

» Deévissez le contre-écrou 3 - cela vous permettra de
déplacer la jauge de profondeur de fraisage 1 libre-
ment (voir les fig. 5.2-5.3).

» Déplacez la jauge de profondeur de fraisage 1 vers
le haut (voir la fig. 6.1).

» Abaissez le corps de l'outil électrique, de sorte que
I'extrémité de la fraise a chaufreiner touche la surface
de la piece a usiner (voir la fig. 6.2). Serrez les vis de
blocage 2 tout en gardant le corps de Il'outil électrique
dans cette position (voir la fig. 6.3).

» Déplacer la jauge de profondeur de fraisage 1 vers
le bas, jusqu’a ce que son extrémité touche la patte de
butée 4 (voir la fig. 7.1). Ainsi, vous avez verrouillé la
position "zéro".

» Pour régler la profondeur de fraisage, déplacez la
Jjauge de profondeur de fraisage 1 vers le haut (voir la
fig. 7.2) en orientant avec la regle 11 (il est recomman-
dé dutiliser un outil de mesure supplémentaire pour
une installation plus précise).

» Serrez le contre-écrou 3 pour verrouiller la pro-
fondeur de fraisage ainsi reglée (voir la fig. 8.1).
» Dévissez les vis de blocage 2 - cela vous permettra
de déplacer le corps de l'outil électrique librement (voir
la fig. 8.2).

» Déplacez le corps de l'outil électrique vers le bas
lorsque l'extrémité de la jauge de profondeur de frai-
sage 1 touche la patte de butée 4 le réglage de la
profondeur de fraisage sera effectué (voir la fig. 8.3).
Serrez les vis de blocage 2, tout en gardant le corps de
l'outil électrique dans cette position.

Direction de fraisage

Recommandations générales d’utilisation (voir la
fig. 9)

* Faites des marques et fixez la piéce usinable.

* Réglez la profondeur de fraisage requise et verrouil-
lez le corps de l'outil électrique dans cette position,
comme décrit ci-dessus.

* Réglez le guide parallele 17, comme décrit ci-des-
sus.

* Mettez l'outil électrique en marche.

» Tenez l'outil électrique en utilisant la poignée avec
une main et tenez le guide parallele 17 avec l'autre
main (voir la fig. 9).

» Effectuez I'opération de fraisage avec une avance
uniforme en observant les recommandations pour la

Le fraisage doit toujours se faire contre la
direction de rotation de la fraise de défon-
ceuse. Autrement, [loutil électrique sera
soumis a des a-coups pouvant amener une
perte de contréle sur lui.

B

Tout en travaillant, veillez a utiliser le
guide de tendance 17 - cela vous permet-
trade gardez le contréle requis sur I'outil
électrique.

direction de fraisage. N’appliquez pas trop d’effort
effectuer I'opération prendra quelque temps. Un effort
supplémentaire n’accélerera pas le travail mais sur-
chargera l'outil électrique.

» Eteignez l'outil électrique.

Guide paralléle (voir la fig. 9)

Le guide parallele 17 permet le fraisage le long du bord
en ligne droite de la piece.

* Réglez I'espace du bord de la piece a usiner en
ajustant le guide paralléle 17, comme décrit ci-des-
sus.

« Effectuez le fraisage en appuyant le guide paral-
lele 17 contre le bord de la piece (voir la fig. 9).

Entretien de I'outil électrique /
mesures préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s’assurer qu’il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le l'outil élec-
trique sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser régulierement les poussieres de I'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 8.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également
disponibles a l'adresse suivante : www.dwt-pt.com.

Transport des
outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection
de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires et
I /'emballage pour un recyclage écologique.
Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
Francgais
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Fresatrice per bordi KF04-30
. . . [127 V ~50/60 Hz] 742531
Codice utensile elettrico [230 V ~50/60 Hz] 743699
Potenza nominale [wj 430
Potenza erogata w] 174
. . 127 V [A .
Amperaggio del voltaggio 230 Vi‘d g?
Velocita a vuoto [min] 26000
. [mm] 6
@ colletto interno [pollici] 1/4"
[mm] 30
Corsa della fresa [pollici] 1-3/16"
[kg] 1,5
Peso [1b] 3.31
Classe di sicurezza @l /1

Rumore
informazioni

Indossare sempre le cuffie di protezio-
ne se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

A\

q3

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG

Dichiarazione
di conformita

Responsabile
della Certificazione

Regole generali
di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Stabio, Svizzera, 20.12.2018
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni puo causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all’'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
 Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C’e un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell’'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

» Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico é usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
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ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
l'uso di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che linterruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
linterruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dellimpianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare

l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’'utensile elettrico.

» Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale é stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se [linterruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore é pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

» Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio e sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed ¢ piu facile da
controllare.

» Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare 'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’utensile in situazioni
impreviste.

« Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che e utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare I'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Segquire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di
sicurezza speciali

» Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare un
ispezione per verificare se la fresa é installata; du-
rante la lavorazione bisogna mantenere una presa
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salda dell'utensile elettrico. Bisogna usare una fre-
sa con giuste dimensioni. Ogni volta che la fresa
viene utilizzata o cambiata, é necessario assicurarsi
che l'interruttore dell'utensile elettrico sia in posizione
OFF. Al fine di evitare lesioni personali a voi stessi od
altre persone nelle vicinanze, le linee di alimentazione
devono essere estratte dalla presa di corrente quando
la fresa viene montata o cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambiente
diventa polveroso; quindi, bisogna indossare ma-
schera ed occhiali di protezione. Se avete capelli
lunghi bisogna indossare una cuffia o cappello. Non si
devono indossare vestiti larghi durante il lavoro.

» Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

* L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere l'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa € a contatto con il pezzo da la-
vorare, non dovete tentare di avviare l'utensile elettrico.
* Dopo la lavorazione, per prima cosa l'interrutto-
re deve essere messo in posizione OFF dopo di
che bisogna allentare la leva blocco della colonna
di guida per far ritornare I'utensile elettrico alla po-
sizione originale.

Linee guida di sicurezza durante il
funzionamento dell’utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

* Durante la lavorazione, non posizionare il pezzo su
una superficie dura (cemento, acciaio, pietra, ecc) -
quando la punta della fresa passa attraverso il pezzo,
potrebbe danneggiare la punta della fresa e perdere il
controllo dell'apparecchio elettrico.

 Utilizzare delle frese la cui velocita di rotazione am-
missibile non superi la velocita di rotazione del man-
drino dell'apparecchio elettrico. Osservare le racco-
mandazioni del produttore per le punte della fresa in
uso. Non utilizzare frese non conformi alle specifiche
contenute nel manuale d'uso.

» Utilizzare solo punte fresa affilate e non difettose.
Punte fresa piegate, smussate o incrinate devono es-
sere sostituite.

Il diametro del gambo della punta fresa deve cor-
rispondere esattamente con il diametro interno della
pinza di alimentazione dell'apparecchio elettrico.

* Non utilizzare mai una punta fresa se il diametro
di di taglio supera il diametro del foro nella piastra di
base.

* Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

* Quando si effettuano tagli su muri o tramezzi é ne-
cessario verificare la presenza di cavi elettrici, condut-
ture del gas e dell'acqua nascosti. Il danneggiamento
di impianti elettrici o di altro genere puo comportare
seri pericoli.

Durante la fase di lavoro

» Durante I'accensione e durante il funzionamento, te-
nere I'apparecchio elettrico con entrambe le mani per
entrambe le maniglie e mantenere una posizione sta-
bile, che vi permettera di mantenere il controllo dell'ap-
parecchio elettrico.

» Tenere le mani a distanza di sicurezza dalla fresa
rotante. Ricordate che durante la lavorazione di un
pezzo, la parte finale della fresa sporge posterior-
mente nella parte inferiore del pezzo e non e protetto
toccare questa parte puo causare gravi lesioni. Non
toccare mai la fresa rotante con le mani.

* Non avviare mai la lavorazione prima che la punta
della fresa abbia raggiunto la sua massima velocita.

* Far avanzare la punta della fresa sul pezzo da la-
vorare solo se I'apparecchio elettrico e' acceso, altri-
menti la punta della fresa potrebbe essere strozzata,
o potrebbe verificarsi un rinculo e perdita di controllo
dell'apparecchio elettrico.

* Quando lavorate su piccoli oggetti, usate dei mor-
setti. Se gli oggetti sono troppo piccoli per essere fis-
sati propriamente non lavorateli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico e in funzione.

* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

 Evitare I'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e’ carico.

« Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando'utilizzato per un lungo periodo.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I'esecuzione del lavoro

» L'apparecchio elettrico puo' essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che e’ stato spento e la fresatri-
ce e' completamente ferma.
* Frenare la rotazione della fresatrice per inerzia
utilizzando il blocco del mandrino e' severamente
vietato - questo potrebbe provocare il fuori servizio
dell'apparecchio elettrico annullando di conseguenza
il diritto al servizio di garanzia.
» During operation the router bit runs very hot - do not
touch it until it cools down.
* La pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavoro
deve essere eseguita da personale equipaggiato con i
mezzi di protezione personale sopra descritti.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull’'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
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Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’alimentazione, e necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione é la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione e superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non e stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione é inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel
manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di istru-
zioni, si prega di ricordare il loro significato. Una corret-
ta interpretazione dei simboli consentira un uso corret-
to e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo

Significato

Adesivo numero di serie:
KF ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

Bloccato.

Shloccato.

Simbolo Significato

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

=2/

Un segno che certifica che
il prodotto e conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Attenzione. Importante.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

iy

Direzione fresa.

Informazioni utili.

Non smaltire [l'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico
DWT

L'utensile elettrico e progettato per la fresatura e il trat-
tamento dei pezzi di lavoro in materiale di legno, plasti-
ca, ecc.

Componenti
dell'utensile elettrico

Regolatore profondita fresatura

Vite di bloccaggio

Dado di bloccaggio

Tappo di arresto

Piastra di base

Pulsante di blocco per interruttore on / off
Interruttore on / off

Fessure d’aerazione

Blocco del mandrino

10 Dado di serraggio del colletto

11 Scala

12 Punta fresa *

13 Chiave *

14 Dado M4 *

15 Adattatore di collegamento dell’estrattore di pol-
vere *

©ONOOAWN=
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Vite M4 (testa a sbalzo) *

Guida parallela (montaggio) *

Vite M4 (testa rotonda) *

Colletto *

Mandrino

Dado guida parallela *

Supporto *

Vite di regolazione della guida parallela *
Piastra di spinta *

Vite di bloccaggio guida parallela *

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione
elementi dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A\

Installazione / sostituzione di accessori (vedi fig. 1)

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Dopo un funzionamento prolungato, la
fresatrice puo’ diventare molto calda,
rimuoverla solo con guanti. Questo ri-
durra' anche il rischio di lesioni da parti
taglienti.

* Ruotare l'apparecchio elettrico sottosopra.

* Premere il bloccaggio del mandrino 9 e assicurarsi
che il mandrino 20 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 9 in posizione premuta (vedi fig. 1.1).

» Svitare il dado 10 usando la chiave 13 (vedi fig. 1.2).
« Installare / sostituire la punta fresa, notando che il
gambo della punta fresa deve essere inserito nel col-
letto 19 per almeno 20 mm di profondita (vedi fig. 1.3).
» Serrare il dado 10 usando la chiave terminale 13
aperta. Nota: non stringere mai il dado 10 senza
la punta fresa inserita - questo puo danneggiare il
colletto 19.

* Dopo aver completato tutte le operazioni, rilasciare
il blocco del mandrino 9.

Assemblaggio / smontaggio dell'adattatore di col-
legamento dell'estrattore di polvere (vedi fig. 2)

* Installare 'adattatore 15, come mostrato nelle figure 2.
» Collegare il dispositivo esterno di estrazione della
polvere all'adattatore 15 (usare un adattatore idoneo,
se necessario).
» Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Montaggio / regolazione / installazione guida paral-
lella (vedi fig. 3-4)

* Montare la guida parallela 17 come mostrato nelle
figure 3.

* Bloccare la guida parallela 17 sulla piastra di base 5
come mostrato in figura 4.

» La guida parallela 17 ha una vite di regolazione 23
che prevede la regolazione fine. A tal fine eseguire
quanto segue:

« allentare la vite di bloccaggio 25;
* ruotare la vite di regolazione 23 per spostare la
piastra di spinta 24;
* notare che c’é una scala in fondo alla piastra di
spinta 24, che mostra la distanza alla quale e spo-
stata la piastra di spinta 24;
 serrare la vite di bloccaggio 25.
* Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Funzionamento iniziale
dell’'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 7. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 7 e bloccarlo in questa
posizione con il tasto di bloccaggio dell’interruttore
on / off 6.

Spegnimento:

Premere e rilasciare I'interruttore on / off 7.

Aspirazione polvere durante il funzionamento
dell’'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.
Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per racco-
gliere la polvere generata durante la lavorazione. Uno
speciale adattatore viene utilizzato per unire I'aspirato-
re all'adattatore 15.

Raccomandazioni
sull'uso dell’utensile elettrico

Regolazione della profondita di fresatura (vedi
fig. 5-8)

A\

* Installare I'apparecchio elettrico su una superficie
livellata orizzontale.

» Svitare le viti di bloccaggio 2 che consentiranno
di spostare liberamente il corpo dell'utensile elettrico
(vedi fig. 5.3).

» Svitare il dado di bloccaggio 3 - questo permettera
di spostare liberamente la ghiera di profondita di fresa-
tura 1 (vedi fig. 5.2-5.3).

» Spostare verso l'alto il misuratore di profondita 1
(vedi fig. 6.1).

La regolazione della profondita’ di fresa-
tura puo' essere eseguita solo quando
I'apparecchio elettrico e’ spento.
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» Abbassare il corpo dell’attrezzo elettrico, in modo
che la parte finale della punta fresa possa toccare la
superficie del pezzo da lavorare (vedi fig. 6.2). Serrare
le viti di bloccaggio 2 mantenendo il corpo dell’attrezzo
elettrico in questa posizione (vedi fig. 6.3).

» Spostare verso il basso il regolatore di profondita 1,
finché la sua estremita non tocca il tappo di arresto 4
(vedi fig. 7.1). Di conseguenza, hai bloccato la "posi-
zione zero".

* Per impostare la profondita di fresatura, spostare
verso l'alto la ghiera di profondita di fresatura 1 (vedi
fig. 7.2) orientandosi sulla scala 11 (si consiglia di uti-
lizzare uno strumento di misura supplementare per
un’installazione piu precisa).

» Serrare il dado di bloccaggio 3 per bloccare la pro-
fondita di fresatura impostata (vedi fig. 8.1).

« Svitare le viti di bloccaggio 2 che consentiranno
di spostare liberamente il corpo dell’utensile elettrico
(vedi fig. 8.2).

» Spostare il corpo dell’attrezzo elettrico verso il bas-
so quando la fine del misuratore di profondita di fre-
satura 1 tocca il tappo di arresto 4 e si ofterra la pro-
fondita di fresatura impostata (vedi fig. 8.3). Serrare le
viti di bloccaggio 2 mantenendo il corpo dell’attrezzo
elettrico in questa posizione.

Direzione di fresatura

La fresatura deve essere sempre eseguita
nella direzione contraria alla rotazione del-
la fresa. Nel caso contrario, I'apparecchio
elettrico sara soggetto a scatti,che possono
causare la perdita di controllo dello stesso.

=
a
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Raccomandazioni operative generali (vedi fig. 9)

» Segnare e fissare il pezzo trattato.

» Impostare la profondita di fresatura richiesta e bloc-
care il corpo dell'attrezzo elettrico in questa posizione,
come descritto in precedenza.

* Regolare la guida parallela 17, come descritto in
precedenza.

» Accendere l'attrezzo elettrico.

« Tenere l'utensile elettrico con una mano utilizzando
la maniglia e tenere la guida parallela 17 con l'altra
mano (vedi fig. 9).

» Eseguire la fresatura con un avanzamento unifor-
me, osservando le raccomandazioni relative alla dire-
zione di fresatura. Non applicare sforzo supplemen-
tare - eseguire l'operazione richiede un certo tempo.
Uno sforzo supplementare non accelerera il processo
di lavoro, ma sovraccarichera l'utensile elettrico.

» Spegnere l'apparecchio elettrico.

Durante il funzionamento, assicurarsi di
utilizzare la guida parallela 17 - questo
provvedera il controllo necessario sull'u-
tensile.

Utilizzo della guida parallela (vedi fig. 9)

La guida parallela 17 permette la fresatura lungo la su-
perficie laterale diritta del pezzo da lavorare.

» Impostare lo spazio dal bordo del pezzo di lavoro
regolando la guida parallela 17, come descritto in pre-
cedenza.

» Eseguire la fresatura premendo la guida parallela 17
sulla superficie laterale del pezzo (vedi fig. 9).

Manutenzione dell'utensile elettrico / misure
preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico é quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'a-
ria 8.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.dwt-pt.com.

Trasporto degli
apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio

bloccaggio imballaggi.

j L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
B ecvono essere selezionati per essere rici
clati nel rispetto dell'ambiente.

Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Protezione
dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Fresadora de borde KF04-30
Caédigo de la [127 V ~50/60 Hz] 742531
herramienta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 743699
Potencia absorbida [wj 430
Potencia de salida w] 174
. . 127 V [A .
Amperaje en el voltaje 230 Vi‘d g?
Velocidad de giro en vacio [min] 26000
@ interior de la boquilla Ip ulgzgt;':s?} 1/64 "
Golpe de base del enrutador [pulg 5'5':;} 1_“33/2 6"
[ka] 1,5
Peso [1b] 3.31
Clases de proteccién [ /1

Informacion
sobre ruidos

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presion acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG

Declaracion de
conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Reglas de seguridad
generales

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Stabio, Suiza, 20.12.2018
iADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. E/
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica” en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el drea de trabajo

» Mantenga el drea de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
» No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
fAados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.
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» Si el cable de alimentacion esta dahnado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. [NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia!l Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si estd cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencién
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posiciéon de apagado
antes de conectar la fuente de alimentacion y/o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
Jjoyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
Jjoyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

» Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. E| uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

» No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accion descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-

cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas sequro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas ro-
tas o cualquier otra condicién que pueda afectar el
funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si esta
dafada, haga reparar la herramienta eléctrica an-
tes de usarla. Muchos accidentes son causados por el
mantenimiento deficiente de las herramientas eléctricas.
* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo con
estas instrucciones, teniendo en cuenta las condi-
ciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones diferentes de
las previstas podria producir una situacion peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

« Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.
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Advertencias especiales
de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccion para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe
sostener firmemente la herramienta eléctrica du-
rante el trabajo. Se usara la cortadora para moler
con la dimensién adecuada. Siempre que use la cor-
tadora para moler o cambie la misma, debera asegu-
rarse de que el interruptor de la herramienta eléctrica
esté en posicion de apagado. Para evitar lesiones per-
sonales suyas o de los transeuntes, se quitaran las li-
neas de alimentacion del tomacorriente cuando se
arme o cambie la cortadora para moler.

* Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
madscara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

» Si se danan las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacién dafiadas. Las lineas de
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
* La herramienta eléctrica no se operara en en-
tornos humedos o de lluvia. No toque las lineas de
alimentacion para evitar descargas eléctricas o incen-
dios.

» Antes de remover las herramientas eléctricas de la
pieza de trabajo, debera cortar el interruptor eléctri-
co y detener completamente la cortadora para moler.
» Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-
ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

» Después del trabajo, se apagara primero el inte-
rruptor y luego se aflojara el nudo de bloqueo del
pilar guia para que la herramienta eléctrica vuelva
a la posicioén original.

Guias de seguridad durante el
funcionamiento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

» Durante el maquinado no coloque la pieza de traba-
Jo en una superficie resistente (hormigén, acero, pie-
dra, etc.); cuando la broca de rebajadora pase por la
pieza, puede dariar la broca de rebajadora y perder el
control de la herramienta eléctrica.

» Use las brocas de rebajadora cuya velocidad de ro-
tacién permitida no exceda la velocidad de rotacién del
eje de la herramienta eléctrica. Siga las recomendacio-
nes del fabricante para el uso de brocas de rebajadora.
No use brocas de rebajadora que no cumplan con las
especificaciones incluidas en el manual de usuario.

» Use solo brocas de rebajadora sin fallos y afiladas.
Las brocas de rebajadora dobladas, quebradas o con
grietas se deben sustituir.

» El diametro del eje de la broca de rebajadora de
coincidir precisamente con el diametro interno de la
boquilla de la herramienta eléctrica.

* Nunca use la broca de rebajadora si su diametro
de unidad de corte supera el diametro del orificio en
la placa base.

* Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

» Cuando realice cortes en paredes o tabiques, es ne-
cesario conocer la ubicacion de los cables eléctricos,

tuberias del agua y del gas. Dafiar la linea eléctrica,
del gas o del agua puede causar lesiones graves.

Durante el funcionamiento

» Cuando encienda la unidad y durante la operacion
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos
por ambas asas y mantenga una posicion firme, esto
le permitira conservar el control sobre la herramienta
eléctrica.

» Mantenga sus manos a una distancia segura de la
broca de rebajadora giratoria. Recuerde que, cuando
se maquina una pieza, el extremo de la broca de reba-
jadora en ocasiones sobresale de la parte inferior de
la pieza de trabajo y no esta protegido; tocarlo puede
causar lesiones graves. Nunca toque con las manos la
broca de rebajadora rotando.

* Nunca empiece a maquinar hasta que la broca de
rebajadora llegue a velocidad maxima

» Avance la broca de rebajadora hacia la pieza solo
cuando la herramienta eléctrica esté encendida, de lo
contrario la broca puede quedar atrapada en la pieza
0 puede haber un retroceso y pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

* Cuando procese piezas pequefas, use los dispo-
sitivos de sujecion. Si las piezas son demasiado pe-
quenas y no pueden ser sujetadas correctamente, no
las procese.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

* No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

« Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.

 Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolon-
gado.

* Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

» La herramienta eléctrica puede ser retirado del lugar
de trabajo sdélo después de haber sido desconectado
y de que la broca de la fresadora se haya detenido
completamente.

« Esta estrictamente prohibido utilizar el bloqueo del
eje para desacelerar la rotacion de la broca de la fre-
sadora mediante inercia - eso dejaria la herramienta
eléctrica fuera de servicio y anularia su derecho al ser-
vicio de garantia.

» Durante el funcionamiento, la broca de la fresadora
puede calentarse mucho - no la toque hasta que se
enfrie.

» La limpieza del lugar de trabajo después del traba-
jo se debe realizar por personas equipadas con los
medios de proteccién personal mencionados anterior-

mente.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
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» Los productos de diéxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tension de alimentacion: en la conexién
de alimentacién, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tensién apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tensién de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior
a la tension requerida, el motor se dafara.

Simbolos usados en
el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo

Significado

Etiqueta con numero de
serie:

KF ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

FA OO

Direccién del movimiento.

o
N

Simbolo

Significado

Direccion de la rotacion.

O+C
8

Bloqueado.

g

Desbloqueado.

.l /1

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Direccién del fresado.

Informacién util.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica
DWT

La herramienta eléctrica fue disefiada para fresar ra-
nuras y tratar los bordes de piezas de trabajo hechas
de materiales de madera, plastico, etc.

Componentes de la herramienta
eléctrica

Contratuerca
Saliente
Placa base

OORAWN=

apagado
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Medidor de profundidad de fresado
Tornillo de sujecion

Tecla de bloqueo para el interruptor de encendido-



7 Interruptor de encendido-apagado

8 Ranuras de ventilacién

9 Bloqueo del husillo

Tuerca del collarin

11 Balanza

Mecha de la rebajadora *

Llave *

Tuerca M4 *

Adaptador de conexion del extractor de polvo *
Tornillo M4 (cabezal embutido) *
Guia paralela (ensamblaje) *

Tornillo M4 (cabezal redondo) *
Collarin *

Husillo

Tuerca de guia paralela *

Soporte *

Tornillo de ajuste de guia paralela *
Placa de empuje*

Tornillo de bloqueo de guia paralela *

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacién y regulacion de los elementos de la
herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

A\

Instalacién / reemplazo de accesorios (ver figura 1)

O

* Ponga la herramienta eléctrica al revés.

* Presione el bloqueo del husillo 9 y después de ase-
gurarse de que el husillo 20 esta bloqueado, manten-
?a e/%oqueo de husillo 9 en posicién presionada (ver
ig. 1.1).

» Libere la tuerca 10 usando la llave 13 (ver fig. 1.2).
* Instale / reemplace la mecha de la rebajadora, ten-
ga en cuenta que la varilla de la mecha de la rebajado-
ra debe insertarse en el collarin 19 al menos a 20 mm
de profundidad (ver fig. 1.3).

» Ajuste la tuerca 10 con la llave de extremo abier-
to 13. Nota: nunca ajuste la tuerca 10 sin la mecha
de la rebajadora, esto puede daniar el collarin 19.

» Después de haber finalizado todas las operaciones,
libere el bloqueo del husillo 9.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

Tras un periodo de funcionamiento pro-
longado, la broca de la fresadora puede
calentarse mucho, utilice guantes para
retirarla. Esto reducira también el riesgo
de heridas producidas por la cuchilla.

Ensamblaje / desmantelamiento del adaptador de
conexion del extractor de polvo (ver fig. 2)

* Instale el adaptador 15 como lo muestran (ver fig. 2).
» Conecte el dispositivo de extraccién de polvo exter-
no al adaptador 15 (use un adaptador adecuado si es
necesario).

» Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Armado / ajuste / instalacién de guia paralela (ver
fig. 3-4)

. Arl)‘ne la guia paralela 17 como lo muestran (ver
fig. 3).
» Bloquee la guia paralela 17 en la placa base 5 como
se muestra en la figura 4.
» La guia paralela 17 tiene un tornillo de ajuste 23
que brinda el ajuste fino. Para este fin, haga lo si-
guiente:
« Afloje el tornillo de sujecion 25;
» Gire el tornillo de ajuste 23 para mover la placa
de empuje 24;
» Tenga en cuenta que hay una balanza en la par-
te inferior de la placa de empuje 24, que muestra
la gi"stancia a la cual se movié la placa de empu-
j€ 24;
» Ajuste el tornillo de sujecion 25.
* Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacién de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado
de la herramienta eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 7, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Empuje el interruptor de encendido / apagado 7 y blo-
quéalo en su posicion con el botén de seguridad para
el interruptor de encendido / apagado 6.

Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido / apaga-
do 7.

Aspiracion del polvo
durante el funcionamiento

La recolecciéon de polvo disminuye la con-
centracién de polvo en el aire y evita la acu-
mulacién de polvo en la estacion de trabajo.
Mientras opera la herramienta eléctrica
siempre use una aspiradora adecuada para recolectar
polvo generado por el proceso. Se usa un adaptador
especial para unir la aspiradora al adaptador 15.

Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Fijacién de profundidad de fresado (ver fig. 5-8)

El ajuste de la profundidad de fresado
puede realizarse tGnicamente cuando la

AN\

herramienta eléctrica estda desconecta-
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* Instale la herramienta eléctrica en una superficie
horizontal pareja.

» Desenrosque los tornillos de sujecion 2 - esto dara
la posibilidad de mover toda la herramienta eléctrica
con libertad (ver fig. 5.3).

» Desenrosque la contratuerca 3 - esto dara la posi-
bilidad de mover todo el medidor de profundidad de
fresado 1 con libertad (ver fig. 5.2-5.3).

* Mueva el medidor de profundidad de fresado 1 ha-
cia arriba (ver fig. 6.1).

* Baje el cuerpo de la herramienta eléctrica para que
el extremo de la mecha de rebajadora pueda tocar la
superficie de la pieza de trabajo (ver fig. 6.2). Ajuste
los tornillos de sujecion 2 mientras mantiene en esta
posicién la herramienta eléctrica (ver fig. 6.3).

* Mueva el medidor de profundidad de fresado 1 ha-
cia abajo, hasta que su extremo toque el saliente 4
(ver fig. 7.1). Como resultado, ha bloqueado la "posi-
cion cero”.

* Para fijar la profundidad de fresado, mueva el me-
didor de profundidad de fresado 1 hacia arriba (ver
fig. 7.2) orientado por la balanza 11 (se recomienda
usar una herramienta de medicion adicional para una
instalacion mas precisa).

» Ajuste la contratuerca 3 para bloquear la profundi-
dad de fresado (ver fig. 8.1).

» Desenrosque los tornillos de sujecion 2 - esto brin-
dara la posibilidad de mover con libertad la herramien-
ta eléctrica (ver fig. 8.2).

* Mueva la herramienta eléctrica hacia abajo, cuando
el extremo del medidor de profundidad de fresado 1 to-
que el saliente 4 se lograra la profundidad de fresado
fijada (ver fig. 8.3). Ajuste los tornillos de sujecion 2,
mientras mantiene la herramienta eléctrica en esta
posicion.

Direccioén de fresado

Recomendaciones generales de operacion (ver
fig. 9)

* Marque y fije la pieza de trabajo tratada.

* Fije la profundidad requerida de fresado y bloquee
la herramienta eléctrica en esta posicion como se des-
cribe arriba.

» Ajuste la guia paralela 17 como se describe arriba.
* Encienda la herramienta eléctrica.

» Sostenga la herramienta eléctrica usando la manija
con una mano y sostenga la guia paralela 17 con la
otra (ver fig. 9).

* Realice la operacion de fresado con avance unifor-
me, cumpla con las recomendaciones de direccion de
fresado. No aplique esfuerzo extra: realizar la opera-

Se hara siempre el fresado contra la direc-
cion de rotacion de la broca de rebajadora.
De lo contrario la herramienta eléctrica ten-
dra sacudidas y podria perderse el control
sobre esta.

3

En funcionamiento, asegtrese de usar la
guia paralela 17- esto brindara el control
necesario sobre la herramienta eléctrica.

cion tomara un tiempo. El esfuerzo extra no acelerara
el proceso de trabajo, sino que sobrecargara la herra-
mienta eléctrica.

* Apague la herramienta eléctrica.

Uso de guia paralela (ver fig. 9)

La guia paralela 17 permite el fresado a lo largo de la
superficie lateral de linea recta de la pieza.

* Fije el espacio desde el borde de la pieza de trabajo
al gjustar la guia paralela 17, como se describe arriba.
* Realice la operacién de fresado al presionar la guia
paralela 17 a la supefrficie lateral de la pieza de trabajo
(ver fig. 9).

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 8.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Como transportar las
herramientas eléctricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecéanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el

principio de sujecion de embalajes

mmmm /aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para

un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-

clado sin la utilizacién de cloro.

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagbes da ferramenta eléctrica

Roteador de precisao KF04-30
Cadigo da [127 V ~50/60 Hz] 742531
ferramenta eléctrica [230 V ~50/60 Hz] 743699
Poténcia nominal absorvida [wj 430
Poténcia de saida w] 174
127 V[A :
Amperagem na voltagem 230 Vi‘d g?
Rotagbes sem carga [min] 26000
@ interior da pinga de aperto fmm] 6
[polegadas] 1/4"
. . [mm] 30
Batida da base da tupia [polegadas] 1-3/16"
[kg] 1,5
Peso [1b] 3.31
Classe de protec¢io [ /1

Informagées
sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificacbes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 20.12.2018

Declaragao de
conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

Regras gerais
de segurancga

AVISO - Para reduzir o risco de lesoes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trugoes.

AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
¢a e todas as instrugées. O incumprimen-

A to das instrugcbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesGes graves.

Guarde todos os avisos e instrugées para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na drea de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigao dos fumos ou po.
* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragbes podem fazer com que perca o
controlo.

Segurancga elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagcao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
rdo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* N&do exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigées humidas. A entrada da dgua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétri-
co.

* Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
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para a utilizagao no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagao de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagc&o a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesées ou
acidentes.

Seguranga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, dlcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesbes sérias.
* Use equipamento pessoal de protegado. Utilize
sempre prote¢do ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protegcdo
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cbes adequadas
reduzira a hipétese de lesées.

» Evite ligagbes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigcéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma pecga
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em leséo.
» Nao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extracdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagéo da recolha do
po pode reduzir os perigos relacionados com o poé.

* Néao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma agao descuidada pode causar lesbes
severas numa fragdo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesGes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagdo e cuidados da ferramenta elétrica

* As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

* Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
ndo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que néo
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndo permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sao perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

* Proceda a manutengado das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pegcas moveis, pegas partidas e
quaisquer outras condi¢cées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizacdo. Muitos acidentes sdo
provocados pela fraca manutengdo das ferramentas
elétricas.

» Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugées, tendo em
conta as condicées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizacdo da ferramenta elétrica para
operagbes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagédo perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagées inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagéao

» A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ira assegurar que a seguranca da ferramenta elé-
trica é mantida.

» Siga as instrugbes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.
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Avisos especiais
de segurancga

» Antes do trabalho, efetue uma inspegao para ver
se a fresa esta instalada. Devera segurar firme-
mente a ferramenta elétrica durante o trabalho. De-
vera usar uma fresa com as dimensées adequadas.
Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem de se
certificar de que o interruptor na ferramenta elétrica
esta na posig¢ado de desligado. De modo a evitar lesées
pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da alimen-
tagdo da tomada quando montar ou mudar a fresa.

e Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Néo devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

+ Se o fio da alimentacao ficar danificado, ndo lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagédo danificado. O fio
da alimentagéo tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta nao devera ser afetado).

« A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. N&o devera tocar
no fio da alimentagéo, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

» Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagcao e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, nao devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

* Apods o trabalho, coloque primeiro o interruptor
na posicdo de desligado e depois liberte o n6 de
bloqueio do suporte guia, para que a ferramenta
elétrica volte a sua posigao original.

Orientagées de segurancga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comegar a operagao

» Durante os trabalhos, ndo coloque a pega a ser tra-
balhada numa superficie resistente (betdo, aco, pedra,
etc.). Quando a broca passa pela pega a ser trabalha-
da, pode ficar danificada e pode perder o controlo da
ferramenta eléctrica.

* Use brocas com uma velocidade de rotagdo permi-
tida que ndo exceda a velocidade do eixo da ferra-
menta eléctrica. Tenha em conta as recomendagbes
do fabricante quanto a utilizagcao de brocas. Ndo use
brocas que nao se encontrem em conformidade com
as especificagbes incluidas no manual do utilizador.

* Use apenas brocas afiadas e sem defeitos. Bro-
cas dobradas, pouco afiadas ou rachadas tém de ser
substituidas.

» O didmetro da haste da broca tem de corresponder
com precisao ao didmetro interno da pinga de aperto
da ferramenta eléctrica.

* Nunca use a broca, se o seu didmetro de corte ex-
ceder o didmetro do orificio na placa da base.

* Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
de metal das pecas a serem cortadas, antes do corte.
* Quando fizer cortes em paredes ou partigbes, é ne-
cessario encontrar o local onde possam estar fios es-
condidos, tubos de agua e do gas. Pode sofrer lesbes
graves se atingir um fio eléctrico ou um tubo.

Durante a operagcao

* Quando ligar a ferramenta e durante a operagéo,
segure a ferramenta eléctrica com ambas as méos e
mantenha uma posigao estavel, que lhe permita man-
ter o controlo da ferramenta eléctrica.

* Mantenha as maos a uma distancia segura da bro-
ca rotativa. Quando trabalhar uma peca, lembre-se de
que a extremidade da broca ocasionalmente passa
para além da parte inferior da pega a ser trabalhada
e que n&o esta protegida. Tocar nela pode dar origem
a lesbes severas. Nunca toque na broca rotativa com
as suas maos.

* Nunca comece os trabalhos enquanto a broca néo
atingir a sua velocidade maxima.

* Avance a broca até a pega a ser trabalhada apenas
com a ferramenta eléctrica ligada, caso contrario, a
broca pode ficar presa na pega ou ressaltar, fazendo-o
perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica.

* Quando trabalhar pegas pequenas, use dispositivos
de fixagdo. Se as pegas forem demasiado pequenas
para serem fixadas correctamente, ndo efectue traba-
Ihos nelas.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

» N&o trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

« Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

« Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
Nunca utilize a ferramenta electrica acima do nivel
da sua cabecga.

.

Apés terminar a operagao

« A ferramenta eléctrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho apos ser desligada e a broca parar por
completo.

» E estritamente proibido desacelerar a rotagdo da
broca por inércia usando a pinga de aperto - Isto da-
nifica a ferramenta eléctrica e anula o direito a repara-
¢do ao abrigo da garantia.

» Durante o funcionamento, a broca fica muito
quente - ndo lhe toque até que arrefega.

» Alimpeza do local de trabalho apds o trabalho deve-
ra ser efectuada por pessoas equipadas com 0s meios
de protecgéo pessoais indicados anteriormente.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de constru¢cdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
» Antes de qualquer reparacéo ou trabalho de subs-
tituigdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
» Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de cromio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substéncias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o pé criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).
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Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo é a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentacéo, néo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacé&o for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados
no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagao correta dos simbolos permite uma utili-
zag&o correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado
Autocolante do nimero de
série:

KF ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

DWT @

Simbolo Significado
Isolamento duplo / classe de
proteg&o.

=2/

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
c E conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Atencgéo. Importante.

Utilize luvas de proteg&o.

Durante o funcionamento,
retire o p6 acumulado.

Direcao de fresagem.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Informacé&o Uutil.

Use 6culos de seguranga.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagdo antes da
instalagao ou ajuste.

Dire¢do do movimento.

Diregéo de rotagao.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

Designagao da ferramenta eléctrica
DWT

A ferramenta elétrica foi criada para fresagem de ra-
nhuras e tratamento de bordas da peca a ser trabalha-
da fabricada com materiais a base de madeira, plasti-
co, etc.

Componentes da ferramenta
eléctrica

Manémetro de profundidade de fresagem
Parafuso de fixagdo

Porca de fixagao

Presilha de batente

Placa da base

Botéo de bloqueio do interruptor de ligar / desligar
Interruptor de ligar / desligar

Ranhuras de ventilagdo

Bloqueio do eixo

Porca da pinga de aperto

11 Escala

Broca *

Chave *

Porca M4 *

Adaptador de ligagéo de extragdo do po *

©ONOOAWNS
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16 Parafuso M4 (cabega escariadora) *
Guia paralela (montagem) *

18 Parafuso M4 (cabega redonda) *

19 Pinga de aperto *

Eixo

21 Porca da guia paralela *

Suporte *

Parafuso de ajuste da guia paralela *
Chapa de encosto *

Parafuso de fixagao da guia paralela *

* Acessorios

Nem todos os acessérios apresentados nas ilus-
tragGes ou descritos no texto fazem parte das pe-
¢as fornecidas.

Instalagao e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A\

Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 1)

O

» Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

* Prima o bloqueio do eixo 9 e, apés se certificar de
que o eixo 20 esta bloqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 9 numa posi¢do de pressionado (consulte a
imagem 1.1).

» Liberte a porca 10 usando a chave 13 (consulte a
imagem 1.2).

* Instale / substitua a broca, tendo em conta que a
haste da broca tem de ser inserida na pinga de aper-
to 19 a, pelo menos, 20 mm de profundidade (consulte
aimagem 1.3).

» Aperte a porca 10 com a chave de extremidade
aberta 13. Nota: Nunca aperte a porca 10 sem a
broca. Isso pode danificar a pin¢a de aperto 19.

» Apos terminar as operagées, liberte o bloqueio do
eixo 9.

N&o aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Apés uma operagao prolongada, a broca
pode ficar muito quente. Retire-a usando
luvas. Isto também reduz o risco de le-
soes devido a extremidade de corte.

Montagem / desmontagem do adaptador de liga-
¢do do extrator do p6 (consulte a imagem 2)

* Instale o adaptador 15 conforme apresentado (con-
sulte a imagem 2).

» Ligue o dispositivo externo de extracg¢do do po ao
aqap)tador 15 (use um adaptador adequado, se neces-
sario).

» As operagbes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.

Instalagao / ajuste / montagem da guia paralela
(consulte a imagem 3-4)

* Monte a guia paralela 17 conforme apresentado
(consulte a imagem 3).

» Fixe a guia paralela 17 na placa da base 5, confor-
me apresentado na imagem 4.

* A guia paralela 17 tem um parafuso de ajuste 23
fornecido para um ajuste preciso. Para isso, efetue o
seguinte:
» Desaperte o parafuso de fixagdo 25;
* Rode o parafuso de ajuste 23 para mover a cha-
pa de encosto 24;
» Tenha em conta que existe uma escala no fundo
da chapa de encosto 24 que apresenta a distancia
que a chapa de encosto 24 foi movida;
» Aperte o parafuso de fixagdo 25.
» As operagbes de desmontagem séo feitas na se-
quéncia inversa.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagéo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica

Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 7, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar e desligar 7 e fixe-o na po-
si¢do de ligado com o botao de bloqueio do interruptor
de ligar e desligar 6.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 7.

A recolha do p6 diminui a concentragao de

Aspiracao do po6 durante a utilizagao
po no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.

da ferramenta eléctrica
Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica,

use sempre um aspirador adequado para recolher o
po gerado pelo trabalho. E usado um adaptador espe-
cial para unir o aspirador ao adaptador 15.

Recomendacgées acerca do
funcionamento

Configuragdo da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 5-8)

A\

* Instale a ferramenta eléctrica numa superficie hori-
zontal nivelada.

» Desaperte os parafusos de fixagdo 2. Isto fornece a
possibilidade de mover a estrutura da ferramenta elé-
trica livremente (consulte a imagem 5.3).

» Desaperte a porca de fixagdo 3. Isto fornece a pos-
sibilidade de mover livremente o manémetro de pro-
fundidade de fresagem 1 (consulte a imagem 5.2-5.3).

O ajuste da profundidade de fresagem sé6
pode ser efectuado quando a ferramenta
eléctrica estiver desligada.
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* Mova o manémetro de profundidade de fresagem 1
para cima (consulte a imagem 6.1).

* Baixe a estrutura da ferramenta elétrica, de modo a
que a extremidade da broca consiga tocar na superfi-
cie da peca a ser trabalhada (consulte a imagem 6.2).
Aperte os parafusos de fixacao 2 enquanto mantém a
estrutura da ferramenta elétrica nesta posigao (consul-
te a imagem 6.3).

* Mova o manémetro de profundidade de fresagem 1
para baixo, até que a sua extremidade toque na presi-
Iha de batente 4 (consulte a imagem 7.1). Como resul-
tado, bloqueou a "posi¢céo zero".

» Para definir a profundidade de fresagem, mova o
mandémetro de profundidade de fresagem 1 para cima
(consulte a imagem 7.2) orientando-se pela escala 11
(recomendamos que use uma ferramenta de medigdo
adicional para uma instalacdo mais precisa).

» Aperte a porca de fixacdo 3 para fixar a profundi-
dade de fresagem definida (consulte a imagem 8.1).

» Desaperte os parafusos de fixagdo 2. Isto fornece a
possibilidade de mover a estrutura da ferramenta elé-
trica livremente (consulte a imagem 8.2).

* Mova a estrutura da ferramenta elétrica para baixo.
Quando a extremidade do manémetro de profundi-
dade de fresagem 1 tocar na presilha de batente 4 a
profundidade de fresagem definida sera obtida (con-
sulte a imagem 8.3). Aperte os parafusos de fixagdo 2
enquanto mantém a estrutura da ferramenta elétrica
nesta posigéo.

Direcgéo de fresagem

>
«® A fresagem devera ser sempre efectuada
contra a direcgéo de rotagdo da broca. Caso
contrario, a ferramenta eléctrica sera expos-
ta a solavancos que podem dar origem a
uma perda de controlo.

A8

Recomendacgbes gerais de funcionamento (con-
sulte a imagem 9)

» Assinale e fixe a pega a ser trabalhada tratada.

» Defina a profundidade de fresagem desejada e fixe
a estrutura da ferramenta elétrica nesta posi¢céo, con-
forme descrito anteriormente.

» Ajuste a guia paralela 17 conforme descrito ante-
riormente.

» Ligue a ferramenta elétrica.

» Segure a ferramenta elétrica usando a pega com
uma mé&o, e segure a guia paralela 17 com a outra
mé&o (consulte a imagem 9).

» Efetue a fresagem com um avanco uniforme, tendo
em conta as recomendagébes relativas a dire¢do de
fresagem. Nao faga esforgos extra. Efetuar a opera-
¢do leva algum tempo. O esforgo extra ndo acelera

Durante o funcionamento, certifique-se
de que usa a guia paralela 17. Esta for-
nece o controlo necessdrio sobre a ferra-
menta elétrica.

0 processo de trabalho e sobrecarrega a ferramenta
elétrica. )
« Desligue a ferramenta eléctrica.

Usar a guia paralela (consulte a imagem 9)

A guia paralela 17 permite fresar ao longo da superfi-
cie lateral recta da peca a ser trabalhada.

» Defina o espago da borda da pega a ser trabalhada,
ajustando a guia paralela 17, conforme descrito ante-
riormente.

» Efetue a fresagem, pressionando a guia paralela 17
contra a superficie lateral da peca a ser trabalhada
(consulte a imagem 9).

Manutengao da ferramenta eléctrica / medidas
preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigéo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 8.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengdo e reparagédo do seu pro-
duto, bem como pecas sobresselentes. A informagéo
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagéo sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte das ferramentas
elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagdo da caixa com pingas.

i : A ferramenta eléctrica, acessérios e caixa

I (Jeverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispbem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

Protecgao
ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagéo de lixo.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Elektrikli alet 6zelligi

Kose el frezesi KF04-30
g [127 V ~50/60 Hz] 742531
Elektrikli alet kodu [230 V ~50/60 Hz] 743699
Girig giicli w] 430
Gii¢ wj 174
- . 127 V[A] 3.5
Gerilimdeki akim 230 V[A] 29
Bostaki devir [dk] 26000
P 6
Bilezik i¢ ¢api [Z':g 1/4"
[mm] 30
Freze tabaninin stroku [ing] 1-3/16"
. [kg] 1,5
Agiritk [pound] 3.31
Emniyet sinifi @l /1
Giiriiltii Calisma alani giivenligi
bilgisi . ..
* Caligma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar- ylksektir.
sa her zaman kulak koruyucu takiniz. * Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
c E Uyumluluk lari tutusturabilecek kivilcimlar olugturur.
beyanati  Elektrikli aleti galistirirken gocuklari ve gevrede-

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet ézelligi" béliimiinde
tanimlanan driiniin, degisiklikleri de dahil olmak (lize-
re 2006/42/EC yénergelerinin gegerli blitiin hikimleri-
ni karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldu-
gunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 20.12.2018

Onay miid(irdi Wu Cunzhen

Genel
glivenlik kurallari

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.
UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
i yaralanmalara yol acabilir.
lleride basvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

ki kigileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontrolii kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

 Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mus elektrikli aletlerle beraber adaptor fislerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

* Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis ylizeylere temas etmekten kacginin.
Viicudunuz topraklanmisg ise elektrik garpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

* Kabloyu baska amaclar igin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢cekmek icin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu i1sidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dig mekanda caligtirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
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yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyarl! Digli kutusu, kalkan vb. lzerinde bulunan
acik metal ylizeylere asla dokunmayin, c¢linkii me-
tal yiizeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kigisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilac etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri ¢calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

* Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gézliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

» Elektrikli aletin istem dig1 baslatiimasini énleyin.
Aleti gli¢ kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan énce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz diigme lizerindeyken tagsimaniz veya
diigmesi agik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan oénce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sékiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Bbylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag¢ hareketli pargalara
sikisabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama l(initelerinin
baglantisi i¢in temin ediliyor ise bu cihazlarin bagl
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanligin sizi kayitsizlastirmasina izin vermeyin ve
aletin glivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

» Uyari! Elektrikli aletler ¢alisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin iglevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6liimciil yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan dénce doktorlarina ve tibbi implant (reticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan Kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kigi tarafindan gbzetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢alistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi digina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gerceklegtirecektir.

* Acma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

* El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan o6nce figin
glic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi énleyici gtivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanlislikla
baslatma riskini azaltir.

* Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen Kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

« Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirllma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dligiik-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

» Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim ucglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag icin kul-
lanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindirilmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
ytizeyleri glivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinii engeller.

* Bir elektrikli alet kullanirken Iiitfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Béylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Bdylece elektrikli aletin giivenligi koru-
nacaktir.

* Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik
uyarilari

« Ise baslamadan énce, freze ¢akisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olgtilere sahip freze g¢akisi kullaniimalidir. Freze c¢aki-
sinin kullanildigi veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet (izerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kigilerin yaralanmasini 6nlemek igin freze cakisi takilir-
ken veya degistirilirken gli¢ hattinin prizden g¢ekilmesi
gerekmektedir.

* Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda
calisacaksiniz. Bu yiizden maske ve koruyucu géz-
liik takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi topla-
malisiniz. Calisma esnasinda bol kiyafetler giymeme-
lisiniz.

* Hasar gérdiiyse gii¢ hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli glic hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Gii¢ hatlari (aletin ¢alisma-
sini engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiril-
melidir.
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 Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinimamalidir. Yangin veya elektrik ¢carpmasini
Onlemek igin gii¢ hatlarina dokunmamalisiniz.

» Elektrikli alet is parcasindan ¢ikartilmadan énce
gii¢ anahtarini kapamali ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

» Eller daima dénen pargalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is pargasiyla temas halindeyken, glic ale-
tini calistirmaya kalkmayin.

» Calismadan sonra, ilk olarak anahtar kapatiima-
I1 ve sonrasinda kilavuz siitununun kilitleme kolu
gevsetilmelidir. Béylece elektrikli alet baslangi¢
konumuna dénecektir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken
uygulanacak giivenlik esaslari

Isletime baslamadan énce

« Isleme sirasinda is pargasini saglam bir yiizey (ize-
rine (beton, celik, tas, vb.) koymayin - freze kesici ucu
is parcasi lizerinden gegtiginde freze kesici ucuna za-
rar verebilirsiniz ve gli¢ aleti lizerindeki kontrolii kay-
bedebilirsiniz.

* zin verilen dénis hizi, gli¢ aleti mili déniis hizini
asmayan kesici uglar kullanin. Kesici uglarin kulla-
nimi igin dreticinin 6nerilerine uyun. Kullanici kila-
vuzundaki 6zelliklere uymayan freze kesici uglarini
kullanmayin.

* Yalnizca keskin, hasar gérmemis freze kesici uglari
kullanin. Blikilmdis, kérlesmis veya catlak kesici uglari
degistiriimelidir.

» Freze kesici ucu gévdesinin ¢api, gli¢ aleti bilezigi-
nin i¢ capiyla tamamen uyumlu olmalidir.

» Eger kesme birimi ¢api, taban plakasindaki deligin
capini agiyorsa, asla freze kesici ucunu kullanmayin.

» Kesmeden 6nce kiitiiklerden tiim ¢ivileri veya metal
nesneleri gikarin.

* Duvarlarda veya ince bélmelerde kesmeler yapar-
ken, gizli elektrik tertibatinin, su borularinin ve gaz
borularinin konumunu bulmak gerekmektedir. Elektrik
tertibatinin veya ev halkinin kullandigi hatlarin hasar
gbrmesinin bir sonucu olarak dnemli yaralanmalar
meydana gelebilmektedir.

Isletme sirasinda

» Glig verirken ve galisma sirasinda, gli¢ aletini her
iki elinizle tutamaklarindan tutun ve glg aleti lize-
rinde kontroliiniizii koruyacak saglam bir konumda
durun.

» Ellerinizi déner freze kesici ucundan givenli bir
mesafede tutun. Bir is pargasini islerken freze kesi-
ci ucu bazen is pargasinin alt kismindan digari gikar
ve korunmazsa, dokunulmasi ciddi yaralanmalara yol
acabilir. Dénen freze kesici ucuna asla ellerinizle do-
kunmayin.

* Freze kesici ucu tam hiza ulasmadan asla islemeye
baslamayin.

* Freze kesici ucunu sadece glic aleti agikken is par-
casina dogru ilerletin aksi halde freze kesici ucu bir is
pargasina sikisabilir veya bir geri tepme ve glic aleti
lizerinde kontrol kaybl meydana gelebilir.

* Kiiglik kitiikleri islerken kiskag cihazlarini kullanin.
Klitiikler diizglince sabitlemek icin fazla kiigiikse onlari
islemeyin.

» Gli¢ aletinin motoru galisirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya ¢alismayin.

* Asbest igeren malzemelerle c¢alismayin. Asbest
kanserojen olarak bilinir.

 Yliklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

» Uzun stire kullanirken elektrikli aletinizin agiri 1sin-
masindan kaginin.

« Elektrikli aleti asla bas seviyenizin lstinde galistir-
mayin.

Isletimin tamamlanmasindan sonra

« Glig aleti, yalnizca kapatildiginda ve freze kesici ucu
tamamen durdugunda atélyedeki yerinden sékilmeli-
dir.

* Mil kilidini kullanarak ataletle kesici ug dénlsinii
yavaslatmak kesinlikle yasaktir bu, gli¢ aletini islemez
hale getirecektir ve garanti servis hakkinizi gecersiz
kilacaktir.

e Calisma sirasinda kesici u¢ ¢ok sicaktir soguyana
kadar dokunmayin.

* Calismadan sonra calisma alaninin temizligi yuka-
rida belirtilen koruma yéntemleriyle donatiimis kigiler

tarafindan yapilmalidir.
A de olusan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu séyle olmalidir:
» Aleti tamir etmeden ve degdisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi ¢cekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar Urtinleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baglidir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz liitfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glivenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiiglik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Gli¢ gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen geri-
limle ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gii¢ gerili-
mi, olmasi gereken gerilimden yliksek ise kullanicila-
rin kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gérecektir.
Dolayisiyla gii¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin
fisini prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gli¢
gerilimi gereken gerilimden digiik ise motor zarar gb-
recektir.

Kilavuzda kullanilan
semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gli¢ aletinin dogru ve gtivenli kul-
lanimina imkan verecektir.

Sembol

Anlami

Seri numarasi etiketi:

KF ... - model;

XX - (iretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.




Sembol

Anlami

Tim gidvenlik yénetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Koruyucu gozliikler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar éncesin-
de gli¢ aletinin badglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yénii.
@ ‘@ Déntig yéni.
8 Kiliti
ol Kilidi agik.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Uriintin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Dikkat Onemli.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda  biriken
tozu silin.

Frezeleme yéni.

Sembol Anlami

Faydali bilgiler.

|

i
i

Giig aletini ev tipi ¢bp kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Glg aleti, ahsap esasli, plastik, vb. malzemeden is
parcas! kenarlarinin oluk frezelenmesi ve islem gor-
mesi igin tasarlanmistir.

N_m_m_memammaasa
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Motorlu aletin
parcalari

Frezeleme derinlik 6lgcer
Kilitleme vidasi

Kilitleme somunu

Durdurma kulagi

Altlik

Acma / kapama anahtari igin kilitleme diigmesi
Ag¢ma / kapama anahtari
Havalandirma oluklari

Mil kilidi

Bilezik stkma somunu

Olgek

Freze kesici ucu *

Anahtar *

M4 Somun *

Toz ¢ikarici baglanti adaptérii *
M4 Vida (havsa basli) *

Paralel kilavuz (montaj) *

M4 Vida (bombe basli) *
Bilezik *

Mil

Paralel kilavuz somunu *
Destek pargasi™

Paralel kilavuz ayarlama vidasi *
Baski plakasi *

Paralel kilavuz kilitteme vidasi *

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapil-
madan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-

dir.

/N
e yin.

Digliye zarar vermekten kacginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlama-
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Aksesuarlarin takilmasi/ degistirilmesi (bkz. sek. 1)

O

« Glic aletini bas asagi cevirin.

* Mil kilidine 9 bastirin ve milin 20 Kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil kilidini 9 basili bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 1.1).

» Somunu 10 anahtar 13 kullanarak serbest birakin
(bkz. sek. 1.2).

» Freze kesici ucu gévdesinin bilezige 19 en az 20 mm
derinlikte yerlestirilmesi gerektigini dikkate alarak freze
kesici ucunu takin / degistirin (bkz. sek. 1.3).

» Acik agizli anahtar1 13 kullanarak somunu 10 sikin.
Not: somunu 10 freze kesici ucu olmadan asla sik-
mayin - bu bilezige hasar verebilir.

» Tim islemler tamamlandiktan sonra mil kilidini 9
serbest birakin.

Uzun siireli ¢alismalardan sonra, freze
kesici ucu ¢ok sicak olabilir, eldiven kul-
lanarak soékiin. Bu, kesici kenarlar tara-
findan yaralanma riskini de azaltacaktir.

Toz cgikarici baglanti adaptériiniin montaji / sokiil-
mesi (bkz. sek. 2)

» Adaptérii 15 sekil 2'te gosterildigi sekilde takin.

* Harici toz g¢ikarma cihazini adaptére 15 bagdlayin
(gerekirse uygun bir adaptoér kullanin).

» So6kim islemleri ise ters sirayladir.

Paralel kilavuz montaji / ayari / kurulumu (bkz.
sek. 3-4)

» Paralel kilavuzu 17 sekil 3 gésterildigi sekilde monte
edin.
» Paralel kilavuzu 17 althga 5 sekil 4’te gésterildigi gibi
kilitleyin.
* Paralel kilavuzun 17 hassas ayar saglayan bir ayar
vidasi 23 vardir. Bu amag i¢in asagidaki islemleri ger-
ceklestirin:
* kilitteme vidasini 25 gevsetin;
» baski plakasini 24 hareket ettirmek igin ayar vida-
sini 23 dénddiriin;
» baski plakasinin 24 altinda, baski plakasinin 24
hareket ettirildigi mesafeyi gbsteren bir élgek oldu-
Juna dikkat edin;
* kilitteme vidasini 25 sikin.
» Sékum iglemleri ise ters sirayladir.

Elektrikli aleti ilk
kez galistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama

Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acmak icin, agma / kapatma anahtarina 7 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Ag¢ma:

Ac¢ma / kapatma anahtarina 7 basiniz ve agma / kapat-
ma anahtari 6 icin kilitteme diigmesi ile onu konumun-
da Kilitleyiniz.

Kapama:
Acma / kapatma anahtarina 7 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi
sirasindaki toz emme

Toz toplama, tozun havada yodunlagsmasini
?zalt/r ve ig istasyonunda toz birikmesini én-
er.

Glg aletini ¢alistirirken g¢alisma esna
sinda olusan tozlari toplamak icin daima uygun bir
elektrikli stiptirge kullanin. Elektrikli stiplirgeyi adapté-
re 15 baglamak igin 6zel bir adaptér kullanilir.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili éneriler

Frezeleme derinliginin ayarlanmasi (bkz. sek. 5-8)

A\

 Glic aletini dliz, yatay bir yiizeye kurun.

* Kilitleme vidalarini 2 sékin - bu, gli¢ aletine serbest
bir sekilde hareket edebilme imkani saglayacaktir.
(bkz. sek. 5.3).

* Kilitteme somununu 3 s6kiin - bu, frezeleme derinlik
blcere 1 serbest bir sekilde hareket edebilme imkani
saglayacaktir (bkz. sek. 5.2-5.3).

» Frezeleme derinlik éigeri 1 yukari dogru hareket et-
tirin (bkz. sek. 6.1).

» Gug aletinin govdesini algaltin béylece freze kesici
ucunun ug¢ kismi ig pargasinin yizeyine dokunabile-
cektir (bkz. sek. 6.2). Glig aletinin gévdesini bu konum-
da tutarak kilitleme vidalarini 2 sikin (bkz. sek. 6.3).

* Frezeleme derinlik 6lgeri 1 ucu durdurma kulagi-
na 4 dokunana kadar asagi dogru hareket ettirin (bkz.
sek. 7.1). Sonug olarak "sifir konumunu" Kilitlemis olur-
sunuz.

* Frezeleme derinligini ayarlamak icin 6lcekle 11 yén-
lendirerek frezeleme derinlik 6lgeri 1 yukari hareket
ettirin (bkz. sek. 7.2) (daha dogru bir kurulum igin ilave
bir 6lgtim aletinin kullaniimasi onerilir).

» Ayarlanan frezeleme derinligini sabitlemek igin kilit-
leme somununu 3 sikin (bkz. sek. 8.1).

* Kilitteme vidalarini 2 gevsetin - bu, glic aletini ser-
best bir sekilde hareket ettirme imkani saglayacaktir
(bkz. sek. 8.2).

» Gl aleti gévdesini, frezeleme derinlik 6lgcerin 1 ucu
durdurma kulagina 4 degene kadar asagi dogru ha-
reket ettirin. Ayarlanan frezeleme derinligi elde edile-
cektir (bkz. sek. 8.3). Gl¢ aletini bu konumda tutarak
kilitteme vidalarini 2 sikin.

Frezeleme derinliginin ayari yalnizca giic
aleti kapali oldugunda gergeklestirilebilir.

Frezeleme yo6nii

Frezeleme, daima freze kesici u¢ dénme
ybnline ters yénde gerceklestiriimelidir. Aksi
halde, gli¢ aleti ani hareketlere maruz kalir.
Bu da kontrol kaybina yol acabilir.

-
al

A8

Genel ¢alisma énerileri (bkz. sek. 9)
o Calisma sirasinda paralel kilavuzu 17
1 kullandiginizdan emin olun - bu, gii¢ aleti

lizerinde gereken kontrolii saglayacaktir.
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 Islem gbren is parcasini sinirlandirin ve sabitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde gerekli frezeleme de-
rinligini ayarlayin ve gli¢ aleti gévdesini bu konumda
kilitleyin.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 17
ayarlayin.

Gl aletini galistirin.

» Glig aletini bir elinizle tutamagi kullanarak tutun ve
diger elinizle paralel kilavuzu 17 tutun (bkz. sek. 9).

* Frezeleme yéniinii dikkate alarak frezeleme islemini
esit ilerlemelerle gerceklestirin. llave glic harcamayin -
islemi gerceklestirmek biraz zaman alacaktir. Ekstra
gli¢ harcanmasi ¢alisma stirecini hizlandirmayacak ve
glic aletine agiri ylik bindirecektir.

* Glic aletini kapatin.

Paralel kilavuzun kullanilmasi (bkz. sek. 9)

Paralel kilavuz 17 is parcasinin dliz yiizeyi boyunca
frezelemeye olanak saglar.

* Yukarida tarif edildigi sekilde paralel kilavuzu 17
ayarlayarak is pargasi kbsesinden olan bosluk mesa-
fesini ayarlayin.

* Paralel kilavuzu 17 is parcasinin yan ylizeyine bas-
tirarak frezeleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 9).

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu 6nlemler

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bigimde uzun stireli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu

aleti, hava deliklerinden 8 ¢ikan sikistirilmis havayla
dtizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz (ir(iniiniiziin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevculttur.

Gilig aletlerinin
nakliyesi

* Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / yiikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢calisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-

lanilmasina izin verilmez.

Cevre ile dost geri déniigiim islemi igin mo-
W (o alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmisgtir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden déntisiimlii k&gida basilmistir.

Cevresel
koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Imalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka do krawedzi KF04-30
. [127 V ~50/60 Hz] 742531
Kod elektronarzedzia [230 V ~50/60 Hz] 743699
Moc nominalna [wj 430
Moc na wyjsciu w] 174
L . 127 V [A .
Natezenie pradu przy napieciu 230 V{ A; g?
Predkosc¢ obrotowa bez obciazenia [min] 26000
Srednica wewnetrzna uchwytu [mm] 6
zaciskowego [cale] 1/4"
: [mm] 30
Skok korpusu frezarki [cale] 1-3/16"
[kg] 1,5
Waga [funty] 3.31
Klasa bezpieczenstwa [ /1

Informacja dot.
hafasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, je-
zeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

A\

q3

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoScig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wt

Merit Link International AG

Deklaracja
zgodnosci

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Ogélne zasady
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Stabio, Szwajcaria, 20.12.2018
OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystoS¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sq
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac¢ elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowa¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywac wtyczek przej-
Sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajgq
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

* Nie narazac¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wylaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewdd z dala od zrédef ciepfa, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediuzacze przystosowane do
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uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzgdzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastapi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pragdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

« Zawsze zachowywaé czujnosc¢, patrzeé¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajq ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podfaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic sie, ze
wylacznik znajduje sie w pofozeniu wyfaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze byc¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunac¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zafo-
Zony na wirujgcq czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dfugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

» Jezeli narzedzia sa dostosowane do podfaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podiaczone i prawidlowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytow moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzifo Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktécac dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowac

ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

» Osoby o obnizonych zdolnoSciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogq uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sq nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscia, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odfaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze Srodki bezpieczenstwa zmniej-
szajq ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

» Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cjg obstugi uzywafy go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sgq niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

« Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma pekniec¢ lub innych
objawoéw, ktére moga zaktécac prawidfowe dziafa-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sq przyczyng wielu wypadkow.

« Zapewnié¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidfowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajq sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac€ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertef
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
Jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemoZzliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidfowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowangq i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* PrzestrzegacC instrukcji dotyczgcych smarowania i
wymiany wyposazenia.
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Specjalne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopuscic
do obrazen operatora lub 0sob postronnych, przewdd
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyt, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
dfugie wtosy nalezy zaktadac czapke. Podczas pracy
nie nosic luznych ubran.

» Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, nie
dotykac go. Nie wolno uzywaé elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramq (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamia¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotykac prze-
wodu, aby nie dosztfo do pozaru lub porazenia pradem
elektrycznym.

* Przed usunigciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wytacznik zasilania i pocze-
kac na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac elektronarzedzia.

* Po zakonczonej obrébce wytaczy¢ wylacznik i
odblokowa¢ dzwignie, aby elektronarzedzie wroéci-
fo do pozycji wyjsciowe.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas
pracy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

* Podczas obrobki nie umieszcza¢ obrabianego ele-
mentu na twardej powierzchni (betonowa, stalowa,
kamienna itd.) gdy frez przejdzie przez obrabiany ele-
ment, mozna uszkodzic¢ frez i straci¢ panowanie nad
elektronarzedziem.

» Uzywac frezéw, ktérych dopuszczalna predko$¢
obrotowa jest nie mniejsza od predkosci obrotowej
wrzeciona elektronarzedzia. PrzestrzegaC zalecen
producenta dotyczacych uzywania frezéw. Nie uzywac
frezow, ktore nie sq zgodne ze specyfikacjami podany-
mi w niniejszym podreczniku uzytkownika.

* Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezéw.
Skrzywione, stepione lub pekniete frezy muszg byc¢
wymienione.

» Srednica chwytu frezu musi pasowa¢ doktadnie do
wewnetrznej $rednicy tulei zaciskowej elektronarze-
dzia.

» Nigdy nie uzywac frezu, jesli $rednica jego czesci
Skrawajgcej jest wigksza niz Srednica otworu w pod-
stawie frezarki.

* Przed rozpoczeciem ciecia usungc¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktory bedzie ciety.

* Przed rozpoczeciem wykonywania ciecia w $cia-
nach nalezy zlokalizowac ukryte przewody elektrycz-
ne, rury wodociggowe i gazowe. Uszkodzenie réznych
instalacji budynku moze spowodowac powazne obra-
Zenia osoby pracujgcej elektronarzedziem.

W czasie pracy elektronarzedziem

* Podczas wigczania zasilania i podczas pracy, trzy-
mac elektronarzedzie obiema dfonnmi za oba uchwyty i
utrzymywac stabilng pozycje, ktéra umozliwi zachowa-
nie kontroli nad elektronarzedziem.

« Trzymac dfonie w bezpiecznej odlegtosci od wiru-
jacego frezu. Nalezy pamietac, ze podczas obrabia-
nia jakiego$ elementu nieostoniety koniec frezu moze
przejsc¢ przez dolng czesc¢ obrabianego elementu do-
tkniecie go grozi powaznymi obrazeniami. Nigdy nie
dotykac wirujgcego frezu.

* Nigdy nie rozpoczynac obrobki, zanim frez nie osig-
gnie petnych obrotow.

* Frez zblizac¢ do obrabianego elementu tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze sie zakleszczy¢ w obrabianym elemen-
cie lub moze zostac odbity, co grozi utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

* Podczas obrabiania matych elementéw stosowac
zaciski. Jedli element obrabiany jest zbyt maty, aby
mozna byto go dobrze zamocowac - nie obrabiac go.

* Nigdy nie usuwac wioréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

* Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

e Unikac¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

» Unikac¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

* Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gtowy.

Po zakonczeniu pracy

« Elektronarzedzie mozna usung¢ z miejsca pracy
dopiero po wytgczeniu i catkowitym zatrzymaniu sie
frezu.
» Zatrzymywanie frezu przy pomocy blokady wrzecio-
na jest zabronione - spowoduje to uszkodzenie elek-
tronarzedzia i anulowanie gwarancji.
* Podczas pracy frez bardzo mocno sie nagrzewa -
nie wolno go dotykac, zanim nie ostygnie.
» Sprzatanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione Srodki ochrony indywidualnej.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
sciernym, ciecia, pifowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wpfywa¢ na ptodnosé¢. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:
* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.
* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegfach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos¢ tych
substancji zalezy od czesto$ci obrabiania tych mate-
riatow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowac w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac certyfi-
kowane S$rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czgstek).

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pyfach wytwarzanych podczas

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewnic sie, ze war-
tos¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
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na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze dojs¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia,
Jjesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Symbol Znaczenie

DWT" Naklejka z numerem seryj-

KF ... nym:

serno. /. XX XXXXXXX

KF ... - model;
XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczytac wszystkie
instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

Nosic¢ gogle ochronne.

Nosic¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odfgczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

@ Zablokowany.

Odblokowany.

Symbol Znaczenie

Znak oznaczajgcy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Uwaga. Wazne.

Nosic rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Kierunek frezowania

Pomocne informacje.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Przeznaczenie elektronarzedzia
DWT

Elektronarzedzie przeznaczone jest do frezowania
rowkéw oraz obrobki krawedzi réznych obrabianych
elementéw wykonanych z materiatow na bazie drew-
na, tworzyw sztucznych itp.

Czesci skfadowe
elektronarzedzia

Ogranicznik gtebokosci frezowania

Sruba blokowania

Nakretka blokujgca

Zderzak

Ptyta podstawy

Przycisk blokady wytgcznika zasilania

Wytacznik zasilania

Szczeliny wentylacyjne

Blokada wrzeciona

Nakretka uchwytu zaciskowego

Podziatka

Frez *

Klucz ptaski *

Nakretka M4 *

Adapter do podigczenia systemu odprowadzania
ytow *

e e T
QAAWNRQCOVWONOOOAWN=

@ /1 Podwdjna izolacja / klasa 16 Whkret M4 (feb stozkowy ptaski) *
ochrony. 17 Prowadnica rownolegta (zespot) *
18 Whkret M4 (teb okragty) *
Polski
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19
20
21
22
23
24
25

Uchwyt zaciskowy *

Wrzeciono

Nakretka prowadnicy rownolegtej *
Wspornik *

Sruba regulacyjna prowadnicy réwnolegtej *
Plytka oporowa *

Sruba blokowania prowadnicy réwnolegtej *

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja
elementow elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

A\

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 1)

O

» Obrocic elektronarzedzie podstawg do gory.

* Weisngc blokade wrzeciona 9 i po upewnieniu sie,
Ze wrzeciono 20 jest zablokowane przytrzymac jg w
potozeniu wcisnietym (patrz rys. 1.1).

* Kluczem ptaskim 13 poluzowac nakretke 10 (patrz
rys. 1.2).

» Zamontowac / wymieni¢ frez, pamietajgc, ze trzpien
frezu musi by¢ wtozony do uchwytu zaciskowego 19
na gtebokosc co najmniej 20 mm (patrz rys. 1.3).

* Kluczem ptaskim 13 dokreci¢ nakretke Uwaga: ni-
gdy nie dokrecac nakretki 10 bez wlozonego frezu -
moze to uszkodzi¢ uchwyt zaciskowy 19.

* Po wykonaniu tych wszystkich czynno$ci zwolni¢
blokade wrzeciona 9.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Po dluzszej pracy tarcza frez moze byc¢
bardzo goracy - zdejmowac go w rekawi-
cach. Zmniejszy to réwniez ryzyko skale-
czenia przez krawedz tnaca.

Montaz / demontaz adaptera do podfaczenia syste-
mu odprowadzania pytow (patrz rys. 2)

» Zamontowac przytgcze jak pokazano na rysunku 2.
» Podtgczyc¢ zewnetrzne urzgdzenie odciggajgce pyty
do przytacza 15 (jesli trzeba, zastosowac odpowiednie
przytgcze posrednie).

* Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Montaz / instalowanie / regulacja prowadnicy row-
nolegftej (patrz rys. 3-4)

» Zmontowac prowadnice réwnolegtg jak pokazano
na rysunku 3.
« Zamocowac prowadnice rownolegta 17 na pftycie
podstawy 5, jak pokazano na rysunku 4.
* Prowadnica rownolegta 17 wyposazona jest w Srube
regulacyjng 23 zapewniajgcq precyzyjng regulacje. W
tym celu wykonac nastepujgce czynnosci:
e poluzowac $rube blokowania 25;
» pokrecac Srubgq regulacyjng aby przesungc ptytke
oporowg 24;

* na dnie ptytki oporowej 24 znajduje sie podziatka
wskazujgca odlegtosc, na jakgq zostata przesunieta
ptytka oporowa 24;
* dokrecic srube blokowania 25.

» Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnoSci.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac wtasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
Jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

Wiaczanie / wylaczanie
elektronarzedzia

Wiaczenie chwilowe

Aby wigczyc¢ elektronarzedzie, nacisngc i trzymac wci-
Sniety wytgcznik 7, aby wytgczy¢ - zwolni¢ wytgcznik.

Wiaczenie na stafe

Wiaczanie:

Wecisngc wytacznik 7 i zablokowac¢ go w tym potozeniu
przyciskiem blokady 6.

Wylaczanie:

Nacisngc¢ i zwolnic¢ wytgcznik 7.

Odsysanie pytéw podczas
pracy elektronarzedzia

Odsysanie pytow obniza koncentracje pytow
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytbw na miejscu pracy.

Podczas pracy elektronarzedziem zawsze
uzywac odpowiedniego odkurzacza do zbierania py-
téw wytwarzanych podczas procesu obrébki. Do pod-
faczenia odkurzacza do przytacza 15 uzywa sie spe-
cjalnego adaptera.

Zalecenia dotyczace postfugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gtebokosci frezowania (patrz rys. 5-8)

A\

» Postawic elektronarzedzie na réwnej, poziomej po-
wierzchni.

* Poluzowac sruby blokowania 2 - umozliwi to swo-
bodne przesuwanie korpusu elektronarzedzia (patrz
rys. 5.3).

» Odkreci¢ nakretke blokujacg 3 - umozliwi to swo-
bodne przesuwanie ogranicznika gtebokosci frezowa-
nia 1 (patrz rys. 5.2 - 5.3).

* Przesungc w gére ogranicznik gtebokosci frezowa-
nia 1 (patrz rys. 6.1).

» Opusci¢ korpus elektronarzedzia tak, aby koniec
frezu dotykat powierzchni obrabianego elementu
(patrz rys. 6.2). Dokreci¢ Sruby blokowania 2, caty
czas trzymajgc korpus elektronarzedzia w tym potoze-
niu (patrz rys. 6.3).

* Przesung¢ w dét ogranicznik gtebokosci frezowa-
nia 1, az jego koniec dotknie zderzaka 4 (patrz rys. 7.1).
W ten sposob zostato zablokowane "potfozenie zero".

Regulacje glebokosci frezowania mozna
wykonac tylko przy wytaczonym elektro-
narzedziu.

Polski
55



* Aby ustawi¢ gfebokos¢ frezowania, przesungc
w gore ogranicznik gtebokosci frezowania 1 (patrz
rys. 7.2), kierujgc sie wskazaniami podziatki 11 (zale-
camy uzy¢ dodatkowo przyrzadu pomiarowego w celu
zapewnienia wiekszej doktadnosci).

* Dokreci¢ nakretke blokujgcq 3, aby zablokowac
ustawiong gtebokosc frezowania (patrz rys. 8.1).

* Poluzowac S$ruby blokowania 2 - umozliwi to swo-
bodne przesuwanie korpusu elektronarzedzia (patrz
rys. 8.2).

* Przesuwac korpus elektronarzedzia w dét, az koniec
ogranicznika gtebokosci frezowania 1 dotknie zderza-
ka 4, osiggnieta zostanie wtedy ustawiona gteboko$¢
frezowania (patrz rys. 8.3). Dokreci¢ Sruby blokowa-
nia 2, caty czas trzymajgc korpus elektronarzedzia w
tym pofozeniu.

Kierunek frezowania

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem (patrz
rys. 9)

» Zaznaczy¢ i zamocowac obrabiany element.

» Ustawi¢ wymagang gtebokos¢ frezowania i zabloko-
wac korpus elektronarzedzia w tym potozeniu w spo-
sob opisany powyzej.

* Ustawi¢ prowadnice rownolegtq 17 w sposob opi-
sany powyzej.

* Uruchomic elektronarzedzie.

» Trzymac elektronarzedzie za uchwyt jedng rekq i trzy-
mac prowadnice réwnolegltg 17 drugq rekq (patrz rys. 9).
» Wykonywac¢ frezowanie z jednostajnym posuwem,
przestrzegajgc zalecen dotyczacych kierunku frezo-
wania. Nie stosowac¢ nadmiernej sity - frezowanie wy-
maga pewnego czasu. Nadmierna sita nie przyspieszy
pracy, lecz spowoduje przecigzenie elektronarzedzia.
« Wytgczyc¢ elektronarzedzie.

Frezowanie musi by¢ wykonywane zawsze
w strone przeciwng do kierunku obrotéw fre-
zu. W przeciwnym razie pojawig sie szarpa-
nia elektronarzedzia, ktore mogg doprowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

B

Podczas pracy uzywaé prowadnicy row-
nolegtej 17 - zapewni to wymagane pro-
wadzenie elektronarzedzia.

Uzycie prowadnicy réwnolegftej (patrz rys. 9)

Prowadnica rownolegta 17 umoZzliwia frezowanie
wzdtuz prostoliniowej bocznej powierzchni obrabiane-
go elementu.

* Ustawi¢ odlegfo$¢ od krawedzi obrabianego ele-
mentu poprzez wyregulowanie prowadnicy réwnole-
gtej 17 w sposoéb opisany powyzej.

» Wykonywac¢ frezowanie, dociskajac prowadnice
réwnolegtq 17 do bocznej powierzchni obrabianego
elementu (patrz rys. 9).

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czysto$ci. Regularnie czy$ci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 8.

Usfugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czes$ci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematow i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.
* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-

dzen zaciskajgcych.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B ;524 byc rozdzielone w celu przyjaznego
dla Srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sq oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Frézka na hrany KF04-30
X AT [127 V ~50/60 Hz] 742531
Cislo elektronaradi [230 V ~50/60 Hz] 743699
Jmenovity vykon wj 430
Vykon wj 174
- o 127 V [A .
Proud pfi napéti 230 Vi‘d g?
Volnobézné otacky [min] 26000
Vnitini @ klestiny [p[ﬂc";} 1/64 "
Zdvih spodni ¢asti frézy [pg','gg 1-‘:33/(; 6"
[kg] 1.5
Hmotnost [Ib] 3.31
Trida bezpecnosti & /i

Informace o

hluku
Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vZdy ochranu slu-
chu.
c E Prohlaseni
o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi” splriuje
vSechna prislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

M Cunshon/
Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 20.12.2018

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

Obecna
bezpecnostni pravidla

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uZivatel povinen precist si tento navod k
pouZiti!

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokyni mize vést
k drazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému vrazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronafadi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k traziim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapa-
lin, plyni nebo prachu. Elektronéaradi je zdrojem
Jiskreni, které mize zpusobit vzniceni prachu nebo
vypard.

» P¥i praci s elektronaradim udrZujte déti a oko-
lostojici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pricinou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcka elektrondradi se musi shodovat se
zdsuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostrenym) elektronaradim nepouZivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vade télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko Grazu
elektrickym proudem.

* Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouZiti. Ka-
bel nikdy nepouZivejte k prendaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi cast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pri praci s elektronaradim venku pouZivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Grazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektrondradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napdjeni s proudovym chrani-
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¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko trazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chranic
(RCD)" muze byt nahrazen pojmem "pferusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jistic zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnaZenych
kovovych povrcht na prevodovce, stinéni apod., je-
likoz dotek kovovych povrchi zpdsobi ruSeni elektro-
magnetickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo
nehodam.

Osobni bezpec¢nost

 P¥i praci s elektronaradim bud’te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouZivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léku. Chvile
nepozornosti pii praci s elektronaradim mdze vést k
vaznému vrazu.

» PouZivejte osobni ochranné prostredky. Vidy
pouzivejte ochranu o¢i. Ochranné prostredky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouZité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Grazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prendsenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypinac¢ v poloze vypnuto. Prenaseni
elektronaradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinaem mdize zptsobit
uraz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrarite vSechny
serizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi mize zpusobit Graz.

» Neprecerniujte své sily. ViZdy udrZujte stabilni
postoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad
elektronaradim v necekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. UdrZujte vlasy, odév a rukavice mimo
dosah pohyblivych c¢asti. Volny odév, Sperky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢ast-
mi.

* Pokud jsou zafizeni uréena k pripojeni odsa-
vani prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla
spravné pripojena a fadné pouZivana. PouZziti
odsavani prachu snizuje nebezpeci zplusobena pra-
chem.

» S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouZzivani
naradi neprestadvejte ignorovat zasady bezpeénos-
ti prace s naradim. Nepozornost muzZe ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
Citych okolnosti naruSovat funkci aktivnich &i pasivnich
lékarskych implantati. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelného urazu, doporucujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pred praci s timto
naradim s lékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

PoutZiti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napr. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouZivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

» Elektronaradi nepretéZujte. Pro prdci pouZivejte
spravné elektrondradi. Spravné elektronaradi bude

pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrZzeno.

« Elektronaradi nepouZivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac. Kazdé elektronaradi, které
nelze oviladat vypinalem, je nebezpelné a musi se
nechat opravit.

* Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpec¢nostni opatreni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

» NepouZivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkuSenych uZivatelt je
elektronaradi nebezpecéné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
cdsti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pfipadé poskozeni nechte elektronéradi pred po-
uzitim opravit. Rada uraz( je zpusobena nedostatec-
noy udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udriujte ostré a cCisté. U radné
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi brity je méné
pravdépodobné, ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto ndavodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné prdci. PouZiti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu mize vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v cistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
tchop neumoZzriuji bezpecnou manipulaci ani oviadani
naradi v necekanych situacich.

* Pri ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouZi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drZeni sniZit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouZziva pouze originalni
nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni
bezpecnostni upozornéni

* Pred zahdjenim prdace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem préace je nutno elektrona-
radi pevné drzet. VZdy je tfeba pouZit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pri kazdém pouZziti nebo vyméné
frézy je nutno ovérit, Ze vypinac elektronaradi je ve
vypnuté poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas ani okolo-
stojicich osob, je nutno pred nasazovanim nebo vymeé-
nou frézy vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

* Pri pouZivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostredi; proto pouzZivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé viasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. Béhem prace nesmite nosit volné
obleceni.

* Nedotykejte se poskozenych napajecich kabeld.
Je zakazano pouZivat jakékoliv elektronafadi s poSko-
zenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruSeni provozu
elektronaradi).
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» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste nena-
rusili silové kabely, zamezite tak pripadnému pozaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

* Pred vyjmutim elektronadradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypinac a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostate¢né vzdalenosti od
rotujicich ¢asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokouset elektronaradi zapnout.

* Po prdci je nutno nejprve vypnout vypina¢ a
pak povolit pojistnou smyc¢ku vodiciho sloupku
tak, aby se elektronaradi vratilo do puvodni po-
lohy.

Bezpecnostni pokyny
pri provozu elektronaradi

Pred zahdjenim prace

* Pri obrabéni neumistujte obrobek na tvrdy povrch
(beton, ocel, kdmen apod.) kdyz prochazi frézka ob-
robkem, miize dojit k jejimu poSkozeni a ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

* Pouzivejte frézky, jejichz povolené otacky nepre-
kracuji otaCky vretena elektronaradi. Dodrzujte po-
kyny vyrobce pro pouZziti frézek. NepouZivejte frézky,
které nesplriuji specifikace uvedené v uZivatelské
pfirucce.

» Pouzivejte vyhradné ostré a nepoSkozené frézky.
Ohnuté, tupé nebo prasklé frézky se musi vyménit.

* Pramér nasady frézky musi odpovidat presné pri-
meéru klestiny elektronaradi.

» Nikdy nepouzivejte frézku, jejiz fezny pramér pre-
kracuje primér otvoru ve zakladni casti.

» Pred fezanim z pfifezi odstrarite vsechny hiebiky
nebo jiné kovové predméty.

» P¥i opracovavani stén nebo délicich pricek je treba
pfedem zjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovod-
ni potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasaZeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo plyno-
vého potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.

P¥i prdci

» P¥Fi zapnuti a pfi praci drzte elektronaradi obéma
rukama za obé rukojeti ve stabilni poloze, ktera vam
umozni elektronaradi bezpecné ovladat.

* Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujici
frézky. Nezapominejte, Ze pfi obrabéni obrobku mize
hrot frézky projit za spodni ¢ast obrobku a neni chra-
nény - kontakt s nim muze zpUGsobit vazna zranéni.
Nikdy se rukou nedotykejte rotujici frézky.

» Nikdy nezacinejte obrabét, dokud frézka nedosahne
maximalnich otacek.

» Frézku prikladejte k obrobku pouze, kdyz je elektro-
naradi zapnuté, jinak se muze do obrobku zaseknout,
muzZe dojit k zpétnému razu nebo ztraté kontroly nad
elektronaradim.

» P¥i zpracovani malych prifezt pouZzijte upinaci zafri-
zeni. Pokud jsou prifezy prili§ malé, aby je bylo mozné
fadné upnout, nezpracovavejte je.

* Piliny nikdy neodstrariujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materidly, které obsahuji azbest.
Azbest je karcinogenni.

 Pri zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

* Pokud pouZivate elektronaradi delSi dobu, dbejte,
aby se neprehrivalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim ve vysce nad
urovni hlavy.

Po dokoncéeni prace

« Elektronaradi Ize z pracovisté odnést, az kdyz je vy-
pnuto a brit frézy se zcela zastavi.

» Zpomalovani rotaéniho pohybu britu frézy pomoci
aretace vretena je pfisné zakazano, protoze se tak
elektronaradi vyradi z provozu a zanikne narok na za-
ruéni servis.

« V prubéhu provozu se brit frézy zahreje na velmi vy-
sokou teplotu - nedotykejte se jej, dokud se neochladi.
» Také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostredky.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,
zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
* Bezbarvy oxid kfemicity a dalsi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném drfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZivejte zarizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolfiovaném pf¥i piskovani, feza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku naradi.
Pokud je napéti v siti vyssi nez uvedené napéti, mize
zpusobit traz obsluhy a soucasné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité niz$i, nez je pozadované
napéti, dojde k poskozeni motoru.

Symboly pouZité v
prirucce

V pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolti Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti
elektronaradi.

Vyznam

Stitek s vyrobnim ¢éislem:
KF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni €islo.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

(CaUj Pouzivejte ochranné bryle.
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Symbol

Vyznam

Pouzivejte chranice sluchu.

Zpusob pouZiti elektronaradi
DWT

Elektrické naradi je uré¢eno pro frézovani $térbin a ob-
rabéni okraji obrobk( ze dreva, plastu atd.

Pouzivejte respirator.

Soucasti
elektronaradi

Frézovaci hloubkomér

FAOIC)

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Zajistovaci Sroub

Pojistna matice

Zarazka

Zakladni deska

Blokovaci tlacitko pro spinac zap. / vyp.

go

Smér pohybu.

Spinac zap. / vyp.
Ventilacni otvory
Zamek vfetena
Upinaci matice klestiny

©ooNOOGOAWN=

O+C

Smér otaceni.

Stupnice
Ostri frézy *
Kli¢ *
Matice M4 *

Zablokovany.

Adaptér pro odsavani prachu *
Sroub M4 (zapustna hlava) *
Paralelni vedeni (montaz) *
Sroub M4 (kulata hlava) *

DV

Odblokovany.

Klestina *
Vreteno
Paralelni vodici matice *

ol /1

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Podpéra *

Paralelni vodici nastavovaci sroub *
Pritlacna deska *

Paralelni vodici zajistovaci $roub *

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splriuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

* Volitelné prislusenstvi

Standardni doddavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedend na obrazku nebo popsana

Pozor. Dulezité.

v textu.

Montaz a nastaveni soucasti

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

elektronaradi

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZidy
Jje odpojte ze sité.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

A\

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 1)

Smér frézovani.

Po delsi dobé provozu se bfit frézy za-
hreje na velmi vysokou teplotu. Pokud jej
chcete sejmout, pouzijte rukavice. Tim

O

Uzitecné informace.

se také sniZi riziko zranéni pri kontaktu
s britem.

» Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.
» Stisknéte zamek vietena 9 a poté, co se ujistite, Ze

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Jje vieteno 20 zablokovano, drzte vieteno 9 ve stlacené
poloze (viz obr. 1.1).

» Uvolnéte matici 10 pomoci klice 13 (viz obr. 1.2).

* Namontujte / vymeérite ostfi frézy. Dbejte na to,
aby byl drik ostfi frézy zasunut do kleStiny 19 nejmé-
né 20 mm hluboko (viz obr. 1.3).
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» Utahnéte matici 10 pomoci kli¢e s otevfenym kon-
cem 13. Poznamka: Nikdy neutahujte matici 10
bez ostii frézy - mizZe dojit k poskozeni klesti-
ny 19.
* Po dokonceni vsech operaci uvolnéte zamek vre-
tena 9.

Montaz / demontdz adaptéru pro odsdvani prachu
(viz obr. 2)

» Nasadte nastavec 15, jak je znazornéno na obr. 2.

» Pripojte externi odsavaci zafizeni k nastavci 15 (v
pripadé potreby pouzijte vhodny adaptér).

» Demontaz provedte v opacném poradi.

Montaz / uprava / nasazeni voditka (viz obr. 3-4)

» Voditko 17 sestavte, jak je znazornéno na obr. 3.
* Uzamknéte paralelni vedeni 17 na zakladni des-
ce 5, jak je znazornéno na obrazku 4.
» Paralelni vedeni 17 ma nastavovaci Sroub 23 pro
Jjemné nastaveni. Za timto ucelem provedte nasledu-
jici:
* uvolnéte zajistovaci Sroub 25;
» otacejte nastavovacim Sroubem 23, aby se pohy-
bovala pritlacna deska 24;
* v8imnéte si, Ze na spodni strané pfitlacné des-
ky 24 je stupnice, ktera ukazuje vzdalenost, o kterou
byla posuvna deska 24 premisténa;
e utahnéte zajistovaci Sroub 25.
* Demontaz provedte v opacném poradi.

Prace
s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypina¢ 7. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte spinac 7 a zajistéte ho v poloze pomoci po-
Jistného tlacitka 6.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 7.

Odsadvani prachu pfi praci
s elektronaradim

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi

prachu na pracovisti.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivejte
vysavac vhodny k odséavani vzniklého prachu. K pri-
pojeni vysavaCe k nastavci 15 se pouziva specialni
adaptér.

Doporuceni
pro praci s elektronaradim

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 5-8)

A\

» Elektronaradi instalujte na rovnou vodorovnou plo-
chu.

« OdSroubujte zajistovaci Srouby 2 - umoznite tak vol-
ny pohyb téla elektrického naradi (viz obr. 5.3).

» OdSroubujte pojistnou matici 3 - umoZnite tak volny
pohyb frézovaciho hloubkoméru 1 (viz obr. 5.2-5.3).

» Presunte frézovaci hloubkomer 1 nahoru (viz
obr. 6.1).

« Snizte télo elektrického naradi tak, aby se konec os-
tfi frézy dotykal povrchu obrobku (viz obr. 6.2). Utah-
néte zajistovaci Srouby 2 a udrzujte télo naradi v této
poloze (viz obr. 6.3).

* Presunte hloubkomér 1 smérem dold, aZ se jeho ko-
nec dotkne zarazky 4 (viz obr. 7.1). Takto uzamknete
"nulovou polohu”.

» Chcete-li nastavit hloubku frézovani, presurite fré-
zovaci hloubkomér 1 smérem nahoru (viz obr. 7.2) s

Hloubku frézovani Ize upravovat, pouze
kdyz je elektronaradi vypnuto.

doporuéuje pouzit dalsi mérici nastroj).

« Utahnéte pojistnou matici 3, aby se zablokovala
hloubka frézovani (viz obr. 8.1).

» Odsroubujte zajiStovaci Srouby 2 - umoZznite tak vol-
ny pohyb téla elektrického naradi (viz obr. 8.2).

» Presurite télo elektrického naradi smérem dolu, az
se konec frézovaciho hloubkoméru 1 dotkne zaraz-
ky 4, bude dosaZeno nastaveni hloubky frézovani (viz
obr. 8.3). Utahnéte zajistovaci Srouby 2 a udrzujte télo
naradi v této poloze.

Smér frézovani
« -

VSeobecna provozni doporuceni (viz obr. 9)

» Oznacte a zafixujte obrobek.

* Nastavte poZadovanou hloubku frézovani a
uzamknéte télo elektrického naradi v této poloze, jak
Je popsano vyse.

» Nastavte paralelni vedeni 17 podle vyse uvedeného
popisu.

» Zapnéte elektrické naradi.

» Jednou rukou drzte naradi za rukojet’ a druhou ru-
kou drzte paralelni vedeni 17 (viz obr. 9).

» Frézovani provadéjte jednotnym zpusobem, dodr-
Zujte doporuceni tykajici se sméru frézovani. Nepo-
uzivejte zadné zviastni usili - operace bude néjakou
dobu trvat. Nadmérné usili neurychli pracovni proces,
ale pretizi elektrické naradi.

* Vypnéte elektronaradi.

Frézovani se provadi vzZdy proti sméru
otaceni frézky. V opacném pripadé mize
dochézet k trhani, coZ mize vést ke ztraté
kontroly nad elektronaradim.

B

Béhem provozu je nutné pouZit paralelni
vedeni 17 - to zajisti poZadovanou kont-
rolu nad naradim.
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S poutzitim voditka (viz obr. 9)

Voditko 17 umoZriuje frézovani podél rovné bocni stra-
ny obrobku.

» Nastavte plochu od okraje obrobku nastavenim pa-
ralelniho vedeni 17, jak je popsano vyse.

* Provedte frézovani pfitisknutim paralelniho vede-
ni 17 na boéni plochu obrobku (viz obr. 9).

Udrzba elektronaradi /
preventivni opatreni

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy
Jje odpojte ze sité.
Cisténi elektrondradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétra-
ci otvory 8 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis
Nas poprodejni servis odpovi na VaSe dotazy k tudrzbé

a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich strediscich, schématech dilt a

informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradi

« V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé puso-
bit Zadny mechanicky vliv.

* PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zZivotniho
prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfislusenstvi a obalové
materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
I sc zasadami recyklace surovin a ochrany
Zivotniho prostredi.
Na umélohmotnych soucéastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je wvytistén na recyklovaném papire
vyrobeném bez pouZiti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény.
Cesky
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Specifikdcie elektronéradia

Hranova frézka KF04-30
. PR [127 V ~50/60 Hz] 742531
Cislo elektronaradia [230 V ~50/60 Hz] 743699
Menovity vykon wj 430
Vykon wj 174
. . iy 127 V [A .
Prud pri napéti 230 Vi‘d g?
Vol'nobezné otacky [min] 26000
Vnitorny @ kliestiny [pgj'c”;} o
Zdvih spodnej ¢asti frézy [p[g;gg 1- “33/2 6"
, [kg] 1,5
Hmotnost [1b] 3.31
Trieda bezpeénosti [ /1

Informacie o

hluku
Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vZdy ochranu slu-
chu.
C € Vyhlasenie
o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnt zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia” splria
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v stlade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Wkl

Merit Link International AG
Stabio, Svajéiarsko, 20.12.2018

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Vseobecné
bezpecnostné pravidla

VAROVANIE - pouzivatel’ si musi precitat’
ndvod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vsetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov méze
mat’ za nasledok uraz elektrickym priadom,
poZiar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vsetky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouZitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost' v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrZiavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k turazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méZe spbsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moZe sposobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia paso-
vat’ do zasuvky. Nikdy zdstréku Ziadnym spésobom
neupravujte. NepouZivajte Ziadne redukcie zastr-
Ciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastrcky a zodpovedajlice zasuvky
Znizuja riziko vzniku urazu elektrickym pradom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radidtory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko urazu elektrickym pridom.

» Nevystavujte elektrické ndradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouzZivajte
napdjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického ndradia. Chradrite napdjaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢astami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Grazu elektrickym pradom.

 Pri prdci s naradim vonku pouZivajte predlZova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. PouZivanie
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kabla vhodného na pouZzitie vonku znizuje riziko urazu
elektrickym pradom.

» Pri préaci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napdjanie chranené
pruadovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko trazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mézZe byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruSeny elektromagnetickou
vinou, ¢o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost os6b

* Pri prdaci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektricke naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat’ za nasledok vazne zranenie.

* Pouzivajte osobné ochranné pomécky. Vzidy
pouZivajte ochranné okuliare. Ochranné prostried-
ky, ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pev-
na ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouZivané
v prislusnych podmienkach, znizuji nebezpecenstvo
zranenia 0S0b.

» Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napdjaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prendsanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moéZe byt pri¢inou nehdd.

» Pred spustenim ndradia odstrarite vSetky zora-
d’ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo kltu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrickeho naradia mézZe spésobit uraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
VZdy udrzZiavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umozZriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste vol'ny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vasSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsdvania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spé-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzZivanim ndradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zdsady bezpecnosti.
Neopatrna cinnost méze spésobit’ vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie mbZe poc¢as prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti sp6sobovat’ rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporic¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba ndradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo duSev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nembzu pracovat’ s

elektrickym naradim, pokial nie st pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

* Elektrické ndradie nepretaZujte. PouZivajte
spravny typ elektrického ndradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

» NepouZivajte elektrické ndradie v pripade, Ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického ndradia
vytiahnite zastrcku napdjacieho kabla zo zasuvky
a / alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia
néaradia.

» Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovol'te osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym ndradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické ndradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

* Udrzba elektrickeho ndradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢éasti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického ndra-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické nadradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehéd je spésobe-
nych nedostatocnou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné ndstroje udrZiavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* PouzZivajte elektrické ndradie, prislusenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa md vykondvat. PouZitie elektrického naradia na
iné ucely, ako st urcené, méze viest' k nebezpe¢nym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumoZzriuju bezpecnt manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovét’ spravne, €o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického ndradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

* Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluenstva.

Osobitné
bezpecnostné upozornenia

» Pred prdacou vykonajte kontrolu, aby ste zistili,
Ci je fréza nainstalovana; pocas prace drite elek-
tricky nastroj pevne. Pouzivajte iba frézu s vhod-
nymi rozmermi. Pri akomkolvek pouZiti alebo zmene
frézy sa uistite, Ze spina¢ na elektrickom naradi je vo
vypnutej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani osoby sto-
jace vo vasej blizkosti, elektrické vedenia musia byt
pri montazi alebo vymene frézy vytiahnuté zo zastrc-
ky.

 Pri pouziti elektrického ndradia budete pracovat’
v prasnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
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ochranné okuliare. Ak méate dlhé viasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit’ volné oblece-
nie.

» Nedotykajte sa posSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouZzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poSkodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat'v daz-
divom alebo vihkom prostredi. Elektrickych vedeni sa
nedotykajte, vyhnete sa tak urazu elektrickym pradom.
» Pred odstranenim elektrického naradia z obrobku
odstavte spinac¢ napdjania a uplne zastavte frézu.

* Ruky udrzujte ¢o najd'alej od rotujicich casti. Ak
Je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit’
elektrické naradie.

» Po prdci najprv vypnite spinac¢ a ndsledne uvol-
nite aretacny uzol vodiaceho piliera, aby sa elek-
trické naradie vratilo do pévodnej polohy.

Bezpecnostné pokyny pri
prevddzke elektrického naradia

Pred zacatim prace

* Pri obrabani neumiestriujte obrobok na tvrdy povrch
(beton, ocel, kameri a pod.) ked’ prechadza frézka ob-
robkom, méze déjst’ k jej poSkodeniu a strate kontroly
nad elektronaradim.

» Pouzivajte frézky, ktorych povolené otacky neprekra-
Cuju otacky vretena elektronaradia. DodrZujte pokyny vy-
robcu na pouZitie frézok. NepouZzivajte frézky, ktoré ne-
spinaju Specifikacie uvedené v pouzivatelskej prirucke.

» Pouzivajte vyhradne ostré a neposkodené frézky.
Ohnuté, tupé alebo prasknuté frézky sa musia vymenit.
» Priemer nasady frézky musi zodpovedat presne
priemeru klieStiny elektronaradia.

* Nikdy nepouzivajte frézku, ktorej rezny priemer pre-
kracuje priemer otvoru v zakladnej ¢asti.

* Pred rezanim z prirezov odstrarite vsetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

* Pri opracovavani stien alebo deliacich priecok je
potrebné vopred zistit, kadial vedu elektrické vedenia,
vodovodné potrubia alebo plynové potrubia. V pripade
zasiahnutia elektrického vedenia, vodovodného potru-
bia alebo plynového potrubia hrozi riziko velmi zavaz-
nych zraneni.

Pri prdci

» Pri zapnuti a pri praci drzte elektronaradie oboma
rukami za obe rukovéti v stabilnej polohe, ktora vam
umozni elektronaradie bezpecne ovladat.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujucej
frézky. Nezabudajte, Ze pri obrabani obrobku méze
hrot frézky prejst za spodnu Cast obrobku a nie je
chraneny kontakt s nim méze spésobit vazne zrane-
nia. Nikdy sa rukou nedotykajte rotujucej frézky.

» Nikdy nezacinajte obrabat, kym frézka nedosiahne
maximalne otacky.

» Frézku prikladajte k obrobku iba vtedy, ked' je elek-
tronaradie zapnuté, inak sa méze do obrobku zasek-
nut, méze dojst k spatnému razu alebo strate kontroly
nad elektronaradim.

* Pri spracovani malych prirezov pouZite upinacie
zariadenie. Pokial su prirezy prilis malé, aby ich bolo
mozZné riadne upnut, nespracovavajte ich.

-thiny nikdy neodstrariujte, ked je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuji azbest. Az-
best je karcinogénny.

* Pri zataZeni nevypinajte motor elektronaradia.

» Ak pouZzivate elektronaradie dIh$i ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vy$ke nad
urovriou hlavy.

Po dokoncéeni prace

» Elektronaradie je mozné z pracoviska odniest, az
ked' je vypnuté a ostrie frézy sa celkom zastavi.

» Spomalovanie rotacného pohybu ostria frézy pomo-
cou aretacie vretena je prisne zakazané, pretoZe sa
tak elektronaradie vyradi z prevadzky a zanikne narok
na zarucny servis.

» V priebehu prevadzky sa ostrie frézy zahreje na velmi
vysoku teplotu - nedotykajte sa ho, kym sa neochladi.

« TieZ osoby, ktoré budu vykonavat’ upratovanie pra-
coviska po skonceni prace, musia byt vybavené uve-
denymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva mézZu vyvolat

rakovinu, kongenitdlnu nedostato¢nost alebo
moézu byt Skodlivé pre plodnost. [6n niektorych
chemickych latok je:

* Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo zasuv-
k

Varovanie: chemické ldtky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vrftani a dalSich cin-

Y.
* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrom - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stuperni Skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouZivajte pristroje s bezpecnostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napdjaciemu napétiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napétie je rov-
naké ako napétie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napétie je vy3$Sie ako
prislusné napétie, méze to mat’ za désledok nehodu
operatorov a zaroveri bude naradie znicené. Preto,
ak nebude potvrdené napéjacie napétie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
Jacie napétie je nizSie ako poZadované napétie, méze
déjst’ k poskodeniu motora.

Symboly pouZité v
prirucke

V priru¢ke st pouZzité nasledujuce symboly, zapamé-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

DWT @ Stitok s vyrobnym é&islom:
KF ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢islo.

KF ...

Q00
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Vyznam

Precitajte si vietky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Symbol Vyznam

Uzitoéné informacie.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

@ @ Smer otacania.

@ Zablokovany.

[ﬁ Odblokovany.

@/ ngf?{giy izolacia / trieda
ZnaCka, ktora potvrdzuje,

Ze vyrobok splna zaklad-
né poZiadavky eurépskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Pozor. Délezité.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

Pocas prevadzky odstrariuj-
te nahromadeny prach.

Smer frézovania.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Spésob poutZitia
DWT

Elektrické néaradie je uréené na frézovanie drazok a
Upravu hran obrobkov z materidlov na baze dreva,
plastov atd.

©ONOOAWN=

Sucasti
elektronadradia

Meraé hibky frézovania

Poistna skrutka

Poistna matica

Dorazovy vystupok

Zakladna doska

Poistné tlacidlo pre vypina¢
Prepina¢ zapnuté / vypnuté
Vetracie otvory

Zamok vretena

KlieStinova upinacia matica

Mierka

Dréazkovacia fréza *

Maticovy klic *

Matica M4 *

Pripojovaci adaptér odsavaca prachu *
Skrutka M4 (zapustna hlava) *
Paralelné vedenie (zostava) *
Skrutka M4 (polgulova hlava) *
Kliestina *

Vreteno

Paralelnéa vodiaca matica *
Podpera *

Paralelna vodiaca nastavovacia skrutka *
Pritlacna doska *

Paralelna vodiaca poistna skrutka *

* Volitelné prislusenstvo

Standardnd doddvka nemusi obsahovat vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrdzku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie
sucasti elektrondradia

Nez zacnete vykondvat udribu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

AN

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.
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Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 1)

O

» Otocte elektronaradie zékladnou ¢astou nahor.

« Stlacte zamok vretena 9 a po uisteni, Ze vreteno 20
Jje uzamknuté, udrZiavajte zamok vretena 9 v stlacenej
polohe (pozri obr. 1.1).

* Povolte maticu 10 pomocou maticového kluca 13
(pozri obr. 1.2).

* NainStalujte / vymente drazkovaciu frézu a v8im-
nite si, Ze driek drazkovacej frézy musi byt viozZe-
ny do klieStiny 19 najmenej 20 mm hlboko (pozri
obr. 1.3).

» Utiahnite maticu 10 pomocou vidlicového kltica 13.
Upozornenie: nikdy nepritahujte maticu 10 drdz-
kovacej frézy - méze to poskodit’ kliestinu 19.

* Po dokonceni vsetkych operacii uvolnite zamok
vretena 9.

Po dlhsom c¢ase prevddzky sa ostrie fré-
zy zahreje na velmi vysoku teplotu. Ak
ho chcete odobrat, pouZite rukavice.
Tym sa tiez zniZi riziko zranenia pri kon-
takte s ostrim.

Montaz / demontaz pripdjacieho adaptéra na odsa-
vanie prachu (pozri obr. 2)

* Nasadte nasadec 15, ako je znazornené na
obr. 2.

* Pripojte externé odsavacie zariadenie k néasad-
cu 15 (v pripade potreby pouzite vhodny adaptér).

* Demontéaz vykonajte v opacnom poradi.

Montaz / uprava / nasadenie vodidla (pozrite
obr. 3-4)

* Vodidlo 17 zostavte, ako je znazornené na obr. 3.
» Uzamknite paraleiné vedenie 17 na zakladnej do-
ske 5, ako je znazornené na obrazku 4.
» Paralelné vedenie 17 ma nastavovaciu skrutku 23,
ktora umoZzriuje jemné nastavenie. Na tento ucel vyko-
najte tieto kroky:
* povolte poistnt skrutku 25;
» otocte nastavovaciu skrutku 23, aby ste posunuli
pritlacnu dosku 24;
» v8imnite si, Ze naspodku pritlacnej dosky 24 je
stupnica, ktora ukazuje vzdialenost, v ktorej bola
posuvana pritlacna doska 24;
« pritiahnite poistnt skrutku 25;
» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Pociato¢na prevadzka
elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napétie: hodnota na-
pajacieho napétia musi zodpovedat’ informacii uvede-
nej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektronaradia

Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-

te vypina¢ 7. Po uvolneni vypinaCa sa naradie opét

vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac 7 a zaistite ho v polohe pomocou po-
istného tlacidla 6.

Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 7.

Odsadvanie prachu pri prdci
s elektronaradim

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivajte
vysavac vhodny na odsavanie vzniknutého prachu. Na
pripojenie vysavaca k nasadcu 15 sa pouziva Special-
ny adaptér.

Odportcania
pre prdacu s elektronaradim

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 5-8)

A\

» Elektronaradie inStalujte na rovnu vodorovnu plo-
chu.

» Odskrutkujte poistné skrutky 2 - umozni to volny po-
hyb telesa elektrického naradia (pozri obr. 5. 3)

» Odskrutkujte poistnu skrutku 3 - umozni to volny
pohyb meradla hlbky frézovania 1 (pozri obr. 5.2-5.3).
« Posurite meradlo hibky frézovania 1 nahor (pozri
obr. 6.1).

» Spustite teleso elektrického naradia tak, aby sa
koniec drazkovacej frézy mohol dotknat’ povrchu ob-
robku (pozri obr. 6.2). Utiahnite zaistovacie skrutky 2,
pricom drzte teleso elektrického naradia v tejto polohe
(pozri obr. 6.3).

+ Postivajte meradio hibky frézovania 1 nadol, az kym
sa jeho koniec nedotkne dorazového vystupku 4 (pozri
obr. 7.1). V désledku toho ste uzamkli "nulovt polohu”.
+ Ak chcete nastavit’ hibku frézovania, posurite me-
radlo hlbky frézovania 1 nahor (pozri obr. 7.2) orien-
tovanim na stupnici 11 (pre presnejsiu instalaciu sa
odportca pouZzit pridavny meraci pristroj).

» Utiahnite poistnt maticu 3, aby ste zaistili nastavent
hlbku frézovania (pozri obr. 8.1).

» Odskrutkujte poistné skrutky 2 - umozni to volny po-
hyb telesa elektrického naradia (pozri obr. 8.2).

» Posuvajte teleso elektrického naradia nadol, kym
sa koniec meradla hibky frézovania 1 nedotkne dora-
zového vystupku 4, nastavené hibka frézovania bude
dosiahnuta (pozri obr. 8.3). Utiahnite zaistovacie skrut-
ky 2, pricom drzte teleso elektrického naradia v tejto
polohe.

Hibku frézovania je mozné upravovat,
iba ked' je elektrondradie vypnuté.

Smer frézovania

Frézovanie sa vykonava vzdy proti smeru
otacania frézky. V opacnom pripade méze
dochadzat’ k trhaniu, o méze viest k strate
kontroly nad elektronaradim.

Slovensky
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VSeobecné prevadzkové odporucania (pozrite
obr. 9)

+ Oznacte a upevnite opracovavany obrobok.

» Nastavte poZadovanu hlbku frézovania a uzamknite
teleso elektrického naradia v tejto polohe, ako je popi-
sané vyssie.

» Nastavte paralelné vedenie 17, ako je to popisané
vyssie.

» Zapnite elektrické naradie.

» Drzte elektrické naradie pomocou rukovéte jednou
rukou)a druhou rukou drzte paralelné vedenie 17 (pozri
obr. 9).

* Vykonajte operaciu frézovania rovnomernym po-
suvom pri dodrzani odportcani tykajicich sa smeru
frézovania. NepouZivajte mimoriadnu silu - vykonanie
operacie bude nejaky cas trvat. Mimoriadna sila ne-
urychli pracovny proces, ale pretazi elektrické naradie.
* Vypnite elektronaradie.

Pocas prevddzky pouzivajte paralelné
vedenie 17 - zabezpeci to poZadovanu
kontrolu nad elektrickym naradim.

S poutzitim vodidla (pozrite obr. 9)

Vodidlo 17 umoZriuje frézovanie pozdlZ rovnej boénej
strany obrobku.

» Nastavte priestor od okraja obrobku uUpravou para-
lelného vedenia 17, ako je popisané vyssie.

» Frézovanie vykonavajte pritlacenim paralelného vo-
didla 17 na bo¢ny povrch obrobku (pozri obr. 9).

Udrzba elektronéradia /
preventivne opatrenia

NeZz zacnete vykonavat udribu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického néstroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouZzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 8 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informéacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informéacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave pé-
sobit’ Ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouZivat
Ziadny druh technolégie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
W materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaéeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje prdvo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Rectificator de margini KF04-30
. . [127 V ~50/60 Hz] 742531
Codul uneltei electrice [230 V ~50/60 Hz] 743699
Puterea absorbita w] 430
Putere w] 174
N . . 127 V [A .
Amperajul in functie de voltaj 230 Vi‘d g?
Numar de turatii in gol [min] 26000
@ interior guler fm’g} 1/64 "
. . [mm] 30
Cursa bazei maginii de frezat [inci] 1-3/16"
[kg] 1,5
Greutate [1b] 337
Clasa de protectie ol /i

Informatii despre
zgomot

Purtati casti antifonice dacd presiunea
acusticad depdseste 85 dB(A).

A\

q3

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" cores-
punde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmétoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.
M Cunrhon/

Merit Link International AG

Declaratie de
conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Reguli
generale de siguranta

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Stabio, Elvetia, 20.12.2018
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile ‘de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor $i a mstructlumlor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referlnta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

ferd la unealta electrica (cablatd) actionata prin refea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

* Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de jesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

 Evitati contactul fizic cu suprafetele impamaéan-
tate sau legate la paméant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tinefi cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incélcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-

Romaéana
69



tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCRJ" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingefi niciodatd suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagneticd, cauzand astfel o
potentiald vatdmare sau accidente.

Siguranta personala

* Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
s:mtul practic atunci cand utilizati o unealts elec-
trica. Nu utilizati o unealta electricd dacd sunteti
obosit sau va aflatl sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltdmintea de protectie impotriva alunecarii, casca
duré sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzéatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si/ sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupéa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au jntrerupétorul pornit duce la accidente.

+ Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusgile la distanta de piesele mobile. Imbréca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru conexiu-
nea instalatiilor de extractie si de colectare a prafu-
lui, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utiliza-
te in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de colectare
a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatald, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producétorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,

daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
né& responsabild de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electricd corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
cd care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie séa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, s schimbati accesoriile sau
sd depozitati uneltele electrice. Astfel de méasuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indeméana copiilor i nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gregita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice altd conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Dacd unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de téaiere intretinute corespunzétor cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luénd in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decét cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate gi fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea $i comanda sigurd a uneltei in situatii
neasteptate.

* Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandaérii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

* Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
cdtre o persoana calificata in reparatii, utilizdnd
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale
privind siguranta

« Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare
pentru a se vedea daca freza este instalata; trebuie
sd tineti bine unealta electrica in timpul lucrului.
Trebuie utilizata o freza cu dimensiunea adecvata.
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De fiecare data céand freza este utilizata sau schimba-
ta, trebuie s& va asigurati ca intrerupétorul de pe
unealta electrica este in pozitia oprit. Pentru a evita
ranirea dvs. Si a persoanelor din jur, cablurile electrice
trebuie scoase din priza atunci cand freza este asam-
blata sau schimbata.

» Atunci cand se utilizeaza o unealta electricé, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie s purtati caciula. Nu trebuie s punfatl
imbracaminte larga in timpul lucrului.

 In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
agezate in spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

* Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce pentru a evita un incendiu sau un goc electric.

* Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
;:ntrerupe,ti alimentarea cu energie si opriti complet
reza.

* Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta
de piesele rotative. Atunci cand freza este in contact
cu piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta elec-
trica.

* Dupa lucru, trebuie oprit mai intai intrerupatorul,
iar apoi méanerul de blocare al barei de ghidare va
fi slabit pentru a face ca unealta electrica sa revina
in pozitia initiala.

Linii directoare de siguranta
in timpul utilizarii uneltei electrice

Inainte de executarea lucrarii

* In timpul prelucrarii, nu amplasati piesa de lucru pe
o suprafata durad (beton, otel etc.) atunci cénd freza
trece peste piesa de lucru puteti avaria freza si puteti
pierde controlul uneltei electrice.

« Utilizati freze ale céror viteze de rotatie permise nu
depasesc viteza de rotatie a arborelui uneltei electri-
ce. Respectati recomanddrile producétorului privind
utilizarea frezelor. Nu utilizati frezele care nu sunt in
conformitate cu specificatiile incluse in manualul de
utilizare.

* Utilizati numai freze ascutite care nu prezinta defec-
te. Frezele indoite, tocite sau crapate trebuie inlocuite.
» Diametrul tijei frezei nu trebuie sa corespunda exact
diametrului intern al gulerului uneltei electrice.

* Nu utilizati niciodata freza daca diametrul unitatii
de taiere depaseste diametrul orificiului din placa de
baza.

 Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
inainte de taiere.

« Inainte de executarea de taieturi in pereti sau in pe-
retii despartitori, se va identifica locatia instalatiei elec-
trice ingropate, a conductelor de apa si gaz. In cazul
deteriorérii instalatiei electrice sau a retelelor publice
de alimentare cu apa si gaz, se pot produce accidente
grave.

In timpul executarii lucrdrii

* La pornirea alimentarii i in timpul functionarii, ti-
neti unealta electricd cu ambele maini si mentineti o
pozitie fixa, care sa vd permita sé controlati unealta
electrica.

 Tineti mainile la o distanta sigura de freza rotativa.
Nu uitati c& la prelucrarea unei piese de lucru, capé-
tul frezei poate trece de partea inferioarad a piesei de
lucru, ne mai fiind protejata - atingerea acestuia poate
provoca leziuni grave. Nu atingeti niciodata freza rota-
tiva cu mainile.

* Nu incepeti niciodata prelucrarea pané cand freza
nu atinge viteza completa de functionare.

 Indreptati freza spre piesa de lucru numai cand
unealta electrica este pornitd, altfel freza poate pene-
tra piesa de lucru sau unealta electrica poate ricosa si
puteti pierde controlul asupra acesteia.

» Atunci cand procesati piese mici, utilizati dispozitive
de fixare. In cazul in care piesele sunt prea mici pentru
a fi fixate, nu le procesati.

* Nu lndepan‘atl niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

« Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

» Evitali oprirea uneltei cand este sub sarcina.

« Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

» Nu operati niciodatd unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

* Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
muncé numai dupéa ce este oprita si freza se opreste
complet.

» Este interzisa reducerea vitezei de rotatie a frezei
prin inertie cu ajutorul blocajului arborelui - acest lucru
va defecta unealta electrica si va anula dreptul dvs. la
serviciul de garantie.

* In timpul functiondrii, freza se incinge - nu o atingeti
pana cand nu se raceste.

* Curétarea locului de muncd dupa utilizare trebuie sa
fie efectuata de persoane echipate cu echipamentele

de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
tdiere cu ferastrdul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
* Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a maginii, mai intéi, trebuie sa scoateti fisa electrica.
 Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunétor al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti s& reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de sigurantd (cum ar fi masca
pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati dacé tensiunea electrica este
aceeagsi cu tensiunea marcatd pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decét tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmatd, atunci nu veti efectua niciodatéd conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decét tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.
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Simboluri utilizate in

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de uti-
lizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta a
simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a

uneltei electrice.

Symbol

DWT"
KF ...

serno. /. XX XXXXXXX

manual

Semnificatie
Autocolant cu numarul de
OF ... - model:

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Symbol Semnificatie

Purtati ménusi de protectie.

111 pértati praful acumulat.

In timpul functionarii, inde-

Directia de frezare.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Informatii utile.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Purtati o mascé pentru praf.

Deconectatli unealta electri-
céa de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Blocat.

Deblocat.

ol /1

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

q3

Un semn care certifica faptul
céd produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Atentie. Important.
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Descrierea uneltei electrice

Scula electrica este conceputa pentru frezarea de ca-
nale i tratarea suprafetelor de lucru ale pieselor din
lemn, plastic etc.

©oON OGhAWN=

Parti
componente

Indicator adancime frezare

Surub de blocare

Contrapiulita

Opritor

Placa de baza

Buton de blocare a intrerupatorului pentru pornire /
oprire

Intrerupatorul pentru pornire / oprire
Fante de ventilare

Blocator arbore

Piulita de strangere

Scal

Burghiu *

Cheie fixa *

Piulitd M4 *

Adaptor de conectare a extractorului de praf *
Surub M4 (cap inecat) *

Ghidaj paralel (ansamblu) *

Surub M4 (cap rotund) *

Inel de fixare *

Arbore

Piulitd ghidaj paralel *

Suport *

P
Surub de reglare ghidaj paralel *
Placa opritoare *
Surub de blocare ghidaj paralel *

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.



Montarea si reglarea
componentelor uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

A\

Instalarea / inlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 1)

O

« Intoarceti unealta electrica.

» Apdsati blocatorul arborelui 9 si dupa ce v-ati asigu-
rat ca arborele 20 este blocat, tineti blocatorul arbore-
lui 9 apasat (consultati fig. 1.1).

; Sléb)i;‘i piulita 10 folosind cheia fixd 13 (consultati
ig. 1.2).

* Instalati/ inlocuiti burghiul, avand in vedere ca aces-
ta trebuie sa fie introdus in inelul de fixare la cel pu-
tin 20 mm adéancime (consultati fig. 1.3).

 Strangeti piulita 10 folosind cheia simpla 13. Nota:
nu strdngeti niciodata piulita 10 fard a introduce
burghiul - puteti deteriora inelul de fixare 19.

» Dupa terminarea operatiunilor, eliberati blocatorul
arborelui 9.

Nu strédngeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Dupa o utilizare indelungata, freza se
poate incinge, indepartati-o utilizdnd ma-
nusi. Acest lucru va reduce si riscul de
ranire datorat marginii de taiere.

Asamblarea / demontarea adaptorului de conecta-
re a extractorului de praf (consultati fig. 2).

* Instalati adaptorul 15 dupa cum se prezinta in figu-
ra 2.

» Conectati dispozitivul extern pentru extractia prafu-
lui la adaptorul 15 (utilizati un adaptor corespunzator,
dacd este necesar).

* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-
sa.

Asamblarea / reglarea / instalarea ghidajului para-
lel (consultati fig. 3-4)

= Asamblati ghidajul paralel 17 dup& cum se prezinta
in figura 3.
 Blocati ghidajul paralel 17 pe placa de baza 5, dupa
cum este aratat in figura 4.
* Ghidajul paralel 17 are un surub de reglare 23, pen-
tru reglare find. In acest scop, urmati pasii:
* slabiti surubul de blocare 25;
« rotifi surubul de reglare 23 pentru a migca placa
opritoare 24;
» observati ca exista o scald la baza placii opritoa-
re 24, care arata distanta la care placa opritoare 24
a fost miscata;
= strangeti surubul de blocare 25.
* Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inver-

Punerea in functiune
a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-

formatiile specificate pe pldcuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea
uneltei electrice

Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electricd, tinefi apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 7. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati intrerupétorul pornit / oprit 7 si blocati- in
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a in-
trerupatorului pornit / oprit 6.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 7.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Stréangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumulérile de praf
din zona de lucru.

In timpul utiliz&rii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Pentru a conecta aspi-
ratorul la adaptor 15 se utilizeaza un adaptor special.

Recomandari referitoare la utilizarea
uneltei electrice

Setarea adancimii de frezare (consulltati fig. 5-8)

A\

* Instalati unealta electrica pe o suprafato orizontala
dreapta.

» Desurubati suruburile de blocare 2 - veti putea in
acest fel sa miscati scula electrica in mod liber (con-
sultati fig. 5.3).

» Degurubati contrapiulita 3 - veti putea muta in acest
fel indicatorul de adancime frezare 1 in mod liber (con-
sultati fig. 5.2-5.3).

* Mutati indicatorul de adancime frezare 1 in sus (con-
sultati fig. 6.1).

» Coboréti scula electrica astfel incat capatul bur-
ghiului s& atinga suprafata piesei de lucru (consultati
fig. 6.2). Strangeti suruburile de blocare 2 mentinand
scula electrica in aceastd pozitie (consultati fig. 6.3).

* Miscati indicatorul de adéncime frezare 1 in jos
pana cénd capatul acestuia atinge opritorul 4 (consul-
tati fig. 7.1). Drept rezultat, ati blocat aparatul in "po-
zitia zero".

* Pentru a stabili adancimea de frezare, mutati indica-
torul de adancime frezare 1 in sus (consultati fig. 7.2),
luénd in calcul gradatia 11 (este recomandata folosirea
instrumentelor de méasurare aditionale pentru o insta-
lare mai exacta).

» Stréngeti contrapiulita 3 pentru a bloca scula la
adancimea de frezare stabilita(consultati fig. 8.1).

Reglarea adancimii de frezare poate fi re-
alizata numai atunci cand unealta electri-
ca este oprita.
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. De;suruba,ti suruburile de blocare 2 - veti putea in
acest fel s& miscati scula electrica in mod liber (con-
sultati fig. 8.2).

« Deplasati scula electrica in jos. In momentul in care
capatul indicatorului de adancime frezare 1 atinge
opritorul 4, adéncimea de frezare stabilita va fi obtinuta
(consultati fig. 8.3). Stréngeti suruburile de blocare 2,
mentindnd scula electrica in aceasta pozitie.

Directia de frezare

Frezarea trebuie sa se realizeze de fiecare
datd in sens invers fata de directia de rotatie
a frezei. Altfel, unealta electricd va prezenta
socuri, care pot duce la pierderea controlului
asupra acesteia.

%ﬁ

Recomandari generale privind utilizarea (consul-
tati fig. 9)

* Marcati si fixati piesa de lucru tratata.

 Stabiliti adancimea de frezare dorita i fixati scula
electrica in aceasta pozitie, dupa descrierea de mai
sus.

» Ajustati ghidajul paralel 17, dupa descrierea de mai
sus.

» Porniti scula electrica.

. Tmetl scula electricd cu o méana, folosindu-va de
maner, si de ghidajul paralel 17 cu cealalts mana (con-
sultati fig. 9).

« Executati operatiunea de frezare cu o inaintare uni-
formd, respectand recomandarile legate de directia de
frezare. Nu aplicati forta suplimentara - executarea ope-
ratiunii va dura un timp. Forta suplimentara nu va grabi
procesul de lucru, ci va suprasolicita scula electrica.

» Opriti unealta electrica.

In timpul operatiunii, folositi ghidajul pa-
ralel 17 - aceasta va va oferi controlul do-
rit asupra sculei electrice.

Utilizarea ghidajului paralel (consultati fig. 9)

Ghidajul paralel 17 permite frezarea pe lungimea su-
prafetei laterale drepte a piesei de lucru.

« Stabiliti spatiul fata de suprafata piesei de lucru ajus-
tand ghidajul paralel 17, dupa descrierea de mai sus.

» Executali operatiunea de frezare apdsand ghidajul
paralel 17 pe suprafata laterald a piesei de lucru (con-
sultati fig. 9).

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabilad pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este péastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 8.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vénzare raspunde la intrebérile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea
produsului dumneavoastra, precum si a pieselor de
schimb. Informatii despre centrele de servicii, diagra-
mele pieselor si informatii despre piesele de schimb pot
fi gasite, de asemenea, la adresa: www.dwt-pt.com.

Transportarea uneltelor
electrice

« In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

e La descdrcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneazad pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia
mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca degeuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
W (/o in vederea reciclérii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.

Aceste instructiuni sunt tipdrite pe hértie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHUYeCKU XxapaKkmepucmuKu Ha eJIeKmpuYecKusi UHCMPYMeHm

®Ppe3a 3a obpabomka Ha KaHmoee KF04-30
[127 V ~50/60 Hz] 742531
Koo enexkmpouncmpymerm [230 V ~50/60 Hz] 743699
HomuHnanHa mowyHocm [wj 430
UN3xodHa MowHocm wj 174
Curna Ha moka rnpu HarnpexeHue ;gz ‘\ﬁﬁf g?
O6opomu Ha npa3Husi xo0 [min] 26000
LaHza - ebmpeweH @ [in g,:'g;} 1/6 "
[mm] 30
Xo0 Ha ocHoeama Ha ghpe3zama [inches] 1-3/16"
[ka] 1,5
Teano [Ib] 3.31
Knac Ha 6e3onacHocm @l /1

UHgpopmayus
3a wym

BuHazu Hoceme 3aWyumHu craywasku,
ako 3eykoeomo HassieaHe Hadeuuwa-
ea 85 dB(A).

A\

q3

C nbrHa omeaogopHocm Hue Oeknapupame, 4e ornuca-
Hussim 8 pasdenia "TexHUYeCKU XapakmepucmuKku Ha
efleKmpuyecKkusi UHCmpyMeHm" cbomeemcmea Ha

Heknapayus 3a
cbomeemcmeue

8CUYKU 8anuOHU U3UCK8aHUs Ha OupeKkmusu-
me 2006/42/EC, 8KMHO4UMENIHO Ha U3MEeHeHusima um
U rMokpuea u3uckeaHusma Ha cmaHOapmume:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

MeHudXxbp Wu Cunzhen
Cepmucpuxayus M Cunohen/

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapus, 20.12.2018

OCcHoO8HU npaeuna
3a 6e3onacHocm

NPEQYNPEXOEHUE - 3a 0a Hamanume
pucka om HapaHsieaHe, mompe6bumesnam
mpsibea 0a npoyeme HapbYHUKa C UH-
cmpykyuu!

NPEQYNPEXOEHUE! NMpoyememe scuy-
Ku npedynpexdeHus 3a 6ezonacHocm u
uHcmpykyuu.HecrnassaHemoHanpedynpexoe-
Husima u uHcmpykyuume Moxe 0a dosede

00 enekmpuyecku ydap, noxap u / unu cepuosHo Ha-

paHsisaHe.

3anazeme ecuyku npedynpexo0eHusi U UHCMPYK-
yuu 3a 6L0ewju cnpasku.

TepmuHbmM "enekmpouHcmpymeHm" & rpedynpexoe-
Husima ce omHacsi 00 Bawusi, cebp3aH 8 enekmpuye-
cKkama Mmpexa (kaberieH) enekmpo UHCmpyMeHm umnu
pabomeuw; ¢ bamepusi (bexxu4yeH) enekmpouHcmpy-
MeHm.

Be3zonacHocm Ha pa60mHama 30Ha

* [oddnpxalime pabomHama 30Ha Yyucma u 0o-
6pe oceemeHa. Pa3xebprissHU unu MbMHU 30HU 1pe-
dussuKkeam UHYUOeHmMu.

* He pabomeme c ennekmpouHcmpyMeHmu 8 eKc-
nyo3usHU amMocghepu, Kamo npu Haau4yuemo Ha
eb3M/1aMeHuUMU me4Hocmu, 2a3oee U npax. Enek-
mpouHcmpymeHmume cb3dasam UCKPU, KOUMO MOXe
Oa nodnansim npax uniu UsnapeHus.

» Apwxme deyama u okonnHuUme dasne4 npu pabo-
ma ¢ enekmpouHcmpymeHmu. OmenuyaHemo Ha
8HUMaHUemo Moxe 0a MpuyuHU 3a2yba Ha KOHMPO/l.

Enekmpu4ecka 6ezonacHocm

* lljencenume Ha efleKMpPoOUHCMPyMeHmMume
mpsibea da cbomeemcmeam Ha KOHmMakmume.
Hukoza He Modugpuyupalime Mo HUKaKbE Ha-
quH wencen. He u3snonseaime kakeumo u Oa e
adanmepu cbC 3a3eMeHU (3aHyJsleHU) esleKmpo-
uHcmpymeHmu. HemoduguyupaHume wencenu u
cbomeemcmealju KOoHmakmu we Hamarssim pucka om
efiekmpuyecku yoap.

* Uszbsizealime KOHMakm Ha mMsJ0MO CchbC 3ase-
MeHU usiu 3aHyJIeHU MoebpPXHOCMU, Kamo mpsbbu,
paduamopu, ¢hpusepu u xnadunHuyu. Cbujecmsy-
8a 108ULLIEH PUCK OM e/IeKmpuUYecKU yoap, ako msisio-
mo Bu 6b0e 3a3eMeHO usiu 3aHyJs1eHo.

* He usnazaiime enekmpouHcmpymeHmume Ha
eb3delicmeuemo Ha Obx0, enaxHa cpeda. Booa-
ma, enu3sawa 8 efeKmpouHCmpyMeHma we nosuwu
pucka om efiekmpuyecku yoap.

Bbneaapcku
75



* He noepexdalime kabena. Hukoza He u3nons-
esalime kabena 3a HoceHe, ObpraHe Unu U3KITHY-
eaHe om Mpexama Ha eJIeKmPOUHCMPYMeHM.
Apbxme kabena dasey om monsauHa, Macsio, oc-
mpu pb6oee unu nodeuxxHu yacmu. [lospedeH unu
3arnemeH kaben nosuwasam pucka om efiekKmpuye-
CKu ydap.

» [lpu paboma c enekmMpouHCMpyMeHmu Ha om-
Kpumo, u3rnoJs3ealime yob/uKumesieH kabes, noo-
xo0su, 3a ynompeba Ha omkpumo. M3nonsgaHemo
Ha nodxodsuw kabern 3a ebHWHa ynompeba Hamarnsiea
pucka om efiekmpudecku yoap.

+ Ako pabomama c efleKmpPoOUHCMpyMeHm Ha
8J/1a)KHO MsSICmo He Moxke da ce u3beaHe, u3nons-
ealime ycmpolicmeo 3a dughepeHyuasiHa mokoea
3awyuma (RCD) Ha 3axpaHeaHemo. V3non3saHemo
Ha RCD Hamansisa pucka om enekmpudecku yodap.
SABEJIEXKKA! TepmuHbm "ycmpolicmeo 3a Ouchbe-
peHyuanHa mokosa 3awuma (RCD)" moxe O0a 6b0e
3aMeHeH ¢ mepMUHa "8epuxkeH fnpekbceay 3a Heus-
npasHo 3asemsisaHe (GFCI)" unu "sepuxeH npekbc-
eay 3a ymeyka Ha 3ems (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoea He dokocealime u3mo-
JKeHU MemariHu MoebpxHoCmu Ha rpedasameriHama
Kymusi, ekpaHa u rp., 3awomo 0oKkoceaHemo Ha me-
marHu ro8bpPXHOCMU We roenusie Ha erekmpomaa-
HUMHama 8bJIHa, Kamo 0 Mo3u Ha4uH Mpu4yuHU ro-
meHyuanHo HapaHsieaHe U UHUUOeHmU.

JluyHa 6e3onacHocm

+ Bbbndeme eHuMamenHu, 2nedalime Kakeo npasu-
me u kamo uysizio 6b8eme npednasnueu npu pa-
6oma c enfekmpouHcmpymeHmu. He usnonseatime
esIeKmpPoOUHCMpyMeHma, Ko2amo cme U3MOpPeHU
unu nod en3delicmeuemo Ha Jlekapcmea, aJlKo-
xon unu medukameHmu. MomeHm Ha HesHUMaHue
1o epeme Ha paboma c efeKmpOUHCMPYMEHMU MOXe
Oa doeede 00 cepuo3HU NepcoHanHuU HapaHsieaHusl.

* W3nonseaiime nu4Hu npedna3Hu cpedcmea.
BuHaz2u Hoceme 3awjuma 3a oyume. [IpednasHo
obopydsaHe kamo npomugornpaxoea Macka, Hermb3-
2awju ce 0byeKu, Kacka u 3aujuma 3a criyxa, U3rosns-
8aHU rpu nooxodsuyume ycriosusi Wwe HaMasnsim puck
0om repcoHasHu HapaHsi8aHusl.

» [lpedomepameme HegosIHO cmapmupaHe. Yee-
peme ce, 4Ye npeeksroyeamersisi € 8 U3KJIHOYEHO
nonoxeHue, npedu da cebpxxeme 3axpaHeaHemo
u / unu 6amepusima, e0uzHeme usu Hocume UH-
cmpymeHma. HoceHemo Ha ernekmpouHcmpymeHmu
C npbCm Ha fpeskK/ryYsamers U 8KIoYeaHe Ha
makuea KbM Mpexama, Koeamo fpeektodeamerssi e
8KJ1HOYEH, 800U 00 UHUUOEHMU.

+ OmcmpaHeme ecuyku KJito4oee 3a Hacmpolika
unu 2aeyHu kKiro4ose, npedu 0a eKsIrOYUME eslek-
mpouHcmpymeHma. [aedyeH K4 unu Opye Ky,
rpukayeH KbM bpmsujama ce yacm Ha efeKmpouH-
cmpymeHma moxe da dogede 00 UYHO HapaHsI8aHe.
* He ce npomszatime. Cmbrneme 0obpe Ha Kpa-
Kama u nodobpxalime 6asiaHc Mo ecsIKO epeme.
Toea ro3eorsiga no-006bp KOHMPOIT 8bPXY €/1eKMpPO-
uHCMpyMeHma u rnpu HeoyakeaHu cumyayuu.

* O6nuyaitime ce nodxodsiwjo. He Hoceme pas-
xnabeHu dpexu unu 6uxyma. [pwbxme kocama
cu, dpexume u pbKkasuyume dasied om MoG8WKHU
yacmu. PasxnabeHu Opexu, buxyma unu Obriea Koca
moeam Oa 6b0am 3axeaHamu O0m MOOBUXHU Yacmu.

» Ako ca npedocmaeeHu ycmpolicmea 3a cebp3-
8aHe KbM fpaxoea ekcmpakyusi u ycmpolicmea 3a

cbbupaHe Ha npax, yeepeme ce, 4e me ca cebp-
3aHU U u3ros3eaHu fpasusiHo. M3nonseaHemo Ha
acriupayusi Moxe 0a Hamasnu oracHocmume, cebp3a-
HU C rpax.

* He noseonsealime yecmama ynompeba Ha
eslekmpouHcmpymeHmu da eodu 3o uzHopupaHe
Ha npuHyunume 3a 6e3onacHocm. HebpexHume
delicmeusi Moxe Oa MPUYUHAM HapaHs8aHUsl 8 pam-
Kume Ha ceKkyHoa.

» [MpedynpexdeHue! Mo epeme Ha paboma enek-
mpouHcmpymeHmume moxe Oa npoussedam erek-
mpomagHUmMHoO rone. Tosa romne Moxe, Mpu HAKou
obcmosimencmea, 0a roenusie Ha akKMueHU U racus-
HU MeOuyUHCKU umnnaHmu. 3a 0a Hamanume pucka
om Cepuo3HU Unu hamarsHu HapaHsi8aHuUsl, HUe rpe-
rnopbysame nuyama ¢ MeOUYUHCKU umnnaHmu 0a ce
KOHCynmupam ¢ fiekap u npou3eodumerns Ha medu-
UUHCKUS umnnaHm, npedu 0a pabomsim ¢ mo3u enek-
mpouHcmpyMeHm.

Ynompe6a u 2pwxa 3a enieKmpuyecku UHcmpy-
mMeHm

* Jluyama cbC 3aHUXEHU [CUXO/I02UYECKU U MEH-
marnHu crnocobHocmu Kakmo u Oeya He mozam Oa
pabomsi c eflekmpouUHCMpyMeHma, ako me He ca oo
Had30p Ha UHCMpyKmMupaHo 3a yrnompebama Ha efnek-
mpouHcmpyMeHma nuye, Omao8OpHO 3a MmsixHama
cuaypHocm.

¢ He Hacuneailime enekmpouHcmpymeHma. W3-
nonsealime npasunusimM eJeKmMpPoOUHCMpyMeHm
3a Bawume npunoxeHusi. [lpasunHusm enekmpo-
uHcmpymeHm usebpwea pabomama no-0obpe u no-
besornacHo e duana3oHa, 3a Kolmo mol e cb30adeH.
* He u3nonseaiime enekmpouHcmpymeHm, ako
npeeksirod8amersisi He 20 8KJIKOY8a UNIU U3KJIHoYea.
Bcuydku enekmpouHcmpymMeHmu, Koumo He mozam
0a 6b0am KOHMponupaHU ¢ rpeexsYeamersi cu ca
ornacHu u mpsibea 0a 6b0am peMOHMUPaHU.

* Pa3sckayeme wjencena om KoHmakma u / unu
6amepusima om efnleKmpouHcmpymeHma, npeou
0da npaeume Kkakeumo u Oa e pe2ysiupaHusi, CMsi-
Ha Ha aKcecoapu usu cbXxpaHsieaHe Ha eJleKmpo-
uHcmpymeHmume. Takuea npesaHmMUBHU MEPKU 3a
besonacHocm Hamassieam pucka om UHUUOEHMHO
cmapmupaHe Ha efleKmpouHCMpyMeHma.

* CbxpaHsigalime esleKMPOUHCMPYMeHMuU & 20-
moeHocm, dasied om deya u He dornyckalime nuya,
He3ano3Hamu ¢ eJIeKmpouHCcmpyMeHma usau me3u
uHCcmMpykyuu OAa pabomsim C efleKmpouHcmpy-
MeHma. EnekmpouHcmpymeHmume ca oracHu, ako
rnonadHam 8 pbueme Ha HeobyyeHu nompebumernu.

* [Moddbpxalime esleKmpouHcmpyMeHmume.
lMpoeepeme 3a Heu3pasHsieaHe unu bueHe Ha Noo-
B8WXHU Yacmu, cyyrneaHe Ha Yyacmu UJlu KaKkeumo
u Oa e dpyau ycrnoegusi, KOUMo Moxe 0a rnoeaussim
ebpxy pabomama Ha esleKmpouHcmpyMeHmume.
Ako e noepedeH, peMoHmupalime esleKmpOUH-
cmpymeHma npedu paboma c He2o. MHO20 UH-
yudeHmu Hacmwbrneam ropadu sowa nooddpbKKa Ha
efleKmpouHcmpyMeHmume.

» [Moddbpxalime pexewume UHCMPYMeHMU OcC-
mpu u yucmu. [pasunHo noddbpxaHume pexeuwu
UHCMpPYyMeHmu ¢ ocmpu pexeuwu pbbose e rno-Marsko
8eposimHo Oa 3asidam U C KOHMPOUpPam Mo-1ecHo.

* Us3nonszealime eneKmMpouHcmpymMeHmume, ak-
cecoapume U HakpalHuyume 8 cbomeemcmaue
C me3u uHcmpykyuu, npedsud pabomHume yciio-
eusi u usebpweaHama paboma. Ynompebama Ha

Bbneaapcku
76



efiekKmpouHCMpyMeHmu 3a onepayuu, pasnuyHu om
me3u 3a Koumo ca rpedHasHayeHu Moxe O0a dosede
0o onacHu cumyayuu.

» [Modobpxalime pbKOXxeamkume U IMO8bLPXHO-
cmume 3a 3axeaujaHe cyxu, yucmu u 6e3 macso
u cma3ska. Xnib32agume pbKOX8amku U rMo8bpXHOCMU
3a 3axeaujaHe He rnossosnseam besonacHama paboma
U KOHMpona 8bpXy UHCMpyMeHmume rpu HeoYakeaHu
cumyauyuu.

* VMmalime npedsud, ye Kozamo pabomume C ernek-
mpouHcmpymeHm Oa Obpxume OonmbiHUMenHama
pbKOX8amKa npasusiHo, KOemo e rofe3HO Mpu KOH-
mpornupaHe Ha enekmpouHcmpymeHma. Emo 3awo,
npasusiHomo OwbpxaHe Moxe Oa Hamanu pucka om
UHYUOeHMU U HapaHsi8aHUs.

Cepsus

» Cepeu3supalime ce0si €JIeKmMPOUHCMPYMEHM 8
KeanughuyupaH cepeus usiu om makoea suue, us-
nosizealiku camo UGeHMuUYHU CMeHHU Yacmu. Toea
we ocueypu noddbpxxaHemo Ha besornacHocmma Ha
e/1eKmpoUHCMpPYMeHma.

» Cnedealime UHcCmMpyKyuume 3a cMa3gaHe U CMsiHa
Ha akcecoapu.

CneyuanHu npedynpexoeHusi
3a 6ezonacHocm

» [lpedu paboma mpsibea 0a 6L0e nposedeHa UH-
crnekyusi 3a moea dasiu ¢ppesepHama 2/1aea € MOH-
mupaHa; mpsibea 0a dbpxxume 30paeo esIeKmpo-
uHcmpymeHma no epeme Ha paboma. Tpsibea da
ce u3rnos3ea ¢ghpesepHa a2saea ¢ NoOxodsiuwu pas-
mepu. BuHazu npu cmsiHa Ha cppesepHama enasa
mpsibea Oa ce ysepume, 4ye rpeskyeamerns 3a
8K/II04Y8aHe U U3KITIOY8aHe Ha efleKmpouHcmpymeHma
e 8 rornoxeHue u3krn. C oz2ned uzbsieeaHe Ha HapaHsi-
saHe, MepCoHasHU Uu Ha OKoIHUMe, 3axpaHeauume
kabenu mpsibea 0a 6b0am U3K/IOYEHU OM KOHmMaxkma,
Ko2amo ce cMeHs1 unu nocmaesi ¢opesepHa anaea.

» Kozamo enekmpouHcmpymMeHmbm ce u3nosns-
ea, Bue we pabomume e 3anpaweHa cpeda, emo
3awjo mpsibea Oa Hocume Macka U 3aujumHu
o4yuna. AKo umame ObJiea Koca, Hoceme warka. He
mpsibea 0a Hocume omiycHamu Opexu o 8peme Ha
paboma.

+ Ako 3axpaHeawyume kabesnu ca nospedeHu, He
mpsibea da 2u dokoceame. 3abpaHeHo e Oa u3non3-
same efleKmpouHcmpymeHm ¢ rnospedeHu 3axpaHea-
wu kabenu. 3axpaHeawusim kaben mpsibea 0a 6n0e
rnocmaseH 3ad pamkama (He mpsibea da ce ernusie om
pabomama).

» EnekmpouHcmpymeHmbm He mpsibea Oa ce
u3nonsea npu ObXO unu ebe esaxHa cpeda. He
mpsibea 0a Ookoceame 3axpaHeaujume kabenu, 3a 0a
usbesHeme roxap unu enekmpu4yecku yoap.

» [pedu omcmpaHsisaHe Ha e/IeKMPOUHCMPY-
MeHma om 3azomoekama, Bue mpsibea da npe-
KbCHeme 3axpaHeaHemo u da cripeme Hamb/IHO
¢hpeszepHama anasa.

* Pbuyeme Bu euHaz2u mpsibea 0a 6L0am Jdasiey
om ebpmsiwjume ce 4acmu. Kozamo ¢hpesepHama
2r1aea e 8 KOHMakm ¢ 3azomoskama, Bue He mpsibea
Oa npasume onumu da cmapmupame €ef1eKmpOoUH-
cmpymeHma.

» Cned paboma, npeeknrodeameniim mpsibea da
6b0e U3KJIIOYEH NbpPeo, a cjied moea 6sI0Kupo-

ebYHUSIM slocm Ha eodaya mpsibea da 6L0e pa3-
xna6eH 3a epbWaHe Ha eJIeKMPOUHCMPYMeHma e
OpPU2UHAaJTHO MOJIoKEeHUe.

PBkoeodcmeo 3a 6ezonacHocm
npu paboma c esleKmMpPoOUHCMpPyMeHmu

Mpedu cmapmupaHe Ha ekcrioamayusi

* [lo speme Ha hpe3osaHe, Koeamo ¢hpe3epbm rpe-
MuHasea rpe3 3aezomoskama, He nocmassitime riocneo-
Hama Ha mebpda nosbpxHocm (6emoH, cmomaHa,
KaMbK U p), maka mMoxe 0a nospedume c¢hpesepa u
Oa 3acybume KoHmMpona Had eneKkmpouHcmpymeHma.
* U3znonseatime ¢ppesepu, Yusmo Oorycmuma CKo-
pocm He Hadsuwasa cKkopocmma Ha 8bpmeHe Ha
wnuHdena Ha enekmpouHcmpymeHma. Cnasealime
npenopbKkume Ha rnpousgodumernsi 3a ynompeba Ha
pesepu. He usnonseatime ¢hpesepu, KOUMO He Cb-
omeemcmeam Ha crieyuchukayuume, roco4eHU 8 Ha-
pBYHUKa Ha nompebumerns.

* W3nonssalime camo ocmpu, u3npasHu ¢pesepu.
U3KkpuseHu, 3ambrieHuU unu HarykaHu ¢gpesep mpsib-
8a 0a 6b0am CMeHeHU.

» [luamembpbm Ha cmebromo Ha pe3epa mpsibsa
da cbomeemcmea Ha MOYHO C 8bmpewHus duame-
mbp Ha yaHaama Ha efleKmpouHCmpyMeHma.

* Hukoea He u3rnonaeatime ¢pesep, ako duamemnbpa
Ha pexeuwusi modyn Hadsuwaea Ouamembpa Ha Om-
8opa 8 basama.

« [Ipedu ¢ppe3osaHe, omcmpaHeme 8CUYKU MUPOHU
U ecsikaksu MemarsiHu rnpedmMemu om 3a20mosKkume.

» Kozamo usebpuwieame cpe3ose 8 cmeHu unu om-
psi3eaHusi e Heobxodumo da omkpueme Mecmornosno-
JKeHuemo Ha ckpumomo okabernsigaHe, 8000rPO8OOHU
u 2a3osu mpwbu. [Npu nospexdaHe Ha enekmpu4yecku
Kkabernu unnu OoMaKUHCKU 3axpaHealwu TuUHUU Moxe oa
ce cmueHe 00 Cepuo3HU HapaHsi8aHUsl

IMo epeme Ha ekcrinoamayusi

» [lpu eknw4Y8aHe U MO 8peMe Ha eKcriroamayus,
OpbXxme enekmpouHcmpymeHma ¢ 0s8e pbue 3a dse-
me pbKoxeamku U 3aememe cmabusiHa Mo3uyusi,
KOSIMO 110380715188 KOHMPOIUPaHemo Ha efleKmpouH-
cmpymeHma.

» [pwxme pwbuyeme cu Ha 6e3ornacHo pascmosHue
om ebpmsAwWus ce ¢gpe3ep. 3arnomHeme, ye rpu 0b-
pabomka Ha 3a2omoeka, Kpasim Ha ¢hpe3epa yecmo
npemuHasa npes doriHama Yacm Ha 3a2omoekama u
He e obe3onaceH - 0okoceaHemo My Moxe 0a dosede
0o cepuo3HuU HapaHsigaHus. Hukoea He 0okocealime ¢
pBUE 8bpMALY ce hpesep.

* Hukoea He cmapmupalime obpabomkama, rpedu
docmueaHe Ha MbriHa CKOPOCM Ha ¢hpesepa.

» [lpudsuxealime ¢hpesepa KbM 3a2omoskama camo
fpu  BKIMIOYEH ENIEKMPOUHCMPYMEHM, 8 MPOMUEEeH
cryqal ¢ppesepbm Moxe 0a ce 3ak/IuHU 8 3a20mo-
ekama unu 0a omckoyu u Oa 3a2ybume KOHmMposn Had
e/1eKmpoUHCmMpyMeHma.

* Kozamo obpabomeame marnku Oemadlnu, uU3rosns-
salime cmeau. Ako demaliniume ca rnpekaneHo Marsku,
3a 0a 6b0am ¢hukcupaHu npasusiHo - He eu obpabom-
salime.

* Hukoza He omcmpaHsiealime npax, OoKamo erek-
mpouHcmpymeHma pabomu.

* He obpabomealime mamepuanu, cbObpxauwu as-
becm. A3becmbm ce cHuma 3a KapyuUuHO2EHEH.
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* U3bsiesalime criupaHemo, Ha Momopa Ha efiekmpo-
UHCMpyMeHma, Koeamo e HamoeapeH.

* U3bsesalime npezpsigaHemo Ha €reKmpouHcmpy-
MeHma, Koeamo 20 u3ron3eame ObJieo.

* Hukoeza He usmnonssalime eneKkmpouHcmpyMeHma
Had HUBOMO Ha enasama cu.

Cned npukKksriro4YeaHe Ha ekcruioamauyusi

» EnekmpouHcmpymeHmbm moxe da 6b0e omempa-
HeH om 3azomoskama camo cr1ed U3KITH4Y8aHemo My
U MbIIHOMO criupaHe Ha gpesepa.

* HamanseaHemo ckopocmma Ha ebpmeHe Ha hpe-
3epa o uHepyus ¢ romowjma Ha chukcamopa Ha
wnuHOena e cmpo2o 3abpaHeHo - moea we nospedu
€/1eKmpoUHCMpPyMeHma U we ommeHU 2apaHyUOHHU-
me 8u npasa.

» [lo speme Ha ekcrimoamauyusi ppesepbm ce Hazo-
pewsisa MHO20 - He 20 Ookocealme, 0OKamo He ce
oxnadu.

» [loyucmeaHemo Ha pabomHomo Msicmo cred pabo-
ma mpsibea da 6b0e u3sbpweaHO om rnuya, obopyo-
8aHU C roco4yeHume ro-zope npeodna3Hu cpedcmea.

MpedynpexdeHue: xumuvyeckama cy6-
cmaHyusi, cbObpXawa ce & rpaxa,
2eHepupaH npu wnalgaHe, psizaHe,
wnughoeaHe u Opyau cmpoumesiHu U rnpo-
MuwiieHu deliHocmu MoXe 0a MPuUYUuHU PakK, po-
OusiHu deghekmu unu Aa 6L0e onacHa 3a gpepmuii-
Hocmma. Bb3delicmeuemo Ha HSKOU XUMUYHU Cy6-
cmaxyuu 6u 6uro npu:
* [Ipedu pemoHmM u cmeHHU pabomu Mo mawuHama,
nbpso mpsibsa 0a 6b0e u3sadeH werncerna.
 [lpospayHa d8ycunuyues okuc u dpyau cmpoumeri-
HU rpoOyKmMu 8 myxsaume U YUMEHMa; XPOM-apCeH
(CCA) 8 0bpsecuHa ¢ xumudecka obpabomka. Onac-
Ha KoHUeHmpauusi Ha mesu cybcmaHyuu 3asucu om
yecmomama npu kossmo Bue nposexdame makuea
pabomu. AKo uckame Oa Hamanume KOHmMakma c
makuea XuMu4yHU cybcmaHyuu, Morss, pabomeme Ha
msicmo ¢ 0obpa eeHmunayusi u uanonseatme ypedu
cbCc cepmughukamu 3a b6ezonacHocm (kamo rpomu-
80M1pPaxo8U Macku, npoeKkmupaHu C MaibK hunmbp
3a npax).

Umaiime npedeud 3axpaHeauw,omo HarpexeHue:
8 3axpaHeaw,ama epb3Kka, Bue mpsbea da nmomebp-
dume, danu 3axpaHeawomo HarpexeHue e cbu,omo
Kamo moea, MapKupaHo Ha mabenama Ha UHCMpY-
MeHma. AKO 3axpaHeaw,omo HarpexeHue e o-eu-
coko, Moxe Oa ce cmuzHe 00 UHUUOGeHm ¢ onepamo-
pume, a 8 CbWOMO 8pemMe UHCMpPyMeHmbm we 6b0e
paspyweH. Emo 3awjo, ako 3axpaHeaw,omo Harnpexe-
Hue He e MomebpOeHo, HUKo2a He mpsibsa 0a 8KIIHY-
same uHcmpymeHma rpouseoniHo. Om dpyaa cmpaHa,
akKo 3axpaHeauw,0mo HarpexeHue e ro-HUCKo, Momo-
pbm we 6u0e nospedeH.

Cumeosnu, usnonseaHu
8 HapbYHUKa

CrnedHume cumeosu ca U3ron3saHu 8 HapbyHUKa 3a
ekcriioamauusi, MoJisi, 3aroMHeme 3Ha4eHUemo UM.
lNpasunHama uHMepnpemayus Ha cumeonume we eu
rno3eonu npasusnHa u 6esonacHa ynompeba Ha ernek-
mpouHcmpymeHma.

Cumeon

DWT"

KF ...

000

3HaveHue

Cmukep cbC cepueH Ho-

mep:
KF ... - moderi;
XX - 0ama Ha npous3eood-

cmeo;
XXXXXXX - cepueH Homep.

O

lMpoyememe ecuy4ku peana-
MeHmu U UHCMPYKUUU 3a
6e3onacHocm.

Hoceme npednasHu o4urna.

Hoceme 3awuma 3a criyxa.

Hoceme npomugonpaxoea
macka.

Paskaueme €/1eKMpOUH-
cmpymeHma om efilekmpuye-
cKkama mpexa npedu UuHcma-
nupaHe unu peaynupae.

lNocoka Ha dsuxxeHue.

<

lNocoka Ha ebpmeHe.

BriokupaH.

OmekKrirodeH.

[eoliHa u3onauyusi / knac Ha
b6e3onacHocm.

3Hakbm ydocmoeepsisa, 4e
npodykma cromeemcmea
Ha OCHOBHUME U3UCK8aHUSsI
Ha dupekmusume Ha EC u
XapMOHU3UpaHume  cmam-
dapmu Ha EC.

BHumaHue. BaxHo.

Hoceme npednasHu pbka-
suyu.
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3HavyeHue

Cumeon

Mo epeme ekcrnoamayus,
omcmpaHeme  cbbpaHusi
npax.

lNocoka Ha ¢hpe3osaHe.

lNonesHa uHhopmayusi.

He usxsbprnisitime enekmpo-
UHCmMpymeHma 8 KoHmelu-
Hep 3a OoMaKUHCKU omrna-
obUU.

lpedHa3Ha4YeHUe Ha esIeKMPOUHCMPYMEeHMm
DWT

EnekmpouHcmpyMeHmbm e npoekmupa 3a ¢ppe3o-
eaHe Ha kaHanu u o6pabomka Ha rMogbpPXHOCMMa Ha
3a20mosKu om ObpeecHU Mamepuanu, rniacmmaca
u np.

EnemeHmu Ha ycmpolicmeomo Ha
esleKmpouHcmpymeHma

lpubop 3a onpedensiHe Obnbo4yuHama Ha ¢hpe3o-
saHe

brnokuposb4yeH suHmM

KoHmpa eatika

OepaHuyumen

OcHosa

BGrnokuposb4yeH 6ymoH 3a npeskriro4deamerns ek /
u3sKrn

lNpesknoyeamern 6k / U3KI

BeHmunayuoHHU omeopu

brnokuposka Ha wnuHdena

lalika Ha yaHeaa

11 Ckana

®pesa *

laeyeH koY *

latka M4 *

Adanmep 3a cebp3saHe Ha rpaxoyrnosumern *
BuHm M4 (ckpuma anasa) *

YcrnopedeH soday (Modyr) *

BuHm M4 (obna enasa) *

LlaHea *

Lnu+Hden

YcnopedHa eodewa ealika *

Onopa *

Pezynupauw, suHm 3a ycriopedeH goday *
OnopHa nnaHka *

YcnopedeH 6r1okupoebyeH 8UHM Ha godaqa *

©oON OGhAwN =

* MMpuHadnexHocmu

U36poeHume, a cbw0 maka u uzobpaseHume npu-
HadneXxHocmu, YacmuyYyHO He esiu3am & Komrise-
Kma 3a docmaeka.

MoHmupaHe u pe2ynupaHe Ha
KOMMOHeHmume Ha esleKmpouHcmpymeHma

lMpedu usnbrHeHUe Ha ecu4ku npoyedypu, 3a0bJl-
JKUMeJsIHO u3Kso4yeme ypeda om KOHmMakma.

He 3aeuealime npekaseHO MHO20 Kpe-
nexHu enemMeHmu, 3a da uzbezHeme no-
epexdaHe Ha pe3bama.

MWucmanupaHe / cMsiHa Ha akcecoapu (8ux. pue. 1)

Cned npodvmkumenHa paboma, ¢hpese-
pbM Moxe da ce czcopeuju 3Ha4umeJsiHo,
omcmpaHeme 20 ¢ pbkasuyu. Toea we
Hamasau u pucKkbm om HapaHsieaHe om
pexeu, pn6.

* ObbpHeme enekmpouHcmpymeHma obpamHo.

* HamucHeme 6rnokupoekama Ha wnuHOena 9, a
cred kamo ce ygepume, 4e wruHdena 20 e 6r10KkupaH,
3adpbxme briokuposkama 9 8 HamucHamo rosoxe-
Hue (sux. ¢hue. 1.1).

» Ocsobodeme eatikama 10 kamo usnon3same 2ae-
yeH ko4 13 (sux. pue. 1.2).

* MoHmupaime / cmeHeme chpezama, omberiexe-
me, 4e onawkama Ha ¢ppesama mpsibea Oa 6boe
8MbKHama 6 yaHzama 19 roHe 20 MM Hagbmpe (8UX.
ue. 1.3).

* 3amezHeme 2alika 10 kamo u3nonsgame omeope-
Husi Kpall Ha eaeveH Kntod 13. 3abenexka: Hukoza
He 3amsi2alime 2alika 10 6e3 nocmaeeH ¢hpesep -
moea mMoxxe 0a noepedu yaHzama 19.

» Cnel npuknoyYeaHe Ha 8CUYKU orepayuu, 0ceobo-
deme briokuposkama Ha wuHoerna 9.

CanobsisaHe / pasanobsieaHe Ha adanmep 3a
8KJIl04Y8aHe Ha npaxoysiogumern (8ux. gpue. 2)

* MoHumupatime adanmep 15, kakmo e rnokaszaHo Ha
ueypa 2.

» Cebpxeme 8bHWHO ycmpolcmeo 3a eKcmpakyus
Ha npax kbM adanmep 15 (usnonseatime MoOxodsaw,
adanmep, ako e HeobxodOuMOo).

» Onepayuume 3a pasarnobsisaHe ussbpuieme 8 06-
pameH peo.

YcnopedeH eoday canobsisaHe / pezynupaHe /
MOHMmax (eux. ¢pue. 3-4)

» Cenobeme ycrnopedHusi oday 17, kakmo e roka3a-
HO Ha ¢hueypa 3.
» bBbnokupatime ycriopedHusim eodady 17 8bpXy OCHO-
sama 5, Kakmo e roka3aHo Ha ¢puzypa 4.
* YcnopedHusm eolay 17 uma euHm 3a peeynupa-
He 23, npedocmaeseH 3a huHO peeynupaHe. 3a masu
uern, Harpaseme crie0HOMo:
* Pasxnabeme 6510KUPOBLYHUSIM 8UHM 25;
» 3asbpmeme suHma 3a pezynupaHe 23, 3a Oa
npemecmume oriopHama rnsiaHka 24;
* Wmalime npedsud, ye uma ckana e OonHama
yacm Ha orlopHama rnaHka 24, Kosimo rokasea pas-
cmosiHuemo, Ha Koemo e rpemecmeHa orlopHama
nnaHka 24;
* 3ameeHeme 6510KUPOBBLYHUSM 8UHM 25.
* Onepayuume 3a pasznobsieaHe usebpweme 8 0b-
pameH peo.
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MbpeoHa4yanHa paboma
Ha e/leKmpOoOUHCMpPyMeHm

BuHaeu u3ronsealime 3axpaHeaHe C MpasusiHoO Ha-
fpexeHue: HarpexeHUemo Ha erekmpo3axpaHeaHe-
mo mpsibea 0a cwenada ¢ nocoyeHama UHgopmMayus
Ha udeHmugbukayuoHHama mabena Ha efneKmpouH-
cmpymeHma.

BknroyeaHe / usknro4eaHe
Ha esIeKmpouUHcmpyMeHm

KpamkompatiHo eknroyeaHe / usknroyeaHe

3a 0a eko4ume, HamucHeme U 3a0pbXme MpPeesKIIo-
yeamerisi 3a 8K/to4Ye8aHe / UsknrodeaHe 7, 3a 0a U3KIIHo-
yume - 20 omrycHeme.

BknroyeaHe / uskmoyeaHe 3a nPOObJHKUMESTHO
epeme

BkrirovyeaHe:

HamucHeme npeskntoyeamerns 3a 6Kro4YeaHe / us-
KnoyeaHe 7 U 20 ¢hukcupalme Ha masu rno3uyusi ¢
brokupawusi 6ymoH 3a npeekryYeamersi 3a 8KIoY-
8aHe / uskro4yeaHe 6.

N3knroyeaHe:

HamucHeme u omnycHeme npeskousamensi 3a
8KJIt048aHe / U3KrrodyeaHe 7.

BcMmykeaHe Ha npax rno epeme
Ha pabomama

BcmykeaHemo Ha npax rossornsiea pedyyu-
paHemo Ha KOHUyeHmpauus-ma Ha rnpax ebe
eb30dyxa U HampyrneaHemo My 6bpXy pa-
60mHomo msicmo.

[okamo pabomume c enekmpouHcmpymeHma, 6u-
Haau usronealme fpaxocMyKadyka, Kosmo e rnooxo-
Osiwja 3a cbbupaHe Ha npaxa, obpasysan ce rnpu pa-
b6oma. 3a cebp3eaHe Ha npaxocMykayka ce u3rnosnssea
crieyuarneH adanmep 15.

Mpenopbku npu pa6oma c
esleKmpouHcmpyMeHm

3adasaHe OwbnboyuHa Ha ¢ppe3osaHe (BUX.
¢ue. 5-8)

PezynupaHemo Ha Owbnb6bo4uHama Ha
¢hpe3zosaHe Moxe da 6L0e U38BLPWEHO
caMo Mpu U3K/IFOYEH esIeKmpouHcmpy-
MeHm.

* MoHmupalime enekmpouHcmpymMeHma Ha pasHa,
XOpU30HMaIHa MnogbpPXHOCM.

* Passulime 6r0Kkupo8bYyHUME 8UHMO8e 2 - 10 Mo3u
Ha4uH we Moxeme da npemecmume c80600HO mso-
mo Ha ernekmpouHcmpymeHma (8ux. ¢gpue. 5.3).

* Passulime koHmMpa 2atikama 3 - maka uje Moxeme
Oa npemecmume c80600HO rpubopa 3a oepaHu4yasa-
He ObniboyuHama Ha ghpesosaHe 1 (sux. ¢pue. 5.2-5.3).
» [lpemecmeme ripubopa 3a oepaHuyagaHe Ob1604u-
Hama Ha gpe3osaHe 1 Hazope (8ux. ¢pue. 6.1).

+ CHuxXeme msIomo Ha eniekmpouHcmpyMeHma,
maka 4ye Kpasi Ha (ppe3ama 0a Moxe 0a OOKOCHE Mo-

8bpXHOCMMa Ha 3azomoskama (eux. gue. 6.2). 3a-
mezHeme 6510Kupo8bYHUMeE 8UHMoOse 2, okamo Obp-
JKUmMe msiyiomo Ha enekmpouHCmpyMeHma 8 moea
ronoxerue (8ux. ¢gpue. 6.3).

« [lpemecmeme npubopa 3a oepaHuyasaHe O0bribo-
YuHama Ha ¢ppe3osaHe 1 Hadosny, dokamo OOKOCHe
oegpaHuqyumerns 4 (sux. ¢ue. 7.1). B pesynmam, sue
cme 6rokuparnu 8 "Hyneeo nonoxeHue".

» 3a 0a 3adademe ObnboyuHa Ha ¢hpesosaHe, npe-
mecmeme rnpubopa 3a oepaHuvyasaHe Obrbo4YuHama
Ha ¢pesosaHe 1 Hazope (8ux. hue. 7.2) Kamo ce opu-
eHmupame o ckanama 11 (npenopbyumernHo e Oa
u3srondgame OoMb/IHUMENEH u3MmepsamersneH npubop
3a r10-mMo4YeH MOHMaxXx).

» 3ameeHeme koHmpa 2alikama 3, 3a 0a briokupame
ObnboyuHama Ha ¢hpe3osaHe (8ux. gpue. 8.1).

* Passulime b650KUPOBbLYHUME BUHMOGE 2 - mMoea
we Bu dade eb3moxHocm O0a npemecmume c80600HO
MmS/I0mMo Ha efiekmpouHcmpyMeHma (8ux. ¢pue. 8.2).
» [lpemecmeme msnomo Ha efeKmpouHCcmMpyMeHma
Hadory, dokamo Kpasi Ha npubopa 3a oepaHu4YasaHe
ObnboyuHama Ha ¢hpe3zosaHe 1 QoKocHe ozpaHuyu-
merns 4, 0bnbo4uHama Ha (hpe3osaHe e nocmueHama
(sux. ¢pue. 8.3). 3ameeHeme 6510KUPOBBLYHUME BUH-
moee 2, dokamo ObpXXUMe MSAIOoMO Ha efleKMmpOouH-
cmpyMeHma 8 moea rosioxXeHue.

lMocoka Ha ¢ppe3oeaHe

®pesosaHemo suHaz2u mpsibsa da 6bloe
u3ebpWBaHo cpeujy rnocokama Ha 6bp-
meHe Ha ¢ppesepa. B npomueeH crnyyad,
efleKmpouHcmpymeHma we "puma", koemo
moxe d0a dosede 0o 3azyba Ha KOHMPOI.

‘»
a

O6wu npenopbKu 3a ekcrisioamayus (sux. ¢ue. 9)

Mo epeme Ha pa6oma ce yeepeme, 4ye u3-
nonseame ycrnopedHussim eoda4y 17 - no
mo3u Ha4yuH we umame Heobxodumus
KOHMpoJ1 Had efleKmpPouHcCMpyMeHma.

1

* Mapkupatime u ¢ukcupalime obpabomeaHama 3a-
2o0moska.

» Badalime uckaHama OwbnboyuHa Ha ¢hpesosaHe U
briokupalime ms/l0mo Ha efIeKmpOoOUHCMpPyMeHma 8
moea rosioeHue, Kakimo e ornucaHo rMo-2ope.

* Peezynupatime ycriopedHusim aoday 17, kakmo e or-
ucaHo ro-zope.

* Bkntodeme enekmpouHcmpymeHma.

* [lpbxme enekmpouHcmpymeHma 3a pbKoxeam-
kama, a ycriopedHusim eoday 17 ¢ dpyzama cu pbka
(sux. pue. 9).

* U3ebpweme ¢ppe3osaHemo C MOCMOSIHHO 0O8u-
JKeHue Hanped, criazealKu MpernopbKUMe OMmMHOCHO
rnocokama Ha ¢ppesosaHe. He npunazatime 0onb-
HUMENHO ycunue - u3ebpuweaHemo Ha orepayusma
we omHeme u3gecmHo epeme. [ombrHUMETHOMO
ycunue HsiMa 0a cKkbcu pabomHusi Mpoyec, HO e Ha-
moeapu enekmpouHcmMpyMeHma.

* U3knroyeme enekmpouHcmpymeHma.

C u3snonseaHe Ha ycrnopedHusi 800ay (8ux. gpue. 9)

YcnopedHusim eoday 17 rno3eonsisa ¢hpe3osaHe 10
ObIKUHa Ha npasa cmpaHa Ha 3a2omoeKama.

Bbneaapcku
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* 3adalime pascmosHuemo om [o8bpXxHOCMMma Ha
3a@2omosKkama Kamo pezynupame ycriopedHuUsi 8o-
Oay 17, KaKmo e onucaHo ro-zope.

* Msebpweme ¢hpezosaHemo kamo npumuckame yc-
rnopedHus odad 17 KbM cmpaHuyHama rno8bPXHOCM
Ha 3azomoskama (8ux. gue. 9).

TexHu4ecko obcnyxeaHe / npoghuniakmuka Ha
esleKmpouHcmpymMeHm

lpedu usnbrHeHUe Ha ecuYkKu npouyedypu, 3adbJl-
JKumeJsiHO uskioyeme ypeda om KOHmMakma.

MoyucmeaHe Ha efleKMPOUHCMPyMeHma

Heobxodumo ycrnosue 3a ObrzompalHoOmo u3ron3-
8aHe Ha ereKmpouHcmpymeHma e mol Oa 6b0e
noddwpxaH yucm. PedosHo 06dyxealime erekmpo-
UHCmpymeHma c 8b30yX 00 HarsizaHe rpe3 8b30ywi-
Hume omeopu 8.

Cnednpodax6eHo obcnyxeaHe U MPUIIOXHO 06-
ciyxeaHe

Hawemo cnednpodaxbeHo obcrnyxeaHe omeosapsi
Ha ebrpocume 8uU OMHOCHO MoAOpBXKama U PeMOH-
ma Ha Hawume npodyKmu, Kakmo u 3a pe3epeHu
yacmu. WHgopmayusi OMHOCHO Cepeu3HUme UeH-
mpose, duagpamu Ha Yacmu u UH¢hopMayusi 3a pe-

3epsHU Yacmu moz2am d0a 6b0am HamepeHu Ha adpec:
www.dwt-pt.com.

TpaHcrnopmupaHe Ha
esleKmpouHcmpyMeHmume

» KamezopuyHo He u3nyckalime u He Oomyckalme
Kakeumo u 0a e MexaHu4HU ydapu rno ornakoekama rno
8peme Ha mpaHcriopm.

* [pu pasmosapeaHe / mosapeHe He e 10380s1eHo da
ce u3rori3ea MexHo102us om Kakbemo u Oa e 8ud,
Kosimo pabomu Ha npuHyuna Ha 3awunsaHe Ha ona-
KosKume.

3awuma Ha
OoKo/IHama cpeda

Peyuknupatime cyposuHume, emecmo
Oa 2u usxenpnsime!

EnexmpouHcmpymeHmbm, — OOMbAHUMEN-
B . me npuHadnexHocmu U orakoskama
mpsibea da ce copmupam 3a peyukupaHe rno eKoso-
2UYeH HaqUH.
MMnacmmacoeume KOMMIOHEHMU ca 0603Ha4YeHU 10 Ka-
meaopuu 3a peyuKnupaHe.
Hacmosiwomo pukogodcmeo 3a excrnoamayus e Ha-
reyamaHo Ha peyuKknupaHa xapmus 6e3 xmop.

B1L3MOXHO e u3ebpuieaHemo Ha IPOMEeHU.
Bbneaapcku
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lMpodiaypapéc NAEKTPIKOU epyaAgiou

Mnxavn {akpiouarog KF04-30
. . 5 [127 V ~50/60 Hz] 742531
Kwdiko¢ nAeKTpIKOU epyaleiou [230 V ~50/60 Hz] 743699
OvouaoTiki) 1I0XUS w] 430
Amodi1606uevn 1I0XUS w] 174
‘Evraon peuuarog kai raon ;gz ‘\ﬁﬁf g?
TaxurnTa mepIOTPOPHS XWPIS PopPTio [min] 26000
Eowrepikn) @ pwAIdg-(KOAeT) [iv[r’ggg 1/64 "
Aiadpopun tng Baong rou pourep [ivgggf 1_“33 /2 6"
; [ka] 1,5
Bdpog [1b] 3.31
KAdon acpalsiag @ /1
q 010) TOU AgiToupyei aTo OIKTUO 10XU0G 1) TO NAEKTPIKO
IAne, &%c:l%lgg via epyaAeio mou Asitoupyei ue pmrarapia (xwpis KaAwaoio).

Na gopdre wraomideg yia v mpooraocia
TWV OpYAvwyV aKoNS O€ OUVONKES UE ETTi-
medo TNS NXNTIKAS OTd6unS dAvw
Twyv 85 dB(A).

A\

q3

AnAwvoupe g aTTOKAEIOTIKI Pag gubuovn, o1 10 TTPOIOV
mou nsplypa(peral ora "lpodiaypapés NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou" avrioToixei o€ OAES TIC OXETIKES OIaTGEEIS TWV
odnyiwv 2006/42/EC ouutrepiAauBavouévwy Twv aA-
Aaywyv Toug kai tautifetal pe Ta akéAouBa mporuTa:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

ot

Merit Link International AG

H avrioroiyia ota
amapairnTa mporuma

Aiaxeipiotng Wu Cunzhen

TIOoTOTTOoINONG

Kavoveg
YEVIKNS aopaAsiag

MPOXOXH - lNa tn ugiwon Tou Kivdéuvou
Tpauuariouou, o xpHoTnNg mpémel va dia-
Bdoei 1o gyxeipidio odnyiwv!

Stabio, EABeria, 20.12.2018
TPOEIAOINOIHZH! AiaBaore OAsg  TIS
mPoEISOTOINOEIS ag@aAsiag Kal OAeS TIS
odnyieg. H un tpnon twv mpoeidormoinoe-
wV Kal 00nyIwVv UTTOpEl va TTPoKaAéoel nAe-
KTpotAnéia, rupkayid n / kar goBapn BAGEN.

Amolnkeuore OAeg TIS TPOEIGOTTOINCEIS Kal TIS

odnyieg yia ueAAovrikn avagopd.

O 06po¢ "nAekTpikG epyaAeio” oTIC TPOEIGOTTOINTEIS

avagéperal aTo OIKO 0ag NAEKTPIKO EpYaAEio (ue KaAw-

Ao@dAsia xwpou spyaciag

» Aiarnpeite To xWpo epyaciag kabapo kai kaAd
PWTIONEVO. Z€ AKATAOTATES 1) OKOTEIVES TTEPIOXES UTTO-
péei va mpokAnBouv aruxnuara.

* Mnv xpnoiyotrrolsite NAEKTPIKA epyalsia o€
EKPNKTIKES ATUOOQAIPES, OTTWS &ival n mapouadia
EUPAEKTWY UYPWV, agpiwv 1} OKOVNS. Ta NAEKTpIKG
gpyaAeia dnuioupyolv OTTIVONPES TTOU UTTOPEL va TTPo-
KaAéoouv avagAeén NG okovns N avaeup/aaelg

* Kparrore ra maidia kai ToUg TAPEUPITKOPEVOUS
HAKpId, OTav XPNOIOTTOIEITE éva NAEKTPIKO £pya-
Agio. Tuxdév amdéomraon NG MPOCOXNS UTTOPEl va aag
avaykaoel va XAOoETE ToV EAEYXO.

HAekTpIkn aopdAsia

* Ta @Ig ToU NAEKTPIKOU epyaAsiou mpémel va Tai-
piadouv arnv mpida. Mnv Tporroroisite woTé 10 QIS
pe omoiovdnmore 1pomo. Mn XpnoiUOTOIEITE TU-
XOV mpooapuoyéda QIS HE NAEKTPIKA EpydAsgia mou
Exouv yeiwan. Ta un TpoTToTTOINUEVA YIS KAl Of KATAA-
AnAeg mpileg peiwvouv Tov kivéuvo nAektporAnéiag.

* ATTOQEUYETE TNV EMAPH TOU CWHATOS UE YEIWUE-
VEG EMQPAVEIES, OMMWS OWANVES, KaAopipép, koudi-
VEG Kal wuyeia. Yapyel auénuévos Kivduvog nAekTpo-
mAnéiag av 1o cwua oag gival yelwUEVO.

* Mnv ekOéteTe Ta NAEKTPIKA epyalsia orn Bpoxn
1 o€ Uypég ouvlnkeg. To vepO TTOU EICEPXETAl OE EVa
NAEKTPIKO gpyaleio auédvel Tov Kivduvo nAEKTpotTAnéi-
ag.

* Mnv kakouerayeipi{eore 1o kaAwdio. Moré unv
XPNOIUOTTOIEITE TO KAAWSIO yIA TN UETAPOPA, YId va
TPABdTE ) VA AITOCUVOEETE TO NAEKTPIKG gpyaAeio.
Kparrjore To kaAwdio pyakpid amoé Ospudrnra, Addi,
aixunpPES Akpes N Kivouueva pépn. Kareorpauuéva
N utrepdeuéva karwdia auédvouv Tov Kivduvo nAEKTpo-
mAnéiag.
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* Orav xpnoiporroisite éva nAEKTpIKG epyalsio o€
£SWTEPIKOUS XWPOUS, XPNOILOTTONOTE éva KaAw-
10 emékTraong karaAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
xpnon evog kaAwdiou katdAAnAou yia eEwrepikn xpnon
LEIVEI TOV KivOUVOo nAekTpommAnéiag.

« Edv n xprion tou nAeKkTpikoU gpyalsiou oe pia
uypn Tomoblsoia &ivali avamoQeuKT, XPNOIUOTTOI-
Aote pia didraén mpooraoiag peuparog diappong
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
kTporAnéiag. ZHMEIQSH! O ¢épog "didgraén mpoora-
giag peuparog diappons (RCD)" utropei va avrikara-
orabei ammdé 1oV 6po "GIaKOTTTN KUKAWuaToS BAGBnS
yeiwong" (GFCI) n "auréuaro O1akoTTTn OIAQOPIKNG
mpooraaiag (ELCB)".

» [poeidomoinon! [loté unv ayyilere TIC eKTEOEIUE-
VES LETAAIKES ETTIQAVEIES ETTI TOU KIBWTIOU TaXUTATWYV,
aorridag, kai outw KaBeéng, o1t ayyilovrag LETAAIKES
em@aveies 6a mpokaAoloare TapPEUBOAn LIE TO NAEKTPO-
Hayvntiké KOua, mpokaAwvrag £1a1 mbavn ) {nuia 1 atu-
xnuara.

Arouikn mpooracia

* Na ciore o€ eroiuornTa, va BAémere auré mou ka-
VETE KAl va XPNOIUOTIOIEITE TNV KoIvl) AoyIKn orav
Xpnoiuotroigite éva nAEKTpiko gpyalsio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA epyaAgia Orav gioTe Koupa-
OMEVOI ) UTTO TNV EMHPEIA VAPKWTIKWY, AAKOOA 1
@apudkwyv. Mia ariyun ampooeéiag kard n Asiroupyia
NAEKTPIKWV gpyalsiwv utropei va mpokaAéoel ooBapd
TpauuaTiouo.

» Xpnoipomoisite yéoa arouikg mpooraoiag. Na
popdre TAVTA MPOOTATEUTIKA yuaAid. [lpoorareuti-
KOG £€0TTAIOLIOG, OTTWS UAOKQA yia TN OKOVN, avTioAioon-
TIKG UTTOONUATa AoQPaAgiag, KpAvog, N mpooTaciag NG
aKONG TTOU xpnaiuoTToloUvTal OTIS QVTIOTOIXES ouven-
KEG UEILUVOUV TIC OWHATIKES BAGBES.

* Amorpéwre TNV akouaoia ekkivnorn. BeBaiwbeite
or1 o diakomrTng Bpiokerar orn Oéan off mpiv amd n
ouvdeon ue Tnv mnyn Tpopodoaiag kai/ i Tng uIra-
Tapiag, OTav ONKWVETE 1) UETAPEPETE TO gpyaAEio.
H perapopd nAekTpikwv epyalegiwv ue 1o 6AKTUAG oag
aTo OIaKOTTTN 1) N EVEPYOTTOINON NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
UE evepyorToinuévo Tov dIakoTTTn givar mbavo va mpo-
KaAéoel atuxnuara.

* A@aipéare TUXOV KOUNTTIA pU6uiong n kA&idid
mpiv Béoete 10O pyaAeio o€ Asitoupyia. Eva kAidi iy
&va KOUNTTI TTOU OUVOEETAI UE EVA TTEPIOTPEPOEVO [IE-
POC TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou utropei va odnynoel o€
TPQUUATIOUO.

* Mnv reviwvere. Kparrjore 1o kardAAnAo marnua
Kai IocoppoTria avd maod oTiyun. Auto EMITPETEI TOV
KaAUTEPO éAgyx0 TOU NAEKTPIKOU gpyalsiou o€ ammpo-
OUEVES KATAOTAOEIS.

* Nruécite kardAAnAa. Mnv opdre papdid pouyxa
N koounuara. Kparnore ta paAAia oag, ra pouxa
Kal Ta ydvria gakpid amo ta Kivoupeva upépn. Ta
papdia pouxa, Koounuarta f Hakpia yaAdia umopei va
mIaoToUV OTaA KIVOUUEVA LIEPN.

* Av mapéxovrai s§aptiuara yia tnv ouvoeon og
EYKATAOTACTEIS YIA TNV ATTOUAKPUVCOT) Kal TN GUAAO-
yn okovng, BePaiwbeite O11 givar ouvdedsuéva kai
XpnoiuotroloUvral oword. H xprion tmg ouAdoyng
OKOVNG UTTOPEl va LEITEI TOUS KIVOUVOUS TTOU OXETi-
Jovrai L€ T OKOVN.

* Mnv apnvere TNV OIKEIOTNTA TTOU £X€l ATTOKTNOEi
amoé 1 ouxvi XPrHon Twv gpyalsiwv oag va oag
KAVEl QUTAPEOKOUS Kal va AyVONHOETE TIC APXES
aocpalciag epyalgiou. Mia ammpdoeKkTn evépyeia UTro-

pei va mpokaAéoer oofapd Tpauuartioud péoa o€ éva
KAQoua Tou OeUTEPOAETTTOU.

» lpocidomroinon! Ta nAekTpikG epyaleia umopei va
TapayouV &va NAEKTpouayvnTiko Tedio kartd n diIGpKeia
¢ Asiroupyiag. Autd 1o 1edio UTTOPEl UTTO OPIOIEVES
OUVONKES va TTapelfaivel o€ eVvepynTIKG 1 TabnTIKa 1a-
TPIKG eu@ureduara. Na va ueiwoeTe Tov Kivduvo oofa-
pouU N Bavdaoiuou TpauuaTiouou, ouvioTOUUE OTa AToua
E 1QTPIKG gu@uTeluaTa va oupBouAstovral 10 yiarpod
TOUG Kl TO KATAOKEUQOTI TWV IATPIKWY EUPUTEULATWY
TPIV QTTO TN AgIToUupyia autoU ToU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

XprRon nAeKTpIKWY epyalsiwv Kai gpovrida

o Ta aroua pe UEIWUEVES WUXOOWHATIKES 1 WUXIKES
IKQvOTNTES, KABwg Kai Ta maidid dgv UTTopouv va xpn-
OILOTTOIOUV TO NAEKTPIKO epyalsio, av dev emormrelo-
vral 1) av 0gv KaBodnyouvTal GXETIKA UE TN XPHON ToU
epyaleiou amré aropo utTeUOUVO yia TNV aCPAAEId TOUG.
* Mnv mié{ete TO NAEKTPIKO £pyaAeio. Xpnoiuormoin-
OTE TO OWOTO gpyaAsio yia Tnv spapuoyn oag. To Ka-
TGdAAnAO nAekTPIKG epyaleio Ba kavel T GoUAeId kaAUTepa
Kal a0QaAEOTELPQ OTO PUBLO yIa TOV OTT0I0 OXEBIGOTNKE.

* Mn xpnoiuotoigite To gpyaleio av o S1akOTTNG
bev gvepyorroigital Kai amevepyorroigital. Kabe
NAEKTPIKG epyaAgio Tou Sev pmopel va eAeyxOei e T0
OIaKOTTTN €ival EMIKIVOUVO Kal TTPETTEN v ETTIOKEUAOTEL.

» Amoouvdéors 10 @IS amé tnv mpifa kai / n mv
pITarapia amo 10 NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
omoisadnmore pubuiosig, aAAdéere e§apriuara i
AamoOnNKeUOETE TO NAEKTPIKO gpyaAeio. Autd Ta mpo-
AnmTikG pétpa acalgiag peiwvouy Tov Kivéuvo va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyalgio kard AGOog.

* AmobnkeUere Ta epyalsia pakpid amé ra mraidid
Kal unv a@AVeTe Ta ATOUA TTOU O£V gival OIKEIWNE-
va g T0 NAEKTPIKG £PYAAEIO 1) U QUTES TIS 0BnYieS
va Xpnolporro:ouv TO NAEKTPIKO epya)\s:o Ta nAe-
KTPIKG epyaAcia eival emmikivduva oTa xépia un EKTTai-
OEUEVWYV XPNOTWV.

* Aiamnprjore Ta nAekTpika epyalsia. EAEyére tnv
£UBUYPGLLIOT] TOUS 1) TO MTTAOKGPIONA TWV KIVOU-
pevwy_pepwv, TN pauon Twv EapTNUATWY Kai
on'ota&nn'ors dAAn kardoraon mou utropeEi va mn-
pedoel Tn Asitoupyia Tou NAEKTPIKOU gpyalsiou. Xe
mepimrwon BAGBNG, T0 NAKTPIKG gpyalsio mpérmel
va eMOKeUAaTel TPIv ammo 1n xpnon. MoAAd aruxn-
para mpoKaAouvTal arré KaKf Ouvinpnaon Twv NAEKTpI-
KWV gpyarsiwv.

o Ailarnpeite Ta epyaleia Kom¢ aixunpd kar kada-
pd. Ta owaotd diatnpnuéva epyaAsia KOTTAS LIE KOPTE-
PEC aKUES KOTTAGS givar AiydTepo miBavé va umrAokapouv
Kai va gival 1o eUKoAo va eAgyxBouv.

* XpnoiuomoinoTe 10 NAEKTPIKO gpyalsio, Ta e§ap-
TAMATA KAl TA KOMUUATIO TOU EPYaAgiou KTA oUu@w-
va ue autég T1is odnyieg, AauBdvovrag umown TIS
OUVOnNKeS epyaciag Kail TiIS EPYACIES TTOU TTPETTEI va
ekTEAETTOUV. H Xprion Tou nAEKTpIKOU gpyalsiou yia
Epyacies OIAPOPETIKES QTTO EKEIVES TTOU TTPOOpPIovTal
UTTOpPEl va 0dnynoel o€ pia emKivouvn KatdoTaor).

* Kparjore 1i¢ AaBés kai mi¢ emipdveies AaBnig
OTEYVEG, KaBapég kal amalAayuéves amo Addia kai
ypdoa. Oi yAioTepég AaBég kai emipaveies AaBng oev
EMTPETTOUV TOV AOQaAN XEIPIOUO Kal EAgyxo Tou gpya-
Agiou o€ aTTPOOUEVES KATAOTAOEIS.

* ZnuewaoTe Ot orav AEIToupyei éva NAEKTPIKO epya-
Agio, TapakaAoUue kparriote 1 BonbnikA AaBr cwaord,
n orroia gival xpAoIun yia Tov EAgyXo ToU NAEKTPIKOU
epyaleiou. Q¢ ek ToUTOU, O OWOTOS XEIPIOUOS UTTOPE]
Va UEIWTEI TOV KiVOUVO aTUXNUATWY 1 TOQUUATICLWV.

EAAnvika
83



Zuvripnon

* Na mporiudre yia 1 ouvripnarn ToU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou ammo kardAAnAa ekmraidsupéva droua Kai
va XpnoIlUOTTOIEITE IOVO yvioIa avTaAAaKTIKA. AUuTO
6a eéaopalioel TNV ac@dAsia Tou NAEKTPIKOU EpYaAEi-

ou.
» AkoAoubnore 11g 0dnyies yia 1n Aitravon kar aAAayn
géaprnudrwv.

Eidikég
POEISOMOINOEIS ATPdAsIas

» lpiv amé tnv epyacia, mpémel va SigvepynOei

emBswpnon yia va d1amoTwosi eav £xel TOToBeTn-
Oei n ppéda. [pémer va kpardre oTabspd 10 NAEKTPI-
KO gpyaAeio kard tn didpkeia Tng epyaaiag. [pémei
va xpnoiuorrolgite ppéla ue karadAAnAeg diaoTaoeis.
Orrorednmore xpnoiuotoisite 1 aAAdlere v @péla,
mpérel va BeBaiwbeite 611 0 SIAKOTITNS TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou givar atn Béan ekTo¢ Acitoupyiag. Na va arro-
PUYETE TOV TPAUUATIOUO TTOU TTPOKAAEITAI OE E0GS Kal
TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUS OAG, Ol NAEKTPIKES YPAUUES
mpéTel va ammouakpuvBoUv arré tnv mpia orav ouvap-
uoAoyn6ei j aAAdéer n ppéla.

» Orav xpnoiyotrolgite To NAEKTPIKO gpyalsio, 6a
gpyaaoreite o€ mepIBdAAov ue okovn. Q¢ ek ToUToU,
Ba mpéTel va QopdTe udoka Kai yuaAia. Eav éxere pa-
KpiG paAlic, Ba TTPETTel va YopATe OKOUQAKI TTPOOTAOI-
ag paAhiwv. Aev TIPETTEl va opaTe papdid pouxa Kard
N OIGPKEIQ TNS EPYATiag.

* Eav ol nAsxrpu(sg ypauuég éxouv utrooTei ;’npla
dev Ba mpémel va TIS ayyi§ere. Atrayopeveral n xpn-
0N NAEKTPIKOU EPYAAEIOU LUE KATEOTPAUEVES NAEKTPIKES
ypauués. O1 ypauUES NAEKTPIKES YPAUUES TTPETTEI va
To1mo6eTnOOUV TTiIoW aTd 10 TAQIcIO (N AsiToupyia Tou
epyaleiou dev mpémel va enpeaderai).

» To nAeKTpIKO gpyaleio dev mpémel va Asitoupyei

o€ Bpoxn N o€ uypo mepifdAAov. Asv pémel va ay-
YileTe TIC YPOUUES NAEKTPIKOU pEUUATOS yia va aTTo@U-
YETE TTUPKAYIG 1 nAekTpotTAnéia.

» [piv apaipéoere TO NAEKTPIKG gpyalgio amo 1o
avrikeipevo epyaaoiag, 6a mpémel va SIAKOWETE TO
SIaKOTTTI) TPOPOSOTIAS KAl VA OTAUATHOETE TEASIWG
v epéla.

* Ta xépia mpémel mdvra va PBpiokovral uakpid
arré ra mepIoTPEPOpEVA pépn. Otav n Ypéda Epxeral
O€ ETTaQI) UE TO QVTIKEIUEVO epyaaiag, Sev TpETel va
ETTIXEIPIOETE va SEKIVIOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

» Merd tnv epyaocia, o GIaKorrrng mpwra 6a arme-
vepyorroin6ei Kai orn OUuvéxEla 0 KOUBOS KAEISwW-
parog Tou opBoortdrn diaroung MPEMmel va 1€6¢i o€
XAAdpwon woTe TO NAEKTPIKG EpyaAsio va MIOTPE-
We1 oTnv apxikn Tou Béon.

KarguBuvrnpisg ypaupég yia Tnv ac@aisia kard
TN AgITOUpyida TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou

Mpiv apyxioere Tnv epyaocia

* Kar@ 1n unxavikn kKatepyaocia, unv tormoBereite 1o
QVTIKEIUEVO OTO OTT0IO EPYALEDTE OE OKANPN EmM@aveia
(toiuévro, xdAuBa, ETPQ, KAT.) - 6TQV TO KOTTTIKO TOU
POUTEP TTEPVE QTTO TO QVTIKEIIEVO, UTTOPEITE VA TTPOKA-
Aéoete {nuiG oTO KOTITIKG TOU POUTEP Kl VA XATETE TOV
EAgyx0 TOU NAEKTPIKOU pyaleiou.

* XpnOoIUOTTOIEITE KOTITIKG POUTEL TWV OTTOIWV N ETTI-
TPETTOUEVN TaxUTNTa TTEPIOTPOPNGS Ocv utTePPaivel TNV

TaxutnTa TTEPICTPOPAS TNSG ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. Na Tnpeite TIC CUOTATEIS TOU KATAOKEUADTH
yia N xpHon Twv KOTITIKWY Tou poutep. Mnv xpnaiuo-
TTOIEITE KOTITIKG poUTEP TTOU OEV gival oUUQwVa UE TIS
mpodiaypapés Tou TepiAaufBdvovral oTo EyxEIpidIo
Xpnaorn.

» Xpnoiuotroleite Povo aixunped un eAQrTwuartika Ko-
TTTIKG poUTeP. Ta KOTITIKG poUTEP TTOU TTApPOUCIAlouV
KGuwn, auBAOVOEIS 1 pwyuES TTPETTEI va avTIKATAOTa-
Bolv.

* H OI1GUETPOS TOU OTEAEXOUS TOU KOTITIKOU TTPETTEI Va
TaIPIGEl aKPIBWS UE TNV ECWTEPIKA OIGUETPO TNG Pw-
MG TOU NAEKTPIKOU epyaigiou.

» [loTé un xpnoIUOTTOIEITE TO KOTTTIKO pOUTEP EAV N dId-
LETPOS TNS HovAdaS KOTTAS utrepPBaivel TN OIGUETPO TNS
o otnv mAdka Baong.

e [lpiv ammé 1NV Ko, agaipéaTe OAa Ta Kap@id Kai
dAMa peTalAika avrikeipeva armod Ta akatépyaoTa TeUd-
Xxia.

» Orav k6Bere o€ TOiXOUS N XWpIiOUQTA, TPETTEI va
EVTOTTIOETE TUXOV EVTOIXIOUEVES KAAWOIWOEIS, OwAn-
VWOoel§ Udpeuons kai agpiou. Evdexouévn {nuid oe
KaAwOBIWOTEIS i OwWANVWOEIS UTTOPET va TTPOKAAEDEI 0O-
Bapoug Tpauuariopous.

Kara tn diapkeia tng epyaciag

» Orav ouvdécte TO NAEKTPIKO epyaleio ue Tnv Tapo-
XN PEUUATOS Kal Katd Tn Asitoupyia, KpaTtnoTe 10 nAe-
KTPIKO epyaleio e Ta 6Uo xépia amo 1ic dUo AaBég Kai
diarnpnote 10 o€ pia otabepn Béon, n omoia Ba oag
ETITPEWEI va EXETE TOV TTANPN EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaieiou.

« AiatnpnoTe 1a xépia oag oE aopaAn améoTacn amo
TO TTEPIOTPEPOLEVO KOTTTIKO pouUtep. Na Buudote ori
orav KaTepyadeoTe €va AVTIKEIUEVO, TO AKPO TOU KOTTTI-
KOU TOU poUTEP EVOEXETAI av TTPOEEEXEI ATTO TO KATW
HEPOC TOU QVTIKEIUEVOU Kai OEV TTPOOTATEUETAI - AV TO
ayyiéere, umopei va mpokAnBei coBapdg Tpaupariouos.
Mnv ayyilere 10 TTEPIOTPEPOLEVO KOTTTIKO UE TA XEpIA
aag.

* Mnv apyilete TTOTE TNV KATEPYATIa EXPI TO KOTTTIKO
TOU pOUTEP avakTHOEl TTANPN TaxuTnia.

» [lpow@eioTe TO KOTITIKO TOU POUTEQ OTO QVTIKEIUEVO
emeéepyaaiag povo orav AsIToupyei 10 NAEKTPIKO Ep-
yaAgio, SIapOPETIKG TO KOTITIKO TOU POUTEQ WTTOPEI va
O@NVWOEl OTO QVTIKEIUEVO, ] va TPOKUWEl avatuAién
Kal armwAgla Tou EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

* Xpnoiuoroigite diardéeic ouo@iéng orav KOBETE uiI-
KpG akatépyaorTa TeUdyia. Av Ta akatépyaoTa TeUayia
givar 1600 UIKPG ToU OeV UTTOPOUV va OTEPEWOOUV Ow-
OTQ, NV EMIXEIPAOETE VA TA KOWETE.

 [loré unv agaipeire 10 TPIOVIOI EVW TO UOTEP TOU NAE-
KTPIKOU gpyaAgiou Bpiokeral og Asitoupyia.

* Mnv 10 XPnOILOTTOIEITE OE UAIKG TTOU TTEPIEXOUV aia-
vro. O auiavrog Bewpeital KapKIvoyovog.

* ATTOQUYETE TO OTAUATNUA TOU KIVATAPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou drav gival utrd @oprio.

» AmoQuyeTe TNV UTTEPBEPLIAVAN TOU NAEKTPIKOU Epya-
Agiou orav 10 XPpNOIUOTTOIEITE yIa UEyAAo Xpoviko Oid-
arnua.

e Mnv xpnoiuorroisite moTé TO nNAEKTPIKG €pyaleio
Tavw arroé 10 UWog ToU KEPaAiou 0ag.

Mera ro 1éAog TG epyaaiag

» To NAeKTPIKO epyaleio ummopei va ammouakpuvOei arro
TO XWPO £pyaaiac HOVo UETA TNV ATTEVEPYOTTOINCH TOU
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Kal a@oU TO KOTTTIKO TOU POUTEP EXEl EVIEAWS oTaua-
THOEI.

» AmayopeUeral pntd n mPpaduvon tng TEPIOTPOPAS
TOU KOTITIKOU TOU pOUTEP HECW AOPAVEIS LIE XPNON TNS
aopaAsiag NG atpdkTou - autd Ba BEael TO NAEKTPIKO
epyaleio ekTO¢ Asitoupyiag kai Ba akupwaoel 1o SIKaiw-
Ua oag arnv uttnpeaia eyyunong.

* Kard tn Asimoupyia 1o KOTITIKG TOU poUTep Beplaive-
a1 TTOAU - UNV T0 QyYIleTe UEXPI VO KOUWOEL.

* O kaBapioudg TOU XWPOU Epyaadiag LIETA TO TTEPAS
NS epyaciag 6a mPETTEl va TTPAYLATOTTOIEITAl QTTO dTO-
ua €omAiouéva e Ta avwTépw UECA QTOUIKAS TTPOOTA-
aiag.

lpoooxn: ol XNUIKES OUTIES TTOU TTEPIE-
Xovrai otn okovn mou &nuioupyouvrail
oTO TPiYIuo, KOTI), TMPIovioua, Asiavon,
didarpnon kai aAAeg dpaornpidTnTeS TNG
KATaoKeUaoTIKAS Blounyaviag pmopei va odnyn-
OO0UV O€ KAPKivo, ouyyevl) avemdpkeia 1j va givai
emiBAapn yia tnv yoviuornta. To i0v opiouévwy xn-
HIKWV oudiwv Ba eivai:
» [lpiv amd KGOe €MMIOKEUN Kal EPYATiES avTIKATdoTa-
ong oro unxavnua, 1o KaAwdio Tpogodoaiag MPETEl va
mpwra va TpaBIéTal.
» To diagpavés 0o oéeidiou Tou TUpITIOU Kal GAAwWV
mpoidvIwy ToIXOTTONAS OTa TOURBAQ TOiXOU KQI TOIUE-
vTOoU, TO apoevikoU xpwuiou (CCA) e EUAo pe xnuikn
emreéepyaaia. O Babuds BAGBNS Twv oudiwv autwy Ba
e&aprnbei arré 1o Babud ouxvoTnNTag TOU EKTEAEITE au-
TEC TIC epyacieg. Av BéAETe va UEIWTETE TNV €TAQn UE
QUTES TIC XNMIKES OUTIES, TTapakaAgioTe va gpyaleote
o€ Xwpo e e€agpioud kai Ba TPETTEI va XPNOIUOTTON-
&iTal TIC OUOKEUES g TTIOTOTTOINTIKA ao@aAgiag (6mwg
n UGoka OKOVNG TToU EXEl OXEQIQOTEI UE UIKPO QIATPO
OKOVNG).

lMaparnpriore TNV 1dON TOU PEUNATOS: O OUVOEON
UE 10U, Ba mpétrel va BeBaiwaoere 011 N 10N 10U PEU-
uarog givar n idia pe tnv 140N TOU ONUEIWVETAI OTNV
mvakida Tou epyaAsiou. Eav n t1édon tou peouarog givai
uwnAdrepn amoé tnv KardAAnAn taon, wg¢ arroréAsoua
6a mpokAnBoUv aruxfuara oToug XEIPIOTES, Kal TNV idia
oTiyun, 1o gpyalgio Ba karaotpagei. Emouévwg, eav
O¢ev éxel emPBefaiwBei n 1Gon ToU peduarog, TOTE OV
TPETTEN TTOTE va TO OUVOETETE aubaipera. Avribera, orav
n raon Tpopodooiag gival UIKPOTEPN ATTO THV ATTAITOU-
pevn Téan, o KivnTApag 8a KaraoTpaQei.

Ta ouuBoAa mou xpnoiuormoiouvrai
oT0 gyXeIpidio

Ta mapakdtw oUuBoAa xpnoiuoroiouvial aTo EyxEIpi-
o010 Agitoupyiag, BuunBeire Tn onuacia toug. H ocwaorn
gpunveia Twv ouuBoAwv Ba emiTpéwel TN OCwWaTH Kai
aocPaAn xpHon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou.

S0uBoAo ‘Evvoia
Auroxé),\)\nro ogipiakou
o) apibuou:
KF ... DWI"® KF ... - povréo;

sorNo. /. XX XXXXXXX

),(X - NUEPOUNVIa KaTaOKEU-

ne
XXXXXXX - oeipiakos apib-
HOG.

2uuBoAo

‘Evvoia

AiaBdaore 6Aoug TOUS Kavo-
vIiouoUS ao@alAsiac Kai TS
o0nyieg.

QPopéore yuakid mpoaoraci-
ag.

dopéaTe TPOOTATEUTIKG QU-
TIWV.

Na @opdre udoka yia 1n oko-
vn.

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaieio arré tnv mpila mpiv
amé TNV eykardaoraon 1 puo-
uion.

Kareubuvon tng Kivnong.

KaretBuvon mepioTpo@ng.

KAgidwpévo.

ZeKAgidwro.

AitAn puévwaon / karnyopia
TPOOTACIA.

‘Eva ohua T1mou TIoTOTTOIEl
0TI TO TTPOIOV CUULOPPWVE-
Tar e TIS BACIKES ATTQITHOEIS
Twv odnyiwv n¢ EE kai Twv
EVAPUOVIOUEVWY  TTPOTUTTWV

¢ EE.

lNpoooxn. Znuavriko.

Na @opdre mTpooTATEUTIKA
ydavria.

Kard tn Aeciroupyia, armroua-
KPUVETE T OUCOWPEUUEVN
aKovn.

KareuBuvaon gpelapiouarog.
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2uuBoio ‘Evvoia

Xpnoiues mAnpopopies.

|

i
i

Mnyv 1TeTdre 10 NAEKTPIKO €p-
yaAgio og oTo OOxEIO OIKIA-
KWV amoppIuaTwy.

Meprypagpn nAskTpikoU
gpyaisiou DWT

To nAekTpIKS epyaicio éxel oxediaoTel yia 1o @pelapl-
oua Twv GXICUWY Kal TNV eTeéepyaaia Twv Aquapiviv
a6 EUAIva UAIKG, TTAQOTIKES UAES KATT.

Eéaprijuara nAekTpikou
gpyalsiou

Merpntng BaBoug ppelapiouaros

Bida aocpdAiong

KAeidapia

[eipog akivnromoinong

lMAéka Baong

Kouurri kAeidwparog yia d1akOmTn evepyorroinong /
amevepyorroinons

AIaKOTITNG EVEPYOTTOINONS / ATTEVEPYOTTOINGNS
SXI0UES E€aepiooU

KAgidwpa aéova

MMaéiuadr cuoeiykThpa

KAiuaka

Korrriké dkpo dpouoAoyntn *

KAeioi *

Maéiuadr M4 *

lMpooapuoyéag ouvdeong diIATaéng ammoudkpuvong
oKovng *

Bida M4 (syxdpakrn kepaAn) *

lMapdAAnAog 0dnyog (ouvapuoAdynon) *

Bida M4 (otpoyyuAn kepaAn) *

AaktUAiog ouoiyéng *

Aéovag

lMaéiuadr mapdAAniou odnyou *

2piyua *

Bida pubuiong mapdaAinAou odnyou *

lMAdka wbnoswg *

Bida aopdAiong mapdAinAou odnyou *

QA
QAWNSRQOWOON OUhAhwWN=

* MpoaipeTikos e€0TTAIOLIOS

Agv mepiAauBdvovral oro Baciké £§0mAIONO OAa
Ta e§apripara mou ameikovifovral i avagépovrail.

TomroBéTnon kai pubuion e§apTnUATWV TOU
NAEKTPIKOU gpyalsiou

TpIv eKTEAEOETE £PyaOieS OTO NAEKTPIKO gpyalsio
TTPETTEI VA TO ATTOCUVOEDETE ATTO TO PEUA.
Mnv ogiyyere urepfBoAika Ta s§apriuara
ouoeiéng, yia va unv mpokAnBsi {nuia
oTo omIEipwa.

Tomrobétnon / avrikaraoraon §aptnudrwv (BA.
Zx. 1)

Mera amé maparsrauévn AsgiToupyia,

TO KOTITIKO TOU POUTEP MITOPEI va UTTEP-

OepuavOsi, apaipéore TO XPNOILOTOI-

wvrag ydvria. Auré Oa psiwoel  Emi-
ong Tov Kivbuvo TPauuariopou armo TO KOPTEPO
dkpo ToU §apTHUATOG.

» [upioTe 10 NAeKTPIKO epyaleio avamoda.

» [larnote 10 KAgidwua Tou Géova 9 kai apou PBefai-
wOeite om o aéovag 20 eivai KAEIOWPEVOS, KPATHOTE
10 KAgidwua Tou déova 9 oe uia meauévn Béan (BA.
2x. 1.1).

» XaAapware 1o maéiuddi 10 xpnoiuoTToIWVTAS TO KAEI-
0i 13 (BA. 2x. 1.2).

» TommoBernoTe / QvTIKATaoTAOTE TO KOTITIKO AKPO Sp0-
poAoyntn, @povrifoviag OTI TO OTEAEXOS TOU KOTITIKOU
dkpou eioépxeral aTov OakTUAIo auaiyéng 19 oe Ba-
Bog rouAdyiaTtov 20 xiA.(BA. Zx. 1.3).

o 2@iéte 10 aiudodr 10 xpnoiuoTToIVTaS 10 KAEIO
avolkToU akpou 13. Znugiwon: Mn o@iyyere moré To
madiuadi 10 xwpic 10 KOTTIKO dKpo dpouoAoynrn -
auto umropei va mpokaAéoel {nuid orov SakTuAio
auoeiyéng 19.

* A@oU oAokAnpwaete OAeS TIS epyaaics, ameAsuBepu-
are 10 KAgidwpa déova 9.

ZuvapuoAdynon / amoouvapuoAdynon Tou mpo-
oapuoyéa ouvdeang S1draéng amoudKpuvaong KO-
vng (BA. Zx. 2)

» TomoBerrioTe TOoV TMPooapuoyéa 15 Omws @aiveral
o710 oxnua 2.

* SUVOETTE TNV EEWTEPIKY) TUOKEUN QQAIPETNS OKOVNG
orov mpoaapuoyéa 15 (xpnoiuomoinore éva kardAAnAo
Tpooapuoyéa av givar amapaitnTo).

» O epyacieg amoouvappoAdynong yivovrai pe tnv
avrioTpogn oeipd.

Aigraén mapdAAnAou odnyou / mpooapuoyry / To-
mobérnan (BA. Zx. 3-4)

» SuvappoAoynore tov mapdAAnio odnyé 17 omwg
paiveral oTo oxnua 3.
* KAeibwaore tov mapdAAnio odnyoé 17 otnv mAdka Ba-
ong 5, 6rwg aiverar oTo oxAuA 4.
» O mapdAAnAog odnyog 17 éxer pia Bida pubuiong 23
ToU TTapéxel TNV akpifBn pubuion. Na 1o okormd auro,
eKTEAEDTE Ta €€NG:
* XaAapwore 1n Bida acpdAiong 25,
» [lepiotpéyre n Bida pubuions 23 yia va peTakivn-
o¢€TE TNV TAGKa wbnoewgs 24,
» [aparnpnote omn umrdpxel pia KAjpaka oTo Katw
uépog NS TAGkag wbnoswg 24, n orroia oeixvel TNV
amréoTaon ornv omoia Kiviénke n mAdka wbnoe-
wgs 24,
» Sg@iére n Bida acpdaiiong 25.
« O1 gpyaogieg amoouvaploAdynong yivovrar ue v
avrioTpogn oeipd.

‘Evapén Asiroupyiag Twv
NAEKTPIKWYV epyarsiwv

Xpnaoiuotroigite Tavrore 1 owoTh Tdon 1p0Podooiag:
n 1@0n 1P0YOd0CIAS TTPETTEI VA CUUQWVEI LIE THV TAON
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ToU avaypd@eral oTnV TIvVakida Tou NAEKTPIKOU epya-
Acgiou.

Evepyomoinon / amevepyomoinon rou
NAEKTPIKOU epyalAeiou

Evepyormroinan / amevepyomoinon ouvroung Sidp-
Kelag

la tnv evepyorroinon, TIECTE KAl KPATHOTE TTATHIEVO
10 8IQKOTITN £vepyoTtTroinang / amevepyorroinong 7. lNa
ATTEVEPYOTTOINGN, APHOTE TOV.

Evepyomroinon / amevepyomoinon peydAng Sidp-
KeIag

Evepyormoinon:

lMéorte 10 SIAKOTITH €vePyOTTOiNONS / ATTEVEPYOTTOIN-
ong 7 kai aopaliote Tov atn owartn 6éon ue To kKouuTi
KAEIOWWATOS yia TO SIQKOTITN EVEPYOTTOINCNGS / QTTEVEP-
yorroinong 6.

Amevepyormoinon:

lMéote ka1 aproTte 10 SIAKOTIT £vEpyoTToinong / arre-
vepyorroinong 7.

Avappognan okovng Kara 1n Asiroupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyalAgiou

H ouAdoyr) okOvnS UEIVEL TH OUYKEVTPWON
OKOVNG OTOV QéPpa Kal QrTOTPETTEl T OUOOW-
FORN  peuon okévng aro xwpo epyaoiag.

Evw Asitoupyei 10 NAEKTPIKG  gpyaAeio,
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE LI NAEKTPIKY) OKOUTTA KATAAAN-
An yia n ocuAdoyn NG okOvnS TToU dnUIoUPYEITal aTTo
TNV Karepyaoia. Evag €10IKOS TpooapuoyEéas Xpnaiuo-
TTolgiTal yia 1 oUVOEDN TNS NAEKTPIKAS OKOUTIAS LIE TOV
mpooapuoyéa 15.

2UOTAOEIS YId TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAsiou

KaBopioudég rou BdBoug komrng (BA. Zx. 5-8)

A\

» TomoBeTraTE TO NAEKTPIKO EPYaAEiO € ia ouaAn opi-
Jovria emipavela.

» =gf1dware Tig Bideg aopdAions 2 - autd Ba oag 1mi-
TPEWEI va UETAKIVAOETE EAEUBEPQ TO CWUA NAEKTPIKOU
epyaleiou (BA. 2x. 5.3).

» =gfidware 10 madiuGdr acpaleiag 3 - autd mapéxel
n duvarétnTa eAsUBspng ueTakivnong Tou uerpntr Ba-
Boug ppedapiouarog 1 (BA. 2x. 5.2-5.3).

* Merakiviiote tov uerpnt Baboug pelapiouarog 1
mpog 1a mavw (BA. 2x. 6.1).

» XaunAwaore 10 owua 10U NAEKTPIKOU epyalgiou €101
waoTe 10 dKpo Tou Géova Tou SpopoAoynth va UTTopEi
va ayyiéer TNV EMIPAVEIR TOU avTIKEILEVOU pyaaias (BA.
>x. 6.2). >oifre 11 Bideg aopdAions 2 kparwvrag To
owua Tou NAEkTpIkoU epyaleiou atn Béon autn (BA.
>x. 6.3).

* Merakiviare 1o perpnti BdBoug @pelapiouarog 1
TPOS Ta KATw, WS OTOU TO AKPO TOU ayyiéel Tov TTEipO

H pu6uion Tou BdBoug komng pmopei va
mpayuaromroinOsi pévo orav 1o NAEKTPIKG
gpyaleio gival arrevepyomoinuévo.

akivnrorroinang 4 (BA. 2x. 7.1). Q¢ amoréAeoua, éxere
KAg1bwaozer n "undevikn 6¢on”.

« [a va pubuiocere 10 BaBog ppelapiouarog, UETAKI-
vnote Tov uerpnth abous gpelapiouaros 1 mpog ta
mavw (BA. 2x. 7.2) mpooavarodiovrag tnv kAipaka 11
(ouviotdral n xpnon mPOcBeTOU epyalgiou LETPNONS
yia akpiféoTtepn eykardaraaon).

« >@iéte To maéiuadr aopaleiag 3 yia va acpaliosre 1o
BdBog ppelapiouarog (BA. 2x. 8.1).

» Zefidwoare Tic Pideg aopdAions 2 - autd Tapéxel
duvarornTa Kivnong Tou OWEATo§ Tou NAEKTPIKOU Epya-
Agiou eActBepa (BA. 2x. 8.2).

» MerakivioTe TO OWUA NAEKTPIKOU EPYaAEiou TTpoS Ta
KGTw, orav 10 Gkpo Tou LETPNTH BdBoug ppelapioua-
10¢ 1 ayyiéel Tov mreipo akivnrorroinong 4, 6a emirsuyBei
10 emBuunté BaBog ppelapiouarog (BA. 2x. 8.3). Zeié-
TE TIG Bides aopdaAions 2, diatnpwvrag Tautoxpova To
Owla ToU NAEKTPIKOU Epyaigiou o€ autn 1n Béon.

KarguBuvon komnig
‘ -

levikég ouardoeig Asitoupyiag (BA. Zx. 9)

o ZNUEIOTE KAl OTEPEWATTE TO ETTEEEPYAOIIEVO QVTIKEI-
HEVO Epyaoiag.

* Pubuiore 10 amairouuevo Babog ppelapiouarog Kai
ao@aioTe To owWEa ToU NAEKTPIKOU epyaigiou atn Béon
autr, OTTWS TTEPIYPAPETAl TTAPATTAVW.

* PuBuiorte Tov mapdiinio odnyod 17, dmmwg mTepiypd-
QeTal TAPATTAVW.

* EvepyormoinoTe 10 NAEKTPIKO pyaleio.

* Kpariote 10 nAekTpIKG epyaleio e 10 éva xépi amod
™ AaBn kai kparnote Tov mapdAAnAo odnyd 17 ue o
dAdo xépi (BA. 2x. 9).

« [lpayuaromoinote 1N Asimoupyia @pedapiouarog ue
opoiéuopen 1mPO0do, TNPWVTAS TIC CUOTAOEIS CXETI-
KG pe tnv kareubuvon pedapiouarog. Mnv aoknoere
emmAéov TTPOOTTABeIa - N EKTEAEON TNS AsiToupyiag Ba
o1apkéoel Aiyo. H mpoo6Bern mpootabeia dev Ba -
raxuvel 1n Oladikacia epyaociag, aAAa Ba empBapuver
UTTEPBOAIKG TO NAEKTPIKO EpyaAgio.

*  ATTEVEQYOTTOINTTE TO NAEKTPIKO EpYyaAgio.

H korrr) 6a mpémer mavra va die§ayerar avri-
Beta pe TNV KATEUOUVON TTEPIGTPOPNS TOU KO-
TITIKOU TOU poUTEP. AIQQOPETIKA, TO NAEKTPI-
KO epyaAcio Ba utrokeiral o Kpadaououg,
TOU UTTOPET va 08nynoouV OTnV ammwAeia Tou
eAEyxou Tou epyaleiou.

B

Kara 1 Asiroupyia, PBeBaiwbeite oT1
Xpnoiuorroigite Tov mapdAAnAo odn-
yo 17 - auto Ba s§aopaliosi Tov amairou-
MEVO EAEYyXO TOU NAEKTPIKOU gpyalsiou.

Xprjon rou mapdaAAnAou odnyou (BA. Zx. 9)

O mapdAAnAog o0dnyog 17 emITPETTEl TNV KOTTH KATA -
KOG TNG EUBEIQS ypauuns tNg MAEUPIKNS ETIPAvEIQS TOU
Tepayiou emeéepyaaiag.

» Pubuiore nv améoraon amé 10 GKPO TOU TELAYiOU
epyaaiag pubuifovrag Tov mapdAAnio odnyd 17, dmwg
TEPIYPAPETal TTAPATTAVW.

* [payuarorroinore 1N Agiroupyia @pelapiouarog 1mié-
Jovrag Tov mapdAAnAo odnyd 17 otnv TAEUPIKN ETTIQA-
vela Tou Tepayiou epyaaiag (BA. 2x. 9).
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Zuvrnpnaorn Tou NAEKTPIKOU epyalsiou /
TTPOANTITIKA NETPA

Tpiv eKTEAEOETE EpyaTies OTO NAEKTPIKO epydaAsio
TTPETTEI VA TO ATTOOUVOEDETE AT TO pEUNA.

KabBapioudg rou nAekTpikoU epyaleiou

Mia arrapaitntn mpoUméBeon yia TN UAKpoxpovia xph-
an Tou gpyaAceiou eivar va diarnpeitar kabapo. uodre
TAKTIKQ TTETTIEOUEVO QéPQ OTIC OXIOUES QEPIOUOU 8 ToU
NAEKTPIKOU epyaleiou.

E§umrnpérnon perd tnv mwAnon kai mapoxi umn-
pECIWV

H &umnpérnon pag perd v mwAnon amavia oTig
EPWTNOEIS OAS OXETIKA [IE TH OUVTAPNON Kail TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOS 0a¢, KaBwes Kail [IE avTaAAQKTIKG.
IMAnpo@opies oxeTIKG ue Ta Kévipa eEuttnpétnong, dia-
ypduuara Kai TAnpo@opies aviaAAaKTIKWY OXETIKA UE
1a QVTAAAGKTIKG UTTOPEITE TTIONS va BpEiTe 0NV I0TO0E-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragopd Twv
NAEKTPIKWYV epyaAsiwv

* Karnyopnuartik@ va unv mECEl Kauia Unxaviky €TTi-
opacn €11 TNG CUOKEUQADIAS KATd T UETAPOPd.

* Kard mv ekpoptwan / @opTwaon Oev EMITPETIETAI VA
XPNOIUOTTOINOETE OTTOIOONTTOTE €i0OG TEXVOAOyiag TTOU
Aeiroupyei ue Baon tnv apxn Ths oUoPIENS OUOKEUQAOIAE.

lMpooTtacia rou
mepiBdAAovrog

AvakUkAwon tng mpwrng UAng avri tng
KaraoTpoPngs 1ng.

To nAektpoepyaleio, o mpocBeTog €€oTTAI-
OuOS TOU Kal N CUCKEUAaia Tou UTTayovTal oTn
. 5 5qoia NG OIKOAOYIKNS avaKUKAwONG.
lMpog 6@eAog TS emAeyuévng emavakukAopopiag Twv
amooUpPOEWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV avTaAAaKTI-
KWV avaypdagovral avrioToixa.

Or1 mapov odnyieg xpnong éxouv ekTutrwOei oe xapri
AVAKUKAWUEVO XwpIiS epapuoyn xAwpiou.

O KATaOKEUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
EAAnvika
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TexHuYecKue xapakmepucmuKu 3/1eKmpPoUHCMpyMeHma

Kpomo4Hbil ¢hpesep KF04-30
Kod anekmpouHcmpymenma g% g :gg;gg ,’:u”]] ;ﬁg‘g;
HomuHnanbHasi MOuwHOCMb [Bm] 430
Bbixo0Hasi MOuyHOCMb [Bm] 174
Cunia moka npu HanpsixeHuu ;gg g f:} g?
Yucno o6opomoe xosiocmozo xoda [MuH] 26000
BHympeHHuUll @ yaH208020 3aXuMa [dr0 17[::55 121 "
Bbicoma xo0a ¢hpe3epHo20 6r10Ka [0r0 JL’Z} 1_‘:;3 /2 6"
Bec [(pyHn[,'ﬂ 31. 351
Knacc 6esonacHocmu Ol /u

UHgpopmayusi o
wyme

Hocumsb npucnoco6bneHue 0ns 3auumai
op2aHoe crlyxa npu ypoeHe 38YK08020
OaeneHus cebiwe 85 0b(A).

c E Coomeemcmeusi

mpe6yeMbIM HopMam
Mpbi1 3asiensiem nod Hawly eOUHOMUYHYI0 OMEemcmeeH-
HOCMb, YMo ornucaHHbIl 8 paddene "TexHU4Yeckue xa-
pakmepucmuku  3r1eKmpouHcmpymeHma"  npodykm
omeeyaem 8CeM COOMBemcmeyrUUM MOMOXEHUSIM
Jupekmue 2006/42/EC, ekrnro4asi ux U3MEHEHUs, a

makxe  crnedyrowum  Hopmam: EN  60745-1,
EN 60745-2-17.

MeHedxep no W , Wu Cunzhen
cepmucpukayuu U Guofon/

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapus, 20.12.2018

O6uwue npasuna
mexHuku 6e3onacHocmu

NMPEAYMNPEXOEHWNE. Ymo6bl cHusumsb
PUCK MoJly4eHusi mpaem, rnosib3oeame’sib
Oo/KeH O3HaKoOMumbCSi C PyKoeoo-
cmeom o aKkcrsiyamayuu!

NPEQYNPEXOEHUE. [Mpoumume ece

npedynpexdeHusi 0 mexHuke 6e3onacHo-

cmu u uHempykyuu. HecobrnodeHue rped-

ynpexx0eHull u UHCMpyKyul Moxem rpuse-
CMU K MOpaxeHUr 371eKMpUYECKUM MOKOM, 80320pa-
HU U/ unu cepbesHol mpasme.

CoxpaHume 8&ce npedynpexoeHusi U UHCMpPYKyuu
0Ons1 0anbHeliwe20 UCMO/Ib308aHUSI.

TepmuH "anekmpouHcmpymMeHm", ucrnonb3yemblli 8
mekcme npedynpexoeHul, OMmHOCUMCSsI K 371eKmpo-
UHCMpPYyMeHmy ¢ rnumaHueMm om anekmpocemu (rpo-
800HOU) UU 371eKMPOUHCMPYMEHMy ¢ numaHuem om
akkymymnsimopa (6ecrpogodHol).

Bbe3onacHocmb pa6oqeao mMecma

» Pabo4yee Mecmo Q0/KHO 6bIMb YUCMbLIM U XO-
pouwo oceeweHHbIM. B 3axnamneHHbIX unu memMHbIX
mecmax 8eposimHbl HecHacmHble criydau.

* He ucnonb3yime 3neKmpouHcmpymeHmbl 60
83pbIBOONacHbIX cpedax, Hafnpumep, e fpucym-
cmeuu Jie2KoeocnIaMeHsIIoWUxXcsl uodkocmed,
2a308 usu nbiU. ONeKMpouUHCMpPyMeHmbl co30aom
UCKPbI, KOmopble Mo2ym cmamb MpuYuHOU eocrinia-
MeHeHUS Mblu Unu rnapos.

* Bo epemsi pabombl 3/1IeKMPOUHCMPYMeHmMa He
donyckalime npucymcmeusi demeli u Opyaux jauy.
OmeneyeHue 8HUMaHUsI MOXem fpusecmu K nomepe
KOHMPOJIs.

PekomeHdayuu rno 3nekmpo6e30naCHocmu

* Bunku anekmpouHcmpymeHma OOJKHbI coom-
eemcmeosamb po3emke. Hukozda He eHocume
u3MeHeHUs1 8 KOHCmpykyuro eusnku. He ucnosnb-
3ylime adanmepbi ¢ 3a3eMJIeHHbIMU 3/1eKMPOUH-
cmpymeHmamu. Bunku opueuHanbsHoU KOHCmpyKyuu
u coomeemcmeyoujue Po3eMmKU yMeHbLaom pPUcK
MopaxxeHus1 A1eKMPUYECKUM MOKOM.

* Usbeezalime KkoHmMakma ¢ 3a3emMse€HHbIMU O-
8epXHOCMSIMU, MaKuMu Kak mpy6bl, paduamopal,
naumsl U Xos100UIbLHUKU. Mo rosekiwaem puck ro-
PaxeHUsi 311eKMpPUYECKUM MOKOM.

* He nodeepzaiime 351eKMPOUHCMPYMEHM 803-
delicmeuro 0ox0s1 unu enazu. [lonadaHue 800kl
8HYMPb 3IEKMPOUHCMPYMEHMa Mo8biaem puck ro-
PaxXeHUs1 31eKMpPUYECKUM MOKOM.
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* He ucnonb3yiime mokoeedywuli kabenb e uye-
151X, 0151 KOMOpPbIX OH He npedHa3Ha4YeH. Hukozda
He ucnonb3ylime kabesib Onisi MePEHOCKU 3J1eK-
mpouHcmpyMeHma, nodmsi2ueaHusi 351€KMpPOUH-
cmpymeHma k cebe, unu Onsi 8bIK/TYEHUsT J/1eK-
MmpouHCMpyMeHma pbIBKOM 3a mokoeedyuuli
kabenb. Obepezalime mokoeedywuli kabesb om
HazpeeaHusi, He¢hbmernpooyKmoes, oCmpbiX KPOMOK
unu dsuxywuxcsi 4acmel 371€KMPOUHCMPYMEH-
ma. [Nospex0eHHbIl unu crymaHHbIU mokogeoyuuli
kaberib ysenu4yueaem OrnacHOCMb MOPaXeHUs 3r1eK-
MPUYECKUM MOKOM.

* [Mpu pabomax Ha omKpbLIMOM 8030yXxe, UCIOJlb-
3ylime yOnuHumenbHble kabenu, npedHa3Ha4yeH-
Hble Onsi HapyXHbIX pabom, amo cHu3um onac-
HOCMb Mopa)KeHusl 351IeKMpPU4eCKUM MOKOM.

* Ecnu Henb3si usbexxamb pabombl 371€KMPOUH-
cmpyMeHma Ha y4acmke ¢ oeblWeHHOU 8J1aXKHOo-
cmbro, ucnonb3ylime ycmpolicmeo 3aujumHo20
omknrodeHust (Y30). Vicnonb3dosarHue Y30 cHuxaem
PpUCK riopaxkeHusi anekmpudeckum mokom. FNPUME-
YAHUE. mepmun "Y30 (RCD)"moxem 6bimb 3ame-
HeH mepMUuHOM "ycmpoulicmaeo 3aujumHo20 OMKIIYe-
Husi (GFCI)" unu "aemomamuyeckull 8bikno4amersb ¢
yHKYyuel 3auumsi om moka ymedku (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukozda He npukacalimech
K OMKPbIMbIM Memarniudeckum ro8epxHoCmsiM pe-
Oykmopa, 3aWumHO20 Koxyxa u m.0., maKk Kak Ha
Memaru4ecKkue rnogepxHocmu 8o3delicmeyom 3eK-
MpoMazHUMHbIE 80JIHbI U KacaHUe K HUM Moxem rpu-
8eCmu K mpasme unu HecyacmHoMy Criyqaro.

PexomeHOauyuu no nu4yHoli 6ezonacHocmu

* Byobme 60umenbHbIMU, criedume 3a meM, 4mo
ebl deslaeme, u npu pabome ¢ 371€KMPOUHCMPY-
MeHmMomMm pykoeodcmeylimecb 30paebiM CMbIC-
nom. He ucnonb3yiime 3nekmpouHcmpymMmeHm,
ecsniu ebl ycmanu unu Haxodumech nod eosdel-
cmeuem HapKomu4eckux cpedcme, asiko2os1sl unu
nexkapcme. OcrniabneHue eHumaHusi npu pabome c
371EKMPOUHCMPYMEHIMOM MOXem rpusecmu K ce-
pbe3HoU mpasme.

* Ucnonb3yime cpedcmea uHOusudyasibHOU
3awjumsl. Bcezda Hadeesalime 3aujumHbie OYKU.
Cpedcmea uHOusudyarnbHOU 3auwumbl, makue Kak
nbine3awum-asi Macka, HECKonb3swasi 3auumHasi
0bysb, kacka unu cpedcmea 3aujumsl Op2aHo8 Crly-
xa, Komopbie UCOob3YMCs 8 COOMBEMCmayLUX
yCrosusix, YMeHbWarom 8eposmHOCMb M0/yYeHUs
mpasm.

* He donyckalime HenpedHamepeHHO20 3arnycka
anekmpouHcmpymenma. [leped nodknrYeHuUemM
K UCMOYHUKY numaHusi u / unu akKymyssimopy,
noGHsIMuUeM uJslu MepeHOCOM 3JIEKMPOUHCMPY-
MeHmMa y6edumecb, Ymo eksiro4amesib / 8bIKIIIO-
Yamesib HaxoOumcsi 8 8bIK/IFOYeHHOM COCMmOosi-
Huu. [MepemeuwieHue anekmpouHcmpymeHma, Koeda
naney, Haxooumcsi Ha eksrYamerne / 8biKito4amerne,
unu BKIIKYEeHUEe MUMaHUus 31eKmpoUHCMPYMEeHMos8
C BKITIOYEHHbIM 8KIlto4amesieM / 8blKiodamenemM Mo-
XXem cmamhb rpUYUHOU HECYACMHORZO0 Crlyyasi.

» [Meped eksnroyeHueM, Heobxodumo ybpamb u3
epawjaroujuxcsi yacmel 351€KMPOUHCMPyMeHma
ece doroslHUMenbHble K/K4YU U npucrnocobie-
Hus. Knrod, ocmasrneHHbIl 80 spaujarouelicss Yyacmu
371eKMPOUHCMpyMeHma, Moxem 6bimb MPUYUHOU ce-
PbE3HBIX MpPasm.

* He npednpuHumalime u4pe3mMepHbIX ycunul.
Bcezda coxpaHsiime ycmouyueoe MoJsioxeHue u
paeHoeecue. Omo 10380I5em JlyHwe KOHMPOUpO-
8amb 3/1€KMPOUHCMPYMEHM 8 HernpedsUOeHHbIX Cu-
myayusix.

* Hocume coomeemcmeyrowyto odexady. He Ha-
Odesalime ce0600HYI0 00eXO0y uUslU YKpaweHUus.
Hepxxume eonockl, 00exAdy u nepyamku edasau om
deuwxyuyuxcss demanel. CeobodHasi odexda, yKpa-
weHusi unu OnUHHbIe 80710CkI MO2ym bbimb 3axeade-
Hbl MOOBUWXHBLIMU YacmsiMu 371eKMpoUHCmMpyMeHma,
4mo cmaHem MpPUYUHOU Cepbe3HbIX Mpasm.

* Ecnu 8 KOHCMpyKYuu 3/1eKmpouHcmpymMeHma
npedycMompeHa 603MOXHOCMb Osii MOOKJIIo-
YeHusi nblaeynasauearowWux U MbL1ec60pPHbIX
ycmpolicme, y6edumech, YmMo OHU MOOKITHOYEHbI
u npaeusibHO ucnonb3yromcs. Vicrnons3osaHue ma-
KUX ycmpolicme yMeHblaem ornacHocmu, cesi3aHHbIe
C HaKoreHuUeM rbiu.

* Bcez0da 6ydbme ocmopoxHbl, He uzHopupylime
npuHyunsl 6e3onacHoli pabombl C 3J71I€KMPOUH-
CMpYMeHMoM Uu3-3a 3HaHuUll u onbima, MoJslyYyeH-
HbIX ecriedcmeue 4acmoz20 MoJIb308aHUe 3JlekK-
mpouHcmpymeHmomMm. HeocmopoxHoe delicmeue
Moxem He3amednumeribHO Mpueecmu K Cepbe3HbIM
mpasmam.

» [pedynpexdeHue! Bo spems pabomsbi 31ekmpo-
UHCMpyMeHmMbI Mo2ym co3dagamb 31eKmpomMacHUm-
Hoe rone. [lpu onpedeneHHbIX ob6cmosimenbcmeax
makoe rosne Moxem co3dasamb MOMexU akmueHbIM
unu naccusHbIM MeOUUUHCKUM umMnnaHmamam. Ymo-
6bl CHU3UMb PUCK Cepbe3HoU unu cmepmesnibHol
mpasmbi, neped ucnonb308aHUeM 371eKMPOUHCMPY-
MeHma peKkoMeHOyeM mdsaM ¢ MeOUUUHCKUMU UM-
nnaHmamamu MPOKOHCYIbMUpPo8amsCsi ¢ 8payom U
useomosumersnem MeduUyUHCKO20 uMiaHmama.

Ucnonb3oeaHue u o6cnyxueaHue 3/1€KMPOUH-
cmpymenma

* J/lodu ¢ HedocmamoyHbIMU CUXOGUIUYECKUMU
unu yMCcmeeHHbIMU crocobHocmsimu u demu He Mo-
2ym ynpaensame 371EeKMpPOUHCMPYMEHMOM, ecru Ye-
108K, omeemcmeeHHbIl 3a ux be3ornacHocmb, He
KOHMPOupyem ux unu He UHCMpPyKmupyem o6 uc-
o/1b308aHUU 371eKMPOUHCMPYMeHma

* He nepezpyxatime anekmpouHcmpymeHm. Uc-
nonb3ylime 3/1€KMPOUHCMPYMEHM, KOMophbIl
coomeemcmeyem eawel yenu npumeHeHusi. Co-
omeemcmeayouwull  3rIeKmpouHcmpymeHm  6ydem
pabomamsb ny4we u 6e3zonacHee ¢ mol npou3eoou-
mernbHocmbHo, 01151 KOmopoU OH bbis CIPOEKMUPOBAH.
* He pabomalime 2/1€KMpOUHCMPYMEHMOM C He-
ucnpasHbIM 8kK/IroYamesieM / 8biKJIlo4ameriem.
SOnekmpouHcmpymeHm, 8Kto4eHUe / 8bIKIoYeHuUe
KOmopoz2o, He MOXem KOHMpOIupo8amscsi npeo-
cmasnsiem ornacHocms U O0rmkeH bbimb HeMeOnIeHHO
OMpPeMOHMUPOBaH.

* [leped ebinonHeHUeM Kakux-nubo Hacmpoek,
cMmeHoUl npuHadnexHocmel unu xpaHeHUeM J1eK-
MpouHCMpyMeHmMos - omcoeduHume 6usiKy om
UCMOYHUKa numaxHusi u / unu akkymynsmop om
aneKkmpouHcmpymeHma. Omu Mepbl 6e3onacHo-
CMU CHUXatom PUCK Crly4allHO20 3arlycka 3/1eKmpo-
uHCMpyMeHma.

* XpaHume Heucnosib3yemble 3/1eKMPOUHCMPY-
MeHmbI 8 HedocmynHom Onsi demeli Mecme U He
paspewatme nuyamM, KOmMopble He 03HaKOMUJIUCh
C 3JIEKMPOUHCMPYMEHMOM UJIU 3MUMU UHCMPYK-
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yusiMu, ucrnosib3o8ams  3J1EKMPOUHCMPYMEHM.
SnekmpouHcmpymMeHmbl onacHbl 8 pykax Hernodeo-
moerneHHbIX nosb3oeamened.

+ Cnedume 3a coOcCMoOsIHUEM 3JIeKMpPOUHCMpy-
meHma. [lpoeepsilime oceesoe 6ueHue u Hadex-
HOCmMb CcoeOuHeHUs1 ModeUXHbIX Jdemanel, a
makxxe nrobbie HeucrnpasHoOCMU, KOMopble Mo2ym
ebleecmu 3/1eKMPoOUHCmMpyMeHm u3 cmposi. He-
ucnpaeHbIl 371eKmpouHcmpymeHm Heobxodumo
ompeMoHmupoeams rneped UCMOJIb308aHUEM.
MHozue HecyacmHbie crlydau 803HUKarom u3-3a rio-
X020 COCMOSIHUS 371EKMPOUHCMPYMEeHma.

* Pexxywue uHcmpymeHmbl O0JHKHbI cOO0epXKamb-
cs1 8 yucmome u 6bIMb XOPOWO 3aMOYeHHbIMU.
lNpasusnbHO ycmaHOBMEHHbIE PEXYLUE UHCMPYMEH-
mbl C OCMPbLIMU PEXYWUMU KPOMKaMU yMeHbuwarom
B803MOXHOCMb 3aK/IUHUBaHUs U obriea4arom yrpasre-
HUe 311eKMpPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonwb3sylime anekmpouHcmpymMeHm, rnpuHao-
JKeHocmu, Hacadku u m.rn. 8 coomeemcmeuu ¢
UHCMPYKYUSIMU, MPUHUMasi 80 8HUMaHue YycJio-
eusi pabomsbl u ebinosiHsIeMble pabomsl. Vcronb-
308aHUe aneKmpouHcmpymeHma Ons onepayud, ons
KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4yeH, Moxem rnpusecmu K
ornacHou cumyayuu.

» [Moddepxuealime pyKkossmKu u [oe8epxHocmu
3axeama cyxumu, YyucmbIMU U c80600HLIMU OmM
Macna u cmasku. CKonb3KUue PYKOSIMKU U 108epX-
Hocmu 3axeama rnpensmcmeytom be3onacHomy 06-
paWeHU C 3MEKMPOUHCMPYMEHMOM U yrpaesieHuto
UM 8 HEOXUOaHHbIX cumyayusix.

» Obpamume 8HuUMaHue, Yymo npu pabome C aneK-
MPOUHCMPYMEHMOoM Heobxodumo rpasusbHoO Oep-
Xamb  8CroMOo2amersibHy PYKOSIMKY;  8bIMOTHeHUE
amoeo mpebosaHusi obrezyaem yrnpaeneHue 3ek-
mpouHcmpymeHmom. Takum o6pa3omM, npasuribHoe
yoepxaHue 3/1eKMPOUHCMPYMEHMa MoXem CHU3UMb
pUCK HeECYacmHbIX Cly4aes unu mpasm.

TexHu4eckoe chny»(ueaHue

+ O6cnyxueaHue Bawezo 3nekmpouHcmpymeH-
ma OOJ/DKHO npou3eo0uUMbCST KeanuguuyupoeaH-
HbIMU crieyuasucmamu C UCMOoJIb308aHUEM pe-
KOMeHOO08aHHbIX 3anacHbix 4Yacmel. Omo Odaem
2apaHmuto, moeo Yymo 6e3onacHocms Bawezo anek-
mpouHcmpymeHma 6ydem coxpaHeHa.

» Cobnodalime UHCMPYKUUU o cMa3Ke, a makxe pe-
KOMeHOayuu ro 3aMeHe akceccyapos.

Ocobble yka3aHusi
Mo mexHuke 6ezonacHocmu

» [eped Havanom pabomsbi y6edumecb, 4HmMoO
3/1eKMPOUHCMPYMEHmM ycmaHoesieH Ha obpaba-
mbigaeMyr0o MoeepxHocmb Haodnexauwjum obpa-
3oM; npu pabome Kpenko yodepiuealime 351eKmpo-
uHcmpymeHm ob6eumu pykamu. MHcnonb3ylime
¢pe3sy coomeemcmeyrowe2o pasmepa. [lpu uc-
r10b308aHUU U 3aMeHe (hpe3sbl 8KITloHamerib / 8bIKIT0-
yamerib 3r1eKmpouHcmpymMeHma OOmKeH Haxo0umbCsi
8 ronoxxeHuu "sbiknrodeHo". s obecnedeHuss 6e30-
rnacHocmu onepamopa 3/1eKmpouHcmpyMeHma u uy,
Haxodsuuxcs pssdoM, 80 8peMsi yCcmaHO8KU Uru 3a-
MeHbI (bpe3sbl u3eriekume wmericeslb mokogedyweao
kabens u3 cemesoli po3emku.

* lMpu ucnonb3oeaHuu 37eKMPOUHCMPyMeHmMa
obpasyemcsi MHO20 Mbinu. Vicrnonb3ylme rnbine3a-

WUMHYI0 MacKy U 3awumHble o4ku. Ecnu y eac OnuH-
Hble 80110ChbI - Ha0eHbme 3awUumHbili 20/108HOU y60p.
Bo epemsi pabomsl 3anpeuwaemcsi Hocums €80600-
Hyro 00ex0y.

* Ucnonb3oeaHue 3/11eKMPOUHCMpPyMeHmMa ¢ Mo-
8pex0eHHbIM MmokKoeedywuM KabesieM usnu 3JieK-
MpoUuHCMpyMeHma umMmerowe20 HeucrpasHocmu
3anpeuwjeHo. He kacalimecb 1o8pexd0eHHO20 MoKose-
Oywezo kaberisi, 8 crlydae ecriu OH bbi1 Mo8pPex0eH f1e3-
8USIMU 3/IEKIMPOUHCMPYMEHMa - HeMeOIEHHO U38/eKU-
me wmericernb U3 cemegol po3emku, U obpamumech
8 crieyuarnbHy0 CepaucHyro Macmepckyto. Bo epewmsi
3KCrlyamauyuu  3reKmpouHcmpymeHma  ybedumecs,
4mo mokoeedywuli kabesb Haxo0umcsi 3a Kopriycom
Ha 60orbwWom paccmosiHuu om spaujarowelicss opessbl.

* He ucnonb3yime 351eKMPOUHCMPYMEHmM 80
epeMsi ebinadeHusi ocadkoe (Gox0si, CHeza) unu
80 aesniaxkHol cpede. [nsi npedomepalyeHusi 80320-
paHusi unu ropaxeHusi 371eKMpPUYECKUM MOKOM He
npukacatmecb Kk mokosedyujemy Kaberto.

» [leped memM, Kak CHSIMb 3JIEKMPOUHCMPYMEHM
c obpabambieaeMoli 3a20MoOBKU, ebIKJIoHuUme rnu-
maHue. [Joxdumecb nosiHOl ocmaHO8KU ¢pe3bi u
moJsibko moada ybupatime 371IeKmMpPoOUHCMpyMeHm.
* He npukacaimecb Kk epawjarowjuMcsi Yacmsim
anekmpouHcmpymMeHma. He ekrnroyalime anekmpo-
UHCMpPyMeHm, ecnu ¢hpe3a Kacaemcsi 3a20mMOosKU.

» [locne 3asepweHuss pabomsl cHaYyasa ycmaHo-
sume ekJsiro4amerib / 8bIK/Ir04amesib 8 rMoJsloKeHue
"8bIK/IIO4YEHO", 3ameM pa36riokupylime pbl4az
cghuKkcayuu nosioxeHusi Kopryca, Ymobbl eepHymb
KOopryc 3/1IeKmpouHcmpyMeHma 8 ucxoldHoe ro-
JI0)KeHue.

lMpasuna mexHuku 6e3onacHocmu npu
JKCcriyamayuu 3JIeKmpouHcmpymMmeHma

lNeped HayasroM pabombi

* [Ipu obpabomke He yknadbigalime 3a20mMoO8Ky Ha
MPOYHyt0 nosepxHocmb (6emoH, cmarnb, KaMeHb U
m.n.) - Ipu rpoxoxoeHuUU ¢hpe3bl CK8O3b 3a20MO8KY
Bbl MoxXeme rnospedums ¢hpesy, a makxe ympamumb
KOHMPOITb Hal 311EKMPOUHCMPYMEHMOM.

* Wcrionb3ylime ¢pe3sbl, donycmumoe 4yucrio o6o-
pomo8 KomopbiX rpesbiluaem 4Yucio 060pomos
wnuHdensi  anekmpouHcmpymeHma. Cobnodalime
pekomeHOayuu npouseodumersnel Mo Ucnonb308aHUI0
pes. He npumeHsiime cbpesbl, He omeeyarouwux
mexHu4Yeckum mpebosaHusIM, 8KITHOHYEHHbIM 8 0aHHOe
pyKog8odcmeo.

* Wcnonb3ylime mornbko ocmpble, He umetowjue Oe-
ghekmoe ¢ppesbl. [1oeHymble, 3amyrnneHHble unu ume-
rowue mpewuHbl ppesbi He0bxodUMO 3aMeHUMb.

* [uamemp xeocmosuka ¢hpe3bi OOIMKEH MOYHO CO-
omeemcmeosamb 8HymMpeHHeMy Ouamempy uaHau
3M1eKMpPOUHCMpPYMEHmMa.

* Hukozda He ucnonb3yltme ¢pesbl, ecnu duamemp
ee pexyuwel Yacmu 6onbwe duamempa omeepcmusi
8 oropHou naume.

» [Ipexde Yem npucmynume K pacriuriogke 3a2omo-
80K, yOanume u3 HUx 28030u u Opyaue memarsnnu4e-
cKue 06beKmbl.

* [leped Hayanom pabombl HEOb6XOOUMO 8bISICHUMb
pacrionoxeHue CKpbIMoU 371eKmpornpoe8ooku, 6000~
MpoB0OHbIX U 2a3oebix mpyb. [lpu nospexdoeHuU
371eKMPOnpPo8odKU unu bbImMosbix KOMMYyHUKayul 803-
MOXHbI msiXesble rnocrnedcmausi 0511 XXU3HU U 300po-
8bs1 pabomaroujezo.
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lMpu pabome

» [lpu ekmrodeHUU u 60 8pemsi pabombi Oepxume
a71eKmMpouUHCcmpymMeHm obeumu pykamu 3a obe pyKo-
AMKU, @ makxe coxpaHsime ycmou4usyto rnosy - 3mo
10380/1UM COXpaHAMb HeobxoO0uMbIl KOHMPOrb Had
311eKMPOUHCMPYMEHMOM.

» [epxume pyku Ha 6e3ornacHoM paccmosiHuu omaepa-
warowjeticsi gppesbl. [omHUMe, uHoz0a npu obpabom-
Ke 3a20mo8KU KOHeU, ¢hpesbl 8biIcmyrnaem 3a HUXHIOK
Yacme 3a20MOBKU U HUYeM He 3aWUU4eH - MPUKOCHO-
8eHUe K HeMy riogriedem msixerbie mpasmbl. Hukoe0a
He npukacalimecb pykamu K epauwarowelics ¢ghpese.
* Hukoeda He HaduHalime obpabomky, rnoka ¢hpesa
He pa3oebem OoJIHYK CKOPOCMb.

* [Tlo0sodume ¢ppesy K 3a20moeKe MosbKo 80 BKIIH0-
YeHHOM COCMOSIHUU, 8 MPOMUBHOM Crly4ae 803MOXHO
3aKnuHusaHue pesbl 8 3a20MoeKe UrU 803HUKHO8e-
HUe omdayu U ympama KOHMPOs Had 3/1eKMpPOUH-
CMpYMEHMOM.

» [lpu obpabomke Menkux 3a20mMOBOK, UCMO/b3YU-
me 3axumHble rpucrocobnerus. Ecnu 3azomosku
HacmorbKo Maribl, YmMo UX HEBO3MOXHO HalexHo 3a-
gukcuposams - He obpabambiealime ux.

* Kameeopuuyecku 3anpewaemcs yOansamb OnumKu
fpu  BKIIrOYeHHOM Og8uzamerne 371eKMpPOUHCTPYMEH-
ma.

» Banpewaemcsi o6pabambieamb 3a20moeKu cooep-
Xxawue acbecm. Acbecm fensiemcsi KaHUepO2eHOM
* U3bezalime ocmaHosKu Osu2amerns 31€KMPOUH-
cmpymeHma o0 Hazpy3Kodl.

* He Oonyckalime nepezpesa 311eKMPOUHCMPYMEH-
ma npu OnumernbHOM UCMOIb308aHUU.

* He pabomalime 371eKmMpPOUHCMPYMEHMOM 8bllie
YPO8HSI 20/108bl.

IMocre okoHYaHus1 pa6ombl

* OnekmpouHcCmpyMeHm MOXHO ybupamb ¢ pabo-
4e20 mMecma MmoJibKO OC/e BbIK/IYEHUS U MOoHOU
0CMaHo8KU hpesbl.

» Kameeopudecku 3anpewaemcsi 3ameldrnsimb epa-
weHue ¢hpesbl o UHepyuU, npu MoMowu ghukcamo-
pa wrnuHoernsi - amo ebigedem U3 CMpPOsi 371EKMpPO-
UHCMpYMeHm U fluwum eac rpaea Ha 2apaHmulHoe
obcnyxusaHue.

» [lpu pabome ¢hpesa cunbHO Hagpesaemcsi - He npu-
Kacatimecb K Heli 00 ee Ox/1aXKOeHUs1.

» [locne okoH4aHusi pabom, ybopka Ha paboyem me-
cme OomkHa npoussodUMbLCS nuyamu, UMEeWUMU
sbllwernepeyucrieHHble cpedcmea UHOUBUOyasbHOU
3awumesl.

MpedynpexdeHue: xumuyeckue eeuje-
cmea, codepxaujuecsi 8 nbiyu, 8bIOessi-
rowjuecs npu wiugoeaHuu, peske, nusie-
Huu, 3ama4ueaHuu, ceepsieHuU u apyaux
eudax pabom npu cmpoumesiscmee, Mo2ym 8bl-
38amb OHKoOJl02UYecKue 3abosieeaHusi, 8POXKOeH-
Hble deghekmbl y 6ydyuwsux demell unu Hapywumb
penpodykmueHyr yHkyuro. Heobxoduma oyucm-
Hasi ycmaHoeka 051 yoarneHusi onpeodeneHHbIX XUmMu-
4YecKux seuwjecms:
* [leped pemoHmom u 3ameHol Oemaneli arekmpo-
UHCMpyMeHma HeobxoOuMo 8 repsyro o4epedb om-
KIIr4uUmb €20 om cemu.
» [Ipo3spayHbili Ouokcud KpeMHusi u Opyaue eeuwie-
cmea 8 Kupru4e u yeMeHme CmeH; aHmucernmuku ce-

meticmea CCA 8 xumuyecku obpabomarHoU dpesecu-
He. CmeneHb 8pedH020 8030elicmeus 3mux eewecms
3asucum om Yacmombal 8bInonHeHUs1 pabom. Ecnu bl
Xomume yMeHbWUMb KOHMaKkm ¢ amumu XUMUY€eCKU-
Mu seujecmeamu, pabomatime 8 6eHMUIUPYEMOM Mo-
MeuwjeHuUU U ucrnosnb3yltime npucrnocobreHusi ¢ cepmu-
¢ukamamu b6e3onacHocmu (Harpumep, pecrupamop
C nblne3adepxusarouum ¢huibmpom).

O6pamume 8HUMaHuUe Ha HarnpsKeHue 3J1eKmpo-
numaHusi: rpu MoOKMYeHUU HarnpskeHue OOMKHO
€00M8emecmeoeams HarnpsiXXeHUro, yKasaHHOMY 8 ma-
briuye mexHu4yecKkux 0aHHbIX 3MIEKMPOUHCMPyMeHma.
Ecnu HanpsixeHue ebiwe coomeemcmsyoue2o Ha-
MPsiXKeHUs, ¢ orepamopamu Mo)em npousolimu He-
cyacmHbIl criydad, a anekmpouHcmpymeHm 6ydem
rnospexdeH. Takum obpa3om, ecru HanpsiKeHue mnu-
maHus He nodmeepx0eHo, Hukoz0a He eKroyalime
271eKMPOUHCIMPYMEHM, He Mpoeepus 3Ha4yeHue Ha-
npsixeHus. Ecnu HanpsxeHue numaHusi Huxe mpeoy-
emoeo, dguzamersb 6ydem nospex0eH.

Cumeorbl, ucnosnb3yemble
8 UHCmpyKyuu

B pykosodcmee 1o aKcrnyamauyuu Ucrosnb3ytomcs Hu-
JKernpueedeHHble CUMEOIbI, 3aroMHUMe UX 3HadeHue.
lMpasunbHasi uHMeprnpemayusi CuMeosio8 roMoxem
ucronbL308amp  3MEKMPOUHCMPYMEHM MPAaBUIbHO U
6e3onacHo.

Cumeon 3HayeHue
Haknelika c cepuliHbIM Ho-
mMepom:

KF ... - MoOerb;

XX - 0ama npoussodcmea;
XXXXXXX - cepuliHbll Ho-
mep.

DWT"
KF ...

(O]

O3HakoMbmecb cO 8cemu
yKasaHusiMu Mo MmMexHUKe
besonacHocmu U UHCMPYK-
uusimu.

Hocume 3awjumHbie O4YKU.

Hocume 3awjumHble Hayw-
HUKU.
Hocume  nibine3awjumHyto
Macky.

Omekrtoyalime  311eKMPOUH-
cmpymeHm om cemu neped
npoeedeHuUeM MOHMAaXHbIX
U peaynupogoyHbIx pabom.

HanpaeneHue 08UxeHUsl.

e
{
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Cumeon 3HavyeHue

A XS
8
3

ol /1

HanpasneHue epalweHus.

3abrnokuposaHo.

Pa3zbriokupogaHo.

[HeoliHasi u3onsuyusi / knacc
3awumsl.

3Hak, ydocmosepsirowyudl,
ymo u3desiue coomeemcmey-
€em OCHOBHbIM MpebosaHUsSIM
Oupekmue EC u 2apMOHU3U-
posaHHbIM cmaHdapmam Es-
ponetickoz2o Coro3a.

BHumaHue. BaxHasi uH¢hop-
mayus.

Hocume 3awumHbie nep-
vyamku.

Bo spemsi pabomsi ydansu-
me 06pasyoulyrocs Mbisb.

HanpaeneHue ¢pe3eposa-
HuUS.

lNonesHas uHgopmayus.

He ebibpackisalime anek-
mpouHcmpymMeHm 8 6bimo-
sou mycop.

HasHayeHue anekmpouHcmpymeHma
DWT

BnekmpouHcmpymeHm rpedHa3HaqeH 0nsi ¢ppe3epo-
8aHuUS1 Ma308 u 06pabomkKu KPOMOK 3a20mo8oK u3 ope-
8ECHbIX Mamepuarios, riacmuka u op.

AnemenmbI ycmpoticmea
as1IeKmpouHcmpymMeHma

OepaHuyumernb 21ybuHbl hpeseposaHusi
Qukcupyrowuti 8UHM

KoHmpealika

Yrnop

OnopHas nnuma

®@ukcamop eknrHameris / 8biKodamernsi

OOAWN=

7 Bkrroyamerb / ebiknodamerb
8 BeHmunsyuoHHble omeepcmusi
9 ®ukcamop wnuHOens
10 lalika yaHe08020 3axuma
11 Likana
12 ®pesa *
13 Koy poxkosbil *
14 [alka M4 *
15 [lepexodHuk Omnsi MOOKIIOYEHUS rbliecoca *
16 BuHm M4 (momatiHas 2onoska) *
lMapannenbHbit yriop (8 cbope) *
18 BuHnm M4 (nonykpyenas 2onoska) *
19 LlaHeo8bil 3aXum *
LinuHdenb
21 [alika napannenbHo20 yropa *
Cynnopm *
Peaynupo8oyHbili BUHM rapasnnenbHoe2o yrnopa *
YnopHas nnacmuHa *
Qukcupyrouwuli BUHM napasnnensHo2o yropa *

* MpuHadnexHocmu

ﬂepetlucneHHble, a makxe U306pa)KeHHble npu-
HadnexHocmu, 4acmu4yHo He ex00sim & KOM-
rnJsiekm rnocmaeku.

MoHmax u pe2ynupoeka 351eMeHmoe
a/1ekmpouHcmpyMeHma

lMeped nposedeHuem scex npoyedyp 371eKMpPOUH-
cmpymMeHm ob6s13amesibHO OMKJ/IFOYUMBb OM cemu.

He 3amsizuealime c/IUWKOM CUJIbLHO Kpe-
nexHble 3fieMeHmbl, Ymobbl He rnoepe-
dumb ux pe3bby.

YcmaHoeka / 3ameHa npuHadnexHocmel (cM.
puc. 1)

lpu dnumenbHOM ucnosib308aHuUU ¢gpe-
3a Mo)XXem cuJsibHO Hazspembcs - u3eJsie-
Kalime ee, Hadee nepyYyamku. 3Mo Mmak-
JKe CHU3UM PUCK paHeHUs O pexyuue
KpPOMKU.

* [lepesepHume aneKmpouHCmMpyMeHm.

e Haxmume ¢hukcamop wnuHdensi 9 u ybeduswiucb
ymo wnuHlernb 20 3abrokuposaH, ydepxxusalime
ukcamop wnuHoenss 9 8 Haxxamom MonoXeHUU (CM.
puc. 1.1).

» [lpu nomowu poxkosozo Kroya 13 ocnabbme 2au-
Ky 10 (cm. puc. 1.2).

* YcmaHosume / 3amMeHume ¢bpesy, rpu 3mom Heob-
XOOUMO yqumbi8amhb, YmMo X80CMO8UK ¢hpe3bl OO/KeH
bbimb ecmaerneH 8 yaHey 19 He meHee Yyem Ha 20 Mm
(cm. puc. 1.3).

* [lpu nomowu poxkogoeo Krda 13 3amsHume
2aliky 10. BHumaHue: Huko20a He 3amsizusalime
2aliky 10 6e3 ¢ppesbi - Bbl Moxxeme nospedumb
yaHay 19.

» [locne 3asepweHusi ecex onepayuli ommycmume
gpukcamop winuHoens 9.

MoHnmax / deMoHmax nepexo0HUKa Osis1 MOOKJIto-
4YeHusi nbliecoca (cM. puc. 2)

* YcmaHosume nepexo0Huk 15 kak noka3aHo Ha pu-
CyHKe 2.
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» [Todkmoyume K nepexodHuky 15 eHewHee ycmpoU-
cmeo 0ns nblneomcoca (ecru Heobxodumo, ucrosb-
3ytime nooxodswul adanmep).

» [emoHmax npou3sodume 8 obpamHoti nocredosa-
menbHoCcMU.

C6opka / Hacmpolika / ycmaHoeka napaJsiesibHo-
20 ynopa (cm. puc. 3-4)

» [lpouszsedume cbopky napannensHozo yropa 17
Kak roka3aHo Ha pucyHke 3.
* 3akpenume napannenpHbil yrnop 17 Ha oropHou
nnume 5 Kak rnokasaHo Ha pucyHke 4.
» [lapannensHbil yrop 17 umeem peaynupo8oyHbIl
8UHM 23, Mpu MOMOWU KOIMOPO20 B03MOXHO OCy-
wecmernsame MOYHyr0 HacmpoUKy. [rs 3moao 8bInori-
Hume criedyrowjue delicmeusi:
* ocrnabbme ¢hukcupyrowuli guHm 25;
* gpawalime peaynuposoyHbIli euHm 23, Ons
moeo 4mobbl nepemewjams YMOPHYO Maacmu-
Hy 24;
* obpamume 8HUMaHue, CHU3y Ha YNOPHYto fna-
CMmuHy 24 HaHeceHa wkKara, rokasblealowas Ha
Kakoe paccmosiHue bblna cMeweHa yriopHasi rnnia-
cmuHa 24;
* 3amsHume ukcupyrowut 8UHM 25.
» [emoHmax npoudsodume e obpamHol rnocnedosa-
mesnibHocmu.

Beod e akcrnyamayuro
3/1eKMpouHcmpymeHma

Yb6edumecb 8 momMm, Ymo UMeruleecsi HarnpskeHue 8
cemu coomeemcmeyem OaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha Mpu-
6OPHOM WUMKeE 3TIEKMPOUHCMPYMEHMa.

BkniroyeHue / ebikto4eHuUe
3/1eKmpouHcmpyMeHma

KpamkoepemeHHOe eKito4eHuUe / 8bIKIIIOYeHUe

[na ekmodeHUs Haxmume eKrirodamersib / 8bIKIIHOYa-
merib 7, O71S 8bIKIHOYEHUS - OMITycmume.

BkuiroyeHue Ha OnumersibHoe SPEMH/SbIKﬂiO"IeHue

BkrirovyeHue:

Haxmume ekntodameris / 8bikitodamerns 7 U 3aghukcu-
pylime eeo ronoxeHue ¢ghukcamopom ekmodamens /
8bIKMo4Yamerns 6.

BbikntodeHue:

Haxmume u omnycmume eknrodamerns / 8biKio4a-
mernb 7.

OmcacbigaHue nbinu npu pabome c
351IeKMPOUHCMPYMEHMOM

OmcacbigeaHue nblAu CHUXaem KOHUEH-
mpauyuro nbiu 8 8o30yxe, npernsmemesyem
ee HakorneHuro Ha paboyem mecme.

lpu pabome c 371€KMPOUHCMPYMEHMOM,
gcezda ucnosnb3yltme fbliecoc, Nooxoosuul 0ns om-
cacblieaHusi Mbinu obpabambieaeMbix Mamepuarsos.
lNbinecoc moxem 6bimb MOOKOYEH K NepexodHuUKy 15
npu nomMowu creyuanbHo2o adanmepa.

PekomeHdayuu npu pabome
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM

YcmaHoeka eny6uHb! ghpesepoeaHusi (cM. puc. 5-8)

IMeped Hacmpolikol 2sy6uHb! ¢hpezepo-
eaHUsl OMKJ/IOYUME 3JIEKMPOUHCMPY-
MeHm om cemu.

* YcmaHosume 371eKmpoOUHCMPYMEeHM Ha PO8HYH0
20pU30HMarbHYK M08epPXHOCMb.

* Omkpymume ¢bukcupyroujue 8uHmel 2 - amo dacm
803MOXHOCMb C80600HO nepemewiams KOPriyC 3/1eK-
mpouHcmpymeHma (cm. puc. 5.3).

* Omkpymume koHmpeaulky 3 - amo dacm 803MOX-
Hocmb C80600HO Mepemewams O2paHuYumerns amy-
buHbI gppeseposaHus 1 (cm. puc. 5.2-5.3).

* [lepemecmume ozpaHudumernb aybuHbl hpesepo-
8aHus 1 esepx (cm. puc. 6.1)

+ Onycmume Kopryc 37eKmpOUHCMPYMeHma 6HU3,
mak, 4mobbi KOHey, ¢hpe3bl KOCHYIICA noeepxHocmu
3a2omoeKu (cMm. puc. 6.2). YOepxueasi Kopryc 3/ek-
MpOUHCMpPYMeHma 8 3MOM [O/TIOKeHUU 3amsaHume
ukcupyrowue suHmsl 2 (cm. puc. 6.3).

» [lepemecmume oepaHu4dumerns aybuHbl ¢hpesepo-
eaHusi 1 8HU3, 00 mex rop, rMoka e20 KOHEeU, He KOC-
Hemcs yriopa 4 (cm. puc. 7.1). Takum obpasom, Bbi
3aghukcuposarnu "Hyrneeoe rnonoxeHue".

* Umobbl ycmaHosumb earnybuHy chpeseposaHus,
nepemecmume ogpaHudumerns 2nybuHbi 1 esepx
(cm. puc. 7.2), opueHmupysicb no wkane 11 (dns 6o-
Jlee MoYHOU ycmaHO8KU peKoMeHAyemcsi UCrosb30-
8amb O0MOIHUMENbHbIU U3MepumerbHbIt UHCMpY-
MeHm).

* 3amsiHume KoHmpealiky 3, 4mobbl 3achukcupo-
8amb ycmaHosrneHHyto anybuHy ¢hpeseposaHusi (CM.
puc. 8.1).

* Omkpymume cbukcupyrouue 8uHmsbl 2 - amo dacm
803MOXHOCMb c80O0OHO nepemewams KOpriyc 31eK-
mpouHcmpymeHma (cm. puc. 8.2).

» [lepemecmume Kopriyc 31eKmMpPOUHCMpPpyMeHma
8HU3 - MPU KacaHuu KOHUOM ozpaHuyumens emybu-
Hbl 1 ynopa 4 6ydem docmueambcs ycmaHo8/eHHasi
enybuHa ¢ppeseposaHusi (cm. puc. 8.3). YOepxueas
KOpryC 371eKmMpPOUHCMPYMeHma 8 3IMOoM MOSI0KeHUU
3amsiHUMe ¢hukcupyroujue 8uHmMbl 2.

HanpaeneHue ¢ppeseposaHusi

‘ ->
~® @peseposaHue ecezda rnpoussooume rnpo-

mue HarpaeneHus epaujeHuss pesbl. B
MPOMUBHOM Crlyyae 31eKmMpPOUHCMPYMEHM
bydem nodeepxeH pbi8KaM, 4mo Moxem
npusecmu K riomepe KOHMPOss Had HUM.

O6wue pekomeHdayuu npu pabome (cm. puc. 9)

lpu pabome o6si13amesnibHO uUCNOMb3YU-
L me napannenbHbIlU ynop 17 - amo obe-
crneyum Heo6xo0uMblili KOHMPOJb Had
3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM.

|

+ Pasmembme u 3akpenume obpabamsigaemyio 3a-
20MosKy.

« YcmaHosume xenaemyro any6uHy chpeseposaHusi
U 3aghukcupylime Kopryc 31eKmpouHcmpymeHma &
3MOM 10MIOKEHUU, KaK OnuCaHo 8bille.
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* Ompeeynupytme napannenbHbil yrnop 17 kak onu-
caHo eblwe.

* Bkriroyume arekmpouHCmpymMeHm.

* Ydepixusalime anekmpouHcmpymeHm 00HOU pykoU
3a pykosimky, a emopol npudepxusalime 3a naparn-
nenbHbIl yriop 17 (cm. puc. 9).

* BbinonHume ¢ppezeposaHue ¢ pasHOMepHOU Mo-
Oavell, cobntoldasi pekomeHOauuu OMHOCUMENbHO
HanpasneHusi ppeseposaHusi. He npunaealime u3bbi-
mOYHO20 ycunusi - Onsl 8bINOMIHEHUS orepayuu mpe-
byemcsi Hekomopoe spems. VM3bbimoyHoe ycunue He
ycKopum rpoyecc 8binosHeHus1 pabomel, HO nepezpy-
3Um 371eKMPOUHCMPYMeHM.

* Bbiknoqume a5eKmpouHcmpyMeHm.

lMapannenbHsbil ynop (cm. puc. 9)

lMapannenbHbili ynop 17 no3eonsem npou3eooums
peseposaHue 800sb npsiMonuHeliHolU 6okoeol Mno-
8epXHOCMU 3a20MO8KU.

» Badalime omcmyn om KpOMKU 3a20moOeKu, om-
peaynuposas napasnnensHbit ynop 17 Kak onucaHo
sbiwe.

* [lpoussedume ¢hpeseposaHue, npuxumas napasn-
nenbHbIl yrop 17 kK 60Ko8oU Mo8epxHOCMU 3a20moe-
Ku (cm. puc. 9).

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
3/1IeKMpPOUHCMpyMeHma

leped npoeedeHuem ecex npouedyp 3/1eKMpPOUH-
cmpymeHm o6s13amesibHO OMK/I0YUMB OM cemu.

Yucmka anekmpouHcmpymeHma

Ob6s13amernbHbIM ycrioguem 0rs donneocpoyHol u bes-
oracHol  3KCryamauyuu  371eKmpouHCmpyMeHma

sie1siemcesi cofepxaHue e2o 8 yucmome. PeayrnsipHo
rpodyealime 37eKMPOUHCMPYMEHM CXambiM 6030y~
XOM Yepe3 8eHMUITSIYUOHHbIE omeepcmusi 8.

IMocnenpodaxHoe o6cnyxueaHue

Omeembl Ha 80MMPOCkI 10 PEMOHMY U 0bCyXusaHuUto
gaweao npodykma ebl Moxeme osy4ums 8 cepeuc-
HbIX yeHmpax. VIHghopmayuro o cep8UCHbIX UeHmpax,
cxeMmbl 3an4acmel U UHghopmayuto o 3andyacmsiv Bl
moxeme Halimu ro adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupoeka
371eKMPOUHCMPYMEHMoe

* He donyckalime nadeHusi yrnakoeKu, a makxe JIio-
bble MexaHuyecKkue 8030elicmausi Ha Hee rpu mpaHc-
opmuposkKe.
* [lpu noepyske / pa3apy3ke He ucronb3yltime noapy-
304HYI0 MEeXHUKY, pabomarowyro no MpUHYUNy 3axu-
Ma yrnaKkoeKu.

3awuma
oKpyxaroujeli cpeobl

Bmopu4Hoe ucrniosib308aHue
eMecmo ycmpaHeHusi Mycopa!

Cbipbs

BnekmpouHcmpymeHm, O0nonHUMerbHbIe
r— npuHadnexxHocmu U yrnakoeky credyem
9KOI02UYECKU YUCMO ymusiu3uposame.

B uHmepecax 4ucmocopmHol peyupKynsyuu omxo-
doe demarsiu U3 CUHMeMUYECKUX Mamepuasiog coom-
8emcmeeHHO 0603Ha4YeHsbl.

Hacmosiwee pykogodcmeo Mo akcryamayuu Hare-
YamaHo Ha bymaee, u32omoesieHHOU U3 8mopChipbs
be3 npumeHeHuUs xropa.

Ozoeapueaemcsi 603MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MEHeHU(.
Pycckuti
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TexHiYHi XapakmepucmuKu esieKmpoiHcCmpymeHmy
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Knac saxucmy . 71
IH¢hopmayis npo TepMiH "erekmpoiHcmpymeHm", sKul 8uKkopucmo-

wym

3aexdu eukopucmosylime 38yKOi30/si-
YilHi HasywHuKku npu pieHi wymy
rnoHad 85 Ab(A).
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Mu 3asienssemo nid Hawy oOHoocobosy eidrnosidarb-
Hicmb, Wo onucaHull y po3dini "TexHiyHi xapakmepuc-
muKu enekmpoiHcmpymeHmy" npodykm eidnosioae
ycim eidnosioHum nonoxeHHsamdupekmue 2006/42/EC,
BK/THO4AOYU X 3MIHU, & MaKoX HacmyrnHUM HopMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-17.

kot

Merit Link International AG
Stabio, Llsetiyapisi, 20.12.2018

BidnoeidHocmi
Heob6XiOHUM Hopmam

MeHedxep i3 Wu Cunzhen

cepmudbikauii

3azanbHi npasuna
mexHiku 6e3neku

MOMNEPEOXEHHS. LJo6 3HU3UMU pu3uk
ompumaHHsI mpaemM, Kopucmyeay rnoseu-
HeH 03HalloMumucsi 3 KepieHUYmeom rno
ekcrtyamauii!

MOMNEPEOXXEHHS. [Mpoyumaiime aci
nonepedxeHHs1 3 MexHiku 6e3neku ma
iHcmpykuyii. HedompumaHHa  roneped-
JKeHb ma [HCMpyKUil Moxe npusgecmu

00 ypaxeHHs1 ernekmpuyHUM CMpYyMOM, 3atMaHHs i/

abo ceplo3Hux mpasm.

36epeximb eci nonepedxeHHs1 ma iHcmpykuyii dns

nodasbuwio20 UKOPUCMAHHS.

8yembcsi 8 mekcmi nornepeodxeHb, 8iOHOcUMbCsi 00
ef1IeKmpoiHCMpPyMeHmy 3 XUBEHHSIM 8i0 erlekmpome-
pexi (npoeidHul) abo enekmpoiHcmpyMeHmy 3 Xue-
neHHsAM 8i0 akymynsmopa (6esdpomosuli).

Be3neka po6oyozo micusi

* Po6oye micuye nogeuHHo 6ymu 4ucmum i dobpe
oceimneHum. Y 3axapawieHux abo memMHUX Micusix
8ipo2idHi Hew,acHi sunadku.

* He sukopucmoeyiime esniekmpoiHcmpymeHmu y
subyxoHebe3sneyHux cepedosuujax, Harnpuknao,
8 npucymHocmi sie2ko3aliMmucmux piduH, 2asie
abo nuny. EnekmpoiHcmpymeHmu cmeoproroms ic-
Kpu, sIKi MOXymb ripudgecmu 0o 3alimMaHHs nuny abo
napis.

* [1i0 yac po6bomu enekmpoiHcmpymeHma He 0o-
nyckalime npucymHocmi dimel ma iHwux oci6.
BideornikaHHs1 ygasu Moxe npu3zsecmu 00 empamu
KOHMPOIJIH.

PekomeHOauii 3 enekmpobesnexku

e Bunku enekmpoiHcmpymMeHmMy no8uHHi Mnioxo-
dumu do posemku. Hikonu He eHocbme 3MiHU &
KoHcmpykuyiro eunku. He esukopucmoeyiime adan-
mepu 3 3a3eMJIeHUMU eJIeKmpPOoiHCMpyMeHmamu.
Burnku opueiHanbHOi KoHCmpyKuii i 8i0rnogioHi po3-
emKU 3MEHWYMb PU3UK YPaXeHHS eNeKmpuyHUM
CMpYyMOM.

* YHukalime KOHmMakmy 3 3a3eMJ/IEHUMU [08epX-
HSIMU, makumMu sik mpy6u, padiamopu, naumu ma
xosodunbHUKU. Lle nidsuuiye pusuk ypaxeHHsi enex-
MPUYHUM CMPYMOM.

* He niddaealime enekmpoiHcmpymMeHm ennuey
douwoeoi eodu abo eosiozu. MonadaHHs 800U 8 ce-
peduHy enekmpoiHcmpymeHma nidsuwiye pusuKk ypa-
JKEHHSI e[IeKmMPUYHUM CIMPYMOM.

* He eukopucmosylime enekmpuyHuli Kabesb
8 uyinsax, Ons sikux eiH He npu3HavyeHul. Hikonu
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He eukopucmosylime kabesnb Onsi nepeHeceH-
HSl eslekKmpoiHcmpyMeHmy, nidmsi2aHHs1 eJlek-
mpoiHcmpymeHmy 0o cebe abo Onisi 8UMKHEHHS
esIeKmpoIiHCMpPYMeHmMy PUeKoOM 3a e/leKmpuYHUl
Kkabesnb. Ob6epizalime enekmpu4Huli kabesb 8i0
HazpieaHHsl, HaghmornpodyKmie, 20cmMpPuUx Kpalok
abo pyxoMux YacmuH esleKmpoiHcmpymMeHmy.
lMowkodxeHull abo cnymaHuli enekmpuyHul kabesnb
36inbwye Hebesrneky rnopasKku enekmpuyHUM cmpy-
Mom.

» [lpu pobomax Ha eiOkpumomy noeimpi, euKo-
pucmoeyiime nodoexyeasbHi kabesi, npusHaye-
Hi 011 308HIiWHIx po6im, ye 3HU3UMb Hebe3neky
YPaXKeHHs1 elIeKmpuUYHUM CMpPYMOM.

* SKwjo He MOXHa yHUKHymu po6omu esiekmpo-
iHcmpymMeHnma Ha dinsiHui 3 nideuwjeHoro eoJslozic-
mro, eukopucmosytime npucmpiti 3axXucHo20 8io-
kmrodeHHs (Y30). BukopucmarHsi Y30 3HUXYE pusuk
ypaxeHHs1 enekmpudHum cmpymom. [TPUMITKA:
mepwmiH: "Y30 (RCD)" moxe 6ymu 3amiHeHuUl mepmi-
HOoM "npucmpiti 3axucHoeo eidkmodeHHs (GFCI)" abo
"asmomamuyHuUll suMuKay 3 (byHKUjeto 3axucmy 8id
cmpymy eumoky (ELCB)".

* Yeaeza! Hikonu He mopkatimecsi o 8idkpumux me-
manesux rMoeepxoHb pedykmopa, 3axUCHO20 KOXyxa
i m.0., OCKiflbkU Ha Memarsiesi noeepxHi erniuearmob
ernieKmpomMazHimHi xeusi i mopkaHHsi 00 HUX MOXxe
npussecmu 0o mpasmu abo HeujacHo2o sunaoky.

PexkomeHOauii 3 ocobucmoi 6e3neku

* Bydbme nunbHUMU, cmexme 3a mum, W0 eu Po-
6ume, i npu po6omi 3 es1IeKMpPOoiHCMPYMEHMOM Ke-
pytimecsi 30opoeum 25y3dom. He eukopucmosyii-
me esleKmpoIHCMpPYMeHm, SIKWO 8U 8MOMUJIUCS
abo nepebysaeme nid ensiueoM HaPKOMUYHUX 3a-
cobie, ankozonto abo sikie. OcrabneHHs ysaau npu
pobomi 3 enekmpoiHCMpPYMEHMOM MOXe npu3eecmu
0o cepliosHoi mpasmu.

* Bukopucmosyiime 3acobu iHdugidyanbHoz20 3a-
xucmy. 3aexdu Hadiealime 3axucHi oKynspu. 3a-
cobu iHOUBIOyanbHO20 3axucmy, maki sk nuno3axucHa
macka, HeKoe3He 3axucHe e3ymmsi, kacka abo 3aco-
bu 3axucmy opeaHig cryxy, siKi 8UKOPUCMOBYOMbCS
y 8i0nogidOHUX ymoeax, 3MeHWwyroms (MOGIpHICMb
ompuMaHHsi mpasm.

* He donyckalime HeHaeMUCHO20 3arycKy esiek-
mpoiHcmpymeHmy. [Teped nidko4eHHSIM 00 Oe-
pena xuesneHHs1 ma / abo akymynsimopa, nioHsim-
msiM abo rnepeHeceHHsIM eslIeKmpoiHCmpyMeHmy
rnepekoHalimecsi, W0 eMuKkay / eUMUKa4y 3Haxo-
dumbcs Yy UMKHEHOMY cmaHi. [lepemiuweHHs enek-
mpoiHcmpyMeHmy, Konu naneuyb 3HaxooumbCsl Ha
eMuKayi / suMuKkadi, abo 88IMKHEHHS XUBIIEHHSI erleK-
mpoiHCMpyMeHmig 3 8KITYEHUM 8MUKayeM / 8UMUKa-
yemM MOXe crmamu NPUYUHOK HewacHo20 eunadky.

» [leped eeiMKHEHHsIM Heo6xiOHO npubpamu 3
4acmuH eJslekmpoiHcmpymeHmy, w0 obepma-
rombcs, eci dodamkoei KiroYi i npucmocyeaHHsi.
Kniroy, 3anuweHuli 8 YaCmuHi ernekmpoiHCmpyMeHmy,
wo obepmaemsbcsi, MOxe 6ymu rnpUYUHOI Ceplo3HUX
mpasm.

* He Jdoknadalime HadMmipHux 3ycunb. 3aexou
36epizalime cmilike nosoxeHHs1 i pieHoeazy. Lle
00380719€ Kpauje KOHMPOIo8amu eneKkmpoiHCMpy-
MeHm y HerlepedbadysaHux cumyaujsix.

* Hocimb eidnoegidHull odsie. He edsiealime 8inb-
Huli odsi2 abo npukpacu. Tpumalime eosioccsl,
o0si2 i pykaeuuyi Oaneko 8id pyxomux demasedl.

BinbHuli 00si2, npukpacu abo dosze 60/10CCS MO-
XKymb 6ymu 3axornneHi pyxoMumu YacmuHamu eriek-
mpoiHCMpPYyMeHmy, Wo cmaHe npu4yuHOK Ceplo3HUX
mpasm.

* Skwo 8 KOHCMPYKUii erieKmpoiHcmpymeHmy
nepedbayeHa Moxueicmb Osisi MiOK/IFOYEHHS nu-
J10es108/10104UX | NUMNo36ipHUX npucmpoie, ne-
peKkoHalimecsi, W0 80HU MiOKJII0OYeHi i npasusibHO
suKopucmoeyrmbcsi. BukopucmaHHs makux npu-
cmpoig 3meHwye Hebesrneku, rnoe’s3aHi 3 HaKonmu4YeH-
HSAM nusy.

* 3aexou 6ydbme yeaxHi, He izHoOpylme nNpuHyu-
nu 6e3neyHoi po6omu 3 esleKMpPOoIHCMPYMEHMoM
yepe3 3HaHHS i doceid, ompumaHi eHacni0oK Yac-
mo20 KopucmyeaHHsl eJsIeKMPOiHCMpPYMEHITIOM.
HeobepexHa disi Mmoxe HezaliHo rpuseecmu 00 cep-
Uio3HUX mpasm.

* Yeaza! EnekmpoiHcmpymeHm cmeoproe rid Yac po-
bomu enekmpomazHimHe rnorne. 3a 0esikux 0b6cmasuH,
ue rose Moxe YUHUMU He2amusHul 8riue Ha akmue-
Hi abo nacueHi meduyHi imrnnaHmamu. LLjo6 3meHwu-
mu pu3uk 3anodisiHHs1 ceplio3Hoi WKkoou 300pos’to abo
mpasmu 3 nemarbHUM HacliOKOM, 100sIM 3 MeOUYHU-
Mu iMnnaHmamamu, neped roYamkom ekcriyamauii
erleKmpoiHCMpyMeHma, PeKkoMeHOyembCs  MPOKOH-
cynbmysamucsi 3 siikapem i 8UPOB6HUKOM MedUYHO20
iMnnaHmamy.

BukopucmosyeaHHs i 06cly208ye8aHHsI es1eKmpo-
iHcmpymeHma

e Jliodu 3 HedocmamHimu ncuxogpisuyHUMuU abo po3sy-
mosumu 30i6HocmsaMuU | Oimu He MOXymb yrpasnsamu
efieKmpoIiHCMpPyMeHmMoM, SKWOo 1toduHa, sika 8ionosi-
Oae 3a ix 6e3rneKy, He KOHMPOIHOE iX YU He IHCmpyKkmye
w000 BUKOPUCMAHHSI el1eKMpPOIHCMpPYMeHMy.

* He nepesaHmasyiime eneKkmpoiHcmpymeHm.
Bukopucmoeytime esleKmpoiHcmpyMeHm, siKuu
eidnoeidae eawill yini eukopucmaHHs. Bidonoegio-
Hul enekmpoiHcmpymeHm 6yde npaytoeamu Kpauwie
i 6e3neyHiwe 3 mieto MpodykmugHicmio, Orisi SIKOI 8iH
bye cripoekmosaHul.

* He npayrolime enekmpoiHCMpPyMeHmMoM 3 He-
crnpasHUM emukavyem / eumukavem. EnekmpoiH-
cmpymeHm, 88IMKHEHHS1 / BUMKHEHHSI SIKO20 HE MOXe
KOHMPOIIt08amucs, cmaHo8ume Hebe3arneky i mosuHeH
b6ymu HeeallHO 8i0peMOHmMosaHuU.

» [Mleped eukoHaHHSIM 6yOb-sIKUX HaslawWmyeaHb,
3amiHo npunadosi abo 36epicaHHSIM esleKmpo-
iHcmpymeHmie - eid’eOHalime eusiKy eid Oxepe-
n1a JXueJsieHHs1 i / abo akymynsamop eid enekmpo-
iHcmpymeHmy. L|i 3axo0u 6e3neKku 3HUXYomb pu3uK
8UNadKoB020 3aMycKy efeKmpoiHCmpymeHma.

» 36epizalime HesukopucmosyeaHHi erniekmpo-
iHcmpymeHmu e HedocmynHoMy 0ns1 dimel micyi
i He do3eosisilime ocobam, sIKi He 03HalioMusuCh
3 eslekmpoiHcmpymMeHmom abo yumu iHcmpykyi-
sIMU, euKopucmosyeamu esleKmpoiHCmpyMeHm.
EnekmpoiHcmpymeHmu HebesrneyHi 8 pykax Heniozo-
moernieHuUx Kopucmysadis.

» Cniokylime 3a cmaHOM eJIeKmpOiHCMpPYyMeH-
my. lepeegipsilime ocboee 6ummsi i HadiliHicmb
3’edHaHHs pyxomux demadsiell, a makox 6yob-sKi
HecnpaeHocmi, siKi MOXymb eueecmu esieKmpo-
iHcmpymeHm 3 nady. HecnpaeHuli enekmpoiH-
cmpymMeHm HeobxiOHO eidpeMoHmysamu nepeo
suKopucmaHHsiM. bacamo HewacHux eumnadkig
8UHUKalomb 4Yyepes3 rno2aHull cmaH efiekmpoiHecmpy-
MeHmy.
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* Pixy4i iHcmpymeHmu noeuHHi 3Haxodumucs e
yucmomi i 6ymu Adobpe 3amoyeHumu. [IpasuribHO
8CmaHo8IeHi pPiXydi iIHCmpyMeHmu 3 20Cmpumu pixy-
YUMU KPOMKaMU 3MeHUWYMb MOXIUSICMb 3aKUHIO-
8aHHSA | rorneawyroms yrpassiHHs efekmpoiHcmpy-
MeHmom.

* Bukopucmoeylime enekmpoiHCmpyMeHm, npu-
nadodsi, Hacadku i m.n. eionoeidHo Ao iHcmpykKuiti,
6epy4u Ao yeazu ymoeu pobomu i UKOHy8aHi po-
6omu. BukopucmaHHs enekmpoiHcmpymeHma onsi
onepauil, Ons SKUX 8iH He Mpu3Ha4YeHul, Moxe rfpu-
3s8ecmu 0o Hebesrne4yHoi cumyauii.

» [Midmpumyiime pykosimku i moeepxHi 3axonseH-
HS1 cyxumu, Yucmumu i einbHUMu 8id macna i mac-
muna. Criu3bKi pyKossImKu | MOBEPXHi 3axOmnfeHHs
nepewkoOxarompb 6e3rne4HOMy MOBOOXKEHHIO 3 erleK-
MPOIHCMPYMEHMOM i yripaeniHHs HUM 8 HecrodieaHux
cumyauisix.

* 38epHimb ysacy, wo npu pobomi 3 eneKmpoiH-
cmpymMeHmom HeobxiOHO npasusibHO mpumamu 00-
MOMDKHY PyKOSIMKY; 8UKOHaHHSI yjiel uMoau roneawye
yrnpaeriHHs enekmpoiHCmpyMeHmoMm. Takum YUHOM,
rpasusibHe ympuMaHHs1 e1eKmMpOiHCMPYMEHMY MOXe
3HU3UMU PU3UK Hew,acHux sunadkie abo mpasm.

TexHiyHe ob6cny208yeaHHs

+ O6cnyzoeyeamu Baw enekmpoiHcmpymeHm
nosuHHI keasigikoeaHi ¢paxieyi 3 eukopucmaH-
HSIM pekoMeHOAO8aHUX 3anacHuUx 4YacmuH. Lle Oae
2apaHmito, wo b6e3neka Bawozo enekmpoiHcmpymeH-
my 6yde 36epexeHa.

» [Jompumytimeck iHCmMpYyKUii Mo 3MauwjyeaHHro, a ma-
KOX pekomeHOauji no 3amiHi akcecyapis.

Ocobnuei ekazieku
3 mexHiku 6e3neku

* [leped noyamkom pob6omu ernesHimMbCs, Wo
¢hpe3ep ecmaHo8/1eHO HaNleXXHUM YUHOM; nid Yac
ekcrinyamauii  MiyHo mpumatime esIeKmpoiH-
cmpymeHm. Bukopucmosyiime ¢pe3sepHul pi-
3eyb 8idnogioHo20 po3mipy. [1i0 Yyac sukopucmaH-
HA ma 3aMiHuU (pe3epHo20 Ppi3yss nepemukad
efieKmpoiHcmpymMeHmy Mae 3Haxodumuchb y Mosno-
)KeHHI "sumkHeHo". [nsi 6esneku onepamopa erek-
mpoiHcmpymeHmy ma ocib, SKi 3Haxo0ambCs Mopydy,
nid yac ecmaHoerneHHs1 abo 3amiHuU chpe3epHoO20 pi3us
8i0’eOHalime kaberli XuereHHs1 8i0 po3emkKu.

» [1id yac sukopucmaHHsI efleKmpoiHcmpymeHmy
ymeoproembcsi 6azamo nuny. Bukopucmosyime
nuno3axucHy Macky ma 3axucHi OKyrnsapu. SKwo y eac
dosze goroccsi, HadsigHImb 3axucHUl 20m08HUl ybip.
[1i0 yac pobomu 3abopoHsiembCsi Hocumu 8irbHuUl
oodse.

» Slkwjo kabeni xuesieHHsI MOWKOOXeHi, domop-
Kamucsi 00 HUX He MOXHa. 3abOpOHSIEMbCSI 8UKO-
pucmosysamu 6yOb-siKull erekmpoiHCmpyMeHm i3 ro-
WKOOXeHUMU Kabenamu xueneHHs. Kabeni xueneHHsi
marompb Oymu 3a KOprycoM efieKmpoiHCmpyMeHmy
(poboma iHcmpymMeHmy He noguHHa bymu ropyweHa).
* He sukopucmosyiime esiekmpoiHcmpymeHm nio
yac dowy abo y eonozomy cepedosuuii. LLjo6 ro-
nepedumu 3aliMaHHA abo ypaXKeHHs erneKmpuyHUM
cmpymMmom, He mopkalimecsi Kaberig KUBMeHHS.

» [leped mum, sik 3HSIMuU efnleKMpoiHCmMpyMeHm i3
3a20moeKuU, 8UMKHIMb XuesieHHs1. ®pe3epHull pi-
3eyb Mae NMNoeHicmM 3ynuHUMuUcH.

* 3abopoHsiembcsi Aomopkamucb o06epmosux
demanel. He 3anyckalime enekmpoiHcmpymeHm,
Kosu gope3epHuli pidelb KOHMaKmye i3 3a20moeKoro.
 [licns 3aeepweHHs1 po6omu crio4yamky ecmaHo-
8imb nepemMuKkay y roJsioXeHHs1 "@UMKHEeHO", rno-
mim po36rioKylime eaxinb Hanpaessiroyoi WUHU,
w06 noeepHymu esleKmpoiHcmpymMeHm y ro4am-
KO8€ IMOJIOXKEHHSI.

lpaeuna mexHiku 6e3neku npu
eKcnyamauyii enekmpoiHcmpymeHma

IMeped noyamkom po6omu

« [liduac 06pobku He yknadalme 3a20moeKy Ha Miy-
Hy noeepxHto (6emoH, cmarb, KaMiHb i m.n.) - npu
rpoxo0XeHHI chpe3u Kpi3b 3azomosKy Bu moxeme ro-
wkodumu gbpesy, a makox empamumu KOHMpOosib Had
e/1eKmMpOIHCMPYMEHMOM.

* Bukopucmosytime ¢pesu, dornycmume 4ucso obep-
mig sIKux nepesuuye yucrio obepmie wnuHoesns enek-
mpoiHcmpymenma. [Jompumytimecb pekomeHOauii
8UPOBHUKI8 3 8uKopucmaHHsi opes. He eukopucmo-
sylime ¢hpesu, wjo He gidnosidaromb MexHIYHUM 8u-
Moz2aM, 8KIHYeHUM y daHull MOCIOHUK.

* Bukopucmosytime minibku 2ocmpi ¢bpesu, sKi He
maromb Oeghekmis. [lo2Hymi, 3amynneHi abo pesu,
SKi Maromb MPIWUHU He0bXiOHO 3amiHUMU.

» [iamemp xeocmoeoi chpe3u nosuHeH mo4yHo 8idro-
g8i0amu eHympilHbOMY Oiamempy yaHau e1eKmpoiH-
cmpymeHmy.

* Hikonu He eukopucmosylime ¢ppesu, SKkuwo Oia-
memp i pixy4oi yacmuHu binibwe Giamempa omeopy
8 OropHit naumi.

» [lepw Hix npucmynumu OO0 pO3NunoeaHHs 3a-
20Mo80K, eudanime 3 HUX UBSIXU ma iHWi memarnesi
o06’ekmu.

* [leped noyamkom pobomu HeobxiOHO 3’scysamu
po3maulysaHHs puxo8aHoi enekmponpoeodKu, 8000-
rpoeidHux i eazosux mpy6. [1pu MOWKOOKEHHI enek-
mpornposodku abo nobymosux KOMyHikauil MOoXuei
8aXKKi Hacmioku O0nsi xummsi i 300po8’s rpayorHo0.

I1id yac po6omu

* [lpu eknroydeHHi i nid yac pobomu mpumalme ernek-
mpoiHcmpymeHm oboma pykamu 3a 0budsi pyKosimku,
a makox 36epizatime cmiliky no3y - ye 00380/UMb
36epicamu HeObXiOHUlI KOHMPOsb Had efeKMmMpPOoiH-
CMpyMeHmMom.

» Tpumatime pyku Ha besrneyHil sidcmaHi 8id ¢hpesu,
wo obepmaemsncs. Nam’amailme, iHOOI npu obpobui
3a20mMo6KU KiHeUb hpe3u sucmynae 3a HUXHI0 Yac-
MUHY 3820MO8KU i HIYUM He 3axulyeHull - MOpKaHHS
90 Hb020 CrPUYUHUMb 8aXKi mpasmu. Hikonu He mop-
katimecsi pykamu 0o ¢hpe3u, ujo obepmaemscs.

* Hikonu He noyuHatime 06pobKy rMoku ¢hpesa He po3-
8UHE M08HY WBUOKICMb.

» [lidgodbme ¢hpesy 00 3azomiernii MinbKU y 8KITO4e-
HOMY cmamHi, 8 IHWoMy eunadKy MOXIIU8e 3aKIUHH-
8aHHS1 chpe3u y 3aeomieni abo 8UHUKHEHHS 8i0dayi ma
8mpama KOHMpOJIo Had ereKkmpoiHCMpPyMeHMOM.

* [lpu 0bpobui dpibHUX 3a20MOBOK, suKopucmosyUl-
me 3amuckHe npunadds. SKwo 3a20mosKu Hacmisnb-
KU Marti, wo ix HeMoxnueo HadiliHO 3agikcysamu - He
obpobrisitime ix.

* Kamezopu4Ho 3abopoHsiembcs sudansimu mupcy
rpu 8KIOYEHOMY O8U_YHI ef1eKmMpPOIHCMPYMEHMY.
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» 3abopoHsiembcsi 06pobnisimu 3a20moeKu, Wo Mic-
msamb azbecm. A3becm € KaHUepO2eHOM.

* YHukalime 3ynuHKu O08u2yHa efIeKmpOIiHCMPYMEeH-
my nid HagaHMaXXeHHSIM.

* He donyckalime nepeepigy enekmpoiHcmpymeHmy
pu mpueanomy 8UKOPUCMAaHHI.

* He npayrolime 3 enekmpoiHCMpPYMEHMOM 8uuje
pigHs1 2omo8u.

Micns 3akiHYeHHs1 po6omu

» EnekmpoiHcmpymeHm MoxHa rpubupamu 3 pobo-
4020 MicUsi miribKu nicsisi BUMKHEHHST | MO8HOI 3yrMUHKU
pesu.

* KameeopuyHo 3abopoHsiembcsi  criosinibHIo8amu
obepmaHHs1 chpesu o iHepyii, 3a 0oromMo20r hikca-
mopa wnuHOens - ye susede 3 r1ady enekmpoiHcmpy-
MeHm ma rno3basums eac rnpasa Ha 2apaHmiliHe 06-
Crly208y8aHHs.

* [lpu pobomi cppesa cunbHO HaepieaembCsi - He
mopkatimecsi Hel 0 i 0XOr0OKeHHS.

 [licna 3akiH4eHHs1 pobim, npubupaHHs Ha Po6o4o-
My Micyi nosuHHo nposodumucs ocobamu, Wo ma-
tomb repepaxosaHi suuje 3acobu iHOugiOyanbHO20
3axucmy.

lMonepedxeHHs1: XiMiYHi peYyoeuHU, WO
micmsimbcsi 8 nusny, sskul eudinsemscsi
npu wnigyeaHHi, pi3aHHi, NunsiHHI, 3amo-
YyyeaHHi, ceepdniHHi ma iHwux eudax po-
6im npu 6ydieHuymei, MOXXymb @UK/IUKamu OH-
KoJ102i4Hi 3axeoproeaHHsl, 8podxeHi deghekmu y
MalibymHnix dimeli abo nopywumu penpodykmue-
HYy ¢yHKUiro. HeobxiOHa o4ucHa ycmaHoeka Onsi eu-
OarneHHs MeeHUX XiMiYHUX PeYOBUH:
» [leped pemoHmom i 3amiHoro Oemareli enekmpo-
iHcmpymeHmy HeobxiOHO & nepuwly Yyepay 8i0KnYumu
lio2o 8i0 Mepexi.
» [lposopuli GioKCUH KpemHito ma iHWi pevyosuHu
8 yeerii i yeMeHmi CMiH; aHmMucenmuku cimelicmesa
CCA 8 xiMi4HO 0bpobrieHiti depeguHi. CmyniHb WKIO-
1U8020 8MIUBY UUX PEe’yO8UH 3anexump 8i0 Yyacmo-
mu 8UKOHaHHS pobim. SKwo eu xo4eme 3mMeHwWuUmMu
KOHMaKkm 3 yumu XiMiYHUMU pedosuHamu, rnpaurolime
8 8eHMUIIbO8aHOMY MPUMIWEHHI i sukopucmosytime
npucmocyeaHHs 3 cepmucbikamamu 6e3neku (Ha-
npuknad, pecripamop 3 nuio 3ampumyodum irb-
mpom,).

3eepHimb yea2y Ha Hanpyay efleKmpOoXUGJIeHHS:
npu niGKIYeHHI Hanpyea MnosuHHa eidnogidamu 3Ha-
YeHHI0, HadpyKosaHoOMy 8 mabnuui mexHiYHUX OaHux
efnleKmpoiHCmpyMeHmy. SKuwjo Harpysa euuwe 8io-
rosiOHOI Harpyau, 3 ornepamopamMu MOXe cmamucs
HewacHul eunadoK, a efiekmpoiHcmpymeHm 6yde
MOWKoOXeHo. TakuM YUHOM, SIKU,O Harpyay XuereH-
Hs1 He nNidmeepOXXeHo, HIKOMU He eMukalme efnekmpo-
iHCMpyMeHm, He rnepesipuswu 3Ha4YeHHs Harpyau.
SKwo Hanpyea XueneHHs Huxde HeobxioHoi, dsuayH
byde nowkodxeHuU.

Cumeosnu, wo suKopucmosyromscs
8 iHcmpykuii

B iHcmpykuii eukopucmosytombcs HUXYeHageOeHi|
cumeoru, 3anam’amatme ix 3HayeHHs. [lpasunbHa iH-
mepripemauisi cumeorsiie AoNoMoXe 8UKOpUCmMosyea-
mu efieKmpoiHCMpyMeHm npasusibHO i 6e3rneyHo.

Cumeon

DWT"
KF ...

(IO

3Ha4yeHHs

Haknelika 3 cepiliHum Ho-
mepom:

KF ... - MmoOerb;

XX - 0ama supobHuuymea;
XXXXXXX - cepilHull Ho-
mep.

OsHaliommech 3 ycima eKa-
3iekamMu 3 mexHiku be3neku
ma iHCmpyKUismu.

Hocimb 3axucHi okynspu.

Hocimb 3axucHi HagyWHUKU.

Hocimb nuno3axucHy mMacky.

Bidknroyatime npunad 8id
mepexi rneped nposedeH-
HSIM MOHMaXHUX i peayrio-
8aribHUX pobim.

go

Hanpsmok pyxy.

ST

Hanpsmok obepmaHHs.

BabnokosaHo.

Po3sbrokosaHo.

lNodeiliHa i3onsuis / knac 3a-
xucmy.

3Hak, skul 3acsidyye, wWo
8upi6 eidnogidae OCHOBHUM
sumozam Oupekmus €C ma
2apMOHIi308aHUM cmaHdap-
mam €gponelicbko2o Coray.

Yeaza. Baxnusea iH¢popma-
uist.

Hocimb 3axucHi pykasuui.

i@ yac pobomu eudansi-
me nus, Wo ymeopoemscs.
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Cumeon 3HavyeHHs1

Hanpsivok ¢hpesepysaHHs.

k.

KopucHa iHgbopmauisi.

He sukudalime enekmpo-
iHecmpymeHm 8 nobymose
cmimmsi.

Bl — [li°

lpu3sHayeHHs1 efleKMpoiHCmMpyMeHmy
DWT

EnekmpoiHcmpymeHm npusHadeHuli Onsi ¢hpesepy-
B8aHHS rasie | 06pObKU KPOMOK 3a20mo80K 3
Oepes’ssHUX Mamepiarnie, nnacmuky ma iH.

EnemeHmu npucmporo
esleKmpoiHcmpymeHmy

Obmexysay enubuHu ghpe3epysaHHs
Qikcyroqul 28UHM

KoHmpezalika

Yrnop

OnopHa nnuma

®ikcamop semMukadya / guMuKada

Bmukay / sumukad

BeHmunsuitiHi omeopu

@ikcamop wnuHoess

lalika yaH208020 3amMucKy

11 Lllkana

®pesa *

13 Knrou pixkosul *

14 [alka M4 *

lMepexioHuk Ons nidKMoYeHHs nunococa *
16 [euHm M4 (nomatiHa 2onoeka) *
lMapanenbHul ynop (8 36opi) *

18 leuHm M4 (Haniekpyena 2onoska) *

19 LlaHea *

LnuHdenb

21 Tlalika napanenbHo20 yropa *

Cynopm *

'8uHmM pezyneaHHs napanesnbHo2o yropy *
YrnopHa nnacmuHa *

Qikcyroqull 28UHM napanenbHo20 yropa *

[y
QOWoONOOOGAWN=

* MpuHanexxHocmi

MepepaxoeaHi, a makox 306paxxeHi NpuHanexHoc-
mi, YacmKoeo He exodsmb y KoMrJieKm rnocma-
YaHHSI.

MoHnmaxx ma peayntoeaHHs efleMeHmie
esleKmpoiHCmpymMeHmy

leped npoeedeHHsIM ycix npouyedyp enekmpo-
iHcmpymeHm o6oe’sa3koeo0 gidknrHumu 8id Me-
Pexi.

He 3ams2ytime Oyxe cunbHO KpinusbHi
efnieMeHmMu, w06 He NowkKooumu ix pi3b-
61eHHS.

BcmaHoeneHHs1 / 3amiHa npunados (due. man. 1)

lpu mpueanomy eukopucmaHHi ¢pe-
3a MO)Ke cusibHO Hazpimucsi - eutimau-
me ii, Hadiswu pykasuyku. Lle makox
3HU3UMBb PU3UK MOPAHEHHST MPOo PiXyYi
KPOMKU.

» [lepesepHimb enekmpoiHCMpyMeHm.

* HamucHimb cpikcamop wnuHOerns 9 i nepexkoHas-
wuchb wo wnuHoens 20 3abrnokosaHul, ympumylime
pikcamop wnuHOernss 9 8 HamuUCHYMOMY MOMOXEHHI
(Ous. man. 1.1).

» 3a dornomoeoro pixkkoeozo kntoya 13 38inbHIMb 2ali-
Ky 10 (Ous. man. 1.2).

* BcmaHosimb / 3amiHimb ¢hpesy, npu ybomy Heob-
XiOHO 8paxosyeamu, /0 X80CMOBUK ¢hpe3u MosuUHeH
b6ymu ecmaseneHull 8 yaHay 19 He MeHwe Hix Ha 20 Mm
(Ous. man. 1.3).

» 3a Odoromoezor pixkogoeo kmtoda 13 3amseHimb
2aliky 10. Yeaea: Hikonu He 3amsi2yume 2atiky 10
6e3 ¢ppesu - Bu moxxeme nowkodumu yaHay 19.

* [licnsa 3asepuweHHs acix onepauili 8idnycmims ik-
camop wnuHoerns 9.

MoHnmax / demoHmMaxx nepexioHuka Onsi MidKJIro-
YeHHs1 nusococa (0us. masl. 2)

* BcmaHosimb niepexiOHUk 15 Sk nokasaHo Ha ma-
TTIOHKY 2.

» [liokmowimb 0o nepexiOHuka 15 308HIWHIU npu-
cmpitl 0ns1 NuUIo8iOCMOKMY8aHHS (AKUW,0 HEeObXiOHO,
sukopucmosytime 8idrnosioHuti adarnmep).

» [emoHmax gukoHylime 8 3860pOMHiIli Mocnido8HoC-
mi.

36ipka / HanawmyeaHHs / ycmaHo8Ka naparse’sib-
Ho20 yrnopy (dus. man. 3-4)

 [Iposedimb 36ipKy napanensHo2o yriopy 17 sk no-
KasaHo Ha MarstoHKax 3.
» Bakpinimb napanensHul yrnop 17 Ha onopHit nnu-
mi 5 sK noka3aHoO Ha MasltoHKy 4.
» [lapanenbHuti yrnop 17 mae peeaymnosanbHUl
28uHmM 23, 3a OOMOMOZ0I0 5IKO20 MOXI/IUBO 30ilCHI0-
8amu moyHy Hacmpouky. [nsi ubo2o 8ukoHalime Ha-
cmyrHi Oii:

* rocnabme pikcyroquli 28uHm 25;

* obepmatlime peeymnoganbHuli 28uHm 23, 0ns

moeo wob nepemiwamu yrnopHy nnacmuxy 24;

* 38epHimb yeaey, 3HU3y Ha YropHy nnacmuHy 24

HaHeceHa wWkarna, wo rokasye Ha siKy eidcmaHb

byna 3miweHa yropHa nnacmuxa 24;

* 3amsezHimb ikcyroyuli 28uHm 25.
» [lemoHmasx 8uKoHylme 8 3860pOMHill Mocido8HOC-
mi.

BeedeHHs1 y eKkcrlyamauiro
eJleKmpoiHcmpymeHma

lMepekoHaemecsi 8 miMm, Wo HaseHa Harpyaa 8 mepe-
Xi eidnosidac OaHUM, 3asHa4yeHUM Ha rpunadosomy
WUMKy efnekmpoiHCmpymMeHma.

YkpaiHcbka
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BMukaHHs1 / eUMUKaHHS
eslekKmpoiHcCmpyMeHma

KopomkoyacHe 6Kr1t04eHHs / BUKITHOYEHHS

[nsi 8KknoYeHHs1 HamucHimb emukad / eumukad 7, Onsi
BUKITIOYEHHST - 8idrycmume.

Bkriro4eHHs1 Ha mpueanuﬂ Yyac / 6UKITIOYEHHS

Yknrodumu:

Bmukay / sumukad 7 HamucHimb i 3agpikcytime (io2o
r10/10)KeHHS1 ghikcamopom emukayda / eumukada 6.
Buknroyumu:

Bmukay / sumukad 7 HamucHims i 8idrnycmime.

BidcmokmyeaHHs1 nuiy nid 4ac po6bomu
3 esleKmpoiHCMpPYMeHMoM

BidcmokmysaHHs1 nury 3HUXYE KOHUeHmpa-
uito nury 8 nosimpi, nepewkooxae Lio2o Ha-
KOMUYEHHIO Ha pobo4oMy MiCuj.

lMpu pobomi 3 enekmpoiHCMpPyMeHMOoM,
3aex0u sukopucmosytime nurococ, sKul noxooums
ons eidcMokmysaHHs nuny obpobnosaHux mamepia-
niig. lMunococ moxe 6ymu nidkrodeHuUl 00 nepexioHu-
ka 15 3a donomoeoro crieyjianbHo20 adanmepa.

PekomeHdauyii npu pobomi

e/1eKmpoiHCMpPYMeHMoMm
YcmaHoeka  enubuHu
man. 5-8)

¢pesepysaHHsi  (Ous.

lMeped HanawmyeaHHAM 21uUbuHU ¢hpe-
3epyeaHHs1 ei0k/nroYumu  esleKmpoiH-
cmpymeHm gi0 Mepexi.

* BcmaHosimb eriekKmpoiHcmpymMeHm Ha pieHy 20pu-
30HMarbHy MO8EPXHIO.

* Bidokpymimb cbikcyrodi 28uHmMu 2 - ye dacmb MOXIU-
8icmb 8ifIbHO repemiwamu Kopryc efiekmpoiHcmpy-
meHma (dus. mar. 5.3).

* Bidkpymimb koHmpealiky 3 - ye 0acmb MOXIusicmab
8inbHO nepemiwjamu obmexysady enubuHu hpesepy-
eaHHs1 1 (Qus. man. 5.2-5.3).

» Cnpsimytime obmexysad enubuHu ¢pesepysaHHs 1
sz2opy (0us. man. 6.1).

* Bidnycmimb Kopriyc enekmpoiHCmMpyMeHmy 6HU3,
mak, wob KiHeub ¢hpe3u MOPKHYB8CSs1 MOBEPXHI 3a20-
moeku (dus. man. 6.2). Ympumyrodu Kopryc efnekmpo-
iHCmMpyMeHmy 8 UbOMyY OSIOXeHHI 3amsigHimb ¢hikcy-
toui 28uHmMu 2 (dus. marn. 6.3).

» Cnpsamytme obmexysay 2nubuHu gpesepysaHHs 1
8HU3, 00 MuX ip, MOKU 020 KiHeUb He MOPKHemMbCs
yrnopa 4 (0us. man. 7.1). Takum YuHoMm Bu 3agbikcysa-
nu "Hyrnbose ronoxeHHs".

* lJo6 ecmaHosumu enubuHy ¢hpe3depysaHHs, rnepe-
micmimb 0bmexysay anubuHu 1 ezopy (ous. man. 7.2),
opieHmyroquck no wkani 11 (dna 6inbw moyHoi ycma-
HOBKU pekomeHOyembCsi sukopucmogysamu 0odam-
Kosuli suMiptosarnbHUl iHCMpymMeHm).

* 3amsieHimb KoHmpealky 3, wob 3aghikcysamu
ecmaHosreHy enubuHy gopedepysaHHs (Ous. man. 8.1).
* Bidokpymimb cbikcyrodi 28UuHmMuU 2 - ye dacmb MOXIU-
8icmb 8ifIbHO repemiwamu Kopryc efiekmpoiHcmpy-
meHma (dus. mar. 8.2).

* Cnpsimytime Kopryc efieKmpoiHCmpyMeHmy 8HU3 -
rpu mopkKaHHI KiHuem obmexxysaya anubuHu 1 yriopa 4
docseamumemscsi 8cmaHoeneHa anubuHa ghpesepy-
8aHHs (Ous. mar. 8.3). Ympumyroyu Kopryc enekmpo-
iHCMpyMeHmy 8 UbOMYy MONIOXeHHI 3amsi2Himb (biKcy-
ro4i 28UHMU 2.

Hanpsimok ¢ppesepyeaHHsi

®pesepysaHHs 3aex0u 8UKOHylUme npomu
HanpsamKy obepmarHsi ¢pesu. B iHwomy
sunadky enekmpoiHcmpymeHm 6yde cxurib-
Huli 0o puskis, wo Moxe rpuszsecmu 00
8mpamu KOHMpPOJIo Had HUM.

«»
a

3azanbHi pekomeHOauii nid yac pobomu (due.
man. 9)

|
* Poamimbme i 3akpinimb 06pobrogaHy 3a20mOsKY.
* BcmaHosimb 6axaHy enubuHy pesepysaHHsi i 3a-
gpikcylime Kopryc enekmpoiHcmpyMeHmy 8 UboMy ro-
JIOXEHHI, SIK OrucaHo suuje.
» Bidpeeyrnotime napanensHull yrnop 17 sk onucaHo
suuje.
* YB8iMKHIMb erekmpoiHcmpymeHm.
* Ympumylime enekmpoiHcCmpymMeHm OOHIE PyKOH
3a pyKosmky, a Opy2oro npumpumylme 3a naparesib-
Hut ynop 17 (dus. marn. 9).
* BukoHalime ¢bpesepysaHHs 3 PiGHOMIipHOK Mnoda-
4ero, ompumyoquch pekomeHOauii wodo HarpsMKy
pesepysaHHs. He doknadalime HadMmipHO20 3ycursl-
1151 - Ons1 UKOHaHHS orepauii nompibeH desikuli yac.
HadwmipHe 3ycunnsa He npuckopums Mpoyec 8UKOHaH-
HA pobomu, ane rnepesaHMaXumb efeKmpoiHCmpy-

MeHm.
*  BUMKHIMb enekmpoiHCmpyMeHm.

I1i0 4yac po6omu 0608’s13K080 €UKOPUC-
moeytime napasnenbHul yrnop 17 - ye 3a-
6e3neyumsb HeobxiOHUlI KOHMpPOJsIb Had
eslIeKmpoiHCMpyMeHmom.

lMapanensHuti ynop (due. masn. 9)

lMapanenbHuti ynop 17 do3eornsie 8UKOHysamu ¢hpe-
3epysaHHs1 Y3008 MPsIMOIiHIliHOI 6iYHOI moeepxHi 3a-
20MO8KU.

* 3adalime sidcmyn 8i0 KpOMKU 3a20mosKu, gidpe-
aynosaswu napanensHull ynop 17 sk onucaHo suuje.
» [lposedimb bpesepysaHHsi, nMpumuckaryu napa-
nenbHul yrnop 17 0o biyHoi mosepxHi 3a2omoskKu (Ous.
marn. 9).

O6cnyzoeyeaHHsi / npoghinakmuka
enleKmpoiHcmpymeHma

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp esiekmpo-
iHcmpymeHm o6oe’si3koeo eidksiroyumu eid me-
Pexi.

YuweHHs1 enekmpoiHcmpymeHmy
Ob6o8’si3k080K0 yMo8oK 0r11 00820CMPOKOBOI | 6e3-

reYHOI eKcrilyamauii enekmpoiHcmpymeHmy € eMmicm
tio2o 8 Yucmomi. PeaynsipHo npodyesalime efiekmpoiH-
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CmpyMeHm CcmuciuM rnosimpsiM 4epes 8eHmunsyitiHi
omeopu 8.

MMicnanpodaxHe ob6cily2o8y8aHHs

Bidnosidi Ha numaHHs w000 pemMoHmy ma obcry-
208yB8aHHs g8awoz20 npodykmy Bu moxeme ompu-
mMamu 8 cepsicHux ueHmpax. IHghopmauito npo cep-
8iCHI UeHmpu, cxemMu 3an4acmuH ma iHgopmayiro
rno sanyacmuHax Bu moxeme 3Halmu 3a adpecoro:
www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmyeaHHs
esleKmpoiHcmpymMeHmy

* He donyckalime nadiHHs1 ynakoeku, a makox 6ydb-
K020 MexaHiYHO20 8rIu8y Ha Hei mpaHcrnopmyeaH-
HI.

* [lpu 3agaHMaxxeHHi / po3gaHMa)xeHHi He 8UKOPUC-
moeylime HagaHmMaxyseasnbHy MexHiky ujo npayroe 3a
MPUHYUMNOM 3aMUCKY yrnakoeKu.

3axucm HaeKkonUWHBLO20
cepedosuwia

lMepepobka cuposuHu 3amicmb ymuiii3a-
yii eioxodie.

EnekmpoiHcmpymenm, 0odamkosi npuHa-
niexxHocmi U yrakysaHHs1 8apmo eKOo2iyHo
I ucmo ymuriisysamu.
B iHmepecax qucmocopmHoi peuyupKynauii eioxodie
demani i3 cUHmMemu4HUX Mamepiarie 8i@rnogioOHO no-
3HayeHi.
JiticHut nocibHuk 3 ekcrinyamauii HadpykogaHull Ha
nanepi, 8U2omoeneHoi 3 emopcuposuHU be3 3acmo-
Cy8aHHs1 X/10py.

O6Moensiembcsi MOXJIUGiCMb 8HECEHHST 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Krasty frezavimo jrankis KF04-30
. . [127 V ~50/60 Hz] 742531
Elektros jrankio kodas [230 V ~50/60 Hz] 743699
Nominalioji galia w] 430
Imamoji galia wj 174
. . . . 127 V [A] 3.5
Srovés stiprumas esant jtampai 230 V [A] 21
Sukiy skaicius tusciaja eiga [min] 26000
Ivorés vidinis @ [6[0'7'-';} 1/64 "
. L . [mm] 30
Frezavimo prietaiso atramos eiga [coliai] 1-3/16"
. [kg] 1,5
Svoris [svarai] 3.31
Saugumo klasé @l /1

Informacija
triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

A\

q3

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apra8ytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy

Atitikties
deklaracija

pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,
EN 60745-2-17.
Sertifikavimo Wu Cunzhen

Ve

Merit Link International AG

vadybininkas

Bendrosios
saugos taisyklés

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

Stabio, Sveicarija, 20.12.2018
ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
Ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilai-
kant nurodymy ir jspéjimy kyla elektros
smdgio, gaisro ir (arba) sunkiy suZalojimy
pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiCiai.

[spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"

reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i§ aku-

muliatoriaus (be laido) maitinama elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia Kibirkstis, galinCias
uZdegti dulkes ar garus.

» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |Zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalls kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smagio pavojy.

* Kidnu nesilieskite prie jZeminty pavirSiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir saldytuvy. Jei jisy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrin jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
Cio, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smagio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumaZéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
Jjant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutineés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).
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» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézées,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj islikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medZiagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susiZaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemones,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirstg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzZliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kdano atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuZius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plau-
kus.

» Jei jrenginiuose yra dulkiy issiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. I$siurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate dazZnai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundes dalj gali sukelti sunky suZalojima.

» [spéjimas! Elekiriniai jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, pries naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieZidra

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
nebent asmuo, atsakingas uZ jy sauga, juos prizidri
arba nurode, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
i$sijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio

negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

 Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipaZzine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

« Tinkamai prizidrékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis paZeistas, prie§ naudodami
Jji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy prieZidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astris ir Svards. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su aStriais aSmenimis
maZiau stringa ir yra lengviau valdomi.

 Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsiZzvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
Kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirSiai turi bati sausi,
Svards, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suemimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netiketose situacijose.

« Atkreipkite demesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suZalojimy pavojy.

PrieZiira

» Savo elektrinio jrankio prieZiiira patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZtikrinsite
elektrinio jrankio saugq.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji
saugos jspéjimai

* Pries atlikdami darbus apZiarékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektrinis
jrankis yra isjungtas. Tam, kad nesusiZalotuméte ir ne-
suzeistuméte aplinkiniy montuodami ar keisdami fre-
zg, visuomet i§ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo
laidus.

* Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte dévéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklel;.
Darbo metu nedévekite laisvy, krentanciy drabuZiy.

» Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dZiama naudoti elektrinj jrankj su paZeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi biti uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudZiama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtuméte gaisro ar elektros smagio.
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* Pries iStraukdami elektrinj jrankj iS apdirbamos
detalés isjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite frezg.

* Rankas laikykite toliau nuo besisukanciy daliy.
Jei freza lieCiasi su apdirbama detale, nebandykite
jjungti elektrinio jrankio.

* Baige darba pirmiausiai iSjunkite jungiklj, tuo-
met atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy, kad elektri-
nis jrankis grizty j pradine padét;.

Darbo su elektriniu jrankiu
saugos nurodymai

Pries pradédami darba

» Apdirbamo ruosinio nedékite ant kieto pavirSiaus
(betono, plieno, keramikos ir pan.). Kietas pavirsius
gali pazeisti per ruoSinj praéjusig frezg, frezavimo prie-
taisas tapty nevaldomas.

» Naudokite tokias frezas, kuriy sdkiai nevirSija fre-
zavimo prietaiso suklio sdkiy. Vykdykite gamintojo
pateiktus frezos naudojimo nurodymus. Nenaudokite
frezy, kurios neatitinka Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyty reikalavimy.

» Naudokite tik aStrias nepaZeistas frezas. Pakeiskite
sulenktas, atsSipusias arba jtrikusias frezas.

» Frezos kakliuko skersmuo turi tiksliai atitikti frezavi-
mo prietaiso jvores vidinj skersmeni.

» Niekada nenaudokite frezos, jeigu pjovimo bloko
skersmuo virSija atraminés plokStés kiaurymeés skers-
menj.

* Prie$ pjaustydami ruoSinj, pasalinkite i jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

» Darant jpjovas sienose arba pertvarose, bitina is-
siaiSkinti, kur praeina pasléptoji elektros instaliacija,
vandentiekio ir dujotiekio vamzdziai. PaZeidus elektros
instaliacijg arba buitines komunikacijas, gali bati sun-
kios pasekmeés dirbanciojo gyvybei ir sveikatai.

Dirbdami

* [jungdami maitinimo jtampg bei darbo metu laikykite
prietaisg abiem rankomis ir stovékite stabilios stove-
senos padétyje, kad galétuméte patikimai valdyti prie-
taisg.

» Laikykite rankas saugiu atstumu nuo besisukancios
frezos. Atsiminkite, kad ruoSinio apdirbimo metu frezos
priekis kartais iSlenda per ruo$inio apaciq ir yra neap-
saugotas. Prisilietimas prie frezos gali sukelti sunkius
suzeidimus.

* Niekada neprisilieskite prie besisukancios frezos
rankomis.

« Stumkite frezg link ruoSinio tik tada, kai frezavimo
prietaisas jjungtas; prieSingu atveju freza gali uZstrigti
ruoSinyje, arba galimas atbulinis smdgis ir prietaisas
tapty nevaldomas.

* Pjaustydami nedidelius ruoSinius, naudokite spaus-
tuvus. Jei ruoSiniai yra per mazi, kad bty galima juos
tinkamai pritvirtinti, tuomet pjaustyti juos Siuo elektros
prietaisu draudZiama.

» Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

* Nedirbkite su medzZiagomis, turinCiomis asbesto.
Asbestas yra kancerogeniné medZiaga.

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

» Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

* Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
aukSciau jasy galvos.

Baige darba

* Frezavimo prietaisq galima atitraukti nuo ruoSinio tik
po prietaiso isjungimo, kai freza visiskai sustojo.

» GrieZtai draudziama stabdyti frezg suklio uZraktu.
Toks stabdymas sugadina prietaisg ir Siam gedimui
garantija negalioja.

« Darbo metu freza labai jkaista. Nelieskite frezos, kol
Ji neatveso.

* Pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti as-
menys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines apsau-

gos priemones.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medzZiagos gali sukelti vézij,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
« Prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kistukg.
« Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medZiagomis, darbo vietoje bdtina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turinCius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj | maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingq atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesneé
nei reikiama, bus paZeistas variklis.

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instrukci-
joje, isiminkite jy reikSmes. Suprasdami, ka reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis ReikSmé

DWT' Serijos numerio lipdukas:
KF ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

KF ...

sero. /. XX XXXXXXX

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Déveékite apsauginius aki-
nius.
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Simbolis

®

ReikSmé

Devekite apsaugines ausi-
nes.

Deéveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

©

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

go

Judéjimo kryptis.

O+C

Sukimosi kryptis.

UZrakinta.

Atrakinta.

@ | =D | =D

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

N
m

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Démesio. Svarbu.

Dévekite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

r

Frezavimo kryptis.

Naudinga informacija.

10| @ (B ES >

Neismeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis
bDwTt

Elektrinis jrankis, skirtas medienos, plastiko ir kity ga-
miniy isdrozy pjovimui ir briauny apdirbimui.

Elektros prietaiso
dalys

ISpjovos gylio matuoklis

Fiksavimo varztas

Verzle

Stabdymo kilpa

Pagrindo ploksté

Jjungimo / i§jungimo jungiklio fiksavimo mygtukas
ljungimo / iSjungimo jungiklis

Védinimo angos

Asies fiksatorius

10 |vorés tvirtinimo verzlé

11 Matuoklis

12 Kreiptuvas *

13 Verzliaraktis *

14 Verzlé M4 *

15 Adapteris dulkiy i$siurbimo jungciai *

16 Varztas M4 (jleidziama galvute) *

17 Lygiagretus kreiptuvas (mechanizmas) *
18 VarZtas M4 (apvalia galvute) *

19 |voré *

20 ASis

21 Lygiagretaus kreiptuvo verzlé *

22 Atrama *

23 Lygiagretaus kreiptuvo reguliavimo varztas *
24 Atraminé ploksté *

25 Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztas *

©CONOOGRARWN=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy
tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Ziaros proceddras, bdtinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

A\

Papildomy jtaisy sumontavimas / pakeitimas
(zr. 1 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg | aukStyn nukreiptos
apacios padet;.

» Paspauskite asies fiksatoriy 9 ir jsitikine, kad aSis 20
uz"ﬁljsuota, laikykite fiksatoriy 9 nuspaustg (zr. 1.1
pav.).

» Verzliarakciu 13 atsukite verzle 10 (Zr. 1.2 pav.).

« Uzdekite / pakeiskite kreiptuvg. Atkreipkite démesj,
kad kreiptuvg | jvore 19 reikia jleisti gilyn bent 20 mm
(zr. 1.3 pav.).

Stipriai neverzZkite tvirtinimo elementy,
kad nepazZeistuméte jy sriegio.

ligesnio darbo metu freza gali labai jkais-
ti, todél iSmontuodami freza mavékite ap-
saugines pirstines. Apsauginés pirstinés
taip pat sumazina susizeidimo su pjovi-
mo briauna pavojy.
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» Verzliarak¢iu atviru galu 13 priverzkite verzle 10.
Pastaba: niekuomet nepriverZkite verzlés 10 be
kreiptuvo - taip galite paZeisti jvore 19.

» Atlikus visus veiksmus atlaisvinkite asies fiksato-
ry 9.

Adapterio dulkiy issiurbimo jungties montavimas /
iSmontavimas (zr. 2 pav.)

» Sumontuokite adapterj 15, kaip parodyta 2 pav.

* Pajunkite iSorinj dulkiy atsiurbimo prietaisq prie
adapterio 15 (jeigu reikia, naudokite tinkamg adapter;).
* ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$ciu nuose-
klumu.

Lygiagrecios kreipian¢iosios sumontavimas / re-
guliavimas / sumontavimas frezavimo prietaise
(zr. 3-4 pav.)

» Sumontuokite lygiagrecig kreipianciajg 17, kaip pa-
rodyta 3 pav.
» UZzfiksuokite lygiagrety kreiptuvg 17 ant pagrindo
plokstés 5, kaip parodyta 4 pav.
» Lygiagretus kreiptuvas 17 turi itin tikslaus regulia-
vimo varztg 23. Norédami tiksliai sureguliuoti, atlikite
Siuos veiksmus:
« atlaisvinkite fiksavimo varztg 25;
» pasukite requliavimo varztg 23, kad perkeltuméte
atramine plokste 24;
 atkreipkite demesj, kad atraminés plokStés 24
apacioje yra matuoklis, rodantis, kokiu atstumu at-
ramine ploksté 24 buvo perkelta;
* priverzkite fiksavimo varztg 25.
» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Elektros jrankio
naudojimas

Visuomet uZztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampg:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas /
isjungimas

ljungimas trumpam / isSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / isjungiklj 7, no-
rédami isjungti - atleiskite.

ljungimas ilgam laikui / iSjungimas

ljiungti:

Paspauskite jjungiklj / isjungiklj 7 ir uZfiksuokite jo pa-
detj jjungiklio / isjungiklio fiksatoriumi 6.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 7.

Dulkiy nusiurbimas dirbant
elektros jrankiu

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Dirbdami su frezavimo prietaisu visada
naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamg darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Vakuuminio va-

lymo jtaiso prijungimui prie adapterio 15 naudojamas
specialus adapteris.

Darbo elektros jrankiu
rekomendacijos

Frezavimo gylio nustatymas (Zr. 5-8 pav.)

A\

 Pastatykite frezavimo prietaisq ant lygaus horizon-
talaus pavirSiaus.

 Atsukite fiksavimo varztus 2 - taip galésite laisvai ju-
dinti elektrinio jrankio korpusg (Zr. 5.3 pav.).

» Atsukite verZle 3 - taip galésite laisvai judinti iSpjo-
vos gylio matuoklj 1 (zr. 5.2-5.3 pav.).

. Pjsikelkite iSpjovos gylio matuoklj 1 aukstyn (zr. 6.1
pav.).

* Nuleiskite elektrinio jrankio korpusq, kad kreiptuvo
galas paliesty detalés pavirsiy (zr. 6.2 pav.). Laikydami
elektrinio jrankio korpusg Sioje padétyje priverzkite fik-
savimo varztus 2 (zr. 6.3 pav.).

» Pastumkite iSpjovos gylio matuoklj 1 Zemyn, kol jo
galas palies stabdymo kilpg (zr. 7.1 pav.). Siuo veiks-
mu uzfiksavote "nuline padet;".

» Norédami nustatyti iSpjovos gylj pakelkite iSpjovos
gylio matuoklj 1 (zr. 7.2 pav.) stebedami matuoklj 11
(del tikslesnio nustatymo rekomenduojama naudoti
papildomg matavimo jrankj).

» Priverzkite verzle 3, kad uZfiksuotumeéte iSpjovos
gyl (zr. 8.1 pav.).

« Atsukite fiksavimo varztus 2 - taip galésite laisvai ju-
dinti elektrinio jrankio korpusg (Zr. 8.2 pav.).

» Spauskite elektrinio jrankio korpusg Zemyn, iSpjovos
gylio matuokliui 1 palietus stabdymo kilpg 4 pasieksite
frezavimo gylj (Zr. 8.3 pav.). Laikydami elektrinio jrankio
korpusg Sioje padétyje priverzkite fiksavimo varztus 2.

Frezavimo gylj leidZiama reguliuoti tik is-
jungus frezavimo prietaisa.

Frezavimo kryptis
« ->

Pagrindinés darbo rekomendacijos (zr. 9 pav.)

1

« Pazymeékite ir jtvirtinkite apdorotg detale.

» Nustatykite reikiamgq ispjovos gylj ir uZfiksuokite
elektrinio jrankio korpusg toje padeétyje, kaip apraSyta
pirmiau.

 Sureguliuokite lygiagrety kreiptuvg 17, kaip aprasy-
ta pirmiau.

* Jjunkite elektrinj jrankj.

» Viena ranka laikykite elektrinj jrankj uz rankenos,
kita laikykite lygiagrety kreiptuvg 17 (zr. 9 pav.).

* Frezavimg atlikite tolygiu judesiu pirmyn, laikyda-
miesi frezavimo krypties rekomendacijy. Pernelyg ne-
spauskite - iSpjovimas Siek tiek uztruks. Labiau spaus-
dami proceso nepagreitinsite, tik perkrausite jrankj.

* I§junkite frezavimo prietaisg.

Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi
kryptj. PrieSingu atveju frezavimo prietaisg
veiks smagiai, dél kuriy prietaisas gali tapti
nevaldomas.

B

Dirbdami naudokite lygiagrety kreiptu-
va 17 - taip suvaldysite elektrinj jrankij.
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Naudojant lygiagrecia kreipianciaja (Zr. 9 pav.)

Lygiagreti kreipiancioji 17 uZtikrina frezavimg iSilgai
ruo8inio tiesaus Soninio pavirSiaus.

Nustatykite atstumg nuo apdirbamos detalés briaunos
suregulivodami lygiagrety kreiptuvg 17, kaip apie tai
apraSyta pirmiau.

Frezavimo veiksmg atlikite spausdami lygiagrety
kreiptuvg 17 link Soninio detalés pavirsiaus (zr. 9 pav.).

Elektros jrankio techniné prieZiira /
profilaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros proceddras, bdtinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti ji Svary. Per védinimo angas 8 reguliariai pra-
paskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdsy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jusy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-

mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.dwt-pt.com.

Elektriniy jrankiy
transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 ISkraunant ir pakraunant neleidZziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos
apsauga

Perdirbk Zaliavas uZuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
W ,ti pagaminti i§ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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Kosranmkbiw KypandbiH cunammamasnapbl

Xuek keckiwi KF04-30
[127 B ~50/60 I'u] 742531
Kosranmkbiw KypanobiH KoObI [230 B ~50/60 I'y] 743699
HomuHanobl Kyamsi [Bm] 430
Kaxemmi kyam [Bm] 174
. 127B[A 3.5
Anekmp moesbi KepHeyi 230 B f A} o7
Boc xypic xbl10aMObIFbl [MuH] 26000
LaHeaHbIH iwki duamempi [drgMﬁm 1/6;, "
BypfbI He2i3iHiH COKKbIChI [aK[,M&m 1_‘233/01 6"
[k2] 1,5
Canmarbl [pyHm] 337
Kayincizdix knacsi =10/4
LWy mypansi Eckepmynepdeai "anekmp Kypan" mepmuHi xenideH
axnapam XKYMbIC icmelmiH (cbiMObI) 31eKmp KyparbiH Hemece
6amapesi0aH XymbiC icmelmiH (CbIMCbI3) anexmp
ﬂblGBJc KbICbIMbI OocemiH  6oJica, KypanbiH Bindipeoi.
’a(ﬁ’al_ﬁ;";'g” a5(A )"y"a" kopfaywhbICbiH Xymbic aymarbiHbIH Kayinci3diai
« Xymbic aymarFblH masa JKaHe  J)KaKCbl
Coalikecmik )xeHiHOe v 4 h

q3

XKeke xayankepuwinikneH 6i3 "Kosranmkbiw KypandbiH
cunammamanapbl” oe cunammarnfaH ©HIM-
HiH 2006/42/EC epexenepiHdeai 6aprnblk muicmi
aHbIKMamarnapbiHa eseepicmepi meHeH bipee calikec
eKeHIiH XoHe memeHOeei Hopmanapra cal €eKeHiH

manimdeme

kenindeHdipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-17.
Cepmucgpukammay W Wu Cunzhen
MeHedxepi W Cupolon)

Merit Link International AG

Xannbi
Kayinci3dik epexenepi

ECKEPTY - )Xapakam kayniH a3aumy
ywiH natidanaHywsbl natidanaHy
HYCKay/bIfbIH OKbIM WhbIFybl Kepek!

Stabio, LLsetiyapus, 20.12.2018
ECKEPTY! Bapnbik Kayinci3odik
mypanbl eckepmysnepdi xoHe 6aprbiK
HYCcKaynapobl OKbII WhbIFbIHbI3.
Eckepmynep meH HycKkaynapObl opbiIHOamay
MOK COfybIHa, 6PMKE XoHe / Hemece aybIp XapaKkamka
oKertyi MyMKIH.

BapnbiK eckepmyJnep MeH HycKaynapObli
6onawakma aHblKmama aJjsiy ywiH cakman
KOUbIHbI3.

JXapbIKmMaHObIpbIIFaH Kylde ycmaHbI3. Pemci3
Hemece KyHeipm aymakmap cemci3 xardalnapra
aKerneoi.

* Onekmp Kypasdapobi JKapbUIFbIW
ammocepepanapda nalidanaHb6aHbI3, MbIcabl,
mymaHnfblw  cylbiKmbiKmap, 2a3dap Hemece
waH 6ap xepde. Ariekmp Kypandap waHObl Hemece

mymiHdepdi mymaHObIpybl MYMKIH YUIKbIHOapObI
myOdbipadbl.
 Onekmp  Kypandbl  naitdasaHy  Ke3iHOe

6ananapdsbl xaHe MaHalidarbl adamOapdbi aynak
ycmaHnbi3. AnaHOamy b6ackapyObl xofanmyra oKeryi
MYMKIH.

Anexkmp Kayincisodiei

* dnekmp KypandapOblH awanapbl po3emkara
colikec 6oslybl KepeK. AwaHbl ewkawaH ewo6ip
mypde e3z2epmyae 6osmaliobl. Xepze KocbilFaH
anekmp KypandapbiMeH 6ipze ewb6ip adanmep
awacsbIH natidanaHyra 6onmatiobl. ©32epminmezeH
awarnap eHe calikec posemkanap MoK COfy KayriH
asaltmaosbl.

* Ky6bipnap, XbinbimKbiwmap, aykKbiMoap xoHe
MOHa3bIMKbIWMap CUsiKmbl Xep2e KocbllFaH
6emmepze OeHeHiH muriH 6010bIPMaHbI3.
[eHeHi3 xepze KocbinraH 6orca, mok cofy Kayni
apmaoksl.

* Onekmp KypandapbiHa XaH6bIpObIH Hemece
binFanodbl kardausapObiH acepiH muei36eHi3.
Onekmp Kypanfa KipemiH Ccy mMOK COfy KayriH
apmmesipadsl.
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* CbIMObI dypbic emec natidanaHyra 6osiMaliobl.
CbIMObI 3riekmp Kypanobl ycman Xypy, mapmy
Hemece po3emkadaH axbipamy ywWwiH ewkxawaH

natlidanaH6aHbi3. CbIMObI XblTyOdaH, MalidaH,
Ywkip  xuekmepdeH Hemece  Ko3FasambiH
6eslikmepOeH aynak ycmadbi3. 3akbiMOarnFraH

Hemece wamackaH cbIMOap MOK COfy KayriiH
apmmbipadsbi.

* Onekmp Kypanodbl cbipmma nailidanaHraHOa
coipmma naudanaHyra xapamObl Y3apmKbiw
cbIMObI nalidanaHbiHbI3. Cbipmma naldanaHyra
XapamObl cbIMObl raudanaHy MOK COfy KayniH
asatimaokel.

* Onekmp Kypanosbl binFandbl opbIHOa nalidanaHy
Kepek 6oJsica, KanoblK MOKMaH Kopray KypasbiH
natidanaHbin Kyam 6epiHi3. Kandbik mokmaH Kopray
KyparnbiH natdanaHy MOK COfy KayriH a3almaohbi.
ECKEPTTIE! "Kandbik mokmaH Kopray Kypanbsl (RCD)"
mepMuHi "xepae Kbicka mytbikmary ewipeiwi (GFCI)
Hemece "Kxepze akkaH kesdeei mizbek axbipamKbiubl
(ELCB)" mepmuHimeH aybicmbipbliybl MyMKIH.

* Eckepmy! PedykmopOarbl, KankaHOarbl XoHe
m.c.c. awblK Memann bemmepze ewkawaH
mumeHi3, elimkeHi Memann 6emmepzae muk
arnekmpomMa2HuUmmik moriKbiHOapra kedepei
Kenimipin, ocelnatiwa Xapakammapfa Hemece comcia
XarOalinapra aKeryi MyMKiH.

"

Xeke Kayinci3dik

* Onekmp Kypandbl nailidanaHbin XamkaHOa

KbipaFbl 60/bIHbI3, icmen amkKaHbIHbI30bI
KadarasiaHbl3 JKoHe oypbic aKbIObI
natlidanaHbiHbI3. dnekmp Kypanobl wapwan
mypraHOa, a 6onmaca, ecipmkinepoiH,

asiko2osib0iH Hemece OapiHiH acepiHde 6onFaHOa
natidanaHyra 6onmalodbl. 3nekmp KypandapbiH
natdanaHy ke3iH0e 6ip cem 3eliH 6ernmey aybip
)Kapakamka oKesnyi MyMKiH.

* Xeke Koprarbiw xab0biKmbl natidasiaHbIHbI3.
OpKawaH ke30i KopFray KypanbiH KuiHi3. Tuicmi
Xxardalnap ywiH naudanaHbliambiH wWaH Mackachkl,
CbipfbiMalimbiH Kayinci30ik asK Kuimi, Kammbl Kannak
Hemece ecmyOi Kopray Kyparibl CUSKMbl KOpfarbili
XKabblK xxapakammapOb! azalimadsbl.

* Kesdelicok icke KocbliyObi 60510bipMaHbI3.
Kypanowel Kyam ke3iHe xoHe / Hemece 6amapesinap
JKUHaFbIHa KOCY, Kemepy Hemece ycmarn Xypy
andbiHOa KOCKbIw ewipyni Kylde ekeHiHe Ke3
JKemki3iHi3. Onekmp Kypandbl caycakmbl KOCKbIWKa
KoUbIM ycmarn Xypy HeMece KOCKbIWbI KOCyJlbl
Kyltideai anekmp KypandapbiHa Kyam 6epy cemci3
)xarOalnapra akeneoi.

* Onekmp KypanbiH Kocy anobiHOa Ke3 KejlzeH
pemmey KinmiH anbiHbI3. Onekmp KypanobiH
atiHanambliH berniziHe xarnraHfaH Kylide KanoblpbiiFaH
Kinim xxapakamka oKesyi MyMKIH.

* Kammsbi xakbiHOamaHbI3. ©OpkawaH muicmi
Kanbinmbl )X9He meHeaepiMOi cakmaHbi3. byn
KymneeaeH xardalinapda 351ekmp KyparsbiH XaKcbipak
backapyra MyMKiHOiKk 6epedi.

* Tuicmi KuimOi kuiHi3. Boc kuimMdi Hemece
3epaepiik 6ylibiIMOapObl KuMeHi3. Llawmbi, kuimoi
JK9He Kostranmal Ko3FasambiH 6eslikmepdeH aynak
ycmaHbi3. boc kuim, 3epeepnik 6ylibimOap Hemece
Y3bIH waw KosfarnambiH besnikmepoe mypbin Karnybl
MYMKIH.

* LlaHObI wkiFapbIn any XaHe XuHay Kypasadapbl
Kammamachi3 eminzeH 6osca, 6ynapobi Kocyobl

JKoHe muicmi mypde natidanaHyObl KaMmamMachi3
emiHi3. lllaH xuHayObl natidanaHy waHra KambiCmbl
Kayinmepdi azalimaosbl.

* Kypandapowbl xui nailidanaHydaH aibiHFaH
maHbICMbIKMbIH Ci30i MacammaHyfa aHe Kypas
Kayinci3diazi npuHyunmepiH enemeyze oakesyiHe
JKon 6epmeHi3. Abalicbi3 opekem ceKyHOmMbIH 6ip
beriiHOe aybip xapakammaybl MyMKiH.

« Eckepmy! [laldanaHy ke3iHOe anekmp Kypandap
anekmpomagHummik ~ epic  myodbipadsl.  Keubip
JxarQalnapOa b6yn epic 6enceHdi Hemece mnaccusmi
meduyuHarnbIK umMmniaHmammapra kedepai kenmipyi
MYMKiIH. AybIp HemMece erimae aKenemiH xapakammal
60rn0bipmay ywiH MeduyuHanblK UuMaHmammapbl
bap adamOapra ocCbl anekmp Kypandbl natidanaHy
andbiHOa OoapicepmeH JKOHe meOuyuHarnbIK
umMriaHmam eHOIpywiciMeH KeHecy yCbiHbINaobl.

3Anekmp Kypanosbi naiidanaHy xsHe Kymy

 [lcuxogpusukarnsik Hemece akblr-ol Kabinemmepi
memeH adamlap, COHbIMeH b6ipee bananap 6yn
anekmp Kypandbl mek KayincizdieiHe xayanmbl adam
KaOaramaca Hemece arekmp Kypanobl natdanaHy
myparbl Hyckaynap 6epce, natidanaHa anaodbl.

* Anekmp KypanFa Kyw mycipmeHi3. Xardalra
cali OypbIic 371eKmp KypasnbiH nalidasaHbIHbI3.
Lypbic anekmp Kyparibl ©3i apHarnFaH XblidamoblKneH
JKYMbICMbI XaKcblpak xoHe Kayincizdey opbiHOaliobl.

* Kockbiw Kocnaca xeHe ewipmece, 35€KmMp
Kypanobi natidanaHyra 6osnmaiiobl. KocKbiwmneH
backapy MYMKIH emMec Ke3 Ker2eH 371ekmp Kypan
Kayinmi xoHe XeHOesyi Kepek.

+ Kez kenzeH pemmeynepdi xacay, KocasiKbl
Kypandapdbl  aybicmbipy  Hemece  37eKmp
KypandapObl cakmayfa Ko anobiHOa auwaHbl
Kyam Ke3iHeH aHe / Hemece 6amapesnap
JKUHafbIH 3J71IeKMpP KypandaH aXblpambIHbI3.
MyHdali andbiH-anyra apHanfFaH cakmblK wapanapbl
ar1ekmp KyparibiHbiH Ke30elCOK iCKe KOCblybl KayriH
asaltimaosbl.

* XyMbiccbi3 mypraH anekmp KypanodapbiH
6ananapOaH aynak ycmaHbi3 X9He 3JIeKmp
KypariMeH Hemece OCbl HycKaynapMeH MmaHbIC
emMec adamOapFra 3asiekmp KypasibiH natdasaHyra
pyKcam emneHi3. Onekmp Kypandap OKblmbliMaraH
natidanaHywnblinapObiH KorndapbiHOa Kayinmi 6onadkbl.

* dnekmp KypandapblHa MeXHUKanblK Kbi3Mem
kepcemiHi3. KosranamsbiH 6enikmepdiH Kame
mypanaHybl HemMece mypbin Kajiybl, CbIHFaH
6enikmep xoaHe 3neKmp KypanoblH XYMbICbIHA
acep emyi MyMKiH Ke3 KeneeH 6acka xardal 6ap-
JKOFbIH MeKcepiyi3. 3akbimOasica, naldanaHy
andbiHOa 3nekmp KypasblH XeHdemiHi3. Kern
camci3 xardalinapdbl Hawap MexHUKarblK Kbl3Mem
KepceminemiH anekmp Kypandapbsi myOblpadsbI.

* Kecy KypandapblH emkip xaHe ma3sa Kylide
ycmanbi3. Tuicmi mypOe mexHUKarnblK Kbl3mMem
KepceminemiH, Yywkip Kecy xuekmepi 6ap Kecy
KypandapbiHbIH mypbIn Kany bIKmumanobifbl a3bipak
XKeHe onapObl backapy oHalbipak.

* Anekmp KypasbiH, KOocalKbl Kypandapobl xaHe
KypanobiH KeckiwmepiH, m.6. Ocbl HycKaynapfra
call, XyMbIC xarFdalslapblH XaHe opbIHOanambIH
XXYMbICMbI ecKepe ombIpbin natdanaHbiHbI3.
Snekmp Kypandbl KepceminzeHHeH backa spekemmep
ywiH naddanaHy Kayinmi xaroatira okesnyi MyMKiH.

* TymkanapObl aHe ycmalimbiH 6emmepdi
Kypfak, ma3a XoHe mal emec Kylide ycmaHbi3.

Kasak mini
110



XbinnbindaK mymkanap xeHe ycmalmsiH 6emmep
KymnezeH xardalinapda Kypanobl Kayinci3 ycmayra
JKoHe backapyra MyMKiHOik 6epmeuoi.

* Onekmp Kypandbl naudanaHraHOa KocbIMWa
mymkaHbl OypbIC ycmaHbI3. Byn anekmp KypasnbiH
backapraHOa naudanbl. CoHOblIKmaH OypbiC ycmay
cemcis arOalinapOblH HeMece xapakammapObiH
KayriH azatimaosbl.

Kbi3mem kepcemy

* Onekmp KypanbiHa 6inikmi xeHoey MamaHbI
myrnHycKanbIK aybicmbIpy 6enwekmepiH
nati0anaHbin Kbi3Mem Kkepcemyi kepek. by anekmp
KyparblHbIH KayincisdieiH cakmayObl Kammamachi3
emeoi.

* Matinay xoHe Kocarnkbl KypandapObl aybiCmbipy
myparibl HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

ApHalibI Kayinci3oik
mypasnbl eckepmysnep

* Xymbicmbl 6acmay andbiHOa XOHFbIW KecKiuw
OpHambIyiFaH-OpHambIsIMaraHbIH MeKcepy Kepek;
JKYMbIC Ke3iHOe anekmp Kypanodbl Kammbl ycmay
kepek. Tuicmi enwemi 6ap XOHFblw KecKiwmi
natidanaHy  kKepek. JKOHfbiw — Keckiwmi — ap
natidanaHfaH0a Hemece aybicmbipFaHOa 3reKmp
KyparnbiHOafbl aybICMbIPbIN-KOCKbIW Owipyri KyliHoe
eKeHIiHe K3 Xemki3y Kepek. ©3iHi3 xoHe maHaldarbl
adamOap xapakam anmayrnapbiHbi3 YWIH XOHFbIW
KeckKiwmi  Kypacmbipbifl  HEMece  aybiCmbIpbir
)XamkaHOa Kyam xefninepiH po3emkadaH axblpamy
Kepex.

* Onekmp Kypanodbl naitidanaHfaHOa wWaHObI
opmada XyMbIc icmelici3; COHObIKMaH Macka
MeH Ke3indipik kuro kepek. LllawbiHbI3 y3bIH 6orca,
wawmsbl KopfFalmblH Kannak Kuto Kepek. XKymbic
Ke3iHOe 60c KuiMOi KUMey Kepek.

* 3akbIiMOanFaH Kyam  JKesinepiHe  mumey
Kkepek. Kyam xeninepi 3akbimMOarnraH ewbip anekmp
Kypandbl natidanaHyra 6onmaliobl. Kyam xeninepiH
)XakmayOblH apmbiHa OpHanacmbipy Kepek (Kypan
JKYMbICbIHa 8Cep MuMeyi Kepek).

* Onekmp Kypanobl xaHb6bip acmbiHOa Hemece
blTFandbl opmada natdanaHbay kepek. ©ppmmi
Hemece MoK COfyblH 60n0bipmMay ywiH Kyam
XKerinepiHe mumey Kepex.

* Kyam kypanbiH OalibiHOamadaH anmai mypbin
Kyam aybIicmbIPbIN-KOCKbIWbLIH OWIipir, XOHFbIW
Keckiwmi mosibIFbIMeH MmoKmamy Kepek.

* Kondap alHanbin xamkaH 6enikmepoeH
opodalibiM anbic 6o0nybl Kepek. KOHfbiW KecKiw
OalibiHOamara muin mypraHda arekmp Kypanobl icke
KocyFra epekemmeHbey Kepex.

* XymbicmaH KkeliH andbiMeH aybICMbIPbIM-
KOCKbIWINeH ewipy Kepek, coOaH KeliH 3anekmp
Kypandbi 6acmankbl OPHbIHa Kaumapy YWiH
6arbimmarbiw  6aFaHHbIH Kynbinmay myuiHiH
6ocamy Kepex.

Anekmp Kypanosbi natidanaHy kesiHoe2i
Kayinci3dik mypanbi Hyckaynap

Xymbic 6acmanraxra deliH

* CmaHokma eHOey KesiHOe eHOerin xamkaH
bylibiMObI Kammbl 6emke KoliMaHbI3 (bemoH, 6onam,

mac xeHe m.b.) XeHin, xbln0amObifbl KOFapbl
ppesepriey2e apHanraH Kypan eHoernin XamkaH
byUbIM apKblnibl emKkeHOe ci3 bepinaeH Kyparra 3akbiM
Kenmipin, Kosfanmkbiw KypanobiH backapbliyblH
JKOFaIMbIn anyblHbI3 MyMKiH.

e Pykcam eminzeH auHany Xuiniei KO3fFanmybiw
Kyparbl wWnuHOeniHiH aliHany uinieiHeH acnauimbiH
JKeHin, XblrndamObifbl XXOFapbl ¢hpesepreyee apHarnfaH
Kypandbi natidanaHbiHbl3. TYmbIHYWbIHbIH PYKCamblHa
Koca  mipkeneeH — MeXHUKanblK — mananmapra
calikec KenMeUmiH XXeHin, XblndamObifbl Xofapbl
Gppesepneyee apHanraH KypanOel naldanaH6araH
JKOH.

» JKeHin, XxblndamObifbl XXofapbl ¢bpesepriey YWiH
akaycbl3 emkip KypandapObl faHa naldanaHblHbI3.
JKeHin, xblndamobifbl XoFapbl hpedeprieyee apHanfaH
byeineeH, emnelmiH Hemece XapblK Kypandapobl
aybICMbIpFaH XeH.

» )KeHin, xblndamObifbl  XXOfapbl  (bpeseprieyee
apHanfaH KypanoblH apmkbl inMeziHiH Ouamempi
KO3FanmKbIW Kyparsn yaHaacblHblH iwkKi duamempiHe
Oanime-0ar1 Keryi Kepek.

o JKeHin, kblndamObifbl  XKoFapbl — hpe3eprieyee
apHanfaH KypandbiH Keckiw 6ernieiHiH Ouamempi
cylieHiw makmacbiHOafbl caHblnay OuamempiHeH
Kern 6orica, MyHOal Kypandbl ewkawaH natidanaH-
b6aHbI3.

* Kecydi bacmaraHra OeliH b6apnbik weeenepdi
Hemece KaHOali 0a b6ip memann 3ammapdbi anbirn
macmaHrbi3.

* KabbipranapObl Hemece aparbikmapObl — Kecy
Ke3iHOe xacbipblriFaH cbiMOapObiH, Cy KyObipnapbiHbIH
)KOHe 2a3 KybblprapbiHblH OpHanackaH xepiH maby
Kaxem. 3nekmp emkisaiwumi Hemece YU XeniCiHiH
anekmp Kyam Ke3i 3akbiMOaHfaH xardalida Kammbl
JKapakam aryblIHbI3 MyMKIH.

XyMbic ke3iHde

* Kyam «ke3iH Kocy xeHe onepayusi Ke3iHOe
KO3FanmKbIW KyparbiHbiH €Ki cabbliH eKi KorMeH
mypakmbl Kanbinma ycmaHbi3, 6y Ko3fanmkbiw
Kypandbl pemmeyee MyMKiHOiK 6epeoi.

» JKeHin, xblndamobifbl XXofapbl ¢bpesepriey YWiH
KOMbIHbI30b! alHanbIn XamkaH KypandaH Kayinci3
KawblKmbikma ycmaHbi3. benik cmaHokma eHdernin
JKamkaHOa XeHir, XXblndamObifbl XoFapbl chpeseprieyze
apHarnfaH KypanobiH Yywbl Kelde eHOesnin amkaH
bylibIMHbIH memeHai 6ernici pemiHOe 6omambIHObIFbIH
yMbimraraH X6H XOHe OJfl KoprasMaraH aHacy
Ke3iH0e Kammbl xapakam asybiHbi3 MYMKiH. XKeHir,
XKblndamOblFbl  XXOFapbl  ¢hpe3epriey2e  apHasnfaH
KypariFa ewkauwaH KorblHbI30bl mu2i3beHri3.

e XKeHin, xblndamObifbl  XXOfapbl — hpe3epreyze
apHarnfaH Kypan monblK Xbli0amMObIKmMbl anfFaHfa
OeliiH cmaHokmarbl eHOeydi ewkawaH bacmamaHbi3.
e XKeHin, xblndamObifbl  XOfapbl — bpe3epneyze
apHarnfaH Kypanobl KO3farimkbIW Kyparsibl icKe KOCyrbl
bonraHOa faHa eHOenin xamkaH Genwekke Kapal
anfa XKblMKbIMbIHbI3, onall 6onmaraH xardalida
JKEHIr, Xbl10amMObifbl XOfFapbl chpesepreyae apHanfaH
Kypan benwekmepee KbICMbIPbINbI Kanybl Hemece
YWibIN kemyi MyMKiH, MyHOali0a Ko3farnmKbIlW KyparbiH
b6ackapyObl Kofanmblir arny Kayri meHeoi.

e UlafbIH OalibiHOamarnapOob! eHOey  KesiHOe
KbICKbIumapObi natidanaHbiHbI3. Eeep dalibiHOamanap
onapdbl muicmi mypde beneiney ywiH MbIiM
KiwkeHmad 6orica, onapobl 6HOeMeH3.
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» Kosranmkbiw  KypasnbiHblH KO3fayblWbl XYMbIC
icmen xamkaH Ke3l0e ewkawaH araw yaiHoinepiH
JKUHaMaHbI3.

* EwkawaH acbecm KocbinFaH OyUbIMMEH XYMbIC
KacamaHbi3. Acbecm kaHuepozeHOi 3am 6onbin
caHanaosl.

* Icke KockaHOa anekmp KO3falmKbiWbl MoKmarn
KasiMachiH.

» Kosranmkbiw Kyparbl y3aK yakbim rnadtdanaHbinibin
)xamca, OHbIH Kammbl KbI3bIl KemyiHeH cakmaHbIHbI3.
* Onekmp Kypandbl ewkawaH 6ac OeHeeliHeH
JKOFapbl natidanaHbaHbi3.

MatidanaHyObl asskmaraHHaH KeliH

» Kosranmkbiw KypanbiH eHOenemiH 6enwekmeH
JKeHin, XblndamObifbl XXoFapbl ¢hpe3epriey Kyparsbl
icmeH WbIKKaHHaH KeUiH X8He Orf MmOsblfbIMEH
mokmaraHHaH KeliH faHa arnbin macmayra 6onaosbl.

» llnuHdenb  KbiCKbIWbIH — naudanaHbin  UHepyusi
6olibIHWa XeHin, XblndamMObifbl XXOFapbl ppeseprieyee
apHanfaH  KypanobliH — auHaryblH — 6aceHOoemyee
mblIlbiM carnblHadbl by KO3FanmkbIWw KyparsbiH iCmeH
whbifapadbl xoHe ci3 Kenindik Kbl3Mem Kepcemy
KYKbIfbIHaH alblpbliachl3.

» Onepayusi KesiHOe XXeHirn, XblndamObifbl XOFapbl
ppeseprieyee apHanFaH Kypan Kammbi Kbl3uObl O
cybiraHfa OeliiH ycmamaHbI3.

» Xymbic askmarnraHHaH KeliH, XYMbIC OpbIHObI
masapmy ofapblda ecKepminieeH XeKke KopfraHy
KypandapbiH KondaHamblH adamdapMeH Xyseze
acbipbliadbl.

Eckepmy: ez2eyKyMMeH 6HOey, Kecy,
apanay, mezicmey, 6yprbinay xaHe 6acka
KYpbIIFbIC  canacbiHbIH 3dpekemmepi
myoObipFaH waH0a 6ap XUuMUSIbIK
3ammap Kamepni icikke, mya 6imkeH
JKemkinikci3Oikke okenyi Hemece 6ana maby
KabinemiHe 3ustH muai3yi MyMkiH. Kelbip xumusinbik
3ammapOblH UOHOaphbI:
* Kypanda ke3 KeneeH XeHOey XXeHe aybiCmbipy
JKYMbICbIH ©mKi3y andbiHO0a awaHbl Cyblpy KEPEK.
* Mendip eki kpemHul okcudi xoHe Kabbipranap MeH
uemeHmmeeai backa KypblbiC ©HIMOEPI; XUMUSIIbIK
JKO/IMEH ©HOernz2eH arawimarbl XpOM  Kywanachl
(CCA). byn 3ammap mueizemiH 3uUsiHHbIH Oapexeci
ocbl XymMbicmapObl opbiHOay xuiniciHe 6alnaHbiCmbl
6onadel.  Ocbl  xumusiniblk  3ammapfsa  muroi
asalimkbiHbI3 Kerce, xendemy 6ap xepode XyMbIC
icmeHi3 oaHe Kayincisdik cepmucbukammapbi 6ap
KypandapOsbl natidanaHy Kepek (Mbicasnbl, warblH WaH
cyseici bap waH MackacbiH).

Kyam kepHeyiH eckepiHi3: Kyam 6alinaHbicbiHOa
Kyam KepHeyi KypandbiH 3ayblimmbiK makmadtuwacbiHoa
berneineHzeH kepHeymeH bipdell eKeHIHe Ke3 XemkKi3y
Kepek. Kyam kepHeyi muicmi kepHeyOeH XoFapbipak
borca, HemuxeciHOe  ornepamopnap  Camci3
JardalinapOa ywbipaliObl, opi Kypan 6y3biiadsbl.
CoHObIKmaH Kyam KepHeyiH meKkcepMecmeH allaHbl
posemkara Kocrniay kepek. Kyam kepHeyi Kaxemmi
KepHeyOeH memeHipek bosica, Momop 3akbiMOanadsl.

Hyckaynbikma KondaHblnamsiH
man6anap

lMatidanaHy HyckaynbifbiHOa memeHOe bepinzeH
maHbanap KonadHbinadbl, onapOblH MafbIHaCblH

ecme cakmaHbi3. TaHb6amapObl Oypbic myciHOIpy
anekmp Kypanobl OypbIC XeHe Kayinci3 KondaHyra
Kkemekmeceoi.

TaH6a MarbiHa
CepusinibiK HeMip 6ap
JKancbipma:

KF ... - ynei;

XX - eHOIpy KyHi;
XXXXXXX - cepusnbik
HeMip.

DWT"
KF ...

000

Kayincizoik mexHuka-
Cbl myparbi 6aprbiK
HycKaynapMeH XaHe
HycKaynapmeH
MaHbICbIHbI3.

Koprarbiw ke3indipikmi
KUIHI3.

Koprarbiw Kynakkanmel
KUIHI3.

LllaHHaH KopfralmbiH Macka-
HbI KUIHI3.

MoHmaxOkik xoHe pemmey
JKYMbICMapbIH 6MKiy
arnodbiHOa arekmp Kypanob!
KenioeH ewipiis.

Kosrarbic 6afbimbl.

@ X AlHany 6arbimbil.

Q 2 S

@ ByfammanraH.
byrammaydaH

WwibifapblnfaH.

Koc okwaynay / Kopray
CbIHbIObI.

[=1p2/4

Bylibim EO
OupekmueanapaHbIH Heei3ei
marnanmapblHa XeHe
Eyponarnbik O0akmbiH
yunecmipinzeH cmaH-
OapmmapbiHa call eKeHiH
KyanaHObipambiH 6enei.

q3

Ha3zap aydapbiHbi3.
MaHb130b1 akrnapam.
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TaH6a MarbiHa

Koprarbiw KonFanmsl KUiHi3.

XKymbic yakbimbiHOa natida
6onambiH waHObl KEMIpiHi3.

®pesepriey barbimbl.

r

lMatdansl aknapam.

Bnekmp Kypanobi
MypMbICMbIK KOKbICKa
JlaKmbIpMaHbI3.

Bl — Ik

DWT
KO3FasimKbIW KypasibiH KondaHy cananapbl

Snekmp Kypan olibikmapdbl chpeseprieyze xoHe araul
HeeiziH0eei MamepuandapdaH, niacmukmepoeH, m.6.
JKacarnfraH 3am XuekmepiH eHOeyzae apHariFaH.

Kosranmkbiw Kypanobiy
KypamOacmapbi

®peseprieydiH mepeHdieiH enweaiu
Kynbinmay 6ypaHdachb!

KoHmpcombIH

Tipek wblfbIHKbI Xep

Heeiz makmacsli

AybICMbIPbIN-KOCKbILUMbI Kypcaynay mytmeci
Kocy / ewipy 6ambipmacsi
Aya animacamblH mecikmep
LnuHdenb Kynnbi
L{aHearibl KbICKbIW COMbIH
Lllakin

Barbimmarbiw 6uma *
CoMmbIHObI Kinm *

M4 zalikacbl *
TosaHmMymKbILWMbIH
adanmepi *

M4 6ypaHdacsi (kepiHbelimiH 6ac) *
lMapannensdi barsimmaysiwumap (moparn) *
M4 6ypaH0dachbi (OeHeenek bac) *

LlaHea *

LnuHdenb

lMapannens 6arbimmarbiw ealka *

Tipek *

lMapannensdi  6arbimmaybilumapOobiH
Kenmipywi euHmi *

Tipek nnacmuHa *

lMapannens barbimmarbitumsb]
bypaHdacnl *

e e T
QAWNSRCOONOOOGRAWNN

balinaHbicmbIpywbl

NI
QWO ND

NN
WN =

XeHee

NN
(LN

Kyrnblnmay

* Kocbimwa Kypamdacmap

Kelibip cypemmenzeH Hemece cunammanraH
KypamMOacmap  cmaHlapmmbiK  XabObiKkmay
pemiHde KocbliMaraH.

Kosranmkbiw Kypanobiq 6enwekmepid
OpHamy )xaHe XXeHzae casy

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3/li2eH XYMbICMbI
6acmay andbiHOa OHblI MOKMaH axbipambIn
macmaxbi3.

A\

Kemekwi kKypandapobi opHamy / aybicmbipy (1
cypemiH KapaHbi3)

Bekimkiw 6enmwekmep 6ypaHOanapbiH
6y3bin anmay ywiH mbIM Kammbl
mapmnaHbi3.

¥3aK kymbic Ke3iHOe dppesep IKy3i
bICbIN Kemyi MYMKiH, OHbl KOJIFam Kuin
wewiHi3. byn coHOal-ak kecin anydaH
da cakmaliosl.

» Kosranmkbiw KyparnbiH aydapbiHbi3.

* 9 wnuHdenb KynmnbiH 6acbiHbI3 XoHe 20 wnuHoerns
Kynibinmayrbl  €KeHiH — meKkcep2eHHeH — KeliH, 9
wrnuHOenb KynnbiH 6acbkiiraH Kytde ycmadbiz (1.1
cypemiH KapaHbi3).

» [alkaHbl 10 2alika KinmimeH 6ypan any 13 (1.2
cypemiH KapaHbi3).

o XKeHin, >kblnOamObifbl  XKoFapbl — hpe3epreyee
apHanfaH KypanObl OHbIH apmKbl inmMeei yaHezara
kem OezeHOe 20 MM marbin 19 opHambIHbIZ /
aybICmbIpbIHbI3 (1.3 cypemiH KapaHbi3).

o KymkbiHwarb! awblK 2alika KirnmiH
natidanaHein 13 2atikaHbl 6imey. Eckepmy: 2alikaHbl
ewkawaH 10 JXeHin, XbiNdamMObiFbl XXOFapbl
¢pesepnieyce apHanfaH Kypasncbi3 6ekimmneHi3
6yn yaHzara 3aKbIiM Kenmipyi MyMKiH 19.

» Bapnblk  onepayusinap — askmarnfaHHaH
WInuHOesb KbICKbIWbIH 6ocambiHbI3 9.

COH

LlaH wbiFapreiumsel xasaFay adanmepiH xuHay /
6enwekmey (2-cyp. KapaHbi3)

* 15 adanmepdi
OPpHambIHbI3.

e TosaHmymyra apHanFaH CbIPMKbl  KYPbITFbIHbI
adanmepee KocbiHbI3 15 (kaxxkem 6ornca calikec
adanmepdi natidanaHbiHbI3).

2-cypemme  KepceminzeHoel

» benwekmey  6oUbiHwa  onepauyusinap  Kepi
mapminme opbiHOanaodsl.
Mapannensdi  6arbimmaywbsl  mopanmapobl

pemmey / opHamy (3-4 cypemmepdi KapaHbi3)

» 17 napannens0i barsimmarbiwbIH 3-cypemme
KepceminzeHoel XUHaHbI3.

« 17 napannensOi  barbimmarblwbliH 5  Heei3
makmacbiHOa 4-cypemme KepceminzeHdel
Ky/bInmaHbI3.

» 17 napannensdi barsimmarbiwbiHOa 01 pemmeyoi
Kammamacei3 ememiH 23 pemmey 6ypaHOackl 6ap.
Ocbl makcammel keneci apekemmep0i OpbIHOaHbI3:

* 25 Kynbinmay bypaHdacklH 60cambiHbI3;
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* 24 mipeKk nnacmuHacklH XbUDKbImy YwiH 23
pemmey bypaHoacbIH aliHanoblpbiHbI3;
* 24 mipek nnacmuHacblHbIH memMeHai xarbiHOa 24
mipek nnacmuHachl XbUTKbIMbIFaH KalbIKmbIKMbI
KepcememiH wkarna 6ap ekeHiHe Ha3ap aydapbiHbI3.
» 25 Kynbinmay bypaHdacbiH bekeMOeHIs.
» benwexkmey  6olbiHwa  onepayusinap
mepminme opbiHOanaokl.

Kepi

Kosranmkbiw Kypanobi
asiFawkKbl pem icke Kocy

Opdalibim OypbIC 3MeKMpP KepHeyiH KondaHbIHbI3:
Kosranmkbiw KypandbiH 371eKmp KepHeyi KypasnobiH
)Xeke Mornimemmepi 6ap miniMwede KepceminzeH
anekmp KepHeyiHe calikec 60r1ybl Kepex.

Kosranmkbiw Kypanobl
Kocy / ewipy

Kbicka yakbimka Kocy / ewipy

Kocy ywiH Kocy / ewipy mytmeciH 7 6acbin ycmaHbi3,
ewlipy YWiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbimka Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy ywiH Kocy / ewipy mytmecid 7 6acbin Kypcaynay
mytmecimeH Kocy / ewipy mytmeciHoe 6 b6eKimiHi3.
Guwipy:

Kocy / ewipy 6ambipmackiH 7 6ackiHbi3 co0aH KeliH
XKIbepiHi3.

LllaHOBbI 3nekKmp KypbinfbiHbI KOI0aHy
Ke3iHOe copy

LllaHOb! JKUHay ayadarbl WwaHHbIH
worblpnaHy OeHeeliiH KbICKapmaohl,
COoHOali-aKk  WaHHbIH  XYMbIC — OpbIHOa

JKUHaryblH 60510bipMaliobl.

Kosranmkbiw  KypanbiMeH XYMbIC icmey KesiHOe
apkawaH onepayusi ke3iHO0e natida 6onambiH waHObl
KUHayra apHanfaH eaKkyymMObl waH XUHaFbIWmbl
natdanaHbiHbi3.  BakyymObl  waH  XuHaFbImbl
adanmepmeH baunaHbicmbipy ywiH 15 apHalbi
adanmep natidanaHblinaokl.

Kosranmbiw Kypanodbl kondaHy6olibiHwa
YCbIHbICMap

TepeHdik ¢hpesepneyiHiH Kylee kenmipinyi (5-8
cypemmepiH KapaHbi3)

A\

» Kosranmkbiw KyparnbiH meeic kendeHeH 6emme
OpHamMbIHbI3.

* 2 Kynbinmay O6ypaHOanapbiH 6ocambiHbI3 - Oyn
3r1eKMp  KyparbiHbIH KOPMYCbIH €PKiH XblTKbImyra
MyMkiHOIK 6epedi (5.3 cypemiH KapaHbI3).

* 3 koHmpeatikacbiH 60cambiHbI3 - 6y 1 hpeseprey
mepeHOiai memieiH epKiH XblIKbimyra MyMKiHOIK
bepedi (5.2-5.3 cypemmepiH KapaHbI3).

®paszeprey mepeHOliciH  acnanmbiH
ceHAipyni KyliHde pemmeyze 6051adbl.

« 1 ¢hpesepney mepeHdici memiaiH xorapbl Kapau
KbIKbIMbIHBI3 (6.1 cyp. KapaHbI3).

* Onekmp  KypanOblH KOprycbiH b6arbimmarbiul
6umaHbIH COHbl 3ammabiH 6emiHe mue anambiHOal
emin memeHOemiHi3 (6.2 cyp. KapaHbI3). Onekmp
KyparnbiHblH ~ KOpAyCcblH  OCbl  Kyude  ycmarn
mypbir, 2 Kynbinmay 6ypaHdanapbiH bekemoeHi3 (6.3
Cyp. KapaHbi3).

» 1 gpesepney mepeHdiei memieiH MipeK WblfbIHKbI
Xepee muzeHwe meMeH Kapal XbUDKbIMbIHbI3
(7.1 cyp. kKapaHbI3). HemuxeciHOe "Hen KyUiH"
Kyribinmadicsls.

» ®pesepriey mepeHdieiH opHamy ywiH 1 ¢opesepney
mepeHdiai memieiH Xofapbl Kapau (7.2 cyp.
KapaHbi3) 11 wkanacbiHa Kapan XblIKbIMbIHbI3
(Gariipek opHamy ywiH KocbiMwa enuey KyparnbiH
natidanaHy ycbiHblIaobl).

» OpHambinraH c¢hbpesepney mepeHdieiH Kynbinmay
ywiH 3 KoHmpealikacbiH 6exkemOeHi3 (8.1 cyp.
KapaHbi3).

e 2 Kynbinmay 6ypaHOanapbiH 6ocambiHbi3 - Oy
371eKMpP  KyparblHbIH KOPMYCbIH €PKiH XbIKbimyfa
MyMKiHOIK bepedi (8.2 cypemiH KapaHbi3).

* Onekmp KyparsnblHbIH KOPMYyCblH MmemMeH Kapal
KbIKbIMbIHBIZ. 1 ¢hpesepney mepeHOiai memiziHiH
COHbl 4 mipeKmiH WhbIfbIHKbI XepiHe xemkeHoe,
opHamblniFaH hpedepney mepeHdiciHe xemeci3 (8.3
Cyp. KapaHbi3). Onekmp KyparsbiHbliH KOPMYyCblH OCbl
Kytide ycman mypsbin, 2 Kynbinmay 6ypaHOanapbiH
b6ekeMOeHis.

®pesepriey 6arbimbi

®pe3sepriey xeHin, XblndamOblfbl XofFapbl
ppesepriey ywiH spkawaH Kypan auHamy
barbimbiHa Kapcbkl opbiHOanybl kepek. Onad
6onmaca, Ko3fFanmkbIW Kyparsbl COKKblIapFa
ywibipaliobl XaHe KypanobiH backapbliybiH
JKOFaimybiHbI3 MYMKIH.

-«
a

S

MatidanaHy 6olbIHwa xannbl ycbiHbicmap (9
cypemmi KapaHbi3)

XyMbic ke3iHOe mpeHO 6aFbImmarbiWbIH

C nalidanaHbiHbI3 - 6y/ Kaxem 35eKmp
1 KypanblH  6ackapyObl  KamMmamachbi3
emeadi.

* CmaHokma eHOenin xamka benikmepdi ecernnmey
XKeHe beneiney.

* Kaxem cppeseprney mepeHlieiH OpHamMbIHbI3
JKOHE 3MeKmp KyparsibiHbIH KOPIyCbIH XXOfapblda
cunammarraHdal ocbkl Kytde KyribinmaHbl3.

« 17 napannenb0i barbimmarbiWbliH XOfapbloa
cunammarnfraHoall pemmeHi3.

» Kosranmkbiw KyparibiH iCKe KOCY.

» Onekmp  KypanblH —mymkaHbl  6ip  KonimMeH
natidanaHbin  ycmaHbi3 xoHe 17 napannensoi
barbimmarbiWbIH €KiHWi KorMeH ycmaHbi3 (9 cyp.
KapaHbi3).

* @pesepriey barbimbiHa KambICMbI YCbIHbICMapObl
cakmali  ombIpbin  6ipKanbinmbl —anfa  XbUDKbImy
apkblribl - hpe3epneydi  opbiHOay. KocbiMwa Kyw
canmaHbi3 ornepayusiHbIH opbiHOanysbl 6ipa3s yakbimmai
anadbl. KocbiMwa Kyw cany XyMbIC [PoueciH
XKblndamOamnaliobl, bipakK Kosfanmkbi KyparbiHbIH
Kaltma xykmernyiHe akeneoi.

» Kosranmkbiw KyparbiH iCmeH whbiFapy.
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Mapannensdi
KapaHbI3)

lMapannensdi  6arbimmaywsl 17 ¢ppesepneydi
eHOenemiH 6enwekmiy 6ylip 6emiHiH miK Cbi3bifbl
bolibIHwa opbiHOayFa MyMKiHOIK 6epedi.

6arbimmaybiwumap (9 cypemmi

* 17 napannenbOi barbimmarbiwbiH  Xofapblda
cunammanraHdal pemmey apKbifbl 3am XueaiHeH
KeHicmikmi opHambIHbI3.

* Ope3seprey ornepayusicbIH napannensoi
barbimmaybiwbiHbl 17 eHOenemiH benwekmiH 6yuip
b6emiHe Kocy apKbiribl opbiHOay (9 cypemmi KapaHbi3).

Kosranmkbiw Kypanodsbl xeHoey /
anobIH any wapanapbl

Kosranmkbiw KyparnMeH Ke3 Ke3n2eH XYyMbICMmbl
bacmay andbiHOa OHbI MOKMaH axbipambin
macmaHbi3.

Kosranmkbiw Kypandui masanay

KypbinfbiHbl  y3aK yakbim KondaHyOblH MaHbI30bl
manabbl - oHbl masa ycmay. KypbinfbiHbl apdalibiM
CbifbliifaH ayaMeH aya anmacambiH mecikmepiHeH
ypren masapmabin mypbiHbI3 8.

CamyO0aH KeliiH2i KbI3Mem xaHe emiHimM 60libIHWa
Kbi3Mem

bi3diH camydaH KeliHai KbI3Mem eHiM2e mexHUKarsbIK
Kbl3Mem  Kepcemyze  )XeHe  OHbl  XXeHOeyee,

COHbIMeH bipze, Kocankbl benwekmepae KambiCmbl
cypakmapbiHbidfra  xayan  6epedi.  CoHOali-ak,
cepsucmik opmarnsikmap mypanbl aknapammel,
benikmepdiH OuazpamMmanapbiH XXoHe  KocaslKbl
benwekmep myparbl aknapammbsl MbiHa 6emme
mabyra 6onadbi: www.dwt-pt.com.

Anexkmp KypandapbiH
macsimanoay

» Tacbimanday KesiHOe Kanmamara ewbip
MmexaHukarbiK acepdi muzisyee 6oimalobl.

* )Kykmi mycipseHOe / xykmezeHOe KbiCbin opay
KafuOambIMeH XyMbic icmelmiH ewbip mexHomoausi

mypiH natidanaHyra pyKcam emifiMe2eH.

KopwaraH opmaHbI
cakmay

Wukizammbl KOKbic pemiHOe nalidara
acblpyObiH OpHbIHAa Kalima KondaHyFa
XKibepiHi3.

Onekmp  Kyparbl, Xapakammap XoHe
I 0Oyvma KopwaraH opmara 3UsiHCbI3 Kalda
KondaHyfa xibepinyi Kepek.
lMnacmukarnbik KOMIOHeHMMep ChiHbINmMarnfaH Kkalima
KondaHy ywiH 6enaineHaeH.
byn Hyckaynap Kalima KondaHblnamblH XIOPUH
KocblniMaraH Kafa3oa bachblrn WhliFapblriFaH.

OHOipywi e32epicmep eH2i3yi MyMKiH.
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