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Elektrowerkzeug - technische Daten

Stichsédge

[110-127 V ~50/60 Hz]
[220-230 V ~50/60 Hz]

w

w]

110-127 V [A]
220-230 V [A]

Elektrowerkzeug - Code
Nennaufnahme
Ausgangsleistung

Stromstérke bei Spannung

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

Hubzahl ohne Last [min”]
Hublédnge des Ségeblattes frzn:v”}
Pendel
Max. Winkelstellung des Gehduses
(links / rechts)
Max. Schneidfédhigkeit:
B [mm]
Holz [Zoli]
- Aluminium [?é"u]
[mm]
- Stahl [Zoli]
Gewicht [;;%
Schutzklasse
Schalldruck [dB(A)]
Schallleistung [dB(A)]
Beschleunigung [m/s?]
Gerédusch-
information

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehérschutz.

A\

q3

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebe-
ne Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[t

Konformitéts-
erkldrung

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

Merit Link International AG

Allgemeine
Sicherheitsvorschriften

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Stabio, Schweiz, 12.06.2019
WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen

bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelgebunden)

oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Deutsch
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Sicherheit am Arbeitsplatz

* Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
gerdaumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fiihren.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle liber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

* Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verédndert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberfldchen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrdnken. Es besteht ein erh6htes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nésse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erh6ht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaB.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, OIl, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschédigte oder verwi-
ckelte Kabel erh6hen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verldngerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den AulRenbereich zugelasse-
nen Verldngerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

* Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

» Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflachen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Persénliche Sicherheit

« Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

« Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-

hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschéden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und/oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

* Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschliissel oder Einstell-
schliissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
« Uberschédtzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemiéfl angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefédhrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fiihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wéhrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstdnden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrénkten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kbnnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht (iberwacht
werden oder lber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fiir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten ldsst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der
Stromversorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Ein-
stellungen vornehmen, Zubehér wechseln oder
das Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden
SicherheitsmalBnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

Deutsch
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* Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen geféhrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

* Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrdchtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hér, die Einsétze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Berlicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fiir andere als
die bestimmungsgemélen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fiihren.

* Halten Sie die Handgriffe und Greifflichen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greiffldchen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle (iber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unféllen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehérteilen.

Spezielle
Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflichen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromlei-
tungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

» Befestigen Sie das Werkstiick. Verwenden Sie eine
Befestigungsvorrichtung oder einen Schraubstock, um
das Werkstlick sicher und stabil zu befestigen.

* Wenn bei der Arbeit schédlicher, brennbarer oder
explosiver Staub entsteht, sind die notwendigen und
ordnungsgemaélen SicherheitsmalBnahmen zu ergrei-
fen. Wéhrend des Betriebs wird beispielsweise Staub
erzeugt, der Krebs verursachen kann. Verwenden Sie

bitte Staubabsaugung und Spénenauffangvorrichtung
und tragen Sie eine Staubmaske bei der Arbeit.

* Halten Sie den Arbeitsplatz aufgerdumt und sauber.
Gemischte Materialien sind extrem geféhrlich. Leicht-
metallstaub wiirde sich leicht entflammen und explo-
dieren.

* Verarbeiten Sie keine Materialien, die Asbest ent-
halten. Asbest ist eine krebserregende Substanz.

» Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab, wenn
das Ségeblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
das Kabel beschédigt ist. Wenn das Netzkabel besché-
digt oder defekt ist, beriihren Sie es nicht und ziehen
Sie den Stecker sofort heraus. Die Verwendung von
beschédigtem Kabel wiirde zum Stromschlag fiihren.

* Halten Sie die Hénde fern vom Sé&gebereich. Es
ist verboten, den unteren Teil des Werkstiicks mit der
Hand zu halten. Sie wiirden sich in die Hand schnei-
den, wenn Sie das Ségeblatt mit der Hand bertihren.

» Zuerst das Elektrowerkzeug starten und erst dann
das Elektrowerkzeug in die Néhe des zu verarbei-
tenden Werkstiicks bringen. Wenn das S&geblatt im
Werkstlick stecken bleibt, wird es Riickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

e Achtung: Die Grundplatte muss wéhrend des Sé&-
gens an das Werkstiick anliegen. Wenn das Sé&geblatt
abgelenkt ist, wird es brechen und das Elektrowerk-
zeug wird zuriickschlagen.

« Wenn die Arbeit abgeschlossen ist, trennen Sie die
Stromversorgung von dem Elektrowerkzeug und neh-
men Sie das Ségeblatt erst dann ab, wenn das Elek-
trowerkzeug vollstdndig zum Stillstand gekommen
ist. Das Elektrowerkzeug wird auf diese Weise nicht
zuriickschlagen und es kann sicher abgelegt werden.
» Verwenden Sie nur unbeschéadigte und rissfreie Sé&-
geblétter. Gebeugte oder stumpfe Ségebléatter wiirden
leicht brechen und einen Riickschlag des Elektrowerk-
zeuges verursachen.

» Nach dem Abschalten des Elektrowerkzeugs darf
das bewegte S&geblatt nicht durch Aufbringen von
Kraft auf die Seitenflache abgebremst werden, weil es
zur Beschédigung oder Brechen des Sé&geblatts und
weiter zum Riickschlag flihren wiirde.

» Benutzen Sie einen geeigneten Detektor, um festzu-
stellen, ob es im Arbeitsbereich verdeckte Stromkabel
und Rohrleitungen gibt und bitten Sie bei Bedarf die
ortliche Bauorganisation um Hilfe. Wenn ein Stromka-
bel wéhrend der Arbeit abgeschnitten wiirde, wiirde es
Brandkatastrophe und Stromschlag zur Folge haben.
Beschédigte Gasleitung wiirde explodieren. Wenn
eine Wasserleitung abgeschnitten wiirde, wiirde es
Sachschaden und Stromschlag zur Folge haben.

* Fixieren Sie das Stichségeblatt fest im Ségeblatthal-
ter. Uberpriifen Sie regelméRig, ob das Sédgeblatt noch
fest sitzt.

« Entfernen Sie vor Beginn des Arbeitsvorgangs alle
Metallobjekte aus dem Material (Négel, Schrauben,
Osen, etc.).

» Den Motor nicht unter Last anhalten.

» Achten Sie wéhrend der Arbeit auf das Netzkabel,
es sollte immer hinter lhnen liegen. Lassen Sie nicht
zu, dass es sich um Ihre Arme oder Beine wickelt.

« Sollte die Stromversorgung wéahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerét
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.

* Nach Ausschalten des Elektrowerkzeugs bewegt
sich das Stichségeblatt noch einige Zeit mechanisch

Deutsch
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weiter, legen Sie das Elektrowerkzeug erst zur Seite
wenn das Stichsageblatt vollstandig still steht. Symbol
» Das Stichsdgeblatt wird beim Arbeiten sehr heil3,

befiihren Sie es also nicht bis es vollsténdig abgekUihlt ‘
e

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-

Bedeutung

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

und anderen Tétigkeiten der Bauindust-

haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sédgen, Bohren
rie entsteht, kbnnen Krebs, angeborene Fehler ver-

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

ursachen oder fruchtbarkeitsschédigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an

der Maschine, muss der Netzstecker zunéchst he-

rausgezogen werden;

Bewegungsrichtung.

* Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-

erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement; N
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer @ @
Behandlung. Der Grad der Schéden durch diese A=

Umdrehungsrichtung.

Substanzen ist von der Héaufigkeit der Ausfiihrung
dieser Arbeiten abhdngig. Wenn Sie den Kontakt mit
diesen chemischen Substanzen reduzieren wollen,
arbeiten Sie an einer Stelle mit Beliiftung und ver-

Geschlossen.

wenden sie Geréte mit Sicherheitszertifikaten (wie
etwa Staubmaske mit Feinstaubfilter).

Offen.

In der Gebrauchsanweisung
verwendete Symbole

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdéglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeu-

Achtung. Wichtig.

ges.

Bedeutung

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Niitzliche Hinweise.

Oberfléche).

Seriennummernaufkleber:

Schutzhandschuhe tragen.

STS ... - Modell;
XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer. oo

ol /u
Stichsége ®
Grau markierte Sektionen - 1
weicher Griff (mit isolierter

Wéhrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Alle Sicherheitsregelungen o,
und Anweisungen lesen. T[

Pendelbewegung aus.

Pendelbewegung, erste Stu-
fe.

Sicherheitsbrille tragen. l\B &‘oz
B 03

\ Cnio‘
Ohrenschutz tragen. ! \ :
g B4l 4 Cﬁ”

Pendelbewegung,  zweite
Stufe.
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Symbol Bedeutung
! °o, Pendelbewegung, dritte Stu-
L& o=} fe.

Séageblatt T-Schaft.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug - BestimmungsgeméBer
Gebrauch DWT

Die Stichsdgen werden benutzt, um Holz, Kunststoff,
Aluminium und andere Materialien (siehe die Richtlini-
en fir die Nutzung von S&gebléttern) zu ségen. Sie
kénnen sowohl gerade Linien als auch Kurven ségen,
die Ausrichtungsoptionen des Gehduses erméglichen
auch winkelférmige Schnitte.

Elektrowerkzeug
Einzelteile

Daumenrad fiir die Hubzahlauswahl
Liftungsschlitze

Schutzabdeckung

Kontaktschutz

Fiihrungsrolle

Klemmschraube *

Kunststoffabdeckung *

Einschaltsperre

Ein- / Ausschalter

Arretierhebel

Skala

Ein / Ausschalter des Staubblassystems
Hebel fiir die Einstellung des Pendelhubs
Basisplatte

Inbusschliissel *

Stichségeblatt *

Arretierbolzen *

Fihrungsleiste fiir paralleles / rundes Schneiden *
Staubsauger-Adapter *
Kerbe-anzeigender Laser Ein- / Aus Schalter
Kerbe-anzeigender Laser
Ségeblatthalter

Anschlussrohr *

Schraube

I e T e e T
SOONONAWNROCOONIIGAWN=

NNDNON
AWN=

* Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehért
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung
der Elektrowerkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu beschéa-
digen.

Das Einsetzen / Ersetzen des Stichségeblatts (sie-

he Abb. 1-2)
die scharfen Schnittflichen kdénnten

@ den Benutzer verletzten, Sie sollten

also immer Schutzhandschuhe tragen, wenn Sie
das Stichsédgeblatt 16 einsetzen / ersetzen.

Durch lange Nutzung kénnte das Stich-
sdgeblatt 16 ziemlich heil werden und

Achtung: Halten Sie sich beim Einsetzen des
Stichséageblatts 16 an folgende Regeln:
» Die Zahne des Stichsdgeblatts 16 miissen nach
vorne zeigen;
» Die Klauen auf dem Stamm des Sé&geblatts 16
sollten auf dem Ségehalter liegen;
» Das Stichségeblatt 16 muss in die Aussparung
der Fiihrungsrolle 5 passen.

[STS04-65 DV]

» Drehen Sie die Manschette des Sdgehalters 22 wie
in Abbildung 1.1 gezeigt und halten Sie ihn in dieser
Position (dadurch wird der Klemmmechanismus des
Ségehalters 22 gedffnet und Sie kbnnen das Sédge-
blatt 16 einsetzen / auswechseln).

» Stecken Sie ein Sdgeblatt 16 ein oder wechseln Sie
es (siehe Abb. 1.2).

» Lassen Sie die Manschette des S&gehalters 22 los
wie in Abbildung 1.3 gezeigt (dadurch wird der Klemm-
mechanismus des Sagehalters 22 arretiert).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Die Schutzabdeckung 3 so einstellen, wie es in
Abb. 2.1 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Ségehalters 22 gelést und das Sdge-
blatt 16 kann eingelegt / ausgetaucht werden.

» Das Séageblatt 16 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 2.2).

» Die Schutzabdeckung 3 so einstellen, wie es in
Abb. 2.3 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Ségehalters 22 gesperrt).

Anbringen und Abnehmen des Staubsauger-Adap-
ters (siehe Abb. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Die Abb. 3 zeigt die Montage / Demontage des Staub-
saugeradapters 19.

Montage und Demontage der Kunststoffabde-
ckung (siehe Abb. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Die Abb. 4 zeigt die Montage / Demontage der Kunst-
stoffabdeckung 7.
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Anbringen und Abnehmen der Fiihrungsschiene
fiir das Parallel- oder Rundsaédgen und die Markier-
nadel (siehe Abb. 5-7)

Um die Fiihrungsschiene 18 anzubringen / abzuneh-
men befolgen Sie die Instruktionen in den Abb. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Um die Markiernadel 17 anzubringen / abzunehmen
befolgen Sie die Instruktionen in Abb. 7.

Erste Inbetriebnahme
des Elektrowerkzeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein-/ Ausschalten
des Elektrowerkzeuges

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 9 driicken und
gedriickt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein-/ Ausschalten

Einschalten:

Ein-/ Ausschalt-Button 9 driicken und ihn in dieser Po-
sition mit Hilfe des Blockier-Buttons 8 blockieren.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 9 driicken und loslassen.

[STS07-120 TV]

Einschalten:

Den hinteren Teil des Schalters 9 driicken, in dieser
Stellung halten und dann den Schalter nach vorne
schieben. Den vorderen Teil des Schalters 9 so dri-
cken, dass er in gedriickter Stellung stehen bleibt.
Ausschalten:

Auf den hinteren Teil des Ein- / Ausschalters 9 drii-
cken.

Staubabsaugung wéahrend
des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen sollte
immer eine Absaugvorrichtung verwendet werden, um
den Staub vom Werkstlick zu entfernen.

Funktionsmerkmale
des Elektrowerkzeugs

Hubzahlauswahl

Mit Hilfe des Daumenrades fiir die Hubzahlauswahl 1
kann man die bendtigte Hubzahl des Stichségeblatts 16

auswéhlen (auch wéhrend das Elektrowerkzeug in Be-
trieb ist).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

« Ein- / Ausschalt-Button 9 driicken und ihn in dieser
Position mit Hilfe des Blockier-Buttons 8 blockieren.

« Waéhlen Sie die bendtigte Hubzahl des Stichsdge-
blatts 16 aus, indem Sie das Daumenrad fiir die Hub-
zahlauswahl 1 bewegen.

[STS07-120 TV]

» Den hinteren Teil des Schalters 9 driicken, in die-
ser Stellung halten und dann den Schalter nach vorne
schieben. Den vorderen Teil des Schalters 9 so drii-
cken, dass er in gedriickter Stellung stehen bleibt.

» Waéhlen Sie die bendétigte Hubzahl des Stichsédge-
blatts 16 aus, indem Sie das Daumenrad fiir die Hub-
zahlauswahl 1 bewegen.

» 1-2 (niedrige Hubzahl) - zum Sé&gen von harten
und massiven Materialien (unlegierter Stahl, Bunt-
metalle und ihre Legierungen, etc.);

* 3 (mittlere Hubzahl) - zum Sagen weniger har-
ter Materialien (Kunststoff, Sperrholz, Spanplatten,
Hartholz, etc.);

* 4-5(hohe Hubzahl) - zum Sagen weicher Materi-

alien (Weichholz, Ddmmmaterial, etc.).
°
1 Testschnitt an einem (lberschiissigen
unbearbeiteten Stiick (aus demselben
Material wie das zu bearbeitende Werkstiick) vor-
zunehmen.

Zum Einstellen der Hubzahl des Stich-
sdgeblatts 16 wird empfohlen, einen

Wenn das Elektrowerkzeug fiir eine ldngere Zeit mit
niedriger Hubzahl lduft muss es fiir 3 Minuten her-
untergekiihit werden. Stellen Sie dafiir die héchste
Hubzahl ein und lassen Sie das Elektrowerkzeug leer
laufen.

Pendelhubauswahl

Der Pendelhub erleichtert die Auswahl des optimalen
Ségeverlaufs (Eingabegeschwindigkeit, das Aussehen
des Sageschnitts, etc.) fiir das bearbeitete Material.
Mit jeder Abwiértsbewegung wird das Stichsédge-
blatt 16 vom Blindteil wegbewegt, dadurch kann das
Sédgemehl besser abgelassen werden, das Elektro-
werkzeug erhitzt sich nicht so schnell und die Lebens-
dauer des Stichsdgeblatts 16 wird verldngert. Zusétz-
lich erméglicht die Reduktion der Vorschubkraft dem
Arbeiter das Werkzeug zu benutzten, ohne miide zu
werden.

Der Grad des Pendelhubs kann im laufenden Betrieb
des Elektrowerkzeugs geédndert werden. Der Hebel fiir
die Einstellung des Pendelhubs 13 ermdglicht die Ein-
stellung von vier Stufen:

Stufe 0:
Kein Pendelhub;

Stufe I:
Kleiner Pendelhub;
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! \ o\ Stufe !
ﬁ CA Mittlorer Pendelhub;

o

1§ °°5:  Stufe lli:

W (- Starker Pendelhub.

Es wird empfohlen, bei der Auswahl des Pendelhubs

die folgenden Empfehlungen zu beriicksichtigen:
» Wenn die Kanten des Sé&geschnitts exakt und
sauber sein miissen, wéahlen Sie einen kleinen Pen-
delhub oder schalten Sie den Pendelhub aus;
» Schalten Sie den Pendelhub aus, wenn Sie diin-
ne (Blech, Kunststoffplanen, etc.) oder harte (unle-
gierten Stahl, Buntmetalle, etc.) bearbeiten;
* Beim Ségen von weichen Materialien (Weichholz,
etc.) wéhlen Sie den starken Pendelhub, dadurch wird
der Arbeitsvorgang beschleunigt, die Qualitdt des S&-
geschnitts kbnnte allerdings gemindert werden.

Schutz vor Kontakt mit dem Ségeblatt
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Nach der Auswahl des Pendelhubs wird
empfohlen, einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
(aus demselben Material wie das zu bear-
beitende Werkstiick) vorzunehmen.

Kontaktschutz 4 verhindert den versehentlichen Kon-
takt mit dem Sé&geblatt 16 und verbessert die Arbeits-
sicherheit.

Fugen-Laseranzeige (siehe Abb. 8)
[STS04-65 DV]

Die Fugen-Laseranzeige 21 projiziert eine rote Linie,
die den Verlauf der kiinftigen Schnittfuge anzeigt.

* Um die Fugen-Laseranzeige 21 einzuschalten,
driicken Sie auf Knopf 20 (siehe Abb. 8). Das Elektro-
werkzeug muss ans Netz angeschlossen sein.

* Um die Fugen-Laseranzeige 21 auszuschalten, dri-
cken Sie noch einmal auf Knopf 20.

Staubblassystem (siehe Abb. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Das Staubblassystem ermdglicht einen klaren Blick
auf die Schnittlinie. Es kann abgeschaltet werden,
wenn das Elektrowerkzeug an eine Staubabsaugung
angeschlossen ist.

» Um das Staubblassystem einzuschalten, bringen Sie
den Schalter 12 in die in Abbildung 9.1 gezeigte Position.
* Um das Staubblassystem auszuschalten, bringen Sie
den Schalter 12 in dlie in Abbildung 9.2 gezeigte Position.

Kunststoffabdeckung
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
Die Kunststoffabdeckung 7 der Grundplatte 14 verhin-

dert eine Beschédigung der Oberfldche des behandel-
ten Werkstlicks.

Tipps zum Arbeiten
mit Elektrowerkzeugen

Auswabhl des Stichsédgeblatts

Vor Arbeitsbeginn wéhlen Sie bitte einen geeigneten
Stichségeblatityp 16, das dem zu sdgenden Material,
dem Sageverlauf und der Qualitat der Kanten des Séa-
geschnitts entspricht. Die Bezeichnung des Stichséa-
geblattes ist auf der Packung angegeben, Sie kénnen
sich auBerdem an den Verkaufer wenden.

Ségeblétter 16 des T-Typs kénnen mit al-
len Stichsdggemodellen benutzt werden.

Allgemeine Richtlinien fiir das Sdgen
o Nehmen Sie einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
1 (aus demselben Material wie das zu be-
arbeitende Werkstiick) vor um sich zu
vergewissern, dass Sie das Stichsédgeblatt 16, die
Sdgegeschwindigkeit und den Pendelhub richtig
ausgewdhlt haben.

« Stellen Sie sicher, dass das Blindstiick gut befes-
tigt ist, und dass alle Metallstiicke (Ndgel, Schrauben,
etc.) entfernt worden sind.

e Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Stichségeblatt 16 mit dem Blindstiick in Kontakt kommt.
Benutzen Sie keine zusétzliche Kraft, der Arbeitsvorgang
dauert einige Zeit. Zusétzliche Kraft beschleunigt den Ar-
beitsvorgang nicht, aber es (berlddt das Werkzeug.

» Wenn die Zahne des Stichsdgeblatts 16 zu grol3 fiir
das Blindsttick sind (starke Vibration, Splittern und Ab-
bléttern der bearbeiteten Oberflache sind ein Zeichen
dafiir, dass die Zéhne zu grol8 sind), schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort ab und ersetzen Sie das Stich-
ségeblatt 16 durch ein geeignetes Blatt.

» Falls das Stichsdgeblatt 16 wéhrend des Arbeits-
vorgangs blockiert, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort ab und versuchen Sie, den Sdgeschnitt zu er-
weitern und entfernen Sie dann das Stichségeblatt 16
vorsichtig aus dem Sageschnitt.

« Wenn der Schnitt fertig ist schalten Sie das Elektro-
werkzeug erst aus und entfernen Sie dann das Stich-

sédgeblatt 16 aus dem Sageschnitt.
A blatt 16 sich stark erhitzen, darum wird

empfohlen kiihlende oder schmierende
Substanzen zu verwenden, die dort aufgebracht
werden, wo das Stichsédgeblatt 16 mit dem Blindteil
in Kontakt kommt.

Beim Ségen von bestimmten Materia-
lien (wie Metalle) kann das Stichsdge-

Tauchségen (siehe Abb. 10)
o Tauchsédgen sollte nur dann verwendet
werden, wenn weiche Materialien wie

1 Holz, Gipskarton, etc, gesédgt werden. Die-
se Arbeitstechnik beschleunigt das Sé&-

gen von Léchern ohne vorzubohren das Stichsédge-
blatt 16 schneidet alleine durch das Blindteil. Diese
Technik benétigt ein gewisses Geschick und solite
mitkurzen Stichségebléttern 16 durchgefiihrtwerden.

 Positionieren Sie das Elektrowerkzeug an der vorde-
ren Kante der Basisplatte 14 (siehe Abb. 10) und schal-
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ten Sie es ein. Versenken Sie das Stichsdgeblatt 16
langsam in das Blindteil, indem Sie das Elektrowerk-
zeug auf das Blindteil driicken.

» Sobald das Stichségeblatt 16 durch das Blindteil ge-
schnitten hat bringen Sie das Elektrowerkzeug wieder
in die normale Arbeitsposition und sdgen Sie weiter
entlang der markierten Linie.

Sédgen mit der Fiihrungsleiste fiir paralleles / run-
des Schneiden

Gerades Sédgen (siehe Abb. 5-6, 11-13)

Die Fiihrungsschiene fiir paralleles Sdgen 18 ermég-
licht das Sédgen sowohl entlang der bestehenden gera-
den Kante als auch das Schneiden von geraden Stéa-
ben mit derselben Breite (siehe Abb. 11).

» Ldsen Sie die Arretierbolzen 6 (siehe Abb. 5-6).
 Positionieren Sie die Flihrungsschiene fiir paralleles
Ségen 18.

» Stellen Sie den gewiinschten S&geabstand ein.

» Ziehen Sie die Arretierbolzen 6 fest um die Fiih-
rungsschiene 18 fiir das Kreis- oder Parallelsdgen zu
fixieren.

» Ségen Sie, indem Sie die Fiihrungsschiene fiir pa-
ralleles Sédgen 18 an die Seitenkante des Blindteils

drticken.
°
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sédgen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wédhrend Sie die Seite der Un-
terstiitzungsplatte 14 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 12).

Rundes Schneiden (siehe Abb. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ahnliche Ergebnisse kénnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Die Flihrungsschiene fiir paralleles / rundes
Schneiden 18 erméglicht das kreisférmige Schneiden
mit einem festgelegten Radius.

» Markieren Sie den Kreis, der ausgeschnitten wer-
den soll, und bohren Sie ein Loch in der Mitte (der
Durchmesser des Lochs sollte genauso grol3 sein, wie
der Durchmesser des Arretierbolzens 17).

» Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Ar-
beitsstiicks aus zu sédgen, bohren Sie wie in Abbil-
dung 13 ein Loch an dem Punkt, an dem Sie starten
wollen (der Durchmesser des Lochs sollte gréer sein
als die Breite des Stichsdgeblatts 16).

» Lésen Sie die Arretierbolzen 6.

» Setzen Sie die Flihrungsschiene fiir paralleles /
rundes Schneiden 18 um und platzieren Sie sie wie
in Abb. 13.

» Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum Startpunkt.
Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Arbeits-
stiicks aus zu sdgen, setzen Sie das Stichségeblatt 16
in das Loch am Startpunkt ein.

» Stellen Sie den Arbeitsradius fiir das kreisférmige
Ségen ein, indem Sie die Fiihrungsschiene fiir paral-
leles / rundes Schneiden 18 bewegen, bis das Loch,
das fiir den Arretierbolzen 17 gemacht wurde, mit dem
mittigen Loch des Kreises libereinstimmit.

« Setzen Sie den Arretierbolzen 17 in die Fiihrungs-
schiene fiir paralleles / rundes Schneiden 18 und

gleichzeitig in das in der Mitte gelegene Loch des Krei-
ses ein.

» Ziehen Sie die Arretierbolzen 6 fest um die Fiih-
rungsschiene 18 fiir das Kreis- oder Parallelsdgen zu
fixieren.

« Sdagen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises und halten Sie mit der anderen Hand den Ar-
retierbolzen 17.

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 14-15)

Benutzen Sie diinne Stichsédgeblatter 16
zum kreis- oder kurvenférmigen Sédgen
um die Qualitdt zu verbessern und den
Arbeitsvorgang zu erleichtern.

Das Design des Elektrowerkzeugs ermdglicht das
Sédgen von Winkeln, indem man das Gehéduse des
Elektrowerkzeugs anwinkelt. Die Basisplatte 14 des
Elektrowerkzeugs beinhaltet eine Skala 11, die den
Winkel des Gehéuses des Elektrowerkzeugs markiert
(in 15° und(oder) 20° Schritten). Wenn zusétzliche
Messinstrumente verwendet werden kénnen Sie das
Gehéduse des Elektrowerkzeugs auf einen beliebigen
Winkel einstellen (innerhalb der Grenzen, die in der
Tabelle der technischen Daten angegeben sind).

[STS04-65 DV]

» Ldsen Sie die Bolzen 24 mit dem Inbusschliissel 15
(siehe Abb. 14).

» Verschieben sie die Basisplatte 14 vor oder zuriick
(abhdngig vom vorher eingestellten Winkel des Ge-
héduses) und wéhlen Sie den gewiinschten Winkel des
Gehdauses mit Hilfe der Skala 11 oder durch Messun-
gen des zusétzlichen Messinstrumentes aus.

» Ziehen Sie die Bolzen 24 mit dem Inbusschliissel 15
fest.

« Sdgen Sie wie oben beschrieben.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Lésen Sie den Arretierhebel 10 (siehe Abb. 15).

» Verschieben Sie die Basisplatte 14 vor oder zuriick
und wéhlen Sie den gewlinschten Winkel des Gehéu-
ses mit Hilfe der Skala 11 oder durch Messungen des
zusétzlichen Messinstrumentes aus.

» Ziehen Sie den Arretierhebel 10 fest.

» Ségen Sie wie oben beschrieben.

Elektrowerkzeug - Wartung
und vorbeugende MaBBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelméBige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerldssliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 2 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet lhre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts sowie zu
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Ersatzteilen. Informationen (iber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aullerdem unter: www.dwt-pt.com.

Transport des
Elektrowerkzeuges

» Waéhrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-

en.
» Beim Abladen / Aufladen ist es unzuldssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umwelt-
schutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehér und Verpackung
W umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Jigsaw STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
[110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
Rated power [wj 450 701 710
Power output wj 215 300 310
110-127 V [A] 3.8 5.8 5.9
Amperage at voltage 220-230 V [A] 5 3 31
Stroke rate at no-load [min’'] 0-3000 700-3000 700-3000
Length of stroke of the saw [mm] 18 26 26
blade [inches] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Pendulum . . .
Max. angularity of the body (left / right) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. cutting ability:
: [mm] 65 100 120
wood [inches] 2-9/16" 4" 4-23/32"
_ q [mm] 10 20 20
aluminum [inches] 25/64" 25/32" 25/32"
[mm] 6 10 10
- steel [inches] 15/64" 25/64" 25/64"
i [kg] 2 3 3
Weight [1b] 4.41 6.62 6.62
Safety class O] /1 O] /u o /u
Sound pressure [dB(A)] 73 88,2 89,83
Acoustic power [dB(A)] 84 99,2 100,83
Weighted vibration [m/s?] 6,55 3 3,4
Noise Merit Link International AG
information Stabio, Switzerland, 12.06.2019

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

A\

q3

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described under "Power tool specifications” is in
conformity with all relevant provisions of the direc-
tives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cunshon/

Declaration of
conformity

Certification Wu Cunzhen

manager

General
safety rules

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.
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Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

» When operating a power tool outdoors, use an ex-
tension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.
+ If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

« Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

* Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

* Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

* Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.
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Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
IS maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special
safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during
power tool operation

* Fix the workpiece. Use a fixing device or a vice to fix
the work piece for safely and steadily.

» Take necessary and proper safety measures when
harmful, flammable or explosive dust is produced in
the work. For example, dust that may cause cancer is
produced during the operation. Please use dust and
chipk collecting device and wear a dust mask in the
work.

» Keep workplace tide and clean. The mixed materials
would be extremely dangerous. Light metal dust would
be combusted and explode easily.

» Do not process materials that contain asbestos. As-
bestos is cancerogenic substance.

» Put down the power tool when the saw blade is fully
stopped.

» Do not use power tool when cable is damaged. If
the power wire is damaged or broken in the work, do
not touch it and pull out the plug immediately. Using
broken wire would lead to electric shock easily.

» Keep hands away from sawing area. Hand shall not
hold the lower part of work piece. Your hand would be
cut when it touches saw blade.

* First start the power tool and then put the power tool
of the workpiece to process it. If the saw blade is stuck
in the workpiece and power tool would rebound.

« Attention: the base plate shall cling to the workpiece
during the sawing. If the saw blade is deflected, it
would be broken and power tool would rebound.

» Cut off the power of power tool when work is done
and take the saw blade when the power tool is fully
stopped. The power tool wouldn't rebound in this way
and it can be put down safely.

» Use undamaged and crackles saw blade only.
Bended or dull saw blade would be broken easily and
cause rebound of power tool.

« After the power tool is shut down, do not stop the
moving saw blade by side pressure. The blade saw
would be damaged or broken and further lead to re-
bound in this way.

» Use proper detector to detect whether there is con-
cealed circuit and pipeline in the operation area and
ask the local construction organization for assistance
if necessary. In the work, if the cable is cut off, it would
cause fire disaster and electric shock. Damaged gas
pipe would explode. If the water pipe is cut off, it would
cause property losses and electric shock to the opera-
tor.

 Fix the saw blade rigidly with the saw holder. Check
the fixing of the saw blade regularly.

* Before cutting of wood, remove any metal objects
from the material (nails, screw nails, straps, etc.).

» Avoid stopping an power tool motor when loaded.
» During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the power tool).
Do not allow it to whip around your legs or arms.

» Should power supply fail during work, immediately
turn the power tool's switch "Off" in order to avoid ac-
cidental turning of the power tool on.

» After the power tool is switched off, the saw blade
keeps moving mechanically for some time, therefore
put the power tool aside only after the saw blade is
completely immobile.

» The saw blade gets quite hot during the operation,
therefore do not touch the saw blade until it is com-
pletely cooled off.

* STS04-65 DV - power tool is equipped with a kerf
indicating laser, need to observe the necessary safety
measures. Never look at the beam or point it at other
people or animals - if the laser beam strikes the eyes,

it can damage the eyesight.
A ting, sawing, grinding, drilling and other
construction industry activities may

result in cancer, congenital deficiency or be

harmful to the fertility. The ion of some chemical

substances shall be:
» before any repair and replacement work to the
machine, the power plug must be pulled out firstly;
« the transparent two silicon oxide and other masonry
products in the wall bricks and cement; the chromium
arsenic (CCA) in wood with chemical treatment. The
harm degree of these substances shall depend on the
frequent degree of you carrying out these works. If you
want to reduce the contact with these chemical sub-
stances, please work in the place with ventilation and
you shall use the appliances with safety certificates
(such as the dust mask designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding, cut-

Symbols used in
the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Jigsaw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
STS ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

XX XXXXXXX
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Symbol

Meaning

Read all safety regulations
and instructions.

CAC)

Wear safety goggles and ear
protectors.

Symbol Meaning
‘ \ , ‘ol Pendulum  motion,  first
T 03 stage.
‘ \\ °o Pendulum motion, second
) stage.

Wear ear protectors.

Pendulum  motion,  third

stage.

Wear a dust mask.

Saw blade T-shank.

FAOHONNE

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

go

Movement direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

DWT

power tool designation

O«

]
NS4

Rotation direction.

The jigsaws are used for sawing wood, plastic, alumi-
num and other types of materials (see guidelines for
the use of saw blades). The sawing trajectory may be

both straight and curved; the option of angling the cas-

ing allows making angular cuts.

@ Locked.
Power tool
ﬁ Unlocked. components
@ /n Double insulation / protec- 1 Thumbwheel for stroke rate selection
tion class. 2 Ventilation slots
3 Protective cover
A . 4 Contact protector
Attention. Important. 5 Guide roller
6 Clamping bolt **
A sign_certiying that the & 1 asiic overlay
product complies with es- 9 On/ off switch
c E sential requirements of the 19 Locking lever
EU directives and harmo- 11 Scale
nized EU standards. 12 On/ off switch of dust blowing system
13 Lever for pendulum stroke adjustment
C Useful informat 14 Base plate
1 'seful information. 15 Allen key *
16 Saw blade *
17 Locating pin *
18 Guide bar for parallel cutting / circle cutting *
Wear protective gloves. 19 Vacuum cleaner adapter *
20 Kerfindicating laser on / off switch
21 Kerf indicating laser
22 Saw holder
& During operation, remove 23 Junction pipe *
244 the accumulated dust. 24 Bolt

Pendulum motion off.

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.
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Installation and regulation
of power tool elements

Before carrying out any works on the power tool it

must be disconnected from the mains.

A Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power

1 tool models, in this case specific models

are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening ele-
ments too tight to avoid damaging the
thread.

> 3

The inserting / replacing of the saw blade (see
fig. 1-2)

As a result of the long use the saw

blade 16 may become quite hot and

the sharp cutting edges may injure the

user, therefore one must always use
protective gloves when inserting / replacing the
saw blade 16.

Attention: observe the following rules upon the in-
serting of the saw blade 16:
* the teeth of the saw blade 16 must face for-
ward;
* the claws on the stem of the saw blade 16 should
rest upon the saw holder;
» the saw blade 16 must fit inside the cavity of the
quide roller 5.

[STS04-65 DV]

» Turn the sleeve of saw holder 22 as shown on fig-
ure 1.1 and keep it in this position (this will unlock the
clamping mechanism of the saw holder 22 and allows
you to insert / replace the saw blade 16).

* Insert/ replace saw blade 16 (see fig. 1.2).

* Release the sleeve of saw holder 22 as shown on
figure 1.3 (this will lock the clamping mechanism of the
saw holder 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Move protective cover 3 as shown in fig. 2.1 (this will
unlock the clamping mechanism of the saw holder 22
and allows you to insert / replace the saw blade 16).
 Insert/replace saw blade 16 (see fig. 2.2).

* Move protective cover 3 as shown in fig. 2.3
(this will lock the clamping mechanism of the saw
holder 22).

Installation and removal of vacuum cleaner adapt-
er (see fig. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Fig. 3 shows vacuum cleaner adapter 19 mounting /
dismounting operations.

Installation and removal of plastic overlay (see
fig. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Fig. 4 shows plastic overlay 7 mounting / dismounting
operations.

Installation and removal of guide bar for parallel /
circular sawing and locating pin (see fig. 5-7)

}'o install / remove guide bar 18, follow instructions in
ig. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

To install / remove locating pin 17, follow instructions
in fig. 7.

Initial operating
of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power
tool on / off

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 9, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 9 and lock it in the position with
lock-on button 8.

Switching off:

Push and release on / off switch 9.

[STS07-120 TV]

Switching on:

Press the back part of on / off switch 9 and while
holding it in this position, move on / off switch 9
forward. Press the front part of on / off switch 9 to fix it
in pressed position.

Switching off:

Push the back part of on / off switch 9.

Dust suction during
the power tool operation

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features
of the power tool

Stroke rate selection

Using the thumbwheel for stroke rate selection 1 one
may select the needed number of stroke of the saw
blade 16 (also when operating the power tool).
[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Push on / off switch 9 and lock it in the position with
lock-on button 8.
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* By moving the thumbwheel for stroke rate
selection 1, select the needed number of stroke of the
saw blade 16.

[STS07-120 TV]

* Press the back part of on / off switch 9 and while
holding it in this position, move on / off switch 9
forward. Press the front part of on / off switch 9 to fix it
in pressed position.

* By moving the thumbwheel for stroke rate
selection 1, select the needed number of stroke of the
saw blade 16.

» 1-2 (low stroke rate) - use when sawing hard and

solid materials (alloy-free steel, non-ferrous metals

and their alloys, etc.);

* 3 (medium stroke rate) - use for sawing less

hard materials (plastic, plywood, particleboards,

hard wood, etc.);

* 4-5 (high stroke rate) - use for sawing soft mate-

rials (soft wood, insulating materials, etc.).

°

]_ recommended to make a test saw cut
using a spare piece of the blank part

(made of the same material as the part to be
processed).

Following setting up the number of
stroke rate of the saw blade 18 it is

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum stroke rate and leave your power
tool to run idle.

Pendulum rate selection

Pendulum rate facilitates selecting the optimal sawing
regime (feed velocity, the appearance of the saw cut,
etc.) for the processed material.

With each downward move the saw blade 16 is driven
back from the blank part which improves the release of
the sawdust, reduces the heating up and increases the
operating life of the saw blade 16. Moreover the reduc-
tion of the feed force allows the worker to operate the
instrument without getting tired.

The degree of the pendulum strike may be changed
when operating the power tool. The lever for pendulum
stroke adjustment 13 allows setting four steps of the
pendulum stroke:

Step 0:
No pendulum action;

Step I:
Small pendulum action;

Step II:
Medium pendulum action;

o 1
1\\ %o,
) A

Step lll:
Large pendulum action.

It is recommended to consider the following rec-
ommendations when selecting the degree of the
pendulum rate:
* when the edge of the saw cut must be exact and
clean, select small pendulum rate or switch the pen-
dulum rate off;
 switch the pendulum rate off when processing thin
(sheet metal, sheet plastic, etc.) or hard materials
(alloy-free steel, non-ferrous metals, etc.);
» when sawing soft materials (soft wood, etc.) se-
lect large pendulum rate; it will increase the speed
of the operation, however the quality of the saw cut
may be reduced.

Protection against contact with saw blade

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

It is recommended to make a test saw
cut using a spare piece of the blank part
(made of the same material as the blank
part to be processed) after the pendulum
rate is selected.

Contact protector 4 prevents accidental contact with
saw blade 16 and improves safety of work performance.

Kerf laser indicator (see fig. 8)
[STS04-65 DV]

The kerf laser indicator 21 projects a bright red line,
indicating the location of the future cut.

* To switch on the kerf laser indicator 21, press
button 20 (see fig. 8). The power tool must be
connected to the mains.

» To switch off the kerf laser indicator 21, press the
button 20 again.

Dust blowing system (see fig. 9)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Dust blowing system enables a clear view of cutting
line, and can be turned off when the power tool is
connected to the vacuum cleaner.

 To switch on the dust blowing system, set switch 12
to the position shown onto fig. 9.1.

« To switch off the dust blowing system, set switch 12
to the position shown onto fig. 9.2.

Plastic overlay

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Plastic overlay 7 of the base plate 14 prevents damage
the surface of treated workpiece.

Recommendations
on the power tool operation

Selecting the saw blade

Before starting the operation, please select the appro-
priate type of the saw blade 16 which should corre-

Saw blades 16 of T-type may be used
with all of the jigsaw models.
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spond to the sawed material, sawing regime and the
quality of the edge of the saw cut. The designation of
the saw blade is printed on the package; you may also
ask the salesperson.

General guidelines for cutting

q Make a test saw cut using a spare piece of

the blank part (made of the same material

1 as the material of the blank part) in order

to make sure that the saw blade 16, the

sawing speed and the pendulum strike have been
selected appropriately.

» Make sure that the blank part is tightly fastened and
that all of the metal pieces (nails, screw nails, etc.)
have been removed from it.

» Turn the power tool on before the saw blade 16 comes
in contact with the blank part. Do not use extra force; the
operation requires some time. Extra force will not speed
up the operating process, but it will overload the tool.

» When the teeth of the saw blade 16 are too large
for the blank part (excessive vibration, splitting and
chipping of the processed surface will serve as a sign
of the teeth being too large), turn off the power tool
immediately and replace the saw blade 16 with the ap-
propriate blade.

» [If the saw blade 16 jams during the operation, turn
off the power tool immediately and try to expand the
saw cut, then carefully remove the saw blade 16 from
the saw cut.

« After the cutting is finished, first turn the power tool
off and then remove the saw blade 16 from the saw cut.
A cessively, therefore it is recommended
to use cooling or lubricating substances

which are to be applied to the point where the saw
blade 16 comes in contact with the blank part.

When cutting certain materials (like met-
als), the saw blade 16 may heat up ex-

Plunge sawing (see fig. 10)

q Plunge sawing may be used only when

sawing soft materials, such as wood,

1 plasterboard, etc. This operating tech-

nique facilitates sawing the holes

without preliminary drilling - the saw blade 16 cuts

through the blank part on its own. This technique

requires certain skill and may be applied using
short saw blades 16.

» Position the power tool on the front edge of the base
plate 14 (see fig. 10) and turn it on. Slowly plunge the
blank part with the saw blade 16 by pressing the power
tool to the blank part.

» Once the saw blade 16 cuts through the blank part
return the power tool into its normal operating position
and continue cutting along the marked line.

Sawing with guide bar for parallel cutting / circle
cutting

Straight sawing (see fig. 5-6, 11-13)

The parallel guide for parallel sawing 18 allows saw-
ing along the existing straight edge as well as cutting
straight bars of the same width (see fig. 11).

* Loosen clamping bolts 6 (see fig. 5-6).
* Position the parallel guide for parallel sawing 18.

« Set the needed sawing distance.

 Tighten clamping bolts 6 to fix guide bar 18 for circu-
lar / parallel sawing.

« Saw by pressing the parallel guide for parallel saw-
ing 18 to the side edge of the blank part.

Similar results can be reached by attach-
ing a board to a work part with screw
clamps and using such board as a sec-
ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while
pressing the side of base plate 14 to the side of the
board (see fig. 12).

Circle cutting (see fig. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 allows
circular sawing at a set radius.

» Mark the circle to be cut and make a hole in the cen-
tre (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of locating pin 17).

« If you do not intend to start sawing from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
figure 13 (the diameter of the hole should be over the
width of saw blade 16).

» Loosen clamping bolts 6.

* Turn over guide bar for parallel cutting / circle
cutting 18 and place as in figure 13.

* Move the power tool to the starting point. If you do not
intend to start sawing from the edge of the workpiece, in-
sert saw blade 16 to the hole made at the starting point.

» Set the operating radius for circular sawing moving
guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 till the
hole made for locating pin 17 coincides with the central
hole of the circle.

* Insert locating pin 17 into guide bar for parallel cut-
ting / circle cutting 18 and simultaneously into the cen-
tral hole of the circle.

« Tighten clamping bolts 6 to fix guide bar 18 for circu-
lar / parallel sawing.

« Start sawing along the marked circle by one hand
and holding locating pin 17 by the other hand.

Use narrow sawing blades 16 to perform
circular or curvilinear sawing to improve
quality and make the operation easier.

Cutting angle adjustment (see fig. 14-15)

The design of the power tool facilitates making
angled saw cuts by angling the case of the power
tool. The base plate 14 of the power tool contains a
scale 11 which marks the angles of the casing of the
power tool (the step is 15° or(and) 20°). If additional
measuring instruments are used, one may position the
casing of the power tool at any angle (within the limits
specified in the technical data table).

[STS04-65 DV]

* Use Allen key 15 to loosen bolts 24 (see fig. 14).
« Shift the base plate 14 back or forward (depending
upon the previously installed angle of the casing) and
select the needed angle of the casing using the read-
ings of the scale 11 or the readings of the additional
measurement instrument.

« Use Allen key 15 to tighten bolts 24.

» Perform sawing as described above.
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[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Loosen locking lever 10 (see fig. 15).

» Shift the base plate 14 back and select the need-
ed angle of the casing using the readings of the
scale 11 or the readings of the additional measurement
instrument.

« Tighten locking lever 10.

» Perform sawing as described above.

Power tool maintenance /
preventive measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 2.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as

well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.dwt-pt.com.

Transportation
of the power tools

 Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental
protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
— recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Scie sauteuse STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
Code de l’outil élec- [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
trique [220-230 V ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
Puissance absorbée w] 450 701 710
Puissance de sortie wj 215 300 310
. . 110-127 V [A . . .
Ampérage tension 223_230 Vi‘d 328 538 g?
Vitesse de course libre [min’'] 0-3000 700-3000 700-3000
Longueur de course de la [mm] 18 26 26
lame de scie [pouces] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Pendule . . .
Angle maxi du corps (gauche / droit) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Matériaux pouvant étre découpés:
- bois [mm] 65 100 120
[pouces] 2-9/16" 4" 4-23/32"
_ P [mm] 10 20 20
aluminium [pouces] 25/64" 25/32" 25/32"
. [mm] 6 10 10
- acier [pouces] 15/64" 25/64" 25/64"
. [kg] 2 3 3
Poids [1b] 4.41 6.62 6.62
Classe de protection o] /71 o] /1 o /u
Pression acoustique [dB(A)] 73 88,2 89,83
Puissance acoustique [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibration [m/s?] 6,55 3 3,4
Bruit Merit Link International AG
d'information Stabio, Suisse, 12.06.2019

Portez toujours des protections pour les
oreilles (casque) lorsque le niveau de
pression acoustique est supérieur
a 85dB(A).

A\

q3

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de l'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi

Déclaration
de conformité

©
A\

Régles générales
de sécurité

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, I'utilisateur doit lire le
manuel d’instruction !

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements et
desinstructions peut provoquerune décharge
électrique, unfeu et/ou des blessures graves.

Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.

outil électrique " dans les avertissements

fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

quavec les normes suivantes EN 60745-1,
EN 60745-2-11.
Le terme
Gestionnaire de Wu Cunzhen
certification [/{.21 Cunrhon/
Francais
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Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser 'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques génerent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contréle.

Sécurité électrique

* Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L’entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

» Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Sil'utilisation d’un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utiliser une alimentation pro-
tégée par un dispositif différentiel résiduel (DDR).
Lutilisation d’un DDR réduit le risque d’électrocution.
REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel résiduel
(DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-détecteur
de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur différentiel ".
» Avertissement! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec l'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de [utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

» Empécher tout démarrage involontaire. S’assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant

de connecter I'outil électrique a la source d’alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des outils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de [l'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

* Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

» Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
sieres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

e La familiarité acquise par une utilisation fre-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les oultils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonction-
nement. Ce champ peut, dans certaines circonstances,
interférer avec des implants médicaux actifs ou passifs.
Pour réduire le risque de blessures graves ou mortelles,
nous recommandons aux personnes ayant des implants
médicaux de consulter leur médecin et le fabricant de
l'implant médical avant d'utiliser 'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil élec-
trique approprié a votre utilisation. Un travail effectué
avec un outil électrique approprié sera meilleur et plus
sdr a la vitesse pour laquelle ce dernier a été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrélé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors de
la portée des enfants et ne pas laisser pas les per-
sonnes ne connaissant pas l'outil électrique ou les
instructions utiliser I'outil électrique. Les outils élec-
triques sont dangereux pour des personnes non formees.
» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.
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» Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affltés sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

* |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de l'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

» L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de l'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements
de sécurité spéciaux

Tenir I'outil électrique par des surfaces de préhen-
sion isolées, lors d’une opération ou I’accessoire
de coupe peut entrer en contact avec un cablage
caché ou son propre cordon. Un accessoire de
coupe en contact avec un fil sous tension peut conduire
a une mise sous tension des parties métalliques expo-
sées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant
le fonctionnement de I’outil électrique

* Fixez la piece a usiner. Utilisez un dispositif de fixa-
tion ou un étau pour fixer la piece réguliérement et en
toute sécurité.

* Prenez les mesures de sécurité nécessaires et
appropriées lorsque les poussieres nocives, inflam-
mables ou explosives sont produites dans le travail.
Par exemple, la poussiére pouvant provoquer le can-
cer est produite durant I'opération. Veuillez utiliser un
dispositif de récupération de copeaux et poussieres et
portez un masque anti-poussiéres au travail.

» Gardez la place de travail ordonnée et propre. Les
matériaux mixtes seraient extrémement dangereux.
Les poussieres de métaux légers pourraient étre bra-
lées explosant facilement.

* Ne traitez pas les matériaux contenant de I'amiante.
L’amiante est une substance cancérigene.

» Posez l'outil électrique lorsque la lame de scie s’est
completement arrétée.

» Nutilisez pas l'outil électrique lorsque le céble est
endommagé. Si le fil d’alimentation est endommagé
ou cassé durant le travail, n’y touchez pas et débran-
chez immédiatement la fiche. L utilisation d’un fil cassé
conduirait facilement & un choc électrique.

* Gardez vos mains a I'écart de la zone de sciage. La
main ne doit pas tenir la partie inférieure de la piece a
usiner. Votre main serait coupée en touchant la lame
de scie.

« Tout d’abord mettez en marche l'outil électrique et
puis mettez l'outil électrique de la piece a traiter. Si
la lame de scie est coincée dans la piece, I'outil élec-
trique pourrait rebondir.

« Attention: la plaque de base doit s’accrocher a la
piece pendant le sciage. Si la lame de scie est déviée,
elle se casserait et I'outil électrique pourrait rebondir.

» Coupez I'alimentation de I'outil électrique lorsque le
travail est effectué et prenez la lame de scie lorsque
l'outil est completement arrété. De cette maniere, I'ou-
til électrique ne rebondirait pas et peut étre posé en
toute sécurité.

« Utilisez uniquement des lames de scie integres et cré-
pitantes. La lame de scie pliée ou émoussée se casserait
facilement et provoquerait le rebond de l'outil électrique.

» Apres que l'outil électrique est éteint, n’arrétez-pas
le mouvement de la lame de scie par pression latérale.
La lame de scie serait endommagée ou cassée et de
cette maniere, conduirait en outre au rebond.

« Utilisez le détecteur approprié pour détecter s’il
existe un circuit caché et une conduite dans la zone
d’opération et demandez I'organisation d’une construc-
tion locale d’assistance si nécessaire. Durant le travail,
si le cable est coupé, celui-ci entrainerait un terrible
incendie et choc électrique. Les conduites de gaz
endommagées pourraient explosées. Si la conduite
d’eau est coupée, 'opérateur subirait des pertes maté-
rielles et un choc électrique.

* Bien installer la lame de scie dans son support. Véri-
fier souvent que la lame soit bien maintenue.

* Avant de commencer a lutiliser, retirer tout ob-
jet métallique du matériau (clous, clous a spirales,
bandes etc.).

» Evitez d’arréter le moteur d’un outil électrique
lorsqu'il est sous charge.

* Pendant I'opération, surveiller la position du cable
d’alimentation (qui doit toujours étre placé derriere
l'outil). Ne pas le laisser s’enrouler autour de vos bras
ou de vos jambes.

* En cas d’un soudain effondrement de tension d’ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
linterrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

» Une fois l'outil électrique éteint, la lame de scie
continue mécaniquement sa course pendant un cer-
tain temps et, par conséquent, ne mettre I'outil de cé6té
que lorsque la lame de scie est completement arrétée.
* La lame de scie chauffe lorsque vous [utilisez et
donc, ne pas la toucher avant qu’elle n’ait complete-

ment refroidi.
A les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I’in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la ferti-
lité. L’ion de certaines substances chimiques doit étre :
* avant tout travail de réparation et de remplace-
ment de la machine, la fiche d’alimentation doit étre
au préalable retirée;
» le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de macgonnerie dans les briques murales
et le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA)
dans le bois avec traitement chimique. Le degré
de nuisance de ces substances dépend de la fré-
quence de réalisation de ces travaux. Pour réduire

Avertissement : les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
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le contact avec ces substances chimiques, travailler
dans un lieu ventilé et utiliser des appareils avec des
certificats de sécurité (comme le masque antipous-
siere congu avec un minuscule filtre a poussiere).

Les symboles utilisés dans
le manuel d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
Iinstrument en toute sécuriteé.

Symbole Légende

Scie sauteuse

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d’usine:

STS ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

XX XXXXXXX

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

@ Bloqué.

ol Déblogué.

Symbole

.l/u

Légende

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que [larticle
correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Mouvement pendulaire dé-
sactive.

Premier étage du mouve-
ment pendulaire.

Deuxieme étage du mouve-
ment pendulaire.

Troisieme étage du mouve-
ment pendulaire.

La forme de [I'emmanche-
ment de la chaine coupante
du type T.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets meé-
nagers.

Désignation de I'outil électrique
DWT

Les scies sauteuses sont utilisées pour scier le bois, le
plastique, I'aluminium et d'autres types de matériaux
(cf. indications d'utilisation des lames de scie). Il est
possible de couper droit ou en courbe ; l'option de ré-
glage de I'angle du carter permet de découper suivant
certains angles.
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Composants
de I'outil électrique

Roulette de choix de la vitesse de course
Fentes d'aération

Carter de protection

Protection contre le contact

Roulette de guidage

Boulon de serrage *

Semelle de protection en plastique *

Bouton de blocage

Sélecteur marche / arrét

Levier de verrouillage

Graduation

Interrupteur marche / arrét du systéme de souf-
flage de la poussiéere

Levier de réglage de la course du pendule
Plaque de base

Clé Allen *

Lame de scie *

Broche / pointe de position *

Barre de guidage pour une découpe parallele / en
cercle *

Adaptateur d'aspirateur *

Commutateur on / off de laser indicateur de voie
Laser indicateur de voie

Support de scie

Embout de raccordement *

Boulon

-\ =)
RLQOQOVONOGRAWN=

12

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage
des éléments de I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

i

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

> 3

Mise en position / remplacement de la lame de scie

(voir les fig. 1-2)
@ aiguisés sont susceptibles de blesser

l'utilisateur donc, vous devez toujours
porter des gants de protection lorsque vous mettez
en place la lame 16 ou la remplacez.

Si elle est utilisée longtemps, la lame
de scie 16 peut chauffée et ses bords

Attention: Suivre les régles suivantes lors de la
mise en place de la lame de scie 16:
* les dents de la lame de scie 16 doivent étre tour-
nées vers l'avant;
« les griffes sur la tige de lame de scie 16 doivent
reposer sur le porte-scie;
 la lame de scie 16 doit s'adapter a l'intérieur de la
cavité de la roulette de guidage 5.

[STS04-65 DV]

» Tournez le manchon du porte-scie 22 comme indi-
qué sur la figure 1.1 et maintenez-le dans cette posi-
tion (ceci déverrouille le mécanisme de serrage du
porte-scie 22 et vous permet d'insérer / remplacer la
lame de scie 16).

* Insérez/remplacez la lame de scie 16 (voir la fig. 1.2).
* Relachez le manchon du porte-scie 22 comme indi-
qué sur la figure 1.3 (ceci bloque le mécanisme de ser-
rage du porte-scie 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Déplacez le capot de protection 3, comme illustré a
la fig. 2.1 (cela déverrouille le mécanisme de fixation
du support de scie 22 et vous permet d'insérer / rem-
placer la lame de scie 16).

* Insérez/remplacez la lame de scie 16 (voir la fig. 2.2).
» Déplacez le capot de protection 3, comme illustré a
la fig. 2.3 (cela verrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 22).

Mise et enlévement de l'adaptateur d‘aspirateur
(voir Ia fig. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La fig. 3 montre les opérations de montage et de dé-
montage de 'adaptateur 19 pour I'aspirateur.

Pose et dépose de la semelle de protection en
plastique (voir la fig. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La fig. 4 montre les opérations de montage et de dé-
montage de la semelle de protection en plastique 7.

Mise et enléevement de la barre-guide pour sciage
paralléle / circulaire et de la goupille de situation
(voir les fig. 5-7)

Pour mettre / enlever la barre-guide 18, suivez les ins-
tructions des fig. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Pour mettre / enlever la goupille de situation 17, suivez
les instructions de la fig. 7.

Premiére utilisation
de l'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de l'outil électrique.

Mettre en marche / arréter
I'outil électrique

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur on / off 9, pour arréter - le relacher.
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Marche / arrét a long terme

Activer:

Poussez le bouton on / off 9 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 8.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur on / off 9.

[STS07-120 TV]

Activer:

Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur 9 et dé-
placer l'interrupteur 9 vers l'avant en le maintenant.
Appuyer sur la partie derriere de l'interrupteur 9 afin de
le verrouiller en position appuyée.

Désactiver:

Pousser la partie arriere du sélecteur marche /
arrét 9.

Aspiration de la poussieére
pendant I'utilisation de I'outil

L'aspiration de la poussiere permet de ré-
duire la concentration de poussiere dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de l'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil
électrique

Choix de la vitesse de course

A l'aide de la roulette de sélection de la vitesse de
course 1, il est possible de choisir le numéro de course
de la lame de scie 16 (également lorsque l'outil élec-
trique est en marche).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* Poussez le bouton on / off 9 de mise en marche et
verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 8.

» En déplagant la roulette de sélection de la vitesse
de course 1, choisir le numéro de course de la lame
de scie 16.

[STS07-120 TV]

* Appuyer sur la partie arriére de l'interrupteur 9 et
déplacer l'interrupteur 9 vers I'avant en le maintenant.
Appuyer sur la partie derriere de l'interrupteur 9 afin de
le verrouiller en position appuyée.

* En déplacgant la roulette de sélection de la vitesse
de course 1, choisir le numéro de course de la lame
de scie 16.

» 1-2 (faible vitesse de course) - utiliser lors de
la découpe de matériaux durs et solides (acier sans
alliage, métaux non ferreux et leurs alliages, etc.);

* 3 (vitesse de course intermédiaire) - utiliser lors
de la découpe de matériaux moins durs (plastique,
contre-plaqué, panneaux de particules, bois dur, etc.);
* 4-5 (vitesse élevée de course) - utiliser pour la
découpe de matériaux tendres (bois tendre, maté-
riaux d'isolation, etc.).

o Apreés avoir réglé le numéro de la vi-

tesse de course de la lame de scie 16, il

1 est conseillé d'essayer la scie sauteuse

sur un bout secondaire de la piéce (fait

du méme matériau que la piéce devant étre
découpée).

Lorsque vous utilisez votre outil électrique a faible
vitesse pendant longtemps, il faut le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour se faire, réglez a une vitesse
de course maxi et laissez votre outil électrique fonc-
tionner au ralenti.

Choix de la vitesse du pendule

La vitesse du pendule permet de choisir le régime opti-
mal de découpe (vélocité de production, I'apparence
de la coupe, etc.) du matériau découpé.

Lors de tout mouvement vers le bas, la lame de scie 16
s'écarte en arriére de la piece, ce qui améliore I'enle-
vement de la poussiere, réduit le réchauffement et
accroit la durée d'utilisation de la lame de scie 16. De
plus, la réduction de I'effort d'attaque permet au travail-
leur d'utiliser I'instrument sans se fatiguer.

Le niveau de course du pendule peut étre changé lors
de ['utilisation de I'outil électrique. Le levier de réglage
de course du pendule 13 permet quatre réglages de
course de celui-ci :

T o
ﬁg ﬁoz Etape I:

T o: [ égere action du pendule;
E e

L

Il est conseillé de tenir compte des recommanda-
tions suivantes lors du choix du niveau de vitesse
du pendule:
 lorsqu'il faut que la coupe soit parfaite et propre,
choisir une faible vitesse du pendule ou I'éteindre;
» éteindre le pendule lors de la découpe de maté-
riaux fins (feuillard de métal, feuille de plastique, etc.)
ou durs (acier sans alliage, métaux non ferreux, etc.);
* lors de la découpe de matériaux tendres (bois
tendre, etc.), choisir la grande vitesse du pendule
qui augmentera la vitesse de coupe mais la qualité
de la coupe peut cependant étre moindre.

Protection contre le contact avec la lame de scie

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Etape 0:
Aucune action du pendule;

Etape II:
Action moyenne du pendule;

Etape lll:
Forte action du pendule.

Il est conseillé d'essayer la scie sauteuse
sur un bout secondaire de la piéce (faite
du méme matériau que la piece devant
étre découpée) aprés avoir choisi la vi-
tesse du pendule.

La protection contre le contact 4 empéche un contact
accidentel avec la lame de scie 16 et améliore la sécu-
rité d'exécution du travail.
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L’indicateur laser de trait de scie (voir la fig. 8)
[STS04-65 DV]

L’indicateur laser de trait de scie 21 projette une ligne
rouge vive indiquant 'emplacement de la coupe future.

* Pour allumer l'indicateur laser de trait de scie 21,
appuyez sur le bouton 20 (voir la fig. 8). l'outil élec-
trique doit étre branché au secteur.

* Pour éteindre l'indicateur laser de trait de scie 21,
appuyez a nouveau sur la touche 20.

Systéme de soufflage de la poussiére (voir la fig. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Le systeme de soufflage de la poussiere permet
d’avoir une vue nette de la ligne de découpe, et peut
étre mis en marche lorsque l'outil électrique est rac-
cordé a l'aspirateur.

* Pour allumer le systeme de soufflage de la poussiére,
placez l'interrupteur 12 a la position indiquée fig. 9.1.
» Pour éteindre le systeme de soufflage de la poussiéere,
placez l'interrupteur 12 a la position indiquée fig. 9.2.

Semelle de protection en plastique
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La semelle de protection en plastique 7 de la plaque
de base 14 empéche d’endommager la surface de la
piece de travail traitée.

Recommandations pour utilisation de I'outil
électrique

Choisir la lame de scie

Avant de commencer, veuillez choisir le bon type de lame
de scie 16 qui devrait correspondre au matériau décou-
pé, au régime de coupe ainsi qu'a la qualité du bord de
coupe. Le type de lame de scie est imprimé sur I'embal-
lage; vous pouvez également demander au vendeur.

Les lames de scie 16 de type T peuvent
étre utilisées avec tous modéles de scie
sauteuse.

Conseils généraux de découpe

o Essayer la scie sauteuse sur un bout

secondaire de la piéce (faite du méme

]_ matériau que celui du matériau a dé-

couper) afin de garantir que la lame de

scie 16, la vitesse de coupe ainsi que la course du
pendule aient été bien choisies.

» S'assurer que la piece a découper soit bien tenue
et que toutes les pieces métalliques (clous, clous en
spirales, eftc.) aient été retirées de la piece.

» Allumer l'outil électrique avant que la lame de scie 16
ne vienne toucher la piece. Ne pas appuyer plus qu'il
ne faut; découper prend un peu de temps. Appuyer
n'accéléra pas la coupe mais fera chauffer l'outil.

» Siles dents de la lame de scie 16 sont trop grandes /
grosses pour la piéece (trop de vibrations, des éclate-
ments et bavures de la surface a découper seront un
indice de dents trop grosses / grandes), éteindre im-

médiatement ['outil électrique et remplacer la lame 16
par une lame appropriée.

» Si la lame de scie 16 se coince en cours d'utilisa-
tion, éteindre immédiatement l'outil électrique, essayer
d'élargir I'entaille puis retirer délicatement la lame de
scie 16 de I'entaille.

* Une fois la piece découpée, commencer par
éteindre l'outil électrique et retirer la lame de scie 16

de la fente / découpe.
scie 16 peut chauffer et, par conséquent, il

A estconseilléd'utiliserdes substancespour

la lubrifier ou la refroidir qui seront mis a I'endroit
ou la lame de scie 16 touche la piéce a découper.

Lors de la découpe de certains maté-
riaux (les métaux notamment), le lame de

Découpe inclinée (voir la fig. 10)

o Seuls les matériaux tendres, notamment

le bois, les panneaux de plastique etc.

1 peuvent étre découpés en inclinant la

scie sauteuse. Cette technique permet

d'éviter de percer des trous avant tout

découpe - la lame de scie 16 entame toute seule

la piéce a découper. Cette technique nécessite un

zeste d'habilité et peut étre appliquée a des lames
courtes 16.

* Mettre l'outil électrique sur le bord frontal de la
plaque de base 14 (voir la fig. 10) et le mettre en route.
Faire pénétrer délicatement la lame de scie 16 dans la
piece en appuyant l'outil électrique sur la piece.

» Des que la lame de scie 16 pénetre dans la piéce, re-
mettre l'outil électrique dans sa position normale d'utilisa-
tion et continuer de découper en suivant la ligne tracée.

Découpage avec barre de guidage pour une découpe
Découpe droite (voir les fig. 5-6, 11-13)

Le guide de découpe en parallele 18 permet de décou-
per le long d'un bord droit existant ainsi que de couper
des barres droites a la méme largeur (voir la fig. 11).

« Desserrez les boulons de verrouillage 6 (voir les
fig. 5-6)

 Positionner le guide pour découper en paralléle 18.
* Réglez la distance de sciage nécessaire.

» Serrez les boulons de verrouillage 6 pour fixer la
barre-guide pour le sciage circulaire / paralléle 18.

» Scier en appuyant sur le guide pour découper paral-

lelement 18 au bord de la piece.

D

1 piéce avec des serre-joints a vis et en

utilisant une telle planche en tant que

limite d'arrét secondaire. Effectuez le sciage en
déplacant I'outil électrique le long de I'arrét limite
tout en appuyant le céteé de la plaque de soutien 14
contre le c6té de la planche (voir la fig. 12).

Des résultats similaires peuvent étre
obtenus en attachant une planche a la

Découpe en cercle (voir la fig. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
La barre de guidage pour une découpe en paralléle /

cercle 18 permet de découper en cercle en respect
d'un certain rayon prédéfini.
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» Dessiner le cercle a découper et faire un trou au
centre (le diametre du trou devrait étre égal au dia-
metre de la broche / pointe de centrage 17).

» Si vous ne comptez pas commencer a découper
depuis le bord de la piece, faites un trou au niveau
du point de départ comme indiqué a la figure 13 (le
diametre du trou devrait étre supérieur a la largeur de
la lame de scie 16).

» Desserrez les boulons de verrouillage 6.

» Tourner la barre de guidage pour découper en paral-
lele / cercle 18 et la mettre comme sur la figure 13.

» Mettre l'outil électrique a I'endroit du début de la dé-
coupe. Si vous ne comptez pas commencer a couper
depuis le bord de la piece, insérer la lame de scie 16
dans le trou a I'endroit de commencement.

* Régler le rayon de la barre de guidage mobile
pour une découpe en paralléle / cercle 18 jusqu'a ce
que le trou percé, pour recevoir la broche / pointe de
position 17, coincide avec le trou central du cercle.

» Mettre la broche / pointe de position 17 dans la barre
de guidage de découpe en parallele / cercle 18 et en
méme temps dans le trou central du cercle.

» Serrez les boulons de verrouillage 6 pour fixer la
barre-quide pour le sciage circulaire / paralléle 18.

» Commencer a découper, d'une main, en suivant le
cercle tracé, tout en tenant de I'autre main la broche 17.

Réglage de I'angle de coupe (voir les fig. 14-15)

Utiliser des lames étroites 16 pour dé-
couper en cercle ou en courbe si vous
voulez améliorer la qualité de coupe et
que cela soit plus facile a faire.

Le concept de l'outil électrique permet de décou-
per suivant un angle, en inclinant le carter de l'outil
électrique. La plaque de base 14 de l'outil électrique
possede une graduation 11 qui indique les angles du
carter de l'outil électrique (le pas est de 15° et(ou) 20°).
Si vous utilisez d'autres instruments de mesure, il est
possible de positionner le carter de I'outil électrique
a un tout autre angle (dans les limites spécifiées au
tableau des spécifications techniques).

[STS04-65 DV]

» Utilisez la clé Allen 15 pour desserrer les boulons 24
(voir la fig. 14).

» Déplacez la plaque de base 14 en arriéere ou en
avant (selon I'angle du logement précédemment fixé)
et choisissez I'angle de logement nécessaire en ultili-
sant les graduations de I'échelle 11 ou les lectures d'un
instrument de mesure supplémentaire.

» Utilisez la clé Allen 15 pour serrer les boulons 24.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

« Desserrez le levier de verrouillage 10 (voir la fig. 15).
* Déplacez la plaque de base 14 vers l'arriere et choi-
sissez I'angle de logement nécessaire en utilisant les
graduations de I'échelle 11 ou les lectures d'in instru-
ment de mesure supplémentaire.

» Serrez le levier de verrouillage 10.

« Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

Entretien de I'outil électrique /
mesures préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critere indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussieres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 2.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des pieces de
rechange et les pieces de rechange sont également
disponibles a I'adresse suivante: www.dwt-pt.com.

Transport des
outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection
de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires et
I /'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en 'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Seghetto alternativo STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
. . . [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
Codice utensile elettrico 350 530 \/ ~50/60 Hz] =~ 745464 745716 745723
Potenza nominale [wj 450 701 710
Potenza erogata wj 215 300 310
. . 110-127 V [A . . .
Amperaggio del voltaggio 223_230 Vi‘d 328 538 g?
Numero di corse a vuoto [min’'] 0-3000 700-3000 700-3000
[mm] 18 26 26
Lunghezza corsa della lama [pollici] 45/64" 1.1/30" 1-1/39"
Pendolo . . .
Angolo max. del corpo (sinistra / destra) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Abilita max. di taglio:
: [mm] 65 100 120
legno [pollici] 2-9/16" 4" 4-23/32"
) .. [mm] 10 20 20
alluminio [pollici] 25/64" 25/32" 25/32"
.. [mm] 6 10 10
-acclalo [pollici] 15/64" 25/64" 25/64"
[kg] 2 3 3
Peso [Ib] 4.41 6.62 6.62
Classe di sicurezza O] /1 O] /u o /u
Pressione sonora [dB(A)] 73 88,2 89,83
Potenza acustica [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,55 3 3,4
Merit Link International AG
indmore . Stabio, Svizzera, 12.06.2019

Indossare sempre le cuffie di protezio-
ne se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

A\

q3

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
Wu Cunzhen
M Cuohon/

Dichiarazione
di conformita

Responsabile
della Certificazione

Regole generali
di sicurezza

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni puo causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
Il termine "utensile elettrico” nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).
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Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

» Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
 Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C’e un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra 0 a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico é usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
« Attenzione! Non toccare mai le superfici metalliche
esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il contat-
to con superfici metalliche interferisce con I'onda elet-
tromagnetica, provocando potenziali lesioni o incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si e stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante 'uso
di utensili elettrici puo provocare gravi lesioni personali.
» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personal.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che linterruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
linterruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

« Se é possibile collegare dispositivi per I'aspirazio-
ne e la raccolta delle polveri; assicurarsi che questi
siano collegati ed utilizzati correttamente. L utilizzo di
un aspirapolvere puo ridurre i rischi connessi alle polveri.
* Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’utensile.
Un’azione negligente puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
l'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
'uso dell’'utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale e stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se linterruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
linterruttore e pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
l'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio e sottoposto a regolare ma-
nutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, € meno pro-
babile che possa grippare ed e pit facile da controllare.
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» Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare ['utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa asciut-
te, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e impugna-
ture sdrucciolevoli non consentono una manipolazione
sicura e il controllo dell'utensile in situazioni impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che e utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare I'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell’'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di
sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché I’'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell’utensile. Gli
accessori da taglio che entrano in contatto con un filo
elettrico potrebbero esporre le parti metalliche dell’'uten-
sile causando all'operatore una scossa elettrica.

Linee guida di sicurezza durante il
funzionamento dell'utensile elettrico

» Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare un disposi-
tivo di fissaggio o una morsa per fissare in sicurezza e
per tenere fermo il pezzo da lavorare.

* Prendere le misure di sicurezza necessarie e appro-
priate quando polveri nocive, infammabili o esplosive
sono prodotte durante la lavorazione. Ad esempio, la
polvere che puo provocare il cancro viene prodotta
durante la lavorazione. Utilizzare dispositivi raccogli
polvere e trucioli ed indossare una mascherina di pro-
tezione contro la polvere sul lavoro.

» Mantenere il posto di lavoro pulito ed in ordine. Mi-
schiare materiali sarebbe estremamente pericoloso.
La polvere leggera metallica brucia ed esplode molto
facilmente.

» Non lavorare materiali contenenti amianto. L’amian-
to e una sostanza cancerogena.

» Posare l'utensile elettrico quando la lama si e com-
pletamente fermata.

* Non utilizzare I'utensile elettrico quando il cavo e
danneggiato. Se il cavo di alimentazione e danneggia-
to o rotto durante la lavorazione, non toccarlo e stac-
care la spina immediatamente. L'utilizzo di un filo rotto
puo provocare facilmente una folgorazione.

» Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Le mani
non devono tenere la parte inferiore del pezzo da la-
vorare. La tua mano rischierebbe di essere tagliata
quando tocca la lama.

* Prima di tutto avviare I'utensile elettrico e poi appog-
giare l'utensile elettrico sul pezzo da lavorare. Se la

lama si blocca nel pezzo da lavorare, I'utensile elettri-
co potrebbe rimbalzare all’indietro.

« Attenzione: la piastra di base deve appoggiarsi al
pezzo da lavorare durante il taglio. Se la lama viene
piegata, si potrebbe rompere e provocare un rimbalzo
all'indietro dell’'utensile elettrico.

 Interrompere I’elettricita dell’'utensile elettrico quan-
do il lavoro e terminato e riporre la lama quando I'u-
tensile elettrico si € completamente fermato. L'utensile
elettrico non rimbalza all’indietro seguendo questo me-
todo e potete posarlo in sicurezza.

» Utilizzare lame che sono solo integre e prive di
spaccature. Lame piegate o smussate si rompono
facilmente e possono causare un rimbalzo indietro
dell’'utensile elettrico.

* Dopo che lutensile elettrico é stato spento, non
muovere la lama usando la pressione laterale. La lama
si danneggerebbe o rompere e provocare in seguito un
rimbalzo all’indietro.

» Utilizzare un rilevatore appropriato per trovare linee
elettriche o tubature, nella zona da lavorare e chiedere
all’'organizzazione costruzioni locale per assistenza,
se necessario. Se un cavo elettrico é accidentalmente
tagliato durante la lavorazione, potrebbe causare in-
cendi disastrosi e scosse elettriche. Un tubo del gas
danneggiato potrebbe esplodere. Se un tubo dell’ac-
qua viene tagliato accidentalmente, provocherebbe
danni a proprieta e scosse elettriche per I'operatore.

« Fissare rigidamente la lama nell’apposito alloggia-
mento. Controllare che il fissaggio sia esatto.

* Prima di iniziare ad operare, rimuovere qualsiasi 0g-
getto di material vicino al material da lavorare (chiodi,
viti, cinghie, ecc.).

 Evitare di spegnere il motore quando e sotto carico.
« Durante le operazioni si prega di controllare la posi-
zione dell’alimentatore (dovrebbe trovarsi sempre po-
sizionato posteriormente all’utensile elettrico). Evitare
che sia di intralcio ai movimenti.

* In caso di guasto all’alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in posizione "Off" spegnendo I'utensile elettrico in modo
da evitare accensioni accidentali del macchinario.

« Dopo che I'apparecchio elettrico e’ stato spento, la
lama potrebbe muoversi meccanicamente ancora per
un brevissimo momento, e quindi appoggiare I'appa-
recchio elettrico su una superficie solo quando la lama
e’ completamente ferma.

* La lama diventa abbastanza calda durante I'ope-
razione, e quindi non toccare la lama fino a che si e’

raffreddata.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto;
* jdue ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori.
Se si vuole ridurre il contatto con queste sostanze
chimiche, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si
devono utilizzare apparecchi con certificati di sicu-
rezza (come la maschera anti-polvere progettata
con filtri per polveri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
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Simboli usati nel

FEEL Simbolo

Significato

Doppia classe di isolamen-

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di istru- °
to / protezione.

zioni, si prega di ricordare il loro significato. Una corret-
ta interpretazione dei simboli consentira un uso corret-
to e sicuro dell’apparecchio.

.l/u

Simbolo

Significato

Seghetto alternativo
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

XX XXXXXXX

Adesivo numero di serie:
STS ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

Bloccato.

Shloccato.

Attenzione. Importante.

Un segno che certifica che
il prodotto e conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Informazioni utili.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Movimento pendolo off.

Movimento pendolo, prima
fase.

Movimento pendolo, secon-
da fase.

Movimento pendolo, terza
fase.

Lama T-gambo.

Non smaltire [I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico
DWT

| seghetti da traforo sono utilizzati per il taglio di legni,
plastiche, alluminio ed altri tipi di material (consultare
le linee guida per quanto riguarda I'uso delle lame). La
traiettoria del taglio puo essere dritta o curva; 'opzione
di inclinare il telaio permette di effettuare tagli angolari.
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Componenti
dell'utensile elettrico

Rotella selezione velocita della corsa
Bocche di ventilazione

Copertura di protezione

Protezione contatto

Guida rullo

Bullone di fissaggio *

Rivestimento in plastica *

Pulsante di bloccaggio

Interruttore on / off

Leva di bloccaggio

Scala regolazione

Interruttore on / off del sistema aspirazione pol-
vere

Leva per regolazione corsa pendolo
Piastra base

Chiave a brugola *

Lama *

Perno posizionamento *

Barra guida per taglio parallelo / taglio circolare *
Adattatore aspiratore *

Interruttore on / off indicatore laser di taglio
Indicatore laser di taglio

Alloggiamento lama

Giunzione tubo *

Bullone

==
N_QOWoONOOUAWN=

N\ ===
QOUONOOURAW

NNDNN
AWN=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione
elementi dell’'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell’il-
lustrazione.

i

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

> (3

Inserimento / sostituzione della lama (vedi fig. 1-2)
Dopo un lungo uso della lama 16 que-
sta potrebbe diventare molto calda ed
i bordi taglienti potrebbero ferire chi la

maneggia, quindi si consiglia sempre

l'uso di guanti protettivi durante I’inserimento / so-

stituzione della lama 16.

Attenzione: osservare le seguenti regole durante
l'inserimento della lama 16:
« i denti della lama 16 devono essere rivolti in
avanti;
» le ganasce sul gambo della lama 16 devono pog-
giare sull’alloggiamento della lama;
* lalama 16 deve essere adatta in misura alla cavi-
ta della guida rullo 5.

[STS04-65 DV]

* Ruotare il manicotto del supporto sega 22 come
mostrato nella figura 1.1 e tenerlo in questa posizio-
ne (questo sblocca il meccanismo di bloccaggio del
supporto sega 22 e consente di inserire / sostituire la
lama 16).

* Inserire / sostituire la lama 16 (vedi fig. 1.2).

* Rilasciare il manicotto del supporto sega 22 come
mostrato nella figura 1.3 (questo blocchera il meccani-
smo di bloccaggio del supporto sega 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

« Spostare il coperchio protettivo 3 come mostrato in
fig. 2.1 (questo movimento sblocchera il meccanismo
di bloccaggio del supporto 22 della sega e consente di
inserire / sostituire la lama della sega 16).

* Inserire / sostituire la lama della sega 16 (vedi
fig. 2.2).

» Spostare il coperchio protettivo 3 come mostrato in
fig. 2.3 (questo movimento blocchera il meccanismo di
bloccaggio del supporto 22 della sega).

Installazione e rimozione dell’adattatore aspiratore
(vedi fig. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Fig. 3 mostra operazioni assemblaggio / smontaggio
delll'adattatore 19 per aspiratore

Installazione e rimozione del rivestimento in plasti-
ca (vedi fig. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Fig. 4 mostra operazioni di assemblaggio / smontaggio
rivestimento di plastica 7.

Installazione e rimozione della barra guida per
taglio parallelo / circolare e relativo perno (vedi
fig. 5-7)

Per installare / rimuovere la barra guida 18, seguire le
istruzioni in fig. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Per installare / rimuovere il perno 17, seguire le istru-
zioni in fig. 7.

Funzionamento iniziale
dell'utensile elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull’apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento
dell'utensile elettrico

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 9. Per spegnere, rilasciarlo.
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Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Spingere il pulsante on / off 9 e bloccarlo nella posizio-
ne con il pulsante blocco-on 8.

Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 9.

[STS07-120 TV]

Accensione:

Premere la parte posteriore dell’interruttore on / off 9 e
mantenendolo in questa posizione, spostare interrutto-
re on/ off 9 in avanti. Premere la parte anteriore dell’in-
terruttore on / off 9 per fissarlo in posizione premuta.
Spegnimento:

Premere la parte posteriore dell'interruttore on / off 9.

Aspirazione polvere durante il funzionamento
dell’utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.
Quando si utilizza I'utensile elettrico usare
sempre un aspiratore per rimuovere la polvere dai
materiali trattati.

Caratteristiche dell'utensile
elettrico

Selezione velocita corsa

Utilizzando la rotella per la selezione della velocita
corsa 1 si puo scegliere il numero necessario di corsa
della lama 16 (anche durante il funzionamento dell'ap-
parecchio elettrico).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Spingere il pulsante on / off 9 e bloccarlo nella posi-
zione con il pulsante blocco-on 8.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 1, se-
lezionare il numero necessario di corsa della lama 16.

[STS07-120 TV]

* Premere la parte posteriore dell’interruttore on/off 9 e
mantenendolo in questa posizione, spostare interruttore
on/ off 9 in avanti. Premere la parte anteriore dell'inter-
ruttore on / off 9 per fissarlo in posizione premuta.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 1, se-
lezionare il numero necessario di corsa della lama 16.

» 1-2 (velocita corsa bassa) - utilizzarla durante il
taglio di materiali duri e solidi (leghe libere di acciaio,
metalli non ferrosi e simili leghe, ecc.);

» 3 (velocita corsa media) - utilizzarla durante il

taglio di materiali non tanto duri (plastica, compen-

sato, truciolati, legno duro, ecc.);

* 4-5 (velocita corsa alta) - utilizzarla durante il

taglio di materiali morbidi (legno morbido, materiali

isolanti, ecc.).

Dopo avere selezionato il numero neces-
0 sario di velocita corsa della lama 16 si
1 consiglia di effettuare un taglio di prova su

un pezzo di scarto dello stesso materiale
da lavorare o su una parte di non utilizzo.

Quando operate con il vostro apparecchio elettrico ad
una velocita bassa per un lungo periodo, dovete far-
lo raffreddare per almeno 3 minuti. Per fare questo,
dovete selezionare una velocita corsa alta e lasciare
I'apparecchio acceso con carico a vuoto.

Selezione indice pendolo

L'indice del pendolo facilita un regime ottimale di taglio
(velocita alimentazione, I'aspetto del taglio, ecc.) per il
materiale elaborato.

Con ogni movimento verso il basso la lama 16 e’ gui-
data via dalla parte neutra migliorando il rilascio delle
segature, riducendo il surriscaldamento ed aumentan-
do la vita operativa della lama 16. Inoltre, la riduzione
della forza imposta permette all'utilizzatore di operare
senza stancarsi.

Il grado indice del pendolo pud essere cambiato duran-
te le varie operazioni. La leva per selezionare l'indice
del pendolo 13 permette di scegliere tra quattro passi:

° 1
T
(o]

\ o
L 7%
I\\ coJo1 )
b

Si consiglia di considerare le seguenti raccomanda-
zioni quando si selezione il grado indice del pendolo:
» quando il bordo del taglio deve essere esatto e
pulito, selezionare un indice di pendolo basso o la-
sciare I'opzione pendolo in inattivo;
* inattivare il pendolo quando si opera su materiali
sottili (lamiere, fogli di plastica, ecc.) o duri (acciaio
leghe libere, metalli non ferrosi, ecc.);
* quando si tagliano materiali morbidi (legno mor-
bido, ecc.) selezionare un indice pendolo alto; au-
mentare la velocita di operazione, anche se questo
potrebbe ridurre la qualita del taglio effettuato.

Protezione contro contatto con la lama

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Passo 0:
il pendolo e’ inattivo;

Passo I:
bassa azione del pendolo;

Passo II:
Media azione del pendolo;

Passo IlI:
Larga azione del pendolo.

Dopo aver selezionato l'indice pendolo,
si consiglia di effettuare dei tagli prova
usando materiali di scarto o parti di non
utilizzo (pezzi di scarto fatti dello stesso
materiali su qui si deve operare).

La protezione di contatto 4 previene il contatto acci-
dentale con la lama 16 ed aumenta la sicurezza della
prestazione lavorativa.

Sistema laser indicazione taglio (vedi fig. 8)
[STS04-65 DV]
Il sistema laser indicazione taglio 21 proietta una linea

di colore rosso intenso, indicando la posizione del ta-
glio da effettuare.
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» Per accendere il sistema laser indicazione taglio 21,
premere il pulsante 20 (vedi fig. 8). l'utensile elettrico
deve essere collegato alla rete elettrica.

» Per disattivare il sistema laser indicazione taglio 21,
premere di nuovo il pulsante 20.

Sistema soffiaggio polvere (vedi fig. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Il sistema di soffiaggio della polvere consente una vi-
sione chiara della linea di taglio e puo essere disat-
tivato quando I'apparecchio elettrico e collegato all'a-
spirapolvere.

* Per accendere il sistema di aspirazione della polve-
re, posizionare l'interruttore 12 nella posizione mostra-
tain fig. 9.1.

* Per spegnere il sistema di aspirazione della polvere,
posizionare linterruttore 12 nella posizione mostrata
in fig. 9.2.

Rivestimento in plastica
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Il rivestimento in plastica 7 della piastra base 14 impe-
disce di danneggiare la superficie del pezzo trattato.

Raccomandazioni
sull’'uso dell’utensile elettrico

Selezione della lama

Prima di iniziare ad operare, selezionare il tipo di lama
appropriata 16 che sia di giusta corrispondenza con il
materiale da tagliare, regime di taglio e la qualita del
bordo del taglio. La descrizione e designazione della
lama sono stampati sulla confezione; si possono richie-
dere ulteriori informazioni direttamente al venditore.

Le lame 16 del tipo T possono essere
usate con tutti i modelli di seghetti alter-
nativi.

Linee guide generali per il taglio

° Fare una prova di taglio usando un

pezzo di scarto (stesso materiale del

1 prodotto da lavorare) per assicurar-

si che la lama 16, la velocita di taglio

ed il rateo del pendolo siano stati selezionati ap-
propriatamente.

» Assicurarsi che la parte da lavorare sia fermamente
bloccata and che non vi siano alcun parti metalliche
(chiodi, viti, ecc.).

* Accendere 'apparecchio elettrico prima che lama 16
entra in contatto con la parte da operare. Non usare
una forza extra; 'operazione richiede il suo tempo.
Una forza extra non velocizza l'operativita’ ma sovrac-
carichera’ 'utensile.

* Quando i denti della lama 16 sono troppo larghi
per la parte da operare (eccessiva vibrazione, spac-
catura e scheggiatura della superficie su qui si lavora
sono indice che i denti sono troppo larghi), spegnere
I'apparecchio elettrico immediatamente e sostituire la
lama 16 con una lama appropriata.

« Se la lama 16 si inceppa durante I'operazione, spe-
gnere 'apparecchio elettrico immediatamente e prova-
re ad espandere il taglio, e con accuratezza rimuovere
la lama 16 dal taglio che si sta efettuando.

» Dopo che il taglio e’ finito, prima di tutto spegne-
re l'apparecchio elettrico e solo dopo rimuovere la

lama 16 dal taglio effettuato.

A surriscaldarsi eccessivamente, quin-
di si consiglia di far uso di prodotti

raffreddanti o lubrificanti che verranno applicati

nel punto in cui la lama 16 entra a contatto con la

parte da operare.

Quando si tagliano alcuni materia-
li (come metalli), la lama 16 potrebbe

Taglio a tuffo (vedi fig. 10)

o Il taglio a tuffo puo essere usato solo

quando si ritaglia materiali morbidi,

1 come legno, cartongesso, ecc. Questa

tecnica di operazione facilita il taglio di

fori senza I'uso di trapani la lama 16 taglia diretta-

mente attraverso la parte da operare. Questa tec-

nica richiede certe abilita e puo essere applicata
utilizzando lame corte 16.

» Posizionare I'apparecchio elettrico sul bordo fron-
tale della piastra base 14 (vedi fig. 10) ed accen-
derlo. Lentamente immergere la lama nella parte da
operare 16 premendo I'apparecchio elettrico sulla par-
te da operare.

* Una volta che la lama 16 taglia attraverso la parte
da operare, riportare I'apparecchio elettrico nella sua
normale posizione di operazione e continuare a taglia-
re lungo la linea marcata.

Segare con la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare

Taglio dritto (vedi fig. 5-6, 11-13)

La guida parallela per taglio parallelo 18 permette il ta-
glio lungo un bordo retto nonché il taglio di barre dritte
con stessa larghezza (vedi fig. 11).

« Allentare | bulloni di bloccaggio 6 (vedi fig. 5-6).
« Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 18.
» Impostare la distanza del taglio.
« Stringere i bulloni di serraggio 6 per fissure la barra
guida 18 per taglio circolare / parallelo.
» Tagliare premendo la guida parallela per taglio pa-
rallelo 18 sul lato del bordo della parte non da tagliare.
°
1 rare, utilizzando morsetti a vite, usando
questa tavola come linea limite di arresto
secondario. Procedere con il taglio muovendo
I’'apparecchio elettrico lungo la linea limite di ar-

resto premendo il lato della piastra di supporto 14
sul lato della tavola (vedi fig. 12).

Risultati simili possono essere raggiunti
attaccando una tavola alla parte da lavo-

Taglio circolare (vedi fig. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La barra guida per taglio parallelo / taglio circolare 18
permette di segare ad un raggio preciso.
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* Marcare il cerchio che deve essere tagliato and
fare un foro al centro (il diametro del foto deve essere
uguale al diametro del perno posizionamento 17).

» Se non avete intenzione di iniziare a ritagliare par-
tendo dal bordo the pezzo lavorato, fate un foro di par-
tenza come indicato nella figura 13 (il diametro del foro
deve essere un po’ piu grande della larghezza della
lama 16).

 Allentare I bulloni di bloccaggio 6.

» Capovolgere la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare 18 e posizionarla come in figura 13.

» Muovere I'apparecchio elettrico nella posizione di
partenza. Se non volete iniziare a segare dal bordo
del pezzo da lavorare, inserite la lama 16 nel foro che
avete fatto come punto di inizio.

» Selezionare il raggio di operazione per il taglio circo-
lare 18 muovendo la barra guida per taglio parallelo /
taglio circolare fino a che il foro ed il perno di posizio-
namento 17 coincidono con il foro centrale del cerchio.
* Inserire il perno di posizionamento 17 nella barra
guida del taglio parallelo / taglio circolare 18 e allo
stesso momento nel foro centrale del cerchio.

» Stringere i bulloni di serraggio 6 per fissure la barra
guida 18 per taglio circolare / parallelo.

* Iniziare a tagliare usando una mano lungo il cerchio
marcato e con l'altra mano tenere il perno di posizio-
namento 17.

Regolazione angolo di taglio (vedi fig. 14-15)

Usate lame strette 16 per procedere a ta-
gli circolari o curvilinei per migliorare la
qualita e facilitare 'operazione.

Il disegno dell’apparecchio elettrico facilita 'operazione
nei tagli angolari inclinando I'intero apparecchio elettri-
co. La piastra base 14 dell’apparecchio elettrico riporta
una scala 11 che marca gli angoli che I'apparecchio
elettrico puo raggiungere (il passo e’ di 15° e(o) 20°).
Se vi sono altri strumenti di misurazione si puo incli-
nare l'apparecchio elettrico in qualsiasi angolazione
(entro i limiti specificati nella tabella dati tecnici).

[STS04-65 DV]

» Usare la chiave a brugola 15 per allentare i bulloni 24
(vedi fig. 14).

» Spostare la piastra base 14 indietro o avanti (a se-
conda dell’angolo precedentemente installato) e sele-
zionare 'angolo necessario usando la scala gradua-
ta 11 o le indicazioni dello strumento di misurazione
supplementare.

* Usare la chiave a brugola 15 per stringere i
bulloni 24.

* Procedere con il taglio come descritto sopra.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

 Allentare la leva di bloccaggio 10 (vedi fig. 15).

» Spostare la piastra base 14 indietro e selezionare
I'angolo usando la scala graduata 11 o le indicazioni
dello strumento di misurazione supplementare.

« Stringere la leva di bloccaggio 10.

* Procedere con il taglio come descritto sopra.

Manutenzione dell’'utensile elettrico / misure
preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell’utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell’utensile elettrico e quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull’utensile
elettrico dell’aria compressa attraverso i fori dell’aria 2.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.dwt-pt.com.

Trasporto degli
apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

* Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione
dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballag-
B o devono essere selezionati per essere
riciclati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de calar STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
Cadigo de la herramien- [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
ta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
Potencia absorbida [wj 450 701 710
Potencia de salida wj 215 300 310
Amperaje en el voltaje ;Zg:gg 5{2} 3'28 5‘38 g?
Cantidad de carreras en vacio [min’'] 0-3000 700-3000 700-3000
Longitud de golpe de [mm] 18 26 26
la hoja de sierra [pulgadas] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Péndulo . . .
Angularidad méaxima del cuerpo o/g50 o/gE0 o/g50
(izquierda / derecha) 45°/45 45°/45 45°/45
Capacidad de corte maxima:
: [mm] 65 100 120
madera Ipulgadas] 2-9/16" 4" 4-23/32"
_ P [mm] 10 20 20
aluminio [pulgadas] 25/64" 25/32" 25/32"
[mm] 6 10 10
-acero [pulgadas] 15/64" 25/64" 25/64"
[kg] 2 3 3
Peso [Ib] 4.41 6.62 6.62
Clases de proteccién o] /71 o] /1 o /u
Presion acustica [dB(A)] 73 88,2 89,83
Potencia acustica [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vibracién ponderada [m/s?] 6,55 5 34
Informacién Merit Link International AG

sobre ruidos

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presién acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

A\

q3

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
conlas siguientesnormas: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[ huntos

Declaracion de
conformidad

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

Reglas de seguridad
generales

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Stabio, Suiza, 12.06.2019
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. E/
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).
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Seguridad en el drea de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmosferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los ninos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
» No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
Aados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. NOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

« Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de protecciéon como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

* Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

» Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
Joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

« jAdvertencial Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléectrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.
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* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. E/
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacién
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

« Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales
de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el
funcio-namiento de la herramienta eléctrica

* Fijar la pieza de trabajo. Utilizar un dispositivo de fi-
Jacion o un tornillo de banco para fijar la pieza de tra-
bajo de forma segura y con firmeza.

» Tomar las medidas de seguridad necesarias y apro-
piadas cuando se produzca polvo dafino, inflamable o
explosivo en el trabajo. Por ejemplo, se produce polvo
que puede causar cancer durante el funcionamiento.

Utilizar un dispositivo para la recolecciéon de polvo y
virutas y use una mascara antipolvo en el trabajo.

* Mantener el lugar de trabajo ordenado y limpio. Los
materiales mezclados podrian ser extremadamente
peligrosos. El polvo metalico ligero podria entrar en
combustién y explotaria facilmente.

* No procesar materiales que contengan amianto. El
amianto es una sustancia cancerigena.

« Dejar la herramienta eléctrica cuando la cuchilla de
la sierra esté completamente detenida.

» No utilizar la herramienta eléctrica cuando el cable
esté danado. Si el cable de alimentacion esta dafiado
o0 se rompe en el trabajo, no lo toque y saque el en-
chufe inmediatamente. El uso de cables rotos podria
conducir a descargas eléctricas con facilidad.

* Mantener las manos alejadas de la zona de aserra-
do. No se debe sujetar con la mano la parte inferior de
la pieza de trabajo. Se podria cortar la mano si toca la
cuchilla de la sierra.

* Primero arrancar la herramienta eléctrica y luego
encender la herramienta eléctrica de la pieza de traba-
jo para procesarla. Si la cuchilla de la sierra se atasca
en la pieza de trabajo, la herramienta eléctrica podria
rebotar.

« Atencién: la placa base debe sujetarse a la pieza de
trabajo durante el aserrado. Si la cuchilla de la sierra
se desvia, la herramienta eléctrica se podria romper
y rebotar.

» Cortar la potencia de la herramienta eléctrica cuan-
do el trabajo esta terminado y tomar la cuchilla de la
sierra cuando la herramienta eléctrica esté completa-
mente detenida. La herramienta eléctrica no rebotaria
de esta manera y se puede dejar con seguridad.

» Utilizar solamente cuchillas de sierra que no estén
danadas o rotas. Una cuchilla de sierra doblada o de-
safilada se romperia facilmente y podria causar el re-
bote de la herramienta eléctrica.

» Después de apagar la herramienta eléctrica, no
detenga la cuchilla de la sierra en movimiento por la
presion lateral. La sierra de cuchilla podria dafiarse o
romperse y ademas de esta manera podria producirse
que rebote.

» Utilizar un detector apropiado para detectar si hay
un circuito o una tuberia ocultos en el area de opera-
cion y pida a la organizacion local de construccion que
le ayude si es necesario. En el trabajo, si se corta el
cable, podria causar un incendio y descarga eléctrica.
Un tubo de gas dafnado podria explotar. Si se corta la
tuberia de agua, podria causar pérdidas en la propie-
dad y descarga eléctrica al operador.

 Fije rigidamente la hoja de sierra con el soporte de
sierra. Verifique la colocacién de la hoja de sierra en
forma periédica.

* Antes de empezar la operacién elimine todo objeto
de metal del material (clavos, tornillos, tiras, etc.).
 Evite detener el motor cuando esta funcionando.
 Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el ca-
ble de alimentacioén (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.

» Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado” a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

» Después de haber apagado la herramienta eléctri-
ca, la hoja de sierra se sigue moviendo mecanicamen-
te un tiempo, por lo tanto, aparte a un lado la herra-
mienta eléctrica solamente después de que la hoja de
sierra esté completamente inmovil.
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» La hoja de sierra se calienta bastante durante su
operacion, por lo tanto, no toque la hoja de sierra has-

ta que no esté totalmente fria.
Advertencia: las sustancias quimicas
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y

contenidas en el polvo generado al li-

Simbolo

e

Significado

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

A otras actividades de la industria de la

construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:

fo

Direccién del movimiento.

* antes de realizar cualquier reparacion o sustitu-
cion de la maquina, primero hay que desenchufar;

* los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemen-
to; el arseniato cromatado (CCA), en madera con

tratamiento quimico. El grado de dafio de estas sus-
tancias dependera del grado frecuente de realiza-
cion de estos trabajos. Si desea reducir el contacto

con estas sustancias quimicas, trabaje en el lugar
con ventilacién y use aparatos con certificados de
seguridad (como la mascara antipolvo disefiada con
un pequeno filtro de polvo).

{% . Direccién de la rotacion.
g 2 /7

@ Bloqueado.

[ﬁ Desbloqueado.

Simbolos usados en
el manual

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cion correcta de los simbolos le permitira el uso co-

Atencién. Importante.

rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Sierra de calar
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-

Informacién util.

perficie aislada).

Etiqueta con numero de

Use guantes de proteccion.

serie:

STS ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

XX XXXXXXX

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Movimiento de péndulo apa-
gado.

Use gafas de seguridad.

Movimiento de péndulo, pri-
mera etapa.

Use protectores para los oi-
dos.

Movimiento de péndulo, se-
gunda etapa.

Use una mascara antipolvo.

Movimiento de péndulo, ter-
cera etapa.

Espanol

47



Simbolo Significado
Vastago en T para la cuchi-
lla de la sierra.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

[ |

Designacién de la herramienta eléctrica
DWT

Las sierras de vaivén se usan para cortar madera,
plastico, aluminio y otros tipos de materiales (ver pau-
tas para el uso de hojas de sierra). La trayectoria de
corte puede ser recta y también curva: la opcion de
angulo de la carcasa permite cortes angulares.

Componentes de la herramienta
eléctrica

Rueda para seleccién de velocidad de golpe

Ranuras de ventilacion

Cubierta protectora

Protector de contacto

Rodillo guia

Perno de sujecion *

Revestimiento de plastico *

Botén de bloqueo

Interruptor de encendido / apagado

10 Palanca de cierre

11 Escala

12 Interruptor de encendido / apagado del sistema de
limpieza de polvo

13 Palanca para ajuste de golpe de péndulo

14 Placa base

15 Llave Allen *

16 Hoja de sierra *

Pasador de posicionamiento *

18 Barra guia para corte en circulo / corte paralelo *

19 Adaptador de la aspiradora *

Interruptor de on / off para el indicador laser de la

seccioén de corte

21 Indicador laser de la seccién de corte

Soporte de sierra

Tubo de conexién *

Perno

O©ONOGRAWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacién y regulacion de los elementos de la
herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la

herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

q El montaje / desmontaje / configuracion

de algunos de los elementos es el mis-

1 mo para todos los modelos de la herra-

mienta eléctrica, en este caso los mode

los especificos no estan indicados en la ilustra-
cion.

A

Insercién / reemplazo de la hoja de sierra (ver

fig. 1-2)
@ bastante y los bordes de corte afilados

pueden lesionar al usuario, entonces,
debera utilizarse siempre guantes protectores al
insertar / reemplazar la hoja de sierra 16.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

Como resultado del uso prolongado,
la hoja de sierra 16 puede calentarse

Atencion: Observe las siguientes normas al inser-
tar la hoja de sierra 16:
» los dientes de la hoja de sierra 16 deben mirar
hacia delante;
* las pinzas del pie de la hoja de sierra 16 deberan
apoyarse sobre el soporte de la sierra;
* la hoja de sierra 16 debera caber dentro de la ca-
vidad del rodillo guia 5.

[STS04-65 DV]

» Gire el manguito del soporte de la sierra 22 tal como
se muestra en la fig. 1.1 y manténgalo en esta posicion
(esto destrabaré el mecanismo de la abrazadera del
soporte de la sierra 22 y le permitira insertar / reempla-
zar la hoja de sierra 16).

;' lnfg;cién / reemplazo de la hoja de sierra 16 (ver
ig. 1.2).

» Suelte el manguito del soporte de la sierra 22, tal
como se muestra en la fig. 1.3 (esto destrabara el me-
canismo de la abrazadera del soporte de la sierra 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Mueva la cubierta protectora 3 como se muestra en
la fig. 2.1. (esto desbloqueara el mecanismo de abra-
zaderas del soporte de sierra 22 y le permite insertar /
reemplazar la hoja de sierra 16).

* Inserte /reemplace la hoja de sierra 16 (ver fig. 2.2).
» Mueva la cubierta protectora 3 como se muestra en
la fig. 2.3 (esto bloqueara el mecanismo de abrazade-
ra del soporte de sierra 22).

Instalacién y remocién del adaptador de la aspira-
dora (ver fig. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La fig. 3 muestra las operaciones de montaje / des-
montaje 19 de adaptador de la aspiradora.

La instalacién y remocién del revestimiento de
plastico (ver fig. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La fig. 4 muestra las operaciones de montaje / des-
montaje 7 de revestimiento de plastico.

Instalacién y remocioén de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicionamiento
(ver fig. 5-7)

Para instalar / remover la barra guia 18, siga las ins-
trucciones de la fig. 5-6.
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[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Para instalar / remover el pasador de posicionamien-
to 17, siga las instrucciones de la fig. 7.

Funcionamiento inicial
de la herramienta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctri-
ca.

Encendido / apagado
de la herramienta eléctrica

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 9, para apagar,
suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Oprima el interruptor de encendido / apagado 9 y
bloquéelo en posicion con el botén de bloqueo ac-
tivado 8.

Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido /
apagado 9.

[STS07-120 TV]

Encender:

Presione la parte posterior del interruptor de encendi-
do /apagado 9 y mientras lo sostiene en esta posicion,
avance / deje el interruptor 9 hacia adelante Presione
la parte frontal del interruptor de encendido / apaga-
do 9 para fijarlo en la posicién presionado

Apagar:

Empuje la parte posterior del interruptor de encendi-
do / apagado 9.

Aspiracion del polvo
durante el funcionamiento

La aspiracién del polvo permite reducir la
& concentracion de polvo en el aire y evitar la
1 acumulacion en el lugar de trabajo.
Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

Caracteristicas de disefno
de la herramienta eléctrica

Seleccién de la velocidad de golpe

Usando la rueda para la seleccién de velocidad de gol-
pe 1 podra seleccionar la cantidad necesaria de golpe
de la hoja de sierra 16 (también al operar la herramien-
ta eléctrica).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Oprima el interruptor de encendido / apagado 9 y
bloquéelo en posicién con el botén de bloqueo acti-
vado 8.

* Moviendo la rueda para la seleccién de velocidad de
golpe 1 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 16.

[STS07-120 TV]

* Presione la parte posterior del interruptor de en-
cendido / apagado 9 y mientras lo sostiene en esta
posicion, avance / deje el interruptor 9 hacia ade-
lante Presione la parte frontal del interruptor de
encendido / apagado 9 para fijarlo en la posicién
presionado

* Moviendo la rueda para la seleccién de velocidad de
golpe 1 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 16.

» 1-2 (baja velocidad de golpe) - se usa cuando
se cortan materiales duros y sélidos (acero libre
de aleacién, metales no ferrosos y sus aleaciones,
etc.);

* 3 (velocidad media de golpe) - se usa para
cortar materiales menos duros (plastico, madera
contrachapada, madera prensada, madera dura,
etc.);

* 4-5 (alta velocidad de golpe) - se usa para
cortar materiales menos duros (plastico, madera
contrachapada, madera prensada, madera dura,

etc.).
se recomienda hacer una prueba de cor-

te de sierra usandouna pieza de repuesto

de la parte en blanco (hecha del mismo material de
la parte a procesar).

Después de configurar la cantidad de ve-
locidad de golpe de la hoja de sierra 16

Al operar su herramienta eléctrica a baja velocidad
durante tiempo prolongado, debe enfriarse por 3 mi-
nutos. Para hacerlo, configure la velocidad maxima
de golpe y deje que su herramienta eléctrica opere
inactiva.

Seleccion de velocidad de péndulo

La velocidad de péndulo facilita seleccionar el régi-
men de corte éptimo (velocidad de alimentacién, apa-
ricién de corte de sierra, etc.) para el material proce-
sado.
Con cada movimiento hacia abajo la hoja de sierra 16
regresa hacia atras de la parte en blanco lo cual me-
Jora la liberacion del polvo de la sierra, reduce el ca-
lentamiento y aumenta la vida util operativa de la hoja
de sierra 16. Ademas, la reduccién de la fuerza de
alimentacion le permite al trabajador operar el instru-
mento sin cansarse.
El grado de golpe de péndulo puede modificarse cuan-
do se opera la herramienta eléctrica. La palanca para
ajuste de golpe de péndulo 13 permite configurar cua-
tro pasos de golpe de péndulo:
W o‘oz Paso 0:

B 0. Sin accién de péndulo;
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Paso I:
Leve accion de péndulo;

Paso Il:
Accién media de péndulo;

-7
o 1
'\\\ Oo 2
L G

Se sugiere considerar las siguientes recomenda-
ciones al seleccionar el grado de velocidad del
péndulo:
* cuando el borde del corte de sierra debe ser
exacto y limpio, seleccione la velocidad leve de
péndulo o apague la velocidad de péndulo;
» apague la velocidad de péndulo cuando procese
material delgado (metal de laminas, plastico de la-
minas, etc.) o materiales duros (acero libre de alea-
cioén, metales no ferrosos, etc.);
» cuando corte materiales blandos (madera blanda,
etc.) seleccione la velocidad alta de péndulo; esto
aumentara la velocidad de funcionamiento, no obs-
tante puede reducirse la calidad del corte de sierra.
°
1 prueba de corte de sierra usando una
pieza de repuesto de la parte en blanco

(hecha del mismo material de la parte en blanco a
procesar).

Paso lli:
Accibn alta del péndulo.

Después de seleccionar la velocidad
del péndulo se recomienda hacer una

Proteccién contra contacto con la hoja de sierra
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

El protector de contacto 4 impide el contacto acciden-
tal con la hoja de sierra 16 y mejora la seguridad de la
realizacion del trabajo.

Indicador del laser de corte (ver fig. 8)
[STS04-65 DV]

El indicador del laser de corte 21 proyecta una linea de
color rojo brillante, que indica la localizacién del futuro
corte.

» Para encender el indicador del laser de corte 21,
presione el botén 20 (vea la fig. 8). La herramienta
eléctrica debe estar conectada a la red principal de
alimentacion.

» Para apagar el indicador del laser de corte 21, pre-
sione nuevamente el boton 20.

Sistema de sopladora de polvo (ver fig. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

El sistema de la sopladora de polvo permite una visién
clara de la linea de corte y se puede apagar cuando
la herramienta eléctrica se conecta a una aspiradora.
* Para encender el sistema de la sopladora de polvo,

coloque el interruptor 12 en la posiciéon que muestra
la fig. 9.1.

* Para apagar el sistema de la sopladora de polvo,
coloque el interruptor 12 en la posicion que muestra
la fig. 9.2.

Revestimiento de plastico
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

El revestimiento de plastico 7 de la placa base 14 impi-
de darios a la superficie de la pieza de trabajo tratada.

Recomendaciones sobre el
funcionamiento

Seleccién de hoja de sierra

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apro-
piado de hoja de sierra 16 que debera corresponder al
material serrado, el régimen de corte y la calidad del
borde del corte de sierra. La designacion de la hoja de
sierra aparece impresa en el paquete; también puede
consultar al vendedor.

Las hojas de sierra 16 tipo T pueden
usarse con todos los modelos de sierra
vaivén.

Pautas generales de corte

o Haga una prueba de corte de sierra

usando una pieza de repuesto de la par-

1 te en blanco (hecha del mismo material

de la parte en blanco) para asegurarse

de que la hoja de sierra 16, la velocidad de corte

y el golpe de péndulo se hayan seleccionado co-
rrectamente.

« Asegurese de que la parte en blanco esté bien ajus-
tada y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos,
etc.) se hayan removido de ella.

» Encienda la herramienta eléctrica antes de que
la hoja de sierra 16 entre en contacto con la par-
te en blanco. No use fuerza adicional, la operacion
necesita tiempo. La fuerza adicional no acelerara el
proceso operativo, sino que sobrecargara a la he-
rramienta.

« Cuando los dientes de la hoja de sierra 16 sean de-
masiado grandes para la parte en blanco (exceso de
vibracion, la superficie procesada se agrieta y astilla,
son todos signos de que los dientes son demasiado
grandes), apague de inmediato la herramienta eléc-
trica y reemplace la hoja de sierra 16 con la hoja ade-
cuada.

« Sila hoja de sierra 16 se atasca durante la opera-
cion, apague de inmediato la herramienta eléctrica y
trate de expandir el corte de sierra, luego con cuidado
remueva la hoja de sierra 16 del corte de sierra.

* Después de finalizar el corte, primero apague la
herramienta eléctrica y luego remueva la hoja de sie-

rra 16 del corte de sierra.
A de calentarse en exceso, por lo tan-

to, se recomienda usar sustancias
refrigerantes o lubricantes que se deben aplicar en
el punto donde la hoja de sierra 16 entra en contac-
to con la parte en blanco.

Cuando corte ciertos materiales (como
metales), la hoja de sierra 16 pue-
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Corte de penetracion (ver fig. 10)
O El corte de penetracion se puede usar
solamente cuando se corta material
1 blando, como madera, placas de yeso,
etc. Esta técnica de operacion facilita el
corte de los orificios sin perforacion preliminar, la
hoja de corte 16 corta por si sola a través de la par-
te en blanco. Esta técnica requiere cierta habilidad
y puede aplicarse usando hojas cortas 16.

» Posicione la herramienta eléctrica en el borde de-
lantero de la placa base 14 (ver fig. 10) y enciéndala.
Lentamente penetre la hoja de sierra 16 en la parte
en blanco presionando la herramienta eléctrica en la
parte en blanco.

* Una vez que la hoja de sierra 16 corte por la parte
en blanco devuelva la herramienta eléctrica a su po-
sicion de funcionamiento normal y contintie cortando
por la linea marcada.

Corte con la barra guia para el corte en circulo /
corte paralelo

Corte recto (ver fig. 5-6, 11-13)

La guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (ver fig. 11).

« Afloje los pernos de fijacion 6 (ver fig. 5-6).
» Posicione la guia paralela para corte paralelo 18.
* Fije la distancia de corte necesaria.
» Ajuste los pernos de fijacion 6 para fijar la barra
guia 18 para cortes circulares / paralelos.
» Corte presionando la guia paralela para corte para-
lelo 18 en el borde lateral de la parte en blanco.

°

1 de trabajo con abrazaderas de tornillo

y usando esa placa como tope de limite

secundario. Haga el corte moviendo la herramien-
ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras

oprime el costado de la placa de soporte 14 al cos-
tado de la placa (ver fig. 12).

Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza

Corte en circulo (ver fig. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

La barra guia para corte paralelo / en circulo 18 permi-
te cortes circulares a un radio fijo.

* Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el diametro del orificio sera igual al diametro
del pasador de posicionamiento 17).

» Si no desea empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio
como en la figura 13 (el diametro del orificio debera
exceder el ancho de la hoja de sierra 16).

» Afloje los pernos de fijacion 6.

* Voltee la barra guia para corte paralelo / en
circulo 18 y coloque como en la figura 13.

* Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de
la pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 16 en el
orificio hecho en el punto de inicio.

Espa
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* Fije el radio operativo para la barra guia de movimien-
to de corte circular para corte paralelo / en circulo 18
hasta que el orificio hecho para el pasador de posicio-
namiento 17 coincida con el orificio central del circulo.

« Inserte el pasador de posicionamiento 17 en la ba-
rra guia para corte paralelo / en circulo 18 y simulta-
neamente en el orificio central del circulo.

» Ajuste los pernos de fijacion 6 para fijar la barra
guia 18 para cortes circulares / paralelos.

» Comience a cortar a lo largo del circulo marcado
con una mano y sosteniendo el pasador de posiciona-
miento 17 con la otra mano.

Ajuste de angulo de corte (ver fig. 14-15)

Use hojas de serrado angostas 16 para
efectuar cortes circulares o curvilineos
para mejorar la calidad y facilitar la
operacion.

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de la
herramienta eléctrica. La placa base 14 de la herra-
mienta eléctrica contiene una escala 11 que marca los
angulos de la carcasa de la herramienta eléctrica (el
paso es 15° y(o) 20°). Si se usan instrumentos de me-
dicién adicionales uno puede posicionar la carcasa de
la herramienta eléctrica a cualquier angulo (dentro de
los limites especificados en la tabla de datos técnicos).

[STS04-65 DV]

; Use) la llave Allen 15 para aflojar los pernos 24 (ver
ig. 14).

» Cambie la placa base 14 hacia atras o adelante (se-
gun el angulo de la carcasa previamente instalado) y
seleccione el angulo necesario de la carcasa usando
las leyendas de la escala 11 o las leyendas del instru-
mento de medicién adicional.

» Use la llave Allen 15 para ajustar los pernos 24.

* Haga el corte como se describe arriba.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

+ Afloje la palanca de cierre 10 (ver fig. 15).

» Cambie la placa base 14 hacia atras y seleccione el
angulo necesario de la carcasa usando la leyenda de
la escala 11 o la leyenda del instrumento de medicion
adicional.

» Ajuste la palanca de cierre 10.

* Haga el corte como se describe arriba.

Mantenimiento de la herramienta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 2.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su

nol



producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.dwt-pt.com.

Como transportar las
herramientas eléctricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del
medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el em-
B pa/aje deberian seleccionarse para un
reciclado cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espanol
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Especificagcbes da ferramenta eléctrica

Serra tico-tico

Codigo da ferramenta  [110-127 V ~50/60 Hz]

eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz]
Poténcia nominal absorvida [wj
Poténcia de saida wj

110-127 V [A]

Amperagem na voltagem 220-230 V [A]

Batidas sem carga [min’']
Comprimento da batida [mm]
da lamina da serra [polegadas]
Péndulo
Angulosidade max. da estrutura
(esquerda / direita)
Capacidade maxima de corte:
- madei [mm]
madeira [polegadas]
- alumini [mm]
aluminio [polegadas]
[mm]
-ago [polegadas]
Peso [;;%
Classe de protecg¢ao
Pressao sonora [dB(A)]
Poténcia sonora [dB(A)]
Vibragées [m/s?]

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

Informagées
sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

A\

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o
produto descrito nos "Especificacbes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ve

Declaragéao de
conformidade

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

Merit Link International AG

Regras gerais
de seguranca

AVISO - Para reduzir o risco de lesées, o
utilizador tem de ler o manual de instru-
¢oes!

Stabio, Suiga, 12.06.2019
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
¢a e todas as instrugées. O incumprimen-
to das instrugbes e avisos de seguranga
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de

lesbes graves.

Guarde todos os avisos e instrugées para futuras

referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a

sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com

bateria (sem fio).
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Seguranca na drea de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras S&o propicias
a acidentes.

» Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a igni¢édo dos fumos ou po.
* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracbes podem fazer com que perca o
controlo.

Segurancga elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
rdo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* N&do exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigoes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentag¢do. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pegas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
para a utilizagao no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagao de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagdo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal expos-
tas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois tocar
nas superficies de metal interfere com as ondas eletro-
magneéticas, podendo assim causar lesbes ou acidentes.

Seguranga pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, dlcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesGes sérias.
* Use equipamento pessoal de protegado. Utilize
sempre prote¢do ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranca
antiderrapante, capacete de seguranca, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢gbes adequadas
reduzirg a hipétese de lesées.

» Evite ligagbes sem intengdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢cao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no

interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posicéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
* N3ao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagcées inesperadas.

« Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes méveis. Roupas largas, j6ias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

+ Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragcao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagdo da recolha do
po pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acéo descuidada pode causar lesées
severas numa fragao de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesbes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

* As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

* Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
ndo a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que ndo
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacao e /ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangcas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugées trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sao perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgao.

* Proceda a manutengao das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moveis, pecas partidas e
quaisquer outras condigées que possam afetar o
funcionamento da ferramenta eletrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes s&o
provocados pela fraca manutengdo das ferramentas
elétricas.
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* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugées, tendo em
conta as condicées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagdo perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagbes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagao

* A manutenc¢ao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ira assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica é mantida.

» Siga as instrugbes quanto a lubrificagdo e mudancga
de acessorios.

Avisos especiais
de seguranca

Segure a ferramenta através das superficies isola-
das quando efetuar uma operagdo onde a ferra-
menta de corte possa entrar em contacto com ca-
bos elétricos escondidos ou com o seu préprio fio.
O contacto do acessorio de corte com um cabo "vivo"
faré com que as pegas de metal expostas da ferra-
menta elétrica déem um choque ao operador.

Orientagées de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

* Fixe a pega a ser trabalhada. Use um aparelho de
fixagdo ou um torno para fixar a pega de trabalho de
forma segura e firme.

« Tome as medidas de seguranca necessarias e ade-
quadas quando produzir poeiras nocivas, inflamaveis
ou explosivas durante o trabalho. Por exemplo, quan-
do produzir poeiras causadoras de cancro durante o
funcionamento. Por favor, use um aparelho de recolha
de poeiras e use uma mascara de protegao contra po-
eiras durante o trabalho.

» Mantenha o local de trabalho limpo e arrumado. Os
materiais misturados sdo extremamente perigosos. As
poeiras de metais leves poderdo entrar em combustao
e explodir facilmente.

» Nao processe materiais que contenham amianto. O
amianto é uma substancia cancerigena.

* Pouse a ferramenta elétrica quando a lamina da
serra parar completamente.

» Nao use a ferramenta elétrica quando o fio estiver
danificado. Se o fio da alimentagdo for danificado ou
quebrado durante o trabalho, ndo Ihe toque e desli-
gue-o da corrente imediatamente. Usar um fio quebra-
do cria situagbes de elevado risco de eletrocusséo.

* Mantenha as méos afastadas da area de corte. As
mé&os ndo devem de segurar a parte inferior da peca a
ser trabalhada. A sua mao sera cortada se tocar na serra.
* Em primeiro lugar, ligue a ferramenta elétrica e, de
seguida, coloque a ferramenta elétrica da pecga de tra-
balho para a processar. Se a lamina da serra estiver
encravada na pega de trabalho, esta podera ressaltar.
» Atencéo: A placa da base deve ficar segura a peca
a ser trabalhada durante o corte. Se a lamina da serra
sofrer um desvio, esta podera quebrar e causar o res-
salto da ferramenta elétrica.

» Corte a alimentagéo da ferramenta elétrica quando
o trabalho estiver concluido, e retire a serra quando
a ferramenta elétrica estiver completamente parada.
Deste modo, a ferramenta elétrica nao ressalta e po-
dera ser pousada de forma segura.

* Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Uma lamina de serra dobrada ou sem estar afiada po-
dera quebrar facilmente e causar o ressalto da ferra-
menta elétrica.

» Depois de a ferramenta elétrica ter sido desligada,
néo pare a lamina da serra em movimento com pres-
séo lateral. A lamina da serra sera danificada ou que-
brada e, deste modo, causar um ressalto.

* Use um detetor apropriado para detetar se existem
circuitos ocultos e tubagem na area de funcionamento,
e pega ajuda a organizagao local de construgdo, caso
seja necessario. Se o fio for cortado durante o traba-
lho, este podera causar um incéndio ou um choque
elétrico. Tubagem do gas danificada podera explodir.
Se uma conduta de agua for cortada, podera causar
perdas patrimoniais e um choque elétrico ao operador.
* Fixe a lamina da serra rigidamente no suporte da
serra. Verifique a fixacdo da lamina da serra regular-
mente.

» Antes de comecar a operacéo, retire quaisquer ob-
jectos de metal do material (pregos, parafusos, cor-
reias, etc.).

« Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

* Durante a operagdo, tenha em conta a posi¢do do
cabo da energia (devera estar sempre atras da ferra-
menta). Nao deixe que este se enrole as suas pernas
ou bragos.

* Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligagdo acidental da maquina.

« Apés desligar a ferramenta eléctrica, a lamina da
serra continua a mover-se mecanicamente durante
algum tempo. Assim, largue a ferramenta eléctrica
apenas quando a ldmina da serra parar por completo.
* A ldmina da serra fica bastante quente durante o
funcionamento. Assim, ndo toque na lamina da serra
até que esta arrefega por completo.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no p6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de constru¢cdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
* antes de qualquer reparagdo ou trabalho de
substituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro
a ficha da tomada;
» 0s dois oxidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsé-
nico de cromio (CCA) na madeira com tratamento
quimico. O grau de toxicidade destas substancias
depende da frequéncia com que efetua estes traba-
lhos. Se quiser reduzir o contacto com estas subs-
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téncias quimicas, trabalhe num local com ventilagao
e devera usar os aparelhos com produtos de segu-
ranga (como mascaras para o po criadas com filfros
para pequenas particulas de po).

Simbolos usados
no manual

Os simbolos apresentados a seguir sGo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagdo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Serra tico-tico

Secgbes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de
série:

STS ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - numero de série.

XX XXXXXXX

Leia todos os avisos de se-
guranga e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protegbes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagdo antes da
instalacéo ou ajuste.

Direg¢do do movimento.

Diregéo de rotagéo.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Simbolo

[=1p2/4

Significado

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

Atencdo. Importante.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Informacgé&o dtil.

Utilize luvas de proteg&o.

Durante o funcionamento,
retire o p6 acumulado.

Movimento pendular desli-
gado.

Movimento pendular, primei-
ra fase.

Movimento pendular, sequn-
da fase.

Movimento pendular, tercei-
ra fase.

Haste em T da lamina da
serra.

Néao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

Designagao da ferramenta eléctrica
DWT

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
as linhas de orientagéo para a utilizagcao das laminas
da serra). A trajectoéria do serrar pode ser recta ou cur-
va. A opgdo da angulosidade da estrutura permite fa-
zer cortes angulares.
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Componentes da ferramenta
eléctrica

Roda para escolha da frequéncia

Fendas de ventilagdo

Cobertura de protec¢ao

Protector do contacto

Guia cilindrica

Parafuso de fixagao *

Cobertura de plastico *

Botéo travamento

Interruptor de ligar / desligar

Alavanca de fixagdo

Régua

therr,uptor de ligar / desligar do sistema de sopro
o pbd

13 Alavanca para o ajuste da batida pendular

14 Placa da base

Chave sextavada *

La&mina da serra *

Cavilha de localizagao *

18 Barra guia para cortes paralelos e circulares *

19 Adaptador do aspirador *

Interruptor de ligar / desligar o laser indicador do

corte

Laser indicador do corte

Suporte da serra

Tubo de jungédo *

Parafuso

=
RQOWONOGTAWN=

12

* Acessorios

Nem todos os acessorios apresentados nas ilus-
tragGes ou descritos no texto fazem parte das pe-
¢as fornecidas.

Instalagao e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A montagem / desmontagem / prepara-
¢do de alguns elementos € a mesma para
todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
ndo séo indicados na ilustragéo.

i

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

>

Inserir / substituir a I4mina da serra (consulte a

imagem 1-2)
@ te quente e as extremidades afiadas
de corte podem magoar o utilizador.
Assim, tem de usar sempre luvas de protec¢ao
quando inserir / substituir a lamina da serra 16.

Como resultado da longa utilizagao, a
lamina da serra 16 pode ficar bastan-

Atencdo: Tenha em conta as seguintes regras ao
inserir a lamina da serra 16:
» os dentes da lamina da serra 16 tém de ficar vira-
dos para a frente;
* as garras na haste da lamina da serra 16 deveréo
assentar no suporte da serra;
* aléamina da serra 16 tem de entrar na cavidade
da guia cilindrica 5.

[STS04-65 DV]

* Rode a manga do suporte da serra 22 conforme apre-
sentado na imagem 1.1, e mantenha-a nesta posigao
(isto desbloqueia o mecanismo de fixagéo do suporte da
serra 22 e permite inserir/ substituir alamina da serra 16).
* Inserir / substituir a ld&mina da serra 16 (consulte a
imagem 1.2).

» Liberte a manga do suporte da serra 22 conforme
apresentado na imagem 1.3 (isto bloqueia o mecanis-
mo de fixagdo do suporte da serra 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Mova a cobertura de prote¢do 3 conforme apresen-
tado na Imagem 2.1 (isto desbloqueia o mecanismo
de fixagdo do suporte da serra 22 e permite inserir /
substituir a lamina da serra 16).

* Inserir / substituir a ld&mina da serra 16 (consulte a
imagem 2.2).

» Mova a cobertura protetora 3 conforme apresentado
na Imagem 2.3 (isto bloqueia o mecanismo de fixagado
do suporte da serra 22).

Instalacdao e remocao do adaptador do aspirador
(consulte a imagem 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

A imagem 3 mostra as operagbes de montagem / des-
montagem do adaptador do aspirador 19.

Instalacao e remogao da cobertura de pldstico
(consulte a imagem 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

A imagem 4 mostra as operacbes de montagem / des-
montagem da cobertura de plastico 7.

Instalacdo e remocdao da barra guia para um serrar
paralelo / circular e cavilha de localizagao (consul-
te a imagem 5-7)

Para instalar / remover a barra guia 18, siga as instru-
¢6es na imagem 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Para instalar / remover a cavilha de localizacéo 17,
siga as instrugbes na imagem 7.

Operacao inicial
da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentagéo correcta: A
voltagem da alimentagdo tem de ser sempre equiva-
lente a informag&o apresentada na placa de identifica-
¢do da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar
a ferramenta eléctrica

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 9, para desligar, deixe de premi-lo.
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Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 9 e fixe na respe-
tiva posi¢do premindo o botdo de bloqueio 8.
Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 9.

[STS07-120 TV]

Ligar:

Pressione a parte traseira do interruptor de ligar /des-
ligar 9 e, enquanto o mantém nesta posi¢do, mova o
interruptor de ligar / desligar 9 para a frente. Pressione
a parte da frente do interruptor de ligar / desligar 9
para fixar na posi¢do pressionada.

Desligar:

Prima a parte traseira do interruptor de ligar e desligar 9.

Aspiracao do p6 durante a utilizagao
da ferramenta eléctrica

A aspiragdo do p6 permite reduzir a concen-
tragao de po6 no ar e impede a sua acumula-

YY) cdo no local de trabalho.
Quando trabalhar com a ferramenta
eléctrica, use sempre um aspirador para aspirar o po

formado nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design
da ferramenta eléctrica

Escolha da frequéncia

Com a roda da escolha da frequéncia 1, pode esco-
Iher o numero de batidas necessarias da lamina da
serra 16 (também quando utilizar a ferramenta eléc-
trica).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* Prima o interruptor de ligar / desligar 9 e fixe na res-
petiva posi¢do premindo o botao de bloqueio 8.

» Movendo a roda da escolha da frequéncia 1, escolha
0 numero necessario de batidas da lamina da serra 16.

[STS07-120 TV]

» Pressione a parte traseira do interruptor de ligar /
desligar 9 e, enquanto o mantém nesta posi¢do, mova
o interruptor de ligar / desligar 9 para a frente. Pressio-
ne a parte da frente do interruptor de ligar / desligar 9
para fixar na posigao pressionada.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 1, escolha
0 numero necessario de batidas da lamina da serra 16.

» 1-2 (frequéncia baixa) - use quando serrar ma-
teriais duros e soélidos (ago sem ligas, metais nao
férreos e respectivas ligas, etc.);
» 3 (frequéncia média) - use para serrar materiais
néo tao duros (plastico, contraplacado, painéis de
aglomerado de madeira, madeira dura, eftc.);
» 4-5 (frequéncia alta) - use para serrar materiais
suaves (madeira suave, materiais isoladores, etc.).
A Apés a definicdo do numero de bati-
das da lamina da serra 16, recomenda-
1 mos que faga um teste de corte usan-
do uma pecga a eliminar da peca a ser

trabalhada (feita do mesmo material da peca a ser
trabalhada).

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixa ve-
locidade durante um longo periodo de tempo, deixe-a
arrefecer durante 3 minutos. Para o fazer, defina a
frequéncia alta e deixe a sua ferramenta eléctrica a
trabalhar sem carga.

Escolha da taxa do péndulo

A taxa do péndulo facilita a escolha do regime éptimo
de serrar (velocidade de alimentagao, a aparéncia do
corte da serra, etc.) para o material a ser processado.
Com cada movimento de descida, a ld&mina da serra 16
é conduzida de volta para cima pela parte ja serrada, o
que melhora a libertagdo da serradura, reduz o aque-
cimento e aumenta o tempo util da ld&mina da serra 16.
Além disso, a redugéo da forga de alimentagdo permi-
te ao trabalhador utilizar a ferramenta sem se cansar.
O grau da batida do péndulo pode ser alterado quando
utilizar a ferramenta eléctrica. A alavanca de ajuste da
batida pendular 13 permite escolher quatro passos da
batida pendular:

.
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Passo 0:
Sem acgéo pendular;

Passo I:
Pequena acgéo pendular;

\\ 80‘ 2 :

1E\ Passo Il:

T (ﬁ’ Acgédo pendular média;
Passo lll:

L

Recomendamos que tenha em conta as seguin-
tes recomendacgées quando seleccionar o grau da
taxa pendular:
» quando a extremidade do corte da serra tiver de
ser exacto e limpo, seleccione a pequena taxa pen-
dular ou desligue a taxa pendular;
» desligue a taxa pendular quando trabalhar mate-
riais finos (chapas de metal, peliculas de plastico,
etc.) ou materiais duros (ago sem ligas, metais nao
férreos, etc.);
* quando serrar materiais suaves (madeira sua-
ve, etc.) escolha uma grande taxa pendular. Isso
aumenta a velocidade da operagdo. No entanto, a
qualidade do corte da serra pode diminuir.

Protecgédo contra o contacto com a lamina da serra

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Grande acgéo pendular.

Recomendamos que fagca um teste de
corte usando uma peca a eliminar da
peca a ser trabalhada (feita do mesmo
material da peca a ser trabalhada) apés
seleccionar a taxa pendular.

O protector contra o contacto 4 evita um contacto aci-
dental com a lamina da serra 16 e melhora a seguran-
¢a do desempenho do trabalho.
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Laser indicador do corte (consulte a imagem 8)
[STS04-65 DV]

O laser indicador do corte 21 projeta uma linha verme-
Iha brilhante a indicar o local do futuro corte.

* Para ligar o laser indicador do corte 21, prima o bo-
tdo 20 (consulte a imagem 8). A ferramenta elétrica
tem de ser ligada a alimentag&o.

* Para desligar o laser indicador do corte 21, prima de
novo o botéo 20.

Sistema de sopro do po6 (consulte a imagem 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

O sistema de sopro do p6 permite uma visualizagdo
nitida da linha de corte, e pode ser desligado quando a
ferramenta elétrica estiver ligada ao aspirador.

* Para ligar o sistema de sopro do pd, coloque o in-
terruptor 12 na posi¢do apresentada na imagem 9.1.

» Para desligar o sistema de sopro do po, coloque o
interruptor 12 na posigdo apresentada na imagem 9.2.

Cobertura de plastico
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

A cobertura de plastico 7 da placa da base 14 evita
danos na superficie da pecga tratada.

Recomendacgoées acerca do
funcionamento

Seleccionar a lamina da serra

Antes de comegar a operagao, seleccione o tipo ade-
quado de lamina de serra 16 que corresponda ao ma-
terial a ser serrado, regime de serrar e a qualidade
da extremidade do corte da serra. A designacdo da
lamina da serra esta impressa na caixa. Também pode
perguntar ao vendedor.

As laminas da serra 16 do tipo T podem
ser usadas com todos os modelos de
serras tico-tico.

Linhas de orientagdo gerais para cortar

q Faga um teste de corte usando uma pega

a eliminar da peca a ser trabalhada (feita

1 do mesmo material da pecga a ser traba-

lhada) para se certificar de que a lamina

da serra 16, a velocidade da serra e a batida pen-
dular foram seleccionados correctamente.

» Certifique-se de que a pega a ser trabalhada fica
bem fixada e que todas as pecas de metal (pregos,
parafusos, etc.) foram retirados.

» Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina da ser-
ra 16 entrar em contacto com a pega a ser trabalhada.
Né&o facga forca excessiva. A operagdo requer algum
tempo. Forga excessiva ndo torna o processo da ope-
ragdo mais rapido e sobrecarrega a ferramenta.

* Quando os dentes da ldmina da serra 16 forem de-
masiado largos para a pega a ser trabalhada (vibragao
excessiva, lascas da superficie trabalhada sao um si-

nal de que os dentes sdo demasiado largos), desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e substitua a la-
mina da serra 16 por uma lamina adequada.

» Se alédmina da serra 16 ficar presa durante o funcio-
namento, desligue imediatamente a ferramenta eléc-
trica e tente criar espago no corte. De seguida, retire
cuidadosamente a lamina da serra 16 do corte.

* Quando o corte terminar, desligue primeiro a ferra-
menta eléctrica e depois retire a ldmina da serra 16

do corte.
A aquecer excessivamente. Assim, re-

comendamos que use substancias de
arrefecimento ou lubrificantes para aplicar no
ponto onde a lamina da serra 16 entra em contacto
com a peca a ser trabalhada.

Quando cortar certos materiais (como
metais), a lamina da serra 16 pode

Cortes em profundidade (consulte a imagem 10)

o Podera usar cortes em profundidade

apenas quando serrar materiais suaves,

1 como madeira, placas de gesso, etc. Esta

técnica de trabalho facilita o serrar de

orificios sem a perfuragao preliminar. A lamina da

serra 16 corta a pega a ser trabalhada sozinha. Esta

técnica requer algum treino e pode ser aplicada
com laminas de serra 16 curtas.

* Coloque a ferramenta eléctrica na extremidade
dianteira da placa da base 14 (consulte a imagem 10)
e ligue-a. Mergulhe lentamente a ldmina da serra 16
na peca a ser trabalhada, premindo a ferramenta eléc-
trica contra a pega.

* Quando a lamina da serra 16 cortar uma parte da
pecga a ser trabalhada, volte a colocar a ferramenta
eléctrica na sua posigao normal de funcionamento e
continue a cortar ao longo da linha marcada.

Serrar com a barra guia para cortes paralelos e
circulares

Serrar recto (consulte a imagem 5-6, 11-13)

A guia paralela para um serrar paralelo 18 permite um
serrar ao longo de uma extremidade recta ja existente,
bem como cortar barras rectas com a mesma largura
(consulte a imagem 11).

» Desaperte os parafusos de fixagdo 6 (consulte a
imagem 5-6).

» Coloque a guia paralela para um serrar paralelo 18.
» Escolha a distancia de serrar necessaria.

» Aperte os parafusos de fixacdo 6 para fixar a barra
guia 18 para um serrar circular / paralelo.

» Serre premindo a guia paralela para um serrar pa-
ralelo 18 contra a extremidade lateral da peca a ser

trabalhada.
o
1 lho com parafusos de aperto, e usando
essa prancha como um batente limite
secundadrio. Efectue um serrar movendo a
ferramenta eléctrica ao longo do batente limite,
enquanto prime a parte lateral da placa de
suporte 14 para o lado da prancha (consulte a
imagem 12).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-

Portugués
59



Cortes circulares (consulte a imagem 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

A barra guia para cortes paralelos e circulares 18 per-
mite um serrar circular a um raio definido.

» Assinale o circulo a ser cortado e faga um orificio
no centro (o didmetro do orificio devera ser igual ao
didmetro da cavilha de localizagdo 17).

» Se ndo quiser comegar a serrar a partir da extre-
midade da pega a ser trabalhada, faga um orificio no
ponto inicial, conforme apresentado na imagem 13 (o
didmetro do orificio devera ser por cima da extensao
da ldmina da serra 16).

» Desaperte os parafusos de fixagao 6.

» Vire a barra guia para cortes paralelos e circulares 18
e coloque-a conforme apresentado na imagem 13.

* Mova a ferramenta eléctrica para o ponto inicial. Se
nao quiser comegar a serrar na extremidade da pecga
a ser trabalhada, insira a ldmina da serra 16 no orificio
feito no ponto inicial.

» Defina o raio de funcionamento para a barra guia do
movimento de serrar circular, para um corte paralelo e
circular 18, até que o orificio feito para a cavilha de lo-
calizagdo 17 coincida com o orificio central do circulo.
* Insira a cavilha de localizagdo 17 na barra guia para
cortes paralelos e circulares 18 e simultaneamente no
orificio central do circulo.

» Aperte os parafusos de fixagdo 6 para fixar a barra
guia 18 para um serrar circular / paralelo.

» Comece a serrar ao longo do circulo marcado com
uma mé&o e segurando a cavilha de localizagdo 17 com
a outra méo.

Use laminas de serra 16 estreitas para
efectuar um serrar circular ou curvilineo,
para melhorar a qualidade e tornar a ope-
ragdao mais facil.

|

Ajuste do dngulo de corte (consulte aimagem 14-15)

O design da ferramenta eléctrica facilita cortes em es-
quadria, alterando a angulosidade da ferramenta eléc-
trica. A placa da base 14 da ferramenta eléctrica tem
uma régua 11 que assinala os dngulos da estrutura da
ferramenta eléctrica (em passos de 15° e(ou) 20°). Se
usar instrumentos de medigao adicionais, pode-se co-
locar a estrutura da ferramenta eléctrica em qualquer
angulo (dentro dos limites especificados na tabela dos
dados técnicos).

[STS04-65 DV]

» Use a chave sextavada 15 para desapertar os para-
fusos 24 (consulte a imagem 14).

* Puxe a placa da base 14 para a frente ou para tras
(dependendo do angulo da estrutura instalado ante-
riormente) e escolha o dngulo necessario da estrutura,
usando as leituras da régua 11 ou as leituras do instru-
mento de medicéo adicional.

e Use a chave sextavada 15 para apertar os
parafusos 24. ) )
« Efectue o serrar conforme descrito acima.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Desaperte a alavanca de fixagdo 10 (consulte a
imagem 15).

* Puxe a placa da base 14 para tras e escolha o an-
gulo necessario da estrutura, usando as leituras da
régua 11 ou as leituras do instrumento de medigao
adicional.

» Aperte a alavanca de fixagcdo 10.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

Manutengao da ferramenta eléctrica / medidas
preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da ferra-
menta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigédo indispensavel para uma utilizagao se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica é manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 2.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pés-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informagéo
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informagao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.dwt-pt.com.

Transporte das ferramentas
elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
Xxagao da caixa com pingas.

Protecgao
ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagéo de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessoérios e cai-
I xa deverdo ser separados, para uma
reciclagem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispbem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
Portugués
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Elektrikli alet 6zelligi

Dekupayj testereleri STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
i [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
Giris giicii wj 450 701 710
Gii¢ w] 215 300 310
- . 110-127 V [A] 3.8 5.8 5.9
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 5 3 31
Yiiksiizken darbe orani [dk] 0-3000 700-3000 700-3000
Testere bigaginin darbe uzun- [mm] 18 26 26
lugu [ing] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Pandiil . . .
Govdenin alacagi en yiiksek agi (sol / sag) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
En yiiksek kesme kabiliyeti:
: [mm] 65 100 120
ahsap fin¢] 2-9/16" 4" 4-23/32"
v [mm] 10 20 20
aldminyum [ing] 25/64" 25/32" 25/32"
. [mm] 6 10 10
- gelik [ing] 15/64" 25/64" 25/64"
o [kg] 2 5 3
Agrlik [pound] 4.41 6.62 6.62
Emniyet sinifi O] /1 O] /u o /u
Ses basinci [dB(A)] 73 88,2 89,83
Akustik gii¢ [dB(A)] 84 99,2 100,83
Agirlikli titresim [m/s?] 6,55 g 3,4
PR Merit Link International AG
Sitatal Stabio, Isvigre, 12.06.2019
. L Genel
Eger ses basinci 85 dB(A) degerini agar- giivenlik kurallari
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.
UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
c E Uyumluluk mak igin kullamim talimatlar el kitabini
beyanati okumalidir!

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliimiinde
tanimlanan drdndn, degisiklikleri de dahil olmak
lizere 2006/42/EC ybénergelerinin gecgerli bitiin hi-
kimlerini  karsiladigini ve asagidaki standartlarla

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

©
A\

uyumlu  oldugunu  beyan ederiz: EN 60745-1, jleride bagvurmak iizere tiim uyarilari ve talimatlari
EN 60745-2-11. kaydedin.
Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
e den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢alisan
Onay miidird M Cupohons Wu Cunzhen  yapiosuz) elektrikli alettir.
Tiirkce
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Calisma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Dagdinik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yliksektir.

» Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti ¢calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kigileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontrolli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

 Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mus elektrikli aletlerle beraber adaptor fislerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis ylizeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmisg ise elektrik carpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

* Kabloyu baska amaclar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tasimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢cekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda calistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyarl! Digli kutusu, kalkan vb. lzerinde bulunan
acik metal ylizeylere asla dokunmayin, c¢linkii me-
tal yiizeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kigisel giivenlik

» Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri ¢calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol acabilir.

* Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gézliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan glivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kigisel yaralanmalari azaltacaktir.
 Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti gli¢c kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan énce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz diigme (lizerindeyken tasimaniz veya
diigmesi acgik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini s6kiin. Elektrikli aletin dénen

bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

» Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

« Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama I(initelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagl
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

« Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanligin sizi kayitsizlastirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol acabilir.

» Uyari! Elektrikli aletler ¢alisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya éliimctil yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kigilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan énce doktorlarina ve tibbi implant lireticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

e Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kigi tarafindan gbzetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢alistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Ag¢ma kapama diigmesi caligmayan elektrikli
aleti kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi énleyici gtivenlik tedbirleri elektrikli aleti yanlislikla
baslatma riskini azaltir.

* Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erise-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

» Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

* Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha diisik-
tir ve daha kolay kontrol edilebilir.

 Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
lanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindirilmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama

Tiirkge
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ytizeyleri gtivenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinii engeller.

* Bir elektrikli alet kullanirken liitfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Bbylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

* Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Béylece elektrikli aletin giivenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik
uyarilari

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya kendi
kablosuna temas edebilecegi bir islem gerceklesti-
rirken elektrikli aleti yalitimli kavrama ylizeylerinden
tutun. "Akimli" tele temas eden kesme aksesuari, elekt-
rikli aletin metal pargalarinin "akima" maruz kalmasina
ve kullaniciyi elektrik carpmasina neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢alistirirken
uygulanacak giivenlik esaslari

» Islenecek pargayi sabitleyin. Islenecek pargayi gli-
venli ve saglam bir bigimde sabitlemek icin bir sabitle-
me cihazi veya mengene kullanin.

* Calisma sirasinda olusacak zararli, yanici veya pat-
layici tozlara karsi gereken glivenli 6nlemlerini dogru
bir sekilde alin. Ornegin, ¢alisma sirasinda kansere
neden olabilecek toz olusabilir. Liitfen toz ve talas top-
lama cihazini kullanin ve g¢alisma esnasinda bir toz
maskesi takin.

* [s yerini diizenli ve temiz tutun. Karigsik malzemeler
oldukga tehlikeli olabilir. Hafif metal tozu kolaylikla ya-
nabilir ve patlayabilir.

» Asbest iceren malzemeleri islemeyin. Asbest, kan-
serojen bir maddedir.

» Testere agzi tamamen durdugunda elektrikli aleti
yere koyun.

* Kablo hasarli ise elektrikli aleti kullanmayin. Elektrik
teli calisma sirasinda hasar gériir ise veya kopar ise
tele dokunmayin ve hemen fisi ¢ekin. Kopuk tel kul-
lanmak kolaylikla elektrik carpmasina neden olacaktir.
« Ellerinizi testereyle kesme bélgesinden uzak tutun.
Islenecek parcanin alt kismini elinizle tutmayin. Eliniz
testere agzina temas ettiginde kesilecektir.

» Oncelikle elektrikli aleti baslatin, ardindan islenecek
pargaya dogru tutun. Testere agzi, islenen pargaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

» Dikkat: taban plakasi, testereyle kesme islemi sira-
sinda islenen pargaya tutunacaktir. Testere agzi yén
degistirir ise kirilacak ve elektrikli alet geri tepecektir.

» Calisma bittiginde elektrikli aletin glicini kesin.
Elektrikli alet tamamen durdugunda testere agzini
tutabilirsiniz. Elektrikli alet bu sekilde geri tepmez ve
gtivenli bir bigimde yere koyulabilir.

* Yalnizca hasar gébrmemis ve ¢atlaksiz testere bigagi
kullanin. Egilmis veya kérelmis testere bicagi kolay-
likla kirilacak ve elektrikli aletin geri tepmesine neden
olacaktir.

» Elektrikli alet kapatildiktan sonra hareket eden tes-
tere agzini yandan baski yaparak durdurmaya ¢alis-

mayin. Aksi takdirde testere agzi hasar gbrecek veya
kirilacak ve dolayisiyla geri tepmeye yol agacaktir.

e Calisma alaninda gériinmeyen devre ve boru hatti
olup olmadigini belirlemek i¢in uygun bir detektér kul-
lanin ve gerekirse yerel insaat kurulusundan bu konu-
da yardim talep edin. Calisma sirasinda kablo kesilir
ise yangina ve elektrik carpmasina neden olacaktir.
Hasar gdéren gaz borusu patlayacaktir. Su borusu kiri-
lir ise mal kaybina ve kullanicinin ¢arpilmasina neden
olacaktir.

» Testere bigadini, tutacakla sikica birlestirin. Bigagin
sikiligini diizenli olarak kontrol edin.

* Calismaya baslamadan énce maddenin (izerinden
tiim metal cisimleri (civiler, vidali ¢iviler, seritler vs.)
kaldirin.

» Elektrikli aletin motorunu yiikliiyken durdurmaktan
kagininiz.

* Igletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu izle-
yiniz (her zaman aletin arkasinda konumlandiriimali-
dir). Bacaklarinizin veya kollarinizin gevresinde hizli
hareket etmesine izin vermeyiniz.

» Calisma sirasinda gli¢c kaynadi durursa, makinenin
kendiliginden agiimasini 6nlemek icin cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.

« Elektrikli alet kapatildiktan sonra, testerenin bigagi bir
stire hareket etmeye devam eder. Bu sebeple, elektrikli
aleti ancak bicak tamamen durduktan sonra saklayin.
» Testere bigagi ¢alisma sirasinda oldukca isinir. Bu
ylizden, tamamen soguyana kadar bigcaga dokunma-

yin.
A de olusan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi
kimyasal maddelerin iyonu $6yle olmalidir:
« aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi gekilmelidir;
« seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento icinde bulunan diger duvar Uriinleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA).
Bu maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alisma-
lar1 gerceklestirme sikliginiza baglidir. Bu kimyasal
maddelerle temasi azaltmak isterseniz liitfen hava-
landirmasi olan yerlerde ¢alisin ve giivenlik belge-
leri olan donanimlar (kiiglik tozlara karsi filtresi olan
toz maskesi gibi) kullanin.

Uyari: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

Kilavuzda kullanilan
semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Liitfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gli¢ aletinin dogru ve gtivenli kul-
lanimina imkan verecektir.

Anlami

Dekupayj testereleri
Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli

ylizey).

Tiirkge
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Sembol

XX XXXXXXX

Anlami

Seri numarasi etiketi:
STS ... - model;

XX - lretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Sembol Anlami

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

! B
Tim guvenlik yénetmelikle- T o:

rini ve talimatlarini okuyun.

Sarkac hareketi kapall.

Koruyucu gozliikler takin.

Sarkacg hareketi birinci kade-
mesi.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

! \\ ° oy Sarkag hareketi ikinci kade-
A2 @“ mesi.

| ° °‘oz Sarkag hareketi (giincli ka-
WLCe demesi.

®0eeV

Kurulum veya ayar éncesin-
de glg¢ aletinin badglantisini
sebekeden kesin.

T uglu testere bigagi.

go

2

Glig aletini ev tipi ¢bp kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci
DWT

Elektrikli testereler ahsap, plastik, aliiminyum ve diger

madde tiirlerini kesmek igin kullanilir (bkz. testere bi-

caklarinin kullanim kilavuzu). Kesme sekli diiz veya
kivrimli olabilir; agilama segenegdi acili kesimler yap-

Hareket yénii.
g ? @ X penis yoni.
%
@ Kilitl.
ol Kilidi agik.

o] /u

Cift yalitim / koruma sinifi.

>

Dikkat. Onemli.

')
m

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir igaret.

©CONOGOAWN

Faydali bilgiler.

=1~

Koruyucu eldivenler giyin.

maya olanak tanir.

Motorlu aletin

pargalari
Darbe hizi se¢imi igin déner anahtar
Havalandirma araliklari
Koruma kapagi
Temas koruyucu
Kilavuz makara
Sabitleme civatasi *
Plastik kaplama *
Calistirma Kilidi
Acma / kapatma anahtari
Kilitteme kolu
Olgek
Toz (ifleme sisteminin agma / kapama anahtari

Pand(il darbe ayari kolu

Taban levhasi

Alyan anahtari *

Testere bigagi *

Kilavuz pimi *

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz gubuk *
Elektrikli siipiirge adaptori *

Kesim noktasi gbsteren lazer agma / kapama
anahtari

Kesim noktasini gésteren lazer



22 Testere tutacagi
23 Baglanti borusu *
24 Civata

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini
takma ve ayarlama

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-

dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

o Bazi pargalarin montaji / sékiimii / ayar-
lamasi tiim elektrikli alet modelleri icin

1 aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller

resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme égelerini ¢ok siki hazirlamayin.

> 3

Testere bicaginin takilmasi / degistirilmesi (bkz.
sek. 1-2)

O

Dikkat: Bigagr 16 taktiktan sonra asagidaki kural-
lara dikkat edin:
« testere bigaginin 16 digleri 6ne bakmalidir;
« testere bicaginin 16 sapindaki ceneler, testere tu-
tucunun lzerine dayanmalidir;
« testere bigagi 16 kilavuz makaranin 5 oyuguna
uymalidir.

[STS04-65 DV]

Uzun siireli kullanim sonucu, testere bi-
¢agi 16 oldukca isinabilir ve keskin ke-
narlar1 kullaniciyi incitebilir. Bu yiizden,
bicag! 16 takarken / degistirirken her za-
man koruyucu eldivenler kullaniimalidir.

» Testere tutucunun 22 mansonunu sekil 1.1’de gés-
terildigi sekilde déndiiriin ve bu konumda tutun (bu
testere tutucunun 22 sikistirma mekanizmasinin Kkili-
dini acacaktir ve testere bicagini 16 yerlestirmenizi /
degistirmenizi saglayacaktir).

» Testerebigagini16yerlestirin/degistirin(bkz.sek.1.2).
» Testere tutucunun 22 mansonunu sekil 1.3’te géste-
rildigi sekilde serbest birakin (bu, testere tutucunun 22
sikistirma mekanizmasini kilitleyecektir).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Koruyucu kapadi 3 sek. 2.1'de gbsterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere tutucunun 22 sikistirma me-
kanizmasinin kilidini agcacaktir ve testere bigagini 16
yerlestirip / degistirmenize imkan taniyacaktir).

+ Testerebigagini16yerlestirin/degistirin(bkz. sek.2.2).
» Koruyucu kapagi 3 sek.2.3'te gosterildigi sekilde ha-
reket ettirin (bu, testere bigaginin 22 sikistirma meka-
nizmasini kilitleyecektir).

Elektrikli siiplirge adaptériiniin takilmasi ve so6klil-
mesi (bkz. sek. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Sek. 3 elektrik siipiirgesi adaptdriiniin 19 montaj / sék-
me islemlerini gsterir.

Plastik kaplamanin takilmasi ve soékiilmesi (bkz.
sek. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Sek. 4 plastik kaplamanin 7 montaj / s6kme islemlerini
gOstermektedir.

Paralel / dairesel testereleme kilavuz gubugunun
ve tespit piminin takilmasi ve soékiilmesi (bkz.
sek. 5-7)

Kilavuz gubugunu 18 takmak / sékmek igin sek. 5-6
talimatlari takip edin.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Tespit pimini 17 takmak / s6kmek icin sek. 7’daki tali-
matlari takip edin.

Elektrikli aleti ilk
kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti
acma / kapama

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

A¢mak igin, acma / kapatma anahtarina 9 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

Calistirma / kapatma diigmesine 9 basin ve kilit ¢alis-
tirma dtgmesiyle 8 yerinde kilitleyin.

Kapama:

Acma / kapatma anahtarina 9 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

[STS07-120 TV]

Agma:

Acma / kapama diigmesinin 9 arka kismina basin ve
bu konumda tutarken agma / kapama diigmesini 9 ile-
ri itin. Basili konumda sabitlemek icin agma / kapama
diigmesinin 9 én kismina basin.

Kapama:

Ac¢ma / kapatma anahtarinin 9 arka kismina basi-
niz.

Elektrikli alet kullanimi
sirasindaki toz emme

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
dustrtlmesini saglar ve calisma yerinde toz
YR birikmesini dnler.

Elektrikli aletle ¢calisirken, islenen pargalarin
lizerindeki tozu almak (izere her zaman bir elektrikli
stptirge kullanin.
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Motorlu aletin
tasarim ozellikleri

Darbe hizi se¢imi

Darbe hizi se¢imi 1 i¢in dbner anahtari kullanarak,
testere bigaginin 16 gerekli darbe hizini secebilir (ayni
zamanda elektrikli aleti calistirirken de).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* Calistirma / kapatma diigmesine 9 basin ve Kilit ca-
histirma diigmesiyle 8 yerinde kilitleyin.

» Déner anahtari darbe hizi 1 seg¢imi igcin gevirirken,
bigagin 16 gereken darbe sayisini segin.

[STS07-120 TV]

* Ac¢ma/kapama diigmesinin 9 arka kismina basin ve
bu konumda tutarken agma / kapama diigmesini 9 ile-
ri itin. Basili konumda sabitlemek icin agma / kapama
diigmesinin 9 6n kismina basin.

» Déner anahtari darbe hizi 1 seg¢imi igin gevirirken,
bigagin 16 gereken darbe sayisini segin.

» 1-2 (diisiik darbe hizi) - sert ve kati maddeleri
keserken kullanin (alagimsiz ¢elik, demir olmayan
metaller ve onlarin alagimlari vs.);

» 3 (orta darbe hizi) - daha az sert maddeleri ke-
serken kullanin (plastik, kontrplak, sunta, sert ahsap

vs.);

* 4-5 (yiiksek darbe hizi) - yumusak malzemeleri
kesmek igin kullanin (yumusak ahsap, yalitim mal-
zemeleri vs.).

Elektrikli aletinizi diigiik hizda uzun stire ¢alistirdiktan
sonra, 3 dakika sogumaya birakilmalidir. Bunu yap-
mak igin, en yliksek darbe hizini secip elektrikli aletini-
zi bosta ¢alismaya birakin.

Testere bigaginin 16 darbe hizini ayarla-
diktan sonra kullanilmayan bir parca (isle-
necek pargayla ayni maddeden) lizerinde
bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir.

Pandiil hizi segimi

Pand(il hizi, islenen madde i¢in en dogru kesme dii-
zeninin segimini belirler (giris hizi, testere kesiginin
gbriinmesi vs.).

Her agagi dogru hareket ile, testere bigagi 16 bos par-
cadan geri ¢ekilir ve bu da tozun bosaltimini artirarak
1sinmayi azaltir ve testere bicaginin 16 gcalisma émrii-
ni artinir. Dahasi, besleme kuvvetinin azaltiimasi, kul-
lanicinin aleti yorulmadan calistirmasina olanak tanir.
Pand(il vurugunun derecesi, elektrikli aleti ¢alistirirken
degistirilebilir. Panddil vurus ayari kolu 13 pand(il vuru-
sunun dért asamasini ayarlamaya izin verir:

! o , Asama 0:

B %. Pandiil hareketi yok;
ﬂv\r\ &oz Asama I:
jB os  Kliglik panddil hareketi;
. °%\: Asama ll:
LE (?’ Orta pand(il hareketi;

IE% °o.: Asama lll:
W, (C: Blyik pandiil hareketi.

Pandiil hizinin derecesini segerken asagidaki é6neri-
leri takip etmeyi akilda bulundurmak tavsiye edilir:
« testere kesiginin kenarinin kusursuz ve temiz ol-
masi gerektiginde, dogru panddl hizini segin veya
panddil hizini kapatin;
* ince (sac, ince plastik vs.) veya sert maddeleri
(alasimsiz celik, demir olmayan metaller vs.) igler-
ken panddl hizini kapatin;
* yumusak maddeleri (yumugak ahsap vs.) keser-
ken, bliyiik pandil hizini segin; bu, ¢alismayi hizlan-
diracak fakat kesim kalitesi dlisebilir.

Testere bigcagiyla temasa karsi koruma

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Pandiil hizi secildikten sonra kullaniima-
yan bir parga (islenecek pargayla ayni
maddeden) lizerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir.

Temas koruyucu 4, testere bicagiyla 16 kazayla olugsa-
bilecek temaslari énler ve ¢alisma performansi emni-
yetini iyilestirir.

Kesik lazer gostergesi (bkz. sek. 8)

[STS04-65 DV]

Kesik lazer g6stergesi 21, gelecekteki kesigin konu-
munu gésteren parlak kirmizi bir ¢izgi yansitir.

* Kesik lazer gbstergesini 21 g¢alistirmak igin diigme-
ye 20 basin (bkz. sek. 8). Elektrikli alet sebekeye bag-
lanmalidir.

» Kesik lazer gbstergesini 21 kapatmak igin diigme-
ye 20 yeniden basin.

Toz iifleme sistemi (bkz. sek. 9)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Toz lifleme sistemi, kesme hattinin net bir sekilde gé-
riinmesini saglar ve elektrikli alet elektrik stiplirgesine
baglandiginda kapatilabilir.

« Toz lfleme sistemini caligtirmak icin anahtar 12
sek. 9.1°de gésterilen konuma getirin.

» Toz lfleme sistemini kapatmak icin anahtari 12
sek. 9.2°de gésterilen konuma getirin.

Plastik kaplama

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Taban levhasinin 14 plastik kaplamasi 7 islenmig is
pargasi ylizeyine hasar gelmesini dnlemektedir.

Elektrikli alet kullanimiyla
ilgili 6neriler

Testere bigagi segimi
T-tipi testere bigaklari 16 tiim testerelerle
kullanilabilir.
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Calismayi baslatmadan o6nce liitfen, kesilen maddeye,
kesim dtizenine ve kesigin kenar kalitesine karsilik ge-
lecek dogru bigak 16 tiriinii segin. Testere bigaginin
belirlenmesi paket lizerine basiimistir; ayrica saticini-
za da sorabilirsiniz.

Kesimin ana hatlari

» Bos parcanin sikica sabitlendiginden ve metal par-
calarin (giviler, vidalar vs.) lizerinden kaldirildigindan
emin olun.
» Elektrikli aleti, testere bicagi 16 bos parcayla te-
masa gegmeden Once galistirin. Fazladan gli¢ kullan-
mayin; ¢alisma biraz zaman gerektirir. Fazladan gli¢
islemi hizlandirmayacak fakat aleti asiri yiikleyecektir.
» Testere bicaginin 16 disleri bos parca icin fazla
genisse (asir titresim, ayrilma ve islenen ylizeyin so-
yulmasi, dislerin fazla genis oldugunun gostergesidir)
elektrikli aleti hemen kapatip testere bigagini 16 uygun
bicakla degistirin.
» Testere bigadi 16 ¢alisma sirasinda takilirsa, elekt-
rikli aleti hemen kapatip kesigi acin ve testere biga-
gini 16 kesigin igcinden dikkatlice cikarin.
» Kesim bittikten sonra, énce elektrikli aleti kapatin ve
sonra testere bigagini 16 kesigin icinden c¢ikarin.
yerlerine sogutma veya yaglama madde-

leri uygulanmasi tavsiye edilir.

Testere bigcaginin 16, kesme hizinin ve
pandiil vurugsunun dogru segildiginden
emin olmak igin kullanilmayan bir parca
(islenecek pargayla ayni maddeden) iize-
rinde bir deneme kesimi yapin.

Belirli maddeleri (metaller gibi) keserken,
testere bicag! 16 asiri isinabilir. Bu yliz-
den, bos parganin bigakla 16 temas eden

Daldirma kesimi (bkz. sek. 10)
q Daldirma kesimi sadece, ahsap, alci-
pan vs. gibi yumusak maddeleri keser-
1 ken kullanilabilir. Bu c¢alisma teknigi,
onceden bir delim yapmadan delikleri
kesmeyi saglar testere bicagr 16 bos parcayi ken-
disi keserek ilerler. Bu teknik belirli bir beceri ister
z(?l kisa testere bigaklari 16 kullanilarak uygulana-

ilir.

 Elektrikli aleti taban levhasinin 14 én kenarina ko-
numlayin (bkz. sek. 10) ve caligtirin. Yavasga, testere
g/gag“m/ 16 elektrikli aleti bos parcaya bastirarak dal-
Irin.
» Testere bicagi 16, bos parca boyunca kestiginde
elektrikli aleti normal g¢alisma konumuna geri geti-
rig' ve isaretlenmis c¢izgi boyunca kesmeye devam
edin.

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz ¢ubu-
guyla kesme

Diiz kesim (bkz. sek. 5-6, 11-13)

Paralel kesim igin paralel kilavuz 18 mevcut diiz kenar
boyunca kesime ve ayni geniglikte dliz gubuklar kes-
meye olanak tanir (bkz. sek. 11).

+ Tespit civatalarini 6 gevsetin (bkz. sek. 5-6).

» Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 18 ko-
numlandirin.

» Gerekli testereleme mesafesini ayarlayin.

« Dairesel / paralel testereleme igin kilavuz ¢ubugu 18
sabitlemek Uizere tespit civatalarini 6 sikin.
* Paralel kesim icin gereken paralel kilavuzu 18 bos
parganin kenarina bastirarak kesin.

°

1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak

benzer sonuglar elde edilebilir. Destek

plakasinin 14 yanini tahtanin yanina bastirarak

glic aletini durdurucu boyunca hareket ettirip
testereleme islemini gergeklestirin (bkz. sek. 12).

Dairesel kesim (bkz. sek. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Bir is parcasina vidali kelepcelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtayr

Paralel kesim / dairesel kesim icin kilavuz ¢ubugu 18
ayarlanmisg bir yarigapta dairesel kesime olanak tanir.

* Kesilecek daireyi isaretleyin ve merkezine bir delik
acin (deligin capi, yerlestirme piminin 17 ¢apina esgit
olmalidir).

* Kesmeye, malzemenin kenarindan baslamak iste-
miyorsaniz, sekil 13’teki gibi, baslangic noktasina bir
delik agin (deligin ¢api, testere bigaginin 16 genigligin-
den fazla olmalidir).

« Tespit civatalarini 6 gevsetin.

* Paralel kesim / dairesel kesim 18 i¢in kilavuz gubu-
gunu cevirin ve sekil 13’teki gibi yerlestirin.

 Elektrikli aleti baslangi¢ noktasina getirin. Malzeme-
nin kenarindan kesmeye baslamak istemiyorsaniz, bi-
cagi 16 baslangi¢ noktasindaki delige yerlestirin.

» Yerlestirme pimi 17 i¢in acilan delik dairenin merkezi
deligiyle uyusana kadar kilavuz gubugunu paralel ke-
sim / dairesel kesim 18 icin hareket ettirerek dairesel
kesim igin calisma yaricapini ayarlayin.

 Yerlestirme pimini 17 paralel kesim / dairesel kesim
igin kilavuz gubuguna 18 ve ayni zamanda dairenin
merkez deligine yerlestirin.

« Dairesel / paralel testereleme igin kilavuz ¢ubugu 18
sabitlemek lizere tespit civatalarini 6 sikin.

« Isaretlenen daire boyunca bir elinizle ile kesmeye
baslayin ve diger elinizle yerlestirme pimini 17 tutun.

Kesim acgisini ayarlama (bkz. sek. 14-15)

Kaliteyi yiikseltmek ve calismayi kolay-
lagtirma amacli dairesel veya egrisel ke-
sim yapmak icin dar testere bicaklari 16
kullanin.

Elektrikli aletin tasarimi, elektrikli aletin gdbvdesini
acilandirarak acili kesim yapmaya izin verir. Elektrikli
aletin taban levhasi 14 elektrikli aletin gévdesinin agi-
larini belirleyen bir élgek 11 igerir (adimlar 15 ve(veya)
20’er derecedir). llave él¢iim arag geregleri kullanilir-
sa, elektrikli aletin gévdesi her agiya getirilebilir (teknik
veri tablosunda belirtilen sinirlar dahilinde).

[STS04-65 DV]

« Civatalari 24 gevsetmek igin alyan anahtari 15 kul-
lanin (bkz. sek. 14).

» Taban plakasini 14 geri veya ileri dogru (gévdenin
onceki takilma acgisina bagl olarak) hareket ettirin ve
skalanin 11 veya ilave 6lgim cihazi okuma degerlerini
kullanarak gerekli olan gbvde agisini segin.

« Civatalari 24 sikmak icin alyan anahtari 15 kullanin.
; Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gergek-
estirin.
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[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Kilitteme kolunu 10 agin (bkz. sek. 15).

» Taban plakasini 14 geriye dogru hareket ettirin ve
skalanin 11 veya ilave 6lglim cihazi okuma degerlerini
kullanarak gerekli olan gévde agisini segin.

* Kilitteme kolunu 10 sikin.

» Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gergek-
legtirin.

Elektrikli aletin bakimi /
koruyucu énlemler

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan énce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bigimde uzun streli kullanimi
igin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 2 ¢ikan sikigtirilmis havayla
diizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satig sonrasi hizmetlerimiz (iriiniiniiziin bakim ve
tamirinin yani sira yedek pargalar konusunda da so-

rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.dwt-pt.com adresinde mevculttur.

Giig aletlerinin
nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / yiikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir tiirde teknolojinin kul-
lanilmasina izin verilmez.

Cevresel
koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri déniigtim islemi igin mo-
r— torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmisgtir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden déntisiimlii k&gida basilmistir.

Imalatg, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

Wyrzynarka

. [110-127 V ~50/60 Hz]
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz]
Moc nominalna wi
Moc na wyjsciu wj

110-127 V [A]

Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A]

Czestotliwo$¢ skokoéw na biegu

Jjatowym [min”]
Skok roboczy brzeszczotu [[ga"lg

Suw wahadfowy

Maksymalny kat pochylenia korpusu (w lewo /
w prawo)

Maksymalna gfebokosc¢ ciecia:

- w drewnie [[g;g
- w aluminium [[c”;;z_{
- w stali [[ g’l’;}
Waga trumty]
Klasa bezpieczenstwa
Cisnienie akustyczne [dB(A)]
Moc akustyczna [dB(A)]
Obciazenie wibracjami [m/s?]

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
[ ] ° [ ]
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

Informacja dot.
hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu, jezeli
cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

A\

q3

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoScig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujgcych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Ut

Deklaracja
zgodnosci

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Merit Link International AG

Ogélne zasady
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytac
instrukcje obstugi!

Stabio, Szwajcaria, 12.06.2019
OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem pradem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do

uzytku w przysziosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
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sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewnic¢ czysto$¢ i dobre oSwietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytéw. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
$ciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziafanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzic przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac¢ przewodu zasilania do zawieszania, cia-
gniecia lub wylaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewod z dala od zrédef ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodow przysto-
sowanych do pracy na zewnagtrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wac urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzgdzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastapi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotykac metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywacé czujnosé¢, patrzec¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wpfywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe

stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podfaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic sie, ze
wylacznik znajduje sie w pofozeniu wyfaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze byc przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zafto-
zony na wirujgcq czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0sob.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac wiosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sq dostosowane do podfgczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podiaczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytow moze
Zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
» Nie pozwol, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzifo Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

« Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zaktéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantow medycznych. Aby zredukowac
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnoSciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogq uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sq nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidlowego do danego zastoso-
wania. Prawidfowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stafo zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktorego nie mozna kontrolowac wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek
regulacji, wymiany wyposazenia lub przed odsta-
wieniem elektronarzedzia odfaczy¢ przewdd zasi-
lania i / lub akumulator od elektronarzedzia. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczenstwa zmniejszajq ry-
zyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.
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* Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zaktécac prawidfowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sq przyczyng wielu wypadkow.

+ Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertef
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
Jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty | powierzchnie trzymania
uniemoZzliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamietac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tngce zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajacym elektronarzedzie. Zetkniecie sie wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napieciem moze spo-
wodowac, ze metalowe czesci elektronarzedzia bedq
pod napieciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pradem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas
pracy elektronarzedziem

» Zamocowac obrabiany element. Uzy¢ do tego celu
uchwytu mocujgcego lub imadta, aby zapewnic¢ bez-
pieczne, pewne zamocowanie.

» Jesli podczas pracy wytwarzane sg szkodliwe, palne
lub wybuchowe pyty, stosowac srodki ochrony indywidu-
alnej. Podczas pracy mogg by¢ wytwarzane rakotwércze
pyty. Podczas pracy stosowac urzadzenia do odprowa-
dzania pytéw i wiéréw oraz nosi¢ maske przeciwpytowa.
« Utrzymywac migejsce pracy w czystosci. Mieszanie
sie materiatow moze stwarza¢ duze niebezpieczen-
stwo. Pyty metali sg palne i tatwo wybuchajg.

* Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem rakotwoérczym.

» Odktada¢ elektronarzedzie dopiero wtedy, gdy
brzeszczot pity zatrzyma sie catkowicie.

» Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
wodem zasilania. W przypadku uszkodzenia przewodu

zasilania podczas pracy, nie dotykac go i natychmiast
wytgczy¢ z gniazdka. Uszkodzony przewdd stwarza
ryzyko porazenia uzytkownika pradem elektrycznym.
» Trzymac dfonie z dala od strefy pifowania. Nie trzymac
rekg dolnej czesci obrabianego materiatu. W przypadku
kontaktu z brzeszczotem pity palce zostang uciete.
* Najpierw uruchomic¢ elektronarzedzie, nastepnie
prowadzac je w obrabiany material. Gdy brzeszczot
pity zakleszczy sie w obrabianym materiale moze
doj$¢ do odbicia elektronarzedzia.
* Uwaga: Podczas pitowania stopa elektronarzedzia
musi przylegac do obrabianego materiatu. Przekrzy-
wianie brzeszczotu moze doprowadzi¢ do ztamania go
i odbicia elektronarzedzia.
* Po wykonaniu pracy wytgczyc elektronarzedzie, i
gdy sie catkowicie zatrzyma wyjqc brzeszczot z rzazu.
W ten sposéb mozna bezpiecznie odfozy¢ elektrona-
rzedzie bez odbicia.
* Uzywac tylko brzeszczotéw nieuszkodzonych, bez
peknie¢. Wykrzywiony lub stepiony brzeszczot tatwo
sie famie i powoduje odbicie elektronarzedzia.
* Po wytgczeniu elektronarzedzia nie zatrzymywac
poruszajgcego sie brzeszczotu poprzez naciskanie z
boku. Brzeszczot moze sie uszkodzic lub popekac, co
w nastepstwie bedzie powodowac odbicia elektrona-
rzedzia podczas pracy.
* Uzywac odpowiednich czujnikow, aby okresli¢ trasy
przebiegu ukrytych instalacji elektrycznych, gazowych,
wodnych lub zazgdac informacji od firm zarzadzajg-
cych tymi instalacjami. Uszkodzenie przewodow insta-
lacji elektrycznej moze spowodowac pozar i porazenie
pradem elektrycznym. Uszkodzenie instalacji gazowej
moze spowodowac¢ wybuch. Uszkodzenie instalacji
wodnej moze spowodowac zalanie, straty materialne
i porazenie prgdem elektrycznym.
» Brzeszczot zamocowac sztywno w uchwycie brzesz-
czotu. Regularnie sprawdza¢ zamocowanie brzeszczotu.
* Przed rozpoczeciem pracy usungC¢ z materiatu
wszelkie metalowe elementy (gwozdzie, wkrety, ta-
$my, etc.).
* Nalezy unikac zatrzymania silnika narzedzia elek-
trycznego pod obcigzeniem.
* Podczas pracy uwazac¢ na potozenie przewodu za-
silania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytu narzedzia). Nie dopuszczac, aby przewod oplatat
nogi lub rece.
« Jedli podczas pracy nastapit zanik napiecia zasi-
lania, natychm/ast przetgczy¢ wytgcznik w potozenie
Wychzony aby unikngc niespodziewanego, przy-
padkowego quczen/a sie elektronarzedzia.
* Po wytaczeniu elektronarzedzia brzeszczot wykonu-
Je ruchy mechaniczne jeszcze przez pewien czas, z
tego powodu elektronarzedzie mozna odfozy¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie brzeszczotu.
* Podczas pracy brzeszczot znacznie sie nagrzewa,
z tego powodu nie dotykac brzeszczotu, zanim nie

ostygnie.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pitowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wplywac¢ na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
kfad:
* przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany
wyposazenia, wylgczy¢ wtyczke z gniazda;
* przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegfach i cemencie; chromowany arsenian mie-
dzi (CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwo$¢

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pyfach wytwarzanych podczas
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tych substancji zalezy od czestosci obrabiania tych
materiatéow. Jezeli uzytkownik chce zredukowac
kontakt z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi
pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu
i stosowac certyfikowane $rodki ochrony indywidu-
alnej (takie jak maski przeciwpytowe z filtrami drob-
nych czgstek).

Symbole stosowane
w instrukcji

Nalezy zapamietac znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Znaczenie

Wyrzynarka
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Naklejka z numerem seryj-

nym:
STS ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

XX XXXXXXX

Nalezy przeczytac wszystkie
instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

UAU) Nosi¢ gogle ochronne.

Nosic¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem Ilub regu-
lacjg odfgczyc¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

@ 4@ y Kierunek obrotéw.
&

@ Zablokowany.

Symbol

Znaczenie

Odblokowany.

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Uwaga. Wazne.

N
m

Znak oznaczajacy, ze produkt
Jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Pomocne informacje.

Nosic rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Ruch wahadta wyt.

Ruch wahadfta, pierwszy sto-
pien.

Ruch wahadta, drugi sto-
pien.

Ruch wahadfa, trzeci sto-
pien.

Uchwyt T brzeszczotu pity.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Przeznaczenie elektronarzedzia
DWT

Wyrzynarki stuzg do ciecia w drewnie, tworzywach
sztucznych, aluminium oraz innych materiatach (patrz
informacje dotyczgce zastosowania réznych brzesz-
czotéw). Mozna cig¢ zaréwno po linii prostej, jak i po
krzywej; funkcja pochylania korpusu umozliwia ciecie
pod katem.
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Czesci sktadowe
elektronarzedzia

Pokretto wyboru czestotliwosci suwoéw brzeszczotu
Wioty wentylacyjne

Ostona ruchoma

Ochraniacz

Prowadnica rolkowa

Wkret dociskowy *

Naktadka plastikowa *

Przycisk blokujgcy wytacznik

Przetgcznik wt. / wyt.

Dzwignia ustalajgca

Skala

Przetgcznik wt. / wyt. uktadu wydmuchu pytéw
Dzwignia regulacji suwu wahadtowego

Stopa slizgowa

Klucz imbusowy *

Brzeszczot *

Kofek ustalajacy *

Prowadnica do ciecia rownolegtego / wyrzynania
okregow *

tgcznik do odkurzacza *

Wytacznik lasera do wskazywania linii ciecia
Laser do wskazywania linii cigecia

Uchwyt brzeszczotu

Rurka tgczgca *

Sruba

©oONOOOGRAWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sq wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja
elementow elektronarzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto-
rych elementéw wykonuje sie tak samo
dla wszystkich modeli elektro-narzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.

i

Nie dokrecac¢ elementow zigcznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

> 3

Zakiadanie / wymiana brzeszczotu (patrz rys. 1-2)
Po dluiszej pracy brzeszczot 16 moze
stac sie goracy, a ostre zeby brzeszczo-
tu moga skaleczy¢ uzytkownika, z tego
powodu podczas zaktadania / wymiany

brzeszczotu 16 nalezy zawsze uzywac rekawic

ochronnych.

Uwaga: podczas zakfadania brzeszczotu 16 poste-
powac wedfug ponizszych zasad:
* zeby brzeszczotu 16 muszag by¢ skierowane do
przodu;
 fapy brzeszczotu pity 16 powinny opierac sie na
uchwycie pity;
e brzeszczot 16 musi znajdowac sie wewnagtrz
szczeliny prowadnicy rolkowej 5.

[STS04-65 DV]

« Obrocic tuleje uchwytu pity 22, jak pokazano na
rys. 1.1 i przytrzymac w tej pozycji (spowoduje to od-
blokowanie mechanizmu zaciskowego uchwytu pity 22
i umozliwi wiozenie / wymiane brzeszczotu pity 16).

» Wkiadanie / wymiana brzeszczotu pity 16 (patrz
rys. 1.2).

« Zwolnic¢ tuleje uchwytu pity 22, jak pokazano na
rys. 1.3 (spowoduje to zablokowanie mechanizmu za-
ciskowego uchwytu pity 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Zdjg¢ osfone 3, jak pokazano na rys 2.1 (to odblo-
kuje mechanizm zaciskowy uchwytu pity 22 i umozliwi
zatozenie / wymiane brzeszczotu pity 16).

» Zaktadanie / wymiana brzeszczotu pity 16 (patrz
rys. 2.2).

» Zdjac ostfone 3, jak pokazano na rys 2.3 (to odbloku-
je mechanizm zaciskowy uchwytu pity 22).

Instalacja i zdejmowanie facznika do odkurzacza
(patrz rys. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Rys. 3 przedstawia montaz / demontaz adaptera 19
podfgczenia do odkurzacza.

Montaz i demontaz naktadki plastikowej (patrz
rys. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Rys. 4 przedstawia montaz / demontaz naktadki pla-
stikowej 7.

Instalacja i zdejmowanie prowadnicy do cigcia
réwnolegtfego / wycinania oraz kotka ustalajacego
(patrz rys. 5-7)

Aby zafozy¢ lub zdjg¢ prowadnice 18, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rys. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Aby zatozy¢ lub zdjgc¢ kotek ustalajacy 17, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rys. 7.

Przygotowanie elektronarzedzia
do pracy

Zawsze uzywac wtasciwego napiecia zasilania: napie-
cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
Jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

Wiaczanie / wytaczanie
elektronarzedzia

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Wiaczenie chwilowe
Aby wigczyc¢ elektronarzedzie, nacisngc i trzymac

wecidniety wytacznik 9, aby wytgczyc¢ - zwolni¢ wytgcz-
nik.
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Wiaczenie na stafe

Wiaczanie:

Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 9 | zablokowa¢ go w tej
pozycji za pomocq przycisku blokujgcego 8.
Wytaczanie:

Nacisngc¢ i zwolni¢ wytgcznik 9.

[STS07-120 TV]

Wiaczanie:

Nacisngc tylng czesSc wytgcznika 9 i przytrzymujgc go,
przesung¢ wytgcznik 9 do przodu. Nacisng¢ przednig
cze$¢ wytgcznika 9, aby zablokowac go w pozycji wei-
Snietej.

Wytaczanie:

Nacisngc tylng czesc¢ wytgcznika 9.

Odsysanie pytéw podczas
pracy elektronarzedzia

Odsysanie pytéw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytow w powietrzu oraz zapo-
biega zbieraniu sie pytdbw w miejscu pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zawsze uzywac odkurzacza do usuwania pytéw z ob-
rabianych materiatow.

Cechy konstrukcyjne
narzedzia elektrycznego

Wybor czestotliwosci suwéw brzeszczotu

Za pomocg pokretta wyboru czestotliwo$ci suwow
brzeszczotu 1 mozna wybra¢ wymagang czestotliwosc
skokéw brzeszczotu 16 (mozna to wykonywac rowniez
w czasie pracy elektronarzedzia).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Nacisngc przycisk wt. / wyt. 9 i zablokowac go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 8.

» Pokrettem wyboru czestotliwo$ci suwéw brzeszczo-
tu 1 wybra¢ wymaganag liczbe skokéw brzeszczotu 16.

[STS07-120 TV]

* Nacisngc¢ tylng czesc¢ wytacznika 9 i przytrzymujgc
go, przesungc wytgcznik 9 do przodu. Nacisngc przed-
nig czes¢ wytgcznika 9, aby zablokowac¢ go w pozycji
wcisnieteyj.

» Pokrettem wyboru czestotliwo$ci suwéw brzeszczo-
tu 1 wybra¢ wymagana liczbe skokéw brzeszczotu 16.

e 1-2 (mafa czestotliwos¢ suwow) - stosowac

podczas pitowania w twardych materiatach (stal nie-

stopowa, metale niezelazne i ich stopy itp.);

» 3 (Srednia czestotliwo$¢ suwow) - stosowac

podczas pitowania w niezbyt twardych materiatach

(tworzywa sztuczne, sklejka, ptyty wiérowe, twarde

drewno itp.);

* 4-5 (duza czestotliwo$¢ suwoéw) - stosowac

podczas pitowania w migkkich materiatach (migkkie

drewno, materiaty izolacyjne itp.).

° Po ustawieniu Zzadanej czestotliwo-
$ci suwoéw brzeszczotu 16 zalecamy

1 wykonanie prébnego ciecia na zapa-
sowych pofifabrykatach (wykonanych

z takiego samego materiatu jak obrabiany ele-
ment).

Podczas pracy elektronarzedzia przez dtuzszy czas
z matg czestotliwoscig suwow nalezy je schiadzac co
pewien czas przez 3 minuty. W tym celu nalezy usta-
wi¢ maksymalng czestotliwo$¢ suwoéw i pozostawi¢
elektronarzedzie pracujgce bez obcigzenia.

Regulacja suwu wahadfowego

Regulacja suwu wahadfowego umozliwia wybor opty-
malnych warunkéw wyrzynania (predko$¢ posuwu,
wyglad krawedZzi ciecia itp.) dla danego materiatu.
Podczas kazdego ruchu w dot brzeszczot 16 jest odsu-
wany od cietego materiatu, co polepsza usuwanie py-
tow, zmniejsza nagrzewanie sie brzeszczotu i wydfuza
czas eksploatacji brzeszczotu 16. Ponadto zmniej-
szenie sity posuwu umozliwia prace urzgdzeniem bez
zZmeczenia operatora.

Wielko$¢ suwu wahadfowego moze byc¢ zmieniana
podczas pracy elektronarzedzia. Dzwignia regulacji
suwu wahadfowego 13 umozliwia ustawianie czterech
stopni suwu wahadfowego:
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Podczas wybierania stopnia suwu wahadlowego
prosimy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
» jedli krawedz ciecia ma by¢ precyzyjna i czysta,
wybrac¢ maty suw wahadfowy lub wytaczy¢ suw wa-
hadtowy;
* wylgczy¢ suw wahadfowy podczas wyrzynania w
cienkich (blacha, arkusz z tworzywa sztucznego itp.)
lub twardych materiatach (stal niestopowa, metale
niezelazne i ich stopy itp.);
* podczas wykrawania w miekkich materiatach
(miekkie drewno itp.) wybrac¢ duzy suw wahadfowy;
zwiekszy to predko$c ciecia, jednakze jakoSc kra-
wedzi bedzie gorsza.

Stopien 0:
Bez suwu wahadfowego;

Stopien I:
Maty suw wahadfowy;

Stopien II:
Sredni suw wahadfowy;

Stopien Ill:
Duzy suw wahadfowy.

Po ustawieniu zadanego stopnia suwu
wahadlowego zalecamy wykonanie préob-
nego ciecia na zapasowych pétfabryka-
tach (wykonanych z takiego samego ma-
teriatu jak obrabiany element).

Zabezpieczenie przed kontaktem z brzeszczotem
pity

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ochraniacz 4 zabezpiecza przed przypadkowym kon-

taktem z brzeszczotem pity 16, poprawiajgc bezpie-
czenstwo i wydajno$¢ pracy.
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Wskaznik lasera (patrz rys. 8)
[STS04-65 DV]

Wskaznik lasera 21 tworzy jasng czerwonag linie, wska-
zZujgc miejsce ciecia.

* Aby wigczy¢ wskaznik 21, nacisngC przycisk 20
(patrz rys. 8). Elektronarzedzie musi by¢ podtagczone
do zasilania.
* Aby wylgczy¢ wskaznik 21, ponownie nacisngc
przycisk 20.

System wydmuchiwania pytéw (patrz rys. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

System wydmuchiwania pytow zapewnia bardzo dobrg
widocznos¢ linii ciecia. Mozna wytgczy¢ system, gdy
elektronarzedzie jest podigczone do odkurzacza.

« Aby wigczyc system wydmuchiwania pytow, przetg-
czy¢ przetgcznik 12 w potozenie pokazane na rys. 9.1.
« Aby wylgczyc system wydmuchiwania pytow, przetg-
czy¢ przetgcznik 12 w potozenie pokazane na rys. 9.2

Naktadka plastikowa
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Naktadka plastikowa 7 na ptyte podstawy 14 zapobie-
ga uszkodzeniu powierzchni obrabianego materiatu.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Wybér rodzaju brzeszczotu

Przed rozpoczeciem pracy prosimy wybrac¢ odpowied-
ni rodzaj brzeszczotu 16, ktéry musi by¢ dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu, warunkéw ciecia i
Jjakosci krawedzi ciecia. Przeznaczenie brzeszczotu
Jest wydrukowane na opakowaniu; mozna rowniez za-
pytac sprzedawce.

Brzeszczoty pity 16 typu T moga by¢ uzy-
wane ze wszystkimi modelami wyrzyna-
rek.

Ogélne zasady wyrzynania

3 Wykona¢ prébne ciecie na zapasowych

pofifabrykatach (wykonanych z takiego

1 samego materiatlu jak obrabiany ele-

ment), aby upewnic¢ sie, ze brzeszczot 16,

predkos¢ wyrzynania i stopien suwu wahadfowego
zostaly prawidlowo dobrane.

* Upewnic sie, ze potfabrykat jest prawidtowo zamo-
cowany i ze z materiatu usunieto wszelkie metalowe
elementy (gwozdzie, wkrety itp.).

» Wigczycelektronarzedzie, zanimbrzeszczot16dotknie
cietego materiatu. Nie stosowac nadmiernej sity; wyrzy-
nanie wymaga pewnego czasu. Uzycie nadmiernej sity
nie przyspieszy operacji, lecz tylko przecigzy narzedzie.
» Jezeli zeby brzeszczotu 16 sq zbyt duze dla obra-
bianego materiatu (nadmierna wibracja, roztupywanie
i wykruszanie obrabianej powierzchni sq oznaka, ze
zeby sg zbyt duze), natychmiast wytgczy¢ elektrona-
rzedzie i wymienic brzeszczot 16 na odpowiedni.

* Jezeli brzeszczot 16 zakleszczy sig podczas cigcia,
natychmiast wylgczyC elektronarzedzie, rozszerzyc
szczeline ciecia i ostroznie wysungc brzeszczot 16 ze
szczeliny ciecia.

* Po zakoriczeniu ciecia najpierw wytgczyc¢ elektrona-
rzedzie, a nastepnie wysungc brzeszczot 16 ze szcze-

liny ciecia.

A moze znacznie sie nagrzewaé, z tego
powodu zalecamy uzywanie substancji

chtodzacych lub smarujacych, ktére nalezy nano-

si¢ w punkcie, gdzie brzeszczot 16 styka sie z ob-

rabianym materiatem.

Podczas wyrzynania w niektérych ma-
teriatach (jak metale) brzeszczot 16

Ciecia wgtebne (patrz rys. 10)
o Cie¢ wglebnych nalezy dokonywac tyl-
ko w miekkich materiatach takich jak
1 drewno, pfyty gipsowo-kartonowe itp.
Technika ta ufatwia wyrzynanie otworow
bez potrzeby wczesniejszego wiercenia - brzesz-
czot 16 wrzyna sie w material sam. Sposoéb ten
wymaga pewnej wprawy i moze by¢ uzywany przy
krétkich brzeszczotach 16.

* Oprze¢ elektronarzedzie na przedniej krawedzi
stopy $lizgowej 14 (patrz rys. 10) i wigczyc je. Powoli
zagtebiac brzeszczot 16 poprzez dociskanie elektro-
narzedzia do obrabianego materiatu.

» Gdy brzeszczot 16 przebije sie przez obrabiany ma-
teriat, ustawic elektronarzedzie w normalnej pozycji
pracy i kontynuowac wyrzynanie wzdfuz zaznaczonej
linii.

Ciecie z prowadnica do ciecia réwnolegtego / wy-
rzynania okregéw

Ciecie po linii prostej (patrz rys. 5-6, 11-13)

Prowadnica do ciecia rownolegtego 18 umozliwia
ciecie wzdtuz prostej krawedzi materiatu oraz odci-
nanie prostych paséw o jednakowej szeroko$ci (patrz
rys. 11).

Poluzowac sruby blokujgce 6 (patrz rys. 5-6).
Ustawic prowadnice do ciecia réwnolegtego 18.
Ustawic¢ zgdany odstep ciecia.

Dokrecic $ruby 6, aby przymocowac prowadnice 18
do wycinania / ciecia rownolegtego.

» Cigc dociskajgc ~ prowadnice do ciecia
réwnolegtego 18 do bocznej krawedzi obrabianego

materiatu.
°
1 pomoca zaciskéw sSrubowych i uzywa-
Jjac jej jako pomocniczego ogranicznika.
Cigcie wykonywac¢ poprzez przesuwanie elektro-
narzedzia wzdfuz ogranicznika i przyciskanie boku
plytki wsporczej 14 do boku plyty (patrz rys. 12).

.
.
.
.

Podobne rezultaty mozna osiagnac,
mocujac plyte do obrabianej czesci za

Wyrzynanie okregow (patrz rys. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
Prowadnica do ciecia rownolegtego / wyrzynania okre-

goéw 18 umozliwia wyrzynanie okregow o zadanym
promieniu.
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» Narysowac na materiale okrag i wykonac¢ otwér w
Jjego $rodku (Srednica otworu musi byc réwna Srednicy
kotka ustalajgcego 17).

» Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi ma-
teriatu, wykonac otwér w punkcie poczgtkowym wy-
rzynania jak na rysunku 13 (Srednica otworu musi by¢
wieksza od szerokosci brzeszczotu 16).

» Poluzowac $ruby blokujgce 6.

* Przetozy¢ prowadnice do ciecia rownolegtego / wy-
rzynania okregéw 18 i ustawic jq jak na rysunku 13.

» Ustawic elektronarzedzie w poczatkowym punkcie
ciecia. Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi
materiatu, wprowadzic¢ brzeszczot 16 w otwor wykona-
ny w punkcie poczgtkowym wyrzynania.

« Ustawi¢ promien wyrzynania poprzez przesuwanie
prowadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 do momentu, az otwér pod kotek ustalajgcy 17
pokryje sie z otworem w $rodku okregu.

* Przefozy¢ kotek ustalajgcy 17 przez otwér w pro-
wadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 i przez otwor w Srodku okregu.

» Dokrecic sruby 6, aby przymocowac prowadnice 18
do wycinania / ciecia rownolegtego.

« Jedng rekg rozpoczgC wyrzynanie wzdfuz zazna-
czonej linii, jednoczesnie drugg rekq dociskac kotek
ustalajgcy 17.

Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 14-15)

Do wyrzynania po okregu lub linii krzy-
wej uzywac waskich brzeszczotéw 16, co
ufatwi wykonywanie pracy i zapewni lep-
sza jakos¢ ciecia.

Konstrukcja elektronarzedzia utatwia wykonywanie
cie¢ pod katem poprzez pochylenie korpusu elek-
tronarzedzia. Stopa $lizgowa 14 elektronarzedzia
wyposazona jest w skale 11, z zaznaczonymi warto-
Sciami kata pochylenia elektronarzedzia (z krokiem
co 15° i(lub) 20°). Po zastosowaniu dodatkowego
przyrzadu pomiarowego mozna ustawic dowolny kat
pochylenia korpusu elektronarzedzia (w zakresie po-
danym w tabeli danych technicznych).

[STS04-65 DV]

» Uzy¢ klucza Allena 15 do poluzowania Srub 24
(patrz rys. 14).

* Przesunac podstawe 14 do tytu lub do przodu (w za-
lezno$ci od kata wczesniej zainstalowanej obudowy) i
wybraé¢ zgdany kat obudowy przy pomocy skali 11 lub
dodatkowego przyrzgdu pomiarowego.

» Dokrecic Sruby 24 za pomoca klucza Allena 15.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Poluzowac¢ dzwignie mocujgca 10 (patrz rys. 15).

* Przesungc podstawe 14 do tytu i wybra¢ zgdany kat
obudowy przy pomocy skali 11 lub dodatkowego przy-
rzgdu pomiarowego.

» Dokrecic¢ dzwignie ustalajgcg 10.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

Konserwacja elektronarzedzia /
profilaktyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odfa-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czysto$ci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujgc
go na otwory powietrza 2.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
cze$ci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.dwt-pt.com.

Transport
elektronarzedzi

* W Zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzerr me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zafadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona
Srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
I muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.

Te instrukcje sq wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Primocara pila STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
. A T? [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
Cislo elektrondradi [220-230 V ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
Jmenovity vykon w] 450 701 710
Vykon w] 215 300 310
o L, 110-127 V [A] 3.8 5.8 5.9
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 5 3 31
Rychlost rezani bez zatizeni [min’'] 0-3000 700-3000 700-3000
. . o . [mm] 18 26 26
Délka zdvihu pilového listu [palce] 45/64" 1.1/30" 1-1/39"
Predkmit . . .
Maximalni ahel nastaveni téla o/g50 o/gE0 o/qEo
ndstroje (vlevo / vpravo) 45°/45 45°/45 45°/45
Max. Fezna schopnost:
e [mm] 65 100 120
drevo [palce] 2-9/16" 4" 4-23/32"
g [mm] 10 20 20
hiinfk Ipalce] 25/64" 25/32" 25/32"
- ocel [mm] 6 10 10
[palce] 15/64" 25/64" 25/64"
[kg] 2 5 )
Hmotnost [Ib] 4.41 6.62 6.62
Trida bezpeénosti O] /1 O] /u o /u
Akusticky tlak [dB(A)] 73 88,2 89,83
Vykon zvuku [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vahové vibrace [m/s?] 6,55 3 3,4
Merit Link International AG
Informace o Stabio, Svycarsko, 12.06.2019
. — L Obecna
Prekracuje-li akusticky tlak hodno- < p :
A tu 85 dB(A), pouzivejte vZdy ochranu slu- I IR LG
chu. .
UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
o uzivatel povinen precist si tento navod k
C€ Proh’lrasdeﬂl pouziti!
o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v casti "Specifikace elektronaradi” splriuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wkl

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynt miize vést
k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo
vaznému urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouZiti.

Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

©
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Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k trazum.

» NepouZivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti horlavych kapalin,
plyni nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskfeni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypard.

» Pri praci s elektronaradim udrZujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni miize
byt pric¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zdsuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouZivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastrcky a shod-
né zasuvky snizi riziko urazu elektrickym proudem.
» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostfenymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radidtory, sporaky a chladni¢ky. Pokud je
vaSe telo uzemnéno, hrozi zvysené riziko trazu elek-
trickym proudem.
» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.
* Kabel slouzi vyhradné k uréenému poutziti. Ka-
bel nikdy nepouZivejte k prendseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarite pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi éast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko
urazu elektrickym proudem.
* Pri praci s elektronaradim venku pouZivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouZziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Grazu elektrickym proudem.
* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredl pouZzijte napajenl s proudovym chrani-
¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko trazu elektric-
kym proudem POZNAMKA! Pojem proudovy chrani¢
(RCD) mduze byt nahrazen pojmem "prerusovac zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jistic zemniho svodového
proudu (ELCB)".
* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchil na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchi zpusobi ruSeni elektromag-
thickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
am.

Osobni bezpeénost

 P¥i praci s elektronaradim bud’te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léku. Chvile
nepozornosti pii praci s elektronaradim mize vést k
vaznému urazu.

» PouZivejte osobni ochranné prostredky. Vidy
pouzivejte ochranu oéi. Ochranné prostredky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouZité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Grazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinadem mizZe zptsobit traz.

* Pred zapnutim elektronaradi odstrarite vSechny
sefizovaci kli¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici casti elek-
tronafadi mdze zpusobit Uraz.

* Neprecenujte své sily. Vidy udrZujte stabilni
postoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad
elektronaradim v necekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vilasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé viasy mohou byt zachyceny pohyblivymi Eastmi.

» Pokud jsou zarizeni urcena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zarizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a rfadné pouZzivdna. Pouziti odsavani
prachu sniZzuje nebezpeci zplisobena prachem.

« S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestdvejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi muze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
Citych okolnosti naruSovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
lékarskych implantati. Aby se sniZilo riziko vazného
nebo smrtelného urazu, doporucujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pred praci s timto
naradim s lekafem a vyrobcem lékarského implantatu.

PouZiti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duSev-
nimi schopnostmi, napr. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouZivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpec¢nost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro prdci pouZivejte
spravné elektrondradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouZivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinaé. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatieni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

» NepouzZivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkuSenych uZivatelu je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pfipadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada uraz( je zpusobena nedostatec-
nouy udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroji s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» PouzZivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto ndavodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné prdci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému ucelu mizZe vést k nebezpec-
nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchop v cistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
tchop neumoZzriuji bezpec¢nou manipulaci ani oviadani
naradi v neCekanych situacich.

Cesky
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* Pri ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouZi k usnadnéni ovliadani. Proto mize
spravné drzeni sniZit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouZiva pouze originalni
nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazéani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvilastni
bezpecnostni upozornéni

P¥i praci, u niz muze dojit ke kontaktu fezného pri-
slusenstvi se skrytym vedenim nebo vlastnim ka-
belem, drzte elektrondradi vyhradné za izolované
povrchy pro tchop. Pri kontaktu fezného pfislusen-
stvi s vodi¢em "pod napétim" mohou byt nekryté kovo-
vé Casti elektronaradi "pod napétim" a zpusobit obslu-
ze Uraz elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny
pri provozu elektronaradi

* Upevnéte obrobek. K bezpecnému a stabilnimu
upevnéni obrobku pouZzijte upinaci zarizeni nebo své-
rak.

» Pokud pri praci vznika $kodlivy, hoflavy nebo vybus-
ny prach, prijiméte nezbytna a vhodna bezpecnostni
opatreni, zejména v pfipade, kdy je vznikajici prach
rakovinotvorny. PouZivejte zafizeni pro sbér prachu
a tfisek a pfi praci pouzivejte ochrannou masku proti
prachu.

» Udrzujte pracovisté uklizené a ¢isté. Smési mohou
byt extrémné nebezpelné. Prach z lehkych kovi se
snadno vzniti a vybuchuje.

* Nezpracovavejte materidly obsahujici
Azbest je kancerogenni latka.

» Elektronaradi odlozZte, az kdyz se pilovy list zcela
zastavil.

» Nepouzivejte elektronaradi, pokud je kabel poSko-
zen. Pokud se napéajeci Sriira béhem prace poskodi
nebo pretrhne, nedotykejte se ji a okamZité vytahnéte
zastrcku. Pouzivani poskozené Ssritiry muZe snadno
vést k zasahu elektrickym proudem.

» Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti re-
zani. Ruka nesmi drZet spodni ¢ast obrobku. PFi kon-
taktu ruky s pilovym listem by do$lo ke zranéni.

* Nejprve zapnéte elektronafadi a pak jej poloZte na
zpracovavany obrobek. Pokud pilovy list uvizne v ob-
robku, dojde ke zpétnému razu elektronaradi.

» Pozor: zékladova deska se musi pfi fezani opirat o
obrobek. V pripadeé prahybu pilového listu mize dojit k
Jjeho poskozeni a zpétnému razu elektronaradi.

» Po dokonceni prace odpojte elektronaradi od napa-
Jjeni a vyjméte pilovy list, ale aZz po Gplném zastaveni
elektronaradi. Takto by nemélo dojit ke zpétnému razu
a elektronaradi Ize bezpecné odloZit.

» Pouzivejte pouze neposkozeny pilovy list, ktery neni
praskly. Ohnuty nebo tupy pilovy list se snadno zlomi a
zpusobi zpétny raz elektronaradi.

* Po vypnuti elektronaradi nezastavujte pohybujici se
pilovy list bo¢nim tlakem. Mohlo by dojit k poSkozeni ¢i
prasknuti pilového listu s moznym nasledkem zpétné-
ho razu elektronaradi.

azbest.

« S pouzitim odpovidajiciho detektoru zjistéte, zda je
v misté prace ukryty obvod nebo potrubi, a v pfipa-
dé potreby pozadejte o pomoc mistni stavebni Grad.
Pokud se béhem prace kabel poskodi, muze dojit k
poZaru nebo zasahu elektrickym proudem. PoSkoze-
né plynové potrubi muze zpusobit vybuch. V pfipadé
poruseni vodovodniho potrubi by doslo ke skodam na
majetku a k zasahu obsluhy elektrickym proudem.

* Pilovy list musi byt v drzaku pevné uchycen. Upev-
néni pilového listu pravidelné kontrolujte.

» Pred pouzitim nastroje odstrarite z opracovavaného
materialu veSkeré kovové pfedméty (hfebiky, Srouby,
pasky, atd.).

* Nevypinejte motor brusky pfi piné zatézi.

« Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu privodni
Sriary (musi vZzdy smérovat za naradi). Neomotavejte
si privodni $ridru kolem ruky nebo nohy.

* Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.

* Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list jes-
té néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj odlozte, az
kdyz se pilovy list zcela zastavi.

* Pri pouZiti se pilovy list zahfeje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.

A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,

zplsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku;
* bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrob-
ky v cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen
(CCA) v chemicky oSetfeném drevu. Mira $kodlivos-
ti téchto latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto
praci. Pokud chcete omezit kontakt s témito chemic-
kymi latkami, pracujte ve vétraném prostoru a pouZi-
vejte zarizeni s bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou
respiratory s jemnym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolriovaném pf¥i piskovani, Feza-

Symboly pouZité v
prirucce

V pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolt Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti
elektronaradi.

Vyznam

Primocara pila
Casti oznacené Sedou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Stitek s vyrobnim cislem:
STS ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni ¢islo.

XX XXXXXXX




Symbol

Vyznam

Prectéte si vsechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Vyznam

Kmitani vypnuto.

Pouzivejte ochranné bryle.

Prvni stuperi kmitani.

Pouzivejte chréanice sluchu.

Druhy stupen kmitani.

Pouzivejte respirator.

Treti stuper kmitani.

Pred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od site.

Pilovy list s dfikem ve tvaru T.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouZiti elektronaradi
DWT

Vykruzovaci pila slouzi k fezani drevénych, plasto-

vych, hlinikovych a jinych material(i (viz pokyny k pou-
Ziti pilovych listt). Rezna draha mize byt pfima nebo

Smér pohybu.
g ) @ Smér otaceni.
Zablokovany.
Odblokovany.

zakrivena; pri naklonéni téla nastroje je mozno prova-

dét Sikmy rez.

Dvajita izolace / trida ochra-
ny.

Pozor. Dulezité.

Znacka, ktera potvrzuje, Ze
vyrobek splriuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

-
QOWONOOAWNS=

Uzite¢éné informace.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Soucasti
elektronaradi

Knoflik pro nastaveni rychlosti
Ventilacni stérbiny

Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodici valecek

Svéraci Sroub *

Plastova krytka *

Tlacitko pro zajisténi vypinace
Spinac zap. / vyp.

Pojistna packa

Stupnice

Spinac zap. / vyp. systému ofukovani prachu
Packa pro nastaveni predkmitu
Spodni deska

Imbusovy klic *

Pilovy list *

Pridrzny kolik *

Vodici pravitko pro rovnobézné rezani / kruhové
rezani *

Nastavec vysavace *

Zap. / vyp. laser oznacujici fez
Laser oznacujici fez

Drzak listu

Pripojka *

Sroub



* Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

NeZ zacénete provadét udribu elektronaradi, vidy

je odpajte ze sité.

A Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvkii je stejné pro véechny modely elek-

1 tronaradi; v takovém pripadé nejsou u

obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

bl

Vlozeni / vyména pilového listu (viz obr. 1-2)

O

Pozor: pri vkladani pilového listu 16 dodrzujte na-
sledujici pravidla:
» zuby pilového listu 16 musi smefovat dopredu;
« Celisti vietena pilového listu 16 by mély byt upev-
nény objimkou;
» pilovy list 16 musi zapadnout do drazky ve vodi-
cim véle¢ku 5.

[STS04-65 DV]

Pilovy list 16 se pfi delSim pouzZivani
muze zahrat na vysokou teplotu a jeho
ostry okraj muze zranit uZivatele, proto je
pri vkladani a vyméné pilového listu 16
nutno pouzivat ochranné rukavice.

» Otocte objimku drzaku pily 22, jak je zobrazeno na
obrazku 1.1, a drzte jej v této poloze (uvolni se upinaci
mechanismus drzaku pily 22 a umozni vam viozit / vy-
ménit pilovy list 16).

» Vlozeni / vyména pilového listu 16 (viz obr. 1.2).

* Uvolnéte objimku drzaku pily 22, jak je zobrazeno
na obrazku 1.3 (zablokuje se upinaci mechanismus
drzaku pily 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Nastavte ochranny kryt 3, jak je to znazornéno na
obr. 2.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 22 a bude mozné viozit / vymenit pilovy list 16).

» Vlozte / vymérite pilovy list 16 (viz obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 3, jak je to znazornéno na
obr. 2.3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus drza-
ku pily 22).

Nasazeni a sejmuti nastavce vysavace (viz obr. 3)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Na obr. 3 je zobrazen postup montaze / demontaze
adaptéru vysavace 19.

Instalace a vyjmuti plastové krytky (viz obr. 4)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Obr. 4 zobrazuje postup montaze / demontaze plas-
tové krytky 7.

Nasazeni a sejmuti Fezaci liSty pro rovnobézné /
kruhové fezani a vodici ¢ep (viz obr. 5-7)

Nasazeni / sejmuti fezaci listy 18 provedte dle pokynti
na obr. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Nasazeni / sejmuti vodiciho ¢epu 17 provedte dle po-
kynt na obr. 7.

Prace
s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypinac 9. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte vypina¢ 9 a zajistéte jej zajiStovacim tlacit-
kem 8

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 9.

[STS07-120 TV]

Zapnuti:

Stisknéte zadni ¢ast vypinace 9 a pridrzte jej v této polo-
ze, a pak posurite vypina¢ 9 dopredu. Stisknéte predni
cast vypinace 9, abyste jej zajistili ve stisknuté poloze.
Vypnuti:

Zatlacte na zadni ¢ast hlavniho vypinace 9.

Odsdvani prachu pri préci
s elektronaradim

Odsavani prachu snizuje koncentraci pra-
chu ve vzduchu a zabrariuje akumulaci pra-

YO chu na pracovisti.
Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivejte
odsavac, aby se z opracovaného materialu odvadél
prach.

Konstrukéni viastnosti
elektronaradi

Nastaveni rychlosti

Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je mozno
zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 16 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

 Stisknéte vypinac 9 a zajistéte jej zajistovacim tla-
Citkem 8

Cesky
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» Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je moz-
no zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 16.

[STS07-120 TV]

« Stisknéte zadni ¢ast vypinace 9 a pfidrzte jej v této po-
loze, a pak posurite vypinac 9 dopfedu. Stisknéte predni
cast vypinace 9, abyste jej zajistili ve stisknuté poloze.

» Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 1 je moz-
no zvolit stuperi rychlosti pohybu pilového listu 16.

* 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pfi rezani tvr-
dych a pevnych materialu (nelegovana ocel, neZe-
lezné kovy a jejich slitiny, atd.);

» 3 (stfedni rychlost) - pouziva se pro rfezani ma-
terialu nizsi tvrdosti (plasty, preklizka, drevotfiska,
tvrdé drevo, atd.);

» 4-5(vysoka rychlost) - pouZiva se pro fezani mek-
kych materiall (mékké drevo, izolacni hmoty, atd.).

Pri delsi praci s elektrickym nastrojem pri nizké rych-
losti je potreba jej nechat na 3 minuty vychladnout. To
se provede tak, ze se elektricky pristroj nastavi na nej-
vysSi rychlost a necha se bézet naprazdno.

Po nastaveni stupné rychlosti pilového lis-
tu 16 se doporucuje proveést zkusebni rfez
na zkusebnim vzorku obrobku (ze stejného
materialu, jako je opracovdvany material).

Nastaveni predkmitu

Predkmit je funkce, ktera umoZriuje optimalni nastave-
ni fezani (rychlost rezani, kvalita rezu, atd.) obrabéné-
ho materialu.

Pri kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 16 od-
tahovan od obrobku, cozZ usnadriuje odstrariovani pi-
lin, snizuje zahfivani a prodluzuje Zivotnost pilového
listu 16. Kromé toho nizka pfitlacna sila snizuje tnavu
uZivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stuperi pfedkmitu re-
gulovat. Pomoci packy pro nastaveni predkmitu 13 je
mozZno nastavit Ctyfi stupné pfedkmitu:

f[ o, Stuperi 0:
B %. Bez predkmitu;
1} C&'oz Stuperi I:
7, o:  Nizky pfedkmit;
B\ °S\: Stuper ll:
O C Stredn predkmit;
\ 9. Stuperlll:
Tj&cf) Viysoky predkmit.
P¥i nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:

* kdyZ je poZadovan presny a Cisty okraj fezu, zvol-
te nizky predkmit nebo predkmit zcela vypnéte;

» priopracovavani tenkych materialu (plech, plasto-
vé desky, atd.) nebo tvrdych materialu (nelegovana
ocel, nezelezné kovy, atd.) predkmit vypnéte;

* pri fezani mékkych material (mékke drevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvysi se tim rychlost opra-
covani, ovéem pravdépodobné za cenu nizsi kvality
fezu.

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusebni fez na zkusebnim vzor-
ku obrobku (ze stejného materialu, jako
Jje opracovavany material).

Ochrana proti kontaktu s pilovym listem
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ochrana proti kontaktu 4 zabrariuje nahodnému kon-
taktu s pilovym listem 16 a zvySuje bezpecnost prace.

Laserovy ukazatel fezu (viz obr. 8)
[STS04-65 DV]

Laserovy ukazatel fezu 21 vysila jasné cervenou linku,
ktera oznacCuje umisténi budouciho fezu.

* Pro zapnuti laserového ukazatele fezu 21 stisknéte
tlacitko 20 (viz obr. 8). Pozor: elektrické naradi musi
byt pfipojeno k elektrické siti.

* Pro vypnuti laserového ukazatele fezu 21 znovu
stisknéte tlacitko 20.

Systém foukani prachu (viz obr. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Systém foukani prachu umozriuje jasny pohled na
fezaci linii a muze byt vypnut, kdyz je elektronaradi
pfipojeno k vysavaci.

» Chcete-li zapnout systém foukani prachu, nastavte
prepinac 12 do polohy znazornéné na obr. 9.1.
» Chcete-li systém foukani prachu vypnout, nastavte
prepinac 12 do polohy znazornéné na obr. 9.2.

Plastova krytka
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Plastova krytky 7 zakladni desky 14 zabrariuje poSko-
zeni povrchu obrobku.

Doporuceni
pro préaci s elektronaradim

Vybér pilového listu

Pred pouZitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 16, ktery odpovida fezanému materialu, zptso-
bu fezani a pozadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pfipadné se infor-
mujte u prodejce.

Pilové listy 16 typu T Ize pouzit do vSech
typt primocarych pil.

Obecné pokyny pro fezani

» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby
z néj byly odstranény veSkeré kovové casti (hrebiky,
Srouby, atd.).

Proved'te zkusSebni rfez na zkusebnim
vzorku obrobku (ze stejného materialu,
Jjako je opracovavany material), a zkon-
trolujte, Ze jste sprdavné zvolili pilovy
list 16, rychlost rezani a predkmit.
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* Nez prilozite pilovy list 16 na obrobek, elektricky

nastroj zapnéte. Na nastroj pfilis netlacte; fezani vyza-

duje urcity ¢as. Prilisny tlak pracovni proces neurychli,

ale zpusobi pouze pretizeni nastroje.

* Pokud jsou zuby pilového listu 16 pro dany obrobek

prilis velké (znamkou pouziti listu s prili§ velkymi zuby

Jjsou nadmérné vibrace a S$tipani a tfepeni opracova-

vaného povrchu), okamzité elektricky nastroj vypnéte

a vyménte pilovy list 16 za vhodnéjsi.

* Pokud se pilovy list 16 pfi praci zasekne, okamzité

elektricky nastroj vypnéte, pokuste se provedeny fez

roz§ifit a pak pilovy list 16 z fezu opatrné vyjméte.

* Po dokonceni prace elektricky nastroj nejprve vy-

pnéte a poté vyjméte pilovy list 16 z fezu.

A mu zahrivani pilového listu 16, a proto
se doporucuje pouZzivat chladici nebo

mazaci latky, které se aplikuji na misto, kde pilovy
list 16 prichazi do kontaktu s obrobkem.

P¥i fezani uréitych materialt (jako jsou
kovy), muZe dochdzet k nadmérné-

Zapichovaci Fezani (viz obr. 10)
3 Zapichovaci rezani muZe byt provade-
no pouze pri fezani mékkych materiald,
1 jako je drevo, sddrokarton, atd. Tento
postup umoZzriuje vyrezdvani otvort i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 16 se sam proreze
obrobkem. Tento postup vyZaduje urcitou doved-
nost a provadi se pouze kratkym pilovym listem 16.

» Oprete elektricky nastroj o predni okraj spodni
desky 14 (viz obr. 10) a zapnéte jej. Pomalu porezavej-
te obrobek pilovym listem 16 pritlacenim elektrického
nastroje na obrobek.

* Kdyz pilovy list 16 profeze obrobek, nastavte elekt-
ricky nastroj do bézné pracovni polohy a pokracujte v
fezani podél vyznacené linie.

Rezani s vodicim pravitkem pro rovnobéziné reza-
ni / kruhové rezani

Pfimé rezani (viz obr. 5-6, 11-13)

Pravitko pro rovnobézné fezani 18 umozriuje Fezani
podle rovného okraje i fezani rovnych hranolu o stejné
Sifce (viz obr. 11).

» Povolte upevriovaci Srouby 6 (viz obr. 5-6).

» Nastavte pravitko pro rovnobézné rezani 18.

» Nastavte potfebnou vzdalenost fezu.

» Dotahnéte upevriovaci Srouby 6 a upevnéte fezaci
listu 18 pro kruhové / rovnobézné rezani.

* Pri rezéani pridrzujte pravitko pro rovnobézné

fezani 18 na bo¢nim okraji obrobku.
°
]_ covni casti a pouzitim desky jako dru-
hého dorazu. Rez provedte pohybem
elektronaradi podél dorazu a soucasné tlacte boc-
ni stranu zakladni desky 14 k bocéni strané desky
(viz obr. 12).

Stejnych vysledki dosahnete upevné-
nim desky Sroubovymi svorkami k pra-

Kruhové rezani (viz obr. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Vodici pravitko pro rovnobézné rezani / kruhové feza-
ni 18 umoZriuje kruhové fezani v nastaveném poloméru.

* Vyznacte kruznici, ktera ma byt fezana, a uprostred
vytvorte otvor (pramér otvoru by mél byt stejny jako
pramér pridrzného koliku 17).

* Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vy-
tvorte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno na
obrazku ¢. 13 (pramér otvoru musi byt vétsi nez Sitka
pilového listu 16).

» Povolte upevriovaci Srouby 6.

« Otocte vodici pravitko pro rovnobézné rezani / kru-
hové fezani 18 a prilozte je tak, jak je to zndzornéno
na obrazku ¢. 13.

» Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu. Po-
kud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vloZte pi-
lovy list 16 do otvoru vytvofeného ve vychozim bodé.
» Nastavte pracovni polomér pro kruhové fezani po-
moci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové re-
zani 18 tak, aby otvor pro pfidrzny kolik 17 odpovidal
stfedovému otvoru kruznice.

» Zasunte pfidrzny kolik 17 do vodiciho pravitka pro
rovnobézné fezani / kruhové fezani 18 a zaroveri do
stfedového otvoru kruZnice.

» Dotahnéte upevriovaci Srouby 6 a upevnéte fezaci
listu 18 pro kruhové / rovnobézné rezani.

» Zacnéte fezat podle vyznacené kruZnice, pricemz
jJjednou rukou drzte nastroj a druhou rukou pridrzujte
pridrzny kolik 17.

Nastaveni uhlu fezani (viz obr. 14-15)

Pro provedeni kruhového nebo zakrive-
ného rezu pouzivejte uzké pilové listy 16,
¢imz se dosahne kvalitniho Fezu a usnad-
ni se préce.

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby umoz-
rioval provedeni Sikmého fezu naklonénim téla elek-
trického nastroje. Na spodni desce 14 elektrického na-
stroje je vyznacena stupnice 11 s tuhly naklonéni téla
elektrického nastroje (po 15° a (nebo) 20°). S pouzitim
jinych méridel je mozno nastavit télo elektrického na-
stroje v jakémkoliv Ghlu (v rozmezi uvedeném v tabul-
ce technickych Gdaj().

[STS04-65 DV]

» Imbusovym klicem 15 povolte Srouby 24 (viz
obr. 14).

* Posunte zéakladni desku 14 vzad nebo vpred (dle
dfive nastaveného uhlu pouzdra) a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 11 nebo s pomoci
udaju z dal$iho mériciho pfistroje.

» Imbusovym klicem 15 dotahnéte Srouby 24.

* Rez provedte dle vyse uvedeného popisu.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Povolte pojistnou packu 10 (viz obr. 15).

» Posurite zakladni desku 14 vzad a zvolte potfebny
uhel pouzdra s pomoci stupnice 11 nebo s pomoci
udaju z dalSiho mériciho pristroje.

» Dotahnéte pojistnou packu 10.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

Udrzba elektrondradi /
preventivni opatreni

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZzdy
Jje odpojte ze sité.
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Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho cistota. Vétraci
otvory 2 pravidelné cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplika¢ni servis

Nas poprodejni servis odpovi na VaSe dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich strediscich, schématech dilu a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradi

» V Zadném pripadé nesmi na obal pfi pfepravé pliso-
bit Zadny mechanicky Vvliv.

* PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
Zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zZivotniho
prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfislusenstvi a obalové
I materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucéastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papire vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na zmény.
Cesky
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Specifikdcie elektronéradia

Priamociara pila STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
. PR [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
Cislo elektrondradia 1550530 \/ ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
Menovity vykon wj 450 701 710
Vykon W] 215 300 310
. . iy 110-127 V [A] 3.8 5.8 5.9
Prad pri napéti 220-230 V [A] 2 3 3.1
Rezacia rychlost’ bez zataze [min’'] 0-3000 700-3000 700-3000
iy . o . [mm] 18 26 26
DlzZka zdvihu pilového listu [palce] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Kyvadio o 0 o
Maximalne naklonenie telesa o 50 o/gE0 o/qEo
(dol'ava / doprava) 45°/45 45°/45 45°/45
Max. hriubka rezaného materialu:
: [mm] 65 100 120
drevo [palce] 2-9/16" 4" 4-23/32"
o [mm] 10 20 20
hiinfk Ipalce] 25/64" 25/32" 25/32"
- ocel [mm] 6 10 10
[palce] 15/64" 25/64" 25/64"

5 [kg] 2 3 3
Hmotnost [Ib] 4.41 6.62 6.62
Trieda bezpeénosti o] /71 o] /1 o /u
Akusticky tlak [dB(A)] 73 88,2 89,83
Vykon zvuku [dB(A)] 84 99,2 100,83
Vahové vibracie [m/s?] 6,55 3 3,4

s Merit Link International AG
Informacie o Stabio, Svajéiarsko, 12.06.2019
<100 P _ Vseobecné
Ak prekracuje akusticky tlak hodno bezpeénostné pravidla

tu 85 dB(A), pouzivajte vZdy ochranu slu-
chu.

A\

q3

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v casti "Specifikacie elektronaradia"” splria
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wkt

Vyhlasenie
o zhode

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel’ si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vsetky pokyny. Nedo-
drZiavanie tychto varovani a pokynov méze
mat za néasledok uraz elektrickym pradom,
poZiar a / alebo vaZne zranenie.
Uchovajte si vietky bezpecnostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouZitie.
Termin "elektrické naradie"” v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Slovensky
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Bezpecnost' v pracovnom priestore

* Pracovny priestor udrZiavajte v cCistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest' k trazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spésobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrZiavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického ndradia. Rozptylenie
moéze spbsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

« Zastréky elektrickych kablov ndradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spéso-
bom neupravujte. NepouZivajte Ziadne redukcie
zastrciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
ndradim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku urazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvysené riziko urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Grazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napdjaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napdjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrarite napdjaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢astami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Grazu elektrickym pradom.

* Pri praci s naradim vonku pouZivajte predlZova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouZitie. PouZivanie
kabla vhodného na pouZitie vonku znizuje riziko trazu
elektrickym pradom.

» Pri prédci s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouZivat’ napdjanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). PouZzitie RCD znizuje
riziko urazu elektrickym priadom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZe dotyk s kovovymi povrchmi bude ruseny elek-
tromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne zra-
nenia alebo nehody.

Bezpecnost os6b

» Pri prdaci s elektrickym ndradim budte stdle
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektricke naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
néaradim mdZe mat za nasledok vazne zranenie.

» PouZivajte osobné ochranné pomécky. Vidy po-
uZivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouZivané v
prislusnych podmienkach, znizuji nebezpecenstvo
Zranenia 0sob.

» Zabrarnte nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napdjaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,

pred zdvihnutim alebo prendsanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacéom
modze byt pric¢inou nehéd.

* Pred spustenim ndradia odstrarite vSetky zora-
d’ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia méze spésobit uraz 0séb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
VZdy udrzZiavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umozriuje lepSie ovladat’ naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, biZutéria alebo dlhé viasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

» Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsadvania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

* Nedovol'te, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouZivanim ndradia dovolili nadobudnut se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna cinnost’ méze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundly.

« Varovanie! Elektrické naradie méze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole méze za
urcitych okolnosti spbsobovat ruSenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouZitim elektrického naradia.

PouZitie a udrzba ndradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemé6zu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

» Elektrické ndradie nepretazujte. PouZivajte
spravny typ elektrického ndradia pre vasu prdcu.
Spravne elektrické naradie bude lepsie a bezpecnejSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické ndradie v pripade, Ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického ndradia
vytiahnite zastrcku napdjacieho kabla zo zasuvky
a / alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
néaradia.

* Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym ndradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické ndradie pouzZivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych osob nebezpecné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického ndra-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
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pred jeho pouZzitim opravit. Vela nehéd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté. Riadne
udrZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo
a nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a prdacu, ktora
sa ma vykonadvat. PouZitie elektrického naradia na
iné ucely, ako st uréené, méze viest k nebezpecnym
situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrzZiavajte su-
ché, cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovéte a ucho-
povacie plochy neumozriuju bezpecnt manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovét’ spravne, ¢o je uZitocné pri
requlécii elektrického naradia. Preto spravne drZanie
moZe zniZit' riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vdsho elektrického ndradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouZitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
slusenstva.

Osobitné
bezpecnostné upozornenia

Pri vykonavani operdcie drZte naradie za izolované
uchopné miesta, pretoZe rezacie prislusenstvo
moze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prislusenstva so "Zi-
vym" vodicom by mohli byt nechrénené kovové cCasti

elektrického néaradia pod prudom a mohli by spésobit

obsluhe uraz elektrickym pradom.

Bezpecnostné pokyny pri
prevadzke elektrického naradia

» Upevnite obrobok. PouZzite upevriovacie zariadenie
alebo zverak na bezpecné a stabilné upevnenie obrob-
ku.

» Ak vam pri praci vznika Skodlivy, horlavy alebo vy-
busny prach, vykonajte potrebné a vhodné bezpec-
nostné opatrenia. Napriklad, v priebehu prevadzky
vznika prach, ktory méze spésobit rakovinu. Pri praci
pouZzite zariadenie na zbieranie prachu a triesok a nos-
te ochrannt masku proti prachu.

» Udrzujte si pracovisko Cisté a upratané. ZmieSané
materialy mézu byt extrémne nebezpecné. Lahky ko-
vovy prach sa méZe spalit a lahko explodovat.

» Nespracuvajte materialy, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénnou latkou.

» ZloZte elektrické naradie, ked' sa pilovy list celkom
zastavi.

* Nepouzivajte elektricky nastroj, ked je napéjaci
kabel poskodeny. Ak sa polas prace napajaci vodic¢
poskodi alebo zlomi, nedotykajte sa ho a okamzite
vytiahnite zastrcku. Pouzivanie poskodeného drétu
mobZe lahko viest' k tGrazu elektrickym pradom.

» Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od plochy
rezania. Rukou nesmiete drzat spodnu ¢ast’ obrobku.
Pilovy list vam pri dotyku poreze ruku.

* Najprv spustite elektrické naradie a potom viozte ob-
robok na spracovanie. AK pilovy list uviazne v obrobku,
elektrické naradie sa odrazi.

* Pozor: zakladna doska musi pocas rezania priliehat
k obrobku. Ak je pilovy list vychyleny, mbZe sa poSko-
dit a elektrické naradie by odskocilo.

» Odpojte napéjanie od elektrického nastroja po ukon-
Ceni prace a zoberte pilovy list, ak je elektricky nastroj
uz uplne zastaveny. Elektrické naradie v tomto pripade
neodskocCi a je mozné ho dat dole bezpecne.

* PouZite iba neposkodeny a nepopraskany pilovy
list. Ohnuty alebo matny pilovy list sa méze lahko po-
Skodit a jednoducho odskocit od elektrického naradia.
* Po vypnuti naradia nezastavujte pilovy list pohybom
boéného tlaku. Pilovy list by sa mohol poskodit alebo
rozbit, ¢o by viedlo k odskocCeniu.

« Pouzite spravny detektor na zistenie toho, ¢i existuje
skryty obvod a potrubie v prevadzke v tejto oblasti a v
pripade potreby poZiadajte o pomoc miestne stavebné
organizacie. AK pri praci drét odreZete, méZe dojst’ k
urazu elektrickym prudom a pozZiaru. Poskodené ply-
nové potrubie méze explodovat. Prezeranie potrubia
pre vodu moéze viest' ku strate vlastnosti a zasahu
elektrickym prudom pre operatora.

 Pilovy list pevne prichytte do drziaka pily. Pravidel-
ne kontrolujte prichytenie pilového listu.

* Pred spustenim zariadenia do prevadzky odstrarite
z materialu vetky kovové predmety (klince, paletové
klince, pasy, atd’).

* Nevypinajte motor brisky pri plnej zataZzi.

» Pocas prace davajte vzdy pozor na polohu privod-
ného kabla (musi vzdy smerovat’ za naradie). Neomo-
tavajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.

* Ak dbjde pri praci s nastrojom k vypadku pradu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

* Po vypnuti elektrického naradia sa pilovy list bude
urcity ¢as mechanicky pohybovat, preto elektrické na-
radie odloZte az vtedy, ked’ pilovy list Uplne zastane.

* Pilovy list sa pocas prevadzky znac¢ne zohreje, preto
sa ho nedotykajte, kym nie je uplne vychladnuty.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostato¢nost alebo

moézu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych

chemickych latok je:
* pred zacCatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo za-
SUVKy;
» priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym
a iné vyrobky na murovanie v stene z tehal a ce-
mentu; chrom - arzén (CCA) v dreve s chemickym
oSetrenim. Stupen Skodlivosti tychto latok zavisi od
Castého vykonavania tychto prac. Ak chcete obme-
dzit kontakt s tymito chemickymi latkami, pracujte v
prostredi s ventilaciou a pouZivajte pristroje s bez-
pecnostnymi certifikatmi (ako je maska proti prachu
vyhotovena s malym prachovym filtrom).

Varovanie: chemické ldtky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brasenie, vitani a dalSich c¢in-

Symboly pouZité v
prirucke

V priru¢ke st pouZité nasledujuce symboly, zapamé-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.
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Vyznam

Priamociara pila

Casti oznacené sivou - mék-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Vyznam

Uzitoéné informacie.

PouZivajte ochranné ruka-
vice.

XX XXXXXXX

Stitok s vyrobnym cislom:
STS ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné Eislo.

Pocas prevadzky odstrariuj-
te nahromadeny prach.

Precitajte si vietky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Kmitanie vypnuté.

Pouzivajte ochranné okulia-
re.

Prvy stuperi kmitania.

Pouzivajte chranice sluchu.

Druhy stuperi kmitania.

Pouzivajte respirator.

Treti stupen kmitania.

Pred inStalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Pilovy list s driekom v tvare T.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

Spésob pouZitia
DWT

Priamociare pily sa pouZivaju na pilenie dreva, plas-
tov, hlinika a inych typov materialu (pozri pokyny na

pouzitie pilovych listov). Draha rezu méze byt priama

alebo zaoblena; moznost naklonenia telesa pily umoz-
rfiuje vykonavanie Sikmych rezov.

Smer pohybu.
Smer otacania.
@ Zablokovany.
é’ Odblokovany.
@/ ngﬁlgg’y izoldcia /  trieda

Pozor. Délezité.

q3

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky eurépskych smernic
a harmonizovanych noriem.

©CONOOAWN=

Sucasti
elektronaradia

Otocny regulator zdvihovej rychlosti

Ventilaéné Strbiny
Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodiaci valcek
Zvieracia skrutka *
Plastové prekrytie *

Tlacidlo na zaistenie vypinaca

Spinac zap. / vyp.

Slovensky
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Poistna packa

11 Stupnica

Spinac zap. / vyp. systému na odfukovanie prachu
Packa na nastavenie predkmihu

Zakladna

Inbusovy kluc *

Pilovy list *

Vodiaci kolik *

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie *
Nasadec vysavaca *

Zap. / vyp. laser oznacujuci rez

Laser oznacujuci rez

Drziak pily

Pripojka *

Skrutka

* VoliteIné prislusenstvo
Standardnd dodidvka nemusi obsahovat’ vsetky

prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie
sucasti elektronaradia

NeZ zacnete vykondvat’ udribu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

VlozZenie / vymena pilového listu (pozrite obr. 1-2)

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vsetky mode-
ly elektrondradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

>

Pri dlhsom pouzZivani sa pilovy list 16
znacéne zohreje a ostré rezné hrany mézu
poranit’ pouZivatela, preto je pri vkla-
dani / vymene pilového listu 16 potrebné
vZdy nosit ochranné rukavice.

Pozor: Pri vkladani pilového listu 16 dodrziavajte
nasledovné pravidla:
e zuby pilového listu 16 musia vZdy smerovat do-
predu;

» celuste vretena pilového listu 16 by mali byt

upevnené objimkou;
 pilovy list 16 musi byt prichyteny vo vndtri dutiny
vodiaceho valCeka 5.

[STS04-65 DV]

» Otocte objimku drziaka pily 22 tak, ako je znazorne-
né na obrazku 1.1, a drzte ju v tejto polohe (odblokuje
sa upinaci mechanizmus drZiaka pily 22 a umozni vam
vilozit / vymenit pilovy list 16).

» Vlozte / vymerite pilovy list 16 (pozrite obr. 1.2).

» Uvolnite objimku drZiaka pily 22, ako je znazornené
na obrazku 1.3 (zablokuje sa upinaci mechanizmus
drziaka pily 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Nastavte ochranny kryt 3, ako je to znézornené
na obr. 2.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus dr-

Ziaka pily 22 a bude mozné viozit / vymenit pilovy
list 16).

» Vlozte / vymerite pilovy list 16 (pozrite obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 3, ako je to znazornené na
obr. 2.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus drzia-
ka pily 22).

Nasadenie a odobratie ndsadca vysdvaca (pozrite
obr. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Obrazok 3 znazorriuje operacie montaze/demontaze
adaptéra 19 vysavaca.

Instaldcia a odstranenie plastového prekrytia (po-
zrite obr. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Obrazok 4 znazorriuje operacie montaze / demontaze
plastového prekrytia 7.

Nasadenie a odobratie rezacej lisSty na rovnobezné /
kruhové rezanie a vodiaci ¢ap (pozrite obr. 5-7)

Rezaciu listu 18 nasadte / odoberte podla pokynov na
obr. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Vodiaci ¢ap 17 nasadte / odoberte podla pokynov na
obr. 7.

Pociatocna prevadzka
elektrondradia

Pouzivajte len spravne napéjacie napétie: hodnota na-
pajacieho napétia musi zodpovedat’ informacii uvede-
nej na identifikacnom $titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie
elektronaradia

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypinac 9. Po uvolneni vypinaca sa naradie opéat

vypne.
Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypina¢ 9 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 8.
Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 9.

[STS07-120 TV]

Zapnutie:

Stlacte zadnu Cast' vypinaca 9 a pridrzte ho v tejto
polohe, potom posunte vypina¢ 9 dopredu. Stlacte
prednu cast vypinaca 9, aby ste ho zaistili v stlacenej
polohe.

Vypnutie:

ZatlaCte na zadnu cast’ hlavného vypinaca 9.
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Odsdvanie prachu pri praci
s elektronaradim

Odsavanie prachu zniZuje koncentréaciu pra-
chu vo vzduchu a zabrariuje akumulacii pra-

P chu na pracovisku.

Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivajte
odsavac, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Konstrukéné prvky
elektronaradia

Vol'ba zdvihovej rychlosti

Pomocou otocného regulatora zdvihovej rychlosti 1 si
mobzZete zvolit potrebny pocet zdvihov pilového listu 16
(mozné aj pocas prevadzky elektrického naradia).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Stlacte vypinac 9 a zaistite ho zaistovacim tlacid-
lom 8.

» Posuvanim oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti 1
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 16.

[STS07-120 TV]

» Stlacte zadnu cast vypinaca 9 a pridrzte ho v tej-
to polohe, potom posurite vypina¢ 9 dopredu. Stlacte
prednu cast vypinaca 9, aby ste ho zaistili v stlacenej
polohe.

* Posuvanim oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti 1
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 16.

» 1-2 (nizka zdvihova rychlost) - pouzZiva sa pri
pileni tvrdych a pevnych materialov (nelegovana
ocel, nezelezné kovy a ich zliatiny, atd..);

» 3 (strednd zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni menej tvrdych materialov (plasty, preglejka,
drevotrieska, tvrdé drevo, atd.);

* 4-5 (vysoka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni méakkych materialov (mékké drevo, izolacné
materialy, atd’.).

Pri dlhodobej praci s elektrickym naradim pri nizkych
otackach sa naradie musi nechat’ vychladnuat’ 3 minuty.

Po nastaveni zdvihovej rychlosti pilové-
ho listu 16 odporuc¢ame vykonat’ skusob-
ny rez na nepotrebnej ¢asti obrobku (z
rovnakého materialu ako cast’ na spra-
covanie).

Na tento ucel nastavte maximalnu zdvihovu rychlost

a nechajte elektrické naradie beZat na volnobezné
otacky.

Vyber predkmihu

Predkmih umoZzriuje vyber optimalneho rezimu pilenia
(rychlost’ posunu, vzhlad rezu, atd’.) pre spracuvany
material.

Pri kazdom pohybe smerom nadol je pilovy list 16
pohariany spét’ z obrobku, ¢o zlepSuje uvolriovanie
pilin, znizuje zahrievanie a zvysuje prevadzkovu Zivot-
nost’ pilového listu 16. ZniZenie posuvnej sily navyse
umozriuje obsluhe pracovat’ s naradim bez toho, aby
sa unavila.

Stuperi predkmihu je mozné menit pocas pre-
vadzky elektrického naradia. Packa na nastavenie
predkmihu 13 umozriuje nastavit $tyri stupne predk-
mihu:

{[ 0., Stuperi 0:

B o: Ziadny predkmih;
ﬂ; &o Stuperi I

%, os  Maly predkmih;
1B\ °%\: Stuper ll:
t& @“ Stredny predkmih;
ﬁ\% °o ., Stuperi i

W, (Cs Velky predkmih.
j4i g y

Pri vybere predkmihu odporiuc¢ame zvazit' nasle-
dovné odporucania:
» ak ma byt okraj rezu presny a Cisty, vyberte maly
predkmih alebo predkmih vypnite;
» pri spractvani tenkych materialov (plech, tenké
plastové platy, atd’) alebo tvrdych materialov (nele-
govana ocel, neZelezné kovy, atd’.) vypnite predk-
mih;
« pri pileni mékkych materialov (mékké drevo, atd’)
vyberte velky predkmih; zvyS$i sa rychlost operacie,
avsak kvalita rezu sa méze znizit.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listom

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Po vybere predkmihu odporu¢ame vyko-
nat’ skusobny rez v nepotrebnej ¢asti ob-
robku (vyrobeny z rovnakého materialu
ako obrobok na spracovanie).

Ochrana proti kontaktu 4 zabrafiuje nahodnému
kontaktu s pilovym listom 16 a zvySuje bezpecnost
prace.

Laserovy ukazovatel rezu (pozrite obr. 8)
[STS04-65 DV]

Laserovy ukazovatel rezu 21 zobrazuje jasne cervent
Ciaru oznacujucu umiestnenie budtceho rezu.

* Ak chcete laserovy ukazovatel rezu 21 zapnut,
stlacte tlacidlo 20 (pozrite obr. 8). Elektrické naradie
musi byt pripojené k napé&jaciemu zdroju.

* Ak chcete laserovy ukazovatel rezu 21 vypnut,
stlacte znovu tlacidlo 20.

Systém vyfukovania prachu (pozrite obr. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Systém vyfukovania prachu umoZzriuje jasny pohlad na
liniu rezu a mozno ho vypnut, ked' je elektrické naradie
pripojené k vysavacu.

* Ak chcete systém vyfukovania prachu zapnit,
prepnite spina¢ 12 do polohy znédzornenej na obr. 9.1.
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* Ak chcete systém vyfukovania prachu vypnut,
prepnite spinac¢ 12 do polohy znazornenej na obr. 9.2.

Plastové prekrytie
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Plastové prekrytie 7 zakladnej dosky 14 zabrariuje po-
Skodeniu povrchu oSetreného obrobku.

Odporucania
pre pracu s elektronaradim

Vyber pilového listu

Pred spustenim zariadenia do prevadzky si vyberte
vhodny typ pilového listu 16, ktory zodpoveda materia-
lu na pilenie, reZimu pilenia a kvalite rezu. Oznacenie
pilového listu je vytlacené na obale; mézete sa spytat’
aj predajcu.

Pilové listy 16 typu T je mozZné pouzit do
vSetkych typov priamociarych pil.

VSeobecné pokyny na pilenie

Urobte skusobny rez na nepotrebnej ¢as-
° ti obrobku (ktora je vyrobena z rovnaké-
1 ho materialu, ako je material obrobku),
aby ste sa uistili, Ze pilovy list 16, otacky
pily a predkmih boli zvolené spravne.
» Uistite sa, Ze obrobok je pevne prichyteny, a Ze z
neho boli odstranené vsetky kovové casti (klince, pa-
letové klince, atd’.).
* Pred kontaktom pilového listu 16 s obrobkom za-
pnite elektrické naradie. NepouZivajte nadmernu silu;
operacia vyZaduje urcity ¢as. Nadmerné pouZzitie sily
nezrychli proces opracovania, ale spdsobi pretaZenie
naradia.
» Ked' su zuby pilového listu 16 prilis velké pre dany
obrobok (nadmerné vibracie, Stiepenie a vylamovanie
spracuvaného povrchu sluzi ako signal, ze zuby su
prilis velké), okamzite elektrické naradie vypnite a vy-
merite pilovy list 16 za vhodny pilovy list.
» Ak sa pilovy list 16 poc¢as prevadzky zasekne, okam-
Zite vypnite elektrické naradie, pokuste sa roztiahnut
rez a potom opatrne vyberte pilovy list 16 z rezu.
* Po dokonceni pilenia najprv vypnite elektrické nara-
die a potom vytiahnite pilovy list 16 z rezu.
A ne zohriat, preto odporic¢ame pouZi-
vat’ chladiace a mazacie latky, ktoré sa

aplikuju na mieste, kde pilovy list 16 prichddza do
kontaktu s obrobkom.

Pri pileni urcitych materialov (napriklad
kovov) sa pilovy list 16 mézZze nadmer-

Zapustené pilenie (pozrite obr. 10)
A Zapustené pilenie sa méze pouZivat' iba
pri pileni mékkych materialov, ako je dre-
1 vo, sadrokartén, atd’. Tato prevadzkova
technika umoziuje vypilovanie otvorov
bez predbezného navrtavania - pilovy list 16 sa
samocinne prereZe cez obrobok. Tato technika si
vyZaduje urcité zrucnosti a méze sa aplikovat’ s
poutzitim kratkych pilovych listov 16.

* Polozte elektrické naradie na predny okraj
zakladne 14 (pozrite obr. 10) a zapnite ho. Pomaly za-
pustajte pilovy list 16 do obrobku tlacenim elektrické-
ho naradia na obrobok.

* Ked sa pilovy list 16 prereZze cez obrobok, dajte
elektrické naradie sp&t' do normainej prevadzkovej po-
lohy a pokracujte v pileni pozdiZ vyznacenej linie.

Pilenie s vodiacim pravitkom pre paralelné / okruz-
né pilenie

Priame pilenie (pozrite obr. 5-6, 11-13)

Vodiace pravitko pre paralelné pilenie 18 umozriuje
pilenie pozdlz jestvujuceho rovného okraja, ako aj pi-
lenie rovnych pasov rovnakej Sirky (pozrite obr. 11).

* Povolte upevriovacie skrutky 6 (pozrite obr. 5-6).

» Nastavte polohu vodiaceho pravitka pre paralelné
pilenie 18.

» Nastavte potrebnu vzdialenost rezu.

« Dotiahnite upevriovacie skrutky 6 a upevnite rezaciu
listu 18 na kruhové / rovnobezné rezanie.

* Pilte tak, Ze pritlacite vodiace pravitko pre paralelné
pilenie 18 k bocnému okraju obrobku.

Rovnaké vysledky dosiahnete upev-
nenim dosky skrutkovymi svorkami
k pracovnej casti a pouZitim dosky
ako druhého dorazu. Reite pohybom
elektrondradia pozdlZ dorazu a sucasne tlacte
bocénu stranu zakladnej dosky 14 k boc¢nej strane
dosky (pozrite obr. 12).

|

Okruzné pilenie (pozrite obr. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie 18
umozriuje vypilovanie kruhov v nastavenom polomere.

» Oznacte kruh, ktory chcete vypilit, a do stredu urob-

te otvor (priemer otvoru by mal byt rovnaky ako prie-

mer vodiaceho kolika 17).

* Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, urobte

otvor v pociatoénom bode tak, ako je zndzornené na

obrazku 13 (priemer otvoru musi byt vacsi ako Sirka

pilového listu 16).

* Povolte upevriovacie skrutky 6.

» Ofocte vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pi-

lenie 18 a poloZte ho tak, ako je znazornené na ob-

réazku 13.

« Posurite elektrické naradie do pociatocného bodu.

Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, vloZte pi-

lovy list 16 do otvoru urobeného v poéiatoénom bode.

* Nastavte prevadzkovy polomer pre okruzné pilenie

posunutim vodiaceho pravitka pre paralelné / okruzné

pilenie 18, kym nebude otvor vyrobeny pre vodiaci ko-

lik 17 zarovno stredovym otvorom kruhu.

» Zasunte vodiaci kolik 17 do vodiaceho pravitka pre

paralelné / okruzné pilenie 18 a zaroveri ho vlozte do

stredového otvoru kruhu.

 Dotiahnite upevriovacie skrutky 6 a upevnite rezaciu

listu 18 na kruhové / rovnobezné rezanie.

» Jednou rukou zachnite pilit pozdiz vyznaceného kru-

hu, pricom druhou rukou pridrzZiavajte vodiaci kolik 17.
® Na vypilovanie kruhov alebo oblikov po-
1 uzivajte tuzke pilové listy 16, ¢im dosiah-

nete lepSiu kvalitu a ul ahc:te si prdcu.
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Nastavenie uhla rezu (pozrite obr. 14-15)

Konstrukcia tohto elektrického naradia umozriuje vy-
konavanie rezov pod uhlom nastavenim uhla telesa
elektrického naradia. Zakladria 14 elektrického nara-
dia obsahuje stupnicu 11, ktora oznacuje uhly telesa
elektrického naradia (v 15° a(alebo) 20° krokoch). Ak
pouZijete pridavné meracie pristroje, mbzete teleso
elektrického néaradia umiestnit’ do polohy pod akym-
kolvek uhlom (v rdmci obmedzeni Specifikovanych v
tabulke s technickymi tdajmi).

[STS04-65 DV]

* Imbusovym klu¢om 15 povolte skrutky 24 (pozrite
obr. 14).

» Posurite zakladnt dosku 14 vzad alebo vpred (podla
predtym nastaveného uhla puzdra) a zvolte potrebny
uhol puzdra s pomocou stupnice 11 alebo s pomocou
udajov z dalSieho meracieho pristroja.

» Imbusovym klfticom 15 dotiahnite skrutky 24.

* ReZte podla vy$sie uvedeného popisu.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Povolte poistnt packu 10 (pozrite obr. 15).

» Posurite zakladnu dosku 14 vzad a zvolte potrebny
uhol puzdra s pomocou stupnice 11 alebo s pomocou
udajov z dalsieho meracieho pristroja.

» Dotiahnite poistnu packu 10.

* ReZte podla vy$sie uvedeného popisu.

Udrzba elektronéradia /
preventivne opatrenia

NeZ zacnete vykondvat udrzbu elektrondradia,
vZdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického néstroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cistota.
Vetracie otvory 2 pravidelne Cistite stlacenym vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas$ popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informécie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.dwt-pt.com.

Preprava
elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit Ziadny mechanicky vplyv.

* Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technolégie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana Zivotného
prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prislusenstvo a obalové
I materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaceny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chloru.

Vyrobca si vyhradzuje prdvo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau mecanic

[110-127 V ~50/60 Hz]
[220-230 V ~50/60 Hz]

w

w]

110-127 V [A]
220-230 V [A]

Codul uneltei electrice
Puterea absorbita
Putere

Amperajul in functie de voltaj

Numar de curse in gol [min’']
Lungimea cursei ferastraului %;’3}
Pendul
Unghiul maxim al corpului ferastraului
(stanga / dreapta)
Capacitate maxima de taiere:
R [mm]
lemn [inci]
N [mm]
aluminiu finci]
- [mm]
ofel [inci]
[kg]
Greutate [Ib]
Clasa de protectie
Presiune acustica [dB(A)]
Putere acustica [dB(A)]
Vibratii ponderate [m/s?]

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

Informatii despre
zgomot

Purtati casti antifonice dacd presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

A\

Declardm pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice” cores-
punde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmétoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Declaratie de
conformitate

Manager de Wu Cunzhen

certificare

Merit Link International AG

Reguli
generale de siguranta

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Stabio, Elvetia, 12.06.2019
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si/ sau vatdmarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

ferd la unealta electrica (cablatd) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablatad) actionata cu baterii.

Romaéana
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Siguranta suprafetei de lucru

» Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafulu: inflamabil. Uneltele electr/ce creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

* Tineti copiii $i martorii la distanta atunci cand
utlllzatl o unealta electrica. D/stractu/e va pot face sa
plerdet/ controlul.

Siguranta electrica

* Figele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
cda cu borna de iegire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisd adaptoare cu
uneltele electrice lmpamantate (legate la pamént).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar 'fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din prlza Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blur/le deter/orate sau incélcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCRJ" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamént (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingefi niciodatd suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagneticd, cauzand astfel o
potentiald vatdmare sau accidente.

Siguranta personala

* Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
s:mtul practic atunci cand utilizati o unealts elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aﬂatl sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incéltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
duré sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a

conecta la sursa de alimentare si/ sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupé-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

. Indepartatl orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasats atasats de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

» Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
» Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bljuterll lejere. Tineti parul, lmbracammtea si
manusile la dlstanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

« Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
cédmp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatalad, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producdtorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea gi intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de céatre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoaséa si trebuie séa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, s schimbati accesoriile sau
sa depoz:tatl uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

» Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indeména copiilor $i nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

+ Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gregita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice altd conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Dacd unealta
electricd s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
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zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de tdiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzéator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electricd, accesoriile si cutitele
apllcate etc. in conformltate cu aceste mstructlunl
luénd in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decét cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

 Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fird urme de ulei si lubrifiant. Méne-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea $i comanda sigura a uneltei in situatii
neasgteptate.

* Retineti faptul c& atunci cand utilizati o unealté elec-
tricd, tineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoand calificata in reparatii, utilizdnd
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul cé siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale
privind siguranta

Atunci cand efectuati o operatiune in care acceso-
riul de tiiere poate intra in contact cu cablajul as-
cuns sau propriul cablu, tineti unealta electrica de
suprafetele de prindere izolate. Accesoriul de taiere
care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate
pune "sub tensiune" piesele metalice ale uneltei elec-
trice si poate cauza operatorului un soc electric.

Linii directoare de siguranta
in timpul utilizérii uneltei electrice

« Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv de fi-
xare sau o menghiné pentru a fixa piesa de prelucrat
pentru siguranta si stabilitate.

» Luati mésurile de siguranta necesare si adecvate
cand este produs praf daunator, inflamabil sau explo-
ziv in timpul lucrului. De exemplu in timpul operatrii,
este produs praf care poate cauza aparitia cancerului.
V& rugam sa utilizati un dispozitiv de colectare a pra-
fului si aschiilor si s& purtati o mascd impotriva prafului
in timpul lucrului.

* Mentineti locul de munca ordonat gi curat. Materi-
alele amestecate pot fi extrem de periculoase. Praful
usor de metal se poate aprinde si poate exploda ugor.
* Nu procesati materiale care contin azbest. Azbestul
este o substanta cancerigena.

» Asezati jos unealta electrica atunci cand discul de
ferastrau este complet oprit.

» Nu utilizati unealta electrica atunci cand cablul este
deteriorat. In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat sau rupt in timpul lucrului, nu il atingeti si
scoateti stecarul din priza imediat. Utilizarea unui ca-
blu rupt poate cauza usor electrocutarea.

» Tineti mainile departe de zona de taiere. Mana nu
trebuie sa tind partea inferioara a piesei de prelucrat.
V-ati putea tdia la mana cand aceasta atinge discul de
ferastrau.

* Mai intéi porniti unealta electrica, apoi asezafi
unealta electrica pe piesa de prelucrat pentru a o pro-
cesa. Daca discul de ferastrau este blocat in piesa de
prelucrat, unealta de taiere poate recula.

« Atentie: placa de baza se va lipi de piesa de prelu-
crat in timpul taierii. Daca discul de ferastrau este de-
viat, acesta se poate rupe, iar unealta electrica poate
recula.

« Intrerupeti alimentarea uneltei electrice cand lucra-
rea este finalizata si indepartati discul de ferastrau
cénd unealta electricd este complet oprita. Astfel,
unealta electrica nu reculeazéa si poate fi asezata jos
in siguranta.

» Utilizati doar discuri de ferastrau nedeteriorate si
fara crapéturi. Discurile de ferdstrau indoite sau tocite
se pot rupe usor si pot cauza reculul uneltei electrice.

» Dupé oprirea uneltei electrice, nu opriti discul de fe-
rastrau din miscare prin presiune laterala. Discul de
ferastrau se poate deteriora sau se poate rupe si astfel
poate cauza reculul.

« Utilizati un detector adecvat pentru a detecta unde
sunt ascunse circuite electrice si conducte in zona
de operare si solicitali ajutorul organizatiei locale de
constructii, daca este necesar. Daca este taiat cablul
in timpul lucrului, acesta poate cauza incendii si elec-
trocutare. Conductele de gaz deteriorate pot exploda.
Daca este taiata conducta de apda, aceasta poate ca-
uza Ipierderea proprietétii si poate electrocuta opera-
torul.

 Fixati bine lama ferastraului in suport. Verificati in
mod regulat fixarea lamei ferastraului.

« Inaintea inceperii operatiunii indepartati obiectele
metalice din material (cuie, suruburi, chingi etc.).
 Evitati oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

« In timpul functionarii, verificati pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sa se incolaceasca in jurul picioare-
lor sau bratelor dvs.

* In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentald a
aparatului.

» Dupa oprirea uneltei, lama ferastraului continua sa
se miste o perioadd, ca atare asezati unealta electrica
deoparte numai dupa ce lama s-a oprit complet.

* Lama ferastraului devine destul de fierbinte in tim-
pul utilizarii, ca atare nu trebuie atinsa pana nu este

complet racita.
A vitdtilor industriale de sablare, tdiere,
tiiere cu ferastraul, ascutire, forare gi

alte activitati de constructie pot duce la cancer,

deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.

Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
 fnainte de orice lucrare de reparat/e sau de in-
locuire a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa
electrica;
» dioxidul de silicon transparent si alte produse de
zidarie din cdramizile zidului si ciment; arsenic de
crom (CCA) in lemn tratat chimic. Gradul ddunéator
al acestor substante va depinde de frecventa cu
care efectuati aceste lucréri. Dacé doriti sa redu-
cefi contactul cu aceste substante chimice, lucrati
in spat// ventilate si utilizati aparate cu certificate de

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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siguranta (cum ar fi masca pentru praf proiectata cu
un mic filtru pentru praf).

Simboluri utilizate in

manual

Urmétoarele simboluri sunt utilizate in manualul de uti-
lizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corectad a
simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigurd a

uneltei electrice.

Semnificatie

Ferastrau mecanic
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
{a izolata).

XX XXXXXXX

Autocolant cu numarul de
serie:

STS ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numaér de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
cé de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Blocat.

Deblocat.

Symbol

.l /u

Semnificatie

Izolatie dublé / clasa de pro-
tectie.

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
cd produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Informatii utile.

Purtati manusi de protectie.

In timpul functiondrii, inde-
partati praful acumulat.

Miscarea de pendul oprita.

Miscarea de pendul, prima
etapa.

Miscarea de pendul, a doua
etapa.

Miscarea de pendul, a treia
etapa.

Lama de ferastrau coadain T.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Descrierea uneltei electrice

Fierastraiele pot fi utilizate pentru taierea lemnului,pla
sticului,aluminiului si a altor tipuri de materiale (consul-
tati ghidul pentru utilizarea lamelor). Traiectoria de ta-
iere poate fi atat dreapta céat si curbd; optiunea de an-
gulare a carcasei permite efectuarea de taieri angulare.
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Parti
componente

Buton pentru selectarea vitezei

Orificii pentru ventilare

Capac de protectie

Dispozitiv de protectie la contact

Ghidaj rola

Surub de prindere *

Strat de acoperire din plastic *

Buton de blocare a intrerupétorului pornit / oprit
Intrerupator pornit / oprit

Maner de blocare

Scala

Intrerupéator pornit / oprit al sistemului de suflare
a prafului

Parghie pentru ajustarea vitezei pendulului
Placa de baza

Cheie imbus *

Lama ferastraului *

Bolt de localizare *

Ghidaj pentru taiere paralela / taiere circulara *
Adaptor aspirator *

Comutator pornire / oprire indicator fanta
Laser pentru indicarea fantei

Suport ferastrau

Conducta de legatura *

Bulon

[
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* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea
componentelor uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

3 Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate

]_ modelele, on acest caz modelele specifi-

ce nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strdngeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

>

Introducerea / inlocuirea lamei ferastraului (con-
sultati fig. 1-2)

O

Atentie: urmati urmatoarele reguli privind introdu-
cerea lamei ferastraului 16:
« dintii lamei ferastraului 16 trebuie sé fie indreptati
inainte;
« dintii de pe arborele lamei de fierastrdu 16 trebuie
fie agsezate pe suportul fierastraului;
» lama ferastraului 16 trebuie s intre in gaura must
ghidajului rola 5.

Lama ferastraului 16 poate deveni destul
de fierbinte in urma utilizarii indelungate,
ca atare este necesara utilizarea manu-
silor de protectie pentru introducerea /
inlocuirea lamei ferastraului 16.

[STS04-65 DV]

* Rotiti mangonul suportului fierastraului 22 conform figu-
rii 1.1 si mentineti-l in aceasta pozitie (acesta va debloca
mecanismul de prindere al suportului fierastraului 22 si va
va permite sa introduceti / inlocuiti lama fierastraului 16).
} ln;‘rg)ducet// inlocuiti ‘lama fierastraului 16 (consultati
19

* Eliberati mansonul suportului fierdstraului 22 con-
form figurii 1.3 (acesta va fixa mecanismul de prindere
al suportului fierastraului 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Mutati capacul de protectie 3 asa cum este indicat in
fig. 2.1 (acesta va debloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrdu 22 si va permite sa introduceti /
inlocuiti lama ferastraului 16).

; ln2trg)ducet// inlocuiti lama ferastraului 16 (consultati
9

» Mutati capacul de protectie 3 asa cum este indicat
in fig. 2.3 (acesta va bloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 22).

Instalarea si indepartarea adaptorului aspiratorului
(consultati fig. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Fig. 3 prezintéd operatiunile de montare / dezasamblare
ale adaptorului pentru aspirator 19.

Instalarea si indepartarea stratului de acoperire
din plastic (consultati fig.4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Fig. 4 arata operatiunile de montare/dezasamblare a
stratului de plastic 7.

Instalarea si indepartarea barei de ghidare pentru
taiere paralela / circulara si pentru pinul de locali-
zare (consulltati fig. 5-7)

Pentru a instala / indeparta bara de ghidare 18, urmati
instructiunile din fig. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Pentru a instala / indeparta pinul de localizare 17, ur-
mati instructiunile din fig. 7.

Punerea in functiune
a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe pldcuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea
uneltei electrice

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Pornirea / oprirea pe termen scurt
Pentru a porni unealta electrica, tineti apésat intre-

rupatorul pornit / oprit 9. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.
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Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apdsati comutatorul de pornire / oprire 9 si blocati-I in
pozitie cu butonul de blocare 8.

Opirire:

Apdsati scurt intrerupétorul pornit / oprit 9.

[STS07-120 TV]

Pornire:

Apdasati partea din spate a intrerupatorului 9 si, in timp
ce il mentineti in aceasta pozitie, impingeli intrerupa-
torul 9 in fata. Apasati partea din fata a intrerupatoru-
lui 9 pentru a il fixa in pozitia "apasat”

Oprire:

Apdsati pe partea din spate a intrerupatorului pornit /
oprit 9.

Aspirarea prafului in timpul functionarii

uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-

& tatii de praf din aer si impiedica acumularea
yO¥X acestuia in zona de lucru.

Atunci cé&nd utilizati unealta electricd, folositi

intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful de pe

piesele prelucrate.

Caracteristici ale
uneltei electrice

Selectarea vitezei lamei

Cu ajutorul butonului pentru selectarea vitezei 1 puteti
selecta viteza dorita a lamei ferastraului 16 (chiar si in
timpul utilizarii uneltei electrice).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Apdsati comutatorul de pornire / oprire 9 gi blocati-/
in pozitie cu butonul de blocare 8.

+ Selectati viteza doritad a lamei ferastraului 16 prin ro-
tirea butonului pentru selectarea vitezei 1.

[STS07-120 TV]

» Apdsatli partea din spate a intrerupatorului 9 i, in
timp ce il mentineti in aceasta pozitie, impingeti intre-
rupatorul 9 in fata. Apasati partea din fata a intrerupa-
torului 9 pentru a il fixa in pozitia "ap&sat”
+ Selectati viteza doritd a lamei ferastraului 16 prin ro-
tirea butonului pentru selectarea vitezei 1.

» 1-2 (viteza mica) - utilizati numai pentru taierea
materialelor solide si dure (otel nealiat, metale nefe-
roase i aliaje ale acestora, etc.);
» 3 (viteza medie) - utilizati pentru taierea materi-
alelor mai putin dure (plastic, placaj, PAL, lemn dur,
etc.);
* 4-5 (viteza mare) - utilizati pentru taierea materi-
alelor moi (lemn moale, materiale de izolare, etc.).
Dupa setarea vitezei de taiere dorite a la-
° mei ferastraului 16 este recomandat a se
1 efectua un test de taiere folosind o buca-
ta fabricata din acelasi material ca piesa
ce urmeaza a fi taiata.

Dupa utilizarea uneltei electrice pentru o perioada
mai mare, permiteti récirea acesteia timp de 3 minute.
Pentru acest lucru, setati unealta la vitezd maxima si
lasati-o sé& functioneze in gol.

Selectarea vitezei pendulului

Viteza pendulului faciliteaza selectarea regimului op-
tim de taiere (viteza de alimentare, modul in care arata
taietura, etc.) a materialului procesat.

Cu fiecare miscare verticald in jos, lama ferastraului 16
este retrasa din partea goala care imbunéatéateste gra-
dul de producere a prafului si méregste durata de viata
a lamei ferastraului 16. Mai mult, reducerea fortei de
alimentare permite lucratorului s opereze unealta fara
s& oboseasca.

Viteza pendulului poate fi modificata in timpul operarii
uneltei electrice. Parghia pentru ajustarea vitezei pen-
dulului 13 permite selectarea a patru pasi de selectare
a vitezei pendulului:

o 1

T .
(o]

W e
‘\ (o}

W 7%
L&
/ 013

L

Este recomandat sa luati in considerare urmatoa-
rele sfaturi atunci cand selectati viteza pendulului:
« dacd aveti nevoie de o taiefura exacts si curats,
selectati o viteza redusé a pendulului sau opriti com-
plet actiunea pendulului;
= opriti pendulul complet dacé procesati materiale
subtiri (foi metalice, foi din plastic, etc.) sau dure
(otel nealiat, metale neferoase, etc.);
* daca taiati materiale moi (lemn moale, etc.) selectati
o vitezd a pendulului sporitd, va mari viteza operatiunii,
cu toate acestea calitatea taierii ar putea fi redusa.

Protectie la contactul cu lama fierastraului

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Pasul 0:
Pendulul nu actioneaza;

Pasul I:
Actiune redusa a pendulului;

Pasul II:
Actiune medie a pendulului;

Pasul IlI:
Actiune sporita a pendulului.

Este recomandat a se efectua o taiere
test utilizdnd o bucata fabricata din ace-
lagi material ca piesa ce urmeaza a fi ta-
iata dupa selectarea vitezei pendulului.

Dispozitivul de protectie la contact 4 previne contactul
accidental cu lama fierdstréului 16 si imbunététeste si-
guranta privind randamentul functionarii.

Laser pentru ghidarea taierii (consultati fig. 8)
[STS04-65 DV]

Laserul pentru ghidarea taierii 21 proiecteaza o linie
rogie luminoasa, indicand locul urmatoarei taieturi.

* Pentru a porni laserul pentru ghidarea tdierii 21,
apdsati butonul 20 (consultati fig. 8). Scula electrica
trebuie sa fie conectata la sursa de curent.
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* Pentru a opri laserul pentru ghidarea taierii 21, apa-
sati inca o data butonul 20.

Sistem de suflare a prafului (consulltati fig. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Sistemul de suflare a prafului permite o vizualizare cla-
ra a liniei de taiere si poate fi oprit atunci cand unealta
electrica este conectata la aspirator.

» Pentru a porni sistemul de suflare a prafului, mutati
comutatorul 12 agsa cum se vede in fig. 9.1.
* Pentru a opri sistemul de suflare a prafului, mutati
comutatorul 12 agsa cum se vede in fig. 9.2.

Strat de acoperire din plastic
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Stratul de acoperire din plastic 7 a placii de baza 14
previne deteriorarea suprafetei piesei prelucrate.

Recomandari referitoare la utilizarea
uneltei electrice

Alegerea lamei ferastraului

Inaintea inceperii operatiunii, va rugam alegeti tipul
adecvat de lama de ferastrdau 16 corespunzator ma-
terialului taiat, regimului de taiere si calitatii taieturii.
Destinatia lamei ferdstraului este imprimata pe amba-
laj; puteti cere informatii si din partea vanzatorului.

Lamele fierastraului 16 tip T pot fi utiliza-
te cu toate modelele de fierastraie pen-
dulare.

Recomandari generale pentru taiere

+ Asigurati-va ca piesa de lucru este fixatd corespun-
zator si ca au fost indepartate toate piesele metalice.

» Porniti unealta inainte ca lama ferastraului 16 sa
atingd piesa de lucru. Nu utilizati forta excesivd, ope-
rafia necesita putin timp. Forta excesivd nu va grabi
operatiunea, ci va suprasolicita unealta electrica.

* Daca dintii lamei ferastraului 16 sunt prea mari pen-
tru piesa de lucru (vibratiile excesive, crapaturile, cio-
birea suprafetei procesate sunt semne ale faptului ca
dintii sunt prea mari), opriti unealta electrica imediat
si inlocuiti lama ferastraului 16 cu o laméa corespun-
zatoare.

» Dacéa lama ferastraului 16 se blocheaza in timpul
operatiunilor, opriti unealta electricd imediat si incer-
cati sa mariti gaura de taiere, apoi indepdrtati cu grija
lama ferastraului 16 din taietura.

* Dupa finalizarea taierii, mai intai opriti alimentarea
cu curent electric, apoi indepartati lama ferastraului 16
din taietura.

A\

Efectuati o taiere test utilizdnd o bucata
fabricata din acelasi material ca piesa ce
urmeaza a fi taiata pentru a va asigura ca
lama ferastraului 16, viteza de taiere si vi-
teza pendulului au fost alese corect.

Daca taiati anumite materiale (cum ar
fi metale), lama ferastraului 16 se poa-
te incalzi excesiv, ca atare este reco-
mandata racirea ei sau utilizarea de

substante lubrifiante aplicate in punctul unde lama
ferastraului 16 intra in contact cu piesa de lucru.

Taiere in addncime (consultati fig. 10)

o Taierea in addncime poate fi utilizata nu-

mai la taierea materialelor moi, cum ar

1 fi lemnul, placile de rigips, etc. Aceasta

tehnica de utilizare faciliteaza taierea

gaurilor fara gaurire anterioara lama ferastraului 16

taie singura piesade lucru. Aceasta tehnica necesita

anumite abilitati si poate fi aplicata prin utilizarea
lamelor de ferastrau 16 scurte.

» Amplasati unealta electrica in partea frontala a placii
de baza 14 (consultati fig. 10) si porniti-o. Impingefi
usor lama ferastraului 16 in piesa de lucru prin apasa-
rea uneltei electrice.

* Odata ce lama ferastraului 16 a taiat piesa de Ilu-
cru, repozitionati unealta electrica in pozitia normala
de operare si continuati taierea de-a lungul marcajului.

Taierea paralela / taierea circulara efectuata cu aju-
torul ghidajului

Taiere dreapta (consulltati fig. 5-6, 11-13)

Ghidajul paralel pentru taiere paraleld 18 permite taie-
rea de-a lungul marginii drepte existente, precum i ta-
ierea pieselor drepte de latime egalé (consultati fig. 11).

 Slabiti buloanele de blocare 6 (consultati fig. 5-6).
* Pozitionati ghidajul paralel pentru taiere paralela 18.
» Setati distanta de taiere necesara.
 Strangeti buloanele de blocare 6 pentru a fixa bara
de ghidare 18 pentru taiere paralela / circulara.
» Taiati impingand ghidajul paralel pentru taiere para-
leld 18 catre marginea laterala a piesei de lucru.

o

1 me de surub si utilizdnd un astfel de pa-

nou ca un limitator secundar de cursa.

Efectuati taierea miscdnd unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati

partea laterala a placii de suport 14 pe partea
laterala a panoului (consultati fig. 12).

Se pot determina rezultate similare ata-
sand un panou la o componenta cu cle-

Taierea circulara (consultati fig. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18 per-
mite taierea circulara la o raza prestabilita.

» Marcati cercul care trebuie taiat gi faceti o gaura in
centru (diametrul gaurii trebuie sé fie egal cu diametrul
boltului de localizare 17).

» Dacé nu intentionati s& incepeli taierea din margi-
nea piesei de lucru, faceti o gaurd in punctul initial,
dupa cum este indicat in fig. 13 (diametrul gaurii trebu-
ie sa fie mai mare decat latimea lamei ferastraului 16).
« Slabiti buloanele de blocare 6.

* Rasuciti ghidajul pentru taiere paralela / téiere circu-
laréd 18 si pozitionati-l dupa cum este indicat in fig. 13.
» Asezali unealta in pozitia de start. Dacd nu inten-
tionati sa incepetli taierea din marginea piesei de lu-
cru, introduceti lama ferastraului 16 in gaura creata in
punctul de start.
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+ Stabiliti raza de taiere pentru taiere circulard mis-
cand ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18
péna cénd gaura creatad pentru boltul de localizare 17
coincide cu gaura centrala a cercului.

* Introduceti boltul de localizare 17 in ghidajul pentru
taiere paralela / taiere circulara 18 si simultan in gaura
centrala a cercului.

» Stréngeti buloanele de blocare 6 pentru a fixa bara
de ghidare 18 pentru taiere paralela / circulara.

* Incepeti téierea de-a lungul marcajului cu 0 mana,
finand boltul de localizare 17 cu cealaltd mana.

Ajustarea unghiului de taiere (consultati fig. 14-15)

Utilizati lame de ferastrau inguste 16 pen-
tru efectuarea taieturilor circulare sau
curbe pentru a imbunatati calitatea si a
usura operarea.

Designul uneltei electrice faciliteaza efectuarea de ta-
ieri unghiulare prin inclinarea carcasei uneltei. Placa
de bazd 14 a uneltei electrice contine o scard 11 pe
care sunt marcate unghiurile de inclinare a carcasei
uneltei electrice (pasii sunt de céte 15° si (sau) 20°).
Carcasa uneltei electrice se poate inclina la orice
unghi daca se folosesc instrumente de masurare su-
plimentare (in limitele mentionate in fisa tehnica).

[STS04-65 DV]

* Utilizati cheia hexagonala 15 pentru a slabi buloane-
le 24 (consultati fig. 14).

* Mutati placa de baza 14 inainte sau inapoi (in func-
tie de carcasd) si selectati unghiul necesar pentru
carcasd, utilizadnd datele de pe balanta 11 sau de pe
instrumentul aditional de masurare.

» Utilizati cheia hexagonala 15 pentru a strange bu-
loanele 24.

* Efectuati tdierea dupd cum este descris mai sus.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

« Slabiti manerul de blocare 10 (consultati fig. 15).

» Mutati placa de bazé& 14 inapoi si selectati unghiul ne-
cesar pentru carcasa, utilizand datele de pe balanta 11
sau de pe instrumentul aditional de masurare.
 Strangeti ménerul de blocare 10.

 Efectuati tdierea dupé cum este descris mai sus.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabild pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 2.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vdnzare raspunde la intre-
barile dumneavoastrd legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.dwt-pt.com.

Transportarea uneltelor
electrice

« In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descdrcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia
mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I ‘afe in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hértie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHUYeCKU XxapaKkmepucmuKu Ha e/IeKmpuYecKusi UHCMPYMeHm

lpo6bueeH mpuoH STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
Kod enekmpouxncmpy-  [110-127 V ~50/60 Hz] 745594 745693 745709
mMeHm [220-230 V ~50/60 Hz] 745464 745716 745723
HomuHnanHa mowHocm [wj 450 701 710
N3xodHa MowHoCcm w] 215 300 310
Cusnia Ha moka npu HanpexeHue ;;3:;% 5{2} 3'28 538 g?
Yecmoma Ha xo0a P
663 Hamoeapeae [min] 0-3000 700-3000 700-3000
AwbmxuHa Ha xo0a Ha ocmpu- [mm] 18 26 26
emo [inches] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
MaxanoeudHo dsuxeHue . . .
Makc. ycykeaHe Ha msinomo (nsieo / OsicHo) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. eb3MOXXHOCM 3a psi3aHe:
: [mm] 65 100 120
9npeo [inches] 2-9/16" 4" 4-23/32"
o 'mm 10 20 20
ST [inches] 25/64" 25/32" 25/32"
[mm] 6 10 10
- cmomaHa [inches] 15/64" 25/64" 25/64"
[kg] 2 5 )
Teano [Ib] 4.41 6.62 6.62
Knac Ha 6ezonacHocm o] /71 o] /1 =024
38ykoeo HansizaHe [dB(A)] 73 88,2 89,83
AKkycmu4Ha MouwjHocm [dB(A)] 84 99,2 100,83
Bu6payus [m/s?] 6,55 3 3,4
Merit Link International AG
UHpopmayus ’ -
33 wym Stabio, leetiyapus, 12.06.2019
BuHazu Hoceme 3awjumHu CRywWanku, OcngHu ] E L]
aKko 38ykoeomo HansizaHe Hadeuuwa- S2oESoackoch]
ea 85 dB(A).
NMPEAQYNPEXXOQEHUE - 3a da Hamanume
6umensm
Leknapayus 3a pucka om HapaHsieaHe, nompe
C E o TR mpsibea 0a npoyeme HapbYHUKa C UH-
cmpykyuu!
C nbriHa omeogopHocm Hue dekrapupame, e onuca- MPELQYINPEXOEHWE! Mpoyememe ecuy-
Husm e pasdenia "TexHUYECKU XapaKmepucmuKku Ha Ku npedynpexdeHus 3a 6e3onacHocm u
efiekKmpuyecKkusi UHcmpymMeHm" cbomeemcmea Ha uHcmpyKyuu.HecriazsaHemoHarpedyrpexde-
8CUYKU  BanUOHU  U3UCKBaHUS Ha OupeKkmusu- Husma u uHcmpykyuume mMoxe 0a 0osede

me 2006/42/EC, eKmoyumenHo Ha UsMeHeHUsima UM Qo eflekmpu4ecku yoap, noxap U / uniu cepuosHo Ha-
U [OKpuea U3UCKSaHUsima Ha cmaHOapmume: paHsigaHe.

EN 60745-1, EN 60745-2-5. 3anaszeme ecuyku npedynpexoeHuss U UHCMPYK-
yuu 3a 6L0ewu cnpasku.
MeHudxbp W W Wu Cunzhen TepmuHbm "enekmpouHcmpymeHm" e npedynpexoe-
Cepmucdpukayus 8 Husima ce omHacsi 00 Bawusi, cebp3saH 8 ernekmpude-
Bbneaapcku
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ckama Mpexa (kaberneH) enekmpo UHCmMpyMeHm unu
pabomew; ¢ 6amepusi (6e3xUYEH) enekmpouHcmpy-
meHm.

Be3onacHocm Ha pa6omHama 30Ha

* [Moddnpxalime pabomHama 30Ha Yyucma u 0o-
6pe oceemeHa. Pa3xebprisHU Unu MbMHU 30HU rpe-
dussukeam uHyudeHmu.

* He pabomeme ¢ eflekmpouHCMpPyMeHmu & eKc-
nno3ueHU ammoceghepu, Kamo npu HaJau4uemo Ha
eb3raMeHuUMuU me4yHocmu, 2a3oee u npax. Enek-
mpouHcmpymeHmume cb3dagam UCKPU, KOUMO MOXe
O0a nodnansim npax unu usrnapeHus.

» [Opwbxme deuyama u okosiHUmMe Aasiey npu pabo-
ma ¢ enekmpouHcmpymenmu. OmenuyaHemo Ha
8HUMaHUemo Moxe 0a Mpu4uHU 3a2yba Ha KOHMPO/.

Enekmpuuecxa 6e3onacHocm

* ljencenume Ha enekmMpouHcmMpymeHmume
mpsibea da cbomeemcmeam Ha KOHmMakmume.
Hukoza He Modudpuyupaiime Mo HUKaKLE Ha-
YuH wencen. He usnonsealime kakeumo u da e
adanmepu cbC 3a3eMeHU (3aHysleHu) erlekmpo-
uHcmpymeHmu. HemoduguyupaHume werncenu u
cbomeemcmeauwl KOHmakmu we Hamarsnsm pucka om
enekmpuyecku yoap.

* Usbsieealime KOHMaKm Ha MsSAJIO0MO CbC 3a3e-
MeHU usiu 3aHyJIeHU MoebpPxXHOCmMu, Kamo mps6u,
paduamopu, ¢pusepu u xnadunHuyu. Cbujecmesy-
8a 0BULLIEH PUCK OM eriekKmpuYyecku yoap, ako msifio-
mo Bu 6b0e 3a3eMeHO uru 3aHys1eHo.

* He u3nazalime enekmpouHCcmMpyMeHmMume Ha
eb3delicmeuemo Ha ObXx0, enaxHa cpeda. Boda-
ma, enusawja 8 efekKmpouHCmMpyMeHma we nosuwiu
pucka om eneKmpuy4ecku yoap.

* He noepexdalime kabena. Hukoza He u3nosns-
salime kabena 3a HoceHe, ObpraHe usu U3KJIH04-
eaHe om Mpexama Ha eJsIeKmMpPOUHCMPYMeHm.
Apbxme kabena dasey om monsauHa, Macsio, oc-
mpu pb6oee unu nodesuxxHu Yacmu. [logpedeH unu
3annemeH kabern nosuwasam pucka om efniekmpuye-
CcKu ydap.

» [Mpu paboma c enekmpouHcmMpymMeHmu Ha om-
Kpumo, u3nosn3ealime yob/uKumeseH kabes, noo-
xo0dsu, 3a ynompeba Ha omkpumo. M3nonsgaHemo
Ha nodxodsw kabern 3a ebHWHa ynompeba Hamarsiea
pucka om enekmpu4ecku yoap.

+ Ako pabomama c esleKmpPOUHCMPYMeHmM Ha
8/1a)KHO MSICIMO He MO)Xke 0a ce u3bezHe, U3Mon3-
ealime ycmpolicmeo 3a dughepeHyuasiHa mokoea
3awyuma (RCD) Ha 3axpaHeaHemo. V3non3saHemo
Ha RCD Hamansiea pucka om enekmpuydecku ydap. 3A-
BEJIE)XKKA! TepmuHbm "ycmpoticmeo 3a dughepeHyu-
anHa mokoea sawjuma (RCD)" moxe da 6b0e 3ameHeH
C mepMUHa "8epUKeH rMpeKkbCeay 3a HeU3npasHo 3ase-
wmsisaHe (GFCI)" unu "sepuxxeH npekbceady 3a ymeyka Ha
3ems (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoea He dokocealime u3mo-
JKeHU MemarsHU noebpXHOCmuU Ha npedasamesHama
Kymusi, ekpaHa u rp., 3auomo 0oKoceaHemo Ha Me-
marnHu rnoebpxHOCMU We rnoesusie Ha ernekmpomaa-
HUMHama 8bJIHa, Kamo 0 Mo3u Ha4yuH Mpu4yuHU ro-
meHyuanHo HapaHsieaHe U UHUUOeHmU.

Jluyna 6ezonacHocm
+ Bndeme eHumamenHu, aiedalime Kakeo npasu-

me u kamo ysinio 6b0eme npednasnueu npu pa-
6oma c enekmpouHcmpymeHmu. He uznonseaiime

eJIeKmpouHCcmMpyMeHma, Koz2amo cme U3MOpeHU
unu nod ew3delicmeuemo Ha Jsiekapcmea, asKo-
xon unu medukameHmu. MoveHm Ha HeeHUMaHuUe
o epeme Ha paboma ¢ ef1eKmMpPOUHCMPYMEHMU MOXe
Oa dosede 00 CepuO3HU NMepPCoHaIHU HapaHs8aHUSs.

* W3nonsealime nu4Hu npednasHu cpedcmea.
BuHazu Hoceme 3awjuma 3a oyume. [IpednasHo
obopydsaHe kamo Mpomueornpaxoea mMacka, Hemnab3-
eawju ce obysKu, Kacka u 3aujuma 3a criyxa, U3srons-
8aHU npu Mooxooswume ycroeusl we Hamasnassm puck
0m MepcoHanHuU HapaHs8aHUs.

» [Mpedomepameme HeeosIHO cmapmupaHe. Yee-
peme ce, 4e npeeksroYyeamesisi € 8 U3K/THYEeHO
nosnoxeHue, npedu Aa cebpxeme 3axpaHeaHemMo
u / unu 6amepusima, e0u2Heme usu Hocume UH-
cmpymenma. HoceHemo Ha enekmpouHcmpymeHmu
C NpbCM Ha npesK/4Ysamernsi UMU eK/YeaHe Ha
makuea KbM Mpexama, Ko2amo fpeeKstdeamerssi e
8KJTI04EH, 800U 00 UHYUGeHmMuU.

« OmcmpaHeme ecuyKu KJito4oee 3a Hacmpolika
unu 2aeyHu Knroyoee, npedu 0a eKIrOYUME eflek-
mpouHcmpyMeHma. [aeyeH Ky unu Opye Kiwd,
rpuKkayeH KbM ebpmsiujama ce yacm Ha efleKmpouH-
cmpymeHma moxe 0a dosede 00 TUYHO HapaHsIBaHe.
* He ce npomsizatime. Cmbneme dobpe Ha Kpa-
Kama u noddnbpikalime 6asiaHC MO 6CSIKO speme.
Toea rnoseorisiga r1o-006bpP KOHMPOIT 8bPXY €/1eKMpPO-
UHCMpyMeHma u rnpu HeodakeaHu cumyayuu.

* O6nuyaiime ce nodxodswo. He Hoceme pa3s-
xnabeHu dpexu unu 6uxyma. pwbxme kocama
cu, dpexume u pbKaguyume 0asied om MoG8WwXHU
qacmu. Pa3xnabeHu dpexu, buxyma unu dbrea Kkoca
moeam Oa 6b0am 3axeaHamu om MOO8UXXHU Yacmu.

+ Ako ca npedocmaeeHu ycmpolicmea 3a cebp3-
s8aHe KbM fpaxoea ekcmpakyusi u ycmpolicmea 3a
cbbupaHe Ha npax, yeepeme ce, 4e me ca Cebp-
3aHU U u3nos3eaHu npasusiHo. M3non3saHemo Ha
acnupauyusi Moxe 0a Hamasu oracHocmume, cebp3aa-
HU C npax.

* He noseonsealime yecmama ynompe6a Ha
eslekmpouHcmpymeHmu 8a eodu 3o uz2HopupaHe
Ha npuHyunume 3a 6e3onacHocm. HebpexHume
delicmeusi Moxe Oa MPUYUHAM HapaHsi8aHusl 8 pam-
Kume Ha ceKyHoa.

» [MpedynpexdeHue! Mo epeme Ha paboma ernek-
mpouHcmpymeHmume moxe Oa npouseedam efek-
mpomaeHUmMHo rone. Toea rone Moxe, Mpu HSKOU
obcmosimesicmea, 0a noenusie Ha akmueHU U racus-
HU MeduyuHcku umnaaHmu. 3a 0a Hamanume pucka
om Ccepuo3HU Unu chamarsHu HapaHsieaHusl, HUe rnpe-
rnopbysame nuyama ¢ MeOUYUHCKU umnnaHmu 0a ce
KOHCynmupam ¢ fniekap u npouseodumersisi Ha mMedu-
UYUHCKUS ummniiaHim, npedu 0a pabomsim ¢ mo3u efek-
mpouHcmpymMeHm.

Ynompe6a u 2puxa 3a efleKmpuyecKu uHcmpy-
MeHm

e Jluyama cbC 3aHUXEHU [CUXO/I02UYECKU U MEeH-
marnHu criocobHocmu kakmo u deua He Moz2am Oa
pabomsi ¢ efnekmpouHcmMpyMeHma, ako me He ca rnod
Hal30p Ha UHCMPYKMUpPaHo 3a yrnompebama Ha efnekx-
mpouHCcmMpyMeHma Jiuye, 0mea0BOPHO 3a MmsxHama
cuaypHocm.

* He Hacunealime enekmpouHcmpymeHma. W3-
nonsealime npaeunusim eJleKmMpPoOUHCMpyMeHm
3a Bawume npunoxeHus. [pasunHusim enekmpo-
UHCmMpymeHm u3ebpuwea pabomama no-0obpe u no-
b6e3onacHo 8 duarna3oHa, 3a Kolimo mou e cb30adeH.

* He u3nonseaiime enekmpouHcmpymeHm, ako
npeeksirod8amesisi He 20 8KJIFOYEa UNU U3KJIroYea.
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Bcuyku enekmpouHcmpymeHmu, Koumo He Mozam
Oa 6b0am KOHMpoupaHu C rpeskKysamerns cu ca
onacHu u mpsibea 0a 6s0am peMoHmupaHu.

* Pa3ckayeme wercesia om KOHmMakma u / unu
6amepussma om esleKmpouHcmpymeHma, npeou
0a npasume Kkakeumo u Oa e pez2ysupaHusi, CMsi-
Ha Ha aKcecoapu uslu cbXxpaHsieaHe Ha eJleKmpo-
uHcmpymeHmume. Takuea rpesaHmMuUBHU MEpPKU 3a
b6esornacHocm Hamarnsieam pucka om UHUUOEHMHO
cmapmupaHe Ha efleKmpouHCmMpyMeHma.

* CbxpaHsiealime eJsleKMPOUHCMPYMeHmu 8
2omoeHocm, daney om deya u He dornyckalime
nuya, Helanmo3Hamu C eJ/IeKmpPOUHCMpyMeHma
unu mes3u uHcmpykyuu da pabomsim cC eslek-
mpouHcmpymeHma. EnekmpouHcmpymeHmume ca
onacHu, ako ronadHam 8 pbuyeme Ha Heoby4yeHu rno-
mpebumenu.

* [Moddnpxalime esIeKmpouHcmpymMeHmume.
lpoeepeme 3a Heu3paeHsieaHe usiu bueHe Ha Nod-
BUXHU Yacmu, cyyrneaHe Ha 4acmu usiu Kakeumo
u 9da e dpyau ycriogusi, KOUMO MOxe Oa noesusgssm
8bpxy pabomama Ha esleKmpouHcmpymMeHmume.
AKko e noepedeH, peMoHmupalime eJslIeKmMpPOUH-
cmpymeHma npedu paboma c He2o. MHO20 UH-
yudeHmu Hacmwbream ropadu sowa noddpbxKka Ha
enekmpouHcmpymeHmume.

» [Modonpxalime pexeuyume UHCMpPYMeHMU OcC-
mpu u Yucmu. [lpasunHo noddbpxaHume pexeuju
UHCMpYMeHmu ¢ ocmpu pexeuwu pbbose e no-masnko
8epossimHo Oa 3as0am u ¢ KOHmMpPOoAuUpam fo-11eCHoO.

* U3nonsealime esiekmpouHcmMpymMeHmume, ak-
cecoapume U HakpalHUyume 8 cbomeemcmeue
C me3u uUHcmpykyuu, npedeud pabomHume ycio-
eusl u usebpweaHama paboma. Ynompebama Ha
e/1eKmpoUHCMPYMeHmu 3a onepayuu, pasfnuyHu om
mesu 3a Koumo ca rpedHa3Ha4eHU Moxe Oa dosede
0o onacHu cumyauyuu.

» [Modobpxalime pbKOXxeamkume U IMO8bPXHO-
cmume 3a 3axeaujaHe cyxu, yucmu u 6e3 macsio
u cmaska. Xnmb3eagume pbKoXe8amku U Mo8bpXHOCMU
3a 3axeauwjaHe He r1o3egorssieam be3onacHama paboma
U KOHMpona 8bpXy UHCMpyMeHmume rpu HeoyakeaHu
cumyauyuu.

* Umalime npedsud, 4e koeamo pabomume C efiek-
mpouHcmpymeHm 0da Obpxxume OonbAHUMenHama
pbKOX8amKa npasusiHo, KOemo e rofe3HoO Mpu KOH-
mponupaHe Ha enekmpouHcmpymeHma. Emo 3awo,
npasusiHomo ObpxaHe Moxe 0a Hamarnu pucka om
UHUUOeHMU U HapaHsi8aHUSs.

Cepsus

» Cepeu3supalime ceosi eJIeKmpPOUHCMPYMeHmM 8
KeasiughuyupaH cepeu3s usiu om makoea Juuye, us-
nonseatiku caMo uGeHmMu4YHuU cMeHHU Yyacmu. Tosa
we ocueypu noddbpxxaHemo Ha besornacHocmma Ha
efleKmpouHCmpymeHma.

» Cnedsalime uHcmpykyuume 3a cMaldeaHe U CMsiHa
Ha akcecoapu.

CneyuanHu npedynpexoeHusi
3a 6ezonacHocm

Apbxme enekmpouHcmpymeHma 3a 2patighepHu-
me rMoebpPxHOCMU, Ko2amo u3ebplweame ornepa-
yus ¢ pexeuy akcecoap, Kolimo mMoxe Oa esiese 8
KOHmMakm c okabersisisaHe usu cbc cob6cmeeHusi cu
kaben. Pexewusam akcecoap, e/1s3b/1 8 KOHmMakm ¢

Kkaben nod HanpexeHue Moxe 0a 6b0e NocyXu Kamo
MPOBOOHUK KbM O20/leHUMe MemariHu 4Yacmu Ha
efiekmpouHcmpymeHma u da dosede 00 eriekmpude-
CKu ydap.

PBkoeodcmeo 3a 6ezonacHocm
npu pa6oma c esleKmMpPouHcmMpyMeHmu

* QukcupaHe Ha 3azomoskama. M3nonssatime ¢huk-
cupaw,o ycmpolicmeo unu cmsiea, 3a 0a ghukcupame
3a2omoekama cu2ypHo u cmaburiHo.

* Bsememe Heobxodumume U rpasusiHu MepKu 3a
besonacHocm, koeamo fpu paboma ce u3rnycka epe-
OeH, eb3raMeHuUM UMU eKcro3useH npax. Harnpu-
mep, npaxbm, KoUumo ce rpoussexda rno epeme Ha
paboma moxe Oa npuyuHu pak. Morns, u3nonssatme
acrnupamopHo ycmpolicmeo 3a cbbupaHe Ha rpax u
CmMBP2OMUHU 10 8peme Ha paboma.

» [loddbpxatime pabomHomo Mmscmo nodpedeHo
u yucmo. CmeceHume mamepuanu moxe 0a 6bdam
ocobeHo ornacHu. Jlekusm memareH rnpax Moxe 0a
6n0e 8b3mIameHuUM u 0a ekcriiodupa 1eCHO.

* He obpabomeatime mamepuariu, KOUmMO CbOBbPXam
azbecm. A3becmbm e KaHUuepoz2eHHa cybcmaHyusi.

* Ocmaseme efnieKMpPOUHCMpPyMeHma, Koaamo oc-
mpuemo e HarbJIHO CrPSIIO.

* He usnonsealime enekmpouHcmpymeHmnbm, Koea-
mo kaberna e nospedeH. Ako kabenbm Ha efnekmpo-
UHCMpyMeHma e nospedeH Unu CKbCaH 1o epeme Ha
paboma, He 20 Ookocealime u He3abasHO u3sademe
wencena. MsnonssaHemo Ha ckbcaH kaben moxe da
0dosede 0o enrekmpuyecKku yoap.

* [pwxme pbuyeme cu Oanedy om pabomHama 06-
nacm. Pokama He mpsibea da Obpxu no-HUckama
Yacm Ha 3azomoskama. Pbkama Bu moxe Oa 6b0e
ompsi3aHa, ako O0KOCHe ocmpuemo.

* [Tbpso cmapmupalime efieKmpouHcmpymMeHma, a
cried mosa 2o npubrnuxeme KbM 3a20moskama, 3a 0a
5 obpabomume. Ako ocmpuemo 3acedHe 8 3a20mo-
8Kama efieKmpoUHCMPYMeHMbM Moxe Oa OMmCKoYU.
* BHumaHue: OcHosHama rnnaHka Moxe 0a ce 3ayenu
8 3a20mosKama o epeme Ha psisaHe. AKo ocrmpuemo
e OeghekmHOo, mo moxe da 6b0e CHyrneHo U efekmpo-
uHcmpymeHma 6u omckoyurl.

» [lpekbcHeme 3axpaHeaHemo Ha e/1eKmpOUHCMpPY-
MeHma, Koeamo moea cmaHe U XxeaHeme ocmpuemo,
Ko2amo e Hanmb/HO crpsino. EnekmpouHcmpymeH-
mbm He Moxe 0a OMCKOYU M0 MO3U Ha4UH U Moxe 0a
20 ocmasume 6e30nacHo.

* U3nonseatime camo HerlogpedeHu u 30pasu ocmpu-
ema. O2bHamo usnu 3ambleHO 0CMpUE MOXe JIECHO
Oa 6b0e cyyrneHo u 0a MPUYUHU omKam Ha efieKkmpo-
UHCMpyMeHma.

* Cried Kkamo u3K4ume eneKmpouHCmpyMeHma,
He criupalime d8UXeHUemo He ocmpuemo 4pe3 Ha-
muck Ha cmpaHu. Ocmpuemo moxe Oa 6v0e rnoepe-
0eHo unu c4yyrneHo u 0a dosede 00 OGonbIHUMENEH
omkam o mo3u Ha4yuH.

* W3nonssalime demeKkmop 3a omkpusaHe 0asnu uma
CKpuma ernekmpuyecka eepuaa u mpbborposod 8 30-
Hama Ha paboma u numatme MecmHama cmpoumeri-
Ha opeaHu3ayus 3a cedelicmeue, ako e Heobxodumo.
Mo epeme Ha paboma, ako 6bde npekbcHam Kaber,
moea Moxe Oa NMpu4yuHU Kamacmpoga unu enekmpu-
qyecku yOap. [lospedeHa mpbba 3a ea3 Moxe 0a eKc-
rnnodupa. Ako eod0Ha mpbba 6b0e rnpekbcHama, mosa
moxe Oa dosede 00 UMyWECMBEeHU Wemu U efiekmpu-
yecku ydap Ha orlepamopa.
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* Qukcupatime ocmpuemo MIbMHO 8 dbpxaya. [1po-
gepsigalime peayrspHO 3axsalyaHemo Ha ocmpuemo.
» [lpedu 3anoysaHe Ha paboma, omcmpaHeme 8cuy-
KU memarnHu npedvemu om Mamepuana (fnupoHu,
8UHMOSe, MiaHKu u rp.).

* U3bsiesalime criupaHe Ha 0guzamerisi Ha efleKmpo-
UHCMpPyMeHm 00 HamosapeaHe.

» [lo epeme Ha paboma cnedeme 3a MONOXeHUEMo
Ha 3axpaHeawjusi kaben (mol mpsibea suHaeu Oa e
3a0 uHcmpymeHma). He dornyckatime Oa ce 3anneme
OKOJ10 Kpakama u pbueme 8u.

* [pu cnad Ha HanpexXeHUemo Ha efneKmpo-3axpaH-
g8aHemo o epeme Ha paboma, usknr4yeme He3abagHo
enekmpouHcmpymeHma - "Off", 3a da usbeeHeme UH-
UuOEHMHO BKITHOYBaHe Ha MawuHama.

* Cned kamo enekmpouHcmpymeHma 6bde U3KIo-
YeH, ocmpuemo rpodbmKasa 3a U3eecmHo speme 0a
ce 0BUXU MexaHU4YHO, emo 3auo rnocmaseme efek-
mpouHCmMpyMeHma HacmpaHu camo cr1ed Kamo oc-
mpuemo npecmaHe 0a ce 08UXU.

* Ocmpuemo 3a mpuoH cmasa docma 20pewo Mo
8peme Ha paboma, emo 3aujo He 2o rnunatme dokamo
He ce oxr1adu HarmbJIHO.

lpedynpexdeHue: xumu4eckama cy6-
cmaHyus, cbobp)xauwja ce 8 npaxa, 2eHe-
pupaHnpuwnalighaHe, psiaHe, wugoea-
He u pyau cmpoumeJsiHu U MpoMUul/IeHU
deliHocmu Moxe 0a NMPu4YuHU pak, podusiHu Oe-
¢hekmu unu da 6L0e onacHa 3a ¢hepmusiTHocmma.
Bb3delicmeuemo Ha HKoOU XuMu4YHU cybcmaryuu bu
6uno npu:
* npedu peMoHmM u cMeHHU pabomu no MawuHa-
ma, nbpeo mpsibea da 6b0e useadeH wierncena;
* pospayHa Osycunuyues oKuc u Opyau cmpou-
mesnHu npodykmu e myxsume U yumeHma, Xpom-
apceH (CCA) e dbpsecuHa ¢ xumudyecka obpabom-
ka. OnacHa KoHueHmpauusi Ha me3u cybcmaHyuu
3asucu om Yecmomama rnpu kossmo Bue nposex-
dame makuea pabomu. Ako uckame 0a Hamanume
KOHMakma ¢ makusa XUMUu4yHU cybcmaHyuu, Mons,
pabomeme Ha msicmo ¢ 0obpa eeHmunayusi u us-
ronaeatime ypedu cbCc cepmuchukamu 3a besonac-
Hocm (kamo rMpomueorpaxosu Macku, npoekmupa-
HU € ManbK ¢hunmbp 3a rpax).

Cumeornu, usnonseaHu
8 Hapb4HUKa

CnedHume cumeornu ca U3ron3eaHu 8 HapbyHUKa 3a
eKcrnnoamayusi, Mosisi, 3aroMHeme 3Ha4yeHuemo UMm.
lNpasunHama uHMepnpemayusi Ha cumeonume we eu
rno3eonu npasusnHa u besonacHa ynompeba Ha ernek-
mpouHcmpyMeHma.

Cumeon 3HavyeHue

Mpo6ueseH mMpuoH

Pa3denu, MmapkupaHu CbC
cuBo - MeKka pbKoxeamka (C
U30/1aU4UOHHA M08BLPXHOCM).

Cumeon

XX_XXXXXXX

3HaveHue

Cmukep cbC cepueH Ho-
mep:

STS ... - modern;

XX - Oama Ha npou3eoo-
cmeo;

XXXXXXX - cepueH Homep.

lMpoyememe ecuy4ku peana-
MeHmu U UHCMPYKUUU 3a
6e3onacHocm.

Hoceme npednasHu o4urna.

Hoceme 3awuma 3a crniyxa.

Hoceme npomusonpaxosa
Macka.

Paskaueme €/IeKmpOouH-
CcmpymeHma om efiekmpu4ye-
cKama Mmpexa npedu UHcma-
JiupaHe usu pecyrnupaHe.

lNocoka Ha dsuxxeHue.

lNocoka Ha ebpmeHe.

BriokupaH.

OmKIoYeH.

=p2/4

[eoliHa uzonayusi / knac Ha
6e3onacHocm.

BHumaHue. BaxHo.

3

3Hakbm ydocmosepsisa, 4e
npodykma cromeemcmea
Ha OCHOBHUME U3UCK8aHUSI
Ha dupekmueume Ha EC u
XapMOHU3UpaHuUme  cma-
dapmu Ha EC.

|

lNone3+Ha uHgpopmayusi.
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Cumeon 3HavyeHue

Hoceme npednasHu pbKa-
suyu.

o epeme ekcnnoamayus,
omcmpaHeme cvbpaHus
npax.

[euxeHue "Maxano" usknto-
4eHo.

HeuwxeHue "Maxano", nopea
cmeneH.

[HeuxeHue "Maxano", emo-

pa cmerieH.
K p "

| \ 04z HeuxeHue "Maxano", mpe-

nLCe ma cmereH.
TpuoHHO ocmpue T-obpas-
Ha ornauwka.
He usxsbprisitime enekmpo-
UHCMpyMeHma 8 KOHmeu-
Hep 3a OOMaKUHCKU omna-
obyu.

lMpedHa3HavyeHue Ha esIeKMPOUHCMPYMeHm
DWT

lMpobodHUMe mpuoHU ce u3non3eam 3a ps3aHe Ha
Obpeo, nnacmmaca, anymMuHul u Opyau murose ma-
mepuanu (8uxme ykazaHusima 3a yriompeba Ha oc-
mpuema 3a mpuoH). Tpaekmopusima Ha psi3ZaHe Moxe
O0a 6b0e u rpasa u U3KpuseHa; onyusima 3a ycykeaHe
Ha KOXyxa ro3eorsisiea psidaHe oo bebil.

EnemeHmu Ha ycmpolicmeomo Ha
eJIeKmpouUHCMpPyMeHma

Konerno 3a usbop yecmomama Ha xo0a
BeHnmunayuoHHU omeopu

lpedna3eH kanak

lMpednasumen

Pornkoe 8oday

lMpumuckaw, 6onm *

lMnacmmacosa onopa *

bymoHa 3a briokupaHe usKio4YeaHe
lNpeesknodeamen ekoysaHe / UKoYeaHe
bGrnokuposb4eH nocm

Ckana

lNpesknoysamen ekroyeaHe / U3KIKY8aHe Ha
cucmema 3a usdyxeaHe Ha rpax

Jlocm 3a pezynupaHe MaxanogudHomo O8uUXeHue
OcHosa

[
N_QOoONOOOAWN=

=
AW

15 LllecmoepaHeH Koy *

16 Ocmpue *

17 [lo3uyuoHupauwj wugpm *

18 Bodeuwa wuHa 3a ycriopedHo psidaHe / Kpbearo psi-
3aHe *

19 Adanmep 3a npaxocMmykadka *

lNpesknoyeamen 8K. / U3K/. Ha fla3epHUsi UHOU-

Kamop 3a wupuHa Ha rnpopesa

21 Jlazep 3a uHOUKauus WuUpuHama Ha rpopesaa

[Awbpxady Ha ocmpuemo

lpucveduHumernHa mpwvba *

Bonm

* MMpuHadnexHocmu

N36poeHume, a cbwo0 maka u usobpaseHume npu-
HadneXXHocmu, YaCmuYyHO He eslu3am & KoMmrise-
Kma 3a docmaeka.

MoHmupaHe u pe2ynupaHe Ha
KOMIMOHeHmume Ha esIeKmpouHcmpymeHma

lpedu usnbnHeHue Ha ecuyYku npouedypu, 3a-
dLsmKUMesnHoO uskoyeme ypeda om KOHmMakma.

Monmax / deMoHmax / Hacmpolika Ha
HsIKOU efleMeHmMu e cbwama 3a 8cuYKu
modesnu eslekKmpouHcmMpyMeHmu, 8 ma-
Kb cry4al, crneyuguyHume mooesnu He
ca nocoYyeHu Ha unrcmpayusima.

|

He 3aeuealime npekasieHO MHO20 Kpe-
nexxHu enemMeHmu, 3a da uzbezHeme no-
epexdaHe Ha pe3bama.

BkapeaHe / cMsiHa Ha ocmpue 3a MPUOH (8UX.
ue. 1-2)

B pesynmam Ha Obnza ynompeba Ha
ocmpue 16, mo Moxe 0a cmaHe docma
2opewjo u ocmpume pexeuju pbboee
Moxe 0a HapaHsim nompe6umernsi, emo
3auw,o eceku mpsibea Oa u3noJsizea npeodnasHu pPb-
Kaeuyu npu exkapeaHe / cMsiHa Ha ocmpuemo 16.

BHumaHue: cna3ealime cnedHume npaeuna npu
eKapeaHe Ha ocmpue 3a mpuoH 16:
* 3b6ume Ha ocmpuemo 16 mpsibea da codam Ha-
npeod;
* nanyume Ha cmebnomo Ha ocmpuemo 16 mps6-
ea 0a 3acmaHam ebpxy Obpx)aya Ha ocmpuemo;
» ocmpuemo 16 mpsibea Oa nacHe 8 KyxuHama Ha
porikosusi soday 5.

[STS04-65 DV]

» 3asbpmeme emynkama Ha Obpxaya Ha ocmpue-
mo 22, kakmo e roka3aHo Ha ¢hueypa 1.1 u 51 3a0pb-
JKme 8 mo8a r1o/I0KeHUe (mosa we OMKIIoYU 3axeam-
HUSI MexaHU3bM Ha Obpxaya Ha ocmpuemo 22 u we
rnoseornu Oa ekapame / cmeHume ocmpuemo 16).

» BkapeaHe / cmsiHa Ha ocmpue 16 (sux. cbue. 1.2).

* Oceobodeme smynkama Ha Obpxaya 3a ocmpue-
mo 22, kakmo e nokasaHo Ha ¢hueypa 1.3 (mosa we
OMKIIHOHU 3ax8amHUsi MexaHU3bM Ha ObpxKada 3a oc-
mpue 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* [lpemecmeme npedna3Husi Kanak 3, Kakmo e roka-
3aHO Ha ¢pue. 2.1 (mosa we omkmoyu brokupawusi
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MexaHu3bM Ha Obpxkadya 3a ocmpue 22 u we 8u ros-
gosnu Oa ekapame / cMeHume ocmpue Ha mpuoH 16).
» BkapeaHe / cmsiHa Ha ocmpue 16 (sux. pue. 2.2).

* [lpemecmeme npednasHus Kanak 3, Kakmo e roka-
3aHO Ha ¢pue. 2.3 (mosa we omknoyu brokupawus
MexaHu3bM Ha Obpxadya 3a ocmpue 22).

Monmax u deMoHmax Ha adanmep 3a MPaxocmy-
Kayka (sux. ¢pue. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Que. 3 nokaszea MoHMaxHU / deMOHMaXkHU onepayuu
Ha adanmep 3a rnpaxocMmykadka 19.

MoHmax u deMoHmaxx Ha adanmep 3a njacmma-
coea ornopa (sux. ¢pue. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

@ue. 4 noka3ea MOHMaXXHU / 0eMOHMaXHU orepayuu
Ha nnacmmacosa oriopa 7.

Moxnmax u demoHmax Ha eodeuwja WuHa 3a yc-
nopedHo / KpbL2080O psizaHe U ¢hukcupaw, wugm
(sux. ¢pue. 5-7)

3a 0a moHmupame / OdemoHmupame e8odewama
wuHa 18, cnedsalime uHcmpykyuume Ha gue. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

8a 0a moHmupame / demoHmMupame ¢hukcupauusi
wugbm 17, cnedealime uHcmpyKkyuume Ha gue. 7.

MbpeoHayanHa paboma
Ha e/leKmpouHCMpyMeHm

Yeepeme ce, Yye HanpexeHUemo 8 Mpexama Cbom-
eemcmea Ha 0aHHUMe, NMocoYeHU Ha npubopHUs na-
Hen Ha ypeda.

BrknroyeaHe / usknoyeaHe
Ha esleKmpouHcmpyMeHm

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
KpamkompaliHo eksitoyeaHe / usksrodeaHe

3a 0a ekso4ume, HamucHeme U 3adpbXme MpPeesKIIo-
yeamerisi 3a 8K/rO48aHe / UKrrodeaHe 9, 3a 0a U3KJIHo-
yume - 20 omnycHeme.

BknroyeaHe / U3KmoYeaHe 3a MPOOBIIKUMETHO
epeme

Bknro4eaHe:

HamucHeme npeskrtodgamerns 3a 6Kro4eaHe / us-
KknoyeaHe 9 u 2o brokupalime 8 no3uyusi ¢ bymoHa
3a 3akK/o4eaHe 8.

U3knroyeaHe:

HamucHeme u ommnycHeme npeekYeamerns 3a
8K/oysaHe / uskodeaHe 9.

[STS07-120 TV]
BkrirovyeaHe:

HamucHeme 3adHama yacm Ha npesk/o4yeamerna
8K/1. / U3Kn. 9 u dokamo 20 ObpxUMe 8 mosa Moso-

JKeHue, rnpemecmeme Harped rpesko4yeamens 9.
HamucHeme npedHama 4Yacm Ha rpeskrtodeamerisi
ek. / uskn. 9, 3a Oa 20 ¢hukcupame 8 HamucHamo
r1o51I0KeHue.

U3knroyeaHe:

HamucHeme 3a0Hama yacm Ha npeskryeamerns 3a
8K/I0u8aHe / UsKrro4yeaHe 9.

BcmykeaHe Ha npax no epeme
Ha pabomama

BcmykeaHemo Ha npax rnossornsiea pedyyu-
paHemo Ha KOHUeHmpauusi - ma Ha rnpax
8b8 6b30yxa U HampyrneaHemo My 6bpXy
pabomHomo msicmo.

lpu paboma c enekmpuyeckusi UHCMpPyMeHM, 8UHaau
usrionssalime npaxocMykadyka 3a 8CMyKeaHe Ha npaxa
om obpabomeaHume Mamepuaru.

®yHKyuu Ha du3aliHa Ha
esleKmpouHcmpyMeHma

UN360p Ha yecmoma Ha xo0a

Kamo ce usnonsea peeynamopa 3a yecmoma Ha
xo0a 1 moxe da 6v0e u3bpaH Heobxodumusi 6pol xo-
dose Ha ocmpuemo 16 (oceeH moea u o epeme Ha
paboma c enneKmpouHcmpymeHma,).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* HamucHeme nipesknouyeamerns 3a gk4YeaHe / us-
KrroYeaHe 9 u 2o briokupatime 8 no3uyusi ¢ 6ymoHa 3a
3akroyeaHe 8.

» C npudsuxeaHe Ha peesynamopa 3a Yyecmoma Ha
xo0a 1, uzbepeme Heobxodumusi 6poli xodoee Ha Oc-
mpuemo 16.

[STS07-120 TV]

* HamucHeme 3adHama 4Yacm Ha ripeekmo4yeamerna
8K/l / u3ki. 9 u dokamo 20 ObpXKUMe 8 moea rosio-
JKeHue, rpemecmeme Hanped npesknoyeamerns 9.
HamucHeme npedHama yacm Ha rnpesknoyeamerns
8kl / uskn 9, 3a 0a 2o hukcupame 8 HamucHamo rno-
JIOXEHUe.

» C npudsuxeaHe Ha pesynamopa 3a Yyecmoma Ha
xo0a 1, uzbepeme Heobxodumusi 6poli xodoee Ha Oc-
mpuemo 16.

* 1-2 (Hucka Yyecmoma Ha xo0a) - usrnonssatme,

npu psidaHe Ha mebpdou MITbMHU Mamepuanu (He-

flezupaHa cmomaHa, UysemHu Memarsu u mexHume

crnasu u np.);

* 3 (cpedHa yecmoma Ha xoda) - u3rion3salime

npu psidaHe Ha ro-MeKu mMamepuanu (nnacmmaca,

wriepriam, M0CKOCMU OmM  CrieneHU CMpPYXKU,

mebpOo ObP8O U M.H.);

* 4-5 (eucoka Yecmoma Ha xod0a) - u3rionssalime

npu psisaHe Ha MeKu Mamepuasnu (Meko Obpeo, U3-

of1ayUOHHU Mamepuanu u m.H.).

®

1 qumenHo Oa Hanpasume mecmoe cpes
Kamo u3snonseame HeHy)XXHa 3a20/moeka

(HanpaseHa om cbw,usi Mamepuarsl Kamo 4acmma,
Kosimo uje o6pabomeame).

Cnedealiku Hacmpolikume 3a Yecmoma
Ha xoda Ha ocmpuemo 16 e npenopnb-
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lpu paboma ¢ Bawusi enekmpouHcmpyMeHm rnpu Hu-
cKa ckopocm 3a Obri2o 8peme, mol mpsibea da 6b0e
oxnaxdaH 3a mpu muHymu. 3a Oa Harnpasume mosa,
Hacmpolime makcumarnHama Yecmoma Ha xoda u oc-
maeeme enekmpouHcmpymeHma 0a pabomu Ha rnpa-
3€eH Xx00.

UN360p Ha Hecmoma Ha Maxasl08uGHOMoO AeuXKeHuUe

Yecmoma Ha MaxanosudHo OsuxeHue obesnedyasa
uzbopa Ha onmumarneH Pexum Ha psidaHe (ckopocm
Ha nodasaHe, u3daneda Ha pa3pesa U m.H.) 3a obpa-
b6omeaHusi Mamepuar.

C scsiko 0suxxeHue Hadory ocmpuemo 16 ce 3ad8ux-
8a obpamHO om 3azomoekama, koemo nodobpsiea
oceobox0asaHemo Ha CMpYXXKU, Hamarsiea Hazpsiea-
HEemo u ygenuyaea ekcriioamayUuoHHUS XXUeom Ha oC-
mpuemo 16. OceeH mosa, HamarnsisaHemo Ha cunama
Ha nodasaHe roseossiea Ha pabomHuka 0a pabomu c
UHcmpymeHma, 6e3 da ce usmopsiea.

CmeneHma Ha xoda Ha MaxanosuOHOmMO O8LXKeHUe
moxe Oa 6b0e cMmeHeHa rnpu paboma ¢ eneKmpouH-
cmpymeHma. Jlocmbm 3a peaynupaHe xoda Ha Maxa-
nosudHomo dsuxxeHue 13 no3eornsisa Hacmpolikama Ha
Xxo0a Ha MaxanoeuoHO O8LXKEHUE Ha Yemupu CMbIIKU:

ﬂ!
T
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lMpenopn4yea ce Oa umame npedeud credHume
npenopb4YumesnHu delicmeusi, Koecamo usbupame
cmeneHma Ha MaxasioeudHo delicmeue:
* Kozamo pbba Ha ocmpuemo mpsibea da 6bde
Mo4YHO U Yucmo, uzbepeme Masko Maxanoeuod-
HO Oelicmeue ufu U3K/Yeme MaxanoeudHOmMo
Oelicmeue;
* u3K/oyeme maxanosudHomo delicmaue, Koeamo
obpabomeame MbHBK (MUCMO8 Memari, iucmosa
nnacmmaca, U m.H.) unu mebpdu Mamepuanu (He-
lezupaHa cmomaHa, ueemHdu Memarsnu u m.H.);
* [IpuU psizaHe Ha Meku Mamepuasnu (Meko 0bpeo u
np.) usbepeme eonsMo MaxanosudHo Oelicmeue;
mo we yeenuyu ckopocmma Ha paboma, ece nak
Kayecmeomo Ha cpe3a Moxe 0a 6b0e HamaseHo.
0
1 da Hanpaeume mecmoe cpe3 Ha He-
nompebHo napye (HanpaseHo om

cbuwuss Mamepuas Kamo 3a2omoekama, Kosimo
ob6pabomeame).

Cmmunka 0:
Hsima maxanosudHo delicmeue;

Cmurka I:
Manko maxanosudHo delicmeue;

Cmurika Il:
CpedHo maxanosudHo delicmaue;

Cmmunka lll:
lonsimo maxanosudHo delicmesue.

lMpenopny4yea ce, cned u3bop Ha 4ec-
moma Ha MaxasnioeudHo OJdelicmeue,

3awjuma om KOHmMaKm ¢ ocmpuemo Ha mpuoHa
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
lpedna3umenam 4 npedomepamsiea UHUUOEHMeH

koHmakm ¢ ocmpuemo 16 u rnodobpsiea cuzypHOC-
mma npu paboma.

JlazepeH uHOukamop 3a pa3pes (8wx. ¢ue. 8)
[STS04-65 DV]

JlasepHusim uHOukamop 3a pa3pe3 21 npoekmupa
sipka YepeeHa JUHUS, yKa3gauwja Msicmomo Ha 6b0e-
wusi paspeas.

* 3a 0a sknoyume nasepHusim uHOUKamop 3a pas-
pe3 21, HamucHeme 6ymoH 20 (sux. ¢pue. 8). Enek-
mpouHcmpymMeHmbm mpsibea 0a 6b0e cebp3aH KbM
3axpaHeauwama Mpexa.

» 3a 0a usknro4dume nasepHUsIM UHOUKamop 3a pas-
pe3 21, HamucHeme omHo80 6ymoH 20.

Cucmema 3a u3dyxeaHe Ha npax (ux. ¢gpue. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Cucmemama 3a u3dyxeaHe Ha rpax o3eosnsea scHa
sudumocm 8bpXy /UHUAMAa Ha psidaHe u Moxe 0a
6b0e U3K/IYeHa, Ko2amo efnekKmpouHcmpyMeHma e
8KITIOYEH KbM MPpaxocMyKaydKa.

» 3a Oa skno4ume cucmema 3a u3dyxeaHe Ha rpax,
rnocmaseme ripeskrrodeamer 12 8 noauyusima, roka-
3aHa Ha ¢pue. 9.1.

* 3a da usknroyume cucmema 3a u3dyxeaHe Ha rpax,
rocmaseme ripeskodeamer 12 8 nonoxeHuemo, fno-
KasaHo Ha ¢hue. 9.2.

lMnacmmacoea onopa
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

lMnacmmacosama onopa 7 Ha ocHosHama rnaHka 14
npedomepamsiea rnospedume o NoO8bLPXHOCMMa Ha
obpabomeaHama 3a20moska.

lpenopsku npu paboma c
esIeKmpouUHCMpPyMeHm

N360p Ha ocmpue

Ocmpuemama 16 om mun T moxe Oa ce
u3nosizeam ¢ ecuy4yku Mooesnu npobodHuU
MPpuUoHuU.

lMpedu 3anoysaHe Ha paboma, mossi usbepeme Mood-
xo0sw, murn ocmpue 16, koemo mpsibea 0a omaoeapsi
Ha Mamepuara, Kolimo we ce pexe, pexuma Ha psiza-
He U Ka4yecmeomo u eb3pacmma Ha pbba Ha paspesa.
lMpedHasHayeHUemo Ha ocmpuemo e omre4yamaHo Ha
ornakoskama My; Moxeme, oc8eH moea 0a numame
rnpodasaya.

O6wu ykazaHus 3a psizaHe

o C oaned 0a ce yeepume, 4e ocmpuemo 16,

CKopocmma Ha psizaHe U Maxasao08udHoOMmo

1 delicmeue ca u3bpaHu npaesusIHoO, Harnpa-

e8eme mecmoe pa3pes kamo u3rnos3eame

HEHY)HO napye (HarnpaseHoO om CbWus Mamepu-
asn, kamo obpabomeaHusi demalin).

* Yeepeme ce, ye obpabomeaHusi demalisl e 30pago
3amezHama U 4e 8CUYKU MemarHu Jacmu (nMUupoHU,
8uHmose u rp.) ca bunu omecmpaHeHuU om Hesl.

* Bkriroueme enekmpouHcmpymeHma npedu ocmpu-
emo 16 da ene3e 8 KoHmMakm ¢ obpabomeaHusi Oe-
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madrn. He usnonsealime npekaneHa cuna; pabomama
u3uckea U3gecmHo epeme. ManuwHama curna Hsma da
3abbp3a pabomHusi Mpoyec, HO We rnpemosapu ernek-
mpouHcmpymeHma.

* Koeamo 3sbbume Ha ocmpuemo 16 ca npekaneHo
2onemu 3a obpabomeaHus demalin (npekaneHama
subpayusi, HayernsaHe cmpyxku rpu paboma 6uxa
r1oCAyXKunu Kamo 3Hak, Yye 3bbume ca npekasneHo eo-
nemu 3a obpabomeaHama noebPXHOCM), U3KoYeme
efleKmpouHcmpymeHma He3zabasHo U cMeHeme oc-
mpuemo 16 ¢ nodxodsiwo ocmpue.

* Ako ocmpuemo 16 3asi0e no epeme Ha paboma,
U3KIo4Yeme efekmpouHcmpymeHma He3abagHo U on-
umatime da u3sadume ocmpuemo om mpuoHa, cred
moea eHuMameriHo omcmpaHeme ocmpuemo 16 om
cpesa.

» Cneod npuknyeaHe Ha psi3aHemo, MbpPeo U3KITHo4e-
me enleKmpouHcmpymMeHma u cried mosa omcmpaHe-
me ocmpuemo 16 om cpesa.

Kozamo pexeme onpedeneHu Mame-

puanu (kamo memanu), ocmpuemo 16

Moxe Oa ce 3azpee npekasieHo, emo

3awo ce npernopnyYyea Oa u3nosizeame
oxnadumesiHuU unu cMmaseawju cybcmaHyuu, Kou-
mo da 6b0am HaHeceHU 8 moYykama, Kbdemo oc-
mpuemo 16 enu3a e kKoHmMakm ¢ o6pabomeaHama
Jacm.

lpo6odHo psizaHe (sux. huz. 10)

o lMpo6odHomo psizaHe Moxe Oa 6bLJde

u3ros3eaHo camo rMpu psi3aHe Ha MeKu

1 Mamepuanu, kamo Obpeo, njaacmmaco-

8u nsiockocmu u np. Ta3u mexHuka Ha

paboma usnosizea npopsizeaHemo Ha Oynku 6e3

npedsapumesnHo npobusaHe - ocmpuemo 16 npo-

psizea demaiisia camocmosimesiHo. Ta3u mexHukKka

u3uckea onpedesieHU yMeHuUs1 U MoXe Oa 6b0e u3-
nosizeaHa ¢ Kbcu ocmpuema 16.

» [Tocmoseme enekmpouHcmpymeHma Ha npeoHUsi
pbb Ha ocHoeama 14 (sux. ¢hue. 10) u 20 ekroHeme.
basHo edvnbalime ocmpuemo e dematina 16 kamo
HamucHeme efieKmpouHcmpymMeHma KoM Oemadina.

* Cned kamo 8e0HwbX ocmpuemo 16 npopexe Oe-
malina ebpHeme efleKmpouHCMpPyMeHma 8 Hopmari-
HOMO My rofnoxeHue 3a paboma u npodbmkeme psi-
3aHemo o MapKuposkama.

PsizaHe ¢ eodewa wuHa 3a ycriopedHo psizaHe /
Kpb2080 psizaHe

lpaeo psi3aHe (sux. ¢hue. 5-6, 11-13)

YcnopedHusim eoday 3a ycriopedHo psisaHe 18 no3eo-
r1si8a psi3aHe Mo Hanu4yeH npas pbb, Kakmo u psi3aHe
Ha npasu neHmu ¢ edHakea wupuHa (8ux. gue. 11).

* Pasxnabeme 6rokuposbyHume 6onmose 6 (sux.
ue. 5-6).

* [losuyuoHupatime ycriopeOHUSM eoday 3a ycro-
pedHo psizaHe 18.

» 3adatiime Heobxodumomo pa3cmosiHue 3a psi3aHe.
* BameeHeme b6rokuposebyHUmMe 6onmose 6 3a Oa
¢ukcupame sodeuwjama wuHa 18 3a kpbaoego / ycro-
pedHo psisaHe.

* Ompexeme kamo Hamuckame ycriopeOHusi eodad
3a ycriopedHo psisaHe 18 kbM cmpaHu4yHuUsi pbb Ha 3a-
20moeKama.

o Modo6HuU pe3synmamu moxe O0a 6LOam

noslyyeHU 4pe3 rpukadeaHe Ha Jiemea
1 KbM pabomHama 4acm ¢ eUHMoeu cmeau

unnemeama da ce u3nosizea Kamo emopu
oz2paHu4yumesn. W3ebpweme psi3aHemo Kamo
dswxume esieKMpPoOUHCMpyMeHma HalIbKHO MO0
ozpaHu4yumersnsi 0okamo Hamuckame cmpaHama
Ha ornopHama ninaHka 14 kbM cmpaHama Ha siem-
eama (sux. ¢ue. 12).

Kpwb2oeo psizaHe (sux. ¢hue. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Bodewama wuHa 3a ycriopedHo psizaHe / Kpbe0o8o psi-
3aHe 18 no3eorsnisiea YUPKYmspHO psizaHe o 3adadeH
paduyc.

* Ombenexeme Kpbe, Kolimo 0a 6b0e u3psi3aH U Ha-
rnpaseme omeop 8 cpedama (QuamembpbM Ha OMEo-
pa mpsibea 0a 6b0e paseH Ha Ouamemubpa Ha Mo3u-
yuoHupawus wugpm 17).

* AKo He cmsmame Oa 3aroyHeme psi3aHemo om
pbba Ha 3azomoskama, Harpageme omeop 8 cmap-
moeama mouyka, Kakmo e rokasaHo Ha ¢uaypa 13
(Guamembpbm Ha omeopa mpsibea da 6b0e 10-20/15IM
om wupuHama Ha ocmpuemo 16).

* Pasxnabeme 6rokuposbyHUmMe 6onmose 6.

* ObbpHeme sodewama wuHa 3a ycriopedHo / Kpb-
2080 psisaHe 18 u A nocmaseme, KaKmo e rokasaHo
Ha ¢pueypa 13.

» [lpemecmeme enekmpouHcmpymMeHma KbM cmap-
moeama mouyka. AKO He 8b3Hamepsisame 0a 3aroyHe-
me psisaHemo om pwrba Ha 3aeomoskama, ekapalime
ocmpuemo 16 8 omeopa, HanpaseH 8 cmapmosama
mouka.

* 3adalime pabomeH paduyc 3a UUPKYMsIpHO psi3a-
He kamo dsuxume godewjama WuHa 3a ycriopedHo /
Kpbeoso psizaHe 18 dokamo omeopbm, HarpaseH 3a
rno3uyuoHupawusi wugpm 17 cwvenadHe ¢ yeHmparn-
HUS1 0meop Ha Kpbaa.

* Bkapalme no3uyuoHupawusi wugpm 17 ebe eode-
wama wuHa 3a ycropedHo / Kpb20eo psidaHe 18 u ed-
HOBPEeMEHHO 8 UeHmparsiHuUsi 0meop Ha Kpbaa.

+ BameeHeme 6on1moseme 6 3a Oa ¢hukcupame 80-
dewama wuHa 18 3a Kpbeoeo / ycriopedHo psi3aHe.

* 3anoyHeme psisaHemo o ombesis3aHus Kpbe
c eOHa pbKka, Kamo ObpXume Mo3UuyUOHUPaUUs
wugpm 17 ¢ dpyeama cu pbKa.

U3nonseatime mecHu ocmpuema 16, Ko-
° 2amo u3ebpuieame Kpb2080 psi3aHe unau
1 psi3aHe no Kkpuea, 3a da nodobpume Ka-
Yyecmeomo u 0a Hanpasume pabomama
no-necHa.
PeaynupaHe Ha bebsia Ha psizaHe (8uxX. pue. 14-15)
JusaliHbm Ha enekmpouHcmpyMeHma rno3geonssea
rpaseHemo Ha bafioeu paspe3u ype3 noosexodaHe Ha
enekmpouHcmpymeHma nod bebs. OcHosama 14 Ha
efleKmpouHcmpymeHma cbObpxa ckana 11, kosmo
MapKupa bariume Ha Koxyxa Ha ef1eKmpouHCmpyMeH-
ma (cmbrikama e 15° u(unu) 20°). Ako 6B0e u3nons-
eaH OoMb/IHUMErNIeH u3MepumernieH UHCMPYMeHm,
KOXyXa Ha efleKmpouHcmpymeHma Moxe 0a 6boe

Mo3UYUOHUPaH MO0 BCsIKakbe bebsl (8 epaHuyume,
onpederneHu 8 mabnuyama ¢ mexHu4ecKu 0aHHU).
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[STS04-65 DV]

* U3nonsealime wecmoepaHHUsi Krrod 15, 3a 0a pas-
xnabume 0sama 6onma 24 (sux. cue. 14).

» [lpudsuxeme ocHosHama nnaHka 14 Hasad unu
Hanped (8 3agucumocm om fpedu moea 3adadeHusim
beb/1 Ha Kopriyca) u usbepeme HeobxoOuMus babJl Ha
Kopriyca upe3 ckanama 11 unu ype3 ckanama Ha 0o-
MbrIHUMeneH usmepsamerieH ypeo.

* U3nonsealime wecmoepaHHuUsi K4 15, 3a Oa 3a-
meeHeme 6onmoseme 24.

* U3ebpweme psisaHemo, Kakmo e orucaHo ro-20pe.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Pasxnabeme bnokupawusi nocm 10 (sux. gpue. 15).
» [lpudsuxeme ocHosHama nnaHka 14 Hasad unu
Hanped u usbepeme HeobxoO0UMUST babsl Ha Kopriyca
4ype3 ckanama 11 unu ypes ckanama Ha OonMbIHUME-
JieH usmepeamersieH ypeo.

» BameeHeme 6rokuposby4HUsi iocm 10.

* U3ebpweme psisaHemo, Kakmo e onucaHo ro-20pe.

TexHu4ecko obcnyxeaHe / npoghunakmuka Ha
esIeKmpOouUHCmMpyMeHm

lpedu usnbriHeHuUe Ha 8cuyku npouyedypu, 3a0bJl1-
JKumesiHO usksirodeme ypeda om KOHmakma.

MoyucmeaHe Ha enlekKMpPOUHCMpPYMeHma

Heobxodumo ycriosue 3a ObreompalHOmMo U3ron3-
g8aHe Ha efleKmpouHcmpymeHma e mol Oa 6bde
nodonbpxkaH yucm. PedosHo 060yxealime enekmpouH-
cmpymeHma ¢ 8b30yx Mo0 HasnsizaHe npe3 8b30yWHU-
me omeopu 2.

Cnednpodax6eHo obciyxeaHe U MPUIIOXHO 06-
cnyxeaHe

Hawemo cnednpodaxbeHo obcryxeaHe omeosapsi
Ha ebrpocume 8u OMHOCHO MoOOpPBXKama U PemMOoH-
ma Ha Hawume npodyKmu, Kakmo u 3a pe3epeHu
yacmu. WHopmayusi OmMHOCHO Cepsu3HUMe UeH-
mpose, Quazpamu Ha Yacmu u uHghopMauusi 3a pe-
3epsHU Yacmu mozam da 6b0am HamepeHu Ha adpec:
www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupaHe Ha
efleKmpouHcmpymMeHmume

* KameeopuyHo He usnyckalme u He Oornyckalime
Kakeumo u 0a e MexaHU4HU ydapu rno ornakoskama ro
8peme Ha mpaHcriopm.

* [Ipu pasmosapsaHe / mosapeHe He e 1038osieHo 0a
ce u3riorn3ea mMexHorIoeusi om Kakbemo u 0a e 8uod,
Kosimo pabomu Ha npuHyuna Ha 3awurnearHe Ha ona-
KosKume.

3awuma Ha
OoKosIHama cpeoda

Peyuknupalime cyposuHume, emecmo
Oa 2u usxewbpnsime!

EnekmpouHcmpymeHmbm, OQOMbHUMESTHU-
B ¢ puHadneXHOCMU U Onakoskama mpsibea
da ce copmupam 3a PeUUKITUPaHe o eKOMo2UYEH HauYUH.
lMnacmmacosume KoMnoHeHmu ca 0603Ha4yeHu Mo Ka-
meaopuu 3a peyukrupaHe.
Hacmosawomo pbkogodcmeo 3a ekcrioamauyus e Ha-
rneyamaHo Ha peyuknupaHa xapmusi 6e3 xsop.

B1L3MOXHO e u3ebpuieaHemo Ha IPOMEeHU.
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lMpodiaypapéc NAsKTPIKOU epyalsiou

Zéya

Kwdik6¢ nAeKkTpikoU [110-127 V ~50/60 Hz]
gpyaisiou [220-230 V ~50/60 Hz]
Ovouaorikn 10XUg w]
Amod166uevn I0XUS wj

110-127 V [A]

‘Evraon peuuarog kai raon 220-230 V [A]

Ap16u6¢ maAivopounoewy xw-

in'
pig @oprio [min’]
Mnkog maAivépounong tng [mm]
mpilovoAauag [ivroeg]
TaAdvrwon

MEéy. kAion Tou ocwparog yia ¢aArookorn
(apiotepd / 5eéi1q)

Méy. IkavoTnTa Komng:

- §uAo [iveggg
- aAouuivio [iV[r'ggg
- aradAi [ivggsng
Bdpog [;;%
KAdon aocpalsiag
Hxnrikn micon [dB(A)]
AKOUGTIKI} 10XUS [dB(A)]
2rabuiouévn dévnon [m/s?]

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

TTAnpogopisg yia
6opuBo

Na gpopdre wraomideg yia Tnv mpooragia
TWV OpYAvwV aKONS O€ OUVONKES UE ETTi-
medo NG NXNTIKAS OTa6ung dvw
Twv 85 dB(A).

A\

q3

AnAwvoupe e ammokA€IoTIKY pag eubuvn, 611 TO TPoIoV
mou mrepiypaeral ora "lpodiaypa®és NAEKTpIKOU Ep-
yaAgiou" avTioToIXEl OE OAES TIS OXETIKES BIATAEEIS TwV
odnyiwv 2006/42/EC ouutrepiAauBavouévwy Twv aA-
Aaywv Toug kai Taurietar pe Ta akéAouBa mpdTUTTA!
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[ hunter

H avrioroiyia ota
amapaitnTa mpoTuTa

Alaxeipiotng Wu Cunzhen

moToTT0iNoNS

Merit Link International AG

Kavoveg
YEVIKIG aopdAsgiag

MPOXOXH - lNa tn pegiwon Tou Kivéuvou
Tpauuariouoy, o xpRoTnNg mMpémel va dia-
Baosi o gyxeipidio odnyiwv!

Stabio, EABetia, 12.06.2019
TMPOEIAOIOIHEH! AiaBdore OAsg TIC
mPOEISOTTOINOEIS aoPaAsiag Kal OAES TIC
odnyieg. H un mpnon twv mpoegidormoinoe-
WV Kal o0nyIwv UTTOPEI va TTPOKAAETE! NAe-
KTpomAnéia, mupkayid r / kar coBapn BAGRN.

AmoOnkeUoTe OAeg TIS TPOEIGOMOINOEIS KAl TIG

odnyieg yia yeAAovrikn avagopd.

O 06poS "nAekTpIkO gpyaleio” oTIC TPOEIGOTTOINTEIS

avagéperal oTo OIKO 0as NAEKTPIKG epyaAgio (ue kKaAw-

010) 1MOU Agiroupyei aTo SiKTUO 10XUOG 1) TO NAEKTPIKO

epyaieio mou Asitoupyei e umarapia (xwpic kKaAwdio).

EAAnvika
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Ao@dAsia xwpou spyaciag

« Aiarnpeite To xwpo epyaociag kabapo kair KaAd
PWTIOUEVO. S€ AKATAOTATES 1] OKOTEIVES TTEPIOXES UTTO-
péei va mpokAnBouv aruxnuara.

* Mnv xpnoiuormolcite nAEKTpIKA epyaisia o€
EKPNKTIKES ATUOOQAIPES, OMWS gival n mapouadia
gUPAEKTWY UYpWYV, aspiwv ) okovng. Ta NAEKTPIKG
gpyaAeia dnuioupyolv OTTIVONPES TTOU UTTOPEL va TTpo-
KaAéoouv avapAedn Tng OKOVNg 1) avabuuiaoels.

* Kparrore ra maidia Kai ToUS TapEUPITKOUEVOUS
MAKpId, OTav XPrOIUOTIOILITE éva NAEKTPIKG £pya-
Agio. Tuxdv amoammaon 1nNg mPOCOoXNS UTTOPEl va aag
avaykaoel va XAoeTe Tov EAEyxo.

HAektpIikn aocpdlAsia

» Ta @Ig TOU NAEKTPIKOU gpyalAsiou mpémel va Tai-
piadouv otnv mpida. Mnv Tporrorroigite TOTE TO PIC
pe omroiovdnmore 1pomo. Mn xpnoiuorroisite TU-
XOvV mpooapuoyéa QIS e NAEKTPIKA epydAsia mou
Exouv yeiwon. Ta un 1poToTTOINUEVA QIS KAl O KATAA-
AnAeg mpileg ueiwvouy Tov Kivéuvo nAektporrAnéiag.

* ATTOQEUYETE TNV EMAPI) TOU CWHATOS UE YEIWME-
VEG EMQPAVEIES, OTTWS OWANVES, KaAopipép, koudi-
VEG Kal wuyeid. YTapxel auénuévog Kivduvog NnAEKTpo-
mAnéiag av To cwua oag givai yeiwpévo.

* Mnv ekOérere Ta NAEKTPIKA epyalsia orn Bpoxn
N o€ uypég auvBnkeg. To vepo TToU EIoEpXETAl O Eva
NAEKTPIKG gpyaleio auéaver Tov kivouvo nAektporAnéi-
ag.

* Mnv kakouerayeipi{eore 1o kaAwdio. Moré unv
XPNOIUOTTOIEITE TO KAAWSIO yId TI) HETAPOPA, Yid va
TPafdre 1) va ammoouvydEsTe TO NAEKTPIKG gpyaAeio.
Kparrjore 1o kaAwdio uakpid amo 8spudrnra, Addi,
aixunNpPES AKpeS ) Kivouueva uépn. Kareorpauuéva
N utrepdeuéva kaAwdia auédvouv Tov Kivouvo NAEKTPO-
mAnéiag.

* Orav xpnoiyorrolsite éva nAEKTpIKG epyalsio o€
E§WTEPIKOUS XWPOUS, XPrOIUOTTOINOTE éva KAAW-
10 snsKracrng KkardAAnAo yia s§wrepikn xpnan H
Xpron evogs kaAwdiou kardAAnAou yia e§wTepIKn xpnon
LEIVEI TOV KivVOUVO nAekTpommAnéiag.

* Edv n xprion tou nAeKTpikoU epyaleiou o€ pia
uypn Tomolsoia sival avamoQEUKTn, XPNOILOTTOI-
Aore pia diaraén mpoaoraciag peuparog Siappong
(RCD). H xpnrion evogc RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
ktpotmAnéiag. ZHMEIQ3H! O épog "didraén mpoora-
oia¢ peuparog dlappons (RCD)" umopei va avrikara-
orabei ammdé Tov 6po "dIaKOTTTN KUKAWATOS BAGBNS
yeiwong" (GFCI) i "aurouaro O1akOTTn O1aQOPIKNG
mpooTaaiag (ELCB)".

» [posidomoinan! lloté unv ayyilere 11 EKTEOEIUE-
VES UETAAAIKES eTIQAvVeIeS €T TOU KIBwTioU TaXUTATWYV,
aormidag, kai oUTw Kabeéng, o101 ayyidovrag uETAANIKES
emaveies Ba mpokaAovoars mapeUfBoAn ue 10 nAe-
KTpOopQyvnTIKO KUUQ, TTPOKaAwvTag a1 mbavn n {nuia
n aruxpuara.

Arouikn mpooragia

* Na ciore o€ eToiuornTa, va BAémere auré mou ka-
VETE KAl va XPNOIUOTTOIEITE TNV KOIVH AoyIKn oTav
Xpnoiuotoisgite éva nAsKTpiko gpyalgio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA epyaAsia OTav gioTe Koupa-
OMEVOI ) UTTO TNV EMHPEIA VAPKWTIKWY, AAKOOA 1
@apudakwv. Mia ariyun ampooeéiag kard n Asiroupyia
NAEKTPIKWV epyalsiwv utropei va mpokaAéoel ooBapd
TpauUUATIoUO.

* Xpnoiporoisite péoa arouikns mpoaraciag. Na
@QOpdre TTAVTA TTPOCTATEUTIKG YUaAId. [TpooTareur-
KOG €€0TAIoUOG, OTTWS UGOKa yia TN OKOvn, avTioAioon-
TIKQ UTTOONUATa ao@aAgiag, Kpavog, N mpoaTaaciag NG
aKONG TTOU XPnaoiuoTToIouVvTal OTIS aVTIOTOIXES ouven-
KES LEILVOUV TIC OWUATIKES BAGBES.

* AmoTpéyre TNV aKouoia EKKivnor). Befaiwbeite
Or11 0 SIaKOTTTNG BplaKsrcrl orn 6éon off mpIv amoé
ouvdeon pe v myn pogodoaoiag kai/ 1 TS Umra-
Tapiag, OTav ONKWVETE 1] UETAPEPETE TO EPYUAEIO.

H uetapopd nAekTpikwyv epyalgiwv pe 1o SAKTUAG oag
070 OIQKOTITH 1) ] EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWY EPYaAEiwV
E gvepyoTTOINUEVO TOV BIQKOTITN gival TTIBAvVO va TTPo-
KaAéoel aruxnuara.

* Ag@aipéoTe TUXOV KOUMTIA pUBuIonNS n kA&idid
mpiv Béoete TO epyalcio oe Asitoupyia. Eva kAidi n
Eva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI UE EVA TTEPIOTPEPOUEVO L€
POS TOU NAEKTPIKOU gpyalgiou utmmopei va odnynoel oe
TPaQUUATIOLO.

* Mnv revrwvere. Kparjore 1o kardAAnAo marnua
Kai iocoppoTria avd maoa oriyun. Auto emMTPETTEI TOV
KaAUTEPO éAgyx0 TOU NAEKTPIKOU gpyaAsiou o€ ammpo-
OUEVES KATAOTATEIS.

* Nru6cite kardAAnAa. Mnv @opdre papdid pouxa
n koounuara. Kparjore ta paAAid oag, ra pouxa
Kal Ta yavria pakpid amé ta Kivouueva pépn. Ta
papdia pouxa, Koounuata f Lakpid uaAAia utmopei va
macToUV OTA KIVOUUEVA LEPD.

« Av mapéyovrai s§apriuara yia tnv ouvdeon oe
EYKATAOTACEIS YIA TNV AQITOUAKPUVOT) KAl Tr) GUAAO-
yn okovng, BePaiwbeite o1 givar ouvdedepéva Kai
XpnoiuotrroloUvral oword. H xpron g ouAdoyng
OKOVNG UTTOPEl va UEIWTEN TOUS KIVOUVOUS TTOU OXETI-
Jovrar ue N OKOVI.

* Mnv a@nvere TNV OIKEIOTNTA TTOU £X&I ATTOKTNOE
amoé Tn ouxvh xpHon Twv gpyaisiwv oag va oag
KAVEl aQUTAPEOKOUS KAl va AYVOHOETE TIC APXES
aopaleiag epyaisiou. Mia ampdoekTn evépyeia uro-
pei va mpokaAéoer oofapd Tpauuatioud péoa o€ Eva
KAGoua Tou SeuTEPOAETTTOU.

» [poscidomoinon! Ta nAekTpikG epyalcia umopei va
mapdyouv éva nAekrpouayvnriké medio kard 1 didp-
Kela NG Aeiroupyiag. Auto 1o TEdio UTTOPEl UTTO OPIoUE-
VEC OUVONKeS va Tapeufaiver o€ evepynTika n mabnti-
K& 1atpika eugurevpara. la va LEIWOETE TOV KivOUVO
oofapou 1 Bavdoiuou TpauuariopoU, CuVIOTOUUE oTa
aroua e 1aTPIKG guuTeUuaTa va ouuBouAstovral To
yIaTpO TOUS Kal TO KATAOKEUQOTH TWV IQTPIKWY ELQU-
TEUUATWYV TIPIV QTTO TN A&iToupyia autoU Tou NAEKTPIKOU
epyaieiou.

Xprion nAskTpIkwv gpyalsiwv Kai gpovridoa

o Ta droua UE UEIWUEVES WUXOOWUATIKES 1] WUXIKES
IKavOTNTES, KABWS Kai Ta TTaIdia OgV UTTOPOUV va xpnai-
JHOTTOIOUV TO NAEKTPIKO EpYaAgio, av Oev mmorTTedovTal
av Oev kabodnyouvral GXETIKA LIE TN XPHOT TOU EPYAAEi-
ouU a1To ATouo UTTEUBUVO YIa THV ao@eAAEId TOUG.

* Mnv mélere TO NAeKTPIKO gpyaleio. Xpnoipomol-
NoTE TO OWOTO £pyaAgio yia Tnv gpapuoyn oag.
To kar@AAnAo nAekTpikd epyaleio Ba kaver n douAsid
KaAUTEpQ Kal aopaAéoTepa aTo pubUO yia Tov OTToio
OXEOIAOTNKE.

* Mn xpnoiuotrolsite TO gpydAgio av o S1aKOTTTNG
dev evepyomoigital Kai amevepyoroigital. Kdbe
NAEKTPIKO epyaAgio mou Oev ummopei va eAeyxBei ue 1o
OIaKOTTTN €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

* AmoouvdéoTe To @IS amd Tnv mpida kai / v
pITarapia amé 10 NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
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omoieadnmore pubuioeig, aAAdéere e§apriuara i
amoOnkeUoeTe T0 NAEKTPIKG epyaAgio. Aurd ra mpo-
Anmmika pétpa aopaleiag peitwvouv Tov Kivouvo va Ee-
KIVAGEI TO NAEKTPIKG epyaAgio katd AGBog.

* AmoOnkeUcste Ta epyalsia pakpid amo ra maidid
Kal unv agnvere ra droua mou Sev gival e§OIKEIWUE-
va ue 10 NAEKTPIKO epydAgio 1 ue autég TIS odnyies
va xpnoiUoIroIioUv 10 NAEKTPIKG gpyaAsio. Ta nAe-
KTPIKG gpyaAsia eival emikivduva oTa xépia un eKmai-
OEUUEVWV XPNOTWV.

« Aiarnpnore 1a nAskTpika gpyaleia. EAEyére tnv
guBuypduuIor) TOUS I TO NTTAOKAPIOUA TwWV KIVOU-
MEVWY ugpwyv, TN Bpalion Twv £apTnudTwv Kai
omroiadnmore dAAn KardoTaon mou UTTOPEi va e1mn-
pedoel Tn AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpydAsiou. Ze
mepirrwon BAABNS, 10 NAEKTPIKG gpyalsio mpémel
va emMOoKeUAoTel TPIV amrd Tn xprRon. [oAAG aruxn-
para mpokaAoUvral amrd Kaky ouvinpnon Twv NAEKTpI-
KWV gpyaAgiwy.

* Aiarnpeire Ta pyalsia Kotrri¢ aixunpd kai kaba-
pa Ta owotd diatnpnuéva epyalgia KoTTNS e Kogre-
PES aKES KOTTTS Eivar AlyOTepO TIBAVO va PTTAOKGpouV
Kai va givail 1o eUKOAO va eAgyxBoUv.

* XpnoipomoioTtes 1o NAEKTPIKG epyalsio, Ta e§ap-
TAMATA KAl Ta KOUUATIA TOU EpyaAgiou KTA oUu@w-
va pe autég TiIS odnyisg, Aaufdvovrag umown Tig
ouvOnKeg epyaaiag Kai TIS EPYATIES TTOU TTPETElI va
EKTEAEATOUV. H Xprion Tou nAEKTpIKOU gpyalgiou yia
Epyaaies OIAPOPETIKES QIO EKEIVES TTOU TTPOOPI{oVTal
UTTOPEl va 0dnynoel o€ pia eTmKivouvn Karaoraon.

* Kparnjore 1i¢ AaBég kai 11 emipaveies AaBng
oTeYVEG, KaBapég kal amaAdayuéves amo Addia kai
ypdoa. O1 yAiotepés AaBég kai emipaveies Aaprng oev
EMTPETTOUV TOV QOQAAn xeIPIoUO Kal EAgyxo Tou gpya-
Agiou o€ ampOOUEVES KATAOTATEIS.

* Znuelwaorte o1 orav AEIToupyeil éva NAEKTPIKO epya-
Agio, mapakaAoUue kparrarte n Bonbntiki AaPrn ocwoTd,
n orroia gival xpHRoiUn yia Tov EAgyxo ToU NAEKTPIKOU
epyaleiou. Q¢ ek TOUTOU, O OWOTOS XEIPIOUOS UTTOPET
Va UEIWTE TOV KIVOUVO QTUXNUATWY 1 TPQUUATIOUWV.

Zuvripnon

* Na mporiudre yia T ouvripnarn ToU NAEKTPIKOU
gpyalAeiou amo kardAAnAa ekmaidsupéva droua kai
va XpnoIUOTTOIEITE IOVO yvhiola aviaAAakTika. Auto
6a eéaopalioel TNV ac@edAsia Tou NAEKTPIKOU EPYaAEi-

ou.
» AkoAoubnore 11g 0dnyies yia 1n Aitravon kar aAAayn
géaprnudrwy.

Eidikég
mPOoEISOMOINOEIS AoPdAsIag

Kpardre 1o nAeKTpIKG epyaAsio o TIS HOVWHEVES
EMQAVEIES MIACILATOS, KATA TNV EKTEAEON pIag Acl-
ToUpYiag OTTOU TO KOTTTIKG £§ApTNUA UTTOPE va ép-
6z1 o€ emragr) pe kpuppéva kaAwadia n To id1o Tou To
kaAwdio. To eEGpTNUa KOTTHS TTOU EPXETAI OE ETTAPN LIE
éva "Qwvravé” kaAwdio uTTopei va Kavel 1a eKTeOeiuéva
HETAAAIKG pépn ToU NAEKTPIKOU EpyaAgiou "qwvrava” kai
auté 6a UTTOPOUTE va TTPOKAAEDEl OTOV XEIPIOTH NAE-
KTpOTANéia.

KarsuBuvriipieg ypauuég yia tnv aopdAsia kara
TN AgITOUpyia TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou

o JTEPEWOTE TO AVTIKEIUEVO Epyaadiag. XpnoiuomoInoTe
UIQ OUCKEUR OTEPEWONS N HIA UEYYEVN, VIA VA OTEPEW-

OETE TO QVTIKEIUEVO Epyaciag e aopaAsia kar aTabepo-
mra.

* AdBere ta amapaitnta kai katdAnAa uérpa yia v
aopdAeia, orav mapdyeral Kard v epyacia emiBAaBne,
EUQPAEKTN 1) EKPNKTIKN oKOvn. Ta mapddeiyua, n okovn
ToU TTapdyeTal Katd 1N Asiroupyia UTTOPEl va TTPOKAAE-
o€l Kapkivo. MNapakaAoUue va XpnoilUoTTOIEITE CUOKEUN
OUAAOYAS OKOVNG Kal owuatidiwv Kal va Qopdre uia
HAoKa OKOVNG KATd TV Epyaoia.

* Kparrjore 10 xWpo epyaciag oupualeévo kar kaba-
PO. Ta ummepdeuéva UAIKG gival eEQIPETIKA ETTIKiVOUVA.
H f\Aa(pp/d HETaAIK okovn KaiyeTar kal ekpryvutal €0-
KOAQ.

* Mnv emeéepyaleate UAIKG TTou TTepiéxouv apiavro. O
auiavrog ivar KapkKivoyovog ouaia.

* A@note Katw 10 NAEKTPIKG epyaleio, orav n Asmida
mmpiovioU gival TTARPWS oTauatnuévn.

* Mnv xpnoiuotmoleiTe T0 NAEKTPIKO gpyaAgio, drav To
KaAwdio Tpopodoaiag eival pBapuévo. Edv 1o kaAwdio
Tpo@odoaoias pbapei ) oTmdoel Kard Tnv epyaaia, unv To
ayyilere kai BydAte 1o amré v mpila auéowg. H xpnon
omaouévou KaAwdiou Ba odnynoer os nAektpomAnéia
£UKOAQ.

* Kparnorte 1a xépia oag Lakpid amoé tnv mepIoX TTPI-
oviouarog. To xépi Oev TTPETTEI VA KPATAEI TO KATW E-
pO¢ TOU Tepayiou epyaciag. To xépr oag Ba Korrei oTav
ayyiéel Tn Aetrida Tou mpIoviou.

» [lpwra evepyomoiNaTe TO NAEKTPIKO EpyaA&io Kai
émreira BAATE TO NAEKTPIKO €pyalgio Tou avriKEIUEVOU
epyaociag yia emeepyaania. Av n Aemida mpioviol éxel
KOAANOEI OTO TeUAXIO epyaadiag, TO NAEKTPIKO epyaAsio
6a avarmrnonaoel.

» [lpoooxn: n mAdka Baong mpookoAAdrar oTo avriKei-
HEVO gpyaoiag Kara 1o mpiovioua. Av n Aemida mpio-
vIoU eKTpaTrel, Ba OTTdoel Kal To NAEKTPIKO epyaAgio Ba
avarnoénoel.

* Kowre tnv Tpopodoaia 1oxU0¢ ToU NAEKTPIKOU gpya-
Agiou, érav oAokAnpweei n epyacia kai BydAte tn Aeti-
oa mpiovioU OTav 10 EpYaAEio Exer oTauatnoel TANpwe.
To nAekTpIKG epyaleio dev Ba avarndnoel e autov Tov
TPOTTO Kl UTTOPEI va TOTTOBETNOET ue aopdAcia.

* Xpnoiuomoinote GOIKTES Kal Xwpic otraoiuara Agmi-
o¢e¢ mpiovioU. O1 AuyIOuEVES 1 BaUTTEC AETTIOES TTPIOVIOU
6a omdoouv eUkoAa kai 6a TTpokaAéoouv avarridénon
TOU NAEKTPIKOU epyaAsiou.

» MOAig 1o epyalcio armrevepyoroinOei, unv SIakOTTETE
N AETTida mPIOVIOU TTOU KIVEITAl UE TTAEUPIKN Kivnon. H
Aemmida mmpiovioU uTTOpEl va KataoTpa@Ei fj va OTTacel
Kai emimAéov va odnynoel o€ avarridénon e autov Tov
TPOTTO.

* Xpnoiuorroinote 1ov Kartd@AAnAo avixveurn, yia va
EVTOTTIOETE AV UTTAPXEI KPUQPO KUKAwUa Kal owAnvw-
o€Ig aTnVv TTEPIoXN Asitoupyiag kai {ntnare Bonbeia amd
TOV TOTTIKO OPYQVIOUO KATAOKEUWYV, AV gival ammapairn-
10. Kard tnv epyacia, av 1o kaAwdio Korrei, Ba mpoka-
Aéoel mupkayid kai nAektporAnéia. O1 kateoTpauuévol
aywyoi guaikoU agpiou Ba ekpayoulv. Edv o cwAnvag
VEPOU KOTTEN, Ba TTpokaAéael nAekTpomAnéia aTov xeipi-
o1 Kai {nuies aTnv mmepiouaia.

o 2TEpEWaTE OTaBepd TNV mmpiovoAaua otn Baon .
EAEyxeTe TAKTIKG TN OWOTH OTEPEWON THS TTPIOVOAQUAS.
» [piv amo v évapén tng epyaciag, apaipéaTe TUXOV
HETAAAIKG avTikeiugva arro 1o UAIKG (Kapeid, Bideg, ouv-
OETNPES K.T.A.).

e AMmoQUyeTe TO OTAUATNUA TOU KIVNTHPA TOU EPYAAEi-
ou, 6rav givai utré @opTio.

* [lpoaéxere Tn Béan Tou kaAwdiou Tpogodoaiag Kard
N OIGPKEIQ TNG gpyaciag (Tpétel va Bpiokerar Tavra
miow amd 10 gpyalgio). Mnv 1o aprvere va TulixOei
yUpw arré 1a modia  1a xépia o0ag.
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» 2e mepimTwon OIaKOTTAS PEUNATOS KaTd Tn OIGPKEIQ )
NS EpYAciac, yupioTe auéowc 10 SIAKOTTTN TOU EQYaAE- 2UppBoro
ou artn Béan "Off" Tpog ammopuyr akouoiag EVEPYOTTOI-
naong Tou gpyaAgiou.

* Mera tnv amevepyormoinan Tou NAEKTPIKOU EpyaAsi- )
ou, n mpiovéAaua ouvexilel va KIveiTal yia KATolo Xpo-
VIKO OIGOTHUA, a@roTE ETMOMEVWS KATW TO NAEKTPIKO

‘Evvoia

®opéore yualid mpooraci-
ag.

gpyalgio povo aorou n mpiovoAaua akivnrormroinOsi
EVTEAWS.

* H Bepuokpacia tng mpiovéAauag auéavel apkeTa
Kard 1n SIGPKEIa TS AgiIToupyiag, Unv ayyilere nv mol-
ovoAQua LEXPI VA KPUWOEI EVIEAWS.

PopéaTe TPOOTATEUTIKA QuU-
TIOV.

lpoooxn: ol XNUIKES OUTIES TTOU TTEPIE-
Xovrai otn okovn mou &nuioupyouvrail
oTO0 TpPiYIuo, KOTT, MPIovIoud, Asgiavon,

Na @opdre udoka yia 1n oko-
vn.

diarpnon kair aAAeg dpaoTnpIdTNTES NG
KATaoKEUaoTIKNS Blounyaviag pmopei va odnyn-
OO0UV O€ KAPKIivVO, OUYYEVH avemdpKeia 1j va givai
emBAaBn yia tnv yoviudrnra. To i0v opiouévwy xn-
HIKWV oudiwv Ba eivai:

Ve

ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaieio amré tnv mpila mpiv
amd TNV eykardaracn n pU6-
pion.

* TTPIV Q1T KABE ETTIOKEUN Kal EPYATies avTikardora-
ong aTo unxavnua, To KaAwdIo TPoYoooTias TPETEI
va TpwTa va TpaBiéral;

* 10 Olagpavég OUo oéeidiou Tou TTUPITIOU Kal AAAwvV

Kareubuvon tng Kivnong.

TPOIOVTWYV ToIXOTTOlIaS OTA TOUBAQ TOIXOU KAl TOIUE-

vToU, TO apoevikoU xpwuiou (CCA) ae EUAo e xn-

ik emeéepyacia. O Babuds BAGBnS twv ouciwv » Y
autwv Ba eéaptnBei amé 1o Babud auxvornTag mou N\
EKTEAEITE QUTES TIC Epyaoies. Av BEAETE va UEIWOETE

KareuBuvan mepioTpons.

TNV EMAQPN UE QUTES TIC XNUIKES OUOIES, TTAPAKAAEIOTE
va epyadeate o€ XwWpPo e EQEPICUO Kal Ba TTPETTEL
va XPNOIUOTIOIEITAl TIC OUOKEUES IE TTICTOTTOINTIKA

KAgidwpévo.

aopaleiag (6Twes n HAOKa OKOVNS TTOU EXEl OXE0I-
aTei e pIKpo QIATPO OKOVNG).

=eKAgidwro.

Ta ouuBoAa mou xpnoiuomoiouvrai
oTO0 gyxEIpidIo

AitAn puévwaon / karnyopia
TPOOTACIA.

Ta mapakdtw oUuBoAa xpnoiuorroiouvial oTo EyXEIpi-
010 Agitoupyiag, BuunBeire n onuacia toug. H ocworn
epunveia Twv oupBoAwv Ba emiTpéwel TN OwWOTH Kai
aopaln xpnaon Tou NAEKTPIKOU epyalgiou.

lMpoooxn). Znuavriko.

ZupBoAo ‘Evvoia

‘Eva onua T1mou TIoTOTTOIEl
OTI TO TTPOIOV CUUMOPPWVE-
Tal e TS BACIKES QTTQITHOEIS
Twv odnyiwv s EE kai twv
EVAPUOVIOUEVWY  TTPOTUTTWV
¢ EE.

Zéya
Tunuara ykpilo - paiakn
AaBn (ue povwyévn empa-
VEIQ).

Xpnoiues mAnpogopieg.

Autok6AAnTo  oeipiakou
apiéuou:
STS ... - povrédo;

Na @opdre MmPOCTATEUTIKG
ydavria.

XX - nuepounvia Karaokeu-

Ac;
XXXXXXX - ogipiakos apib-
L6C. 11

Kard tn Aeiroupyia, amopa-
KPUVETE T OUCOWPEUUEVN
oKOvn.

vIOuoUS ao@alsias kai TS

AiaBdore 6Aoug TOUS Kavo- T[ L
oonyieg.

Armevepyorroinon  kivnong
EKKPELOUG.
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2uuBoio ‘Evvoia
I“‘\‘ ﬁoz Kivnon ekkpeuoUs, TEWTo
L o> ardoio.

Kivnon ekkpeuous, oeutepo
araolo.

Kivnon
aradio.

EKKPELUOUS,  TPITO

Nemmida mpiovioU T-oTEAEXOUS.

Mnv TTeTaTE TO NAEKTPIKO €pP-
yaAgio o oro doxeio oikia-
KWV QTTOPPIUMATWYV.

lMeprypapn nAekTpikou
gpyaisiou DWT

O1 oéyeg xpnaiuotroiouvral yia Tnv Kot EUAou, TAQoTI-
KoU, aAouuiviou kai GAAwv TOTTWV UAIKWY (avatpééte
OTIS 00NYiES OXETIKA UE TN XPNON TwV TTpiovoAauwv). H
Topeia mpiovioparog utopei va givar eubeia aAAd kai
KautuAn. H duvardérnra kAiong rou mepiBARuarog rmi-
TOETTEI TNV TTPAYUATOTTOINTN PAATTOKOTTAG.

Eapriipara nAskTpikou
gpyalsiou

HAekTpovikog O1akoTTTnG puUbuiong maAivoépoun-
gEwv

Sx10uég e€agpiouol

lpoorareutiké KaAupua

lNpooTareutikd

KuAioTpo 0drynong

MrrouAdvi cuoiéng *

lMAaoTikn emévduon *

Kouuri kAeidwparog O1akoTTn evepyorroinong /
armevepyorroinong

AIaKOTITNG EVEPYOTTOINONGS / ATTEVEQYOTTOINONS
MoxA6¢ aopdAiong

KAiuaka

AIaKOTITNG EvePyOTTOinaNS / QITEVEPYOTTOINONS OU-
OTAMAToOS EUPUONONS OKOVNG

MoxA6¢ puBuiong raAdviwons

lMAdka Baong

KAeioi Allen *

lMpiovéAaua *

eipog kevrpapiouarog *

0dnyog¢ yia mapdAAnAn / KukAiki kot *
lMpooapuoyéag amoppoenTipa okévng *
AIakOTITNG EvepyoTtToinang / arrevepyorroinong Aéi-
{ep emonuavong apuou Kotng

NEIfep emionuavons apuou Kotrng

Bdon mpiovoAauag

SwAnvag diakAddwong *

Bida

CONOOGAWN =

[
N=O©

* MpoaipeTikds e60TTAIOLOS

Aev mepiAauBdavovrar oro Baciko £§0mAIouS 6Aa
Ta e§apriuara mou amsikovifovrai 1j avapépovrai.

TomroBéTnon kai pubuion e§apTnUATWV TOU
NAEKTPIKOU pyaAeiou

Tpiv ekTeAéoeTe Epyacdies OTO NAEKTPIKO epydAsio
TTPETTEI VA TO ATTOOUVSETETE ATTO TO PEUNA.
H romo@érnon / apaipeon / pubuion opi-
° ouévwy oroixeiwv egival idla o 6Aa Ta
1 HOVTEAQ NAEKTPIKWV epyaAgiwv. ZTNV Te-
pirrwon aurn &ev emonuaivovrai g1dIKA
MOVTEAQ aTnV gIKdva.

Mnv ogiyyere umepBoAikd ra e§apriuara
ouoeiéng, yia va unv mpokAnBesi {nuia
oTo oTEipwa.

TomoBéTnaon / avrikardoraon 1ng mpiovoAauag (BA.
Zx. 1-2)

Av n mpiovéAaua 16 xpnoiuomoinBsi ma-
parerauéva, evdéxeral va auénbei apkera
n Bspuokpaacia Tng Kai ol AIXUNPES aKUES
KOTTIiG va Tpauuarioouv 1o xpnorn. Emo-

O

HEVWG, 0 XPAOTNG TPETEl va @opd TTAVTOTE TTPO-
OTATEUTIKA yAvTia Kard tnv tomobérnon / avrikara-
oraon ¢ mpiovoAauag 16.

lpoooxn: Tnpeite TOUS TAPAKATW KAVOVES KATA
v giocaywyn 1ng mpiovoAauag 16:
* 1a 60vTia TNG TplovoAauas 16 mpémel va eivai
OTPAUUEVA TTPOS TA EUTTPOG;
o 1a MEAUQTa TOU OTEAEXOUS TNG TpiovoAauag 16
mpémel va otnpifovrai otn facn tng mpiovoAauag;
* 1 mpiovoAaua 16 pémel va epapuolel oTNV KoIAG-
TNTa TOU KUAIoTPOU 081ynong 8.

[STS04-65 DV]

» [upiote 10 KGAUpua TOU OUyYKPATNTH TIPIOVIOU 22
onTwg @aiveral oto oxnua 1.1 Kar KoarnoTe 10 o€ Quth
N Béon (autd Ba EekAcidwael Tov unxavioud ocuoeiéng
TOU OUYKPQATNTHAPA TTpIoVIOU 22 Kail 6a 0ag EMTPEWEl va
TOTTOBETNOETE / QVTIKATAGTACETE TO TTPIOVI 16).

» TomoBernore / avrikaraoriore 10 mpidvi 16 (BA.
2x. 1.2).

* AmeAeuBepwote TO KAAupua TOoU ouyKPQATNTAPA
mpiovioU 22 émrw¢ @aiverar oro oxnua 1.3 (autd 6a
ao@alioel T0 unxavioué ouo@iéng Tou CUyKpaTtnTipa
mmpiovioU 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* MeTraKivijoTe TO TTPOOTATEUTIKO KaAupua 3 Omwg
paiverar oto oxhua 2.1 (éro1 6a amacealiosr o un-
Xaviouog ouoeiéng NG oUyKpdTnong mpioviou 22 Kai
UTTOPEITE va EI0AYETE / QVTIKATAOTATETE TNV TTPIOVOAG-
ua 16).

» Eioayere / AvrikaraotioTte tnv mpiovoAdua 16 (BA.
2x. 2.2).

» MerakivioTe 10 TTPOOTATEUTIKO KGAUpua 3 OTTwS pai-
veral aTo oxnua 2.3 (éra1 6a aocealiosl o unxaviouog
ouoQIENS TNS CUYKPATNONG Tpioviou 22).
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Eykardoraon Kai a@aipscn TOU TPOCAPUOYEQ
armroppoenripa okovng (BA. Zx. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

To ox. 3 Oc¢ixver 11¢ Agiroupyies ouvapuoAdynons /
aTTOOUVAPUOAOYNONGS TTPOCAPLOYEQ NAEKTPIKAG OKOU-
mag 19.

Eykardoraon kai agaipeon mAAOTIKAS £mévouong
(BA. 2x. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

To ox. 4 d¢eixvel TS AsiToupyies auvapoAdynang / armro-
ouvapuoAdynong g TAAOTIKAS TTEVOUONS 7.

Eykardaoraon kai apaipgarn Tou odnyou yia mapdA-
AnAn / KUKAIKI) KOTTH) Kl TTEPOVI) KEVTPAPIONATOS
(BA. zx. 5-7)

la va romroBernocre / apaipéoere Tov odnyod 18, ako-
Aoubnore 1i¢ 00nyies ora cx. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

la va ToTToBeTACETE / AQPAIPETETE TNV TTEPOVN KEVTPAPI-
ouarog 17, akoAoubnaore 1 0dnyies aTo oyx. 7.

‘Evapén Asitoupyiag Twv
NAEKTPIKWV EpyaAreiwv

XpnoiuoTtrolgiTe TTAVTOTE TN CWOTH TAON TPOPOOOTIAC:
n G0N T1P0POO0CIAS TTPETTEI VA CUUQWVEI LIE TNV TACN
TOU avaypa@eTal oTnv mvakida Tou NAEKTPIKOU Epya-
Agiou.

Evepyomoinon / amevepyormoinon Tou
NAeKTPIKOU gpyalsiou

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

Evepyormoinon / amevepyoroinon ouvroung didp-
Kelag

la tnv evepyorroinan, mECTE Kal KOATHOTE TTATHUEVO
10 OIaKOTITN gvepyoTToinong / amevepyorroinong 9. MNa
ATTEVEPYOTTOINGN, APHOTE TOV.

Evepyomoinaon / amevepyomoinon peydAng Sidp-
Kelag

Evepyormoinon:

lMéare 10 diakorrTn on / off 9 kai acgaliore 1o arn 6éon
UE TO KouuTri evepyotroinang acpaiions 8
Armevepyomoinon:

lMéote Kal apnoTte 10 SIAKOTITH EvEpyoTToinong / arre-
vepyorroinong 9.

[STS07-120 TV]

Evepyomoinon:

[Mméarte 10 miow péPog Tou dIakoTTTn 9 on / off Kai Evw 10
Kparare o€ autn 1 Béon, Kiveiote 1o dlakorrrn 9 on / off
TPOG Ta EUTTPOG. [NIETTE TO PTTPOCTIVO UEPOS TOU BIAKO-
mn 9 on / off yia va ueivel matnuévog o€ autn 1n Béon.
Amevepyorroinon:

lMéote 10 TMiIoW LEPOS TOU BIAKOTTTN Evepyotroinong /
amevepyotroinong 9.

Avappoepnan okovng Kara 1n Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou

H avappopnaon g okovng ETTITPETTEI TN UEi-

& waon NS OUYKEVTPWONG OKOVNG OToV aépa

""" Kal aTTOTPETTEI TN CUOCWPEUOT] TNS OTO XWPO
epyaoiag.

Orav xpnoiuotoleiTe T0 NAEKTPIKG epyaAcio, va xpnaoi-

JOTTOIEITE TTAVTA CUOKEUN avappo@nong yia va ouAAé-

YETE T OKOVI TOU UAIKOU KaTEpyaaiag.

ZXeOIAOTIKA XapAKTNPIOTIKA TOU
NAEKTPIKOU gpyaAsiou

EmiAoyn apibuou diadpouwv

Xpnaiuotroiwvrag Tov NAEKTPOVIKOS SIaKOTTTNG pUBUIoNS
maAivopounoewv 1, UTropeite va pubuioere Tooes Oia-
OPOLES TO AETTTO TTPETTEI Var eKTEAET N TTpIovOAaua 16 (ako-
Ha kai 6rav 1o NAEKTPIKO epyaAgio eivar og Asitoupyia).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

« [Ti€éote 10 O1akOTTTN ON / Off 9 KaI acpaliore 10 o1
6éan e 1o KouuTi evepyorroinans acpdaAions 8

* Merakivwvrag 1ov nAeKTpoviKO S1akoTTTn pubuiong
maAivépounocewv 1, pubuiote méoes dIadPOUES TO Ae-
70 TTPETTEI va EKTEAEI N TTpIovoAaua 16.

[STS07-120 TV]

» [liéare 10 TTioW LEPOS TOU BIAKOTTTN 9 On / Off KaI Evw
T0 Kpartare o€ autn n 6éon, Kiveiote 1o dlakomTn 9 on /
off mpo¢ ra umpog. Méate 10 PITPOCTIVO PEPOS TOU dia-
KotTn 9 on/ off yia va ueivel matnuévog o€ autn 1n 6éan.
* Merakivwvrag 1ov nAEKTPOVIKO OIaKOTITH PUBUIoNS
maAivépounoewv 1, pubuiote méoes d1adpouéS 10 Ae-
TTO TTPETTEI va eKTEAET N TTpiovoAaua 16.

* 1-2 (xaunAog apiBuog maAivépounoewy) - xpn-

OILIOTTOIEITAI KATA TO TTPIOVICUA OKANPWYVY KAl CUUTTA-

ywv UAIKWV (atadAr xwpis mpooiéeis, un aidnpouxa

HETaAAa kai Ta Kpduata Toug K.T.A.);

* 3 (ueoaiog apibudg maAivépounoewy) - Xpnoi-

oTTOIEITAl YIA TO TTPIOVICUA AlyOTEPO OKANPWV UAI-

KWV (TTAQOTIKO, KOVIpQ-TTAQKE, LopIooaVvides, OKAN-

po EUAo K.T.A.);

* 4-5 (upnAog apibudg maAivépounoewv) - xpn-

glpoTTOIEiTal YIA TO TTPIOVIOUA LUAAQKWY UAIKWY (ua-

Aak6 EUAo, povwrIKG UAIKG K.T.A.).

D

1 TTPAYUATOTTOINOETE OOKIUACTIKO TPIOVI-
Ooua O€ TURMA TOU AKATEPYAOTOU KOUMO

110U (a6 UAIKO iS10 e auté Tou pOKeITal va Tpi-
oVioeTe).

Karémv pu6uiong rou apibuou diadpo-
pwv Tng mpiovoAauag 16, ouviordrar va

Orav xpnoiuoToIEiTE TO NAEKTPIKO epyalgio ue xaunAn
raxuTnTa yia ueyaAo xpoviko didoTnua, TPETTEl va TO
aPAOETE va KpUWael yia 3 AetrTd mepimou. [a va 1o Ka-
VETE aUTO, pUBUIOTE OTO NAEKTPIKG epyalgio To uéyioTo
apIBuo TTaAIVOPOUNCTEWY Kal QQrOTE TO VA AEITOUPYAOE]
XWPIS poprio.

EmiAoyn 6éong raAavrwong

H emiAoyn Tou BaBuou tng raAdviwaong SieukoAlvel
onuioupyia Twv 16QVIKWY ATTOTEAECUATWY TTplovioua-
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T0C (Ta)(umra mPOwWaOnNg, Kabapdrnta Komng K.1.A.) yia
TO KATEPYATUEVO UAIKO.

Me kabe kaBodikr kivnon, n mpiovéAaua 16 amoxw-
PEl o 10 aKATEPYAOTO KOWUATI, YeyovOS TToU BEATI-
WVEl TNV QTTEAEUBEPWAON TOU TIPIOVIOIOU, LEIWVEI THV
avamruén Bepudtnrac kar auéavel 1n SlGpkeld {wng
NS mpiovoAauag 16. EmimAéov, n ueiwon tng duvaung
TPOWONS EMTPETTEI OTO XEIPIOTH VA XPNOILOTTOIE TO £p-
yaAgio xwpic va koupaderal.

O Babudg tng raAdviwaong umopei va aAAdler kard
d1apkeia NS Agiroupyiag Tou nAekTpikou epyalegiou. O
HOXAGS puBuiong g TaAdviwong 13 oag emTpémer va
emAé€ete pia amro 1i¢ Té00epIS Babuides TG TaAdviwaon:

W B BaBida 0:

Kapia taAaviwon;

BaBuida I:
Mikpn taAavrwon;

BaBuida Il:
Meoaia taAdvrwon;

! °o.: BaBuida lll:
3 MeydAn raAdviwon.

Zuviordral va AdBere umrown TiS TApaKATw OUOTd-
o<IS Kard TNV emAoyn Tou BaBuou TNG EKKPEUOUS
Kivnong:
e Orav n akun g Toung mPETTEl va gival akpiBns Kai
kaBapn, emAEETE LIKPA N UNOEVIKA TaAGvIwon;
* undeviore TNV TaAdviwon kar@ v emespyacia
AemrTwv UAIKWvY (pUAAou pet@Adou, TTAaoTiKoU @UA-
Aou K.T.A.) 1 okAnpwv UAIKwv (aTtoaAiot xwpig mpo-
ouiéerg, un a1dnpouxwv uetdAwy K.1.A.);
* KQT@ TO TPIOVIOUA HAAQKWY UAIKWV (uaAakd EUAo
K.T.A.), €mAE€Te peydAn taAdviwon. Eror auéaver n
raxutnTa epyaociag, worooo iowg eivar umroBabui-
ouévn n moIoTNTA TNS TOUNAS.

Mera tnv emidoyn tng taAdvrwon, ouvi-

° oTdTal va mpayuaToIroIfoETE SOKIUAOTI-
1 KO TpPIOVIONA Of TURMA TOU akarépya-
oTOoU KOouuAartiou (amé UAIKO idlo pe auto
lMpooTtacia évavri TNG eMAPNS UE TNV TPIOVOAaua
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

TOU TTPOKEITAl VA TTPIOVIOETE).

To TTPOOTaTEUTIKO 4 ETTAQNS QTTOTPETTEI TNV aKoUoIa
emmaen e v mpiovoAaua 16 kai BeAtivver Tnv aocpad-
Agla NS epyaaoiag.

Aciktng Aéi{ep apuou komrr¢ (BA. Zx. 8)
[STS04-65 DV]

O O¢iktng Aéifep apuol korrig 21 Ocixvel uia évrovn
KOKKIVI ypauun, uttodgikvuovTag 1n 6éan g ueAAovri-
KNS KOTTHG.

» [la va gvepyorroinoere Tov O€ikTn Aéiep apuou Ko-
¢ 21, marnore 1o kouuti 20 (BA. 2x. 8). To NAeKTPIKO
epyaleio mpémel va ouvdeBei aTo NAEKTPIKG SiKTUO.

» [la va amevepyoTToInaeTe Tov OgikTn AéIfep apuou Ko-
¢ 21, mariore Eavad 1o mARKTPO 20.

Zuornua gupuonons okovng (BA. Zx. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

To ouoTnua eueEUONONS OKOVNG ETITPETTEI va 00Ol
oagns EIKOva NS YPAUUARS ArmoKOTTAG Kal UTTopEi va
armrevepyorToinBei 6Tav 10 NAEKTPIKG epyaAgio givar ouv-
Oedelévo oTnV NAEKTPIKY OKoUTTa.

« [la va evepyorToinoeTe 10 oUOTNUA EUPUCNONG OKO-
vng, pubBuiote 10 dlakoétTn 12 ot 6éan mou Qaiverai
oro ox. 9.1.

e [ia va QarevepyormoinosTe 10 OUCTHUA EUQUOTNONS
oKovng, pubuiorte 1o S1akoTTTN 12 0T 6€0N TTOU Qaive-
rar aro ox. 9.2.

IMAaorikn emévduon
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

H mAaoTtikn erévéuon 7 tng mAdkag faong 14 armorpé-
el TNV mPOkAnon BAGBng ortnv emaveia emeéepya-
ouévou Tepayiou.

2UOTAOEIS YIA TO XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
gpyalAsiou

EmiAoyn mpiovoAauag
O1 mpiovoAaueg 16 tumrou T umopouv va
Xxpnoiuormoin@ouv g 6Aa Ta pyovréAa oé-

n yag xeipog.

Ipiv aré tnv évapén g epyaaiag, emAEETe TOV KaTdA-
AnAo rumo mpiovoAauag 16, mou Ba mpéTTel va avTioTol-
XEI oTOV TUTTO TOU UAIKOU emTeéepyaciag, TIS OUVONKES
Tploviouartog Kai TNV ToIoTNTa TNS akung g toung. O
TUTTOS TNG TTPIOVOAQUAS gival TUTTWHEVOS OTN OUOKEUQ-
aia, UTTOPEITE SUWS va PWTHOETE Kai ToV TTwANTH.

TevikéG 0OnyieS OXETIKA e TNV KOTTH
a lpayuarorroifjore 50KIUACTIKG TTPIGVIONA
0¢ aypEiaoTo TUHUA TOU AKATEPYAOTOU
1 kouuarioU (amé UAIKO id1o pg aQuroé Tou
TTPOKEITAI VA TTIPIOVIOETE), TPOKEINEVOU va
BeBaiwBeite 611 n mpiovoAaua 16, n raxurnra mpi-
oviouarog Kai n TaAQvTwaon £Xouv EMIAEyEi CwoTd.

* BeBaiwbeire 611 T0 aKATEPYAOTO KOWKATI EXEI OTEPEW-
Ol o@IXTA Kal O OAa Ta UETAAAIKG avTIKEiueva (Kapeid,
Bides K.1.A.) éxouv apaipeBei arré aurd.

* EvepyomoinoTte 10 NAEKTPIKO epyaAeio mpiv n mpio-
voAaua 16 £pBei o€ emaQn e TO aKATEPYATTO KOUMATI.
Mnv epapuolere peydAn dovaun. Amaiteital KAmolog
XPOVOS yia TV eKTEAEON NG epyaaiag. H peydAn duva-
un éev Ba emraxover n diadikaoia, avribera, 6a mpo-
KaAEoEl UTTEPQPOPTWON TOU EpyaAsiou.

« Av ra dovria tng mpiovoAauag 16 eivar urepBoAika
ueydAa yia 1o akarépyacto Kouudr (o utrepfoAikoi
Kpadaouoi, Tuxov OTTaciuo Kal n a@aipeon UAIKOU
amd TNV EMIQAveIQ KaTepyaoiag amoteAsi évoeién Ot
Ta Sovria gival uTTEPPOAIKG LEyaAa), atTevepyoTToInoTe
AUECWS TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal avTIKataoTHOTE THV
mmpiovoAaua 16 e tnv kardAAnAn Adua.

* Av n mpiovéAaua 16 pmAokaper kara 1n OIGpKEIQ
NS AgIToupyiag, ammevepyoTToINOTE AQUEOWS TO EpyaAgio
Kal ETTIXEIPNOTE va OIEUPUVETE TNV TOUN. 2T CUVEXEIQ,
AQQIPECTE TIPOOEKTIKA TNV TipiovoAapa 16 amo mv
Toun.
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* Merd Tnv oAokAnpwan NG KOTTAG, TTPWTA ATTEVEPYO-
TTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl UETG aQaipETTE THV

mpiovoAaua 16 ard tnv Toun.
A Ospuavlsi umrepPoAikd. Na to Adyo au-

10V, ouvioTdrail n xprion VAIKWv wuéng n
Airavong, Tra omoia mpémel va spapuodovral oTo
onueio ommou n mpiovoAaua 16 épxeral og emaen ue
TO AKATEPYATTO KOUUATI.

Orav kOBere OUYKEKpIuEvA UAIKA (TT.X.
péTaAAa), n mpiovoAaua 16 umopei va

MMpidvicua us BUbion (BA. Zx. 10)
o To mpidvioua ue LuBion upmopei va
XpnoiuyormroinBsi uévo kard TO TPIG-
1 vioua paAakwv UAikwyv, omws §uAou,
yuwooavidwv K.T.A. AUty n TeEXVIKN
gpyaaiag SIEUKOAUVEI TO AvOIylud OTTWV XwWpPIS va
mponyn6si diarpnaon - n mpiovoAaua 16 kofsr 1o
aKATEPYAoTo KOMUATI amro povn TnG. AuTtn n TeEXVi-
KN amaitei KATTOI0 IKAVOTNTA KAl UTTOPEl va epap-
MOOTEI HE TN XPHON KOVTWYV TTpIovoAauwy 16.

» TomoBeTOTE TO NAEKTPIKO EpyaAeio aTo EUTTPOS GKPO
¢ mAdkag Baong 14 (BA. 2x. 10) kai evepyorroinoTe
10. EKTEAéOTE apyr) BUBION OTO AKATEPYATTO KOMUATI
e v mpiovoAaua 16 méfovrag 10 NAEKTPIKO pyalgio
TTAVW OTO AKATEPYATTO KOUATI.

* MOoAigc n mpiovoAaua 16 KOWel TO AKATEPYAOTO KO-
AT, ETAVAQEPQATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTNV Kavovi-
K Béon Aeitoupyiag Tou Kai OUVEXIOTE TNV KOTT Katd

HNKOS TNG ONUEIWHEVNS YPALUNG.
Mpiovioua pe 0dnyo yia mapdAAnAn / KukAikn) korrn
loio mpiovioua (BA. Zx. 5-6, 11-13)

O 0dnyog mapdrinAou mpioviouarog 18 miTpémel 10
mpIdvioua Karé unkog tng Non urmdpyxouoas eubgiag
aKuNS Kabwg Kair Tnv Kot ioiwv paBowv e 10 idIo
mAdrog (BA. 2x. 11).

* XaAapwore 1ig Bides aopdAions 6 (BA. 2x. 5-6).

» TomobBerare Tov 0dnyd mapdAAnAou mpiovioua-
T0¢ 18.

» PubBuiore Tnv amairoUuevn améaTacn mEIoVIoUATog.
» 2gitte Tic Bideg aopdAions 6 yia va pubuiote Tov
00nyo6 18 yia KUKAIKY / TapdAAnAn korn.

» [lpioviote mélovrag Tov 00nyod mapdAiniou mpi-
oviouarog 18 oTnv TAEUPIK OKUR TOU OKATEPYAOTOU
Kopuariou.

q lMapduoio amoréAsoua pmTOpEi va &mi-

TeuxBsi pe TNV mpoodprnon mMPOoHe-

1 TOU NEPOUS NE OQIYKTAPES Kal xpn-

oipyormoiwviag TO0 WS Oegutepslovra

oTalepo odnyo. EKTeAE0TE TNV KON METAKIVW-

vVIag 10 NAEKTPIKOG epyaA&io kard urRkog Tou oTa-

BgpoU odnyou méfovrag TNV mMAgUpd TNG MAGKAS

orjpigng 14 mpog v mAgupd Tou oTabepou odi-
you (BA. Zx. 12).

KukAikn komrr (BA. Zx. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

O 00nyog yia mapdAAnAn / KUkAIK kot 18 emTpETTel
TNV KUKAIKI KOTTI) LIE OUYKEKPILEVN AKTIVA.

* Xapdére Tov KUKAO Kai avoiéte pia ot oTo KEVIPO
TOU (n SIGUETPOS TNS OTTAS Ba TTPETTE! va I00UTal LUE TN
OIGUETPO TOU TTEipOU Kevpapiouarog 17).

* Av bev OKOTTEUETE va EEKIVIOETE TO TTPIOVIOUA ATTO
70 GKPO TOU TeUQXioU KaTepyaaoiag, avoiére pia ot 1o
onueio évapéng tng Kotng, Omws @aiverar ato xn-
ua 13 (n diGuetpog TS orrn¢ Ba mpETel va ivai ueya-
AUtepn arré 1o mAdrog tng mpiovéAauag 16).

» XaAapwoaore 1ig Bideg aopdAiong 6.

» [upiote avamoda 1n paBdo-oonyod yia mapdAAnAn /
KUKAIKN) Koty 18 kai To1roBeTroTe TNV 0w Qaiverai
oro Zxnua 13.

* MetakivriaTe T0 NAEKTPIKG gpyalgio oTo anueio évap-
éng TN KotrnG. Av OEV OKOTTEUETE va EEKIVIOETE TO TIPI-
ovioua amé 10 GKPO TOU TEUAXIoU Katepyaoiag, €10a-
ydyere v mpiovoAaua 16 otnv orrr mou avoiéare aTo
onueio évapéng tng KOTrnG.

» Pubuiore tnv akTiva Agitoupyiag yia 10 KUKAIKO TTpI0-
vIouQ UETAKIVWVTAS Tov 00ny0 yia TapdAAnAn / KUKAIKD
kot 18, éwg 61ou n orrr) TTou avoiéare yia Tov TTEipo
Kevrpapiouarog 17 CUUTTEOEI UE THV KEVIPIKN OTT] TOU
KUKAOU.

» Eioayayere Tov meipo kevipapiouarog 17 atov odnyo
yia mapdAAnAn / kukAikn kot 18 kai rautéxpova atnv
KEVTPIKN OTT1) TOU KUKAOU.

o Jgiéte Tic Bideg aopdAions 6 yia va pubuioTe Tov
00nyo 18 yia KUKAIkn / TapdAAnAn ko).

* ZEKIVAOTE TO TTPIOVIOUQA KATA UNKOS TOU XapQayHEVOU
KUKAOU pg TO éva X€PI Kal KPATWVTAS TOV TTEIPO KEVTPA-
piouarog 17 ue 10 dAro xépl.

Pu6uion ywviag komrrg (BA. Zx. 14-15)

Xpnoiuyorroijore crrzvsg rrplovoAapsg 16
yla va mpayuarorroIjoeTe KUKAIKO 1) Ka-
uTTUAGYpappo mpidvioua, wore va BeA-
Tiwdei n moIdTNTA KAl va S1EUKOAUVEEI 1
gpyaaia.

H oxediaon tou nAektpikoU epyalgiou SleukoAUvel Thv
TpaAyuaromoinon QaATooKotS mAayiddovrag 10 Ké-
Auog Tou nAektpikoU epyalgiou. H mAdka Bdong 14
TOU NAEKTPIKOU gpyaAegiou d1abétel pia kAiuaka 11 mou
Oeix Vel TIG ywVieg Tou TTEPIBARUQTOS TOU NAEKTPIKOU £p-
yaAeiou (ue Brua pubuiong 15° kai() 20°). Av xpnoi-
porroinBouv mpoéobeTa dpyava péTpnong, 1o mePiBAn-
Ha ToU NAEKTPIKOU €pyaAgiou UTTOPEl va puBuIoTel og
orroiadNore ywvia (evidg Twv opiwv mou mpodiaypd-
povTal OTOV TTIVAKQA TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY).

[STS04-65 DV]

» Xpnoiuorroiciore 10 kA€1di Allen 15 yia va xaAapwaore
TIG Bides 24 (BA. 2x. 14).

» Merakivijote Tnv mAdka tng Bdaong 14 miow 1 euTTPOS
(avaoya pe TNV TPONYOUUEV EYKATEOTNUEVN YwVid
KOTTI|G) Kai EMAEETE TNV ATTQITOUEVN ywVia KOTTNS X1~
olporoiwvIag 11§ eVOEISeIS NS kAipakag 11 1 Tig evoei-
€IS TWV TUUTTANPWUATIKWYV OpYAvwY UETPNONG.

» Xpnaoiuorroigiare 1o kA€idi Allen 15 yia va ogiéere Tig
Bideg 24.

» EKTeAEéOTE TNV KOTT OTTWGS TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Xalapwore 10 poxAd acpdiiong 10 (BA. 2x. 15).

* Merakivriore Tnv mAdka tn¢ Baong 14 miow 1 eUTTEOS
Kai ETMAEETE TNV aTTaITOULIEVH YwVvia KOTTAS XPNTIUOTTOI-
wvrag 1i¢ evoeitels NG KAjuakag 11 i 1ig evoeieis Twv
OUUTTANPWUATIKWY OPYAVWY LETPNONG.
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» 2@iéte 1O HOXAS aopdAiong 10.
o EKteAéaTe TNV KOTTN OTTWS TTEQIYPAPETAI TTAPATTAVW.

ZuvTrpnorn Tou NAEKTPIKOU epyalsiou /
TTPOANTITIKA NETPA

TpIv eKTEAEOETE £pyaOieS OTO NAEKTPIKO epyalgio
TTPETTEI VA TO ATTOCUVOEDETE ATTO TO PEUNA.

KaBapiouog Tou nAeKTpIKOU epyaisiou

Mia arrapaitntn mpoUmé8eon yia TN LAKPoxeovia xpn-
an Tou gpyaeiou eivar va diarnpeitar kabapd. Puodre
TAKTIKQ TTETTIEOUEVO QéPQA OTIC OXIOUES QEPIOUOU 2 TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

E§umrnpérnon perd tnv mwAnon Kai mapoxin umn-
pPECIWV

H &umnpérnon pag perd tmv mwAnon amavia ot
EPWTNOEIS OAS OXETIKA [IE TN OUVTAPNON Kal TNV ETTI-
OKEUN TOU TTPOIGVTOS 0a¢, KaBwg Kai e aviaAAakTIKG.
lMAnpogopies oxeTIKG ue Ta Kévipa eEuttnpétnong, dia-
ypauuara kai mTAnpo@opies aviaAAaKTIKWV OXETIKA UE
10 aviaAAaKTIKG UTTOPEITE TTIoNS va BpeiTe TNV I0TO0E-
Aida: www.dwt-pt.com.

Meragpopd Twv
NAEKTPIKWV gpyaAsiwv

* KarnyopnuartikG va pnv méoeEl Kauia pnxavikn €i-
opacn £1i TNG OCUOKEUQOIAS KATd TN UETAQPOPA.

* Kard tnv ekpopTwan / opTwaon OV EMITRETTETAI VA
XPNOILOTIOINCETE OTTOI0ONTTOTE €IOOC TEXVOAOYIAg Tou
Asiroupyei ue Baon v apxn g oUoPIENS CUOKEUA-
oiag.

lMpooTtacia rou

mepiBdAAovrog
AvakukAwon ¢ mpwrng UAng avri ng
KaraoTpoeng me.
To nAektpoepyaleio, o mpooberog ego-
B 7\ou6c ToU KaI N OUOKEUQOia  TOU

utrayovral oTn O1adIKacia TNG OIKOAOYIKAS aVaKUKAw-
ang.

[Mpog¢ 6peAog NG emiAeyuévng emavakukAopopiag Twv
amooUpOEwWY, Ta OUVOETIKG OUOTATIKG TwV avTaAAaKTI-
KWV avaypagovral avrioToixa.

O1 mapdv odnyies Xpnong éxouv ekTumwoOei o€ xaprti
AVAKUKAWPEVO Xwpic epapuoyn xAwpiou.

O KATaOKEUAOTHS EMIPUAAOOETAI TOU SIKAIWHATOS VA EMIPEPEI AAAAYES.
EAAnvika
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TexHuUYecKue xapakmepucmuKu 3/1eKmpouHcCmpymMeHma

Anekmponob63uk

Koo anekmpo- [110-127 B ~50/60 I'u]
uHcmpymeHma [220-230 B ~50/60 I'uj
HomunanbHasi MOWHOCMb [Bm]
BbixoOHasi MOWyHOCMb [Bm]

110-127 B [A]

Cunia moka npu HanpsixeHuu 220-230 B [A]

Yucno xodoe xonocmoz2o xoda [MuH]
[mm]
Anuna xoda nunsHo20 nonomHa [Broiimui]

MassmHukoebil x00
Makc. HaknoH Kopriyca (enpaeo / enego)

Makc. pexxyuwiasi cnroco6Hocmb:

ol
- anroMuHUl [610171335
ol

Bec ldwan[w'fI}

Knacc 6e3onacHocmu

3eykoeoe OaeneHue [0B(A)]

AKycmu4eckasi MOUJHOCMb [0B(A)]

Bu6payus [m/c?]

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

UHgpopmayusi o
wyme

Hocumsb npucnocobneHue 0ns 3auyumai
opa2aHoe cJlyxa Mpu ypoeHe 38YKOB8020
OaeneHus cebiwe 85 Ob(A).

A\

q3

Mpbi1 3asiensiem nod Hawly eOUHOMUYHYI0 OM8emcmeeH-
HOCMb, YMO ornucaHHbIl 8 pazdene "TexHU4Yeckue xa-
pakmepucmuku 371eKmpouHcmpymeHma"  npodykm
omeeyaem 8CeM CO0MBemcmeyUWUM MOMOXEHUSIM
Jupekmue 2006/42/EC, eknro4asi ux U3MEHEeHuUs, a

Coomeemcmeusi
mpe6byeMbIiM HopMaM

Merit Link International AG

O6wue npaeuna
mexHuku 6e3onacHocmu

NMPEAQYNPEXOQEHUE - Ymo6bl cHusums
PUCK roJly4eHuUsi mpaem, rnosib3oeamesib
Jo/mKeH O3HaKkoMumbCsi C pPYyKogoo-
cmeom o akcristyamayuu!

Stabio, Lseliyapus, 12.06.2019
NMPEAQYTNPEXOEHUE! [lpoumume ece
npedynpexdeHusi 0 mexHuke 6e3onacHo-
cmu u uHcmpykyuu. HecobnodeHue npedy-

rpexxdeHuli u UHCMPYKUUL Moxem npugecmu

K ropaxeHur 3/1eKmpu4eCcKumM IMOKOM, 80320paHuro

makxe cnedyrouwum  Hopmam: EN  60745-1, u/unu cepbe3Hol mpasme.
EN 60745-2-11. CoxpaHume ece npedynpexoeHusi u UHCMPYKYUU
0ons 0anbHeliwe20 UCMO/Ib308aHUSI.
MeHedxep no s Wu Cunzhen TepmuH "anekmpouHcmpymeHm", ucronb3yembil 8
cepmucpukayuu u mekcme rnpedynpexdeHuli, OMHOCUMCS K 311eKmpo-
Pycckuti
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UHCMpyMeHmy ¢ numaHuem om anekmpocemu (npo-
800HOU) UnuU 3MeKMpoOUHCMpPYMeHmy ¢ numaHuem om
akkymynsimopa (6ecrpogodHou).

BeszonacHocmsb pabovyez0 Mmecma

* Pa6oyee mecmo GO/HKHO 6bIMb YUCMbLIM U XO-
pouwo oceeweHHbIM. B 3axnamneHHbIX unu memMHbIX
Mecmax 8eposimHbl HecYacmHble criydau.

* He ucnonb3ylime 35eKkmpouHcmMpymMeHmbl 60
83pbI8OONacHbIX cpedax, Harnpumep, & npucym-
cmeuu J1e2KoeoCMIaMeHsIIoWUXCs Xudkocmed,
2a308 Unu nbinu. dnekmpouHcmpyMeHmsl co3daom
UCKPbI, KOMopble Mo2ym cmamb MpuyuHoU eocrna-
MEeHEHUS MbIu Unu rnapos.

* Bo epemsi pabombl 351IeKMPOUHCMpPYyMeHma He
donyckatime npucymcmeusi demel u opyaux juy.
OmerneyeHue 8HUMaHUS MOXem rpueecmu K nomepe
KOHMPOJIA.

PexkomeHOayuu no 3neKmpoGe3onaCHocmu

* Bunku anekmpouHcmpymMeHma OGOJKHbI coom-
semcmeoeamb po3emke. Hukozda He eHocume
u3sMeHeHuUs1 8 KOHCMpykyuto eusku. He ucnonsb-
3ylime adanmepbl ¢ 3a3eMJIEHHbIMU 37IEKMPOUH-
cmpymeHmamu. Bunku opueuHaribHOU KOHCMpPyKuuU
u coomeemcmeylouue Po3emKU YMEHbWam pPucK
ropaxxeHust 31eKMpPU4YEeCKUM MOKOM.

* UN36ezalime koHmMakma c 3a3eMsIeHHbIMU MO~
8ePXHOCMSIMU, MaKuMu Kak mpy6bl, paduamophil,
naumsbI U X0/100UsIbHUKU. OMO roebilaem pUck ro-
PaKeHUs 31EKMPUYECKUM MOKOM.

* He nodeepezalime 3/1eKMPOUHCMPYMEHM 803-
delicmeuro 0ox0ds unu enazu. [lonadaHue 600bI
8HYMPb 311EKMPOUHCMPYMEHMa Mosbiwiaem PUcK no-
PaKeHUs 31eKMPUYECKUM MOKOM.

* He ucnonb3yiime mokoeedywuli kabenb e ye-
151X, OJ151 KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4YeH. Hukoz20a
He ucnonb3ylime kKabenb Orisi MepeHOCKU 3Jiek-
mpouHcmpyMeHma, nodmsiaueaHusi 3J1eKMpPOUH-
cmpymeHma k cebe, unu Ons 8bIKJIFOYEHUS 3J1eK-
MpouHCMpyMeHma pbIBKOM 3a mokoeedyujul
kabenb. Obepeesalime mokoeedywjuli kabenb om
HazpesaHusi, HeghbmernpodyKmos, ocCmpbIiX KPOMOK
unu deuxywuxcsi 4acmel 351€KMPOUHCMPYMEH-
ma. [Nospex0eHHbIl unu criymaHHbIU mokoseoyuuti
kaberib ysenu4yueaem OrnacHOCMb MOPaXeHUs JI1eK-
MPUYECKUM MOKOM.

* [Mpu pabomax Ha omKpbIMOM 8030yxe, UCMOJlb-
3ylime ydnuHumenbHble kabenu, npedHa3Ha4yeH-
Hble Onsi HapyXHbIX pa6om, 3mo cHU3um onac-
HOCMb Mopa)eHusi 351IeKMpPU4YeCcKUM MOKOM.

* Ecnu Henb3si uzbexxame pabombl 371€KMPOUH-
cmpyMeHma Ha y4yacmke ¢ noebIWeHHOU 8J1aXKHOo-
cmbio, ucrionb3ylime ycmpoucmeo 3aujumHo20
omknrodeHus (Y30). VicnonbsosarHue Y30 cHuxaem
pUCK ropaxeHusi anekmpuyeckum mokom. NPUME-
HYAHUE. mepmur "Y30 (RCD)" moxem bbimb 3ame-
HeH mepMuHoOM "ycmpoulicmeo 3aujumHo20 OMKIIYe-
Husi (GFCI)" unu "asmomamuyeckull 8bikno4amers ¢
yHKyuel 3auumsi om moka ymeyku (ELCB)".

» [MpedynpexdeHue! Hukoeda He npukacalmech
K OMKPbIMbIM Memariu4ecKuM Mo8epxXHOCMsIM pe-
dykmopa, 3auumHoeo Koxyxa u m.0., maK Kak Ha
Memarnnu4yeckue rnosepxHocmu 8o3delicmayom 3rek-
mpoMaeHUMHbIE 80JTHbI U KacaHue K HUM MOXem rnpu-
8ecmu K mpasme uru Hec4acmHyoMy Criyyaro.

PeKOMeHdauUU no nu4Hol 6e3onacHocmu.

* Bydbme 60umenbHbIMU, crieGume 3a meM, Ymo
ebl deslaeme, u npu pabome ¢ 3/1eKMPOUHCMPY-
MeHmMomMm pykoeodcmeylimecb 30paebiM CMbIC-
oM. He ucnonb3ylime 3neKmpouHcmpymeHm,
ecsiu ebl ycmanu unu Haxodumechb Mod eosdeli-
cmeuem HapKomu4eckux cpedcme, asiko2os1s1 unu
nekapcme. OcnabneHue eHUMaHusi npu pabome c
3M1eKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem rpueecmu K ce-
pbe3HoU mpasme.

* Ucnonb3yiime cpedcmea uHOusudyasbHOU
3awumsl. Bce2da Hadeealime 3aujumHble OYKU.
Cpedcmea uHOusudyanbHOU 3auumsbl, makue Kak
nbinesawumH{asl Macka, HEeCcKonb3swasl 3aujumHasi
0byeb, Kacka unu cpedcmea 3aujumbl OpeaHo8 Criy-
Xa, Komopble UCrosib3yrmcsi 8 COOM8emcmayujUuX
yCrI08USIX, YMEHbWalm 8epOosIMHOCMb  10/1yYeHUsI
mpasm.

» He donyckalime HenpedHamMepeHHO20 3arycka
anekmpouHcmpymeHma. [leped nodknroyeHuem
K UCMOYHUKY numaHusi U / unu akKymyJsissimopy,
MoGHAMUEM uslu NepeHOCOM 3JIEKMPOUHCMpY-
mMeHmMa y6edumecb, Ymo eksiro4amesib / 8bIKIII0-
4amesib Haxo0umcsi 8 8bIK/IIYEeHHOM COCMmosi-
Huu. [NepemeuweHue anekKmMpouHcmpymeHma, kozda
rnaney, Haxodumcs Ha eksr4Yamerne / 8bikn4amerne,
Unu BKIKYEHUe NUMaHUsi 311eKmMpPOUHCMPYMEeHMOos
C BKITIOYEHHbIM BKIto4amesieM / 8biK/o4amenemMm Mo-
JKem cmamb MPUYUHOU HecYacmHoao Criyqasi.

» [Meped eknro4eHueM, Heobxodumo ybpamsb u3
epawjaroujuxcsi yacmel 351€KMPOUHCMPYyMeHma
ece dornosiHUMesnbHble KAKYU U npucrnocobire-
Hus. Koy, ocmasneHHbIl 80 epawjarowelics yacmu
371eKMpPOUHCMpPyMeHma, Moxem 6bimb MPUYUHOU ce-
PbE3HbIX Mpasm.

* He npednpuHumalime 4pe3mMepHbIXx ycunud.
Bcezda coxpaHsiime ycmou4ueoe MoJsioxeHue u
pasHosecue. Omo 1038orsiem sy4wie KOHMpPOoupo-
8amb 3/1€KMPOUHCMPYMEHM 8 HEernped8uOEeHHbIX Cu-
myayusix.

* Hocume coomeemcmeyrowyto odexdy. He Ha-
Odeesalime ce0600HYI0 00eXO0y UlU YKpaweHUus.
Hepxxume eonochkl, 00exdy u nepyamku edasu om
dewxyuyuxcss demanet. CeobodHas odexda, yKkpa-
weHusi unu OnuHHbIe 80/10CbI Mo2ym bbimb 3axsaqe-
Hbl MOOBUXHBIMU HacCmsAMU 371EKMPOUHCMpPYMeHma,
4Ymo cmaHem npPUYUHOU Cepbe3HbIX MPasM.

* Ecnu e KOHCmpyKyuu 351eKmMpouHCcCMpyMeHma
npedycMompeHa 603MOXHOCMbL Osisi  MOOKIItO-
4YeHusi nbiseynasnuearouwux U nbl1ec6opHbIX
ycmpolicme, y6edumechb, YmMo OHU MOOKITHOYEHbI
U npaesusibHO ucnosb3yrmcs. Vicnonb3oeaHue ma-
Kux ycmpolicme yMeHblwaem oracHocmu, cesi3aHHble
C HaKornieHueMm rbiu.

* Bcezada 6y0bme ocmopoXHbl, He uzHopupylime
npuHyunbl 6e3onacHoli pabombl C 3J71I€KMPOUH-
CMPYyMEeHMoOM Uu3-3a 3HaHUl U onbima, Nnosly4eH-
HbIX ecriedcmeue 4Yacmoz20 [0oJIb308aHUE 3JIEK-
mpouHcmpymMeHmom. HeocmopoxHoe Odelicmeaue
Moxem He3amMeOnumesibHO MpueecmuU K Cepbe3HbIM
mpasmam.

» [MpedynpexdeHue! Bo spemsi pabombi anekmpo-
UHCMpPYyMeHmMbl Mo2ym co3dasamb 3rieKmpomazHum-
Hoe none. [lpu onpedeneHHbIx obcmosimernibcmeax
makoe rone Moxem co30asamb OMeXU aKmueHbIM
unu naccusHbIM MeOUUUHCKUM uMnnaHmamam. Ymo-
Obl CHU3UMb PUCK Cepbe3HoU unu cMepmeribHoU
mpasmbi, neped Ucronb308aHUeM 371EKMPOUHCMPY-
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MeHma pekomeHAyem sH0sIM C MEOUUUHCKUMU UM-
rnraHmamamu fPOKOHCY/IbMuUpPO8amsCsi C 8padoM U
uzzomosumerieM MeOUUUHCKO20 UMriaHmama.

Ucnonb3oeaHue u o6ciyxueaHue 37€KMPOUH-
cmpymeHma

* /llodu ¢ HedocmamouyHbIMU CUXOUIUHECKUMU
unu yMcmeeHHbIMU criocobHocmsamu u demu He Mo-
2ym ynpaensimb 371eKmMpPOUHCMPYMEHMOM, ecriu 4e-
riosek, omeemcmeeHHbIl 3a ux 6e3onacHocmb, He
KOHMpOnupyem ux unu He UHCMpykmupyem o6 uc-
101b308aHUU 37IEKMPOUHCMpPyMeHma

* He nepeepyxalime anekmpouHcmpymeHm. Uc-
nonb3yliime 3/1eKMPOUHCMPYMEHM, KOmopbil
coomeemcmeyem eawel yenu npumeHeHusi. Co-
omeemcmsyowull  3eKmpouHcmpymeHm  6ydem
pabomamsp nyqwe u 6e3onacHee ¢ mol nMpou3eoou-
mernbHOCMb10, 0515 KOmopoU OH 6bliT CrIPOEKMUPOBaH.
* He pabomaiime 351eKMPOUHCMPYMEHMOM C He-
ucnpaeHbIM ekKoYyamesnieM / @biKJIloHamesiem.
SnekmpouHcmpymMeHm, 8KYeHuUe / B8bIKITHYeHUe
KOmMOp0o20, HEe MOXem KOHMmPOIupo8ambscsi npeo-
cmaerisiem onacHocmb U AomkeH 6bimb HeMEeOIEHHO
0MpeMoHMUpPOB8aH.

» [leped ebInonHeHuUeM Kakux-1u6o Hacmpoexk,
cMeHoU npuHadnexxHocmeul unu XxpaHeHUeM 3J1eK-
MpoOUHCMpPYMeHmMoe8 - omcoeduHuUme usiky om
uUCmMoOYHUKa numaHusi u / unu akkymysnsmop om
anekmpouHcmpymeHma. Omu Mepbl besonacHo-
Cmu CHUXarm puckK crlydaliHo2o 3arycka 31eKkmpo-
UHCMpyMeHma.

* XpaHume Heucnosb3yeMmbie 3J71IeKmpouHcmpy-
MeHmbl 8 HedocmyrnHoM Oniss demel Mecme U He
paspeuwatime nuyam, KOmopble He 03HaKOMUJIUCh
C 3/IeKMPOUHCMPYMEHMOM U/IU 3MUMU UHCMPYK-
yusiMu, ucrnosib3o8ame  3JIEKMPOUHCMPYMEHM.
SnekmpouHcmpyMeHmbl OrnacHbl 8 pykax Hernodzo-
mMoereHHbIX rofb3oeamernedll.

+ Cnedume 3a CcOCMOSIHUEM 3/IeKMPOUHCMPY-
meHma. [poeepsilime oceeoe 6ueHue u Hadex-
HOCmb coelQuHeHUsi MoO8UXHbIX Oemanel, a
makxxe nrobbie HeucrnpasHoOCMU, KOmMopble Mo2ym
eblgecmu 3JIeKmpouHcmpymeHm u3 cmposi. He-
ucnpaeHbll 371IeKmpPouUHcmpyMeHm Heobxodumo
ompeMoHmMupoeams neped UCMOJSIb308aHUEM.
MHozaue HecyacmHble criydau 803HUKaom U3-3a Mso-
X020 COCMOSIHUS 3/1EKMPOUHCMPYMEeHma.

* Pexywue uHcmpymeHmbl O0JHKHLI cO0epxKamb-
cs 8 yucmome u 6bIMb XOPOWO 3amMoYeHHbIMU.
lNpasunbHO ycmaHOBMEHHbIE PexXyuwue UHCMPYMEeH-
mbl C OCMPbLIMU PEXYWUMU KPOMKaMU yMeHbLarm
B803MOXHOCMb 3aK/UHUBaHUs U obriea4arom ynpasrne-
HUE 311eKMPOUHCMPYMEHMOM.

* Ucnonb3yiime anekmpouHcmpymMeHm, rnpuHao-
JDKeHocmu, Hacadku u m.n. 8 coomeemcmeuu ¢
UHCMPYKYUsIMU, MPUHUMasl 80 8HUMaHue YycJio-
susi pabomsbl u ebinosiHsseMble pabomsl. Vcronb-
308aHUe 371eKMpPOoUHCMpyMeHma 0Ons onepayud, ons
KOMOPbIX OH He npedHa3Ha4yeH, Moxem rnpusecmu K
onacHou cumyauuu.

» [Moddepxuealime pyKossmKu U [O8epxHOCMU
3axeama cyxumu, YucmbiMU U c80600HLIMU OmM
macna u cmasku. CKomb3Kue PyKOSImKU U r10eepx-
Hocmu 3axeama rpernsimemeytom 6e3onacHomy 06-
paweHur C 3MEeKMPOUHCMPYMEHIMOM U yrpaesneHuto
UM 8 HEOXUOaHHbIX cumyayusix.

* Obpamume 8HUMaHuUe, Ymo npu pabome C feK-
MPOUHCMPYMEHMOM Heobxo0uMo rpasusibHO Oep-
Kamb  8CrIOMO2amersibHy PYKOSIMKY;  8bIMOTHEHUE

amozo mpeboeaHusi obrieayaem yrpaeneHue arieK-
mpouHcmpymeHmom. Takum 06pa3oM, npasusibHoe
yOepxaHue a/1eKmpOoUHCMPYMeHmMa MOXem CHU3UMb
PUCK HECHaCMHbIX Cly4aee usiu mpasm.

TexHu4eckoe obcnyxueaHue

» O6cnyxueaHue Bawez2o 371€KMPOUHCMPYMEH-
ma GosmKHO npou3eodumbcsl KeasuguyupoeaH-
HbIMU creyuasucmamMu c Ucnojib308aHUeM pe-
KOMeHO08aHHbIX 3anacHbix 4Yacmeu. Omo Oaem
2apaHmuro, moao ymo 6esonacHocme Balwezo anek-
mpouHcmpymeHma 6ydem coxpaHeHa.

» Cobnodalime uHCmMpyKyuUU 1o cMaske, a makxe pe-
KoMeHOayuu ro 3aMeHe akceccyapoes.

Ocobkle yka3aHusi
no mexHuke 6e3onacHocmu

lMpu ebinosiHeHUU onepayutl, MPU KOMOPbLIX PEXY-
wiasi NpuHadneXxHocmb Mo)xem 3ademsb CKPbIMYHo
3/1eKmponpoeodKy unu cobcmeeHHbIl Kabesb,
dep)xume 351€KMPOUHCMPYMEHM MOJILKO 3a PYyKO-
SAMKU ¢ u3osiuposaHHOU nosepxHocmubio. KacaHue
pexyuwel MpuHadIexHoCmbHo Mpogoda Moo Harnpsixe-
HUeM, MoXem MpuseCcmMU K rosI8NIEHUI0 HaNpsKeHUs 8
Memarsilu4ecKux 4Yacmsix 371eKmpouHCmpymMeHma u
cmamb MpuU4uHOU MopaxXeHus oriepamopa a1eKmpu-
YeCKUM MOKOM.

Mpaeuna mexHuku 6e3onacHocmu npu
SKCrnIyamayuu 3n1eKmpouHcmpymeHma

* 3akpenume obpabambisaemyto 3a2omosky. [ns
bornee besornacHol u ycmou4usol gbukcayuu 3azo-
moeKu ucrionb3yuime creyuanbHoe 3aXUMHoe Mpu-
crnocobreHue unu mucku.

» [lpumume sce Heobxodumbie Mepbl be3ornacHo-
cmu npu pabome ¢ mamepuanamu, npu obpabomke
Komopbix 0bpasyemcsi 8pedOHOCHasi, O2HeornacHasi
unu e3pbigoonacHasi nbinib. Hanpumep, obpasyio-
wasics nbiib Moxem 6biMb KaHUepO2eHHbIM eele-
cmeom. Vicrionb3ylime ycmpoticmeo 015 cbopa rnbiniu
u cmpyxku, Hadesalime rblne3aujumHyto Macky.

* CoxpaHsitime yucmomy u rnopsidok Ha paboyem me-
cme. CmewusaHue MbiIu PasfuyHbIX 8ewecms Mo-
xem 6bimb KpalHe onacHbiM. [lbifib neakux memari-
7108 UIU UX CIiiago8 MOXem J1e2Ko 80CMIaMeHUMbCsI
U 830peambCs.

* He obpabameiealime acbecmocodepxawue Mma-
mepuarbl. Acbecm sienissemcs KaHUepo2eHHbIM seuye-
cmeom.

* Omknadbigalime 371EKMPOUHCMPYMEHM  MOIbKO
rpu MosiHoti ocmaHo8Ke MusibHO20 MOI0MHa.

* He ucnonb3yldme 3mekmpouHcmpymMeHm, ecriu e2o
mokogedywjull kabenb nospexodeH. Ecnu eo spems
pabombi mokosedyuuli kKaberb bbli1 MOBPEXOEH, He
rpukacalmecb K HeMmy U HeMeONeHHO u3eriekume
wmericeribHyl0 8UsIKy U3 po3emku. Vcronb3oeaHue
271eKMPOUHCMPYMEHMa C NMo8pex0eHHbIM mokoeedy-
wum Kkaberem Moxem rpueecmMu K MopaxeHuro 3r1eK-
MpUYEeCKUM MOKOM.

« [epxxume pyku nodanbwie om mecma pacnuna. He
yOepxxusalime obpabambieaemyo 3a20MOBKY CHU3Y.
lunbHoe MoromHo Moxem cepbe3HO mpasmMuposamb
PYyKU.

» CHayvarna eKrro4ume 351eKmpouHcmpymeHm, 00x0u-
mecb roka nusbHoe nosIomHo Habepem ckopocms U
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mosibKo Momom kacalmechk MuslbHbIM MOI0OMHOM 3a-
2omosku. Ecnu nunbHoe nonomHo 3acmpsiHem 8 3a-
20moeKe, 371eKMpPOUHCMPYMeHmM moxem 6bimb om-
b6pouweH.

» BHumaHue: 80 8pemsi pacriusioeku oropHasi rniuma
domkHa npunezame K obpabamsigaeMoll 3a20moskKe.
Ecnu e npoyecce pabombl nusibHOE MOMOMHO U30-
2Hemcsi, OHO MOXXem CrioMambCsi U 371eKMPOUHCMPY-
MeHm Moxxem 6bimb 0MOPOWIEH.

» [locne okoHYaHusi pabombl OMKIIKYUME 371eKMpPOo-
UHCmMpymMeHm om cemu, 0ox0umechb MoMHOU ocma-
HOBKU MUIIbHO20 MOI0MHa U u3eriekume e2o u3 oep-
xamerns. [locrie 3mo20 37IeKmpoUHCMpyMeHm He
0mCcKo4YUM U €20 MOXHO Omk1adbigame.

* Ucnonb3ylime nunbHbie MONOMHa, He UMerwue
Kakux-nubo nospexoeHull (CKonos, mpewuH, u m.n.).
U30eHymble unu myrble nusbHbIe MosomHa moa2ym
crioMambCsi, 4mo npusodum K pukowemy 31eKmpo-
uHCMpymMeHma.

» Kameeopuuecku 3anpeuwjaemcsi 3amednsimpb nepe-
MeuwjeHue nubHO20 MoI0mHa no UHepyuu, rnpunazasi
yecunue k eeo 6okoeol nosepxHocmu. [lunsHoe rno-
JIOMHO Moxem 6bimb 108pexx0eHo, NUb0o 371eKMpPOUH-
cmpymeHm mMoxem 6bimb OMOPOWEH.

» [lna onpedenieHusi NMOMIOXeHUsT CKpbImoU 351eKmpo-
nposodKu ucronb3ylime nooxodsuwul demekmop,
nuéo nonydume amy UHGOPMauur 8 coomeem-
cmeyouwux opzaHusayusix. [lospexdeHue numbHbIM
MONTOMHOM ~ CKpbIMOU  371eKmMpPornpos8odKu  Moxem
rpusecmu K 80320paHUK U MOPaXeHUK 31eKmpuye-
ckum mokom. [NospexdeHue 2a3080l mpybbi MOxem
cmameb rpu4uHol 83pbisa. [lospexdeHue 8000NpPo8o-
OHbIX mpy6 Moxxem HaHecmu MamepuarbHbIl yu,epb.
* Heobxo0umo xecmko gbukcuposamp MUIbHOE Mo-
n1omHo e depxkamene. lNepuoduyecku npoussodume
rposepKy ¢hukcayuu rnusbHO20 rMoIomHa.

» [leped Hayanom pabomsbi ydanume u3 pacnumnuea-
emoUl 3a20mMoeKU Memarnu4yeckue o6bekmsl (28030U,
wypynsl, nemnau u m.fn.).

* U3bezalime ocmaHosKU Osu2amersisi 311€KMPOUH-
cmpymeHma rnod Hazpy3Kou.

» [lpu pabome, ciedume 3a nonoxeHUem mokogedy-
wezo kabers (oH scez0a domkeH HaxoOumbCsi 1o3aou
anekmpouHcmpyme+Hma). He donyckalme obmamsi-
8aHUs UM HO2 UNU PyK.

» Ecnu npu pabome, anekmpocHabxeHue eHe3arHo
rpepeanocb, HeMeONeHHO repemMecmume 6KI4Ya-
menb / ebiKoYamerb 8 rofoxeHue "BbIKMHOYeHo",
umobbl  npedomepamums  cryyaliHoe 8KIoYeHUe
3M1EKMPOUHCMpPYMEHMA.

* [locne 8bIKMIOYEHUS 31EKMPOUHCMPYMeHma, nusb-
HO€e o/IOMHO HeKomopoe 8peMsi podormkaem nepe-
MewjambCsi M0 UHEPYUU, Moamomy omkradbigalme
3M1EKMPOUHCMPYMEHM 8 CMOPOHY MOJILKO rlocse
rof1HoU 0cMaHoBKU MUsIbHO20 MO/I0MHa.

» [lpu pabome nunbHOe MOIOMHO CUMILHO Haspesa-
emcsi, He npukacalmech K HeMy 00 e20 OX/aXO0eHUs.

lMpedynpexdeHue: xumuyYyecKkue eeuwje-
cmea, codep)xaujuecs 8 nbinu, ebioessi-
rowuecs npu wugoeaHuu, peske, nuse-
Huu, 3ama4ueaHuu, ceepsieHuU u opyaux
sudax pabom npu cmpoumesibcmee, Mo2ym 8bl-
38amb OHKOJI02UYecKue 3abosieeaHusi, 8POXOEH-
Hble deghekmbl y 6ydyuwsux demell unnu Hapywumb
penpodykmugHyr yHKyuro. Heobxoduma oyucm-
Hasi ycmaHoska 0511 yoarneHusi ornpedenieHHbIX XUMu-
4Yeckux eewecms:
* neped pemoHmMoM u 3ameHol Oemareli 31ekmpo-
UHcmpymeHma HeobxoduMo 8 repayto ovepedb om-
KIo4ums €20 om cemu;

* [po3payHbili OUOKCUD KpeMHuUsi u Opyeue seuwje-
cmea 8 Kuprnu4e u yeMeHme cmeH, aHmucernmuku
cemeticmea CCA e xumuyecku obpabomaHHou Ope-
gecuHe. CmerneHb 8pedHO20 8030elicmeusi amux
gewjecme 3asucum OmM Yacmombl 8bINOIHEHUS
pabom. Ecnu 86l xomume ymeHbWUMb KOHMakm ¢
amumu xumu4yeckumu sewjecmeamu, pabomatime 8
8eHMUIIUPYeMOM MoMeWeHUU U ucrornb3ylime rnpu-
criocobrieHusi ¢ cepmuchukamamu b6e3zonacHocmu
(Hanpumep, pecriupamop ¢ rblrne3adepxusaryum
unbmpom).

Cumeoribl, Uucnosib3yemble
8 UHCmpyKyuu

B pykosodcmee 110 aKcrilyamayuu Ucrosb3yromecs Hu-
JKernpueedeHHbIe CUMEO0/bI, 3aroMHUMe UX 3HadeHue.
lNpasunbHasi uHMeprnpemayusi cuMeosios MoMoxem
ucronbL308amb  371IEKMPOUHCMPYMEHM PasusibHO U
6e3onacHo.

3HaveHue

Cumeon

Anekmponob3uk
Yyacmku, 0603Ha4YeHHbIe
cepbiM Usemom Msiekasl Ha-
Kknadka (c u3sonuposaHHoOU
108epPXHOCMbIO).

Haknelika ¢ cepuliHbIM HO-
mMepom:

STS ... - Mmodernb;

XX - dama npoussodcmea;
XXXXXXX - cepulHbili HO-
mep.

XX_XXXXXXX

OsHakoMbmecb CcO 6cemMu
yKa3aHusiMu M0 MexHUKe
besonacHocmu U UHCMPYK-
yusImMu.

Hocume 3awjumHbie O4YKU.

Hocume 3awjumHble Hayw-
HUKU.

Hocume
macky.

nblne3awumHdyro

Omkniroyalime  371€KMPOUH-
cmpymeHm om cemu rieped
rposedeHUeM MOHMAaXHbIX
U peaynuposoyHbIX pabom.

HanpaeneHue d8uxeHus.

D0Ve
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Cumeon 3HavyeHue
@ Ty HanpaeneHue epauwjeHus.
Q ; 2
@ 3abrnokuposaHo.
[8 Pa3zbrokupogaHo.
@ /I [eoliHasi usonsyus / knacc
3awumsl.
BHumaHue. BaxHasi uH¢bop-
mauyusi.
3Hak, ydocmosepsiroujud,

umo u30eriue coomeemcmey-
em OCHOBHbIM mpebosaHUsIM
Oupekmue EC u 2apMOHU3U-
posaHHbIM cmaHOapmam Es-
ponelickoeo Corosa.

C€

lMonesHasi uHghopmayusi.

o

Hocume 3awumHbie nep-
Yyamku.

Bo epems pabomsi ydansal-
me 0bpasyouyrocs Mbifb.

MasimHuko8blIli X00 OmKJito-
YeH.

lMepeasi cmyneHb MasmHu-
K08020 x00a.

Bmopas cmyneHb masmHu-
K0B0e0 xo0a.

Tpembsi cmyneHb MasimHu-
K08020 x00a.

®opma xeocmosuka Musib-
HO20 rnonomHa T-muna.

He ebibpacbigatime anek-
mpouHcmpymMeHm 8 6bimo-
8ol mycop.

Ha3HavyeHue anekmpouHcmpymeHma
DWT

BOnekmponob3uku npedHasHa4yeHb! 0715 nuseHusi oe-
pesa, nnacmmaccel, antoMUHUs U Op. Mamepuanos
(cm. pekomeHOayuu o Ucnonb308aHUK MUbHbIX M10-
nomeH). lNuneHue Moxem rpPou38odUMbLCS 10 PsSIMOo-
JIUHEUHbIM UruU  KpUBOMUHEUHbIM mpaekmopusiM, a
B803MOXHOCMb HaK/IoHa Kopryca 3/1eKmpOouHCmpy-
MeHMma ro380s19em 8bIrosIHSIMb HAKITOHHbIE MPOMusibI.

Anemenmbi ycmpolicmea
3s1leKmpouHcmpymeHma

Pezaynamop 4ucna xodo8

BeHmurnsiyuoHHble omeepcmusi

Koxyx 3auwjumHbit

Bawuma om npPUKOCHOBEHUS K MUTbHOMY MO/TOMHY

Hanpaenstowuli ponuk

3axumHot 6onm *

lMnacmukoeasi Haknadka *

®dukcamop ekmoyamersi / 8biKoHamerns

Bknroyamens / 8bIKiIr04Yameris

3axumHou pbldae

11 Likana

Bknroyamerns / ebikmodamerib cucmemsl cdyea-

HUST OnUIToK

13 Peeynamop masimHukogoeo xoda

14 OnopHas nnuma

15 Koy wecmuepaHHbIl *

16 [lunbHoe monomHo *

17 LleHmposoyHbIl wmughm *

18 Hanpasnsrowas 0ns Kpy208020 / naparsnienbHo20
nuneHusi *

19 [llepexodHuk Orisi MOOKIOYeHUs rnbliecoca *

20 Bkrroyamerns / 8blKioYamerib /1a3€pHO20 yKa3a-
mensi nponuna

21 JlasepHbili yka3amersb riponuna

22 [lunkodepxkamersib

23 [lampybok *

24 borm

-
QOWoONOUAWN=

-
N

* MpuHadnexHocmu

ﬂepetlucneHHble, a makxe U306pa)KeHHble npu-
HadnexHocmu, 4acmu4yHoO He 8x00sim & KOM-
rnjiekKm rnocmasku.

MoHma u peaynupoeka 3sieMeHmos
371eKMpPoUHCMpyMeHma

IMeped nposedeHuem ecex npoyedyp 3JIeKMpPOUH-
cmpymeHm o6s13amesibHO OMKJ/IOYUMb OM cemu.

a Monmax / OJdemoHmax / Hacmpou-

Ka HeKomopbiX 3J/IeMeHImoe aHaJo-

1 2uyHa Ons ecex modesel 3/1€KMpo-

UHCMpPYMeHmos, &8 3moM  cJjy4ae

Ha MosICHUMESIbHOM PUCYHKe KOHKpemHasi Mo-
desnlb He yKa3bigaemcs.

BbInosiHass MOHMa)KHble ornepayuu, He
npunazaiime u36bIMOYHO20 ycususi
npu 3amsiXKe KpernexHbIX 3/IeMeHIMos,
4ymobbl He noepedumb pe3bboebie co-
eOQuHeHuUsl.
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YcmaHoeka / uzenedeHue nusibHO20 MoJIomMHa (CM.
puc. 1-2)

Bcnedcmeue OnumesibHO20 UCMOJIb-

308aHuUsi nunbHoe rmnojiomHo 16 wmo-

)Xem CcuJIbHO HazpembCsi, a ocmpble

pexyujue KPOMKU Mo2ym fopaHums
rnonb3oeamerisi, MO3mMoMy ecea2da ucrosib3ylime
3awumHbie nepyYyamku fnpu ycmaHoeke / useeye-
HUU NusibHO20 nosiomHa 16.

BHumaHue: npu ycmaHogKe nusibHo20 rnosomHa 16
cobnodatime cnedyroujue npasuna:
* 3ybbsa nunbHO20 nonomua 16 omkHbl 6bimb 06-
pauwjeHb! sneped;
*  8bICMYIrbl HA X80CMOBUKE MuUIbHO20 rnosiomHa 16
OOImKHbI yrupambsCs 8 nuIKooepxxameris;
* nunbHoe rnonomHo 16 domkHoO 0bs3ameribHO ro-
rnadamb 8 MPOMOYKY Hanpaensauie20 poruka 5.

[STS04-65 DV]

» [lepemecmume emynky nunkodepxamernsi 22, Kak
rnokasaHo Ha puc. 1.1 u ydepxuealme 8 3mMoM o-
JI0XKEeHUU (3mo pasbriokupyem 3axumMHOU MexaHu3m
nunkodepxxamernsi 22 U no3gonum ycmaHosums / 3a-
MeHUmMb rusibHoe nomomHo 16).

* YcmaHosume / 3ameHume nusnbHoe nonomHo 16
(cm. puc. 1.2).

* Omnycmume emyrnKy nunkooepxamerns 22, Kak
rnokasaHo Ha puc. 1.3 (amo 3abnokupyem 3axumHou
mexaHu3M runkooepxamerss 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» [lepemecmume 3awjumHbIl KOXYyX 3, Kak rmokasaHo
Ha pucyHke 2.1 (amo pas3brnokupyem 3aXumMHOU Me-
XaHUusM nunkodepxamerns 22 U 1038o/um ycmaHo-
8umsb / 3amMeHUmMb nurbHoe rnornomHo 16).

* YcmaHosume / 3ameHume nunbHoe nonomHo 16
(cm. puc. 2.2).

» [lepemecmume 3awjumHbil KOXyX 3, Kak rmokasaHo
Ha pucyHke 2.3 (amo 3abriokupyem 3axumHoU mexa-
HU3M nunkooepxamers 22).

MoHmaxx / deMoOHMa) nepexoOHUKa OJisi MOOKIIIOo-
YeHusi nbinecoca (cm. puc. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ha puc. 3 noka3saHb! Oelicmeusi M0 MOHMaxy /0eMOoH-
maxxy adanmepa nbinecoca 19.

YcmaHoeka u cHAmue naacmukoeoll Haknadku
(cm. puc. 4

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ha puc. 4 nokasaHbl Oelicmeusi M0 MOHMaxXy/0eMOoH-
maxy nnacmukosoli Haknaoku 7.

MoHmax / demoHmax / Hacmpolika HanpaeJssito-
wieli Ons napannenbHO20 / Kpy208020 NusleHusl, a
makxe yueHmpoeoyHo2o wmugma (cMm. puc. 5-7)

MoHmax / demoHmax / HacmpoUKy Harpaensio-
wel 18 npoussodume Kak rnokasaHo Ha puc. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

MoHmax / demoHmMax yeHmposoyHoeo wmugpma 17
rpoussodume Kak rnokasaHo Ha puc. 7.

Beod e akcnnyamayuro
3/1eKmpPouUHcmMpyMeHma

Y6edumecb 8 moM, 4mo umeroueecsl HanpskeHue 8
cemu coomeemcmayem OaHHbIM, yKaszaHHbIM Ha npu-
6OPHOM WUMKE MIeKMPOUHCMPYMeHMa.

BkitoyeHue / ebiKIIr0O4YeHue
3lekmpouHcmpyMmeHma

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
KpamkoepemeHHoOe gkiro4yeHuUe / 8bIK/THO4EeHUe

[ns ekmoyeHUss Haxmume eKrdamerb / 8bIKI4a-
merb 9, 071 8bIK/TIHOYEHUS - Omimycmume.

BkrniroyeHue Ha dnumesibHoe epewmsi / 8bIK/IrOYeHUe

BknroyeHue:

Haxmume ekrrodyamers / 8biknodamerns 9 U 3aghukcu-
pylime e20 rnonoxeHue ¢hukcamopom ekiodamens /
8biKo4ameris 8.

Bbiknto4eHue:

Haxmume u ommnycmume ekmodyamernb / 8biKnK4Ya-
merb 9.

[STS07-120 TV]

BknrodeHue:

Haxmume Ha 3adHo0 Yacmb 8Kto4amerisi / 8bIKITo-
yamernsi 9 u ydepkueasi €20 8 3MOM I10JIOKEeHUU rnepe-
0suHbme erieped. Haxmume Ha nepedHw 4Yacmb
8K/oyamernsi / ebikitodamernsi 9, 4mobbl 3aghUKCUpo-
8amb €20 8 Ha)xamoM oSIOKEeHUU.

Bbliknro4deHue:

Haxmume Ha 3a0Ht00 Yacmb 8Kodamers / 8bIKIo-
yamerns 9.

OmcacbligaHue nbinu npu pabome c
3/1eKMPOUHCMPYMEHIMOM

OmcacbigaHUE MbIU  CHUXaem KOHUEH-
mpauyuro nbinu 8 eo3dyxe, npensmcmey-
em ee HaKkorieHulo Ha pabodem mecme.
lpu dnumenbHol obpabomke depeesa unu
80 epemsi obpabomku Mamepuarnos, Oaruux epeod-
Hyto 07151 300P06bS Mbiflb, EKMPOUHCMPYMEHM Crie-
dyem nodKmoyume K nodxodsauemy eHewHemy 8bi-
msiXKHOMY ycmpodicmey.

KoHcmpykmueHble oco6eHHocmu
3anekmpouHcmpyMmeHma

Pezynsimop yucna xo0oe

lpu nomowu peeynsmopa yucna xodog 1, MOXHO
8bIbupamp He0bxo0uMoe Yucio Xxo008 MusIbHO20 Mo-
nom+a 16 (8 mom qucne u 8 npoyecce pabomsi).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* Haxmume ekmoyamerb / ebikmodyamens 9 u 3a-
pukcupylme e20 MoroxeHue OUKCamopoM 8KIIoYa-
merns / ebikmtoyamernsi 8.

* YcmaHosume HyxHoe 4ucrio xo008 nusibHo20 o-
nomHa 16, nepemeuwjasi peaynsmop 1.
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[STS07-120 TV]

* Haxmume Ha 3adHro0 Yyacmb eKroyamensi / 8bi-
Krrodamens 9 u ydepxueasi €20 8 3MOM MOMOXEHUU
nepedsuHbme erneped. Haxmume Ha nepedH
yacmb ekmodamerns / ebikirodamens 9, ymobbl 3a-
buKkcuposamp €20 8 Haxxamom MOIOKEeHUU.

* YcmaHosume HyXHoe 4ucro xo008 MulbHO20 Mo-
nomHa 16, nepemewas peaynsmop 1.

» 1-2 (Huskoe 4yucso xodoe) - ycmaHaenusalime
fpu pacrnunoske meepobixX U MIOMHbIX Mamepua-
108 (HeneauposaHHasi cmarib, UsemHble Memarsibi
U ux cnnaebl U m.n.);

* 3 (cpedHee yucno xodoe) - ycmaHaenusalime
fpu pacnusioske MeHee meepOobiX Mamepuarnos
(nnacmuk, c¢haHepa, OpeeecHOCMpPYXeYHble Mu-
mai, dpesecuHa meepdbix Mopod u m.f.);

* 4-5 (sbicoKoe 4ucsio x0008) - ycmaHaenueal-
me rpu pacrunoske MA2KUX Mamepuarnos (Ms2Kue
ropodbl OpeeecuHbl, U3OMAYUOHHbIE Mamepuaribl U
m.m.).

Mocne ycmaHoeku yucna xo008 nusibHo-

° 20 noslomHa 16 pekomeHdyemcsi npous-
1 eecmu npo6HbIU MPonus Ha HEeHYXHOM
KyCKe 3a20moeKu (U3 moz20 e Mamepua-

na, 4Ymo u obpabamsieaemasi 3a20/mMoeKa).

lpu npodomxumernsHol pabome C HU3KUM 4YUCITOM
X0008 He0bx00UMO 0Xr1adumb 3MEKMPOUHCMPYMEHM,
8 meyeHue 3 MuHym, 01151 53moeo ycmaHo8ume Makcu-

MaribHOe YUCo X0008 U 0CMasbme 371eKmMPOUHCMpY-
meHm pabomamb Ha Xorrocmom xody.

Pezynssimop massmHukoeo20 xoda

MasimHukosblili xo0 noseonsiem rnodobpams onmu-
MarbHbIU PEeXUM runeHusi (ckopocme rnoda4qu, eHel-
Hul eud nponuna u m.0.) Onsi obpabambieaemMozo
mamepuarna.

lNpu kaxxdom O8uXXeHUU 8HU3 UIIbHOE Nos1IomHo 16 om-
sodumcsi om 3a20moeku; briazodapsi amomy ynyduia-
emcsi 8bI6pOC ONUIIOK, yMeHbWaemcs HazpesaHue u
ysernu4yueaemcsi CPOK Cr1yx6bi nunnbHo2o normomHa 16.
OO0HospemeHHO, briacodapsi yMeHbWEHU HEObX0OU-
Moeo ycunusi nodayu, obecriequeaemcsi pexum pabo-
mbl, He 8edywuli K ymomrieHuro pabomarowiezo.
U3meHsamb cmyneHb MasimHUKo8020 Xo0a MOXHO, He
8bIKItO4as arekmpouHcmpymeHm. Peaynsmop 13 no-
380/15em ycmaHaenueame Yembipe cmyneHu masim-
HUKOB020 Xx00a:

Cmynenb 0:
Omcymcemeue MasimHUKo8020 xoda;

CmyneHsb I:
Manbil MmasimHuUKko8bIl X00;

CmyneHsb Il:
CpedHull masimHUKO8bIU X00;

o2 Cmynenb IlI:
bonbwol masmHuUKoebil X00.

lpu ebi6ope cmyneHu MasiMHUKO8020 xo0a cJie-

dyem y4umbieamb criedyroujue pekoMmeHoayuu:
* 8blIbupalime MUHUMAasIbHYIO CMYNeHb MasmHUKO-
8020 x00a unu omknryalme MassmHUKO8bIU X00,
ecrnumpebyemcsamoyHasuYucmasKpoMKanponuna,
* omkmnyalime MasmHukosblli xo0 mfpu obpa-
60mKe MOHKUX Mamepuasos (ucmogol Memarni,
nucmosol nnacmuk u m.mn.) unu npu obpabomke
meepdbiX Mamepuarnos (HeresupogsaHHasi cmarib,
usemHble Memarnsnbi U m.n.);
* ycmaHaenuealime MakcuMmarbHbIl MasmHUKO-
8bIli X00 Mpu pacrnusioske Ms2KUuX Mamepuaros
(msizkue nopodbi OpesecuHbl U Mm.M.) CKOpOCMb
8bIMoONIHeHUs1 pabomsl, 8 amom criyyae 6ydem
8blle, HO Kayecmeo KPOMKU Mpornuaa Moxem
yxyowumacsi.

lMocne ycmaHoeku MasimHUKo8020 x00a
° pekoMeHOyemcsi npou3eecmu npo6HbIU
nponusa Ha HEeHY)XHOM KYyCKe 3a20moeKu
(u3 moeo xe mamepuasna, Ymo u obpaba-
mbleaemasi 3a20moeKa).

|

3awjuma om MPUKOCHOBEHUSs K NusiibHOMY rnoJsiom-
Hy

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Bawuma 4 npedomepawaem cry4aliHoe MPUKOCHO-
8eHue K nunbHomy rnoiomHy 16, amo nosebiwaem 6e3-
onacHocmb 8bInoHeHus1 pabom.

JlazepHbIl ykazamens nponuna (cm. puc. 8)
[STS04-65 DV]

JlasepHbil ykasamenb 21 npoeyupyem sIPKyHO Kpac-
HY'I0 JTUHUIO, yKa3bleasi pacronoxeHue bydyuje2o npo-
nuna.

 [lna eknoyeHus asepHo20 ykasamerns rponuna 21
Haxkmume Ha KHorky 20 (cm. puc. 8). OneKkmpouH-
cmpymeHm O0ormkeH bbimb 8K/IOYEH 8 CEMb.

* [Ina ebiKmoYeHUs1 f1a3epHoO20 yKazamens ponu-
n1a 21 N08MOpPHO Haxmume Ha KHonky 20.

Cucmema cdyeaHusi onusiok (cm. puc. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Cucmewma cdysaHus onusok obecrieyusaem yemkul
0630p Mecma nponunia, Ho Moxem 6bimb 8bIKITHOYE-
Ha rpu MoOKIMIYEeHUU 3/1eKMPOUHCMPYMEHmMa K Mbi-
necocy.

o [Ins eknro4eHuUs1 cucmembl cOysaHusi OnusoK ycma-
Hosume niepekntodamers 12 8 nonoxeHue rnokasaH-
Hoe Ha pucyHke 9.1.

* [lna  ebiKknyeHuUss cucmembl cOy8aHUs  OMUIIoK
ycmaHosume repekrnodamerns 12 8 nonoxeHue ro-
Ka3aHHoe Ha pucyHke 9.2.

lMnacmukoeas Haknaodka
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
lNnacmukoeas Haknadka 7 nodowss! 14 npedomepa-

waem rnoepexoeHue nogepxHocmu obpabamsigae-
MoUi 3a20MO8KU.
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PekomeHOayuu npu pabome
3J/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM

Bbi160p nunbHO20 rnosomHa

Bo ecex modensix 3nekmposob3ukoe
Mo2ym ucrnosib308ambCsi NMuslbHble o-
nomnxa 16 T-muna.

lMeped Hawanom pabombi ebibepume makod mun

nunbHo2o rnonomHa 16, komopbIl HauayYwum 06-

pa3om nodxodum K pacnunueaeMomy Mamepuary,

Pexumy nueHus unu kayecmsy KpomKu rponuna. Ha-

3Ha4yeHue nusIbHO20 MOIOMHa yKa3aHO Ha ynakoske,
gb/ makxe Moxeme rosy4ums KOHCYfIbmauyuro y npo-
asya.

O6uwue pekomMeHOayuu nNpu pacnusoeke
3 lMeped Hayasom pabombi npouszeedume
nPOo6HbIl Nponus Ha HeHYXXHOM Kycke
]_ 3a2omoeKu (U3 mozo xe Mamepuana,
ymo u obpabambieaemasi 3a20MoOeKa),
4ymob6b! y6edumbcsi e npaeusibHocmu ebibopa
nunbHoeo nosmomua 16, yucna xo0oe u MassmHu-
Koeoz2o xoda.

* Y6edumecnb, Ymo 3a2omoska Ha0exxHO 3aghuKcupo-
eaHa, U u3 Hee yOarieHbl MemariiuJyeckue npeomemsi
(e8030u, wypynbl u m.n.).

* Bknroyume anekmpouHcmpymeHm 00 moz2o, Kak
nunbHoe nonomHo 16 npukocHemcs K 3aeomoske. He
npunazatme u3bbimMOYHO20 ycurus, O 8bINOHEHUS
onepayuu mpebyemcsi Hekomopoe gpemsi. M36bimouy-
HOe ycurnue He yCKopUm poyecc eblnonHeHus: pabo-
mbl, HO epeapy3um 3MeKmpOUHCMPYMEHM.

» Ecnu 3ybbs nunbHo20 nornomHa 16 criuwkom Kpyri-
Hble Ons ebibpaHHOU 3a20mO8KU (Mpu3Hakamu 3Mmozo
S6/15H0MCS1 108bIWEeHHasi 8Ubpayus 3MeKmpouHCmMpy-
MeHma, a makxe pacuernneHusi U ckornel Ha obpaba-
mbigaeMoli M08EPXHOCMU) HEMEONIEHHO 8bIKITHYUMe
371eKMPOUHCMPYMEHM U 3aMeHuUme nusbHoe nosiom-
Ho 16 modxodsawum.

* Ecnu npu pabome npou3owso 3aknuHueaHue
nunbHo20 nosiomua 16, HemMeOneHHO 8bIKIYUMme
371EKMPOUHCMPYMEHM U rorbimalimech pacwupums
nponusl, rnocre 4e20 akKypamHo ussrekume nuibHoe
nornom+o 16 u3 nponuna.

 [locne oKoHYaHUsI pacruno8Ku CHayana ebIKIHYu-
me 371eKmpOoUHCMPYMeHm, a 3ameM 6bIHbme uslb-
Hoe roriom+o 16 u3 rponuna.

lMpu pacnunoeke HeKOMOPbIX Mamepu-
anoe (Hanpumep, mMemassiog) 803MOX-
HO cu/lbHOe HazpeeaHue MusibHO20 Mo-
nomHa 16, moamomy pekomMeHAyemcsi
npuMeHsIMb oxJlaxoaroujue ulu cMmasblearoujue
seujecmea, 880051 UX HernocpedcmeeHHO 8 Mecimo
KOHMakma nusibHoe2o rnosomHa 16 u 3aeomoeku.

lMuneHue nozpyxeHuem (cm. puc. 10)

3 MuneHue nozpyxeHuemM Moxem 6bInosl-
HSIMBbCS1 MOJILKO MPU pacrnusioske msea-

]_ Kux Mamepuarsos, Harnpumep - depeea,
a2uncokapmoHa u m.n. dmom npuem
pabomb! noseosisiem ebinusu8ame omeepcmusi
6e3 npedeapumesibHO20 C8epPJIeHUsI - MuJlbHoe
nosomHo 16 camo npope3aem 3a20MOBKYy Ha-
CK803b. BbinosnHeHUe amozo euda pabomsl mpe-

6yem onpedesieHHO20 HaeblKa U 803MOXHO Mpu
ucnosib308aHUU KOPOMKUX MusibHbIX nosiomeH 16.

* YcmaHosume 311eKmpouHCMpPyMeHm Ha rnepeoHIor
KpOMKy oropHoU nnumsi 14 (cm. puc. 10) u eknro4ume
e20. [puxumas 3MeKmpoUHCMPYMeHm K 3a20moske,
MedrneHHo noepyxatime nunbHoe rnonomHo 16 e 3a-
20MoeKy.

» [locne moeo, kak rnunsHoe rosomHo 16 npopesaso
3820MOBKY HacKeo3b, yCmaHo8UMe 31eKMpPOUHCMpY-
MeHm 8 HopMaribHoe paboyee ronoxeHue, U Mpooos-
JKume nuneHue rno pasmeqyeHHoU IuHUU.

MuneHue npu nomowu Hanpaessiowel Ons Kpy-
208020 / napannenbHO20 NMUIIeHUs

lMpsimonuHetHoe nuneHue (cm. puc. 5-6, 11-13)

Hanpaensitowasi Onsi Kpy2osoeo / napannensHoeo 18
ro3gosnsiem npou3so0ums runeHue 8001b Cywecmay-
roweli MpsiMol KPOMKU 3@20MO8KU, @ makxe Mpou3eo-
oumb 1H)ape3aHue 00UHaK08bIX MO WUPUHE Mor1oc (Cm.
puc. 11).

» Ocnabbme 3axumHbie 6onmel 6 (cm. puc. 5-6).

* YcmaHosume Haripasnsouwyo Kpy2o8020 / napar-
nienbHo20 nuneHus 18.

* YcmaHosume xenaemoe paccmosiHUe MUMEeHUSI.
* BamsHume 3axumHble 6onmbi 6, 3aghukcuposas
ronoxeHue Hanpasnsowel 0ns Kpyeogozo / naparn-
J1enbHo20 nuneHus 18.

* [lpoussedume nuneHue, npUXuMasi Harpassito-
wyto Kpy2o80o20 / napansnensHo20 nuneHusi 18 k 6oko-

80U 2paHU 3a20MO8KU.

°

1 3akpenumb Ha ob6pabambieaemoll 3a-

2omoeke 0OCKy, U Ucrnosib308amp €€ 8

Kayecmee ecrnoMozamesibHo2o ynopa. [lpous-
eedume nuneHue, nepemeujasi 371€KMpPOUHCMpPY-
MeHm edonib 3mozo ynopa, npuxumas 6okoeyro
nosepxHocms onopHol naumel 14 k 6okoeoli no-
sepxHocmu docku (cm. puc. 12).

IM0006HbIX pe3ynbmamoe MOXHO 0o-
6umsbcs, ecnu npu noMow,u cmpy6buyuH

lMuneHue no okpyxHocmu (cm. puc. 13)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Hanpasenstowas 05151 Kpyeoeoeo / napasnensHo2o Mnu-
neHusi 18 ro3eonisem makxe MpousgodUMsb nuieHue
10 OKpyXXxHOCMU 3adaHHo20 paduyca.

» [Ipouszsedume pa3memky OKpy>HOcmu, o Komo-
pol nnmaHupyemcsi npou3sodums ruseHue, U rpo-
ceepriume omeepcmue 8 ee ueHmpe (Quamemp
omeepcmusi Oo/mkeH bbimb paseH Ouamempy UeH-
mpogoyHoeo wmugpma 17).

» Ecnu nuneHue Ha4uHaemcsi He C Kpasi 3a20moeKu,
mo rnpoceepnume omeepcmue, ¢ Komopozo 6ydem
Ha4uHambCs nufieHue, Kak rokasaHo Ha pucyHke 13
(Guamemp omeepcmusi OOImKeH npesabiluams WUPUHY
ucronb3yemo20o nuibHo20 nornomHa 16).

* Ocnabbme 3axumHbie 601mbi 6.

» [lepesepHume Hanpaenswowyto 0551 Kpy2oeozo /
naparnnenbHoeo nuneHus 18 u ycmaHosume 8 roro-
JKeHUU, roKasaHHOM Ha pucyHke 13.

* YcmaHosume 31eKmpouHCMpPyMeHmM 8 r10/I0KeHuUe,
¢ Komopoeo bydem HaduHambcsl nuneHue. Ecnu nu-
neHue bydem HaduHambCsl HE C Kpasi 3a20moeKu, mo

Pycckuti
126



ecmasbme nunbHoe noriom+o 16 8 omeepcmue, ¢ Ko-
mopozo bydem Ha4yuHambCs NUIeHUe.

* YcmaHosume paduyc OKpyXHOCmU, Mo Komopou
6ydem npou3sodumscs rnuneHue, Orsi 3mMo20 nepe-
Mewalme Hanpaenswy 015 Kpyaoeozo / napari-
nenbHozo nunerusi 18 o mex nop, noka omeepcmue
ons yeHmposo4Ho2o0 wmugpma 17 He coenadem c
UeHmparsbHbIM 0MeepcmueM OKPYXHOCMU.

* YcmaHosume UeHmMpogoyHbiU wmugpm 17 & Ha-
npaenswyro 0515 Kpy2oeoz2o / napannensHo20 nuse-
Husi 18 u 0OHOBPEeMeHHO 8 yeHmparbHoe omeepcmue
OKpYy>XHOCMU.

* BamsHume 3axumHble 6onmbi 6, 3aghukcuposas
ronoxeHue Hanpaensouwel 0ns Kpyaoeozo / naparn-
nenbHo20 nuneHus 18.

» [lpoussedume nuneHue, nepemeujasi 00HoU pykou
371EKMPOUHCMPYMEHM MO Pa3MeYeHHOU OKPYKHOCMU,
a Opyeol ydepxusasi UeHMPOBOYHbIU wmugm 17.

lpu nuneHuu no OKpy)XXHOCcmMu UusuU o
° KpueosluHelHbIM MmpPaeKmopusiM Uuc-
1 nosib3ylime y3Kue nusibHble nosomHa 16,
amo dacm nyqwue pe3ysbmambi U 06-
Jle24um ebInosiHeHue pabomeil.
BbinonHeHue - HaKJIOHHbIX
puc. 14-15)

nponusoe  (cm.

KoHcmpykyusi  anekmpouHcmpymeHma  ro3eosnsem
Mpou3e00UMb HaKITOHHbIE MPOMUSIbI 38 CHem 803MOX-
HOCMU HaKIoHa Kopryca anekmpouHcmpymeHma. Ha
oropHyto nnumy 14 anekmpouHcmpymMeHma HaHeceHa
wkana 11 ¢ ykazaHueM yar108 HakoHa Kopryca d/eK-
mpouHcmpymeHma (pasmemka yepes 15° u(unu) 20°).
BosmoxHa ycmaHoska 11106020 yana HakiioHa Kopry-
ca anekmpouHcmpymeHma (8 npedenax ykazaHHbIX 8
mabnuue mexHu4eckux 0aHHbIX) npu UCronb308aHUU
00MoMHUMENbHbIX U3MEPUMENbHBIX UHCMPYMEHMOS.

[STS04-65 DV]

* Ocnabbme 6051mbI 24 ripu noMouwu wecmuepaHHo-
20 krrova 15 (em. puc. 14).

* Cmecmume onopHyto nnumy 14 Hazad unu eneped
(8 3asucumocmu Om ycmaHO8/IeHHO20 paHee yera
HaKrioHa Kopryca) U ycmaHosume xxenaembil yeor
HaKIloHa Kopriyca, coariacHO nokasaHusam wkansl 11
unu nokasaHusiM OOrMoHUMEIbHO20 MepumesibHO20
UHCMpyMeHma.

* 3amsHume 6onmsbi 24 npu noMowu wecmuepaHHo-
20 krrova 15.

* [lpoussedume nuneHue, Kak OnuUcaHo 8bllie.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
* Ocnabbme pbidae 10 (cm. puc. 15).

» Cmecmume onopHyto nnumy 14 Hazad u ycmaHosu-
me xenaemblli yeor Hak/loHa Kopryca, coa/iacHo ro-

Ka3aHusim wikanbl 11 unu nokasaHusim AOMOMHUMEb-
HO20 MepumeribHo20 UHCMpPpyMeHma.

* 3amsiHume pbiyae 10.

» [Ipoussedume nuneHue, kak OruUCaHo 8bIle.

O6cnyxueaHue / npoghunakmuka
3/lekmpouHcmpymeHma

lMeped npoeedeHueM ecex npoyedyp 3J1eKMmpo-
uUHCMpyMeHm o06s3amesibHO OMK/AYUMbL Om
cemu.

Yucmka anekmpouHcmpymMmeHma

Ob6s13amerbHbIM ycriogueM 0r1s 0on2ocpoyHol u bes-
ornacHol  3KCrIyamauyuu  371eKmpouHCmpymeHma
sensiemcsi cooepxaHue e2o0 8 yucmome. PezynspHo
npodysalime 371€KMPOUHCMPYMEHM CXXambiM 8030y-
XOM yepes3 8eHMUAYUOHHbIE omeepcmus 2.

lMocnenpodaxHoe obcnyxusaHue

Omeembl Ha 80rPOChI MO0 PeMOHMYy U 06CryXugaHUIo
gawea0 npodykma bl Moxeme osly4umb 8 cepauc-
HbIX yeHmpax. IHghopmayuro 0 cep8uCHbIX UeHmpax,
cxeMbl 3andacmel U UHghopmayuto o 3andyacmsiv Bel
Moxeme Halimu o adpecy: www.dwt-pt.com.

TpaHcnopmupoeka
3/1eKMpPOUHCMpPyMeHmos

* He donyckalime nadeHus yrnakoeku, a makxe Ilo-
bble MexaHu4yeckue 8030elicmeusi Ha Hee rpu mpaHc-
rnopmuposkxe.
* [pu noepyske / pazepy3ske He ucronb3ylime noepy-
304YHYIH0 MEXHUKY, pabomarouyro no MpuHYUy 3axu-
Ma yrnaKoeKu.

3awuma
oKpyxaroujeli cpedbl

Bmopuque ucrosib3oeaHue
eMecmo ycmpaHeHusl Mycopa!

CbIpbs

BnekmpouHcmpymeHm, A0MoHUMerbHbIe
B ) Ha0nexHoCMU U yrakoeky credyem
9KO102UHEeCKU YUCMO ymurnu3uposama.
B uHmepecax 4yucmocopmHoU peyupKynayuu omxo-
0os Oemanu u3 CUHMeMmMuU4YeCcKux Mamepuasaose coom-
8emcmeeHHO 0603Ha4Y€eHbl.
Hacmosiwee pykosodcmeo no akcriayamayuu Hare-
yamaHo Ha bymaze, u320moeseHHoU U3 8MopChipbsi
6e3 npuMeHeHuUs xopa.

Ozoeapueaemcsi 603MOXXHOCMb 8HECEHUS] U3MEHeHU(.
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TexHiYHIi Xxapakmepucmuku esieKmpoiHcmpymMeHmy

Enekmpono63uk

Koo enekmpo- [110-127 B ~50/60 I'u]
iHcmpymeHma [220-230 B ~50/60 I'uj
HowminanbHa nomyxHicmb [Bm]
BuxidHa nomyxHicmb [Bm]

110-127 B [A]

Curna moky npu Hanpy3i 220-230 B [A]

Yucno xodie xonocmozo xody [xe]
HoexuHa xody nunsnbHo20 [mm]
nosilomHa [Orolimu]
MassmHukoeuti xid
Makc. Haxun kopnycy (enpaeo / enieo)
Makc. pixxy4ya 30amHicmb:
) - [mm]
epesi [Orotimu]
_ e [MMm]
asroMiHii [rotmu]
i [Mm]
- cmani [Orotimu]
[ke]
Baea [byHmu]
Knac 3axucmy
PieeHb wymy [0B(A)]
AKycmuyHa nomyx-
Hicmb [0B(A)]
PieeHb sibpauyii [m/c?]

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

IHghopmauyiss npo
wym

3aexdu eukopucmosylime 38yKoi30/si-
YitiHi  HasywHuUKu npu pieHi wymy
noHaod 85 db(A).

A\

q3

Mu 3asiensemo nid Hawy odHoocobosy eidnosidarb-
Hicmb, wo onucaHul y po30ini "TexHiyHi xapakmepuc-
muku enekmpoiHcmpymeHmy" npodykm eionosioae
ycim eidnosioHum nonoxeHHsamJupekmue 2006/42/EC,
BK/IHOYaKYU IX 3MIHU, @ makKoX HacmyrnHuM HopMam:
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wkl

BionoeidHocmi
Heob6xiOHUM HOpMaMm

MeHedxep i3 Wu Cunzhen

cepmucikauyii

Merit Link International AG

3azanbHi npasuna
mexHiku 6e3nexku

TMOIMNEPELOXXEHHSA - LLjo6 3HU3UMU pusuk
ompumaHHsI mpaem, Kopucmyeay nosu-
HeH o3HalioMumucs 3 KepieHUUMe8oM Mo
ekcrninyamauii!

Stabio, Lseliyapisi, 12.06.2019
TOMNEPEOXXEHHSA! Mpo4umatime sci no-
nepedxeHHs1 3 mexHiku 6e3neku ma iH-
cmpykuii. HedompumaHHsinonepedxeHbma
iHCmMpyKuit moxe rpudsecmu 00 ypaxKeHHs

eleKmpuUYHUM CmpyMOoM, 3aliMaHHs i / abo ceplio3HuUX

mpasm.

36epeximb eci nonepedxeHHs1 ma iHcmpykuii ons

nodasibuio20 8UKOPUCMaHHSI.

TepmiH "enekmpoiHcmpymeHm", AKkul 8uKopucmo-

8yembcsi 8 mekcmi nornepedxeHb, 8iOHOCUMbCS 00
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€/IeKMPOIHCMPYMEHMY 3 KUBTEHHSIM 8i0 enleKkmpome-
pexi (nposidHull) abo enneKmpoiHCMpyMeHmy 3 Xue-
JieHHsIM 8i0 akymynisimopa (6esdpomosuli).

Besneka po6oyozo micusi

* Poboue micuye noeuHHo 6ymu yucmum i dobpe
oceimneHum. Y 3axapaweHux abo memHUX Micysix
8ipo2iOHi HewacHi sunadku.

* He sukopucmosyiime enneKmpoiHcmpymeHmu y
eubyxoHebe3neyHux cepedosuuwiax, Harpuknao, e
npucymHocmi nezko3aumMucmux piduH, 2asie abo
nuny. EnekmpoiHcmpymeHmu cmeoproromsb icKpu, siKi
MOoxymb ripuzsecmu 00 3aliMaHHs1 rusy abo napise.

» [1id yac po6omu enekmpoiHcmpymeHma He 9o-
nyckatime npucymHocmi Oimel ma iHwux oci6.
BideonikaHHs1 yeacu Moxe npu3secmu 00 empamu
KOHMPOJIK.

PekomeHOauii 3 enekmpobesneku

* Bunku enekmpoiHcmpymMeHmMy Mo8UHHIi nidxo-
dumu do posemku. Hikonu He eHocbme 3MiHU &
KOHcmpykuito eunku. He sukopucmosyiime adarn-
mepu 3 3a3eMJ/IEeHUMU €JIEKMPOiHCMPyMeHmamu.
Burnku opueiHanbHoi KoHCempyKuii i 8i0rnosioHi po3-
emKU 3MeHWYmb PU3UK YPaXeHHs eneKmpu4yHUM
cmpymMom.

* YHukalime KOHmMakmy 3 3a3eMJ/IeHUMU o8epXx-
HSIMU, makuMu siKk mpy6u, padiamopu, naumu ma
Xxos100unbHUKU. Lle nidsuujye pusuk ypaxeHHsi efek-
MPUYHUM CMPYMOM.

» He niddaealime enekmpoiHcmpyMeHm ennauey
dowoeoi e0o0u abo eosiozu. [TonadaHHs 800U 8 ce-
peduHy enekmpoiHcmpyMeHma nidsuuye pusuk ypa-
JKEHHS1 elleKmpPUYHUM CMPYMOM.

* He eukopucmoeyiime enekmpuyHuli Kabesb
8 uinsix, ons sikux eiH He npusHa4eHul. Hikonu
He eukopucmosylime kabesib Onsi nepeHeceH-
HSl esleKmpoiHcmpyMeHmy, nidmsi2aHHs1 eJlek-
mpoiHcmpymeHmy 0o ce6}¢; abo Onsi eUMKHEHHS
eslIeKmpoiHCMpPYMeHmMy pUeKOM 3a eJleKmpuy4yHul
kabenb. O6epizalime enekmpu4HuUll Kabesb 8id
HazpieaHHsl, HaghmornpodyKkmie, 20cmMpPuUX Kpalok
abo pyxoMux YacmuH esleKmpoiHcmpymeHmy.
lNowkoOxeHull abo cnymaHuli enekmpuyHul kabersb
36inbwye Hebearneky rnopasKku enekmpuyHUM cmpy-
MOM.

» pu po6bomax Ha eiOkpumomy noeimpi, euKo-
pucmoeyiime nodoexyeasbHi kabesi, npusHaye-
Hi 011 308HIWHIx po6im, ye 3HU3UMb Hebe3neky
YPaXeHHs1 eJIeKmpPUYHUM CMpPYMOM.

* SKwj0 He MOXHa YHUKHymu pob6omu eriekmpo-
iHcmpymeHnma Ha dinsiHui 3 nideuuwjeHoro eosogzic-
mro, eukopucmoeyiime npucmpiti 3axucHo20 eio-
kroyeHHs (Y30). BukopucmarHsi Y30 3HUXYe pusuk
ypaxeHHs1 enekmpudHum cmpymom. [TPUMITKA:
mepmiH "Y30 (RCD)" moxe 6ymu 3amiHeHul mepmi-
HOM "mpucmpill 3axucHoz20 sidkntodeHHs (GFCI)" abo
"asmomamuyHul sumukad 3 ¢byHKUiero 3axucmy 8i0
cmpymy eumoky (ELCB)".

* Yeaeza! Hikonu He mopkatimecsi o 8idkpumux me-
maresux rosepxoHb pedykmopa, 3axUcHO20 KOXyxa
i m.0., OCKiflbkU Ha Memarsesi noeepxHi erniuearmse
efleKmpoMagHimHi xeursi i mopkaHHs 00 HUX MOXe
npussecmu 00 mpasmu abo HewacHo20 sunadky.

PexomeHOdauii 3 ocobucmoi 6e3sneku.

* Bydobme nunbHUMU, cmeXme 3a muM, W0 eu po-
6ume, i npu po6omi 3 es1IeKMpPOoiHCMPYMEHMOM Ke-

pylimecsi 30opoeumM 2s51y3dom. He eukopucmoeyii-
me esleKmpoIiHCMpPYMeHm, SIKWO 8U 8MmOoMUIIUCS
abo nepebyeaeme nio enyiueoM HapPKOMUYHUX 3a-
cobis, ankozonto abo nikie. OcrabneHHs ygaau npu
pobomi 3 ernekmpoiHCMPYMEHMOM MOXe npu3eecmu
00 ceplio3Hoi mpasmu.

* Bukopucmoeyiime 3acobu iHdueidyanbHo20 3a-
xucmy. 3aexdu Hadigalime 3axucHi oKynspu. 3a-
cobu iHOusiOyanbHO20 3axucmy, maki siK nuI03axucHa
Macka, HeKoe3He 3axucHe e3ymmsi, kacka abo 3aco-
6u 3axucmy opaaHie criyxy, sSKi 8UKOPUCMOBYIOMbCS
y 8i0nogiOHUX ymoeax, 3MeHWytoms UMOSIPHICMb
ompuMaHHsi mpasm.

* He donyckalime HeHa@MUCHO20 3arycKy esieK-
mpoiHcmpymeHmy. [leped nidksro4eHHsIM 00 Oxe-
pena xueneHHs1 ma / abo akymysnsimopa, nioHsim-
msmM abo rnepeHeceHHsIM eJleKmpoiHCmMpyMeHmy
nepekoHalimecsi, W0 eMukay / euMukay 3Haxo-
dumbcsl y BUMKHEHOMY cmaHi. [lepemiujeHHs enek-
mpoiHcmpymMeHmy, Konu naneyb 3HaxooumsCsi Ha
8MuKaYi / suMuKkaYi, abo 88IMKHEHHSI XUBIEHHST erleK-
MpOoiHCMpPYMEHMI8 3 8KITIYEHUM 8MUKayeM / UMUKa-
Yem MoXe cmamu MPUYUHOI HeWacHo20 8unaoky.

* [eped eeiMKHeHHsIM HeobxiOHO npubpamu 3
4acmuH eslekmpoiHcmpymeHmy, ujo obepma-
rombcsi, eci do0amkoei Knroyi i npucmocyeaHHsl.
Knrou, 3anuweHull 8 YaCmuHi enekmpoiHCmMpyMeHmy,
wo obepmaemscsi, MoOxe 6ymu MpUYUHO Ceplo3HUX
mpasm.

* He doknadaiime HadMmipHux 3ycunb. 3aexou
36epizalime cmilike nonoxeHHs1 i pieHoeazy. Lle
do380119€ Kpawe KOHMPOIos8amu efneKmpoiHcmpy-
MeHm y HerepedbadyysaHux cumyauisx.

* Hocimb eidnoegidHuli odsie. He edsiealime 8inb-
Huli odsi2 abo npukpacu. Tpumaiime eosioccs,
odsie i pykaeuyi Oaneko eid pyxomux Odemadsedl.
BinbHuti 00512, npukpacu abo dosze 80/10CCsI MOXYmb
6ymu 3axorinieHi pyxoMumu YacmuHamu €ef1eKmpoiH-
cmpyMeHmy, Wo cmaxe rpuYUHOK ceplio3HUX MpPasm.
* Skwo 8 KOHCMPYKUii enekmpoiHcmpymMmeHmy
nepedbavyeHa Moxueicmb OJisi MiOK/IHOYEHHS nu-
sioesoesorOYUX | Nuo36ipHux npucmpois, ne-
peKkoHalimecsi, W0 80HU MiOKJII0OYEHi i npasusibHO
suKopucmosgyromscs. BukopucmaHHs makux npu-
cmpoig 3meHwye Hebe3rneKku, noe’s3aHi 3 HaKonu4yeH-
HSIM r1urty.

» 3aexdu 6ydbme yeaxkHi, He i2Hopylime nMpuHyu-
nu 6e3neyHoi pob6omu 3 esIeKMpPOIHCMpPYMEHMOM
yepe3 3HaHHS i doceid, ompumaHi eHacni0oK Yyac-
moa2o KopucmyeaHHsI eJsIeKmpPOiHCMPYMeHMOM.
HeobepexHa 0isi Moxe HezaliHo rpussecmu 0o cep-
Uio3HUX mpasm.

* Yeaeal EnekmpoiHcmpymeHm cmeopioe nid yac po-
b6omu enekmpomazHimHe rnorne. 3a desikux 06cmasuH,
ye rorie Moxe YUHUMU HezamueHuli 8ue Ha akmue-
Hi @abo nacusHi meduyHi iMnnaHmamu. o6 3ameHwu-
mu pu3uk 3anodisiHHs ceplio3Hoi wkodu 300pos’to abo
mpasmu 3 iemarbHUM Hac1iOKoM, f00sIM 3 MeOUYHU-
MU iMnnaHmamamu, neped rnoyamkom ekcryamauii
efleKmpoiHCmpymeHma, PeKoMeHOyeMbCSl  MPOKOH-
cynbmysamucs 3 slikapem i 8UPOBHUKOM MedUYHO20
iMnnaHmamy.

BukopucmogyeaHHs1 i 06crly208yeaHHsI eflieKmpo-
iHcmpymeHma

+ JTroOu 3 HeOocmamHimu ncuxogidudHumu abo poay-
mosumu 30i6HOoCcCmsAMU | dimu He MOXymb yrpasnsamu
e/1eKmpoiHCMPYMEHMOM, SKWo 1toduHa, sika eionosi-
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Oae 3a ix besneKy, He KOHMPOJIIOE iX YU He IHCMPyKmye
w000 8UKOPUCMAaHHS efleKmpoiHCMpyMeHMy.

* He nepeeaHmaxylime enieKmpoiHCmMpymMeHm.
Bukopucmosytlime eniekmpoiHCmMpyMeHm, sKul
eidnoeidae eawili yini eukopucmanHs. Bidnosio-
HUl enekmpoiHcmpymeHm 6yde npautoeamu Kpauje
i 6esneyHiwe 3 mieto MPodykmusHicmio, Orst SIKOI 8iH
bye cripoekmosaHud.

* He npayrolime enekmpoiHCMPYMeHMOM 3 He-
cnpaeHUM emukadeM / eumukadem. Enekmpoin-
cmpymeHm, 88IMKHEHHS1 / BUMKHEHHSI SIKO20 HEe MOXe
KOHMpPO/IH8amucs, cmaHo8ums Hebe3rneky i moguHeH
b6ymu HeealHo 8i0peMoHmMosaHudl.

» [leped eukoHaHHSAM 6yOb-sIKUX HaslalimyeaHb,
3amiHor npunadidss abo 36epicaHHSIM eJsleKmpo-
iHcmpymeHmie - eid’eOHalime eusnKy ei0 Oxepe-
n1a xueJsieHHs1 i / abo akymynsmop eid enekmpo-
iHcmpymenmy. L|i 3axo0u 6e3rneKku 3HUXYmb pu3uK
8UNa0KOBO2O 3arlycKy efleKmpOoiHCMpPyMeHma.

» 36epizalime HesukKopucmosyeaHHi esleKmpo-
iHcmpymenmu e HedocmynHomy 0Onsi dimel micyi
i He do3eonsilime ocobam, siki He 03HalioMunuchb
3 eslekmpoiHcmpymMeHmom abo yumu iHCmpyKuyi-
SMU, euKopucmosyeamu eJiIeKImpoiHCMpyMeHm.
EnekmpoiHcmpymeHmu HebesneyHi 8 pykax Heridzo-
moerieHux Kopucmysauis.

* Cnidkylime 3a cmaHOM eJIeKmPOiHCMpPYMeH-
my. Mepeeipsiime ocboee 6umms i HadilHicmb
3’e0HaHHs1 pyxoMux Gemauel, a makox 6yob-siki
HecnpasHoOCMi, siKi MOXymb eugecmu eJs1IeKmpo-
iHcmpymenm 3 nady. HecnpaeHuli efneKmpoiH-
cmpymMeHm HeobxiOHO eidpemMoHmyeamu neped
eukopucmaHHsiIM. bazamo HewacHux eunadkie
BUHUKaomMb 4Yepe3 no2aHuli cmaH efnieKmpoiHcmpy-
MeHmy.

* Pixy4i iHcmpyMeHmu noeuHHi 3Haxodumucsi &
yucmomi i 6ymu dobpe 3amoyeHumu. [IpasubHO
8CMaHoBIeHI PiXy4i IHCMpPYMeHmu 3 20CmpumMu Pixy-
YUMU KPOMKaMu 3MEHUWYMb MOXIIUSICMb 3aK/TUHHO-
8aHHSA | morneawyomb yrnpaeniHHs eneKkmpoiHcmpy-
MeHMmoM.

* Bukopucmosyliime esieKmpoiHcmpymeHm, rnpu-
nados, Hacadku i m.n. eionosioHo Ao iHcmpykuitl,
6epy4u Ao yeazu ymoeu pobomu i UKOHy8aHi po-
6omu. BukopucmaHHs enekmpoiHcmpymeHma ons
onepauil, Ona AKUX 8iH He Mpu3Ha4YeHul, MoXxe Mpu-
3s8ecmu 0o Hebesne4yHoi cumyauii.

* [liompumyiime pykosimku i noeepxHi 3axornseH-
HSI cyxumu, Yucmumu i einbHUMU eid macna i mac-
muna. Cru3bKi PyKOSImKU | MOBEPXHi 3axOryeHHs
nepewkodxaromb 6e3MeYHOMY MOBOOXKEHHIO 3 erleK-
MPOIHCMPYMEHMOM i yripaesniHHs HUM 8 HecrnodieaHux
cumyauisix.

* 38epHimb ysaey, wo npu pobomi 3 eneKkmpoiH-
cCmpymMeHmom HeobXiOHO npasusibHoO mpumamu 00-
OMDKHY PYKOSIMKY; BUKOHaHHS Ujel aumozau rioneawye
yrpaeriHHA eneKkmpoiHCMpPyMeHmom. TakuMm YUHOM,
npasusibHe ympumMaHHsi e1eKmpoiHCMpyMeHmy Moxe
3HU3UMU PU3UK HewacHuUx sunadkie abo mpasm.

TexHiuHe o6cry208y8aHHs

+ O6cnyzoeyeamu Baw enekmpoiHcmpymeHm
noeUHHI KeasighikoeaHi ¢haxieuyi 3 eukopucman-
HSIM pekoMeHAOo8aHUX 3anacHux YacmuH. Lle Oae
2apaHmito, ujo 6e3neka Bawozo enekmpoiHCmpyMeH-
my 6yde 36epexeHa.

» [ompumytmecs iHCmpyKuyii No 3MaujyeaHHto, a ma-
KOX pekomeHOauji no 3amiHi akcecyapis.

Ocobnusi ekazieku
3 mexHiku 6e3nexku

Tpumaiime enekmpoiHcmpyMeHm 3a i30/1b08aHi
noeepxHi 3axeamy nid 4ac po6im, Kkonu pixy4qui
MexaHi3M MO)XXe KOHmakmyeamu 3 MpuxoeaHor
esilekmpornpoeodkoro abo enacHUM WHYpPoM. KoH-
makm pixy4020 MexaHi3my 3 po8oOdoM r1i0 Harpyaor
Moxe npussecmu OO 018U Harpyau 8 He3axuleHux
Memarneeux 4YacmuHax efeKmpoiHCmpyMeHmy ma
YpaxKeHHs1 orepamopa e/1eKmpuYHUM CIMPYMOM.

lpaeuna mexHiku 6e3neku npu
eKcryamauii enekmpoiHcmpymeHma

* 3Bagpikcytime 3aecomosky. [nsi HadiliHO20 KpirsieHHs
sukopucmosytime @pikcysanbHull npucmpiti abo ne-
wama.

» [ompumyimecsi npasun besneku rnid 4ac pobomu
3 Mamepianamu, npu obpobui SKUX ymeoptoeacmucsi
wkidnusud, neeko3atimucmull abo eubyxoHebesney-
Hul nun. Hanpuknad, Kypsiea 8id0 0esikux Mamepianie
MOXe CrpUYUHUMU 3ax80ptosaHHs1 Ha paK. Bukopuc-
mosytume npucmpill dns 36opy nuay ma CMmpyXKu.
Odsizalime 3axucHy Macky.

* Poboue micuye nosuHHo 6ymu 4Yucme ma oxalHe.
3miwysaHHA nuny 3 pisHUX Mamepiarnie Moxe bymu
8Kpau HebesneyHe. lNun nezkux memarnie yu ix crna-
8i8 MOXe fieeKo crianaxHymu i aubyxHymu.

* He obpobnsitime mamepianu, siki Micmsame asbecm.
A3becm - MOKCUYHUU KaHUEPO2EH.

* Bidknadalime iHmcpymeHm nuwe nicssi MosHoi 3y-
MUHKU MUIbHOZ0 MOI0MHa.

* He sukopucmosyiime enekmpoiHCmMpyMeHm, SKWO
Kabenb  eneKmpu4YHoO20 KUBMTEeHHSI  MOWKOOXEHO.
Skwo 8iH 6ys nowkodxeHul nid 4ac pobomu, He mop-
Kalimecs Uo20 ma HezallHO 8UMSsi2HIMb wmekep 3
po3emku. BukopucmarHs iHCmpymMeHmy 3 nowkKooxe-
HUM Kaberem moxe ripu3gecmu 00 ypaxeHHsI efek-
MPUYHUM CMPYMOM.

» Tpumalime pyku ma nanbui nodari 6id micus pos-
nuny. He mpumatime 3azomoeKy 3Hu3y. llunbHe ro-
JTOMHO MOXe 3ag0amu HerornpagHUX mpasm.

» Cnoyamky ekno4imb ernekmpoiHcmpymeHm, do4e-
Katimecsi O0KU nusibHe noIomHo Habepe weuodKicms i
mifbKu nomim mopkatmecsi MuiibHUM MO/T0MHOM 3a-
20MOo8KuU. SKWo nussHe MosiomHo 3acmpsigHe 8 3a20-
mosuj, eneKmpoiHMpPyMeHm Moxe 8iOKUHymu.

* VYeaza: nid yac po3nurosaHHsl ONopHa rnauma rno-
8UHHa WinbHO nipunseamu 00 3a20moeKu. SKwo mnid
Yac pobomu nusbHe MomoMHO 3i2HembCsi, BOHO MOXe
3r1amamucsi, a efieKmpoiHCMpPYMeHm 8iOKUHymuU Yu
8upsamu 3 pyK.

* [lo 3akiHYeHHO pobomu BUMKHIMb efeKmpoiH-
cmpymeHm 3 Mepexi. [Jodyekalmecs rnoeHoi 3yrnuHuK
nuIbHO20 MoslomHa i nuwe rnomimM eumsigHime (ioeo
3 mpumaya. Tenep enekmpoiHcmpyMeHm MoxHa 6e3-
reyHo sidknacmu.

* Bukopucmosylime nusnbHi ronomHa 6e3 mnowko-
OXeHb (cKorig, mpiuuH i m.n.). 3izHymi yu myni nusne-
Hi MofIomMHa MOXymb 3r1amamucsi, W0 MOXe Cripuyu-
HUMU puKowem efikmpoiHCMpyMeHmy.

* KamezopuyHo 3abopoHeHO CcriosinbH8amu iHep-
yitiHUl pyx numbHo2o rnoromHa Ooknadaroyu 3ycurss
9o (io2o bi4yHOI mosepxHi. lNuibHe noromHo moxe 6ymu
MOWKOOXEHO, a iHCmpyMeHm 8iOKUHYMU 8 CIMOPOHY.

» L}o6 susHadyumu po3mauly8aHHs NMPUX08aHOI ereK-
mpomepexi aukopucmosylime HanexHut demeKkmop,
abo ompumatime yro iHghopmauito 8i0 yrogHogaxe-
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Hux opeaHizayitl. lMoWKOGKeHHS MUIbLHUM 0/10MHOM
enekmpomepexi Moxe mnpusgecmu 00 3aliMaHHS |
YPaxXeHHs1 eniekKmpuyHuM cmpymom. [1oWKOOKEHHS
2a3080i mpybu moxe rpussecmu 0o subyxy. A nowko-
OkeHHs1 8000r1P0o8ody Moxe 3agdamu 36uUmkis.

*  Heobxi0HO XopcmKo ¢hikCysamu pixy4ye MoIomHoO 8
ympumysadi. MepioduyHo nposodumu nepesipKy hik-
cauil nunsifibHo20 NoIomHa.

» [leped noyamkom pobomu eudarsnime 3 PO3MUMIOE-
Moi 3a2omoeku Memariesi 06’ekmu (yssixu, wypynu,
nemrni mouwo).

* YHukalime 3ynuHKu 08u2yHa efieKmpOIiHCMpPYMEeH-
my i@ Ha@aHMaXeHHSIM.

» [lpu pobomi, cmexme 3a ronoxxeHHsM kabero (8iH
3aex0u rosuUHeH 3Haxodumucs ro3ady enekKmpoiHCMpy-
meHmy). He doryckatime obmomysaHHSI iM Hie abo pyK.
* Skwo npu pobomi, enekmpornocmadyaHHs1 panmoso
ypsarsnocs, Hez2aliHo rnepemicmime 8MuKad / gUMUKaY 8
ronoxeHHs "BumkHeHo", wob 3anobizmu eunadkoso-
MY BKITIOYEHHIO ETeKMPOIHCMpPyMeHmy.

» [licria 8UMKHEHHSI efleKmpOoIiHCMpPYMeHmy, pixyde
rnosiomHo Oesikul Yac rpodosxye nepemiwamucs 3a
iHepujeto, momy ei0knadalime eneKkmpoiHCmpyMeHm
y6iK niuwe nicnsi Mo8HOI 3yrnuHKU MiflbHO20 MOfI0MHa.

* [pu pobomi pixxy4e MomomHo curibHO HagpieaemnCs,
He mopkatimecsi 00 Hb020 Q0 U020 OXOT00XKY8aHHS.

lMonepedxeHHs1: XiMiYHi peYyoeuHUu, WO
Micmsimbces e nuny, sikul eudinsgembcs
npu wnighyeaHHi, pi3aHHi, NunsiHHI, 3amo-
YyyeaHHi, ceepdniHHi ma iHwux eudax po-
6im npu 6ydieHuymei, MOXXymb @UK/IUKamu OH-
KoJs102i4Hi 3axeoproeaHHsl, 8podxeHi deghekmu y
MalibymHnix dimetli abo nopywumu penpodykmue-
HYy ¢yHKUito. HeobxiOHa o4ucHa ycmaHoeka Ons eu-
OarneHHs MeeHUX XiMiYHUX PEYOBUH:
* neped peMoHmMoM i 3amiHoto demarieli efneKkmpo-
iHcmpymeHmy HeobxiOHo & rnepuwly Yepay GiOKIo4U-
mu (1020 8i0 Mepexi;
* po30opuli OIOKCUH KPeMHIto ma iHWi pe4o8UHU & Le-
ani i uemeHmi cmid; aHmucenmuku civeticmea CCA
8 XiMi4HO 06pobneHili OepesuHi. CmyniHb WKiOIU8o20
8r11UBY YUX PEHOBUH 3arexums 6i0 Yacmomu 8UKO-
HaHHs1 pobim. SIKwio 8u xo4eme 3MeHWUMuU KOHmMakm
3 UUMU XiMiYHUMU pedosuHamu, rpayrolime 8 6eHmMu-
JIbO8aHOMY MPUMIUEHHI | 8uUKopucmosylme npucmo-
cysaHHs1 3 cepmucbikamamu 6e3sneku (Harpukao,
pecriipamop 3 nNusIo0 3ampumyo4uM QirnbmMpom).

Cumeosiu, ujo0 UKOPUCMOBYHOMbCS
8 iHcmpykuii

B iHcmpykuyii  eukopucmosyrombscsi  HUX4YeHaseldeHi
cumeonu, 3anam’smatlme ix 3HadyeHHs1. [lpasunbHa iH-
meprnpemauisi cumeorie OONoMoXe euKopucmosysa-
mu efleKmpoiHCMpyMeHmM npasusibHo i 6e3reyHo.

3HayeHHs

Enekmpono63uk

AinsaHku, sKi no3HaveHi ci-
PUM KOMbOPOM, M’sika Ha-
Krnadka (3 i3011b08aHOI0 O-
8epxHer).

Cumeon

XX XXXXXXX

3Ha4yeHHs

Haknelika 3 cepiliHum Ho-
mMepom:

STS ... - Mmodernb;

XX - 0ama supobHuuymea;
XXXXXXX - cepitiHuli Homep.

OsHatiommecnb 3 yciMa eka-
3igkamu 3 mexHiku 6esneku
ma IHCmpYKyismu.

Hocimb 3axucHi okynspu.

Hocimb 3axucHi HagyWHUKU.

Hocimpb nuno3axucHy macky.

Bidknrovatime npunad 8id
mepexi rneped nposedeH-
HSIM MOHMaXHUX i peayro-
8aribHUX pobim.

g4

HaripsiMok pyxy.

O

Hanpsamok obepmaHHs.

=D

BabnokosaHo.

D}

Po3brokosaHo.

gl/u

lNodsitiHa i3onsuis / knac 3a-
xucmy.

Yeaza. Baxnuea iH¢popma-
uist.

a)

€

3Hak, skull 3aceiddye, wWo
8upi6 eidnogidae OCHOBHUM
sumozam dupekmus €C ma
2apMOHi308aHUM cmaHdap-
mam €sponeticbko2o Coto3y.

KopucHa iHghopmayisi.

O

Hocimb 3axucHi pykasuui.
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Cumeon 3HavyeHHs1

[1i0 yac pobomu eudansu-
me nusl, Wo ymeopoemsCsl.

%

MasimHukosull xid 8idK/to-
YyeHud.

=
@mup

-—

\ ——"

lMepwuti cmyniHb MasmHu-
K08020 X00Yy.

~
00,

°

o
o

-—

=

[pyeuti cmyniHb MasimHUKo-
8020 x00y.

T

Tpemit cmyniHb MasimHUKO-
8020 X00y.

=
IS

CDopma Xeocmoeuka nuiib-
HO2O0 rofiomHya T-muny.

He esukudalime enekmpo-
iHcmpymeHm & robymose
cmimma.

5 |

lMpu3HayeHHs enneKMpPoiHCMpyMeHmy
DWT

Enekmponob3uku npusHayeHi 0n1s nussiHHA Oepeea,
nnacmmacu, anroMiHito ma iH. Mamepiarnie (0us. peko-
MeHOauji 3 8uKkopucmaHHs nunbHUX nonomet). [lu-
JIHHSI MOXe [poeodumucsi 3a MpPsSMOIiHIGHUM abo
KpUBOMIHIGHUM MpaeKmopisM, a MOX/ugicmb Haxusy
Kopnycy enekmpoiHCmpyMeHmy 00380/15i€ 8UKOHYy8a-
mu noxuni npornusu.

EnemeHmu npucmporo
esIeKmpoiHCmpyMeHmy

Peeynsimop 4ucna xodie

BeHmunsuitiHi omeopu

Koxyx 3axucHutl

Baxucm 8i0 mopkaHHs 00 NUMSANBHOZ0 MOoMHa
Hanpaernstouul ponuk

BaxumHut 6onm *

lMnacmukosa Haknaoka *

KHorika 6510KyeaHHs1 suMuKaJya

Bmukay / sumukad

BamuckHutli 8axine

11 Likana

Bmukad / sumukay cucmemu 30y8aHHS mupcu
Peeynssmop masimHUKO8020 X00y

OnopHa nnuma

Koy wecmuepaHHul *

Pixy4e nonomHo *

LlenmpysanbHi wmugm *

HanpsivHa Ons kpyzoeoeo / napannensHoeo rnu-
TISIHHS

O©ONOGRAWN=

[NepexiOHuK Ons nidKMYeHHs nunococa *
Bmukay / aumukay 51a3epHO20 MoKax4uka nportisn
JlazepHull MoKaxx4uK npornin

[Minkodepxxamerib

lMampy6ok *

Bonm

* MMpuHanexHocmi

lMepepaxoeaHi, a makox 306pakeHi NPUHaIeXHOC-
mi, 4acmkogo He 8x00simb Yy KOMIJIeKm rocma-
YaHHSI.

MoHmaxx ma pe2ynroeaHHs efleMeHmis
esleKmpoiHcmpymeHmy

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp esIeKmpoiH-
cmpymMmeHm 0608’°93Kk080 8iOKII0HUMU 8i0 Mepexi.

Monmax / demoHmax / HanawmyeaH-
Hs1 OesiKuUX enleMeHmie aHanozidyHe Ons
ycix modeneli eflekmpoiHcmpyMeHmie, 8
UboMy eunadKy Ha MasltOHKY MOSICHEHHS
KOHKpemHa MoOesib He 8Ka3yembCSl.

|

He 3amsayime Oyxe cunbHO KpinumnbHi
efnieMeHmu, w06 He Nowkooumu ix pi3b-
6r1eHHS.

BcmaHoerneHHs1 / eusly4eHHs1 MislbHO20 MoJsIomHa
(Ous. man. 1-2)

BHacnidok mpueasio2o eukopucmaHHsi
pixy4e nomomHo 16 Moxe CunbHO Ha-
epimucs, a 2ocmpi pixy4i KpOMKU MO-
JKymb ropaHumu kKopucmyeaya, momy
3aex0u suKopucmosylime 3axUCHI pyKasu4Ku npu
ycmaHoeuyi / eumsizaHHi nusnsizibHo20 nosiomHa 16.

Yeaza: npu ycmaHosui ninbHo20 nosomHa 16 do-
mpumyiimecb HacmMynHUX nNpasus:
* 3ybu ninbHoeo norom+a 16 matomb 6ymu 38ep-
HeHi enepeod;
* 8uUCMynu Ha X80CMOBUKY MUISANIbHO20 1010Mm-
Ha 16 MosuHHI yrnupamucsi 8 NUIKOympumyeay;
* pixydye nonomHo 16 rMosuHHO 0608’3K080 Mo-
mpannsamu 8 MPOMOYKY Harnpaessisi4020 poruka 5.

[STS04-65 DV]

» [lepemicmimb emynky nurnkompumada 22, siK 30-
bpaxxeHo Ha marn. 1.1 i ympumylime 8 yboMy MOnoxeH-
Hi (Ue po36rioKye 3amUCKHUU MexaHi3M nuIKkompuma-
4a 22 i 00380/1UuMb 6CMaHo8UMU / 3aMiHUMU MOIOMHO
nunu 16).

* BcmaHosimb / 3amiHimb nonomHo nunu 16 (dus.
man. 1.2).

* Bidnycmimb emynKy nunkompumada 22, sik 306pa-
JeHo Ha marn. 1.3 (ue po3broKye 3amucKkHUl MexaHi3m
nunkompumada 22).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* [lepemicmimb 3axucHUl KOXyx 3, K MoKasaHO Ha
mamoHKy 2.1 (ue po3briokye 3amuckHUl MexaHiam
nunkompumada 22 i 0o380/1UmMb 8cmaHosumu / 3ami-
HUmMu nunsHe noromHo 16).

* BcmaHosimb / 3amiHimb nunsHe nonomHo 16 (dus.
marn. 2.2)
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» [lepemicmimb 3axucHuUll KOXyX 3 5K rokasaHo Ha
manmoHKy 2.3 (ue 3abrokye 3amuckHUU MexaHi3M nus-
Kompumaya 22).

MoHmaxx / demoHmax nepexiOHuka Osisi MiOKro-
YeHHs1 nusococa (ous. mai. 3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ha man. 3 306paxeHo Oii 3 MOHMaxy / deMOHmMaxy
adanmepy nunococy 19.

BcmaHoesieHHs | 3HiMaHHs1 nylacmuKoeoi Hakao-
Ku (Qus. man. 4)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Ha marn. 4 306paxeHo Oii 3 MOHmMaxy / 0eMoHmaxy
rnacmukoegoi Haknaoku 7.

Monmax / deMoHmMax / HanawmyeaHHs1 HanpaeJisi-
10407 Onsi napanesibHo2o / Kpy208020 MUJISIHHS, a
makox yeHmpyeasibHo2o wmugma (dus. man. 5-7)

Moxmaxx / demoHmax / HacmpoUKy Harpaernsitoyoi 18
BUKOHYyUMe 5K rnokasaHo Ha mar. 5-6.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Moxmaxx / demoHmMax ueHmpysanbHo20 wmughma 17
BUKOHYyUIMe fIK MoKa3aHo Ha marl. 7.

BeedeHHs y ekcnnyamauyito
eslekKmpoiHcmpymMeHma

lNepekoHaemecsi 8 mim, Wo HasisHa Harpyaa 8 Mepe-
Xi eidnogidae OaHuM, 3a3Ha4eHUM Ha rpunadosomy
WUmKy enekmpoiHCmpyMeHma.

BmukaHHs1 / eUMUKaHHS1
eslekKmpoiHcmpymeHma

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
KopomkoyacHe eKJIt04eHHS1 / 8UKITIOYEHHS

[1ns 8KMHOYEHHST HAMUCHIMb eMukaYy / suMmukad 9, w06
8UMKHY MU 8i0rycmime.

BknroyeHHs1 Ha mpusanuti 4ac

Yknroyumu:

Bmukay / sumukad 9 HamucHimb i 3agpikcytime tio2o
10/10)keHHs1 hikcamopom eMukaya / eumMukaya 8.
BuMKHeHHs1:

HamucHims i 8idnycmime emukay / sumukad 9.

[STS07-120 TV]

Yknroyumu:

HamucHimb Ha 3a0H0 yacmuHy emuKkaya / suMukada 9
i, ympumyroqu (io2o 8 UbOMY MOMOXKEHHI, nepecyHbme
sreped. HamucHimb Ha nepedHro YacmuHy eMuka4ya /
sumukaya 9, wob 3aghikcysamu 020 8 HAMUCHYMOMY
10J1I0XKEHHI.

Buknroyumu:

HamucHimb Ha 3a0HK0 YacmuHy emukadya / eumuka-
ya 9.

BidcmokmyeaHHs1 nusny nid 4ac pobomu
3 eJIeKmpoiHCMpyMeHmMom

BidcmokmyeaHHs nuiy 3HUXYe KOHUeHmpa-
uito nuy 8 rnosimpi, 3anobizace ii Hakonu4y-
B8aHHIO Ha PO6OYOMY MICU.

[1i0 yac po6omu 3 ennekmpoiHCMpyMeHMom
3aex0u sukopucmosysalme fnurococ, wo nidxodums
Or1s1 8iOCMOKMYy8aHHs1 nusty 0bpobrirogaHuUx mamepiarie.

KoncmpykmueHi ocobnueocmi
esiekmpoiHcmpymeHmy

Pezynssmop yucna xodie

3a donomoeoio pezynsmopa yucna xodie 1, MoxHa
subupamu HeobxiOHYy KiribKicmb x00i6 nusnsiibHO20 Mo-
noma 16 (y momy yucni i 8 npoyeci pobomu).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* Bmukad / eumukad 9 HamucHImb i 3aghikcytime (i02o
r1on10XXeHHs1 ghikcamopom eMukaya / sumMukaya 8.

» BcmaHosimb nompibHe 4ucrio xodie mifibHo2o rno-
nomHa 16, nepemiwarodu peayntomop 1.

[STS07-120 TV]

* HamucHimb Ha 3a0HI0 YyacmuHy emMukadya / eUMUKa-
4a 9 i, ympumyroqu (020 8 UbOMY [OSIOXKEHHI, rnepe-
cyHbme eneped. HamucHimb Ha nepedH0 YacmuHy
8MuKa4a / sumukada 9, w06 3aghikcysamu Uoeo 8 Ha-
MUCHYMOMY MOMOXEHHI.

* BcmaHosimb nompibHe qucrio xo0ie miflbHo20 Mo-
nomHa 16, nepemiwaroqu peaynomop 1.

» 1-2 (Husbke Yucsio xodis) - scmaHosolime npu
po3nunto8aHHi meepoux i WinbHUX Mamepianis (He-
rieeogaHa cmarib, KOlbOpo8i Memarsnu ma ix crinasu
i momy nooibHe);

» 3 (cepedHe yuco xodis) - ecmaHosnolume npu
pOo3runteaHHi MeHW meepoux Mamepiania (nnac-
muk, chaHepa, depesocmpyKKoei niaumu, depesuHa
meepoux nopid i momy noodibHe);

* 4-5 (aucoke 4ucso xodis) - scmaHosrtolime npu
po3nurnsaHHi M’AKUX Mamepianie (M’siki nopoou
OepesuHu, i3onsayitiHi Mamepianu i momy rnodibHe).

lMicnsi ycmaHoeku 4Yucna xodie ninbHo20
D noslomHa 16 pekomeHOyembcsi 3pobu-
1 mu npo6Hull nponin Ha Henompi6Homy
wmMamky 3a20moeku (3 moao x mamepi-

any, wo i obpobnroeaHa 3azomieka).
Tpu mpusanit pobomi 3 HU3bKUM HYucrioM xo0ie Heob-
XiOHO 0x0100uUMU enekKmpoIHCMpPyMeHm, MPomsieom 3
X8USUH, Onsl Ub020 8CMAaHO8IMb MakKcuMalrlbHe HYUciio

xodig | 3anuwme enekmpoiHCmpyMeHm rnpaurseamu
b6e3 HagaHMaXeHb.

Pezynromop MasimHUKogo20 xo0y

MasimHukoeul xid do3eonsie nidibpamu onmumaris-
HUl pexum numsiHHA (weudkicmb nodadi, 308HIWHIl
8uansd nponusny i m. 0.) Ons 06pobreaHozo mame-
piary.

lpu KoXHOMY pyci 8HU3 pixy4e norsomHo 16 egideo-
dumbcs 8i0 3a2omieKu; 3a805KU UbOMY MOKpawyyems-
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€Sl BUKUO mupcu, 3MeHWYyembCsl HazpieaHHs i 36irb-
wyembcsi mepMiH cryx6u nunbHo20 ronomHa 16.
OO0HoYacHo, 3a805IKU 3MEHWEHHI0 He0bXiOHO20 3ycurl-
719 nolayi, 3abesnedyyemscsi pexum pobomu, skul He
g8ede 00 CMOMITEHHS MPaUOHHOEZ0.

3miHreamu cmyniHb MasmHUKO8020 X00y MOXHa, He
suUMUKato4u enekmpoiHcmpymeHm. Peeynsmop 13 do-
380/151€ 8CMaHoesneamu Yomupu wabni MasimHuUKo-
8020 x00y:
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lMpu eu6bopi cmyneHi MassMHUKO8020 Xx00y cJlid
epaxoeyeamu HacmynHi pekoMmeHoauyii:
* gubupalime MiHiManbHy cmyriHb MasmMHUKO8020
xo0y abo sidknoyalme masimHukosul Xi0, SKU,0
rnompibHa moy4Ha i Yucma Kpomka rponusy;
» giOkmoyatime masmHukosul xi0 rpu o0bpobui
MOHKUX Mamepiarie (nucmosuti Mmemari, nucmosuli
nnacmuk mowio) abo npu obpobui meepdux ma-
mepiarnie (HenezosaHa cmarsib, KObOPO8I Memanu
mouwjo);
* gcmaHoenrolime MakcumarnbHUll MasmHukosul
Xi0 fpu posnurnosaHHi M’AKUX Mamepianie (M’sKi
nopodu OepesuHU Mouw,0) WeUdKicmb BUKOHaHHS
pobomu, 8 ubomy sunadky byde suwe, ane siKicmsb
KPOMKU MPOrusy Moxe rno2ipuumucs.

CmyniHb 0:
8i0cymHicmb MasimHuUKo8020 X00y;

CmyniHb I:
manul masimHukosud Xio;

Cmyninb Il:
cepeldHil massmHuUKkosul Xio;

Cmyninb Ill:
sesiukul MasimHukosul Xio.

Micnss ycmaHoeku MasimHUKO8020 X0y
0 pekomeHdyembcsi 3pobumu  npobHul
1 nponus Ha Hemompi6HOMy wMamky 3a-

20moekKu (3 moao  Mamepiasy, uo U o6-
pobrosaHa 3a2omoeka).
3axucm 8i0 mopkaHHs1 00 NUIISISILHO20 MOJI0MHa

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Baxucm 4 3anobicae sunadkosomy Oomuky 00 nu-
nan1bHo20 nonomHa 16, ye nidsuwye 6e3neky 8uKo-
HaHHs1 pobim.

JlazepHull NoKaXX4yuK po3nusitoeaHHs1 (Qus. mas. 8)
[STS04-65 DV]

JlasepHull nokaxyuk 21 npoekmye sickpasy 4epeoHy
NiHito, 8Ka3yroqu po3maulyeaHHs MalibymHb020 po3-
nusny.

* [lna emMukaHHs 1a3epHO20 MOKax4uKa pPO3rusto-
eaHHs1 21 HamucHimb Ha KHoriky 20 (dus. marn. 8).
EnekmpoiHcmpymeHm nosuHeH 6ymu ysiMKHymul 8
Mepexy.

» [lna 8UMUKaHHS 1a3epHO20 MOKaXyuka PO3MuUsto-
8aHHs 21 N08MOpPHO HamMUCHIMb Ha KHorKy 20.

Cucmema 30yeaHHs1 mupcu (due. mai. 9)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Cucmema 30ysaHHs mupcu 3abesrneqye JimKull 0enso
micusi po3nuny, ane mMoxe 6ymu eUMKHeHa npu rio-
KItoYeHHi enekmpoiHcmpymeHmy 0o nunococy.

» [lna eknwoveHHs cucmemu 30y8aHHs mupcu ecma-
Ho8imb repemukady 12 8 rnonoxeHHs1 30bpaxeHe Ha
marnoHKy 9.1.
» [lna sumKHeHHs cucmemu 30y8aHHs mupcu ecma-
Hosimb repemukady 12 8 rnonoxeHHs1 30bpaxeHe Ha
maroHKy 9.2.

lMnacmukoea Haknadka
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

lMnacmukoea Haknadka 7 nidowseu 14 3anobizae no-
WKOOXKEHHIO r108epxHi 06pobriroeaHoi 3a20mosKu.

PekomeHdauii npu pobomi
esleKmpoiHCMpPyMeHmoMm

Bu6ip nunsHo20 nosomHa

Y ecix modensix enekmponob3ukie Mo-
JKymb euKopucmosyeamucsi MumsisibHi
nosomna 16 T- muny.

lMeped noyamkom pobomu eubepimb makult murn
nunbHo2o nomomHa 16, wo Halkpawum YUuHOM mnid-
xo0umpb 00 po3nuny Mamepiasny, Pexumy MUsHHS
abo sskocmi kpomku nponuna. lNpusHa4yeHHs MuIbLHo20
roflomHa eKkasaHO Ha yrnakoseuj, 8U maKkox Moxeme
ompumamu KOHCYIbmau,to y npodasuys.

3azanbHi pekomeHOayii npu po3nusoeaHHi

a INeped noyamkom po6omu 3po6ims npo-

6Hul nponusn Ha Henompi6bHomMy wmam-

1 Ky 3a20moeKu (3 moz20 X mamepiany,

wo U obpobnoeaHa 3azomoeka), wob

nepekoHamucs y npaeusibHocmi eau6opy nusibHO20
nonomHa 16, yucna xodie i MasimHUK08020 X00Y.

» [lepexkoHalimecsi, w0 3azomiesnsi HadiliHo 3aghikco-
8aHa, i 3 Hel suny4eHi Memanesi npedmemu (Ussixu,
wypynu mouwo).

e YBiMKHIMBb ennekmpoiHcmpymeHm Ao moeo, siK Pixy-
4e rnonom+o 16 domopkHemscsi o 3azomieri. He 3a-
cmocosylime Ha0nuwWKo8020 3ycurss, 011l BUKOHaHHS
onepauii nompibeH nesHuli Yac. HadmipHe 3ycunns He
MPUCKOPUMb MPOUEC 8UKOHaHHSI pobomu, arne nepe-
3aeaHMaXumb enekmpoiHCMpyMeHm.

e SAxkwjo 3ybu nunbHo20 nonomHa 16 3aHadmo eenu-
Ki Onsi subpaHoi 3a2omoeku (03Hakamu Ubo2o € Mid-
suweHa esibpayiss enekmpoiHCmpyMeHmy, a makox
po3suwjenneHHs i 8i0Konu Ha 0bpobritoeaHoi Mo8epXxHi)
He2alHO 8UMKHIMb erieKmpOoiHCMpPyMeHm i 3aMiHimb
pixyde nonomHo 16 8idrnogioHuUM.

* SAxkwo npu pobomi 8i0bynocsi 3aKIUH8aHHS Mullb-
Ho20 noniomHa 16, HezaliHO 8UMKHIMb €reKMmpoiH-
cmpymeHm | cripobylime po3wupumu nponus, nicns
4o20 aKypamHo eumsieHimb pixyde ronomHo 16 3
nponurna.

e [licna 3aKiH4YeHHs1 PO3NusIeaHHs1 Crioyamky 8u-
MKHIMb enekmponpunadu, a nomim sulmime pixyde
rnonom+o 16 3 nponuna.
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lMpu po3nunroeaHHi esskux mMamepiasie

(Hanpuknad, Memarsnie) Moxnuee cuslb-

He HazpieaHHsl nusibHO20 nosiomHa 16,

momMy pekoMeHOyembCsi 3acmocoeyea-
mu oxonodxyr4i abo 3mauwyyeanbHi pedoeuHU,
8e00s1yu ix 6e3nocepedHbO 8 Micuye KOHmakmy
nusnbHo2o nosilomra 16 i 3acomoexu.

MunsHHA 3aHypeHHsIM (Ous. man. 10)
3 lNunsaxus 3aHypeHHsM Moxe 8UKOHyea-
mucsi minbKu Npu po3nusiro8aHHi M'aKux
]_ Mamepianie, Hanpuknad - depeea, 2in-
cokapmoHy i m.n. lel npuiiom po6omu
doseosisie eunusiroeamu omeopu 6e3 nonepeodHbo-
20 ceepdrniHHSA - pixy4e nonomHo 16 came npopi-
3ae 3a2omiesito Hackpi3b. BukoHaHHs1 Ub020 eudy
pobomu eumazae neeHoO20 Ha8UKY i MOXJ/IUGO rNpu
suUKopucmaHHi KOpomkKuXx NuUsIbLHUX rnosiomeH 16.

* BcmaHosimb enekmpoiHcmpymeHm Ha nepeoHro
KpomKy oropHoi naumu 14 (dus. man. 10) i y8iMKHIMb
tioeo. pumuckaro4u enekmpoiHcmpymeHm 00 3a20-
mieni, nosinbHO 3aHyptolime pixydye rnoromHo 16 &
3820MO8KY.

* [licna moeo, sk pixyye nonomHo 16 npopisanu
3a2omiernio HacKpisb, 8CMaHo8IMb €/1eKmMpoiHCMpy-
MeHmM 8 HopmaribHe poboye roI0XKeHHS, | MpodosxyU-
me numnsiHHS N0 PO3MIYEHOI JTiHii.

lMunsHHA 3a ornomMoa2oro HanpsIMHOI OJ1si Kpy2080-
20 / napanesnibHO20 MUJISTHHSA

lpsiMoniHitiHe nunsHHsA (Ous. man. 5-6, 11-13)

HanpsivHa Onist Kpy208020 / napanesnibHo2o nussiHHS 18
do3gorisie 8upobrnsmu MusHHS 83006X iCHYYOI npsi-
MOT KDOMKU 3a20mM0o8KU, @ Makox nposooumu Hapisy-
8aHHs1 0OHaKO8UX MO WUPUHI cmye (Ous. mar. 11).

» [locnabme 3amuckHi 6oimu 6 (Ous. mar. 5-6).

* BcmaHosimb HanpsiMHy Onist Kpy208020 / napanesb-
HO20 nunsHHA 18.

* BcmaHosimb baxaHy 8idcmaHb MUIIsHHS.

* 3amsieHimb 3amuckHi 6onmu 6, 3acghikcysaswu no-
TI0XKeHHS Harpaernsto4oi 0515 Kpy208020 / napasnesnbHo-
20 nunsHHA 18.

» [Iposedimb numsHHSA, NPUMUCKaKYU Harnpasesnsody
0ns Kpy208020 / naparnenibHo20 nusnsHHA 18 0o biyHil
2paHi 3a20mosKu.

5 MModibHux pe3ynbmamie MoxHa docsie-
mu, kw0 3a 00roMo20r cmpy6byuH 3a-

1 Kpinumu Ha o6pobsioeaHili 3azomieni
douwiky, i eukopucmoeyeamu ii @ sskocmi
doromixkHo20 yrnopy. BukoHalime nunsiHHsI, nepe-
Miwyroyu eslekmpoiHcmpymMeHm e3008X Ub020
ynopy, npumuckarodu 6i4YHYy M0BepXHI OMOpPHOT
nnumu 14 do 6iyHoi nosepxHi dowku (Oue. man. 12).

MunsHHA no kony (due. man. 13)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Hanpaenstoya 0ns Kpy2o8020 / napanesibHo20 MursH-
Hs1 18 o3e0r15€ MaKox nMPo8oOUMU MUJISIHHS MO KOrly
3adaHozo padiyca.

» [Iposedimb po3mimKy Kona, no sKil nmnaHyemscsi
8UpobsIMU NunsiHHS, i npoceepdnume omsip y i yeH-

mpi (diamemp omeopy nosuHeH 6ymu OopigHtoe dia-
mMempy UeHmMpPOoBoYHO wmugma 17).

* SKWO MUmsiHHS MOYUHAeMbCsi He 3 Kparo 3a20mos-
Ku, mo npoceepdnume omsip, 3 siko2o byde MovyuHa-
mucs NUISIHHSA, SIK IoKa3aHo Ha MaitoHKy 13 (Giamemp
0meopy MOBUHEH rfepesuwysamu WUPUHY B8UKOPUC-
moeysaH020 NusisifibHo20 rnoromHa 16).

 [locnabme 3amuckHi 6o1mu 6.

« [lepesepHimb Hanpaensody Ons Kpyeogozo / napa-
rienbHo20 nusnsiHHA 18 | ecmaHo8imb 8 rosIoXeHHI, K
roKasaHo Ha MarstoHKy 13.

* BcmaHogimb enekmpoiHCMpPyMEeHM 8 MOMOXEHHS,
3 5IK020 6yde noyuHamucsi MUISTHHA. SIKWO MUMSIHHS
6yde noyuHamucsi He 3 Kparo 3a20moeKuU, mo ecmas-
me nunbHe noromHo 16 8 omeip, 3 sikoeo byde rnoyu-
Hamucs nussiHHS.

* BcmaHosimb padiyc kona, no sikiti 6yde nposodu-
mucs NUsHHSA, 0711 Yb020 rnepemiulyltime Hanpaerisio-
4y 01151 Kpy208020 / naparnenbHo20 nunsHHSA 18 0o mux
ip, Moku omsip 0551 UeHMpPoeo4YHor wmughma 17 He
criigenade 3 yeHmMpanbHUM 0OM80POM OKPYXHOCMI.

* BcmaHosimb ueHmpysarnbHi wmugpm 17 8 Harpsm-
Hy 0151 Kpy208020 / naparnesibHo20 nunsHHS 18 i 00Ho-
4acHO 8 yeHmparsbHUl omeip OKPYXHOCMI.

* 3amseHimb 3amuckHi boimu 6, 3agbikcysaswiu ro-
JIOXKEHHS1 Harpaessito4ol 01151 Kpy208020 / naparesibHo-
20 nunsHHA 18.

 [Iposedimb nunsiHHS, nepemiujarodu OOHIE PyKOH
efleKmpoiHCmpyMeHm o po3miyeHil kona, a iHwul
ympumyrodu yueHmpysanbHi wmugm 17.

Ans docsizHeHHs sIKHaUKpawjux pe3ysb-
mamie nusieHHs1 1Mo Kosly PeKoMeHOy-
€mbCs1 uKopucmosyeamu 8y3bKi nusib-
Hi nonnomHa 16.

|

BukoHaHHs noxunux nponunie (dus. man. 14-15)

KoHempykuis enekmpoiHcmpymeHmy 0038orsie 8UpPO-
6ramu roxuni nponusiu 3a paxyHoK MOXIueocmi Ha-
XUy Koprycy enekmpoiHcmpymeHmy. Ha onopHy nnu-
my 14 enekmpoiHcmpymeHmy HaHeceHa wkana 11 3
3a3Ha’YeHHsIM Kymie Haxusly KOprycy enekmpoiHcmpy-
MeHma (MapkysaHHs1 Yepe3 15° i(abo) 20°). Moxrnusa
ycmaHoska byOb-IKo20 Kyma Haxury KOprycy ernek-
mpoiHcmpymeHma (8 Mexax ekasaHux 6 mabnuui
mexHi4YHUX OGaHux) npu esukopucmaHHi 0o0amkosux
8UMIprogarnibHUX IHCmpyMeHmie.

[STS04-65 DV]

» [locnabme 6onmu 24 3a 0ornomoezor wecmuzpaH-
Ho2o krrova 15 (dus. man. 14).

* 3micmimb onopHy nnumy 14 eneped abo Ha3zald
(3anexHo 8i0 ecmaHO8/IeHO020 paHilie Kyma Haxusy
Koprycy) i ecmaHosimb 6axaHull Kym Haxury Kopmy-
cy, 32i0HO 3 nokaszaHHaMU wkanu 11 abo nokazaHHAMU
000amkKo8020 8UMIpPHO8aIbHO20 IHCMPYMeHMY.

* 3amseHimb 6onmu 24 3a dorloMoeoto wecmuzpaH-
Hoe20 Kritoda 15.

* BukoHalime nunsHHs, SIK ONUCaHo euuje.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

 [locnabme eaxinb 10 (dus. man. 15).

* 3micmimb onopHy nnumy 14 Hasal i ecmaHosimb
baxkaHull Kym Haxuiy Koprycy, 32i0HO 3 rokazaHHsIMU
wkanu 11 abo nokasaHHsIMU 000amKo8020 BUMIPIO-
8aslbHO20 IHCMpPYMEeHMYy.

YkpaiHcbka
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* 3amsieHimb eaxinb 10.
* BukoHalime rurisiHHS, SIK ornucaHo 8ulle.

O6cnyzoeyeaHHsi / npogbinakmuka
eslekmpoiHcmpymMeHma

lMeped npoeedeHHsIM ycix npouedyp enekmpo-iH-
cmpymeHm 0608’°13k080 gidkIro4umu eio Mepexi.

YuuwieHHs1 enekmpoiHcmpymeHmy

0O608’si3k080t0 yMo8oK 01151 00820CMpPOKOo8oi | bes-
re4YHOI eKcrilyamauii enekmpoiHcmpymMeHmy € emicm
tio2o 8 Yyucmomi. PeaynspHo npodysalime efieKmpoiH-
cmpymeHm cmuciuM nogimpsiM 4epes 8eHmMunsauyitHi
omeopu 2.

MicnsinpodaxHe 06c¢cny208y8aHHs

Biornosidi Ha numarHs w000 peMoHmy ma obcny-
208y8aHHs1 sawoz20 npodykmy Bu moxeme ompu-
Mamu 8 cepgicHux ueHmpax. IHghopmauito rnpo cep-
8ICHI UeHmpu, cxemu 3and4acmuH ma IHghopmauito
rno 3an4yacmuHax Bu moxeme 3Halimu 3a adpecoro:
www.dwt-pt.com.

TpaHcriopmyeaHHs
esleKmpoiHcmpymMeHmy

* He donyckalime nadiHHs1 ynakosku, a makox 6y0obsi-
KO20 MexaHI4HO20 8r1/iusy Ha Hei' mpaHcriopmyeaHHi.

* [lpu 3agaHMaxxeHHi / po3saHMa)xeHHi He 8UKOPUC-
mosylime HagaHmMaxXysarnbHy MexHiKy Wo npayre 3a
MPUHYUNOM 3amUuUCKy yrnaKkoeKu.

3axucm HaeKoUWHLO20
cepedosuwia

lMepepobka cupoguHu 3amicmb ymuJiiza-
yii eidxodie.

EnekmpoiHcmpymeHnm, dodamkosi npuHa-
NIeXXHOCMI U yraKysaHHsI 8apmo €KOI02iyHO
L TR ymunizysamu.

B iHmepecax 4ucmocopmHoi peuyupKynauii eidxodie
demani i3 cuHmemu4yHUX Mamepiarie 8idrnogioOHO Mo-
3HayeHi.

JiticHut nocibHuUK 3 ekcrinyamauii HadpykogaHul Ha
nanepi, eueomoesneHoi 3 8emopcuposuHuU 6e3 3acmo-
CcyB8aHHSs1 X110py.

O6Moensiembcsi MOXJIUGiCMb 8HECEHHST 3MiH.
YkpaiHcbka
136



Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis siaurapjiklis

[110-127 V ~50/60 Hz]
[220-230 V ~50/60 Hz]

w

w]

110-127 V [A]
220-230 V [A]

Elektros jrankio kodas
Nominalioji galia
Imamoji galia

Srovés stiprumas esant jtampai

STS04-65DV  STS07-100DV  STS07-120 TV
745594 745693 745709
745464 745716 745723

450 701 710
215 300 310
3.8 5.8 5.9
2 3 3.1
0-3000 700-3000 700-3000
18 26 26
45/64" 1-1/32" 1-1/32"
45°/45° 45°/45° 45°/45°
65 100 120
2-9/16" 4" 4-23/32"
10 20 20
25/64" 25/32" 25/32"
6 10 10
15/64" 25/64" 25/64"
2 S 3
4.41 6.62 6.62
O] /1 o] /1 =024
73 88,2 89,83
84 99,2 100,83
6,55 3 34

Judesiy skaicius tuscigja eiga [min]
Siaurapjiklio mosto ilgis [c[onlli’a’g
Svytuoklé
Maks. korpuso kampas (kairé / desiné)
Maks. pjovimo galimybés:
- mediena [c[onlli'anig
- aliuminis [c[o”I'i’ani;
- plienas [c[o";i’a’g
Svoris sy a[rlfagé
Saugumo klasé
Akustinis spaudimas [dB(A)]
Akustiné galia [dB(A)]
Apsunkinimas vibracija [m/s?]
Informacija
triuksmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

A\

q3

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-11.
M Cnshon/

Atitikties
deklaracija

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

Merit Link International AG

Bendrosios
saugos taisyklés

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

Stabio, Sveicarija, 12.06.2019
ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilai-
kant nurodymy ir jspéjimy kyla elektros
smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suZalojimy

pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-

Ciai.

[spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"

reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba is aku-

muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Lietuviskai
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Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia Kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali biti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |Zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originalds kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smagio pavojy.

* Kanu nesilieskite prie jZeminty pavirSiy, pvz.,
vamzdZiy, radiatoriy, virykliy ir $aldytuvy. Jei jasy
kdnas jZemintas, kyla didesné elektros smugio rizika.

» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smuigio
rizikg.

* Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laida nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampuy ar judancéiy daliy. PaZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smagio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidq sumaZzéja elektros smugio rizika.
« Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
Jjant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali biti
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"”
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézes,
Skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikimg ar suZalojimag.

Asmens sauga

» Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susiZaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra isjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirstg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankij iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy

elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verZliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kdno atrama ir pusiausvyra.
Tada galesite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netike-
tose situacijose.

« Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
Jtraukti laisvus drabuzius, papuoS$alus ar ilgus plaukus.
» Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. I$siurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos Zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundeés dalj gali sukelti sunky suZalojima.

« [spéjimas! Elektriniai jrankiai dirbant gali sukurti elek-
tromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplinkybémis
gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy implanty vei-
kimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny suzalojimy
pavojy rekomenduojame asmenims, kurie turi medicini-
nius implantus, prie$ naudojant elektrinj jrankj pasitarti
su savo gydytoju ir medicininio implanto gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieZidra

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodeé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

* Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai prizidrékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuliiZe, ar néra kity salygy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis paZeistas, prieS naudodami
Ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi bati astrds ir Svards. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su aStriais aSmenimis
maZiau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsiZzvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobdudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svards, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suemimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netikétose situacijose.

Lietuviskai
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» Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suZalojimy pavojy.

Prieziira

» Savo elektrinio jrankio prieZiira patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZtikrinsite
elektrinio jrankio saugg.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji
saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti pasléptus
laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite uz
izoliuoto suémimo pavirsiaus. Perpjovus laidg, ku-
riuo teka elektros srove, srové gali pradéti tekéti per
metalines elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros
smdagj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu
saugos nurodymai

« [tvirtinkite apdirbamg detale. Naudokite jtvirtinimo
jrenginj ar spaustuvus, kad jtvirtintumete saugiai ir tvir-
tai.

» Jei darbo metu kyla kenksmingos, degios ar spro-
gios dulkés, imkites tinkamy saugumo priemoniy. Pa-
vyzdziui, darbo metu kyla véZzj galincios sukelti dulkés.
Darbo metu naudokite dulkiy ir skiedry surinkimo jren-
ginj, apsaugine kauke.

» Darbo vietg iSlaikykite Svarig ir tvarkingg. Susimai-
Siusios medZziagos bdty itin pavojingos. Lengvyjy me-
taly dulkés gali bati degios ir lengvai sprogti.

» Nedirbkite su savo sudétyje asbesto turin¢iomis me-
dZiagomis. Asbestas yra kancerogeniné medZiaga.
 Elektrinj jrankj padékite tik tuomet, kai pjaklas visis-
kai sustoja.

* Nenaudokite elektrinio jrankio, jei paZeistas jo
maitinimo laidas. Jei darbo metu pazZeidziamas arba
nutriksta maitinimo laidas, nelieskite jo, nedelsiant is-
traukite maitinimo laido kiStukg. Naudojant sugadintg
maitinimo laidg galima gauti elektros smugj.

» Nekiskite ranky | pjovimo vietg. Apatinés apdirba-
mos detalés dalies neprilaikykite ranka. Prisiliete prie
pjaklo jsipjausite.

» Pirmiausiai jjunkite elektrinj jrankj ir tik tuomet jj nu-
leiskite ant apdirbamos detalés. Jei pjaklas uZstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

» Démesio: pjaunant pagrindo ploks$té turi prisispausti
prie apdirbamos detalés. Pjiklg pakreipus jis nulds, o
elektriniame jrankyje susidarys atatranka.

* Baige darbg atjunkite elektrinio jrankio maitinimg, o
Jam visiSkai sustojus isimkKite pjaklg. Tokiu badu jrankis
nesukels atatrankos ir jj bus galima saugiai padéti.

» Naudokite tik nepazeistg ir nejtrakusj pjiklg. Atipe
ar sulenkti pjaklai lengvai liZta, o elektriniame jrankyje
susidaro atatranka.

 I§junge elektrinj jrankj nestabdykite judancio pjiklo
spausdami jj | Song. Taip galima paZeisti ar nulauZzti
pjuklg ir sukelti jrankio atatranka.

» Naudokite tinkamus aptikimo jrenginius nustatyti, ar
darbo vietoje néra paslépty elektros laidy ir vamzdziy,
Jei reikia pagalbos, Kreipkités | vietines statybos orga-

nizacijas. Jei darbo metu nupjaunamas laidas, gali kilti
gaisras ir elektros smagis. PaZeistas dujy vamzdis gali
sprogti. Nupjovus vandentiekio vamzdj galima suga-
dinti turtg ir sukelti elektros smugj.

 Tvirtai uzfiksuokite pjaklelj laikiklyje. Reguliariai ti-
krinkite, ar gerai pritvirtintas pjdklelis.

e Prie$ pradedant dirbti reikia paS$alinti metalinius
objektus nuo medziagos (vinis, sraigtinius vinis, juos-
tas ir pan.).

« Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty dél
perkrovimo.

« Dirbdami Zzidrékite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

« Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / isjungimo jungiklj j pa-
détj "i§jungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizi-
kos.

* ISjungus elektrinj jrankj, pjaklelis kurj laikg dar juda
i§ inercijos, todél reikia palaukti ir padéti siaurapjaklj tik
tada, kai pjaklelis visiSkai sustoja.

* Pjaklelis darbo metu ganétinai jkaista, todél nelieski-

te jo, kol visiSkai neatvéso.
A darbus kylanciose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
 pries$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar kei-
timo darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido
kistuka;
* skaidrus silicio dioksidas ir kiti miro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daz-
nai su jomis dirbama. Norint sumaZzinti sglytj su Sio-
mis cheminémis medziagomis, darbo vietoje bdtina
ventiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus tu-
rinéius prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy
dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant $lifavimo, pjovimo,
Sveitimo, greZimo ir kitus statybinius

Sioje instrukcijoje
naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instrukci-

joje, isiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis ReikSmé

Elektrinis siaurapjaklis
Pilkai paZymeétos dalys -
mink$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirsiumi).

Serijos numerio lipdukas:
STS ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numetis.

XX_XXXXXXX
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Simbolis

O

ReikSmé

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Simbolis ReikSmé

ISjungtas Svytuoklés judeji-
mas.

(CAC)

Devekite apsauginius aki-
nius.

Svytuoklés judéjimas, pir-

Deévekite apsaugines ausi-
nes.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

mas etapas.
T& N Svytuoklés judéjimas, antras
) (ﬁ” etapas.
! °o, Svytuoklés judéjimas, tre-
wLCe Cias etapas.

0@

Pries montuodami arba re-
gulivodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Pjaklo geleztés T formos
Jjungiamasis galas.

Judejimo kryptis.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

O~+C

Sukimosi kryptis.

=D

UZrakinta.

=D

Atrakinta.

Elektros jrankio paskirtis
DWT

Siaurapjikliai yra naudojami medienai, plastikui, aliu-
miniui ir kity tipy medziagoms pjauti (Zr. pjakleliy nau-
dojimo rekomendacijas). Pjovimo trajektorija gali bati
tiesi ir kreiviné, galimybé pakreipti korpusg kampu lei-
dZia pjauti kampu.

Elektros prietaiso
G/ Dvigubos izoliacijos / apsau- dalys
0s klaseé. . . .
g 1 Ratukas Svytavimo spartai nustatyti
2 Ventiliacijos angos
. . 3 Apsauginis dangtis
A Démesio. Svarbu. 4 Apsaugas nuo salycio
5 Kreipiantysis volelis
- 6 Gnybto varztas *
Zenklas, patvirtinantis, kad 7 Plastikinis dangtis *
gaminys atitinka pagrindi- 8 Jungiklio blokavimo mygtukas
C E nius ES direktyvy ir sude- 9 [jungiklis / i§jungiklis
rinty ES standarty reikalavi- 10 Fiksavimo svirtis
mus. 11 Skalé
12 Dulkiy nupdtimo sistemos jjungimo / iSjungimo
3 13 gygtUkas Kl I
. : " virtis Svytuoklés mostui reguliuoti
1 Naudinga informacija. 14 Pagrindo plokste
15 Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
16 Pjaklelis *
. . . ... 17 Nustatymo kaistis *
Dévekite apsaugines pirsti- 18 Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui *
nes. 19 Dulkiy siurblio atvamzdis *
20 Pjovimo vietg nurodancio lazerio jjungimo / i§jun-
gimo jungiklis ) ]
o, Naudojimo metu pasalinkite 21 Fjovimo vieta nurodantis lazeris
R idariusi 22 Pjaklelio laikiklis
oy susidariusias dulkes. 23 Sujungimo vamzdis *
24 Varztas
Lietuviskai
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* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy
tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Zidros proceddras, bdtinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
paruosimo procediiros yra vienodos vi-
siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

i

Stipriai neverZkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

>

Pjiklelio jstatymas / keitimas (Zr. 1-2 pav.)

O

Démesio: jstatydami pjiklelj 16, laikykités tokiy
taisykliy:
 pjuklelio 16 dantys turi bati nukreipti pirmyn;
» krumpliai ant pjiuklo geleztés 16 koto turi remtis |
geleztés laikiklj;
 pjuklelis 16 turi tilpti kreipianciojo volelio 5 ertméje.

[STS04-65 DV]

ligai naudojant pjiklelis 16 gali ganétinai
ikaisti ir astras danteliai gali suzeisti nau-
dotoja, todél jstatant / kei¢iant pjaklelj 16
visada batina mivéti apsaugines pirstines.

» Pasukite pjiklo laikiklio 22 mova kaip parodyta 1.1
pav. ir laikykite Sioje padétyje (taip atlaisvinsite pjaklo
laikiklio 22 tvirtinimo mechanizmaq ir galésite jdéti / pa-
keisti pjaklo geleZte 16).

« [statykite / pakeiskite pjiklo geleZte 16 (zr. 1.2 pav.).
» Paleiskite pjaklo laikiklio 22 movg kaip parodyta 1.3
pav. (taip uzfiksuosite pjaklo laikiklio 22 mechanizmag).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

» Patraukite apsauginj gaubtg 3 kaip parodyta 2.1
pav. (taip atlaisvinsite pjiklo laikiklio prispaudimo me-
chanizma 22 ir galésite jstatyti / pakeisti pjuklelj 16).

« [statykite / pakeiskite pjdaklelj 16 (Zr. 2.2 pav.).

» Patraukite apsauginj gaubtg 3 kaip parodyta 2.3
pav. (taip uzfiksuosite pjuklo laikiklio 22 prispaudimo
mechanizmag).

Dulkiy siurblio atvamzdzZio prijungimas ir atjungi-
mas (zr. 3 pav.)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

3 pav. pavaizduoti dulkiy siurblio adapterio 19 montavi-
mo / iSmontavimo veiksmai.

Plastikinio dangcio uzdéjimas ir nuémimas (zr. 4
pav.)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

4 pav. pavaizduoti plastikinio dangcio 7 montavimo /
iSmontavimo veiksmai.

Kreiptuvo pjaustymui lygiagreciuoju / diskiniu
pjaklu ir padéties kaiscio tvirtinimas ir nuémimas
(zr. 5-7 pav.)

Norédami pritvirtinti / nuimti kreiptuvg 18, vadovaukités
5-6 pav. pateiktais nurodymais.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Norédami pritvirtinti / nuimti padéties kaistj 17, vado-
vaukités 7 pav. pateiktais nurodymais.

Elektros jrankio
naudojimas

Visuomet uZztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas /
isjungimas

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
liungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / isjungiklj 9, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

liungimas ilgam laikui / iSjungimas

ljungti:

Paspauskite jjungimo / isjungimo mygtukg 9 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 8.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / isjungikij 9.

[STS07-120 TV]

liungti:

Nuspauskite galine jjungimo / iSjungimo jungiklio 9
dalj ir laikydami jj toje padétyje pastumkite jjungimo /
i§jungimo jungiklj 9 | priekj. Nuspauskite priekine jjun-
gimo / isjungimo jungiklio 9 dalj ir uzfiksuokite ji toje
padétyje.

ISjungti:

Paspauskite galine jjungiklio / isjungiklio dalj 9.

Dulkiy nusiurbimas dirbant
elektros jrankiu

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo vie-
toje.

Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite
dulkiy siurblj, tinkamg dulkéms nusiurbti nuo apdirba-
mos medziagos.

Elektrinio jrankio konstrukcijos
ypatumai

.§vytavimo spartos nustatymas

Svytavimo spartos ratuku 1 galima parinkti reikiama
pjuklelio 16 svytavimo greitj (tai galima atlikti ir veikiant
elektriniam jrankiui).
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[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

» Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtukg 9 ir uzfik-
Sugkite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 8.

» Svytavimo spartos ratuku 1 parinkite reikiamq pja-
klelio 16 Svytavimo spartq.

[STS07-120 TV]

» Nuspauskite galine jjungimo / isjungimo jungiklio 9
dalj ir laikydami jj toje padétyje pastumkite jjungimo /
isjungimo jungiklj 9 | priekj. Nuspauskite priekine jjun-
gimo / isjungimo jungiklio 9 dalj ir uZfiksuokite jj toje
padétyje.

» Svytavimo spartos ratuku 1 parinkite reikiamq pja-
klelio 16 Svytavimo spartq.

» 1-2 (létas Svytavimas) - naudokite kietai medzia-
gai pjauti (plienui be lydiniy, negelezingiems meta-
lams ir jy lydiniams, t. t.);

» 3 (vidutinés spartos Svytavimas) - naudokite ne
tokiai kietai medZziagai pjauti (plastikui, fanerai, me-
dzio droZliy plokstems, kietmedziui ir pan.);

» 4-5 (greitas Svytavimas) - naudokite minkstai
medZiagai pjauti (minkStai medienai, izoliacinéms
medZiagoms ir pan.).

llgai padirbus elektriniu jrankiy nedideliu greiCiu, reikia
palikti jj atvesti 3 minutems. Siam tikslui reikia nusta-
tyti maksimaliq Svytavimo spartg ir palikti siaurapjaklj
veikti laisvgja eiga.

Nustacius pjaklelio 16 Svytavimo sparta,
rekomenduojama iSbandyti ja su atsargi-
ne tos pacios medziagos detale.

Svytuoklés mosto nustatymas

Svytuoklés mostas palengvina apdorojamos medZia-
gos optimalaus pjovimo rezimo pasirinkimg (tiekimo
greitis, pjavio iSvaizda ir pan.).

Po kiekvieno judesio Zemyn pjdklelis 16 yra traukia-
mas atgal i$ ruosinio: tai padeda isskirti pjuvenas, su-
maZina kaitimg ir pailgina pjaklelio 16 eksploatacijos
trukme. Be to, sumazinus tiekimo greitj, darbininkas
qali valdyti jrankj nepavargdamas.

Svytuoklés mosto lygis gali bati keiciamas dirbant
su elektriniu jrankiu. Svytuoklés mosto nustatymo
svirtis 13 leidzia parinkti vieng is keturiy Svytuoklés
mosto rezimy:

! o , 0 Zingsnis:
B °, Svytuoklé nejuda;
W &‘o . | Zingsnis:
¥, os  Svytuoklé juda mazai;

\
\

", o

PA= 4
[
WS
Pasirenkant Svytuoklés mosta, rekomenduojama
atsizvelgti j Siuos teiginius:
 jei pjavio krastai turi bati tikslas ir Svards, reikia
pasirinkti nedidelj Svytuoklés mostg arba iSjungti
Svytuokleés judéjima;

I Zingsnis:
Svytuoklé juda vidutiniSkai;

1ll Zingsnis:
Svytuoklé juda daug.

» apdorojant plonas medZziagas (lakstinj metalg,
lakstinj plastikg ir pan.) arba kietas medziagas (plie-
ng, kurio sudétyje néra lydiniy, negelezingus meta-
lus ir pan.), Svytuokle reikia isjungti;

* pjaunant minkstas medziagas (minkstaq medieng
ir pan.), rekomenduojama pasirinkti didelj Svytuo-
kles mostg: taip padidés darbo greitis, taciau gali
sumazéti pjavio kokybe.

Apsauga nuo salycio su pjiklo gelezte

Pasirinkus sSvytuoklés mosta, rekomen-
duojama atlikti bandomajj pjovima su
atsarginiu ruoSiniu (pagamintu i$ tos pa-
Cios medzZiagos kaip ir apdorojamasis).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Apsaugas nuo sglycio 4 neleidZia netycia prisiliesti prie
pjuklo geleztés 16 ir padidina darbo saugq.

Pjavio vietos lazerinis indikatorius (zr. 8 pav.).
[STS04-65 DV]

Pjavio vietos lazerinis indikatorius 21 projektuoja rys-
kig raudona linijg ir parodo bdsimo pjavio vietg.

» Norédami jjungti lazerinj indikatoriy 21, paspauskite
mygtukg 20 (Zr. 8 pav.). Elektrinis jrankis turi bati pri-
Jjungtas prie maitinimo Saltinio.

* Norédami iSjungti lazerinj indikatoriy 21, dar kartg
paspauskite mygtukg 20.

Dulkiy iSpatimo sistema (Zr. 9 pav.)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Dulkiy ispdtimo sistema leidZia aiSkiai matyti pjovimo
linijg; Sig sistemg galima iSjungti kai elektrinis jrankis
yra prijungtas prie dulkiy siurblio.

« Norédami jjungti dulkiy iSpatimo sistema, nustatyki-
te jungiklj 12 | padétj, pavaizduotg 9.1 pav.

» Norédami iSjungti dulkiy iSpatimo sistemg, nustaty-
kite jungiklj 12 j padétj, pavaizduotg 9.2 pav.
Plastikinis dangtis

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Pagrindo ploksteés 14 plastikinis dangtis 7 apsaugo
ruo8inio pavirsiy nuo pazeidimo.

Darbo elektros jrankiu
rekomendacijos

Pjaklelio pasirinkimas

"T" tipo pjiklo geleztés 16 gali biti nau-
dojamos su visais pjikly modeliais.

Prie§ pradedant darbg, reikia pasirinkti tinkamo tipo
pjaklelj 16, kuris atitikty pjaunamg medZiagq, pjovimo
rezima ir pjavio kokybés poreikj. Pjdklelio paskirtis yra
i$spausdinta ant pakuotés. Jei pageidaujate, galite pa-
sitikslinti su pardaveéju.
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Bendrosios pjovimo rekomendacijos
a Naudodami atsarginj ruoSinj (kuris
baty pagamintas iS tos pacios medzZia-
1 gos kaip ir darbinis), atlikite bandoma-
Ji pjovima ir patikrinkite, ar tinkamai
parinktas pjuaklelis 16, pjovimo greitis ir Svytuoklés
mostas.

» Uztikrinkite, kad ruosinys bdty gerai pritvirtintas ir
nuo jo nuimtos visos metalinés dalys (vinys, sraigtinés
vinys ir pan.).

» Prie$ pjakleliui 16 sukontaktuojant su ruoSiniu, jjun-
kite siaurapjaklj. Per stipriai nespauskite, nes pjovimui
reikia laiko. Jei naudosite per daug jegos, proceso ne-
paspartinsite - tik perkrausite jrankj.

« Jei pjaklelio 16 dantys yra per dideli pjaunamam
ruosiniui (per didelé vibracija, apdorojamas pavirsius
skyla ir formuojasi atplaisos), reikia nedelsiant iSjungti
elektrinj jrankj ir pakeisti pjaklelj 16 kitu.

 Jei pjaklelis 16 pjaunant jstringa, nedelsdami iSjunki-
te elektrinj jrankj, paméginkite iSplésti pjavj ir atsargiai
iStraukti pjuklelj 16 is jo.

» Baige pjauti pirmiausia iSjunkite jrankj ir tada iStrau-
kite pjaklelj 16 is pjavio.

A\

Pjaunant atitinkamas medZiagas (pvz.,
metalus), pjiklelis 16 gali labai jkaisti,
todel tame taske, kur pjiklelis 16 kon-
taktuoja su ruosiniu, rekomenduojama
naudoti ausinimo ar tepimo priemones.

GrezZiamasis pjovimas (Zr. 10 pav.)
a GreZiamojo pjovimo metoda galima
naudoti tik pjaunant minksta medZia-
1 3, pvz., mediena, sausajj tinka ir pan.
iuo metodu palengvinamas kiaurymiy
pjovimas pries tai jy neisgrezZiant: pjiklelis 16
"pragrezia” ruosinj pats. Siam metodui reikalingi
atitinkami jgadZiai, be to, reikia naudoti specialius

pjaklelius 16.

* Nustatykite elektrinj jrankj ties priekiniu pagrin-
do plokstés 14 kraStu (zr. 10 pav.) ir jjunkite ji. Létai
spauskite pjaklelj 16 link ruosinio, spausdami jrankj
Zemyn.

* Pjakleliui 16 prapjovus ruoSinj, graZinkite jrankj atgal
| normalig darbine padétj ir teskite iSilgai pazymétos
linijos.

Pjovimas su tiesikliu lygiagreciajam / Ziediniam
pjovimui

Tiesus pjovimas (zr. 5-6, 11-13 pav.)

Lygiagreciojo pjovimo kreiptuvas 18 leidzia iSilgai esa-
mo tiesaus kraSto iSpjauti lygiagrecig linijg arba pjauti
to paties plocio juostomis (zr. 11 pav.).

* Atlaisvinkite fiksavimo varztus 6 (zZr. 5-6 pav.).

» Nustatykite lygiagreciojo pjovimo kreiptuvg 18.

» Nustatykite reikiamg pjovimo atstuma.

* Priverzkite fiksavimo varZtus 6, kad uZfiksuotuméte
kreiptuvg 18 pjaustymui diskiniu / lygiagreciuoju pjd-
klu.

o Panasy rezultata galima gauti prie darbi-

nés dalies sraigtiniais verZikliais pritvirti-

1 nus lenta ir naudojant tokia lenta kaip an-

trinj stabdiklj. Pjaukite stumdami elektrinj

irankj palei stabdiklj ir spausdami atraminés ploks-
tés 14 Sona prie lentos sono (Zr. 12 pav.).

Ziedinis pjovimas (zr. 13 pav.)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Tiesiklis lygiagreciajam / Ziediniam pjovimui 18 sutei-
kia galimybe pjauti nustatytu spinduliu.

* Pazymékite apskritima, kurj reikia iSpjauti ir padary-
kite skyle centre (skylés skersmuo turi bati lygus nu-
statymo kaiscio 17 skersmeniui).

» Jei neketinate pradeti pjauti nuo ruosinio krasto, pra-
diniame taske padarykite skyle, kaip parodyta 13 pav.
(skylés skersmuo turi bati didesnis nei pjaklelio 16 plotis).
« Atlaisvinkite fiksavimo varZtus 6.

» Apverskite tiesiklj lygiagreciajam / Ziediniam pjovi-
mui 18 ir sumontuokite kaip parodyta 13 pav.

» Perkelkite elektrinj jrankj | pradinj taskg. Jei neke-
tinate pradeéti pjauti nuo ruoS$inio krasto, |kiskite pja-
klelj 16 | pradinio tasko skyle.

» Nustatykite lygiagreciojo / Ziedinio pjovimo tiesiklio 18
pjovimo apskritimo darbinj spindulj, kad nustatymo kais-
cio 17 skylé sutapty su apskritimo centrine skyle.

« |kiSkite nustatymo kaistj 17 | lygiagreciojo / Ziedinio
pjovimo tiesiklj 18 ir - tuo pat metu - j apskritimo cen-
trine kiauryme.

 PriverzKite fiksavimo varZtus 6, kad uzfiksuotumeéte
kreiptuvg 18 pjaustymui diskiniu / lygiagreciuoju pjaklu.
* Pradékite pjauti pagal paZymetg apskritimo linija,
laikydami viena ranka uz nustatymo kaiscio 17, kita -
uz jrankio.

Ziediniam arba kreiviniam pjovimui nau-
dokite siaurus pjaklelius 16, kad pasiek-
tuméte geresne kokybe ir bity lengviau
dirbti.

Pjovimo kampo reguliavimas (Zr. 14-15 pav.)

Specialus siaurapjaklio dizainas palengvina kampinj pjo-
vimag: tam reikia pakreipti jrankio korpusg. Elektrinio jran-
kio pagrindo plokstéje 14 yra skalé 11, Zyminti siaurapjd-
klio korpuso kampus (vienas Zingsnelis - 15° ir(arba) 20°).
Jei naudojami papildomi matavimo prietaisai, galima nu-
statyti elektrinio jrankio korpusq bet kokiu kampu (tech-
niniy duomeny lenteléje nurodytose ribose).

[STS04-65 DV]

» Aleno raktu 15 atlaisvinkite varZtus 24 (zr. 14 pav.).
» Pastumkite atramine plokste 14 atgal arba pirmyn
(atsizvelgiant | anksciau nustatytg korpuso kampg) ir
pasirinkite reikiamg korpuso kampg pagal skale 11
arba papildomo matavimo jrankio parodymus.

» Aleno raktu 15 priverzkite varztus 24.

* Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
« Atlaisvinkite fiksavimo svirt] 10 (zr. 15 pav.).

» Pastumkite atramine plokSte 14 atgal ir pasirinkite
reikiamg korpuso kampg pagal skale 11 arba papildo-

* Pjaukite, = spausdami  lygiagrecCiojo  pjovimo mo matavimo jrankio parodymus.
kreiptuvg 18 prie ruosinio soninio krasto.  Priverzkite fiksavimo svirtj 10.
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* Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

Elektros jrankio techniné prieZiira /
profilaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apZia-
ros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti ji Svary. Per védinimo angas 2 reguliariai pra-
paskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Mdsy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés prieZidros ir taisymo bei
atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavimo centrus,
detaliy schemas ir atsargines dalis taip pat galima rasti
apsilankius svetainéje Siuo adresu: www.dwt-pt.com.

Elektriniy jrankiy
transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 [Skraunant ir pakraunant neleidZziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos
apsauga

Perdirbk Zaliavas uZuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
I 1 ti pagaminti i§ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
Lietuviskai
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Kosranmkbiw KypandbiH cunammamasnapbl

Kbin apa STS04-65 DV STS07-100 DV STS07-120 TV
Kosranmkbiw [110-127 B ~50/60 I'u] 745594 745693 745709
KypasnoblH KOObI [220-230 B ~50/60 I'uyj 745464 745716 745723
HomuHanobl Kyamsi [Bm] 450 701 710
Kaxemmi kyam [Bm] 215 300 310
. 110-127 B [A] 3.8 5.8 5.9
Anekmp moesbi KepHeyi 220-230 B [A] 5 3 31
2Kykmemeci3 coKkbI xuiniei [MuH] 0-3000 700-3000 700-3000
Apa meceMiHiH ypiciHiH [mm] 18 26 26
VY3bIHObIFbI [Orolim] 45/64" 1-1/32" 1-1/32"
Tinwik . . .
Kopnyc uiniciniH eH ynkeH 6ypbiwbi o 50 o/ E0 o/qEo
(con aKKka / OH XaKKa) 45°/45 45°/45 45°/45
TemeHOezinepdiH MakcumanobiK kecemiH
Kabinemminik:
: [mMm] 65 100 120
arau [Orotim] 2-9/16" 4" 4-23/32"
_ q [mm] 10 20 20
aluminum [Orotim] 25/64" 25/32" 25/32"
[mm] 6 10 10
- Gonam [Orotim] 15/64" 25/64" 25/64"
[ke] 2 3 3
Canmars! [byHm] 4.41 6.62 6.62
Kayinciadik knacbi o] /71 o] /1 o /u
AbI6bIc KbicbIMbI [0B(A)] 73 88,2 89,83
AKycmukanbiK Kywi [0B(A)] 84 99,2 100,83
©nweHemiH mepb6ernic [m/c?] 6,55 3 3,4
Merit Link International AG
Ly mypanbi . o
aKnapam Stabio, leetiyapus, 12.06.2019
[bi6bic  KbicbIMbI  ocemiH  6osica, . .)g?”""' )
apdalibiM Kynak KOpFaywbIChbIH LEVIUE B/ G A TR
KuiHi3 85 5(A). i .
ECKEPTY - )>apakam kayniH a3alimy
= . . ywiH natidanaHywsbl natidanaHy
c E Ceu:;f:ﬁ;_l;:a)g::mde HYCKayJbIfbIH OKbIN WbIFybl Kepek!
o . ECKEPTY! Bapnbik Kayinci3dik
Keke xayankepwinikneH 6i3 "Kosfanmkbiw KypanobiH mypanel eckepmynepdi xoHe 6aprbIK
cunammamarnapbl” Qe  curmammarsfaH — eHIMHIH HycKaynapObl OKbIN WBIFbIHBI3.
2006/42/EC  epexenepiHOeai  bapnbik  muicmi Eckepmynep meH HyckaynapObl opbiHOamay

aHblKmamarsapbiHa e3zepicmepi meHeH bipae colikec
EeKeHIH xeHe memeHOeai Hopmarapra call €KeHiH
kenindeHoipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Wkl

Cepmucgukammay Wu Cunzhen

MeHeOoxepi

MOK COFybIHa, BPMKe XoHe / Hemece ayblp xapakamxa
aKeryi MyMKiH.

Bapnbilk  eckepmynep  MeH  HyckaynapObl
6onawakma aHblKmama any ywiH cakman
KOUbIHbI3.

Eckepmynepdeai "anekmp Kypan" mepmuHi xemnioeH
XKYMbIC icmelmiH (CbiMObI) 3rieKmp KyparbiH HemMece
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6amapesidaH_KyMbiC icmelmiH (CbIMCbI3) ar1ekmp
KyparibiH 6indipedi.

Xymbic aymarbiHbIH Kayincizdiai

* Xymbic aymarbliH masa KoHe  JXKaKCbl
JKapbiKmaHObIpbIFaH Kylide ycmaHbi3. Pemci3
Hemece KyHeipm aymakmap cemci3 xardalinapra
aKeneoi.

* dnekmp Kypandapobl KapbInFbiw
ammocgpepanapda natidanaHb6aHbI3, MbIcabl,
mymaHfbiw  cylblIKmbIKmap, 2a30ap Hemece
waH 6ap xepde. dnekmp Kypandap waHObl Hemece

mymiHOepdi mymaHObipybl MyMKiH YWKbIHOapPObI
myObipadsbl.
* dnekmp Kypanosbi Ke3iHde

naﬁdanalg
6ananaposbl aHe MaHalidarbl adamOapObl aynak
ycmaHbI3. AnaHOamy b6ackapyObl xoranmyra oKernyi
MYMKIH.

Anekmp Kayincizdiai

* dnekmp KypandapObiH awanapbl po3emkara
calikec 6onybl Kepek. AwaHbl ewkKawaH ewb6ip
mypde e3zepmyze 6osiMaliobl. Xepze KocblIFaH
anekmp KypanodapbiMeH 6ipze ew6ip adanmep
awacsblIH natidanaHyra 6onmaliobl. ©32epminvezeH
awarnap xoHe colikec posemkasiap MoK COfy KayriH
asaumaosl.

* Ky6bipnap, xbinbimgbiwmap, ayKkbiMOap XaHe
MOHa3bIMKbIWMap CUSIKMbl Xep2e KOCbIIFaH
6emmepze OeHeHiH muriH 6010bIpPMaHbI3.
[eHeHi3 xepee KocbiFaH 6orica, MoK COfy Kayni
apmaosi.

* Onekmp KypanodapbiHa XaH6bIpObIH Hemece
binFanobl XardalnapObi{ acepiH mu2i36eHis.
Onekmp Kypanfa KipemiH Cy mOK COfy KayniH
apmmbipadkbil.

* CbIMObI dypbic emec natidanaHyra 6osiMaliobl.
CbIMObI 371ieKmp Kypandbl ycman Xypy, mapmy
Hemece po3emkadaH axbipamy ywWwiH ewkKawaH

natidanaH6aHbi3. CbIMObI XbllyOdaH, MalidaH,
YWkip  XuekmepOeH  Hemece  Ko3FanambiH
6eniikmepOeH aynak ycmahbi3. 3akbiMOarnFaH

Hemece wamackaH CbiMOap MOK COfy KaymiH
apmmbipadkbl.

* Onekmp Kypanodbl cbipmma nailidasaHraHOa
cbipmma naudanaHyra xapamObl Y3apmKbiuwl
cbIMObI nalidanaHbiHbI3. Ceipmma naldanaHyra
XapamObl cbiMObl naldanaHy mMOK COfy KaymiH
asaumaosl.

* Onekmp Kypanosl binFandbl opbIHOa nalidanaHy
Kepek 6orsica, KanobiK MoKmaH Kopfay KypasbiH
natidanaHbin Kyam 6epiHi3. Kandbik mokmaH Kopray
KypanblH natdanaHy MoK COfy KayrniH asauimadbl.
ECKEPTTIE! "Kandbik mokmaH Kopfay Kypassl (RCD)"
mepMuHi "xepae Kbicka mytbikmary ewipeiwi (GFCI)"
Hemece "xepee akkaH ke3leai mi3bek axblpamkbilbi
(ELCB)" mepmuHimeH aybicmbIpbiiiybl MyMKiH.

* Eckepmy! PedykmopOarbl, KanKkaHOarbl XoHe
m.c.c. awsblk Memann 6emmepee  ewkawaH
mumeHi3, elUmkeHi Memasnn 6emmepae Muk
anekmpomagHuUmmiK morikbiHOapFa kedepei
Kenmipin, ocbinadwa xapakammapra Hemece comcis
Xardalinapra aKeryi MyMKiH.

Xeke Kayinci3oik

* Onekmp Kypandbl nailidanaHbin XamkaHOa

natidanaHbiHbI3. dnekmp Kypandbl wapwan
mypraHOa, a 6osmaca, ecipmkinepoiH,
ankoz2osL0iH HeMece O9piHIH acepiHOe 6osFaHOa
natidanaHyra 6onmaiodbl. 3nekmp KypandapblH
natidanaHy KesiHOe 6ip cem 3eliH 6enmey aybip
JKapakamka aKesnyi MyMKiH.

* )eke Koprarblw xab0bIKMmbI nalidanaHbIHbI3.
OpKawaH ke30i Kopfay KypasnbiH KuiHi3. Tuicmi
JKardaliap ywiH naudanaHbliambiH waH Mackachl,
ChipFbIMalmbiH Kayinci3dik asik KuiMi, Kammbl Kannak
Hemece ecmyOi Kopfray Kyparsbl CUSKMbl KOopfaFrbil
XKabblIK xxapakammapObl azalimaos!.

* Ke3OelicoKk icke KocbiyObl 60510bIpMaHbI3.
Kypanobi kyam ke3iHe xaHe / Hemece 6amapesinap
JKUHaFbIHa KOCY, Kemepy Hemece ycmarn Xypy
anobiHOa KOCKbIW ewipysi Kylide eKeHiHe kKe3
JKemKi3iHi3. Onekmp Kypandbl caycakmbl KOCKbIWKA
KoUbIN ycmar Xypy HeMece KOCKblWbl KOCYyrlbl
Kytdeai anekmp KypandapbiHa Kyam 6epy coemci3
XKarQalinapra ekesneoi.

* Onekmp KypanbiH Kocy andbiHOa Ke3 KeJl2eH
pemmey KinmiH anbiHbI3. 3nekmp KypanobiH
auHanamsiH 6enigiHe xarnfaHFaH Kyltde KanobipblriFaH
Kinim xxapakamka oKeslyi MyMKiH.

« Kammbi xakbiHOamMaHbI3. OpkawaH muicmi
Kanbinmbl aHe meHeepiMOi cakmaHbi3. byn
KymnezeH xardalinapda anekmp KypasbiH XaKcbipak
backapyra MyMKiHOiK 6epedi.

e Tuicmi KuimOi kuiHi3. Boc kuimMOdi Hemece
3epaepJiik 6ylibiIMOapObl KuMeHi3. Llawmsbl, kuimoi
JKOHe KosnFranmabl Ko3ranambiH 6eslikmepOeH aynak
ycmaHbi3. boc kuim, 3epeepnik 6ylibimOap Hemece
Y3bIH waw KosfarambiH bernikmepoe mypbin Karybl
MYMKIH.

* lllaHOb!I wbirapbIn any XsHe XuHay Kypandapbl
Kammamachbi3 eminzeH 6osca, 6ynapobl Kocyobl
JKoHe muicmi mypde natidanaHyObl KaMmamMachi3
emiHi3. lllaH xuHayObl natidanaHy waHra KambiCmbl
Kayinmepdi azalimaolkbl.

* Kypandapobi xui nalidanaHydaH anbiHfaH
maHbICmbIKMbIH Ci30i MacammaHyra XaHe Kypasl
Kayincisdiazi npuHyunmepiH enemeyze oakenyiHe
JKon 6epmeHi3. Abalicbi3 opekem ceKyHOmMbIH 6ip
beriiHOe aybip xapakammaybl MyMKiH.

* Eckepmy! [laldanaHy ke3iHOe anekmp Kypandap
anekmpomagHummik  epic  myodsbipadsl.  Kelbip
JardaunapOa 6yn epic bernceHdi Hemece mnaccusmi
meduyuHarblK UMnnaHmammapra kedepei kenmipyi
MYMKiIH. AybIp HeMece erimMae aKenemiH xapakammai
6ondbipmay ywiH MeduyuHanblK UuMiaHmammapbl
bap adamOapra OCbl arekmp Kypandbl natidanaHy
anobiHOa OspieepmeH JKoHe meduyuHarbIK
umMraHmam eHOIpywiciMeH KeHecy YCbIHbINaokl.

dnekmp Kypandbi nalidanaHy xxaHe Kymy

» [lcuxopusukanbiKk Hemece akbin-ol Kabinemmepi
memeH adamdap, COHbiMeH bipee 6ananap 6yn
anekmp Kypandbl mek KayincizdieiHe xxayanmbi adam
Kadararaca Hemece 3rekKmp Kypasnaobl natidanaHy
myparbl Hyckaynap 6epce, natidanaHa anaodbl.

o Anekmp Kypanra Kyw mycipmeHi3. Xardalira
cali OypbIiCc 37ieKmp KypasbiH nalidasaHbIHbI3.
Lypbic anekmp Kyparibl ©3i apHarnFaH XblindamobIKneH
JKYMbICbI XaKcblpaK xoHe Kayincizdey opbiHOaliobl.

* Kockblw Kocrnaca xoHe ewipmece, 37eKmp
Kypanobl natidanaHyra 6onmauodbl. KockbiwmneH
backapy MYMKiH emec Ke3 Ker2eH 371eKkmp Kyparn
Kayinmi xoHe XeHOeryi Kepek.

KbipafFbl  60/bIHbI3, icmen amkaHbIHbI30bl * Ke3 keneeH pemmeynepdi xacay, KocasKbl
KadarasnaHbi3 JKoHe dypbIc aKblnObl KypandapObl  aybiCmbIpy  Hemece anekmp
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KypanodapOdbl caKmayra Koro andbiHOa awaHbl Kyam
Ke3iHeH aHe / Hemece Gamapesiiap XUHafbIH
anekmp  KypandaH  axblpambiHbi3.  MyHdal
anobiH-anyfa apHasFaH CcakmblK wWapanapbl 371ekmp
KyparibiHbIH Ke30elCOK iCKe KOCblrlybl KayriH azalimaosbl.
* Xymbiccbi3 myprFaH anekmp KypasnodapblH
6ananapdaH aynak ycmaHbi3 JX9He 3JIeKmp
KypasiMeH HeMece OCbl HYCKaynapMeH maHbIC
emec adamOapra aniekmp KypasbiH natdanaHyra
pyKcam emneHi3. Srnekmp Kypandap oKbimbliiMaraH
natdanaHywblnapobiH KondapbiHOa Kayinmi 6onadsbl.
* dnekmp KypandapblHa MexXHUKanblK Kbi3mem
kepcemiHi3. KosranambiH 6enikmepdi4 Kame
mypanaHybl Hemece mypbin Kanybl, CbIHFaH
6Gesnikmep xaHe 3neKmp KypanobiH XYMbICbIHA
acep emyi MyYMKiH Ke3 KesieeH 6acka xxardal 6ap-
JKOFbIH MeKcepiHi3. 3akbiMOasica, naitidanaHy
andbiHOa 3neKmp KypanbiH XeHOemiHi3. Ken
camci3 xardalinapObl Hawap MEeXHUKarblK Kbi3Mem
KepceminemiH anekmp Kypasndapbl myobipaosbi.

* Kecy KypandapbiH emkip »xaHe ma3a Kylide
ycmaHbi3. Tuicmi mypde mexHUKarnbIK KblamMem
KepceminemiH, YWKip Kecy Xuekmepi 6ap Kecy
KypandapbiHbIH mypbir Kary bIKmumManobifbl a3blpak
)KeHe onapObl backapy oHallbipak.

* dnekmp KypanblH, KocasKbl Kypanodapobl aHe
Kypanobiy KeckiwmepiH, m.6. Ocbl HycKaynapfra
call, XyMbIC XaFoaliapblH XaHe opblHOanambIiH
JKYMbICMbI e€cKepe ombIpbin nalidanaHblHbI3.
Snekmp Kypandbl KepcemineeHHeH 6acka apekemmep
ywiH natdanaHy Kayinmi xxaroaliFa akesnyi MyMKiH.

* TymkanapObl xoHe ycmalimbiH 6emmepdi
KypFak, ma3a »oHe Mal emec Kylde ycmaHbl3.
XKbinnbindak mymkanap xeHe ycmalmbiH 6emmep
KymneaeH xafdalinapda Kyparnobl Kayincis ycmayra
)XeHe backapyra MyMKiHOiIK 6epmeloi.

* Onekmp Kypandbl natdanaHraHOa KocbIMWwa
mymkaHbl OypbiC ycmaHbi3. byn anekmp KyparnbiH
backapraHOa naudanbl. CoHObIKmaH OypbIC ycmay
comci3 xar@alnapdbiH Hemece xapakammapObiH
KayniH azatimaosbl.

Kbiamem kepcemy

* Onekmp KypanbiHa 6inikmi xeHoey MamaHbI
myrnHycKanblK aybicmbIpy 6enwekmepiH
natidanaHbin KbiI3amem kepcemyi kepek. byn anekmp
Kypagp/Hb/H KayincisOieiH cakmayObl KaMmamachl3
emeoi.

* Madlnay xoHe Kocankbl Kypandaplbi aybiCmbipy
myparbl HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

ApHalibiI Kayinci3oik
mypasnbl eckepmysnep

Kecy Kocankbl Kypanbl XacbipblH CbiMOapfa
Hemece 63iHiH CbIMbIHa Muri MyMKiH apekemmi
opbiHOay Ke3iHOe asiekmp Kypanobl oKwaysaHraH
ycmaimeiH 6emmepiHeH ycmaHrbi3. Tok 6ap cbiMfa
mueeH Kecy KocalKbl Kyparnbl 31eKkmp KypanoblH
awblKk memarsnn bernikmepiHeH MOK emyiHe oKerir,
onepamopObl MOK COFybl MYyMKIH.

Anekmp Kypanosbi natidanaHy KesiHoeai
Kayinci3dik mypanbi HyckKaynap

» [atibiHO0amaHbl 6ekimini3. HalbiHOamaHbl Kayircid
)XoHe KosfanmaumbiHOau bekimy ywiH 6ekimy
KyparsiblH HeMece KbICKbIWMbI natidanaHbiHbi3.

e )Xymbic KesiHOe 3usiHObI, MymaHfbiW HeMece
JKapblnFblw waH natida 6orca, Kaxemmi xoHe muicmi
Kayincisdik ~ wapanapbiH KondaHbiHbI3.  Mbicanbl,
natidanaHy kesiHOe kamepni icikmi myobipybl MyMKiH
waH nauda 6onadbl. XXymbic ke3iHOe waH MeH
JKOHKanapObl XuHay KyparsbiH naltidanaHblHbi3 XoHe
waHHaH Kopray MackacblH KUIHI3.

* )KyMbIC OpHbIH XXUHaKbI XoHe ma3a Kyloe ycmaHbi3.
ApanackaH Mamepuandap eme Kayinmi 60nybl
MyMKiH. XKeHin memann waHbl oHali mymaHalbl XaHe
JKapbliadbl.

* Acbecmmi KammumbiH MamepuandapObl eHOeyze
6onmaltiobl. Acbecm Kamepni icik myOblpambiH 3am
605161n mabbinadsl.

» Onekmp Kypandbl

mokmaraHda KOUbIHbI3.
e Kabenb 3akbiMOansaH 6orca, anekmp Kypanobi
natidanaHyra 6onmaldsl. Xymbic kKe3iHOe Kyam
CbICMbI 3aKbiMOarica Hemece byniHce, ofaH MUMEHI3
JKeHe awaHbl po3emkadaH 0epey CyblpbiHbI3. byniHeeH
cbIMObI natidanaHy Mok CofybiHa OHal aKeneoi.

» Kondapdbl apanay aymarbiHaH ayrak YCmaHbi3.
Konmer OatibiHOamaHbIH memeHei berieiH ycmamay
KepeK. Apa XysiHe muce KOsbIHbI3 KECIiyi MyMKiH.

* AndbiMeH 3nekmp KyparsibiH iCKe KOCbIHbI3, co0aH
KeliH ©6HOey ywiH anekmp KyparbiH OalibiHOama
ycmiHe KolbiHbI3. Ecep apaHbiH Xy3i OalibiHOamalda
mypbIn Karnca, anekmp Kyparbi kepi mebedi.

* Hazap aydapbiHbi3: apanay KesiHOe  Heei3
makmachbIHbIH Kabblirbl OalibiHO0amara xxabbicadbl. Apa
XKy3i emnec 6orica, o b6y3biadbl XoHe 3r1eKmp Kyparn
Kkepi mebeoi.

» Xymbic asikmarnraHOa anekmp KypanoblH KyambiH
ewlipir, apa Xy3iH 371eKmp MoribifbIMeH moKkmaraHHaH
KeliH anbiHbi3. Ocbklnadwa anekmp Kypan Kepi
menneldi xxaHe OHbI Kayirci3 Korora 6onadsbl.

« Tek 3aKbiMOanMaraH XoHe CbIHbIKMapbl XOK apa
XKy3iH naltidanaHbiHbl3. MalibickaH Hemece emrec
apa Xy3i oHall cbiHalbl XoHe anekmp KypasnobiH Kepi
mebyiH mydbipadkil.

» Onekmp Kypanobl ewip2eHHeH KeliH Ko3farbin
XamkaH apa Xy3iH OyUipniKk KbICbIM — apKbirbl
mokmamyfra 6onmaliobl. Apa Xysi 3akbiMOanalbi
Hemece CbIHalbl XoHe Kepi mebyze akenedi.

» [lalidanaHy aymarbiHOa acblpblH Mi36eK XoHe
Kybbipriap  6ap-XofblH  aHbikmay ywiH —muicmi
demekmopdbl nalidanaHbiHbI3 XoHe Kaxem 6orca,
JKepeainikmi  KypblnbIC  yUbIMbIHAH KOMEK CypaHbi3.
XKymbicma, kabenb Kecirice, epm XdHe MOK COfybl
mybiHOaybl MYMKiH. 3akbiMOanFaH ea3 Kybbipbi
Xapblybl MyMKiH. Cy Kybbipbl Kecince, MymiK
3aKbiMOasybl XeHe orepamopdbl MOK COFybl MyMKIH.

* Kammbi kecemiH Xy3iHi apaHblH yCcmarblWbIMEH
bekimy kepek. KecemiH Xys3iHiH 6ekimneciH xyueni
mypde meKcepy Kepex.

* Xymbicmbl 6acmamac ypbiH MamepuandaH
memann  kammapObl  (weeenep,  wypynmap,
Karicbipmarnap oHe m.m.) arnbin macmaHbi3.

* Icke KockaHOa anekmp Ko3fanmkbiWbl MoKmarn
KanmachbiH.

* Onepayusi ke3iH0e Kyw KaberniHiH xardalbliH
KaOaranan OmMbIpbIHbI3 (051 opKawaH KypandbiH
apmkbl XKafblHOa oOpHanacybl Kepek). On ci30iH
KOJIbIHbI3fa HEMECe asifbiHbI3fa opasiMaybl KEPEK.

* Xymbic Ke3iHOe Kyam  Ke3i  XaHbliraHOa,
MawuHaHbIH KeHemmeH KOCbllybiH 6010bipmay ywiH,
Kypan-calimaHOb! 6ipOeH axblpamblHbI3.

e Asmomammebl  calmaHObl — ewip2eHHeH  KeliH
KecemiH xy3i bipHewe yakbimka asmomammsi mypoe

apaHbIH Xy3i MmorbifbIMeH
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alinanambiH 6onadbl, anatda calimaHObl meK ofl
moriblKk moKkmaraHHaH KelliH FaHa Korora 60n1alkbl.

» XKymbic ke3iHOe kecemiH Xy3i Kbi3albl, COHObIKMaH
0/1 MOSIbIK CyblfaHWwa OHbl ycmamaHbi3.

Eckepmy: ez2eyKymmeH ©HOey, Kecy,
apanay, mezicmey, 6ypfbinay xoHe 6acka
KYPbIIFbIC — canacbklHbIH  dpekemmepi
mydbipraH waHda 6ap xumusisibiK3ammap
Kamepsi icikke, mya 6imkeH Xemkinikcizoikke
okenyi Hemece 6ana maby kabinemiHe 3usiH
muei3dyi mymkiH. Kelbip xumusinblKk 3ammapObiH
UOHOapbI:
* Kypanda Ke3 KeficeH xeHOey XoHe aybiCmbIpy
JKYMbICbIH 6mKi3y andbiH0a awaHbl CybIpy Kepek;
* mendip eKi KpeMHul OKkcudi xoHe Kabblpranap
MeH uemeHmmeei 6acka KypblibIC — ©HiMOepi;
XUMUSITIbIK  XOIIMEH eHOerneeH arawmarbl XpoMm
Kywanacbl (CCA). byn 3ammap muzizemiH
3USIHHbIH 08pexeci oCbl XyMbicmapObl OpbIHOaY
XKuinigiHe 6alnaHbicmel 6onadbl. Ocbl XUMUSbIK
3ammapra murdi asalimKbiHbI3 Kerce, xendemy
bap xepde XyMbIC ICMeHI3 XoHe Kayinci3oik
cepmugukammapbl b6ap KypandapObl naudanaHy
Kepek (Mbicasnbl, warbiH waH cy3eici 6ap waH
MackachbliH).

Hyckaynbikma KondaHblnambsiH
maH6anap

lMatidanaHy HyckaynbifbiHOa memeHOe bepineeH
maHbanap KonadHblnaokl, onapobiH MafbIHaCbIH ecme
cakmaHbI3. TaHbanapObl Oypbic MyCiHOIpy anekmp
Kyparndbl OypbIC XaHe Kayirnciz KondaHyra kemekmecedi.

MarbiHa

Kbin apa

Cyp mycneH benzineHaeH
aymakmap xymcak kabam
(oKwaynaHfFaH kabamal
6ap).

CepusiniblK HeMip 6ap

Jancbipma:
STS ... - ynei;

XX - eHOIpy KyHi;
XXXXXXX - cepusinbIk
HeMIp.

Kayincisdik mexHukachb!
myparnbl 6aprbiK
HycKaynapMeH XoHe
HycKaynapmeH
MaHbIChIHbI3.

MarbiHa

LllaHHaH KopralmbiH
MackKaHbl KUIHI3.

MoHmaxdbIK xoHe pemmey
JKYMbICMapbiH ©MKi3y
andsiHda anekmp Kypanobl
JKernioeH ewipiHi3.

Kosrarnbic 6afbimbl.

O+C

AliHany 6afbimbl.

ByrammanraH.

ByrammaydaH
WwibifFapblriFaHx.

Koc okwaynay / Kopray
CbIHbIObI.

Hasap aydapbiHbi3.
MaHb130b1 aknapam.

Bytibim EO dupekmusanapa-
HbIH Heai32i mananmapbiHa
xoHe Eyponanbik O0akmbiH
ytnecmipinzeH cmaHOapm-
mapbiHa call eKeHiH
KyanaHObIpambiH berai.

jumie

IMaddanki aknapam.

Koprarfbiw KorFanmel KUiHI3.

XKymbic yakbimbiHOa natda
b6onambiH waHObI KemipiHi3.

MasmHkmik xypic
ewipinzeH.

Koprarbiw ke3indipikmi
KUIHI3.

MasmHukmik xypicmiH
bipiHwi Kadambl.

Koprarbiw Kynakkanmsl
KUIHI3.

MasamHukmik XypicmiH
eKiHWi Kadamebl.
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MarbiHa

MasimHukmik xypicmiH
yWiHWi kadambl.

T mypiHe xamambiH
aparnay mecemeciHiH
COHbIHbIH MiWiHI.

Snekmp Kypandbi
mypMbICMbIK KOKbICKa
naKkmbipMaHbI3.

DWT
KO3Fa/mKbiw KypasibiH KonidaHy caslanapbl

MexaHukanblKk Kbl apa afawmel, [aCMuKmi,
anomMuHuUli MeH mamepuandbiH 6acka myprepiH Kecy
ywiH natidanaxbinadsl (KecemiH xysinepdi natdanaHy
JXKOHIHOeai  bacwbinblK — Kyxammbl  Kap.). Kecy
mpaekmopusicbl KUcblk ma, my3y Oe b6ona anadbi:
KeMKepMeHi KapmarnayObl maHday KUCbIK Kecikmepoi
JKacayra MyMKiHOIK 6epeOdi.

Kosranmkbiw KypanobiH
KypamOacmapsbl

JXKypic xuiniein maHOayFra apHanfaH Xy3inik kKaima
KOCKbIW

Aya anmacambIH mecikmep

Koprarbiw Kaknak

batinaHbicmapObl cakmaHObIpFbIL
Barbimmaywibl WhIFbIPWbIK

Kbicy 6onmbi *

lnacmuk kanmama *

AybICMbIPbIN-KOCKbILMbI Kypcaynay mytmeci
Kocy / ewipy 6ambipmacsi

KbicambiH memik

Lllakin

LllaH ypney xyteciHiH Kocy / ewipy 6ambipmachsi
Tinwik XypiciHiH y3bIHObIFbIH pemmeyae apHasfaH
memik

Heaiz makmacsli

Bydipnik kinm *

KecemiHxy3 *

bekimemiH wmugm *

lMapannens kecyee / weHbep 6olbiHwa Kecyee
apHarnfaH bafbimmaywbl Cbi3fbil *
LllaHcoprbiwka apHanfaH adanmep *

Kecy cbI3bifbiH KepcememiH na3ep Kocy / ewipy
KOCKbIWbI

Kecy cbi3bifbIH KepcememiH nasep

ApaHbiH ycmarbiwbl

Bekimkiw merke *

bonm
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* Kocbimwa Kypamdacmap

Keli6ip cypemmenzeH Hemece cunammanfraH
KypamOacmap cmaHOapmmsblK  Xab60bikmay
pemiHOe Kocbi/IMaraH.

Kosranmkbiw Kypandbiy 6enwekmepiH
opHamy )xaHe XxeHze cany

Kosranmkbiw KypasiMeH Ke3 Ke3sl2eH XYMbICMmbI
6acmay andbiHOa OHblI MOKMaH axbipambin
macmaubi3.

|

A\

KecemiHn xy3iHi opHamy / alibip6acmay (1-2 cyp.
KapaHbI3)

Keli6ip anemenmmepdi 6ekimy / wibirapy /
opHamy xondapbi 6apJibIK KO3FaJimKbIW
Kypandapda 6ipdel, 6yn xardalida
epekwe Modenboep cypemmesiMe2eH.

Bekimkiw 6enwekmep 6ypaHOanapbiH
6y3bin anMay ywiH mbIM Kammbl
mapmnaHbi3.

¥3aK yakbim natidanaHy HamuxeciHoe

kecemidH xy3i 16 @d6eH  Kbi3ybl

MYMKIH JX9He emkip Keckiw xueai

natidanaHywbiHbl JXXapakammayhbl
MYMKiH, = COHObIKMaH kKecemiH Xy3iHi 16
opHamkaHOa / alibipbacmaraHOa apKe3 KOpFaHbIW
KostFabbIH KUIHi3.

Haszap aydapbiHbi3 kecemiH xy3iHi 16 opHamkaH
Ke30e MbIHadall Karudanapobl cakKmaHbI3:
* KecemiH Jy3iHiH 16 micmepi anra Kapal
b6arbimmanybl muic;
* KecemiH Xy3iHiH 16 e3eeiHiH deHecmepi Xy3iHiH
ycmarbiwbiHOa 6oybl muic;
* KecemiH xy3i 16 6arbimmaywbl ponukmin 5 iwiHe
6ekiminyi muic.

[STS04-65 DV]

* Apa ycmarbiwumsbiH 22 mernkeciH 1.1 cypemiHde
kepcemineeHOel 6ypbiHbI3 XOHe OHbl OCbl Kylde
ycmaHbi3 (byn apa ycmarbiwmbiH 22 6ekimy
MexaHU3MIHIH KyninbiH awadbl XoHe apa Xy3iH 16
canyra / aybicmbipyra MyMKiHOIK 6epedi).

* Apa Xy3iH 16 canbiHbI3 / aybicmbipbiHbI3 (1.2 cyp.
KapaHbi3).

* Apa ycmarbiwbiHbiH 22 mernkeciH 1.3 cypemiHde
KkepcemineHoel xibepiHi3 (byn apa ycmarbiubiHbIH 22
bekimy mexaHU3MiH Kyribinmauosbi).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Koprafblu  KaKmakmbl 3 2.1 cypemme
KepceminzeHdel JKbIKbIMbIHbBI3 (6yn apa
ycmarbiWmbiH 22 KbiCy MexXaHU3MIHIH KynrnblH awaokb!
)XoHe apa xy3iH 16 canyra / aybicmbipyFa MyMKIHOIK
bepedi).

* Apa Xy3iH 16 carnbiHbI3 / aybiIcmbIpbiHbI3 (2.2 cyp.
KapaHbl3).

* Koprarbiw Kaknakmbl 3 2.3 cyp. kepcemineeHdel
KblKbIMbIHBIZ (Byn apa ycmarbiwumblH 22 Kbicy
MexaHU3MiH Kyrbinmadtosbl).

LllaHcopFbliwumbiH adanmepiH OpHamy JKoHe
weuwin any (3 cyp. KapaHbI3).

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

3 cypem eakyymOblK masanarbiu adanmepiH 19
Kypacmbipy / 6enwekmey spekemmepiH kepcemeoi.
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lMnacmuk KanmamaHbl opHamy aHe any (4 cyp.
KapaHbI3)

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

4 cypem nnacmuk KanmamaHbl 7 Kypacmbipy /
benwekmey spekemmepiH kepcemeoi.

Mapannens kecy2e / weHbep 6olbiHwa
Kecyze xoHe 6ekimemiH wmugbmke apHasFaH
6arbImmaybiW CbI3FbiWMbI OpHamy aHe wewin
any (5-7 cyp. KapaHbI3)

18 b6arbimmarbilu makmacbkiH opHamy / any ywiH 5-6
cyp. HyckaynapObl OpbIHOaHbI3.

[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Bexkimemin wmucgbmi 17 opHamy / wewin any, 7 cyp.
HycKayrbiKKa CyUeHIHi3.

Kosranmkbiw Kypandbi
anrawkbl pem icke Kocy

Opdalibim OypbIC 3MeKMpP KepHeYiH KorndaHbIHbI3:
Kosranmkbiw KypandbiH 371eKmp KepHeyi KypanobiH
)Xeke Mornimemmepi 6ap miniMwede KepceminzeH
anekmp KepHeyiHe calikec 60r1ybl Kepex.

Kosranmkbiw Kypanobi
Kocy / ewipy

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]
Kbicka yakbimka Kocy / ewipy

Kocy ywiH Kocy / ewipy mytlmeciH 9 6acbin ycmaHbi3,
ewlipy YWiH - XibepiHi3.

¥3aK yakbimka Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy ywiH kocy / ewipy mytimecid 9 6acbin Kypcaynay
mytmecimeH Kocy / ewipy mytmeciHoe 8 b6eKimiHi3.
Guwipy:

Kocy / ewipy 6ambipmaceiH 9 6ackiHbl3 co0aH KeliH
XKIGepiHi3.

[STS07-120 TV]

Kocy:

Kocy / ewipy KocKbiwbiHbIH 9 apmKbi 6erieiH 6ackiHbI3
JKOHe OHbl OCbl Kylide ycmar mypbirn, Kocy / ewipy
KOCKbIWbIH 9 arnfa XbUDKbIMbIHbI3. bacbiiFaH Kylude
b6ekimy ywiH Kocy / ewipy KOCKbIWbIHbIH 9 andbiHfbl
6erieiH 6acbIHbI3.

Buwipy:

9 Kocy / euwipy KOCKbIWbIHbIH apmKbl 6eni2iH 6ackiHbI3.

LllaHOBbI 3nekKmp KypbinfbiHbI KONI0aHy
Ke3iHOe copy

LllaHObI JKUHay ayadarbl WwaHHbIH
worbipnaHy OeHeelliH KblcKapmaobl,
COHOali-aKk  WaHHbIH  XYMbIC — OpbIHOa

JKUHarybIH 60510bipMaliobl.

Arawmsbl y3aK eHOey Ke3iHOe, He bonmaca 3usH
KenmipemiH waHObl Myfbl3amblH MamepuandapMeH
JKYMbIC acay KesiHOe, 3neKkmp Kypblifbl muicmi
WwaHcopfbIWKa KOCbLITy KEPEK.

Kosranmkbiw KypanobiH dusalH
MyMKiHOikmepi

Xypicmin xuiniein maHoay

XKypic xuinieiH maHOayra apHarnfaH Xy3inik Kauma

Kockbiwumbl 1 natidanaHraHOa opKiM — KecemiH
XKy3iHiH 16 Kaxemmi Xypic caHbiH maHOal anaodbl
(coHOali-ak ~ asmomammbl  caliMaHMeH  XXYMbIC
icmezeHde).

[STS04-65 DV, STS07-100 DV]

* Kocy vywiH kKocy / ewipy mylmeciH 9 6acbin
Kypcaynay mylmecimeH Kocy / ewipy mytmeciHOe 8
b6eKimiHi3.

» XKypic xuinieciH maHOayra apHarnfaH Xy3inik kaima
KOCKbIWMbI 1 XbIKbIMY XOrbIMEH KecemiH xXy3iHiH 16
Kaxxemmi Kypic caHbiH maHOaHbI3.

[STS07-120 TV]

» Kocy / ewipy KoCKbiwbIHbIH 9 apmkbl 6enigiH
bacbiHbI3 XoHe OHbl OCbl Kyude ycmar mypbir,
Kocy / ewipy KOCKblWbIH 9 anfa XblMKbIMbIHbI3.
BacbinraH kyude bekimy ywiH Kocy / euwipy
KOCKbIWbIHbIH 9 anobiHfbl beri2iH 6ackIHbI3.

» XKypic xuinieiH maHOayra apHanfaH Xy3inik kaima
KOCKbIWMbI 1 XbIIKbIMY XOrbIMEH KecemiH Xy3iHiH 16
Kaxkemmi )ypic caHblH maHOaHbI3.

* 1-2 ()xypicmepdiH a3 xuiniei) - kKamkbin mymac
mamepuandbl  (kocnanaHbaraH 6onam, mycmi
memandap MeH onapOblH Kopbimmnanapbl XoHe
m.m.) apanay Ke3iHOe KorndaHbIHbI3

* 3 (kypicmepdiy opmawa xuiniai) -
Kammbinbifbl a30ay Mamepuanob! (rnnammaccaHsl,
cbaHepaHbl, afaWmbl-XOHKabl makma, Kammbl
araw) aparnay ywiH naddanaHblHbi3.

* 4-5 (kypicmepdiq JKofapbl Xuiniei) -
XymcaK — MamepuandapObl  (KymcakK — arauimesl,
oKwaynay Mamepuarbl XoHe m.m.) apanay ywiH
natidanaHblHbI3.

o Kecemin xy3iHiH 16 XypiciHiy Jkuiniei
1 CaHbIH pemke Kesmip2eHHeH KeliH

KocbiMwa Mamepuandbl (eHoenemiH

Genwek  xacanraH  MamepuasnoaH)
OalibiHOamacbIH nalidanaHbin, miny2e cbIHaK
XKypei3ydi ycbiHaMbI3.

TemeHai xblndamobiKkmarbl asmomammeal caliMaHMeH
y3aK yaKkblmka XyMbiC icmeaeHOe OfaH cyy YwiH 3
muHym 6epy kaxem. OcbiHbl icmel ombipbir, 3asi
XKypicmeai asmomammbl caliMaHHbIH €H KO XYpICiH
berneineria, asmomammsl calmaHObl 3as xypicme
XKYMbIC icmeyee KanOblpbIHbI3.

MassimHukmiH xuinieiH maHoay

MasimHukmid ~ uiniei  eHOenemiH  Mamepuanobi
minydiH oHmaunsl peximiH maHOayra xspdemoeceli
(6epydiH xbldamObifbl, MIiKMiH CbIpMKbI Mypi XoHe
m.m.).

Kasak mini
150



Opbip baceHOezeH KosrasnbiCbiIMEH KecemiH Xy3i 16
OalibiHOamadaH Kepi Kapal icke Kocblnadbl, 051 KECKEH
Ke30e XaHKaHbIH WbIFyblH Xakcapmaobl, Kbi3ybIH
aszalimaobl xoHe KecemiH Xy3iHiH 16 nalioanaHy
mep3simiH yrraumadbl. O0aH 6ernek, 6epy KywiHiH
asatobl KyMmbicWwblra calimaHObl Kyw Xymcamal
b6ackapyra MyMmKiHOik 6epedi.

MasimHuk  XypiciHiH ~ OspexeciH  asmomammbl
caliMaHMeH XXYMbIC —icme2eH Ke3de e32epmyeze
6onadbl. MassmHuk 13 XXypiciHiH  Y3bIHObIfbIH

pemmeyze apHanraH memik MasimHUK XXYPICiHiH
mepm KadambiH 6banimayra MyMKiHOIk 6epedi:

0 Kadambl:
MasimHUuK KO3faribIChl XOK;

| kKadamebl:
MasimHukmiH 6onmauwbi Ko3fanybl;

Il Kadambl:
MasimHukmiy opmatwa Kosfarsnybl;

o 1
% °o Il kadambi:

_/‘, (s MasmHukmid Kammbl Ko3farybl.
MassmHuk xuini2iHi§ dapexeciH maHOaraH kKe3de
MbIHaoal ycbIHbIMOapObl eckepmy0i YCbIHaMbI3:

* minikmiH xueei Oam opi masa 6omnybl muic,
asfaHmall xuinikmi maHOaHbI3 Hemece MasimHUKMIH
JKUinieiH akblpambiHbI3;

* Xyka (mabakwa memandbi, mabakwa rniacmuk
XeHe m.m.) MamepuandapObl Hemece Kammbl
(kocnanaHbaraH 6onam, mycmi Memandap XoHe
m.m.) eHOezeH Ke30e MassmHUKMIH XuiniaiH
axblpambiHbI3;

* JXXymcak MamepuandapObl (KymMcak arall XoHe
m.m.) minezeHO0e MasmHUKMIH XXofapbl XuirieiH
anbiHbI3;  6ys1  onepauyusiHbiH  XXbli0amObIfbIH
apmmbipyra MyMKiHOik 6epedi, analida minydiH
canacbl Hawapnaybl MyMKiH.

MassmHukmiyxuini2iH maHOaraHHaH keliH

0 KocbiMwia O6YylbIMHBLIH OalibiIHOamacbIH
1 natiGanaHbin (eHOesiemiH 6enweKkmiy
MamepuanbiHaH  )kacanfaH) — minyze

CbIHaK Xypai3y0i ycbIHaMbI3.
Tylicneni cakmaHObIPFbIW YWUH KecemiH xy3i
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Tydicneni cakmaHObIprbi 4 KecemiH Xy3iHeH 16
ke30elicoK xxaHacyOaH KopfaliObl XoHe orepayusiHbl
opbIHOayObIH Kayirnci3dieiH apmmbipadbl.

KecikmiH na3epnik uHOukamopsi (8 cyp. KapaHbI3)
[STS04-65 DV]

KecikmiH na3epnik uHOukamops! 21 andafrbl KecikmiH
OPHbIH ~ KepcememiH awblK Kbi3bll  CbI3bIKMbl
npoekyusinalobl.

» KecikmiH nasepnik uHOukamopbiH 21 Kocy ywiH 20
mytimeciH 6acbiHbI3 (8 cyp. KapaHbi3). dnekmp Kyparn
Xxeriiee Kocyribl 605ybl KEPEK.

» KecikmiH nasepnik uHOukamopsbiH 21 ewipy ywiH 20
mylimeciH KatiimadaH 6acbiHbI3.

LLlaHdbI ypniey xylieci (9 cyp. KapaHbi3)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

LllaHObI ypriey Xyleci Kecy Cbi3blfbIHbIH aHblK KOPIHYIH
Kammamachi3 emeoi XoHe 351eKmp Kyparibl 8aKyyMObIK
ma3anarbllWKa XanraHFaHoa eweoi.

» llaHObI  ypney xyleciH icke Kocy  YWiH,
Kockbiwumbl 12 9.1 cypemiHOe KepceminzeH KyliHe
OPHambIHbI3.

*  lllaHObIypneyXyleciHewipy ywiH, KOCKbiwmbi 129.2
cypemiHOe kepcemineeH KyliHe opHambIHbI3.

lMnacmuk kanmama
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

Heais maxkmacbiHbiH 14 nnacmuk kKanmamacbkl 7
eHdenemiH 6emmiH 3akbimOanybiH 6010bipmaliob.

Kosranmbiw Kypanodbi kondaHy6olibiHwa
YCbIHbICMApP

KecemiH xy3iHi maHOoay

T-mapizdec KecemiH Ky3i 16
MexaHuKanblK Kbil apaHbiH 6aprbiK
ynezinepimeH 6ipze KondaHbina anaosbil.

XKymbicmbi b6acmap andbiHOa KecemiH
XKy3iHiH 16 muicmi mypiH maHOan arnbiHbi3, on
miniHemiH Mamepuarra, miny pexiMiHe XeHe Mmirik
JKUe2iHIH canacblH calikec Keslyi muic KecemiH Xy3iHiH
natidanaHy Makcambl opamada KepceminaeH; Ci3
camyuwbIMeH KeHece anachbl3.

Kecyze apHanraH xasnnbi HycKaysnblK
o KecemiH xy3iHiH _1 6, min_y _)Kllzlﬂaall{d.blrbl
MeH MassmHUKmiy XypiciHi§{ muiciHwe
1 maHOan anbiHFaHbIHa K©3 XXemKi3y ywiH
KocbiMwa 6ylibIMHbIH OalibiHOamMachklH
(OalibiHOama MamepuarsbIHaH JKacasnFfaH)
natiGanaHsbirn, minyae cbiHaK Xyp2i3iHi3.

» [atibiH0amaHbIH XaKCbl 6eKiminzeHiH xoHe 6apribiK
memarnn bylbiMOap (weeenep, wypynmap xeHe m.m.)
00aH arbiHFaHbIH MeKCepiHi3.

* Aemomammsbi calivaHObl  KecemiH xy3i 16
OalibiH0amameH mytliickeHae OeliH axblpambiHbi3.
Apmbik Kyw KondaHbaHbI3; onepayusira bipa3 yakbim
Kaxkem. ApmbIK Kyw onepayusiHbiH Xbli0amObifbiH
ynraumnauoel, bipak caumaHHbIH wamadaH MmbiIC
XKYMbIC icmeyee yulbipamaobl.

» Ezep kecemiH xy3iHiH 16 micmepi 0alibiHOama ywiH
eme yrnikeH 6onca (wamadaH mbic Oipin, eHOernemiH
bemmiy GeniHyi MeH ycakmarybl micmepdiH eme
Y/IKeH eKkeHiH kepcemedi), me3 apada asmomammsbl
calimaHObl ewipin, kecemiH Xy3iHi 16 muicmiciHe
alibipbacmaHbi3.

« Eeep kecemiH xy3i 16 onepayusi ke3iHOe aliKkachbirn
Kanca, me3 apada aemomammbl caliMaHOb! ewipir,
minikmi keHelimyae MbipbICbIHbI3, CO0aH COH KecemiH
XKY3iHi 16 minikmeH MyKUusim WbiFapblHbI3.

* Kecydi asikmaraHHaH KeliH ayeni asmomammbl
caliMmaHObl ewipiHi3, codaH COH KecemiH Xxy3iHi 16
minikmeH WhblifapbiHbI3.
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Beneini 6ip mamepuandbl (MaceneH

Memanodbl) KeckeH Ke3de KecemiH

)KY3i16KammbIKbI3ybIMYMKiH, COHObIKMaH

KecemiH Xy3iHiH 16 OdalibIHOamameH
)KaHackKaH  JxepiHOe  naliGanaHbilybl  muic
cybimambIH Hemece MalnalimbiH 3ammapobl
natidanaHyobl ycbIHaMbI3.

OubinambiH minik (10 cyp. kapaHbi3)

A OubinamblH  minik  meK  Xymcak
Mamepuandapdbl, MacesieH araumal,

1 2urncokapmoHObl Kanmaywbl napaKkmasi
xoHe m.m. TineeHOe FaHa nailidanaHbina

anadbl. OnepayusiHbi4 6yn adici andbiH ana

6yprblaycbl3 caHbinayobl minydi kKammamachbi3
emedi KecemiH Xxy3i 16 e3i OdalibiIHOaMaHbI
apanaliobl. byn adic 6enzini 6ip Oardbinapdbi
Kaxkem emeodi aHe KbicKa KecemiH Xy3iHi 16
Kosni@aHbIn, natidanaHbliybl MyMKiH.

* Aesmomammusi catiMaHObI mipek makmachIHbIHbIH 14
anodblHfbl XueeiHe Koubin (10 cyp. KapaHbi3), OHbI
KOCbIHbI3. Asmomammabl caliMaHObl OalibiIHOamara
bacy apkbinibl KecemiH Xxy3imeH 16 OalibiHOamaHbl
aKbIpbIH KeCIHI3.

» KecemiH xy3i 16 OalibiHOamaHbI Kecin 6onFaHHaH

KkeliH asmomammsbl caliMaHObl  kedimei  KyliHe
Kaltimapebin, KecyOi beneineHzeH CbI3bIKMEH
JKanFacmbipbiHbI3.

Mapannens kecyee / weHbep 6olbIHWa Kecyze
apHanraH 6arbimmaywbl cbI3biKNeH apanay

Tik cbi3bIKNeH apanay (5-6, 11-13 cyp. KapaHbi3)

lapannens  apanayra  apHanfaH  rnaparsnnesnb
b6arbimmaywel 18 6ap mike xuekmi 6olnat minydi
opbiHOayFa, COHbIMEH Kamap CoaUKeC eHHIH mike
e3eziH kecyee MyMKiHOik 6epedi (11 cyp. kapaHbI3).

» BekimemiH 6ypaHOaHbi 6 (5-6 cyp. kapaHbi3) bypan
arnbIHbI3.

» [lapannens apanayra apHainfraH
barbimmaywbiHbl 18 opHanacmsIpbIHbI3.
» Apanayra Kaxxem aparbikmbl 6en2ineHis.

» [lapannens kecyee / weHbep 6olibiHwa Kecyze 18
apHarnfaH 6arbimmaywbl CbI3fbilumbl 6eKkimy ywiH
b6ekimemiH 6ypaHOaHbl 6 mapmbiHbI3.

» [alibiHOamaHblH 6ylipnik xueei ywiH naparnnesns
apanayra apHasnraH napasnnesnb barbimmaywbiHbl 18
apanaHbi3.

naparnesib

A BypaHdanbi KbICKbIWWMapbl 6ap
KYMbIC 6enweziHe makKkmadlwaHbl
1 6ekimy >xonbIMeH XaHe makmalwaHbl

aybicyObl Kalimanama wekmey mypiHde
natlidanaHbin, ocbiFaH YKcac Homuxesep asyfa
6onadbil. Tipek minikweciH 14 makmalwaHbIH
mychbiHa Kapall 6ackaHOa aybicyObl Wekmeziwmil
6olibiMeH aemomMammbl calMaHObl XbIUTKbIMY
apKblIbl apanayobl opbIHOayFa 6onadbl (12 cyp.
KapaHbi3).

LlleH6ep 6olibiHwa kecy (13 cyp. KapaHbi3)
[STS07-100 DV, STS07-120 TV]
lMapannens kecyee / weHbep 6olbiHwa Kecyze 18

apHanfaH 6arbimmaywbl Cbi3blK bepineeH paduyc
bolibIHWa Xy3ini apameH kecyoi amkapaosbi.

* Kecyee apHanraH weHbepdi benzinen, opmacbiHaH
caHblnay icmeHi3 (caHblnayobiH Ouamempi 6ekimemiH
wmugpmiH 17 duamempiHe meH 60s1ybI muic).

*« Ezep ci3 eHOenemiH OGenwekmiH XueaiHeH
aparnay0bl )ocrnapnacaHbl3, caHblinayobl 13 cypemme
KepcemineeHOel bacmanamblH HYKmMedeH iCmeHi3
(caHblnay Ouamempi kecemiH Xy3iHiH 16 eHiHeH Ker
6orybl muic).

* bekimemiH 6ypaHOaHbi 6 bypar asnbiHbi3.

e [lapanennb  kecyee / weHbep  bolUbiHWa
Kkecyee 18 apHanfaH b6arbimmaybl Cbi3fbIWMbI
OypbiHbI3  xeHe 13 cypemme kepceminzeHOel
OopHanacmbIpbIHbI3.

* Aemomammbl caliMmaHObl 6acmarikbl HyKmeciHe
OopHambIHbI3.E2ep  ci3  apanaydbl  eHOenemiH
benwekmiy xueziHeH 6acmamalmbiH 60/1CaHbI3,
kecemiH Xy3iHi 16 6acmarnkbl Hykmede acasraH
caHblrayra eHei3iHi3.

e [lapannenr  kecyee / weHbep  bolUbiHWa
kecyee 18 apHanfaH b6arbimmaybl Cbi3fbIWMb]
bekimemiH wmugpmmiq 17 xacafaH caHblnaybl
weHbepdiH opmackiHOarbl caHbliayMeH 0971 KefleeHae
OeliH XblKbImbI, wWeHbep bolbiHWa KecemiH
paduycmai benzineHis.

* bekimemiH wmugmmi 17 napannens Kecyze /
weHbep bolibiHwa Kecyee 18 apHanraH 6aFbimmaywbi
ChI3fbILUKA JKoHe weHbepliH opmacbiHOarbl
caHblnayra 6ip me3z2inde eHai3iHi3.

» [lapannens kecyze / weHbep bolibiHwa Kecyee 18
apHanfaH barfbimmayuwbl Cbi3fbiumbl 6eKkimy ywiH
bexkimemiH 6ypaHOaHbl 6 mapmbiHbI3.

» beneineHeeH weHbepdi 6olnan 6ip KonimeH
apanaydbl 6bacmaHbi3, an eKiHwi KonmeH 6ekimemiH
wmugbmmi 17 ycman myphbiHbI3.

LlleH6ep 6olibIHWa apanay aHe canaHbl
° JKaKcapmy JXoHe onepayusi npoueciH
1 JKeHindemy ywiH KUCbIK CbI3bIKMbI
apanay ywiH map kecemiH xy3iHi 16
natidanaHbiHbI3.
Kecy 6ypbiwbiH pemke kenmipy (14-15 cyp.
KapaHbi3)
Asmomammbl caliMaHHbIH KYpblibIMbl agmomammai
caliMaHHbIH MYPKbIH  Mapbiiimy  XObIMEH — Kecy
bypbiWbIH  KamMmamacbi3a  emedi. AsmomMammbl
calmaHHbIH ~mipek makmacbiHOa 14  mypraH
wokinde 11 aemomammel calMaHHbIH MYPKbIHbIH
bypbiwmape! benzineHeeH (kadam 15° xxoHe(Hemece)
20°). Eeep Kocbimwa acrianmap KondaHblica, bipeyiH
asmomammabl calMaHHbIH MYpPKbIHOA Ke3 KerieeH

bypbiwineH opHanacmsbipyra 6onadbl (mexHuKasbiK
Oepekmep kecmeciHOe KenimipinzeH wekme).

[STS04-65 DV]

» bypaHOanapdbi 24 bypay ywiH 6ydipnik kinmmi 15
nati0anaHbiHbI3 (14 cyp. KapaHbi3).

» Tipek makmacbiH 14 keliH Hemece inzepi Kapal
JKbIDKbIMbIHBI3  (MYPKbIHbIH — andbiHfbl  KOUbliFaH
bypbiwbIHa Kapal) xeHe wokindiH 11 ecenmeynepiH
Hemece KocbiMwa ernuiey acrabblHbiH ecenmynepiH
nalidanaHbi  MYPKbIHbIH — Kaxemmi  6ypbitibIH
maHOaHbI3.

» bBbypaHOanapObi 24 mapmy ywiH 6yuiprik kinmmi 15
nadoanaHbIHbI3.
» Apanayosbi
OpbIHOaHbI3.

JKOFapblOa cunammarnfraHoal
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[STS07-100 DV, STS07-120 TV]

* Kbicy memiziH 10 60cambiHbI3 (15 cyp. KapaHbI3).

» Tipek makmacbiH 14 keliH Hemece inzepi Kapal
KbUDKbIMbIHBIZ — (MYPKbIHBIH  andbiHFbl  KoUblFaH
bypblbiHa Kapall) xeHe wokindiH 11 ecenmeynepiH
Hemece KocbiMwa erwey acrnabbiHbiH ecernmynepiH
natidanaHbInmypKbiHbIHKaXXemmibypbiwbiHMaHOaHbI3.
* Kbicy memiein 10 mapmbiHbI3.
» Apanayoebl JKofapblOa
OpbIHOaHbI3.

cunammarnfraHoal

Kosranmkbiw Kypanobi xeHoey /
anobIH any wapanapb!

Kosranmkbiw KypanMeH Ke3 Ke3/2eH XYMbICMmbl
6acmay andbiHOa OHblI MOKMaH axbipambin
macmaxbi3.

Kosranmkbiw Kypandbi masanay

KypbinfbiHbl  y3aK yakbim KondaHyOblH MaHbI30bl
manabbl - OHbl ma3a ycmay. KypbinfbiHbl apdalibiM
CbifblliFaH ayamMeH aya anmacamblH mecikmepiHeH
ypren masapmbin mypbiHbI3 2.

CamyO0aH keliHai Kbi3Mem aHe emiHiM 60libIHwWwa
Kbi3mem

bi3diH camydaH KeliiHei Kbl3Mem eHiMae MmexHUKasbIK
KbI3MEemKepcemyeexxoHeoHblxeHoeyee, CoHbIMeHbipae,

Kocarikbl 6enuwekmepae KambiCMbl CypakmapbiHbi3Fa
Jxayan bepedi. CoHOali-aK, cepsucmik opmarsbiKmap
myparnbl aknapammel, 6enikmepdiH duazpammanapbiH
JKOHe Kocarnkbl berwekmep myparnbl aknapammsbi
MbiHa 6emme mabyra 6onadbi: www.dwt-pt.com.

Anekmp KypanoapbiH
macsbimanoay

» Tacbimanday Ke3iHOe Kanmamara
MexaHukarbik acep0i mueizyae 6onmatiobl.
* )XXykmi mycipeeHOe / xxykmeeeHOe KbICbin opay
KafudambIMeH XyMbic icmelmiH ewbip mexHomoaus
mypiH natidanaHyra pykcam emisiMeaeH.

ewbip

KopwaraH opmaHbI
cakmay

Wukizammbl KoKkbic pemiHOe naiidara
acbipyObiq OpHbIHA Kalima KosidaHyra
XKiGepiHi3.

Snekmp  Kypasnbl, xapakammap XoHe
B 6,2 KopwaraH opmara 3USHCbI3 Kaiida
KondaHyra Xibepirnyi Kepek.
lMnacmukarnbik KOMIIOHEHMMEP CbIHbIMTMarnFaH kalima
KondaHy ywiH beneineHaeH.
Byn Hyckaynap kalma KondaHbliamblH —X/I0PUH
KocblniMaraH Kara3da 6achin WbirapbliiFaH.

OHOipywi e32epicmep eH2i3yi MyMKiH.
Kasak mini
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